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VéaZeny zékazniku,
dékujeme Vam za zakoupeni vyrobku firmy Metallkrafte.

Metallkraft® kovoobrabéci stroje zaru€uiji vysokou kvalitu a presvédéi Vas optimalnim pomérem cena/vykon. Neustaly vyvoj a inovace
nasich produktl zajistuji vzdy aktudlni stav techniky a bezpe¢nosti.

Pro zajisténi hladkého pracovniho chodu a také z bezpecnostnich duivodu je tfeba si tento navod k obsluze dikladné preéist
pred uvedenim stroje do provozu a poté jej uschovat pro pripadné dals$i pouziti.

Informace

Tento navod k obsluze pevné stanovuje spravny Ucel pouZiti a obsahuje vSechny potfebné informace pro hospodarny provoz
a zajisténi dlouhé Zivotnosti stroje. Neustalé respektovani pokynl obsazenych v tomto navodu k obsluze zajistuje bezpecnost osob
a stroje a dlouhou Zivotnost stroje.

Informace obsazené v tomto navodu k obsluze jsou uréené pro uzivatele stroje. Tento navod k obsluze je nedilnou souéasti
stroje a proto je tieba jej uschovat po celou dobu Zivotnosti stroje. Navod k obsluze musite predat dalSim uzivateliim stroje
av pripadé potreby je tfeba jej dopliovat.

Obréazky a informace, které jsou uvedeny v tomto navodu k obsluze, se mohou liSit od provedeni Vadeho stroje. Viyrobce se neustale
snazi o zlepSeni a vyvoj svych vyrobkd. Proto mohou byt provedeny optické a technické zmény, aniz by byly pfedem ohlaseny. Zmény
a chyby jsou vyhrazeny.

Vase zlepSovaci navrhy ohledné tohoto ndvodu k obsluze jsou dileZitou soucasti vylepSovani naSich sluzeb, které zakaznikiim
nabizime.

Oznaceni ,stroj* nahrazuje b&Zny obchodni nézev vyrobku, na ktery se tento navod k obsluze vztahuje.
U oznaceni ,kvalifikovany personal® se jedna o pracovniky, ktefi jsou schopni na zakladé svych zkuSenosti, technického vzdélani
a znalosti pracovnich piedpisti provést nutné prace a rozpoznat pfipadna rizika béhem provozu ¢i idrzby stroje a vyhnout se jim.
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2  Identifikace produktu

Nazev: Elektricka zakruzovacka plechu
Vyrobce: O©Metallkraft

Typ: RBM 2050-30 E PRO
Objednaci ¢islo: 381 3303

Vyrobce: Stiirmer Maschinen GmbH

Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Datum vydani: 27.02.2015
© Stiirmer Maschinen GmbH, Hallstadt, Némecko

Obsah tohoto navodu k obsluze je vlastnictvim Stiirmer Maschinen GmbH.

Tento navod byl vytvofen podle nejlepSiho védomi a svédomi. Tento navod je uréeny
pro provozovatele stroje a jeho persondl.

Bez souhlasu vyrobce nesmi byt Zadné ¢ast tohoto navodu k obsluze rozmnozovéna
nebo pfedavana.
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3 Uvod

Tento navod k obsluze slouzi vyhradné pro Va3i bezpecnost a pro zajiSténi dlouhé zivotnosti VaSeho stroje. Dodrzovani vSech
pokynd, které jsou uvedeny v tomto navodu k obsluze, zajistuje hladky a bezpeény provoz stroje. Tato konstrukce stroje nabizi
maximalni bezpeénost a efektivni vykon.

Tento navod k obsluze poskytuje informace o:

= spravném ustaveni stroje,

jednotlivych ¢astech stroje,

= nastaveni stroje,

= spravné a pravidelné Udrzbé stroje,

= jednoduchych bezpe¢nostnich pravidlech a pokynech pro pfedchézeni nehodam.

V tomto navodu k obsluze naleznete u bezpecnostnich pokynl nasledujici symboly a vystrazna slova, ktera se vztahuji k rdznym
stupiiim nebezpedi.

Pozor: Nebezpec¢i nehod pii nedodrzeni pokyn( tohoto navodu.

Varovani: MoZzné poskozeni stroje pfi nedodrzeni pokyn( tohoto navodu.

Upozornéni: | Uzite¢né informace.

Personal obsluhy musi dbat na v8echny pokyny ozna¢ené slovy VAROVANI, POZOR a UPOZORNENI a diikladné si je pred praci se
strojem pregist.

Pfi jakémkoli kontaktu se strojem musi byt na prvnim misté vzdy bezpeénost personalu. Pfi zjiSténi poruchy stroje se nejdfive obratte
na tento navod k obsluze. Pokud v ném nenaleznete feSeni daného problému, kontaktujte svého prodejce Ci autorizované servisni
stfedisko.

N&3 technicky personél se V&m bude snazit co nejlépe pomoct.

4 Preprava

Po dodani zkontrolujte, zda nedoSlo k po3kozeni stroje béhem pfepravy. Pfipadné poSkozeni ihned reklamujte u pfepravce, pfip.
prodejce.

Pfi pfepraveé stroje pfijméte nezbytna opatfeni, abyste snizili nebezpeci nehod.

Hmotnost stroje &ini cca 1450 kg. Stroj zvedejte pomoci vhodného zvedaciho zafizeni, jak je uvedeno na obrazku. Pfi zvedani
a presouvani stroje dbejte zvySené pozornosti. V pfipadé potfeby se obratte na odbornou firmu.

Hmotnost stroje Cini cca 1450 kg.

©Metallkraft Kovoobrabéci stroje. VSechny chyby a prava jsou vyhrazeny. Strana 5 ze 29
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SPRAVNE SPRAVNE

5 Informace o elektrickych dilech

VSechna nutnd opatfeni pro zapojeni stroje jsou uvedena v tomto navodu k obsluze. Zapojeni stroje provedte az po preCteni
a porozuméni véem pokynim. Pfi nejasnostech se obratte na svého prodejce. Zapojeni stroje smi provadét pouze kvalifikovani
elektrikafi! Pfipadné chyby pfi ustaveni stroje, v&etné elektrického zapojeni, nespadaji do zaruky. Pfed zapojenim Ci odpojenim stroje
musi byt pFivod elektrického proudu preruseny.

6 Udrzba
Tento stroj je zkonstruovan pro efektivni a plynuly provoz, kterého Ize dosahnout pfi spravném zachazeni se strojem. Pro zajisténi
dlouhé zivotnosti stroje je tfeba respektovat nasledujici pokyny, které se tykaji fadné Udrzby. V pfipadé potfeby je tfeba vzdy pouzivat
pouze originalni nahradni dily. Za z&dnych okolnosti stroj nepfetéZujte. Neopravnéné prestavby stroje jsou také zakazané.
6.1 Vybaleni stroje

V pfipadé jakéhokoliv viditelného poSkozeni stroje v okamziku jeho pfijeti ihned informujte prodejce nebo vyrobce.

Obalovy material je naprosto bezpeény a nezplsobuje Zadné Skody na Zivotnim prostfedi. Nicméné jej ukladejte mimo dosah déti,
protoZe nékteré umélohmotné Casti baleni mohou predstavovat nebezpedi uduseni.

Strana 6 ze 29 ©Metallkraft Kovoobrabéci stroje. VSechny chyby a prava jsou vyhrazeny.
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7 Technicka data

Elektricka zakruzovacka plechu ma nasledujici parametry:

RBM 2050-30 E PRO
MAX. TLOUSTKA PLECHU 3,0mm
PRUMER VALCU 130 mm
DELKA VALCU 2050 mm
ZAKRUZOVACI PRUMER 195 mm
VYKON MOTORU 2,2 kW / 400V
RYCHLOST VALCU 8 m/min
HMOTNOST 1450 kg
ROZMERY (D X S X V) 3200 x 750 x 1000 mm

Upozornéni: Rozméry stroje jsou pfiblizné hodnoty.

8 Specifikace a standardni vybaveni

= Asymetricky nastavitelné valce s vyklopnym hornim valcem

=  Dva valce hnané pies pfevodovku a ozubena kola

= Ocelové vélce v kvalité SAE 1050 s vysokou pevnosti v tahu

= Zakladna z Sedé litiny
= Otocny ovladaci panel s joystickem
= Zafizeni pro zakruZovani kuzell

= Pfesné zakruzovani s motorovou brzdou

= Prodlouzené konce valcl

= Hydraulické dily od renomovanych vyrobcl

= Navod k obsluze

= Oznaceni CE (odpovida normam EU)

9  Volitelné vybaveni

Metallbearbeitungsmaschinen

= Elektrické nastaveni polohy zadniho vélce pomoci ovladaciho panelu
= Tepelné zpracované valce pro uslechtilou ocel

= Elektrické ovladani zadniho valce

Tento stroj pouzivejte pouze pro ty Gcely, pro které byl vyroben.

c Varovani: Nesnazte se zakruzovat plechy s vétSi neZ maximalni povolenou tloustkou. Nezpracovavejte také vice kust zaroveri.

©Metallkraft Kovoobrabéci stroje. VSechny chyby a prava jsou vyhrazeny.
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10 Nezbytné rozméry pracovisté

L 2050 mm
L2 3200 mm

B 750 mm

H 1000 mm

X Volny prostor na pravé strané stroje musi byt vétsi nez je délka valcl, abyste zajistili dostatek mista pro odbér materialu.

Y Volny prostor pfed a za strojem musi byt takovy, aby mohl personal snadno vkladat i odebirat zakruzovany material.

GIA\
Ly
A (0 By

/

DETAY : A
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11 Nastaveni rovhobéznosti

Pred zacatkem zakruZovani zkontrolujte rovnobéznost valcd.

‘| Upozornéni: Stroj je bezpodminecné nutné ustavit na rovny podklad; v pravidelnych intervalech je nutné vodovahou
zkontrolovat rovnobéznost valc.

12 Elektrické pripojeni
A Varovani: Aby se pfedeSlo nebezpeCi Urazu nebo poSkozeni stroje, musi byt elektrické pfipojeni provedeno kvalifikovanym
technikem.
Kabely musi byt ke stroji pfipojeny napfimo, nepouzivejte zadné prodluzovaci kabely.

Kvuli bezpe€nosti provozu nalezité zkontrolujte uzemnéni (viz schéma zapojeni).

121  Smér otaceni motoru

Po elektrickém pfipojeni stroje jej spustte a zkontrolujte smér otaceni motoru.

= Zapnéte hlavni vypinaC.

= Stisknéte tlacitko START.

= SeSlapnéte pedal

= Zkontrolujte smér otaéeni valcu.

V pfipadé, ze smér otaceni neni spravny, musi elektrikaF pfepojit svorky motoru.

©Metallkraft Kovoobrabéci stroje. VSechny chyby a prava jsou vyhrazeny. Strana 9 ze 29
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12.2 Ustaveni

Pripojeni pedall

13  Uvedeni do provozu

r}
A\
Q

Tato zakruzovacka je uréena pro zpracovani oceli a neni uréena pro zpracovani horlavych nebo zdravi nebezpeénych materiall.
Provozovatel stroje je zodpovédny za spravny vybér zpracovavaného materialu. Stejné tak je zodpovédny za zajisténi bezpeénosti
pro obsluzny personal, ktery se nachazi v blizkosti stroje.

Materi&l musi splfiovat nasledujici pozadavky:

= Material je suchy, isty a bez oleje.

= Tloustka materialu odpovida udajum v kapitole Technicka data.
= Tvrdost materialu by méla byt stejna po celém jeho povrchu.

= DoporuCujeme zakruzovat pouze kvalitni material.

= Povrch zakruzovaného materialu by mél byt hladky.

Upozornéni:Valce musi byt vzdy dikladné vycistény, aby nedoslo k moZnému proklouznuti materialu z divodu zbytkd oleje na valci.
Pozor: Pred prvnim uvedenim do provozu namazte fetézy a loziska.

Neprebirame Zadnou odpovédnost za Skody zplsobené nespravnym uvedenim stroje do provozu.

Pred uvedenim stroje do provozu si pe€livé prectéte tento navod k obsluze. To Vam umozni jej bezpecné uvést do provozu.
Postupuijte dle bezpecnostnich pokynd, které jsou uvedené v tomto navodu k obsluze.

13.1  Elektrické pfipojeni

Elektrické pfipojeni smi provést pouze kvalifikovany elektrikaf. V' nékterych pfipadech mize nespravné pfipojeni zpusobit spaleni
motoru. Proto zkontrolujte po elektrickém pfipojeni stroje, zda smér otaCeni motoru odpovida sméru Sipky na jeho krytu. Zda se vélce
otaci ve spravném sméru, Ize také zkontrolovat seslapnutim pedall; pravy pedal: smér otaéeni doprava; levy pedal: smér otaceni
doleva.

13.2 Elektrorozvadéé

V elektrorozvadéci jsou obsazeny Fidici prvky stroje, které jsou spojeny s pedaly.

1. Hlavni vypina¢

2. Tladitko Start

3. Tlacitko Stop

4. Provozni kontrolka

Strana 10 ze 29
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Pozor: Elektrorozvad&c otevirejte pouze za ucelem udrzby.
Varovani: Hlavni pfivod proudu by mél byt chranény proti moznému prepéti ochrannym jistiCem.

A a

13.3  Ovladaci pedaly

Mobilni pult s ovladacim pultem je vybaveny nouzovym vypinacem, ktery slouzi k okamzité Lot
odpojeni pfivodu elektrického proudu.

e
13.4  Zapnuti stroje me% [

Stroj zapnéte a zakruZovani provedte nasledujicimi kroky:

= Ujistéte se, Ze je elektrické pfipojeni stroje spravné.
= Zapnéte hlavni vypinac.

= Provozni kontrolka se rozsviti.

= Stisknéte tlaitko Start.

= Valce ovladejte pomoci pedald.

= Provedte zakruZeni.

= Zastavte stroj stisknutim nouzového vypinace.

= Vypnéte hlavni vypinac.

13.5 Obsluha stroje

Elektricka zakruzovacka plechu RBM 2050-30 E PRO je vybavena dvéma pohanénymi valci. Jejich pohon zajiStuje motor
a pfevodovka. Horni vélec neni pohanény. Tim je zajiStén jednoduchy a plynuly proces zakruzovani. Pro efektivni praci je také
potfeba dostatek zkuSenosti.

Respektujte nasledujici doporuéeni:

= Obsluha zakruzovacky musi mit zakladni znalosti o zakruzovackach.

= Kompletni zakruzeni neni mozné provést jedinym pracovnim postupem. Pro dosazeni pozadovaného poloméru je nutné
provést vice pracovnich postupd. Pro uzsi oblouky a piné poloméry je tfeba provést zakruzeni vzdy alespon nékolikrat.

= Je zakéazano nosit volny odév, fetizky, prsteny, atd., nebot by mohlo dojit k jejich vtazeni do stroje.

= Pfivyskytu zavady neprodlené stisknéte nouzovy vypinac.

A Neotacejte valce proti spodnimu dorazu!

©Metallkraft Kovoobrabéci stroje. VSechny chyby a prava jsou vyhrazeny. Strana 11 ze 29
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Elektrické nastaveni polohy zadniho valce (volitelné vybaveni)
Ovladaci panel

1 Kligovy spinac. A Horni valec
Kli¢ uschoveite, abyste zabranili neopravnénému zapnuti stroje. B Dolni valec
C Zadni valec

2 Tlagitko start - pro zapnuti motoru.
Provozni kontrolka

Nouzovy vypinaé

Smér otaceni valcl - doprava
Smér otaéeni valcd - doleva
Zadni valec - dolli

Zadni valec - nahoru

o N o o &~

13.6  Nebezpecna oblast

Zakruzovacka je vybavena nezbytnymi ochrannymi prvky, které zabrafuji moznému poranéni zpisobenému ozubenymi koly nebo
$nekovou prevodovkou. Oblast, kde je zvy$ené nebezpeci béhem provozu stroje, se nachazi v prostoru otaceni valcu.

Nezasahuijte proto béhem provozu do niZe vyznacené nebezpeéné oblasti.

Nebezpeéna oblast

Bezpecnostni
lanko

Strana 12 ze 29 ©Metallkraft Kovoobrabéci stroje. VSechny chyby a prava jsou vyhrazeny.



RBM 2050-30 E PRO

Navod k obsluze - Elektricka zakruzovacka plechu P rvn |, h an é C ké BOW, S r.o0. ®
eltallisralit

Metallbearbeitungsmaschinen

A
A

Osobam mladSim 16-ti let je obsluha stroje pfisné zakazana (smérmice EU). Obsluha stroje si musi dikladné preCist tento navod
k obsluze a porozumét mu. Rovnéz musi védét, jakému nebezpedi se vystavuje pfi nespravném pouzivani stroje. V pfipadé, Ze jsou
nékteré ¢asti navodu k obsluze neditelné nebo nerozeznatelné, je nutné kontaktovat vyrobce nebo prodejce.

Provozovatel stroje je odpovédny za to, Ze stroj bude obsluhovat pouze kvalifikovany personal.

13.7  Osobni ochranné pomucky

Bé&hem provozu stroje je nutné pouzivat ochranné bryle, rukavice a helmu.

Pozor:

- Nevkladejte material do stroje za chodu.

- Nouzové vypinace musi byt snadno pfistupné.

- Osoby, které se zdrZuji na pracovisti stroje, se musi chovat pozorné a opatrné.

Upozornéni: Jestlize vystrazné Stitky na stroji chybi nebo jsou necitelné, je nutné si je vyzadat u vyrobce nebo prodejce.

13.8 Pracovisté

Pozor: Pfed prvnim uvedenim do provozu zkontrolujte nasledujici:

1 - Nachazi se nouzovy vypina€ na ovladacim panelu?
2 - Je prostor okolo stroje volny?

3 - Nedochazi k Uniku provoznich kapalin?

4 - Jsou tlacitka na ovladacim panelu funkéni?

E
o
Blechabdeckung

14 Bezpecnostni predpisy

Postupuijte podle nasleduijicich pokyni. Provozovatel musi zajistit, aby si obsluzny personal stroje dikladné pfecetl nejen tyto body,
nybrz i cely navod k obsluze a aby jim porozumél.

= Pred zacatkem obsluhy stroje si pfectéte tento navod k obsluze.

= Nikdy se nedotykejte pohybuijicich se dil.

= Nikdy se nesnaZzte zakruzovat velmi tvrdy nebo kiehky material (tvrda ocel, sklo).
= Elektrické zavady vzdy sdélte kvalifikovanému elektrikafi.

= Noste pfiléhavy pracovni odév, dlouhé vlasy si pfipadné svazte.

= Ujistéte se, Ze vite, kde se nachazi nouzové vypinace.

= Pfipferueni prace stroj vypnéte.

= Pouzivejte véechny pfedepsané osobni ochranné pomlicky (ochranné bryle, pracovni obuv, atd.)
=  Pred zacatkem prace zkontrolujte funkénost bezpecnostnich prvkd.

= Prectéte si vSechny vystrazné Stitky, které jsou umisténé na stroji.

= Dodrzujte vSechny pfedpisy a nafizeni pro bezpe¢nost na pracovisti.
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= Pravidelné provadéjte udrzbu stroje.

= Stroj nikdy nepretézujte.

= PfizvlaStnim chovani stroje ihned informujte své nadfizené.

= Dbejte zvy3ené pozornosti, pokud se na pracovisti nachazeji dalSi osoby.

= Nikdy nezasahuijte do elektrickych dill.

= Nikdy neodstrariujte mechanické nebo elektrické bezpe€nostni prvky.

= Zmény a pfestavby stroje bez povoleni vyrobce jsou pfisné zakazany. Mohlo by jimi dojit ke zranéni a poSkozeni stroje.

= Veénujte maximalni pozornost a opatrnost pfi pfepravé stroje nebo pfi jeho opétovném ustaveni; je nutné dodrzovat
pfepravni predpisy.
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Pro zajisténi bezpecnosti obsluhy je stroj vybaveny bezpecnostnim vypinacem a bezpeénostnim lankem. Pfi kontaktu s lankem dojde
k zataZeni dole umisténého krouzku, stejné jako pfi stisknuti nouzového vypinace, ¢imz se zastavi veSkeré pohyby stroje.
Pro opétovné spusténi stroje je nutné vytahnout modry knoflik (obr. 1). Jestlize je lanko vytaZené, Ize vidét zelenou znacku (obr. 2).

Stroj Ize znovu spustit stisknutim tlacitka Start na ovladacim pultu.

ABB. 1

Spinaci a vypinaci poloha bezpeénostniho vypinace.

@

Schalter Ein
ABB. 2

Schalter Aus

ABB. 3

©Metallkraft Kovoobrabéci stroje. VSechny chyby a prava jsou vyhrazeny.
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Bezpecgnostni lanko je z technickych divodd dodavano samostatné, proto jej musite po obdrzeni stroje nainstalovat.

ABB. 4

A Pozor: Bezpegnostni lanko je dlleZity bezpecnostni prvek a nesmi byt béhem provozu odstranéno. Demontaz je pfipustna pouze
pro pfepravni ucely.

Bezpecnostni lanko je tfeba bezpodminecné pripevnit na bezpecnostni vypina¢ (viz obr. 5).

Richtig
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15 Zakruzovaci proces

Pravidla pro zakruzovani tfemi valci

ZakruzZovani na tomto stroji smi provadét pouze zkuSeny a kvalifikovany personal. VSechny kroky pfi zakruzovani, pfedzakruzovani
a zakruzovani kuzell musi byt provedeny velmi peclive. Je tfeba poznamenat, Ze maly polomér dosahnete opakovanim
zakruzovaciho procesu nékolikrat; pokud jednou provedete zakruzovani pfilis, nejde tento krok jiz vzit zpét.

15.1 Predzakruzovani

Predzakruzovani je pracovni postup, pfi kterém jsou konce materialu zakruzeny na stejny polomér jako je polomér kone¢ny. Timto
zplsobem dosahnete nejlepsich vysledkd pfi pinych polomérech (napf. vyroba trubek) nebo pii zpracovani, u kterého nejsou Zadouci
ploché konce materialu.

15.2 Pied zakruzovanim

1 - Ocistéte material od negistot a mastnoty.

2 - Na koncich materialu nesmi byt Zadné ftfisky, odfezky a zbytky.

3 - Méjte na paméti, ze paleny material je na misté paleni tvrdSi nez na ostatnich mistech.

4 - Material musi byt rovny.

5 - Doporucujeme udélat z kartonu $ablonu poZadovaného poloméru jako porovnani pfi zakruZovani.
6 - Obrobek umistéte do stfedu valcu.

A - Horni valec
B - Dolni valec
C - Zadni valec

©Metallkraft Kovoobrabéci stroje. VSechny chyby a prava jsou vyhrazeny. Strana 17 ze 29
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15.3  Poloha plechu

Obr. 1 Obr. 2
Horni i dolni valec jsou v pfimé poloze. Na zavér predzakruzovani zvednéte zadni valec.

Obr. 3 Obr. 4
Na zavér predzakruzovani zvednéte zadni valec.

Obr. 5 Obr. 6
Provedte zakruzovani az na pozadovany primeér. Posledni priibéh.

Upozornéni: Material se stava kazdym zakruzenim tvrdsi.
|‘ Upozornéni: Pfi zakruZovani uslechtilé oceli musite provést zakruZeni nékolikrét, nebot se jedna o zpevnény material.

Pozor: Pfed zaCatkem préce o€istéte valce od necistot a mastnoty.
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15.4  Zakruzovani kuzeltd

Zakruzovani kuzell je t6Z8i nez zakruZovani valcl. Pfi zakruzovani kuzell je maximélni povolena tlouStka materialu snizenad o 30
az 50 %, nez je tomu u zakruZovani valcl. Poté je tfeba zakruZovacku pfipravit na zakruzovani kuzeld nasledujicim zpGsobem:

Obr. 2 Konischbiege-
Einrichtung

(von der Hinterwalze
aus gesehen)

Obr. 1

|| Upozornéni: Pfi zakruzovani kuzell je maximalni povolend tloustka materidlu snizena o 30 az 50 %, nez je tomu u zakruzovani
valcd.
1 - Dolni a zadni valec nastavte do nejspodnéjSi pozice.

2 - Povolte upeviiovaci ¢epy spojek. Spojky vytahnéte tak, abyste mohli pohybovat jednou stranou valce (obr. 1).
3 - Vélce nastavte pomoci ruéniho kola do pozadované polohy pro zakruZovani kuzelu.

Konischbiegewerkzeug

V. ) ;/

| Anschlagsteil

ViySe vyobrazeny nastroj pro zakruZovani kuzeld drzi béhem zakruzovani material.

©Metallkraft Kovoobrabéci stroje. VSechny chyby a prava jsou vyhrazeny. Strana 19 ze 29



P r'vin |’ Q é C ké B OW , S p OI .S I.O. Navodkobsluze - Elektricka ;gl;l;uzzgzgf:;g EI;:;:S
e a E Verze 103 27.02.2015

Metallbearbeitungsmaschinen

15.5 Normalni zakruzovani po zakruzovani kuzel(

Po dokonceni zakruzovani kuzelli je tfeba vélce vratit do rovnobézného nastaveni.

1 - Pomoci ruénich kol nastavte zadni a dolni valec do nejspodnéjsi polohy, ktera je rovnobézna vici hornimu valci.
2 - Pripojte spojky.
3 - Zkontrolujte rovnobéznost valci pomoci pravitka.

16 Vyvazovaci zavazi
Na horni strané pouzdra horniho valce se nachazi Sroub vyvazovaciho zavazi. Zabrariuje tomu, aby se horni valec pfi vysunuti sklonil
pfili§ dold.

= Pro dosazeni vét$iho protizavazi otoéte ve sméru hodinovych rucicek (CW).
= Pro dosazeni mensiho protizavazi otocte ve sméru proti hodinovym rucickam (CCW).

Vyvazovaci Sroub
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Abb. 1

Abb. 2

Metallbearbeitungsmaschinen

Sicherheits-
Mikroschalter

Horni valec Ize snadno vyklopit. Pfi jeho vyklopeni jsou vSechny funkce stroje vyfazeny z provozu. Mikrospina¢ zabranujte spusténi

stroje pfi vyklopeném hornim valci.

1 - Pfesurite dolni valec do spodni polohy.

2 - Povolte aretacni ep.

3 - Zatahnéte rukojet co nejdal, aby se valec mohl v loZisku pohybovat.

4 - Vyklopte horni valec.

5 - Horni valec vratte do plvodni polohy opaénym postupem. Dbejte na to, aby byl aretaéni Cep fadné zajistény.

é Varovani: Nikdy nezasahuijte do ochrannych zafizeni. NepokouSejte se aktivovat funkci stroje, kdyz je horni vélec vyklopeny.

©Metallkraft Kovoobrabéci stroje. VSechny chyby a prava jsou vyhrazeny.
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18 Nastaveni vyklopené horniho valce

1 - Zadni vélec zvednéte do horni polohy.
2 - Povolte Eepy a nastavte polohu valce.
3 - Poté Cepy opét dotahnéte.

19 Udrzba

Pravidelné kontroly:

Je zakazano valce mazat! Do3lo by tak k prokluzovani zakruzovaného materidlu. Valce vzdy udrzujte suché, bez maziva &i oleje.
Zakruzujte pouze suchy a Cisty material. V nasledujici tabulce jsou uvedené dily, které je tfeba pravidelné promazavat. Nékteré dily
jsou pfistupné teprve po demontaZi ochrannych kryt(i. Pro mazani pouZijte standardni mazaci tuk.

Strana 22 ze 29 ©Metallkraft Kovoobrabéci stroje. VSechny chyby a prava jsou vyhrazeny.



Navod k obsluze - Elektricka zakruzovacka plechu 1 3 3
Nevod kabsizo- i Prvni hanacka BOW, s r.0. ®
27.02.2015 Verze 1.03 e a E

Metallbearbeitungsmaschinen

C. Interval Typ maziva

1 - Loziska 1 x mésicné Olej

2 - Loziska a pfevodovka 2 xrocné Mazaci tuk
Motorova pfevodovka 1 xroéné Olej
Ozubena kola Tydné Mazaci tuk

Zajistovaci Srouby motoru a rdmu je v pfipadé potfeby tfeba dotdhnout.
Pravidelné valce Cistéte.

20 Zpracovani odpadu

A Zlikvidujte prosim sv(j stroj ekologicky, aby se jeho zbytky nedostaly do Zivotniho prostfedi, ale byly odborné zlikvidovany.
Prosim zlikvidujte baleni a pozd&ji i samotny vyslouZily stroj dle platnych smérnic.

20.1  Vyjmuti z provozu

Pozor! VyslouZila zafizeni se musi ihned ustavit odborné mimo provoz, aby se vyhnulo pozdé&jSim moznym zneuzitim a $kodam na
osobach ¢i zivotnim prostiedi.

= Vytdhnéte zastrcku z elektrické sité.

= Protnéte pfipojovaci kabel.

= Odstrarite v8echny latky, které ohrozuji Zivotni prostfedi, ze stroje.

= Vyjméte baterie a akumulatory, pokud byly pfitomny.

= Demontujte pfipadné stroj do ovladatelnych a zuzitkovatelnych &asti.
= Zpracujte provozni latky a ¢asti stroje.

20.2 Zpracovani baleni stroje

Vi8echny pouzité materialy pro baleni stroje jsou recyklovatelné a musi proto dojit k jejich hmotné recyklaci.

Dfevo muze byt znovu zpracovano nebo zlikvidovano.

Kartonové ¢asti mohou byt rozdrceny a dany do sbéru papiru.

Folie jsou z polyetylenu (PE) a polstafové dilce z polystyrenu (EPS). Tyto latky mohou byt po zpracovani opét pouzity, pokud je
pfedate do ur€ené sbérny ¢i podniku zpracovavajiciho odpad.

Cisty obalovy material pfedejte dal, aby doslo k jeho opétovnému pouziti.
20.3 Likvidace vyfazeného stroje

o Informace: Zlikvidujte prosim svuj stroj ekologicky, aby se odpad nedostal do Zivotniho prostfedi, ale byl odborné zlikvidovan.

Neopomerite, Ze elektrické komponenty obsahuji mnoho recyklovatelnych, jakoz i prostfedi Skodicich latek. Zlikvidujte tyto Easti
oddélené a odborné. V pfipadé pochybnosti se obratte prosim na komunaini spravu likvidace odpadu. Pro zpracovani odpadu se
pfipadné poradte s odbornym podnikem pro zpracovani odpadu.

20.4 Likvidace elektrickych a elektronickych komponentu

Zlikvidujte prosim odpady odborné, dle platnych pfedpisti.

Stroj obsahuje elektrické a elektronické komponenty a nesmi byt likvidovan jako domovni odpad. Podle smérice EU 2002/96 o
elektrickych a elektronickych pfistrojich, musi byt opotfebované elektrické nafadi a elektrické stroje shromazdovany oddélené, aby
mohlo dojit k jejich recyklaci.

Jako provozovatelé stroje byste méli mit informace o autorizovaném sbérném systému, ktery je pro Vas platny.

Viyhazujte jen vybité akumulatory do sbérnych mist.
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20.5 Likvidace mazacich a chladicich kapalin

Pozor: Ujistéte se prosim, Ze likvidujete maziva a chladici kapaliny ohledupIné v(éi Zivotnimu prostfedi. Dodrzujte pokyny svého
komunélniho shromazdisté.

® Informace: Pouzité chladici kapaliny a oleje spolu nemichejte, nebot pouze nesmichané pouzité oleje jsou recyklovatelné bez

l predcisténi.
Pokyny pro likvidaci udavéa vyrobce daného maziva ¢i chladici kapaliny. Obratte se proto na konkrétni tdaje vyrobku.

20.6 Likvidace odpadu pies komunalni shromazdisté

Likvidace pouzitych elektrickych a elektronickych zafizeni (plati v zemich Evropské unie a dalSich evropskych statech
\E uplatriujicich oddéleny sbér systém pro tato zafizen).

Tento symbol na vyrobku nebo jeho obalu poukazuje na to, Ze tento vyrobek nelze likvidovat jako komunalni odpad, ale je
tfeba ho recyklovat pfislusnou sbérnou elektrickych a elektronickych pfistroju. Spravnym zachazenim s pfistrojem chranite pfirodu a
zdravi vSech. Recyklace poméaha sniZit spotfebu surovin.

21 Nahradni dily

Nahradni dily Ize objednat prostfednictvim Vadeho prodejce nebo naSeho z&kaznického servisu.
Pfi objednavce je tfeba poskytnout nasledujici Udaje:

- Typ stroje

- Objednaci ¢islo

- Cislo pozice

- Rok vyroby

- MnozZstvi

Nahradni dily nelze bez vy$e uvedenych (daju objednat. Typ stroje, objednaci €islo a rok vyroby naleznete na typovém $titku.

Priklad

Je tfeba objednat horni valec pro zakruzovacku RBM 2050-30 E PRO. Tento dil je na rozpadovém schématu 1 na pozici 18.
Typ stroje: Elektricka zakruZovacka plechu RBM 2050-30 E PRO

Objednaci €islo: 381 3303

Cislo pozice nahradniho dilu: 18

Objednaci €islo nahradniho dilu tedy je: 0-3813303-1-18

Objednaci ¢islo Vaseho stroje:
Elektricka zakruzovacka plechu RBM 2050-30 E PRO: 381 3303
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Rozpadové schéma

Nasledujici rozpadové schéma Vam pomUZe pfi identifikaci potfebného nahradniho dilu.
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22 Schéma zapojeni
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Maschinen

23 ES - Prohlaseni o shodé

Dle strojni smérnice 2006/42/ES Pfiloha Il 1.A

Vyrobce: Stiirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

timto prohlaSuje, ze nasledujici vyrobek

Skupina vyrobki: Metallkraft® Kovoobrabéci stroje
Oznaceni stroje: RBM 2050-30 E PRO

Typ stroje: Elektricka zakruzovacka plechu
Objednaci ¢islo: 381 3303

Sériové Cislo:

Rok vyroby: 20—

odpovida vSem pfisluSnym ustanovenim vySe uvedené smérnice, stejné jako dalSim (nize uvedenym) smérnicim a normam v
dobé vystaveni tohoto prohlaseni.

Pfislusné EU smérnice: 2006/95/ES Smérnice o nizkém napéti
2004/108/ES  Smérnice o elektromagnetické snasenlivosti

Byly pouzité nasledujici harmonizované normy:

EN ISO 12100:2010 Bezpecnost strojnich zafizeni - Zakladni pojmy, vSeobecné zasady pro konstrukci -
Posouzeni rizika a snizovani rizika

EN 60204-1:2007-06 Bezpecnost strojli - Elektricka zafizeni strojd - ¢ast 1:
V$eobecné pozadavky (IEC 60204-1:2005)

Odpovédna osoba: Technické oddéleni, Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt

Hallstadt, 9.8.2011

O

Kilian Stiirmer
Obchodni feditel
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