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PROFESSI ONAL TOOLS
Doporucené pouziti vrtaku
Piesnost virtani: Vstup +o,10 mm / Vystup £o mm D oporui’:enfr pOSUV
mm/ot.
Optimalni
Dobré

Moiné

Posuv pro korunkoveé
yrtaky HS5-XE / ASP:
Silver-Line, Gold-Line,
Blue-Ling, Blue-Line Pro
Posuv pro pro korun-
kowvé vrtaky Hard-Line
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Virrani litiny je rmainé za sucha pli soudasném chlazeni
ostfi thakovym vaduchem.

Pro viechny ostatnl materiily doporudujeme poudivat
vhaodny fezny ole),

Hlinik
= 0% 5i

i Spravny postup p¥i vrtani jad-
acf, Mosaz, i A
ik, Zinek rovymi vrtaky
1. Vyznadeni stiedu vrtani daléikem. U jadrovich vred-
kil o prismiére 12 - 15 mm je naprosto nezbytné hluboce
;’ - wvyznatit stfed. Dile je tfeba dat pozor na to, aby Spicka
— Umélé hmaty strediciho koliku sedéla presné ve stiedu dilku. Tento
postup doporudujeme i u viech ostatnich primeénd,

. Nastawveni vhodnych otddek. U jadrowvych vrtdkd H55
Litina @ priméne 12 - 15 mm je nutne dodriet minimdlni otéd-
ky 450 ot/min. U jddrovych widkd z tvrdokowu (HM) je
aptimalni minimum asi oo ot/min. Jestlize jsou otacky
v, je nutno pracovat s polovidnim doporudenym

POSUVEM.

Grafit

3. Posuv. Je nezbyiné pozomd a pomaly navridvat do
hloubky cca 1 mm. Déle se ji# mdie vrtat = doponude-
nym posuvern. Dobre si tento postup zapamatujte.

Hardow, Hastalloy, Inconel, Podstatné se tim zvyiuje trvanlivost vrtdku.

MmO cldlni material - WM :
imanic, specialni materialy 4. Vrtani. Vrtak je nutné £asto nadzvedavat, aby se zabez-

petil dostatedny cdvod tiisek, To plati pledeviim pro
wyssl hloubky ertdni asi od 25 mm. Jestlize zpozorujete
napf. zvétieny odpor nebo zvyienou hladinu hluku,
Kaolejnice postupujte prosim ihned takto:
a. Za chodu vrtadky vyjedte s vrtdkem z otvornu.
b. Ofistéte wrtak i otwor od tiisek (napf. tlakovym
vaduchem)
c. Otvor naplite chladicl nebo mazacl emulzi [viz
str. 41}
d. Znovu za chodu witadky opatrné a pomalu najed-
H-4 Y - il ™ te do Eastecnd vywrtaného otvoru, Béhem celé-
Sa dy Jad rOVYCh Vrta ku Ka rna SCh ho postupu se nesmi zménit poloha stroje ani
o - - - o W - I - mbk“-
Sada vzdy obsahuje Sest vrtaku a dva stredici koliky e. Podle odvodu tisek 2 hloubky wrtani tento postup

vicekrat opakujte.
4 H= 1 H H H 3 A - Chlazeni. Poubivejte jen feznd oleje pro vysoki viko
odpovidajici velikosti v praktickém plastovém kufiiku. BRI et iz 2 2, Ol e et 35 man e SR
te jen upindni Morse kuZelem s vnitfnim chlazenim.

Podrobné informace na www.bow.cz nebo www.bow.sk




