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Predmluva

Vazeni zakaznici,

dékujeme vam za zakoupeni vyrobku firmy OPTIMUM.

OPTIMUM kovoobrabéci stroje nabizi kvalitu, technicky optimalni feSeni a presvédCi Vas optimalnim
pomérem cena-vykon. Neustalé inovace a vyvoj zajistuji vzdy aktualni stav techniky a bezpecnosti stroju.

Pfed uvedenim do provozu si prectéte prosim dukladné tento navod k obsluze a seznamte se se strojem.
Ujistéte se také, Ze vSechny osoby, které stroj obsluhuji, navod k obsluze pfecCetly a porozumély mu.
Uschovejte peclivé tento navod k obsluze pro dalSi pouziti.

Informace

Tento navod k obsluze obsahuje vSechny nutné pokyny pro bezpe&nou a fadnou instalaci, obsluhu a udrzbu
stroje. Jsou tu popséany v8echny funkce a pokyny spojené s bezpecnosti, na které musi uZivatel dbat.

Tento navod k obsluze pevné stanovuje spravny ucel pouziti a obsahuje vSechny potfebné informace pro
hospodarny provoz a zajisténi dlouhé Zivotnosti stroje.

V kapitole Udrzba jsou popsany v8echny udrzbarské prace a funkéni zkousky, které musi uZivatel pravidelng
provadét.

Vlyobrazeni a informace, které jsou uvedeny v tomto navodu k obsluze, se mohou od Vadeho produktu lisit.
Vyrobce se snazi o trvalou obnovu a vylepSeni svych produktli, a proto mohou byt provedeny optické
a technické zmény, aniz by byly pfedem ohlaSeny. Vyobrazeni stroje v tomto navodu k obsluze se mohou
v detailech liit od skute€nosti. To vS8ak nema Zadny vliv na obsluZnost stroje.

Z téchto vyobrazeni a udajl tak nelze vyvodit Zadné naroky. Zmény a chyby vyhrazeny.

VaSe zlepSovaci navrhy tykajici se tohoto navodu k obsluze jsou dulezitou soucasti zlepSovani naSich
sluzeb, které Vam nabizime. V pfipadé otazek ¢i zlepSovaciho navrhu se na nas obratte.

Prvni hanacka BOW spol. s r.o.
PFi¢na 84/1

Olomouc 779 00

Tel.: +420 585 378 012

E-mail: bow@bow.cz

Web: www.bow.cz

Cz B 40 GSP
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1 Bezpecnost

Ustalena vyobrazeni

= udava dalsi pokyny
-5 vyzyva k akci
@) vycet

Tato ¢ast navodu k obsluze:

O vysvétluje vyznam a pouziti vystraznych symboll pouzitych v tomto navodu k obsluze,

QO pevné stanovuje spravny ucel pouZiti stroje,

Q upozoriuje na nebezpedi, ktera mohou vzniknout pro Vas i dalSi osoby pfi nerespektovani

navodu k obsluze,

O informuje o tom, jak se vyhnout nebezpedim.

Kromé tohoto navodu k obsluze také respektujte:

QO prisludné zakony a nafizeni,
O zakonna ustanoveni pro pfedchazeni nehodam,

O vystrazne, zakazové a pfikazové symboly a varovné pokyny umist&né na stroji.

Navod k obsluze vzdy uchovavejte v blizkosti stroje.

INFORMACE

MASCHINEN

GERMANY

Pokud nelze problém vyfesit za pomoci tohoto navodu, kontaktujte s Zadosti o odbornou radu

vaSeho dodavatele. Informace Ize také ziskat u vyhradniho dovozce:

Prvni hanacka BOW spol. s r.o.

Pficna 84/1

779 00 Olomouc
Web: www.bow.cz
E-mail: bow@bow.cz

1.1 Typovy Stitek

/ Getriebebohrmaschine
Gear upright drilling machine
@ Taladro de engranaje
Perceuse a colonne
@ Alesatrice ad ingranaggi
@ Prevodova vrtacka
Sajlsboremaskine med gearkasse
® Hammasvaihteellinen porakone
Emdamedeio Apamavo
(HU) Hajtémaves farogép
@ Boormachine

OPTI MUM3 Optimum Maschinen

Germany GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26

B 40 GSP D-96103 Hallstadt

—~
303 4403 (/| 1450 U/min
1,5 kW i
400V ~50 Hz

MASCHINEN - GERMANY

(PD) Wiertarki
@ €ngenho de Furar de Engrenagena
Bormasina 500 kg 20
Steberni vrtalni stroj
\\ Situnlu Matkap optimum-maschinen.de c €
Bezpecnost B 40 GSP Ccz

Verze 2.0.9 z 2021-11-08

Pfeklad originalniho navodu k obsluze
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1.2 Bezpecnostni upozornéni

1.2.1 Rozdéleni rizik

Bezpecénostni upozornéni rozdélujeme do rdznych stupil. NiZze uvedena tabulka poskytuje
prehled o pfidélovanych symbolech (piktogramech) a signalovych slovech ke konkrétnim
nebezpecim a moznym nasledkim.

Symbol Signalové slovo Definice / nasledky
NEBEZPECI! Bezprosttedni nebezpeci, které vede ke zranéni osob nebo jejich smrti.
VAROVANI! MozZné nebezpeci, které by mohlo vést ke zranéni osob nebo jejich smrti.
Nebezpeci nebo nejisté metody mohou vést ke zranéni osob nebo Skodé
na majetku.
POZOR!
Situace, které mohou vést k poSkozeni stroje a vyrobku, jakoz i k jinym
Skodam.
@ POZOR! Z4dné riziko poranéni osob.
Tipy pro pouZiti a jiné dlleZité / uZite€né informace a pokyny.
Z4dné nebezpedéné nasledky & moznost poranéni.
Informace

Konkrétni symbol pro nebezpedi

>

obecné nebezpedi

1.2.2 Dals$i symboly

Nebezpecdi uklouznuti!

Varovani pred

A

nahrazujeme poranénim rukou, nebezpeénym rotujicimi dily.
varovanim pfed elektrickym
napétim,
Nebezpedi zakopnuti! Horky povrch!

automatickym spusténim!

Biologické nebezpedi!

/BN /4\ 2N

Nebezpedli prevraceni! TéZké bfemeno! Vybusné latky!

Ccz B 40 GSP
Strana 6
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© ©

Zapnuti zakazano! Pouzijte ochranna Pfed uvedenim do provozu Vytahnéte zastréku
sluchatka! si prectéte navod z elektricke sité!
k obsluze!
ﬁ
Pouzijte ochranné bryle! Pouzijte ochranné rukavice! Pouzijte pracovni obuv! Pouzijte pracovni odév!

1.3  Spravny ucel pouziti

VAROVANI!

V piipadé nespravného pouziti stroje:

O vznika nebezpedi pro personal,

O dojde k ohrozeni stroje a dalSiho hmotného majetku,
O muze byt ovlivnén spravny chod stroje.

Tato pfevodova vrtacka je urCena pro vrtani otaejicim se feznym nastrojem s rlznymi
upinacimi drazkami do chladnych kovl a dalSich nehoflavych materiald ¢i materiald
nepredstavujicich zdravotni riziko.

Pouziti stroje jinym nez vySe uvedenym zpusobem, jeho Upravy bez souhlasu vyrobce, &i jeho
provozovani s jinymi provoznimi Udaji se povazuje za nespravné pouZziti.

Za jakékoli Skody zplsobené nespravnym pouzitim neneseme odpovédnost.

Dovolujeme si zdlraznit, Zze jakymikoli konstrukénimi, technickymi &i technologickymi upra-
vami, které nebyly schvaleny vyrobcem, rovnéz zanika zaruka.

Soucasti spravného pouZiti je rovnéz:
O nepfekracovani maximalnich hodnot stroje,

O dodrZzovani navodu k obsluze,
O dodrzovani pokynl ke kontrole a udrzbé.

1= ,Technicka data“ na strané 17

VAROVANI!
Nebezpeci vaznych poranéni.

Je zakazano provadét jakékoli ipravy nebo zmény provoznich hodnot stroje. Mlizete tim
ohrozit osoby a zpUsobit poSkozeni stroje.

1.4  Predvidatelné chyby pfi pouziti stroje

Jiné pouZiti stroje, nez jaké stanovuje jeho spravny ucel pouZiti, je nespravné a tudiz zakazané.
Jakékoli takové pouziti vyZzaduje konzultaci s vyrobcem.

Tato vrtaCka smi obrabét pouze kovové, studené a nehoflavé materialy.

Pfed uvedenim stroje do provozu si dikladné prectéte tento navod k obsluze, abyste snizili
riziko nespravného pouZiti stroje.

Obsluhovat stroj smi pouze kvalifikovany personal.

1.4.1 Dosazeni optimalnich pracovnich vysledku

=) Pouzijte vhodné pracovni nastroje.

Bezpecnost B 40 GSP Ccz
Verze 2.0.9 z2021-11-08 Pfeklad originalniho navodu k obsluze Strana 7
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=» Prizpusobte nastaveni otaCek a posuvu dle materialu a obrobku.
=) Spravné a pevné upnéte obrobek.

POZOR!
Obrobek je treba vzdy upnout pomoci vhodného upinaciho zafizeni jako je napr. strojni @
svérak.

VAROVANI!

Nebezpeci poranéni odmrsténym obrobkem.

Upnéte obrobek ve strojnim svéraku. PfesvédCte se, Ze obrobek ve svéraku pevné drzi, resp.
Ze svérak pevné drzi na pracovnim stole.

=» Pouziti chladicich a mazacich kapalin pfispiva k prodlouzeni Zivotnosti nastroje a ke
zlepSeni kvality obrdbé&ného povrchu.

=» Nastroje upnéte na Cisté upinaci plochy.

=» Dikladné stroj promazavejte.

=% Spravné nastavte vli loZisek a vedeni.

Doporuéujeme:

=» Vrtak upnéte pfesné mezi tfi Celisti rychloupinaciho sklicidla.

Pfi vrtani dbejte na nasleduijici:

=) Vhodné otacky zvolte na zakladé priiméru vrtaku.

=» Pritlak nastavte pouze tak silny, aby mohl vrtak vrtat nezatizeny.

=) P¥i prili§ silném pfitlaku maze dojit k pfed€asnému opotfebeni vrtaku, pfip. i zlomeni vrtaku
Ci jeho sevieni ve vyvrtu. V pfipadé sevieni ihned vypnéte stroj stisknutim nouzového
vypinace.

=» U tvrdych materialu, napf. oceli, musite pouzit chladici a mazaci kapaliny.

=) Vrtak vzdy vytahnéte z vyvrtu pfi otacejicim se vretenu.

1.5 Mozna nebezpeci zplsobena strojem
Konstrukce a provedeni stroje odpovidaji stavu techniky.
Presto vSak zlstava urcité riziko, jelikoz stroj pracuje:

O s vysokymi otackami,

O s rotujicimi dily,

O pod elektrickym proudem a napétim.

Pro minimalizaci ohroZeni zdravi osob v disledku téchto rizik jsme uplatnili konstrukéni zdroje a
bezpec&nostni techniku.

PFi pouziti a udrzbé stroje pracovniky s nedostate¢nou kvalifikaci mize vznikat riziko vyplyvajici
z nespravné obsluhy a nevhodné udrzby stroje.

INFORMACE

VSechny osoby, které se ucastni montaze, uvedeni stroje do provozu, obsluhy a udrzby musi:

O mit pozadovanou kvalifikaci,

O postupovat presné podle tohoto navodu k obsluze.

Pfi nespravném ucelu pouziti stroje:

O vznika nebezpedi pro personal,

O dochazi k ohrozZeni stroje a dalSiho hmotného majetku,

O muze byt ovlivnény spravny chod stroje.

VZdy, kdyZ provadite udrzbaiské prace nebo stroj Cistite, stroj vypnéte a odpojte jej od pfivodu
elektfiny.

Ccz B 40 GSP Bezpecnost
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VAROVANI!

Stroj je mozné pouzivat pouze s funkénimi bezpeénostnimi prvky.

Kdykoliv zjistite poruchu bezpecénostnich prvkii nebo v pfipadé, ze tyto prvky nejsou
nainstalovany, stroj ihned vypnéte!

VesSkeré dalSi instalace realizované provozovatelem stroje musi obsahovat rovnéz
pfedepsané bezpeénostni prvky.

Jste za to jako provozovatel odpovédny!
1> ,,Bezpeé€nostni prvky“ na strané 11

1.6  Kvalifikace personalu

1.6.1 Cilova skupina

Tento navod k obsluze je uréeny pro:

O provozovatele stroje,

QO obsluhu stroje,

O personal provadéjici udrzbu.

Upozornéni se proto vztahuji na provoz i udrzbu stroje.

Pevné a jasné stanovte, kdo je za jednotlivé Cinnosti na stroji (obsluha, montaz, udrzba,
opravy) odpovédny.

Nevyjasnéné kompetence mohou byt bezpe&nostnim rizikem!
Vytahnéte zastrCku z elektrické sité. Pfedejdete tim provozu stroje neopravnénymi osobami.
V tomto navodu jsou nize uvedeny kvalifikace osob pro jednotlivé ¢innosti:

Obsluha stroje

Obsluha stroje musi byt pou€ena provozovatelem stroje o pfedavanych ukolech a moznych
nebezpeéich pfi neobvyklém chovani stroje. Ukoly, které pFekra&uji normalni provoz, smi obs-
luha stroje provadét pouze tehdy, pokud jsou uvedeny v tomto navodu k obsluze a provozova-
tel je s nimi vyslovné sezndmeny.

Kvalifikovani elektrikafri

Kvalifikovani elektrikafi jsou na zakladé svého technického vzdélani, znalosti a zkusSenosti,
stejné jako na zakladé znalosti pfislusnych norem a ustanoveni, schopni provést prace na
elektrickych zafizenich, samostatné rozpoznat mozna rizika a vyhnout se jim.

Kvalifikovani elektrikafi jsou vySkoleni specialné pro tento druh praci a znaji pfislusné normy a
ustanoveni.

Kvalifikovani pracovnici

Kvalifikovani pracovnici jsou na zakladé svého technického vzdélani, zkuSenosti a znalosti
pfisludnych ustanoveni schopni provést jim zadané prace, samostatné rozpoznat mozna rizika
a vyhnout se jim.

Poucené osoby
Poucené osoby byly pouCeny provozovatelem stroje o jim zadanych ukolech a moznych

rizikach pfi neobvyklém chovani stroje.

1.6.2 Opravnéné osoby

VAROVANI!

Nespravny ucel pouziti a nespravna udrzba stroje predstavuje nebezpeci pro osoby,
majetek a zivotni prostredi.
Tento stroj mohou obsluhovat pouze opravnéné osoby!

Bezpecnost B 40 GSP Ccz
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Opravnénymi osobami k pouziti stroje a provadéni udrzby by méli byt vySkoleni a pouceni
technicti pracovnici provozovatele a vyrobce.

Provozovatel stroje musi:

O vysSkolit personal, Povinnosti
Q pravidelné (minimalné jednou ro¢né) informovat personal o: provozovatele
- v3ech bezpelnostnich pfedpisech vztahujicich se na stroj,

- obsluze stroje,

- osvéd&enych technickych pravidlech,

zkontrolovat stav znalosti personalu,

dokumentovat zaSkoleni / informovanost,

nechat potvrdit i¢ast na skolenich a pouc¢enich podpisem personalu,

kontrolovat, zda maji zaméstnanci znalosti o bezpeénosti a nebezpecich na pracovisti a

zda dodrzuji pokyny navodu k obsluze.

O urcit intervaly kontrol stroje dle § 3 nafizeni o provozni bezpecnosti.

0000

Obsluha stroje musi:

O mit zvlastni Skoleni pro zachazeni se strojem, Povinnosti
O znat funkci a chovani stroje, obsluhy stroje
O pred uvedenim do provozu:

- pfecist a pochopit navod k obsluze,

- byt seznamena se vSemi bezpecnostnimi zafizenimi a pfedpisy.

Pro prace na nasledujicich dilech stroje plati nasledujici pozadavky: Dodate¢né
O Elektrické dily stroje a provozni prostfedky: prace smi provadét pouze elektrikai nebo se galz;dnag ky
tyto smi provadét pod vedenim a dohledem elektrikare. kvalifi

valifikace
Pfed zahajenim praci na elektrickych dilech nebo ovladacich prvcich je nutno v nize uvede-
ném pofadi provést tyto ukony:
=>» Odpojit véechny pdly.
=¥ Zaijistit proti zapnuti.
=» Provést kontrolu obvod(l bez napéti.
1.7  Pozice obsluhy stroje
Za provozu musi stat obsluha pfed vrtackou.
Obr. 1-1:  Pozice obsluhy stroje
INFORMACE
Sitova zastrcka stroje musi byt voIné pfistupna.
Ccz B 40 GSP Bezpecnost
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1.8 Bezpecnostni opatieni béhem provozu

POZOR!

Nebezpeci vdechnuti nebezpe€éného prachu nebo milhy.

V zavislosti na zpracovavaném materialu a pfi tom pouzitych pomocnych prostredkt
muze dojit ke vzniku prachu a mlhy, které ohrozuji Vase zdravi.

Proto se postarejte o instalaci vhodného odsavaciho zafizeni, které zajisti odsavani
nebezpeéného prachu a mlhy na misté vzniku.

POZOR!

Nebezpedi pozaru €i vybuchu pfi pouziti hoflavych latek, chladicich ¢i mazacich kapalin.
Pfed zpracovanim hoflavych materiali (napf. hlinik, hoi¢ik) nebo pouzitim hoflavych
pomocnych latek (napf. lih) musite pfrijmout nezbytna bezpecnostni opatieni.

POZOR!

P¥i pouziti ruéniho naradi hrozi nebezpedi jejich navinuti nebo fezného poranéni. é
Tento stroj neni uréen pro pouziti ruéniho naradi (napf¥. smirkového papiru nebo pilniku).
Jakékoli pouziti ruéniho naradi na tomto stroji je proto zakazano!

1.9 Bezpecnostni prvky

Stroj provozuijte pouze s fadné funkénimi bezpecnostnimi prvky.

Pokud dojde k poruse bezpecénostniho prvku nebo pokud tento prvek neni z jakéhokoli davodu
funkéni, ihned stroj vypnéte.

Jste za to zodpovédny!

Pokud doSlo k vypnuti nebo selhani bezpeénostniho prvku, je mozné stroj provozovat pouze v
pfipadé, ze:

O doslo k odstranéni pficiny selhani,

O jste se ujistili, ze nadale nevznika zadné nebezpedi pro osoby ¢i majetek.

VAROVANI!

Pokud jakymkoliv zplisobem obejdete, odstranite nebo zménite funkci bezpeénostnich
prvki, ohrozujete sebe a dalSi osoby pracujici na stroji. Mozné nasledky jsou:

O poranéni vymrsténym obrobkem nebo jeho €asti,

O kontakt s rotujicimi dily,

O smrtelny uder elektrickym proudem.

VAROVANI!

Dodané bezpe€nostni prvky slouzi ke snizeni rizika vymrsténi obrobku, pfip. jeho
zlomeni. Tyto prvky toto riziko ale Uplné neodstrani. Vzdy pracujte opatrné a dodrzujte
spravné upinani obrobku.

Tato pfevodova vrtactka ma nasledujici bezpe&nostni prvky:

nouzovy vypinac,

uzamykatelny hlavni vypinag,

pracovni stll s T-drazkami pro upnuti obrobku nebo upinaciho zafizeni,

ochranny kryt sklicidla.

0000
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1.9.1 Nouzovy vypinac¢

POZOR! ‘ j
Lo I o I I

| po stisknuti nouzového vypinace se
vieteno — v zavislosti na pfedtim nasta- ‘
venych otacékach — otaéi je$té po dobu  Nouzovyvypinac

nékolika sekund. o

w0
w
w
w0

s a8 2 38 3

Obr. 1-2:  Nouzovy vypinaé

1.9.2 Hlavni vypinaé

Hlavni vypina¢ lze v pozici "0" zajistit

pomoci visaciho zamku proti
neopravnénému nebo nechténému zap- . ]
nuti Hlavni vypina¢ 5

Pfi vypnutém hlavnim vypinadi je pfFivod
elektrického proudu do stroje Uplné
pferuseny.

Hauptschalter
Main switch

Obr. 1-3:  Hlavni vypina¢
Vyjimku tvofi mista, ktera jsou oznacena vystraznym symbolem. Na tyto mista mdze i pfi vyp-

nutém hlavnim vypinaci dosahovat elektrické napéti.

B

£

1.9.3 Pracovni stul

Pracovni stul je vybaveny T-drazkami pro
snadné upnuti obrobku nebo upinaciho

zarizeni.
T-dréiky\--"
VAROVAN:I! &

Nebezpeéi poranéni pfi odmrsténi dil.
Vzdy upnéte obrobek pevné na
pracovnim stole.

Obr.1-4:  Pracovni stul

Ccz B 40 GSP Bezpecnost
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1.9.4 Ochranny kryt skli¢idla

Pfed zaCatkem prace nastavte ochranny
kryt skli¢idla do spravné vysky.

Pro nastaveni vySky je tfeba nejdfive
povolit upinaci Sroub, nastavit
poZadovanou vySku a poté opét upinaci
Sroub utdhnout.

V drzaku ochranného krytu je vestavény
mikrospinac, ktery kontroluje, zda je
ochranny kryt v zaviené poloze.
INFORMACE

Pokud neni ochranny kryt skli¢idla
uzavieny, nelze stroj zapnout.

Vestavény
mikrospinaé

Upinaci Sroub

Ochranny kryt
sklicidla

1.9.5 Zakazové, prikazové a varovné stitky

INFORMACE

MASCHINEN

<

Obr. 1-5:

VSechny vystrazné Stitky museji byt Citelné. Pravidelné je kontrolujte.

1.10 Bezpecénostni kontroly

Ochranny kryt skli¢idla

GERMANY

Stroj kontrolujte minimalné jednou za sménu po vypnuti hlavniho vypinace. V8echny zavady,

poSkozeni nebo zmény v provoznim chovani stroje ohlaste odpovédnym vedoucim.

V8echny bezpecnostni prvky kontrolujte:

O na zacatku kazdé smény (pfi pferuSovaném provozu),

O jednou tydné (pfi nepretrzitém provozu),

O po kazdé udrzbé ¢&i opravé.

Zkontrolujte, zda vSechny zékazové, prikazové a varovné §titky, stejné jako oznaceni na stroji:

O jsou Citelné (pfip. oistit),
O jsou UplIné (pfip. vyménit).

INFORMACE

Pro organizaci kontrol pouZivejte nasledujici prehled.

VsSeobecna kontrola

Zarizeni Kontrola

OK

Ochranné kryty

Namontované, pevné pfiSroubované a neposkozené

Stitky, znagky

Instalované a gitelné.

Datum:

Zkontroloval (podpis):

Bezpec€nost

Verze 2.0.9 z 2021-11-08
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Kontrola funkci
Zarizeni Kontrola OK

Nouzovy vypinac

Po stlaeni nouzového vypinace se musi stroj vypnout.

Ochranny kryt skli¢idla

Stroj Ize zapnout pouze, kdyz je ochranny kryt zavfeny. PFi
otevreni krytu béhem provozu se stroj vypne.

Datum:

Zkontroloval (podpis):

1.11  Osobni ochranné pomiicky
Pro urcité prace je nezbytné pouzivat osobni ochranné pomucky. Mezi ty patfi:

ochranna pfilba,

00000

ochranné bryle nebo maska,

ochranné rukavice,

bezpe&nostni obuv s ocelovou 3pickou,
ochranna sluchatka.

Pfed zahgjenim praci zkontrolujte, zda se na pracovisti nachazi pfedepsané ochranné

pomucky.

POZOR!

Spinavé nebo zneéisténé osobni ochranné pomiicky mohou zplsobit onemocnéni.

Své osobni ochranné pomucky Cistéte:

O po kazdém pouziti,

QO pravidelné jednou tydné.

Osobni ochranné pomucky pro zvlastni prace

Chrante si obli¢ej a oci: BEhem veskerych praci, pfi kterych jsou Vase oci a Vas obliej vysta-

veny nebezpeci, noste ochrannou pfilbu s chrani¢em obliCeje.

Pfi manipulaci s obrobky s ostrymi hranami pouZivejte ochranné rukavice.

Pfi instalaci, demontazi nebo pfepravé tézkych soucasti noste bezpecnostni obuv.

1.12 Bezpecnost béhem provozu

Na konkrétni nebezpedi pfi praci se strojem upozorfiujeme pfi popisu jednotlivych praci.

VAROVANI!

Pied zapnutim stroje se presvédéte o tom, ze:
O nehrozi zadné nebezpeci osobam,
O nehrozi posSkozeni majetku.

Vyhnéte se nebezpeénym pracovnim postupim:

0000

Ujistéte se, ze Vasi praci nemUze byt nikdo ohrozeny.
Pfi montazi, obsluze, udrzbé a opravé stroje striktn& dodrZujte pokyny navodu k obsluze.
Nepracujte na stroji, pokud je Vase koncentrace snizena napf. vlivem Iéku.
DodrZujte nafizeni pro prevenci pracovnich Uraz( a bezpeénost na pracovisti vydana Vasi

organizaci nebo jinymi organy.

O 0

Pfipadné zavady ¢&i nebezpeci ihned oznamte zodpovédnému vedoucimu.
Pockejte u stroje, nez se Uplné zastavi.

> @90 P

Ccz B 40 GSP
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O Pouzivejte pfedepsané osobni ochranné pomucky. Noste pfiléhavy pracovni odév a v
pfipadé potfeby sitku na viasy.
QO P¥fivrtani nepouzivejte ochranné rukavice.

1.13 Bezpecnost béhem udrzby
V¢&as informujte personal obsluhy stroje o udrzbéaiskych pracich a opravach stroje.

VSechny bezpecnostné relevantni zmény na stroji nebo jeho provozniho chovani ohlaste.
Dokumentujte vSechny zmény, oznamte je personalu obsluhy a aktualizujte navod k obsluze.

1.13.1 Vypnuti a zajisténi stroje
Pfed zagatkem udrzbaiskych praci a oprav vypnéte hlavni vypinac.
Zaijistéte jej zamkem proti neopravnénému zapnuti stroje a uschovejte klic.

VSechny Casti stroje a nebezpelné elektrické napéti jsou vypnuté. Vyjimku tvofi pouze mista,
vedle kterych je umistény vystrazny symbol.

Na stroj umistéte vystrazny Stitek.

1.13.2 Pouziti zvedacich zarizeni

VAROVANI!

Pouziti poSkozeného zvedaciho nebo zavésného zafrizeni, nebo zvedaciho ¢i zavésného
zarizeni s nedostate¢nou nosnosti, mliize zplsobit velmi zdvazna poranéni ¢i dokonce
smrt.

U zvedaciho a zavésného zafizeni zkontrolujte:
O dostatecnou nosnost,
O bezvadny stav.

Dodrzujte nafizeni pro prevenci pracovnich urazi a bezpeénost na pracovisti vydana
vasi organizaci nebo jinymi organy.
Naklad radné upevnéte. Neprochazejte pod zdvizenym nakladem!

1.13.3 Mechanické udrzbaiské prace

Odstrarite, resp. nainstalujte pfed, resp. po udrzbé v8echny bezpe€nostni a ochranné prvky,
jako:
O ochranné kryty,

O bezpeclnostni pokyny a varovné §titky,
O uzemnovaci kabel.

Pokud odstranite ochranné nebo bezpecnostni prvky, ihned po skonéeni praci je nainstalujte
zpét. Zkontrolujte, zda jsou pIné funkéni!

1.14 Hlaseni nehody

Své nadfizené i prodejce ihned uvédomte o nehodach, moznych zdrojich rizik a o veskerych
Cinnostech, které vedou k moznym nehodam a nebezpeénym situacim.

Nebezpecné situace mohou mit celou fadu pficin.
Cim dFive jsou tyto pFiginy zjistény, tim rychleji je Ize odstranit.

1.15 Elektrické dily

Zaijistéte pravidelnou kontrolu celého stroje a/nebo jeho elektrickych dild. Zajistéte okamzité
odstranéni veskerych zavad, jako jsou napf. uvolnéné konektory, vadné vodi¢e apod.

V pribéhu prace na soucastech pod napétim je nutno zajistit pfitomnost druhé osoby, ktera v
pfipadé nouze provede odpojeni od elektrické energie. V pfipadé zavady na napdjeni ihned
stroj odpojte ze sité!

Bezpecnost B 40 GSP Ccz
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Respektujte pfedepsané intervaly kontrol dle platného nafizeni o provozni bezpec€nosti.
Provozovatel stroje musi zajistit kontrolu fadného stavu elektrickych dilu.

O Kontrolu elektrickych dilu stroje a provoznich prostfedk(l smi provadét pouze elektrikar
nebo se tyto smi provadét pod vedenim a dohledem elektrikare.

Intervaly kontrol je tfeba urc€it tak, aby bylo mozné v€as odhalit zavady, které Ize pfedpokladat.
Pfi kontrole vzdy postupujte dle platnych elektrotechnickych pravidel.

Pfed prvnim uvedenim stroje do provozu neni tfeba tuto kontrolu provadét, pokud vyrobce
nebo autorizovany prodejce potvrdi, Ze jsou elektrické dily a provozni prostfedky v souladu
s platnymi pfedpisy.

Pevné elektrické systémy a zafizeni jsou povaZovany za neustale monitorované, pokud jsou
nepretrzité kontrolovany kvalifikovanymi elektrikafi a je na nich provadéna fadna udrzba (napf.
kontrola izolacniho odporu).

1.16 Intervaly kontrol

Intervaly kontrol stroje urCete dle § 3 nafizeni o provozni bezpecnosti. Tyto kontroly poté Fadné
zdokumentujte. Jako referenéni hodnoty pouzijte intervaly uvedené v kapitole Udrzba.

Ccz B 40 GSP Bezpecnost
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2 Technicka data

MASCHINEN

GERMANY

Nasledujici udaje udavaji rozméry a hmotnost stroje a jedna se o autorizované parametry

vyrobce.
21 Elektrické pripojeni
Celkovy prikon 3 x400V; 1,5 kW; ~50Hz
Cerpadlo chladici kapaliny 400V; 40W
Povoleny rozsah napéti 380V -420V
Typ kryti IP 54
2.2  Vrtaci vykon
Max. vrtaci vykon v oceli [mm] 35
Rezani zavitl v oceli (S235JR) M 24
Max. vrtaci vykon v litiné [mm] 45
Rezani zavitl v liting M 30
Vylozeni [mm] 350
Zdvih pinoly [mm] 180
2.3  Kuzel vietene
Kuzel vietene MK 4
Posuv pinoly [mm/ot.] 0,1a0,2
2.4  Pracovni stul
Délka x Sifka stolu [mm] 560 x 560
Velikost T-drazek [mm] 18
Maximalni vzdalenost vieteno - stil [mm] 780
Délka x Sifka pracovni plochy zakladny [mm] 510 x 500
Maximalni vzdalenost vieteno - zakladna [mm] 1320
2.5 Pozadované rozméry
pracovisté
Vyska [mm] 2400
Hloubka [mm] 1800
Sitka [mm] 1400
2.6 Otacky
Otacky vretene [ot./min] 50 - 1450
Pocet rychlosti 18
2.7 Zatizeni podlahy
Nosnost podkladu [kN/m?] 14
Technicka data B 40 GSP Cz
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2.8 Provozni podminky

Teplota [°C] 5-35

Relativni vlhkost vzduchu [%] 25-80

2.9 Provozni kapaliny

Prevodova skfin (objem 4,51) Mobilgear 627 nebo podobny olej
I ,Mazivo® na strané 66

Ozubena ty¢ a sloup Bézné dostupny tuk pro kluzna loziska

2.10 Chladici zarizeni

Max. vyska ¢erpani [m] 3
Objem nadrze [l] 5
Max. pratok [I/min] 2
211 Emise

Emise hluku stroje Cini 76 az 80 db(A) dle provoznich podminek dle DIN ISO 8525. Pokud je v
blizkosti vrtacky provozovano vice strojli, mize expozice hluku (imise) na pracovisti presahnout
85dB(A).

INFORMACE

Tato hodnota byla naméfena na novém stroji za normalnich provoznich podminek. V zavislosti
na stafi, pfip. opotfebeni stroje se mohou tyto vlastnosti stroje ménit.

Dale zavisi Uroven hluku také na dal$ich faktorech jako napf. poctu otacek, materialu, zptisobu
upinani, atd.

INFORMACE

VySe uvedena hodnota je uroven emisi a ne nutné bezpecna provozni uroven.

| kdyz existuje zavislost mezi stupném emisi hluku a stupném hlukového zatiZeni, nelze toto
spolehlivé pouzit pro ur€eni, zda jsou dalSi opatfeni nutna i nikoliv.

Nasledujici faktory ovliviuji skute¢nou uroven hlukového zatizeni obsluhy stroje:

O charakteristika pracovni plochy napf. velikost nebo tlumici vlastnosti,

O dalSi zdroje hluku napf. pocet stroju,

QO daldi bé&Zici procesy v okoli a doba, béhem které byla obsluha stroje vystavena hluku.
Pfipustna uroven hluku na zakladé pravnich pfedpisli se mlze v kazdém statu lisit.

Informace o hlukovych emisich by meély provozovateli stroje umoznit lepSi zhodnoceni
nebezpedi a rizik.

POZOR!

V zavislosti na celkovém zatizeni hlukem a zakladnich limitech musi obsluha stroje
pouzit vhodnou ochranu sluchu (napf. ochranna sluchatka).

Doporucujeme pouzit bézné dostupna ochranna sluchatka.

Cz B 40 GSP Technicka data
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212 Rozmeéry

545

2280

18

1165

935

@ Schwerpunkt/ Centre of grafity

495

Obr.2-1: Rozméry B 40 GSP

Technicka data B 40 GSP Ccz
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3 Montaz

3.1 Vybaleni stroje

Pfemistéte stroj v pfepravni bedné pomoci vysokozdvizného voziku do blizkosti zamysleného
pracovisté pfed tim, nez jej z bedny vybalite. V pfipadé, ze bedna vykazuje znamky poskozeni,
pfijméte nezbytna opatfeni, aby nedoslo k poSkozeni stroje béhem vybaleni. Zjisténé posko-
zeni stroje béhem prepravy neprodlené ohlaste prepravci.

Po dodani zkontrolujte peclivé cely stroj a ujistéte se, Ze je souCasti dodavky také kompletni
technicka dokumentace a pfislusenstvi.

3.2 Rozsah dodavky

Ihned po dodani stroje zkontrolujte, zda na stroji nedoslo v pribéhu prepravy k poskozeni a zda
jsou pfilozeny veskeré dily. Rovnéz zkontrolujte, zda se neuvolnily Zadné upinaci Srouby.
Porovnejte rozsah dodavky s dodacim listem.

3.3 Preprava

O Teziste _‘*’.

O Zavésné body bifemene (oznaceni zavésného I
bodu bfemene) (W]

O Predepsana prepravni poloha (oznaceni stropu) T T

Pouzity pfepravni prostiedek

Hmotnost

VAROVANI!

Pouziti poskozeného zvedaciho nebo zavésného zafizeni, nebo zvedaciho ¢i zavésného
zarizeni s nedostateénou nosnosti, mlize zplsobit velmi zavazna poranéni ¢i dokonce

smrt. U zvedaciho a zavésného zafizeni zkontrolujte jeho dostateénou nosnost a
bezvadny stav.

Dodrzujte nafizeni pro prevenci pracovnich trazi a bezpeénost na pracovisti vydana

Vasi organizaci nebo jinymi organy.

Naklad radné upevnéte.

Neprochazejte pod zdvizenym nakladem!

VAROVANI!

Casti stroje mohou pfi padu z vysokozdviznych vozikii nebo jinych prepravnich vozidel
zpusobit velmi vazna, nebo dokonce smrtelna zranéni. Dodrzujte pokyny a informace
umisténé na prepravni bedné.

Ccz B 40 GSP Montaz
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34 Ustaveni a montaz

3.4.1 Montaz

VAROVANI!
Nebezpeci prevraceni!

Ustaveni stroje musi provadét nejméné dvé osoby.

3.4.2 Pozadavky na misto ustaveni

INFORMACE

Misto instalace musi byt suché, bez vibraci a musi splfiovat ergonomické poZadavky praco-
visté.

=» Pracovni prostor pro stroj vytvorte dle platnych bezpecénostnich predpist.

QO Pracovni prostor pro obsluhu, Udrzbu a opravu stroje nesmi byt stisnény. (iI=° ,Rozméry*

na strané 19 a1 ,Pozadované rozméry pracovisté* na strané 17).

3.4.3 Zavésné body biemene

Obr. 3-1:  Priklad zvedani vrtacky

=» Do otvorl ve vrtaci hlavé zasunte silnosténnou ocelovou trubku. Ujistéte se, Ze nedoslo k
poskozeni kabell viozenim trubky.

=» Na konce ocelové ty€e na obou stranach zavéste zvedaci lano se smyckou.
=» Upevnéte zavésné lano za vhodné zvedaci zafizeni, napf. jefab.

3.5 Ustaveni

=) Zkontrolujte vyrovnani podlahy pomoci vodovahy.

=) Zkontrolujte dostate€nou nosnost a tuhost podkladu. Celkova hmotnost stroje €ini 500 kg.
=) Ustavte stroj na pozadovany podklad.

=) Pripevnéte jej k podkladu pomoci pfipravenych vyvrtli na zakladné stroje.

VAROVANI!

Charakter podkladu a zpusob pripevnéni stroje musi byt schopné unést zatéz stroje.
Podklad musi byt vyrovnany. Zkontrolujte vyrovnani podkladu pomoci vodovahy.

Montaz B 40 GSP Ccz
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3.5.1 Ukotveni

=¥ Pro zajisténi dostatecné stability vrtacky
je tfeba ji fAdné ukotvit k podkladu. Dopo-
ruéujeme pouzit kotvici patrony.

Obr. 3-2:

3.5.2 Nakres montaze

500
B
G
| @

i

|

|
450

410 115

20

T 120

130

Obr. 3-3:  Nakres montaze

POZOR!

Otvory pro ukotveni (4)

4

.

PFiklad ukotveni

Kotvici Srouby dotahujte pouze tak, aby byla vrtacka pevné uchycena a aby nemohlo @

dojit k jejimu pohybu za provozu ani k jejimu prevraceni.

PFilis utazené Srouby ve spojeni s nerovnym podlozim mohou zpUsobit zlomeni zakladny

vrtacky.

Ccz B 40 GSP
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3.6 Cisténi stroje
POZOR!

Pro cisténi stroje nepouzivejte stlaceny vzduch.

Po vybaleni je tfeba stroj dikladné odistit a ujistit se, Ze nemuze dojit k poSkozeni pohyblivych
dild a kluznych ploch béhem provozu. Pfed dodanim byly vSechny holé dily a kluzné plochy
namazany, aby byly chranény pfed korozi, nez bude stroj uvedeny do provozu. Ze soustruhu
odstrarnite veSkery obalovy material a odstrafite naneseny ochranny prostiedek proti korozi
pomoci vhodného odmastovaciho prostiedku.

Pfed tim, neZ vrtatku zapojite a uvedete do provozu, ocistéte vSechny povrchy €istym baviné-
nym hadrem a fadné vrtacku namazte podle nasledujicich pokyna.

3.6.1 Mazani

Pfi prvnim mazani vrtaCku zkontrolujte stav oleje pomoci olejo-
znaku. Nadrze na olej musi byt naplnény do stfedu olejoznaku.

Teprve poté mizZete uvést stroj do provozu. Kein Olin der Maschine
No Oilinside

=» Olej je tfeba vyménit poprvé po 200 provoznich hodinach,
poté alespori jednou ro¢né. S I O P

1= ,Vyména oleje pfevodovky“ na strané 40
Warnung / Warning:

Namazte pfevodovku posuvu pinoly. Vzhledem k moznym B e M T e oot
vysokym teplotam béhem pFepravy nebo skladovani mohou , N

byt ozubena kola pfevodovky posuvu nedostateéné nama- AR 2 coating matera

zana. Proto je pfed uvedenim do provozu Fadné& namazte SE

a tento postup poté opakuijte v pravidelnych intervalech podle
zkuSenosti obsluhy pfi pravidelnych vizualnich kontrolach.

optimum-maschinen.de

=) Pouzivejte pouze doporucené typy oleje uvedené v tabulce
1= ,Provozni kapaliny” na strané 18. Tuto tabulku mizete s'fas d’hl{itleal’irsfezieyr
pouZzit také pro srovnani charakteristik jakéhokoli dalSiho 1 ACERE SR EHIERer

oleje. STO P

Avertissement / Atencion:
Ne pas utiliser la machine sans huile de boite
No utilizar la maquina sin aceite

Voir le manuel d’utilisation
== Comprobar material de trabajo

OPTIMUM

optimum-maschinen.de

3.6.2 Elektrické pripojeni

POZOR!
Napajeci kabel musi byt umistény tak, aby o néj nemohl nikdo zakopnout.
Stroj je vybaveny zastrékou na 400V. Zkontrolujte, zda druh proudu, napéti a jisti¢ souhlasi s

predepsanymi hodnotami. PFipojeni ochrannych vodi€t musi byt k dispozici. Sitovy jisti¢ 10A
az 16A.

Zkontrolujte spravny smér otaeni hnaciho motoru. Ve spinaci poloze (R) voli¢e sméru otaceni
se musi vieteno otaCet ve sméru hodinovych ru€i¢ek. V opaéném pfipadé musi byt prohozeny
dveé faze.

VAROVANI!

Elektrické pfipojeni stroje smi provadét pouze elektrikai nebo se tyto smi provadét pod
vedenim a dohledem elektrikare.

Montaz B 40 GSP Ccz
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3.7  Prvni uvedeni do provozu

VAROVANI!
Pred prvnim uvedenim do provozu je tieba provést ucelu odpovidajici montaz.
Uvedeni do provozu nekvalifikovanym persondlem ohrozuje osoby i zafizeni.

Neprebirame zadnou odpovédnost za Skody zplUsobené nespravnym uvedenim stroje do
provozu.

POZOR!
Pfed uvedenim stroje do provozu zkontrolujte utazeni vsech Sroubu, pfipadné je
dotahnéte!

3.7.1 Kontroly

=) Zkontrolujte vrtacku, jak je popsano v 1= ,Bezpecnostni kontroly” na strané 13.
=» Zkontrolujte vrtacku, jak je popsano v i ,Kontrola stavu oleje” na strané 39.

3.8 Cerpadlo chladici kapaliny

POZOR!
| pfi nespravném sméru otaceni cEerpadlo chladici kapaliny pracuje. V pfripadé
nespravného sméru otaceni vSak dojde k rychlému poskozeni €erpadia.

Cerpadlo chladici
kapaliny

Plnici otvor Mg o

Obr. 3-4: Plnici otvor chladici kapaliny

3.9 Zahfrati stroje

POZOR!
Pokud je vrtacka, predevSim jeji vieteno, z vychladlého stavu ihned nastavena
do maximalniho vykonu, muize dojit k jejimu poSkozeni.

Vychladly stroj, jako napfiklad ve stavu po pfepravé, prvnich 30 minut zahfejte pfi otackach vie-
tene do 500 ot/min.

Ccz B 40 GSP Montaz
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4 Obsluha

4.1 Ovladaci a indikaéni prvky

MASCHINEN -

GERMANY

Poz. | Nazev

Poz. | Nazev

1 Voli¢ otacek

2 Ovladaci panel

3 Ochranny kryt sklicidla

4 Paka pinoly

5 Pracovni stul

6 Vyskové nastaveni stolu

7 Upinaci paka otaceni stolu

8 | Cerpadlo chladici kapaliny

9 Filtr na tfisky

Obsluha
Verze 2.0.9 z2021-11-08
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4.2 Bezpectnost

Uvedte stroj do provozu pouze za nasledujicich predpokladu:
QO Technicky stav stroje je bezvadny.

Q Stroj bude pouzity pro spravné ucely.

O Respektujete pokyny uvedené v tomto navodu k obsluze.
O V8&echny bezpeénostni prvky jsou pfitomny a aktivovany.

Jakékoliv poruchy ihned opravte, nebo je nechejte opravit. Pfi poruse funkce stroje jej ihned

vypnéte a zajistéte proti nechténému &i neopravnénému uvedeni do provozu.
VSechny zmény ohlaste na odpovédna mista.
1> ,Bezpec€nostni opatfeni béhem provozu“ na strané 11

4.2.1 Ovladaci panel

Voli¢ otacek

Voli¢ otacek \ fal

Tabulka otacek /

Cerpadlo chladici kapaliny
ZAP/VYP

Nouzovy vypinac

Voli¢ rozsahu otacek/sméru

oo | |
oacemL\ @

Stupnice vrtaci hloubky

Voli€ provozniho rezimu

Tlacitko “/ vrténi/fezani zavitd

zmeény sméru otaceni —< ) @ ﬁ
. - Tlagitko ZAP

Tlacitko VYP\3 C

il
Obr. 4-1: Ovladaci prvky na ovladacim panelu
Voli¢ provozniho rezimu

Pomoci tohoto volice muzete zvolit rezim vrtani nebo zavitovani.

Doraz vrtaci hloubky

Pfevodova sloupova vrtacka je vybavena dorazem vrtaci hloubky s 2 koncovymi spinaci.

Polohu pohyblivého spinaciho bodu Ize zménit pomoci sefizovaciho Sroubu.

Tladitko zmény sméru otaceni

Vv rezimu zavitovani

Voli¢ sméru otaceni/rozsahu otacek

Pomoci tohoto voli¢e zvolite smér otaCeni vietene a rozsah otacek.
Tlacitko ZAP

Po stisknuti tladitka ZAP se zacne vieteno otacet.

Osvétleni stroje ZAP / VYP

8 B BB

-

%88 a8ma6E

Po stisknuti tlacitka dojde ke zméné sméru otaceni vietena. Toto tlaCitko je aktivni pouze O
L1 I R1
i

Ccz B 40 GSP
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Tlacitko VYP 0

Po stisknuti tlagitka VYP se vieteno zastavi.

Cerpadlo chladici kapaliny ZAP/VYP .
Zapina a vypina €erpadlo chladici kapaliny. iy &
Osvétleni stroje ZAP/VYP 0
Zapina a vypina osvétleni stroje.

¥

o

Koncovy spina¢ hloubkového dorazu

Pfevodova sloupova vrtacka je vybavena dorazem vrtaci hloubky s koncovym spinatem. Kon- °
covy spinaC se sepne v nastavené poloze hloubkového dorazu. Koncovy spina¢ aktivuje funkci
tlagitka pro zménu sméru otaceni vietena.

Tato funkce koncového spinace je aktivni pouze v rezimu zavitovani.
Voli¢e otacek
Pomoci téchto voli¢l Ize zvolit pozadované otacky.

POZOR!

Zména otacek za chodu vietene mize zpUsobit poskozeni stroje. @
O Pied zménou otacek stroj vypnéte.
O Pockejte, dokud se vieteno GpIné nezastavi.

e
(Vi
B

Voli¢ otacek

Tabulka otacek

="

| l
@i’ MUM® Getriebe-Bohmast
; e B 40 GSP |

Amchi yuaooV L5EW ~ g0k

Obr.4-2:  Voli¢ otacek

INFORMACE

Na vrtaci hlavé je umisténa tabulka otacek pro snadnéjsi orientaci.

Obsluha B 40 GSP Ccz
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4.3 Doraz vrtaci hloubky

F

Sefizovaci Sroub
dorazu vrtaci hloubky

Ukazatel vrtaci

Obr.4-3:  Doraz vrtaci hloubky
QO P¥i vrtani vice otvorl se stejnou hloubkou mlzete pouzit doraz vrtaci hloubky.
=Y Povolte sefizovaci Sroub a posunte jej na poZzadovanou vrtaci hloubku.
=» Opét utahnéte sefizovaci Sroub.
QO Pinolu Ize poté spustit pouze na nastavenou vrtaci hloubku.

INFORMACE

hloubky T e ————

Pfi pouZiti strojniho posuvu pinoly dojde k vypnuti posuvu po dosaZeni nastavené hodnoty.

Zpétny chod pinoly do plvodni polohy se provadi samocinné pomoci vratné pruziny.

44 Posuv pinoly
Posuv pinoly Ize provadét ruéné nebo automaticky.

4.41 Rucni posuv pinoly

Posunte pinolu dold pomoci paky. Zpétny chod pinoly do plvodni polohy se provadi samoc&inné

pomoci vratné pruziny.

4.4.2 Strojni posuv pinoly

=) Piepnéte paku posuvu nahoru.
=>» Pohnéte pakou pinoly, aby
paka posuvu snadnéji zapadla.

Péka pinoly -

Paka pro aktivaci
strojniho posuvu
(paka posuvu)

Obr.4-4:  Aktivace posuvu a paka pinoly

Ccz B 40 GSP
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=» Rychlost strojniho posuvu
zvolte pomoci oto€ného volice:
- 0,10 mm/ot.
- 0,20 mm/ot.

Obr.4-5:  Otocny voli¢ rychlosti strojniho posuvu

INFORMACE

Cim vy$8i jsou nastavené otacky, tim vy$si je rychlost posuvu pinoly. Spravnou rychlost posuvu
nastavte v zavislosti na primeéru vrtaku a obrabéném materialu.

=» Nastavte doraz vrtaci hloubky 1= ,Doraz vrtaci hloubky“ na strané 28.

=) Prepnéte paku posuvu nahoru. Tim dojde k aktivace posuvu pinoly.

O P¥i dosazeni pfednastavené hloubky vrtani stla¢i doraz paku posuvu dolt a deaktivuje stro-
jni posuv. Vrtaci pinola se silou vratné pruziny vrati do své vychozi pozice.

4.5 Upnuti nastroju

4.5.1 Demontaz vrtaciho sklic¢idla

VAROVANI!
Nasledujici prace provedte pouze, kdyz je hlavni vypina¢ vypnuty a zajistény.
Demontaz pomoci zvlastniho vyrazece
=) Posurite pinolu dolu tak,

abyste mohli zatlacit Cep

=» Otocte vieteno tak, aby se
otvory v pinole a vietenu
prekryvaly. Pfepnéte voli¢
otacek do vyssi polohy, aby-
ste usnadnili otaceni vietene.
Pojistny ¢ep

Obr.4-6:  Pojistny Cep

Obsluha
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=% Kuzelovy trn skli¢idla povolte
pomoci vyrazece.

Vrtaci pinola

Vyraze¢

Vreteno

Obr.4-7:  Vrtaci pinola
Demontaz pomoci vestavéného vyrazece

POZOR!
Drzte nastroj (3) béhem vyrazeni pevné.
Pomoci nasledujiciho postupu uvolnéte

kuzelovy trn z vietene. Nastroj a/nebo
skliéidlo mize vypadnout z pinoly dolu.

=» Posurite pinolu doll tak, abyste mohli
zatlacit ep (1) .

=» Zatladte paku pinoly (2) nahoru.

O KuzZelovy trn se vytladi z vietene.

Obr.4-8: Demontaz

4.5.2 Montaz sklicidla

=) Prekontrolujte, popf. vycCistéte kuzelové sedlo ve vietenu a na kuzelovém trnu nastroje
nebo vrtaciho sklicidla.

=» KuZelovy trn zatlaéte do vietene.

4.6 Chlazeni

VAROVANI!

Nebezpeci vystiiknuti nebo preteceni chladici a mazaci kapaliny. Zajistéte, aby
nedochazelo k rozliti kapalin a oleji na zem. Kapaliny, které vytekly na zem, je tieba
ihned odstranit.

Treni béhem procesu fezani zplsobuje, Ze se pilovy kotou¢ zahfiva na vysokou teplotu.

PFi vrtani je proto nutné chladit vrtak. Chlazenim pomoci vhodné chladici kapaliny / maziva
dosahnete lepSiho pracovniho vysledku a delSi Zivotnosti nastroje.

To se nejlépe provadi samostatnym chladicim zafizenim. Neni-li chladici zafizeni soucasti
dodavky, muze se chlazeni provadét pomoci stfikaci pistole nebo stfikaci lahve.

cz B 40 GSP Obsluha
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Plnici otvor pro chladici kapalinu

Obr.4-9:  PlInici otvor

Davkovaci kohout chladici

; kapaliny
/\

/[ ﬂ',

Obr. 4-10: Davkovaci kohout chladici kapaliny
=» Nastavte vhodny prutok chladici kapaliny na davkovacim kohoutu.

POZOR!

Nebezpeci poSkozeni ¢erpadla chodem na sucho.

Chladici kapalina promazava ¢erpadlo. Nezapinejte proto ¢erpadlo bez chladici kapaliny.
POZOR!

Nebezpeéi poranéni zachycenim nebo vtazenim Stétce.
K chlazeni pouzivejte stfikaci pistoli nebo strikaci lahev.

INFORMACE

Jako chladici kapalinu pouzivejte pouze vodou rozpustné, k zZivotnimu prostfedi Setrné emulze,
které naleznete ve specializovanych obchodech.

@b e

Dbejte na opétovné jimani pouzité chladici kapaliny.
Dbejte na Setrnou likvidaci pouzitych chladicich kapalin a maziv.
Respektujte pokyny pro likvidaci od vyrobce chladici kapaliny.

4.7 Prace se strojem

4.7.1 Priprava

VAROVANI!

P¥i vrtani je tfreba obrobek pevné upnout tak, aby nedoslo k zachyceni vrtaku v obrobku.
K pfikladim vhodného upnuti patfi strojni svérak nebo upinaci celisti.

Obrobek podlozte dfevénou nebo plastovou deskou, kterou zabranite provrtani az na pracovni
stll, svérak apod.

PFi vrtani vice otvoru se stejnou hloubkou pouzijte doraz vrtaci hloubky.
Pfi praci se dfevem pouzivejte odsavaci zafizeni. Piliny mohou byt zdravi nebezpecéné.

Obsluha B 40 GSP Ccz
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Pfi kazdé préci, pfi niz vznika prach, rovnéz pouzivejte vhodnou ochrannou masku.

=>» Nejdfive zvolte PotFebne' otacky. Ty jsou zavislé na praméru pouzitého vrtaku a obrabéném
materialu. 1> ,Rezné rychlosti a otaCky“ na strané 33

4.7.2 Béhem vrtani

Posuv pinoly Ize provadét pomoci hvézdicové paky. Dbejte na rovhomérny a ne pfili§ silny
posuv.

Zpétné nastaveni pinoly se provadi pomoci vratné pruziny.

VAROVANI!

Nebezpeci zachyceni odévu a/nebo vilasu.

O P¥i vrtani noste vhodné padnouci pracovni odév.
O Nepouzivejte rukavice.

O V pripadé potieby pouzijte sitku na vlasy.

POZOR!

Nebezpedi stifetu s pakami posuvu pinoly.

Pfi navratu pinoly do puvodni polohy neponechavejte paky volné.
Opatrné vytahnéte pinolu zpét.

POZOR!

Nebezpeci primacknuti! Nevkladejte ruku mezi vrtaci hlavu a pinolu.

INFORMACE
Cim mensi vrtak, tim snadnéji jej Ize zlomit.

Pfi hlubSim vrtani vytahujte Castéji vrtak ven, abyste zajistili dostatecny odvod tfisek. Nékolik
kapek oleje pomUze snizit tfeni a prodlouzit tak Zivotnost vrtaku.

eb b B

Ccz B 40 GSP Obsluha
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d V1 4 - -4
5 Rezné rychlosti a otacky
5.1 Tabulka feznych rychlosti / posuvu
Tabulka materialu
Rychlost posuvu f
Doporugena fezna v mm/otacka
S » itest
Zpracovavany material Vryc os ] Priimér vrtaku d v mm
c v m/min
2.3 >3...6 >6...12 >12...25 >25...50
Nelegovana konstrukéni ocel
< 700 N/mm? 30-35 0.05 0.10 0.15 0.25 0.35
Legovana kostrukeni ocel
> 700 N/mm? 20-25 0.04 0.08 0.10 0.15 0.20
Slitinova ocel 20-25 0.04 0.08 0.10 0.15 0.20
<1000 N/mm? ) : : ’ ’
Nizkopevnostni ocel
< 800 N/mm? 40 0.05 0.10 0.15 0.25 0.35
Vysokopevnostni ocel 20 0.04 0.08 010 015 0.20
> 800 N/mm? ’ ’ ’ ' ’
Nerez ocel
> 800 N/mm? 12 0.03 0.06 0.08 0.12 0.18
Grafitova litina
< 250 N/mm? 15-25 0.10 0.20 0.30 0.40 0.60
Temperovana litina
> 250 N/mm? 10-20 0.05 0.15 0.25 0.35 0.55
Nezihana mosaz 60 - 100 0.10 0.15 0.30 0.40 0.60
Zihana mosaz 35-60 0.05 0.10 0.25 0.35 0.55
Hlinikova slitina
do 11% Si 30-50 0.10 0.20 0.30 0.40 0.60
Termoplasty 20 -40 0.05 0.10 0.20 0.30 0.40
Materia’lyltvrfiitelné teplem 15-35 0.05 0.10 0.20 0.30 0.40
s organickym obsahem
Materialy trditelné teplem 15-25 0.05 0.10 0.20 0.30 0.40
s anorganickym obsahem
5.2 Tabulka rychlosti
Ve
v m/min 4 6 8 10 12 15 18 20 25 30 35 40 50 60 80 100
Primér
vrtaku Rychlost n v ot./min
v mm

1,0 1274 | 1911 | 2548 | 3185 | 3822 | 4777 | 5732 | 6369 | 7962 | 9554 | 11146 | 12739 | 15924 | 19108 | 25478 | 31847

1,5 849 | 1274 | 1699 | 2123 | 2548 | 3185 | 3822 | 4246 | 5308 | 6369 | 7431 | 8493 | 10616 | 12739 | 16985 | 21231

2,0 637 | 955 | 1274 | 1592 | 1911 | 2389 | 2866 | 3185 | 3981 | 4777 | 5573 | 6369 | 7962 | 9554 | 12739 | 15924

2,5 510 | 764 | 1019 | 1274 | 1529 | 1911 | 2293 | 2548 | 3185 | 3822 | 4459 | 5096 | 6369 | 7643 | 10191 | 12739

3,0 425 | 637 | 849 | 1062 | 1274 | 1592 | 1911 | 2123 | 2654 | 3185 | 3715 | 4246 | 5308 | 6369 | 8493 10616

£ 3,5 364 | 546 728 910 | 1092 | 1365 | 1638 | 1820 | 2275 | 2730 | 3185 | 3640 | 4550 5460 7279 9099

N

OI 4,0 318 | 478 637 796 955 | 1194 | 1433 | 1592 | 1990 | 2389 | 2787 | 3185 3981 4777 | 6369 7962

gl Ve

o . 4 6 8 10 12 15 18 20 25 30 35 40 50 60 80 100

£ v m/min

E

Rezné rychlosti a otacky DH24BV | DH28BV | DH34BV (074
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Pramér
vrtaku @ Rychlost n v ot./min
v mm

4,5 283 | 425 566 | 708 849 | 1062 | 1274 | 1415 | 1769 | 2123 | 2477 | 2831 3539 | 4246 | 5662 7077

5,0 255 | 382 510 | 637 764 955 | 1146 | 1274 | 1592 | 1911 | 2229 | 2548 | 3185 | 3822 | 5096 6369

55 232 | 347 | 463 | 579 695 869 | 1042 | 1158 | 1448 | 1737 | 2027 | 2316 | 2895 | 3474 | 4632 5790

6,0 212 | 318 | 425 | 531 637 796 | 955 | 1062 | 1327 | 1592 | 1858 | 2123 | 2654 | 3185 | 4246 5308

6,5 196 | 294 392 | 490 588 735 882 980 1225 | 1470 | 1715 | 1960 | 2450 2940 3920 4900

7,0 182 | 273 364 | 455 546 682 | 819 910 1137 | 1365 | 1592 | 1820 | 2275 | 2730 | 3640 4550

7,5 170 | 255 340 | 425 510 637 | 764 849 | 1062 | 1274 | 1486 | 1699 | 2123 2548 | 3397 4246

8,0 159 | 239 | 318 | 398 478 597 | 717 796 995 | 1194 | 1393 | 1592 1990 | 2389 | 3185 3981

8,5 150 | 225 300 375 450 562 674 749 937 1124 | 1311 1499 1873 2248 | 2997 3747

9,0 142 | 212 283 | 354 425 531 637 708 885 | 1062 | 1238 | 1415 1769 | 2123 | 2831 3539

9,5 134 | 201 268 | 335 402 503 | 603 670 838 | 1006 | 1173 | 1341 1676 2011 2682 3352

10,0 127 | 191 255 | 318 382 478 | 573 637 796 955 1115 | 1274 1592 1911 2548 3185

11,0 116 174 232 | 290 347 434 521 579 724 869 | 1013 | 1158 1448 1737 | 2316 2895

12,0 106 | 159 | 212 | 265 318 398 | 478 531 663 796 929 1062 1327 1592 | 2123 2654

13,0 98 147 196 | 245 294 367 | 441 490 612 735 857 980 1225 1470 1960 2450

14,0 91 136 182 | 227 273 341 409 | 455 569 682 796 910 1137 1365 | 1820 2275

15,0 85 127 170 | 212 255 318 382 425 531 637 743 849 1062 1274 1699 2123

16,0 80 119 159 | 199 239 299 | 358 398 498 597 697 796 995 1194 1592 1990

17,0 75 12 150 187 225 281 337 375 468 562 656 749 937 1124 1499 1873

18,0 71 106 142 | 177 212 265 | 318 354 442 531 619 708 885 1062 | 1415 1769

19,0 67 101 134 168 201 251 302 335 419 503 587 670 838 1006 1341 1676

20,0 64 96 127 | 159 191 239 | 287 318 398 478 557 637 796 955 1274 1592

21,0 61 91 121 152 182 227 | 273 303 379 455 531 607 758 910 1213 1517

22,0 58 87 116 145 174 217 | 261 290 362 434 507 579 724 869 1158 1448

23,0 55 83 1M1 138 166 208 249 277 346 415 485 554 692 831 1108 1385

24,0 53 80 106 | 133 159 199 | 239 265 332 398 464 531 663 796 1062 1327

25,0 51 76 102 127 153 191 229 255 318 382 446 510 637 764 1019 1274

26,0 49 73 98 122 147 184 | 220 245 306 367 429 490 612 735 980 1225

27,0 47 71 94 118 142 177 212 236 295 354 413 472 590 708 944 1180

28,0 45 68 91 114 136 171 205 227 284 341 398 455 569 682 910 1137

29,0 44 66 88 110 132 165 198 220 275 329 384 439 549 659 879 1098

30,0 42 64 85 106 127 159 191 212 265 318 372 425 531 637 849 1062

31,0 41 62 82 103 123 154 185 205 257 308 360 411 514 616 822 1027

32,0 40 60 80 100 119 149 179 199 249 299 348 398 498 597 796 995

33,0 39 58 7 97 116 145 174 193 241 290 338 386 483 579 772 965

34,0 37 56 75 94 112 141 169 187 234 281 328 375 468 562 749 937

35,0 36 55 73 91 109 136 164 182 227 273 318 364 455 546 728 910

36,0 35 53 71 88 106 133 159 177 221 265 310 354 442 531 708 885

37,0 34 52 69 86 103 129 155 172 215 258 301 344 430 516 689 861 E
(&)
38,0 34 50 67 84 101 126 151 168 210 251 293 335 419 503 670 838 OI
v 5
c 4 6 8 10 12 15 18 20 25 30 85] 40 50 60 80 100 £
v m/min =
o
cz DH24BV | DH28BV | DH34BV Rezné rychlosti a otagky
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Pramér
vrtaku @ Rychlost n v ot./min
v mm

39,0 33 49 65 82 98 122 147 163 204 245 286 327 408 490 653 817

40,0 32 48 64 80 96 119 143 159 199 239 279 318 398 478 637 796

41,0 31 47 62 78 93 17 140 155 194 233 272 31 388 466 621 77

42,0 30 45 61 76 91 114 136 152 190 227 265 303 379 455 607 758

43,0 30 44 59 74 89 1M1 133 148 185 222 259 296 370 444 593 741

44,0 29 43 58 72 87 109 130 145 181 217 253 290 362 434 579 724

45,0 28 42 57 71 85 106 127 142 177 212 248 283 354 425 566 708

46,0 28 42 55 69 83 104 125 138 173 208 242 277 346 415 554 692

47,0 27 41 54 68 81 102 122 136 169 203 237 271 339 407 542 678

48,0 27 40 53 66 80 100 119 133 166 199 232 265 332 398 531 663

49,0 26 39 52 65 78 97 117 130 162 195 227 260 325 390 520 650

50,0 25 38 51 64 76 96 115 127 159 191 223 255 318 382 510 637

5.3 Priklady vypoéta vhodnych rychlosti pro Vasi vrtacku

Vhodna rychlost zavisi na praméru vrtaku, na zpracovavaném materidlu i na materialu,
ze kterého je vyroben vrtak.

Vrtany material: St37

Vrtaci material (typ vrtaku): HSS Sroubovity vrtak
Nastavte feznou rychlost [V] podle tabulky: 40 m/min
Prameér [d] Vaseho vrtaku: 30 mm = 0,03 m [metrd]
Vyberte rychlost posuvu [f] podle tabulky: asi 0,35 mm/ot.

9c _ 40m
nxd minx3,14x0,03m

Otagky n= — 425min |
Na vrtaCce nastavte rychlost mendi neZ je uréend rychlost.
INFORMACE

K usnadnéni vrtani velkych otvorl je tfeba nejprve otvor navrtat mensSim vrtakem. Tim
zmenS§ite silu potfebnou k vrtani a zajistite delSi zivotnost vrtaku.

Primér navrtani zavisi na Sifce Spicky vrtaku. Bfit SpiCky
nefeze material, ale stlaCuje ho. Spicka vrtaku je vzhledem
k hlavnimu bfitu pootocena o 55°.

Querschneideniinge
10 % vom Bohrer — ¢

Doporucené kroky pro vrtani o priiméru 30 mm
Priklad:

1. krok: Navrtani @ 5 mm.

2. krok: Navrtani @ 15 mm.

3. krok: Vrtani @ 30 mm.

VC_CZ.fm

Drilling

Rezné rychlosti a otagky DH24BV | DH28BV | DH34BV cz

Verze 2.0.9 ze 8. November 2021 Originalbetriebsanleitung Strana 35



MASCHINEN

GERMANY

Drilling_VC_CZ.fm

cz DH24BV | DH28BV | DH34BV

Strana 36

Originalbetriebsanleitung

Rezné rychlosti a otagky

Verze 2.0.9 ze 8. November 2021



OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY
6 Udrzba

V této kapitole naleznete dulezité informace tykajici se:
O kontroly,
O udrzby,
O opravy.

POZOR!
Radné provadéna, pravidelna udrzba je zakladnim predpokladem pro: @
O bezpecnost provozu,

O bezporuchovy provoz,

O dlouhou zivotnost stroje a

O kvalitu vyrabénych vyrobku.

Také zafizeni od jinych vyrobct musi byt v optimalnim stavu.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Pri provadéni udrzby na vrtaci hlavé se ujistéte, ze:

O pouzivate sbérné nadoby s dostate€nou kapacitou na mnozstvi tekutiny, ktera se ma
zachytit.

O nedochazelo k rozliti kapalin a oleji na zem.

Okamzité vycCistéte jakékoliv rozlité tekutiny nebo oleje vhodnym zplsobem a zlikvidujte je
v souladu s platnymi zakonnymi poZadavky na ochranu Zivotniho prostfedi.

Cisténi uniklych tekutin

Nepouzivejte znovu tekutiny, které unikly mimo systém bé&hem opravy nebo jako dusledek
netésnosti z rezervni nadrze: shromazdujte je ve sbérné nadobé za ucelem likvidace.

Likvidace

Nikdy nevylévejte olej nebo jiné nebezpecné latky do vodovodniho odpadu.

Pouzity olej se musi odevzdat do sbérného stfediska. Pokud nevite, kde se sbérné stfedisko
nachazi, obratte se na svého nadfizeného.

6.1 Bezpecnost

VAROVANI!

K nasledkiim nespravné udrzby a opravy patfi:

O nebezpeci vazného zranéni osob pracujicich na stroji,

O nebezpedi poSkozeni stroje.

Udrzbu a opravy stroje mohou provadét pouze kvalifikovani zaméstnanci.

Ovérovani

Kontrolujte a provadéjte udrzbu na vSech bezpe&nostnich uzaviracich, méficich a regulacnich
zafizenich. V8echny provedené kontroly a prace zapiste do provozni knihy.

6.1.1 Priprava

VAROVAN:I!

Na stroji provadéjte udrzbu jen tehdy, jestlize je odpojeny od elektrického napajeni.
> ,Vypnuti a zajiSténi stroje” na strané 15

Pfipevnéte na stroj vystrazny Stitek.

Udrzba B40GSP CZ
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6.1.2 Opétovné uvedeni do provozu

Pfed opétovnym uvedenim stroje do provozu provedte bezpeénostni kontrolu.
1= ,Bezpecnostni kontroly® na strané 13

VAROVAN:I!

Pied zapnutim stroje se presvédcte, ze:
O nehrozi zadné nebezpeci osobam,
O stroj neni poskozeny.

6.2 Kontrola a udrzba

Druh a rozsah opotfebeni zavisi do znaéné miry na individualnim pouziti a provoznich

podminkach. Z toho duavodu plati vSechny intervaly pouze pro schvalené podminky pouziti
stroje.

Interval Kde? Co? Jak?

Na zacatku
smény,

po kazdé Stroj I ,,Bezpecnostni kontroly“ na strané 13
udrzbé ¢i
opravé

=» Namazte maznice olejem.

Maznice

. Vrtaci ..
Denné Mazani
hlava

Obr. 6-1: Maznice na vrtaci hlavé

Ccz B 40 GSP Udrzba
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Interval Kde? Co? Jak?
=) Pres olejoznak zkontrolujte stav oleje. Hladina oleje musi
dosahovat do poloviny olejoznaku.
= 5 Plnici otvor
Pratok oleje béhem
provozu
/ Stav oleje
Vypoustaci §roub
Na zacatku
smeny, . Kontrola Obr.6-2:  Kontrola stavu oleje
L Vrtaci
po kazdé hlava stavu
Gdrzbé &i oleje
opravé
(T T N
| @
et =
Obr.6-3:  Funkéni diagram
Udrzba B40GSP CZ
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Interval Kde? Co? Jak?
Pfi vyméné oleje pouzijte vhodnou sbé&rnou nadobu s dosta-
te€nym objemem.
=» VySroubujte vypoustéci Sroub a nechejte olej vytéct.
Poprvé po
200 provoz-
nich . Vyména
hodinach, mfl‘;' oleje pre-
poté kazdych vodovky
2000 provoz-
nich hodin
Obr. 6-4: Vyména oleje
Opét naplite pfevodovku vhodnym olejem. Plnici objem ¢&inni cca
451
Zkontrolujte hladinu oleje v olejoznaku.
1> ,Provozni kapaliny” na strané 18.
Sloup =» Pravidelné namazte sloup vrtacky béZznym strojnim nebo
Kazdy mésic | a ozuben Mazani motorovym olejem.
atyc =>» Pravidelné namazte ozubenou ty¢ béznym mazacim tukem.
Pfed uve- Pievo- =» Pred uvedenim do provozu fadné namazte ozubena kola pre-
denim do pro- dovka Mazani vodo’vky.posuvu pinoly a tentcv> postup poté opakujte v pravi-
vozu apodle | posuvu delnych intervalech podle potteby.
potieby pinoly
Cerpadlo chladici kapaliny je témé&F bezudrzbové.
Chiadici Cerpadio | =¥ ,Chladici kapalina a nadrz“ na strané 43
Podle potfeby | o oni If::;(ljll:;/ 1= ,Plan kontroly chladici kapaliny“ na strané 44
=» P¥i pouzivani chladici kapaliny, ktera zanechava zbytky, je
nutné Cerpadlo chladici kapaliny vyplachnout.
Pokud je Zarovka vadna:
=% Odmontujte Srouby krytu osvétleni.
=) Zarovku lehce zatlagte do objimky a vySroubuite ji.
=) Zarovku vyméfite za novou.
=) Poté opét namontujte kryt osvétleni.
Osvét- Vyména
Podle potieby leni M4
. zarovky
stroje
Osvétleni stroje
Obr. 6-5: Osvétleni stroje
CZ B40GSP Udrzba
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Interval Kde? Co? Jak?
Dle Elek- Kontrola Iz ,Povinnosti provozovatele® na strané 10
zkuSenosti trické elektric- 1=  Elektrické dily“ na strané 15
provozovatele dily kych dila

1> ,Oveérovani“ na strané 37

6.3 Opravy

6.3.1 Opravnény pracovnik zakaznického servisu

Vyzadujte pro vSechny opravy autorizované servisni techniky nebo pfimo servis firmy Prvni
hanacka BOW, spol. s r.o0. — blizsi informace na www.bow.cz/servis.

Jestlize opravu provadi Vas kvalifikovany personal, tak se musi dodrZovat tento navod k obs-

luze.

Nepfejimame zodpovédnost a zaruku za Skody, které vzniknou disledkem nedodrzeni tohoto
navodu k obsluze.

Pro opravy pouzivejte:

O pouze bezvadné a vhodné naradi,
Q jen originalni nahradni dily nebo dily, které byly vyslovné schvaleny vyrobcem.

Udrzba

Verze 2.0.9 z 2021-11-08
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6.4 Chladici kapalina a nadrz

POZOR!

Chladici kapalina muze zplsobit onemocnéni. Vyhnéte se proto pfimému kontaktu
chladici kapaliny s ktzi.

Po kazdé vymeéné chladici kapaliny, minimalné vSak jednou ro¢né, je tfeba vyprazdnit, vydistit
a vydezinfikovat nadrz a cely obvod chladici kapaliny.

Pokud se v nadrzi chladici kapaliny nashromazdi jemné tfisky a jiné ¢astice, muze dojit k nedo-
state€nému pfivodu chladici kapaliny. DalSim dUsledkem muze byt snizena zZivotnost cerpadla
chladici kapaliny.

Pfi obrabéni litiny nebo podobného materialu vznikaji jemné tfisky, proto v takovém pfipadé
doporucujeme Cistit nadrz chladici kapaliny Castéji.

Omezeni

Chladici kapalinu je tfeba vyménit, vyprazdnit, vy€istit a vydezinfikovat nadrz a cely
obvod chladici kapaliny pfi:

O snizeni hodnoty pH chladici kapaliny o vice nez 1 od puvodni hodnoty. Pfi prvnim naplnéni
smi byt pH hodnota chladici kapaliny maximalné 9,3.

O zfetelné zméné vzhledu, zapachu, plovoucim oleji €i zvySeni vyskytu bakterii nad 10/6/ml,

O zvySeni obsahu dusitani nad 20 ppm (mg/1) nebo dusi¢nand nad 50 ppm (mg/1),

O zvyseni obsahu N-Nitrosodietanolaminu (NDELA) nad 5 ppm (mg/a).

POZOR!

Dbejte pokynll vyrobce chladici kapaliny ohledné maximalni doby pouziti chladici
kapaliny, atd.

POZOR!

Vyéerpani chladici kapaliny pomoci ¢erpadla chladici kapaliny a tlakové hadice
nedoporucujeme, protoze chladici kapalina vytéka pod vysokym tlakem!

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

P¥i praci na chladicim zafizeni se ujistéte, ze:

QO pouzivate sbérné nadoby s dostateénou kapacitou na mnozstvi tekutiny, ktera se ma
zachytit,

O se kapaliny a olej nerozlévaji na zem.

Okamzité vycCistéte jakékoliv rozlité tekutiny nebo oleje vhodnym zplsobem a zlikvidujte je

v souladu s platnymi zakonnymi poZadavky na ochranu Zivotniho prostfedi.

Cisténi uniklych tekutin

Nepouzivejte znovu tekutiny, které unikly mimo systém béhem opravy nebo jako disledek
netésnosti z rezervni nadrze: shromazdujte je ve sbérné nadobé za ucelem likvidace.
Likvidace

Nikdy nevylévejte olej nebo jiné nebezpecné latky do vodovodniho odpadu. Pouzity olej se
musi odevzdat do sbérného stfediska. Pokud nevite, kde se sbérné stfedisko nachazi, obratte
se na svého nadfizeného.

Chladici kapalina Ccz
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6.4.1 Plan kontroly chladici kapaliny

Firma:
C.:
Datum:

Pouzita chladici kapalina:

¢eni vyrobce

Kontrolované mnozstvi Metoda Interval Opatfeni, vysvétleni
Zfetelné zmény Vzhled, pach Denné Zjistit a odstranit pfiCinu, napf. odebrat olej,
zkontrolovat filtr
Hodnota pH Laboratorni metoda: 1 xtydng " Pfi snizeni pH o :
elektrometricky méfi¢ pH > 0,5 vi&i pavodni hodnoté:
(DIN 51369) opatfeni dle doporuceni vyrobce
Metoda na pracovisti: oy o , .
> 1,0 vUci pavodni hodnoté:
pomoci indikacniho pH vyména chladici kapaliny, vygisténi obvodu
papirku chladici kapaliny
Koncentrace Ruéni refraktometr 1 xtydne " Pfi vyskytu oleje v kapaliné udava tato
metoda nespravné hodnoty.
Zasaditost Analyza kyselin dle doporu-  |Podle potfeby |Metoda je nezavisla na obsahu oleje v kapa-

ling.

Obsah dusitant

Testovaci prouzek nebo labo-
ratorni metoda

1 x tydng "

> 20 mgl/l:

Vymérite chladici kapalinu nebo inhibi€ni pFi-
sady; je tfeba urcit koncentraci NDELA

v chladici kapaliné i ve vzduchu

> 5 mg/I NDELA v chladici kapaliné:

vyména chladici kapaliny, vycisténi a dezin-
fekce obvodu chladici kapaliny, nalezeni
zdroje dusi¢nant a jeho odstranéni.

Obsah dusi¢nant

a dusitanu v pouzité vodé,
pokud neni z vefejného
vodovodu

Testovaci prouzek nebo labo-
ratorni metoda

Podle potieby

Pouzijte vodu z vefejného vodovodu, pokud
je obsah dusi¢nan( > 50 mg/l, informujte
vodarenskou spole¢nost

") Udané intervaly plati pro nepfetrzity provoz stroje. Pfi odliSnych provoznich podminkach je tfeba zménit

intervaly kontrol.

Pracovnik:

Podpis:

coolant_CZ.fm

Ccz Chladici kapalina
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7 Nahradni dily

71 Prevodova skiin

7-1: Prevodova skfin

Nahradni dily B 40 GSP Ccz
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7.2 Prevodova skiin 1 ze 4

7-2: Prevodova skfifn 1 ze 4

cz B 40 GSP Nahradni dily
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7.3 Prevodova skiin 2 ze 4

|
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213
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218
211

181

7-3: Prevodova skfin 2 ze 4

Nahradni dily B 40 GSP cz
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7.4 Prevodova skiin 3 ze 4

7-4: Prevodova skfin 3 ze 4

Cz B 40 GSP Nahradni dily
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7.5 Prevodova skiin 4 ze 4

7-5: Prevodova skfin 4 ze 4

Nahradni dily B 40 GSP cz
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MASCHINEN - GERMANY

Seznam nahradnich dild - Pfevodova skfin
§ Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. Cislo
180 Getriebegehause Gear housing 1 03334403180
181 Motor Motor 1 03334400171
182 Scheibe Washer 4 DIN 125-A 10,5
183 Innensechskantschraube Socket head screw 4 GB 70-85 - M10 x 35
185 Flachdichtung Gasket 1 03334400174
186 Innensechskantschraube Socket head screw 6 GB 70-85 - M8 x 20
187 Olschauglas Oil sight glass 2 03334400177
188 Olschauglas Oil sight glass 1 03334400178
189 Ablassschraube Drain plug 1 0334403189
190 Stopsel Plug 1 03334403190
191 Innensechskantschraube Socket head screw 2 GB 70-85 - M8 x 25
192 Verschiebehebel Fork lever 1 03334403192
194 Welle Shaft 9 03334403194
195 Gabel Fork 2 03334403195
196 Hebel Lever 1 03334403196
197 Welle Shaft 1 03334403197
199 Stift Pin 2 03334403199
201 Hebel Lever 2 03334400201
202 Aufnahme Hub 1 03334400192
203 Aufnahme Hub 1 03334400193
204 Feder Spring 2 03334400194
205 Stahlkugel Steel ball 2 03334400195
206 O-Ring O-Ring 2 DIN 3771-15x 2,65
207 Schild Olkontrolle Label oil control 1
208 Adapter Adapter 1 03034403208
209 Label Label 1 03334400199
21 Bellftungsschraube Vent screw 1 03334400201
212 Schmierungsrohr Lubrication tube 1 03334403212
213 Innensechskantschraube Socket head screw 5 GB 70-85- M6 x 12
214 Rohrklemme Tube terminal 1 0334403214
215 Dichtung Gasket 1 03334400205
216 Getriebedeckel Cover 1 03334403216
217 Deckel Cover 1 03334403217
218 Innensechskantschraube Socket head screw 4 GB 70-85/M5x16
221 Flansch Flange 1 03334400207
222 O-Ring O-Ring 1 DIN 3771 - 61,5 x 3,55
223 Wellendichtring Rotary shaft seal 1 DIN 3760 - A73 -40x55x 04040557
225 Kugellager Ball bearing 2 6008-2RZ 0406008.2R
226 Welle Shaft 1 03334400212
227 Sicherungsring Retaining ring 1 DIN 471 - 42x1,75
228 Zahnrad Gear 1 03334403228
230 Zahnrad Gear 1 03334403230
231 Zahnrad Gear 1 03334403231
232 Sicherungsring Retaining ring 1 DIN 471 - 60x2
234 Deckel Cover 1 03334403233
235 Sicherungsring Retaining ring 2 DIN 472 -68 x 2,5
236 Deckel Cover 1 03334403236
. . DIN3771-58x3,55-N -
237 O-Ring O-Ring 1 NBR 70
238 Sicherungsring Retaining ring 2 DIN 472 - 62x2
239 Kugellager Bearing ring 4 6206-2RZ 0406206.2R
240 Hilse Bushing 4 03334403240
241 Zahnrad Gear 1 03334403241
242 Zahnrad Gear 1 03334403242
243 Welle Shaft 1 03334403243
244 Passfeder Fitting key 2 DIN 6885 -A 8 x 7 x 32
245 Passfeder Fitting key 1 DIN 6885 - A8 x 7 x 40
246 Zahnrad Gear 03334403246
247 Zahnrad Gear 9 03334403247
250 Abdeckung Cover 1 03334403250
251 Abdeckung Cover 1 03334403251
252 Innensechskantschraube Socket head screw 3 GB 70-85 - M6 x 20
253 Zylinderstift Straight pin 1 GB 119-86-B 10 x 35
254 Lagerdeckel Bearing cover 1 03334403254
256 Gewindestift Grub screw 2 GB 80-85-M3 x 10
260 Welle Shaft 1 03334403260
261 Zahnrad Gear 2 03334403261
262 Passfeder Fitting key 1 DIN 6885 - A6 x 6 x 36
263 Zahnrad Gear 1 03334403263
264 Zahnrad Gear 2 03334403264
Cz B 40 GSP Nahradni dily
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Seznam nahradnich dili - Pfevodova skfin

ng_ Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. Cislo

265 Zahnrad Gear 1 03334403265

266 Sicherungsring Retaining ring 1 DIN 471 - 35x1,5

267 Sicherungsring Retaining ring 1 DIN 471 - 25x1,2

268 Zahnrad Gear 9 03334403268

269 Hilse Bushing 4 03334403269

272 Innensechskantschraube Socket head screw 1 GB 70-85 - M6 x 25

273 Federring Spring ring 1 DIN 127 -A6

274 Scheibe Washer 1

275 Zahnrad Gear 1 03334403275

276 Passfeder Fitting key 1 DIN 6885 -A6 x 6 x 28

277 Motorlifter Motor fan 1 03334400301

278 MotorlUfterdeckel Motor fan cover 1 0333440302
Nahradni dily B 40 GSP Ccz
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7.6 Posuvova skrin
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7-6: Posuvova skfin

Ccz B 40 GSP

Strana 52 Preklad originalniho navodu k obsluze

Nahradni dily
Verze 1.1.0 z 2021-11-08



OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

7.7 Posuvova skiin 1 ze 4

LLLLLLAAAL

7-7: Posuvova skfif 1 ze 4

Nahradni dily B 40 GSP Ccz
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7.8 Posuvova skfin 2 ze 4

7-8: Posuvova skfif 2 ze 4

Cz B 40 GSP Nahradni dily
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7.9 Posuvova skrin 3 ze 4

7-9: Posuvova skfif 3 ze 4

Nahradni dily B 40 GSP Ccz
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7.10 Posuvova skiin 4 ze 4

7-10: Posuvova skfin 4 ze 4

Cz B 40 GSP Nahradni dily
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MASCHINEN - GERMANY
Seznam nahradnich dild - Posuvova skfin
g Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. cislo
40 Zylinderstift Straight pin 1 ISO 8734 -6x45-A
41 Ruckholfeder Return spring 1 0333440043
42 Zahnrad Gear 1 0333440342
43 Schmiernippel Oil Cup 2 0333440343
44 Schaftritzel Pinion shaft 2 0333440344
45 Passfeder Fitting key 2 DIN 6885 -A8x 7 x 25
47 Sicherungsring Retaining ring 1 DIN 472 - 24x1,2
49 Feder Spring 2 0333440349
50 Hilse Sleeve 1 0333440350
51 Kugellager Ball bearing 2 16007 04016007
52 Schraube Screw 1 0333440352
53 Kugel Ball 3 0333440353
54 Sicherungsring Retaining ring 2 DIN 472 - 62x2
57 Nabe Hub 1 0333440357
58 Scheibe Washer 1 0333440358
60 Pinolenhebel Level 1 0333440360
61 Griff Handle 1 0333440361
63 Getriebedeckel Feed box cover 1 0333440363
64 Zylinderstift Straight pin 2 ISO 8734 -8x45-A
65 Olschauglas Sight glass 1 0333440365
66 Dichtung Gasket 1 0333440062
69 Nabe Hub 1 0333440069
70 Verschlussstopfen Oleinfiill6ffnung Fill oil plug 1 0333440370
71 Innensechskantschraube Socket head screw 6 GB 70-85 - M8 x 40
72 Platte Plate 1 0333440372
73 Innensechskantschraube Socket head screw 1 GB 70-85/M10x20
74 Tiefanschlag oben Block high 1 0303440374
74 Tiefanschlag unten Block low 1 0303440375
80 Bohrkopfgehause Housing 1 0333440380
81 Verschiebegabel Shift Fork 1 Z5035_03_38 0333440381
82 Zylinderstift Straight pin 1 ISO8734-10x22-A
83 Verschiebhebel Shift lever 1 0333440383
84 Drehsupport Handle 1 0333440384
85 Gewindestift Grub screw 1 1ISO 4028 - M8 x 20
86 Drehgriff Handle 1 0333440386
87 Stahlkugel Steel Ball 2 0333440387
88 Feder Spring 3 0333440388
89 Gewindestift Grub screw 1 GB 80-85 - M8 x 20
90 Stahlkugel Steel ball 1 6 0333440390
91 Feder Spring 2 0,8x7x12 0333440391
92 Sperrbolzen Lockbolt 0333440092
92-1 Gehause Housing 1 0333440921
92-2 Innensechskantschraube Socket head screw 1 GB 70-85/M6x20
96 Platte Plate 1 0303440396
97 Innensechskantschraube 4 GB 70-85 - M6 x 20
103 Innensechskantschraube Socket head screw 2 GB70-85-M5x 8
104 Platte Plate 1 03334403104
105 Zeiger Pointer 1 03334400105
109 Innensechskantschraube Socket head screw 6 GB 70-85- M6 x 12
113 Innensechskantschraube Socket head screw 6 GB 70-85-M5x 10
114 Gewindestift Grub screw 2 1ISO 4027 - M6 x 16
115 Stellring Collar 1 03334400114
118 Halter Holder 1 03334403118
119 Stange Rod 1 03334400119
120 Deckel Cover 1 03334403120
122 Scheibe Washer 4 DIN 125-A 10,5
123 Federring Spring washer 4 DIN 127 - A10
124 Innensechskantschraube Socket head screw 4 GB 70-85 - M10 x 25
125 Scheibe Washer 4 DIN 125-A43
126 Sechskantmutter Hexagon nut 4 ISO 4032 - M4
127 Scheibe Washer 10 DIN 125-A5.3
128 Ringschraube Ring bolt 1 DIN 580 - M16 x 27
130 Spindel Spindle 1 03334400122
131 Pinole Pinole 1 03334400123
132 Sicherungsring Retaining ring 1 DIN 471 - 75x2,5
133 O-Ring O-Ring 1 DIN 3771-75x5,3
134 Unterlegscheibe Washer 1 03334400126
135 Axial-Rillenkugellager Groove ball thrust bearing 1 51108 04051108
136 Nadellager Needle bearing 1 040RNA49/32
Nahradni dily B 40 GSP Ccz
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Seznam nahradnich dild - Posuvova skfin
g Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. cislo
137 Hiilse Bushing 1 03334400129
138 Kugellager Ball bearing 1 6006-2RZ 0406006.2R
139 Klemmmutter Clamping nut 1 03334400131
140 Innensechskantschraube Socket head screw 2 GB 70-85 - M5 x 14
141 Zylinderstift Straight pin 2 ISO8734-12x50-A
142 Feder Spring 1 03334400134
143 Zahnrad Gear 1 03334400135
144 Sicherungsring Retaining ring 2 DIN 471 - 25x1,2
145 Scheibe Washer 1 03334400137
148 Sicherungsring Retaining ring 2 DIN472-52x 2
149 Kugellager Ball bearing 2 6205-2RSL 0406205.2R
150 Passfeder Fitting key 1 DIN 6885 -A6x6x 18
151 Welle Shaft 1 03334400143
152 Passfeder Fitting key 1 DIN 6885-A6x6x 14
153 Zahnrad Gear 2 03334400145
155 Sicherungsring Retaining ring 1 DIN 471 - 15x1
157 Kugellager Ball bearing 1 6002-2Z 0406002.2R
158 Sicherungsring Retaining ring 2 DIN 472 - 32x1,2
159 Getriebeschnecke Worm gear 1 03334400151
160 Nadellager Needle bearing 1 HK 2520 040HK2520
162 Zahnrad Gear 1 03334400154
163 Stellring Collar 2 03334403163
164 Zylinderstift Straight pin 2 ISO8734-6x14 -A
165 Federscheibe Spring washer 10 03334400157
166 Klemmmutter Clamping nut 1 03334400158
167 Stift Pin 1 03334403167
168 Gewindestift Grub screw 1 GB 80-85- M8 x 8
169 Stopfen Plug 2 03334403169
278 Innensechskantschraube Socket head screw 2 GB 70-85- M3 x 12 03334403278
279 Aufnahme Collet 1 0333440303334403279
280 Scheibe Washer 10 DIN 125-A5,3 03334403280
281 Innensechskantschraube Socket head screw 2 GB 70-85- M5 x 12 03334403281
282 Flansch Flange 1 03334403282
283 Verbindungsstiick Adapter 1 03334403283
284 Dosierhahn/ Kiihimittel Lever tap/coolant 1 03334403284
285 Kihimittelschlauch Coolant hose 1 03334403285
286 Schaltkasten alt bis 2012 Electric box old to 2012 1 03334403286
290 Zugentlaster Bushing 1 03334403290
291 Sechskantmutter Hexagon nut 1 DIN4032/M8 03334403291
292 Gewindestift Grub screw 1 1SO4028/M8x25 03334403292
293 Schaltkasten alt bis 2012 Electric box old to 2012 1 03334403286
293 Schaltkasten neu ab 2012 Elektik box neu from 2012 1 03334403293
294 Hauptschalter Main switch 1 03334403294
295 Schloss Lock 1 03334403295
296 Stecker 400 V Connector 400V 1 03334403296
297 Klemmschraube Clamp screw 1 03401150457
298 Madenschraube Grub screw 1 M6x35 03334403298
Pinole kpl. Pinole cpl. 1 03334400123CPL
Cz B 40 GSP Nahradni dily
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7.11 Sloup a pracovni sttil
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7-11: Sloup a pracovni stul

Nahradni dily B 40 GSP Ccz
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Seznam nahradnich dilli - Sloup a pracovni stul
§ Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. Cislo
1 Maschinenfufy Machine base 1 033344001
2 Befestigungsplatte Plate 1 033344002
3 Innensechskantschrauben 4 GB 70-85 - M6 x 12
4 Kuhimittelpumpe Coolant pump 1 033344004
5 Innensechskantschraube Socket head screw 4 GB 70-85-M5 x 12
6 Handgriff handle 1 033344006
6-1 Schraube Screw 1 0333440061
7 Hebel Lever 1 033344007
8 Gewindestift Grub screw 2 GB 79-85-M10x 10
9 Klemmring Clamping ring 1 033344039
10 Antriebsschnecke Worm drive 1 0333440010
1" Klemmbhebel Clamping lever 3 0333440011
12 Gewindestange Handle shaft 3 0333440012
13 Innensechskantschraube Socket head screw 2 GB 70-85 - M14 x 60
14 Platte Plate 1 0333440014
15 Zahnrad Gear 1 0333440015
16 Innensechskantschraube Socket head screw 1 GB 70-85- M8 x 30
17 Zahnstange Rack 1 0333440017
18 Bohrsaule Column 1 0333440018
20 Innensechskantschraube Socket head screw 8 GB 70-85 - M14 x 60
21 Abdeckplatte Cover plate 1 0333440021
22 Innensechskantschraube Socket head screw 1 GB 70-85 - M8 x 25
23 Reduzier Reducing nipple 1 0333440023
25 Flexibler Schlauch Flexible tube 1 16x1,5x1300 0333440025
27 Verschraubung Fitting 1 0333440028
30 Schmiernippel QOil cup 2 0333440030
31 Schlauchbinder Hose fitting 2 0333440031
32 Bohrtischtrager Support 1 0333440032
33 Bohrtisch Table 1 0333440033
34 Innensechskantschraube Socket head screw 4 GB 70-85 - M14 x 50
35 Scheibe Washer 3 DIN 125-A17
36 Kuhimittelfilter Coolant pump filter 1 0302020285304
Zubehdr kpl. Accesory box cpl. 0333440000
Cz B 40 GSP Nahradni dily
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7.12 Ochranny kryt sklicidla
|
I
7-12: Ochranny kryt skli¢idla
Seznam nahradnich dila - Ochranny kryt sklicidla
i . N . . Ks Velikost Ob;. cislo
P Nazev (némecky) Nazev (anglicky) L
o
1 Innensechskantschraube Socket head screw 1 GB 70-85- M6 x 10
2 Scheibe Washer 1 0303440302
3 Innensechskantschraube Socket head screw 2 GB 70-85 - M6 x 16
4 Randelschraube Knurled screw 1 0303440304
5 Halterung Fixture 1 0303440305
6 Mikroschalter Microswitch 1 0303440306
7 Platte Plate 1 0303440307
8 Alu- Profil Aluminium profile 1 0303440308
9 Bohrfutterschutz Drill chuck protection 1 0303440309
10 Schraube Screw 2 GB819-85/M5x8
Bohrfutterschutz kpl. Drill chuck protection cpl. 03334403170
Nahradni dily B 40 GSP Ccz
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7.13 Stitky na stroji
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° Hauptschalter
Main switch,
o
optimum-masct hinen.d
7-13:  Stitky na stroji
Stitky na stroji
N i . i . Ks Velikost Obj. ¢islo
o Nazev (némecky) Nazev (anglicky)
1 Frontschild Front label 1 03034403L01
2 Getriebeschild Gear box label 1 03034403L02
4 Hinweisschild Instruction label 1 03034403L04
8 Hinweisschild Instruction label 1 03034403L08
9 Schild Hauptschalter Main switch label 1 03034403L09
Cz B 40 GSP Nahradni dily
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7-14: Schéma zapojeni

Nahradni dily
Verze 1.1.0 z 2021-11-08

Preklad originalniho navodu k obsluze
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Seznam nahradnich elektrickych dila

§ Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. Cislo
181 NOT-Halt Schalter Emergency stop button 1 KPMT3-10R 030344031S1
182 Drucktaster "Aus” Button "off" 1 CP1-10Y-01 03034403152
183 Schalter "Ein" Button "on" 1 KB1-11G 030344031S3
1S5 Schalter Bohrfutterschutz Drilling chuck safety switch 1 030344031S5
187 Schalter Maschinenbeleuchtung Switch machine light 1 C2SS1-10B-10 03034403187
1S8 Hauptschalter Main switch 1 LW8GS-20 030344031S8
189 Stufenschalter Motor Step switch motor 1 LW8-20/3B312 030344031S9
1810 Schalter Kiihimittelpumpe Switch coolant pump 1 C2SS1-10B-10 030344031510
1811 Drehrichtungsschalter Change over switch 1 CP1-10Y-11 030344031811
1812 Wahlschalter Betriebsart Operating mode switch 1 K3SS1-10B+KCBH-30 030344031S12
1514 Endschalter oben Limited switch high 1 JW2-11 030344031514
1815 Endschalter unten Limited switch low 1 JW2-11 030344031S15
1816 | Schalter Automatischer Austreiber Automatic drift switch 1 030344031516
1H1 Gliihlampe Maschinenbeleuchtung Lamp machine light 1 JC34A/ 50W-24V 030344031H1
1H6 Betriebskontrollleuchte Operating control light 1 KCBH-10 030344031H6
1F1 Motorschutzschalter Motor protection switch 1 Dz451-63 030344031F1
1F2 MO‘OFSC"“‘Z;E';?:? Kahimittel- | potor protection switch coolant pump | 1 DZ451-63 03034403 1F2
1F3 Schutzschalter Protective switch 1 DZ451-63-C5 030344031F3
1K1 Relais Relay 1 3TB4122 24V 030344031K1
TK2 Relais Relay 1 3TB4122 24V 030344031K2
1K3 Relais Relay 1 3TH8040 24V 030344031K3
K4 Relais Relay 1 3TH8040 24V 030344031K4
1T Transformator Transformer 1 JBK5-100 030344031T1
™1 Antriebsmotor Driving motor 1 YAL-90L-4V1 030344031M1
1M2 Motor Kiihimittelpumpe Motor cooling pump 1 AYB-12 030344031M2
Schutzglas Tischbeleuchtung Glas for table light 1 03334400EL2

Lampe kpl. Lamp cpl. 1 03334400EL1

Cz B 40 GSP Nahradni dily
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Viskozita @
. Oznaceni dle =
DIN 51519
Mazivo znacen d ﬁARAMD @ @ Mobil
mm?/s (cSt)
BP Energol GR- | SPARTAN Mobilgear Shell Omala
VG 680 CLP 680 - Aral Degol BG 680 XP 680 EP 680 636 680
BP Energol GR- | SPARTAN Mobilgear Shell Omala
VG 460 CLP 460 Paramo CLP 460 Aral Degol BG 460 XP 460 EP 460 634 460
BP Energol GR- | SPARTAN Mobilgear Shell Omala
VG 320 CLP 320 Paramo CLP 320 Aral Degol BG 320 XP 320 EP 320 632 320
BP Energol GR- | SPARTAN Mobilgear Shell Omala
VG 220 CLP 220 Paramo CLP 220 Aral Degol BG 220 XP 220 EP 220 630 220
Prevodovy ole BPE I GR SPARTAN Mobil Shell Omal
nergo - obilgear ell Omala
VG 150 CLP 150 Paramo CLP 150 Aral Degol BG 150 XP 150 EP 150 629 150
BP Energol GR- | SPARTAN Mobilgear Shell Omala
VG 100 CLP 100 Paramo CLP 100 Aral Degol BG 100 XP 100 EP 100 627 100
BP Energol GR- | SPARTAN Mobilgear Shell Omala
VG 68 CLP 68 - Aral Degol BG 68 XP 68 EP 68 626 68
NUTO H 46 Mobil DTE Shell Tellus
VG 46 CLP 46 - Aral Degol BG 46 BP Bartran 46 (HLP 46) o5 S 46
NUTO H 32 Mobil DTE Shell Tellus
VG 32 - Aral Degol BG 32 BP Bartran 32 (HLP 32) 24 S 32
Aral FDP 00 (Na-ver- BP Enerarease FIBRAX EP Mobilux EP Shell Alva-
Prevodovy tuk G 00 H-20 Mogul AOO seift) Aralub MFL 00 9 370 (Na-ver- nia GL 00
. . PR-EP 00 . 004 . .
(Li-verseift) seift) (Li-verseift)
Vodéodolné mazivo pro
namahana valiva Mogul LV 1/LV 2 Mobilux EP 0
loZiska
) Shell Alva-
Tuk pro valiva loZiska K3 K-20 (i Mogul LA 2 Aralub HL 3 BP Energrease | pracON3 | Mobilux3 | niaR 3 Alva-
verseift) LS 3 .
nia G 3
. . . . BP ESSO Febis | Mobil Vactra | Shell Tonna
Olej pro kluzna vedeni VG 68 CGLP 68 Paramo KV 68 Aral Deganit BWX 68 Maccurat D68 K68 Oil No.2 32 M 68
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8 Poruchy
Porucha Pfi¢ina / mozné dusledky Reseni
Hluk pfi praci. » Vfeteno neni fadné namazané. * Namatzte vieteno.

Nastroj je tupy nebo Spatné upnuty.

Pouzijte novy néastroj a zkontrolujte
jeho upnuti.

Vrtak se nadmérné zahriva.

PFilis vysoké otacky nebo posuv.
TFisky nejsou odvadény z vyvrtu.
Vrtak je tupy.

Zadné nebo nedostated¢né chlazeni.

Zvolte jiné otacky.

Vrtak ¢astéji vytahuijte.

Vrtak vyménte nebo nabruste.
Pouzijte chladici kapalinu.

Hrot vrtaku odbiha, vyvrt

Tvrda vlakna v obrobku.

Pouzijte novy vrtak.

neni kulaty. * Nerovny uhel nebo fezna spirala nastroje.
* Vrtak je ohnuty.
Vrtak je vadny. * Nepouzivate podlozku. » Pouzijte podlozku a pfipevnéte ji

k obrobku.

Vrtak nebézi kruhovité nebo
se vikla.

Vrték je ohnuty.
Opotfebovana loziska.
Vrtak neni spravné upnuty.
Vrtaci skli¢idlo je vadné.

Pouzijte novy vrtak.
Vymeéiite loZiska.
Spravné vrtak upnéte.
Vrtaci sklicidlo vyménite.

Skli¢idlo nebo kuzelovy trn
nelze nasadit.

Nedistota, tuk nebo olej na kuzelovité
vnitfni strané skli¢idla nebo na upinacim
kuzelu.

Povrchy peclivé oCistéte.
Udrzujte povrchy bez mastnoty.

Motor nebézi.

Motor je nespravné zapojeny.
Vadné pojistky.

Nechejte motor zkontrolovat kvalifiko-
vanym elektrikafem.

Motor se pfehfiva a nema
vykon.

Motor je pretizeny.

Prilis nizké sitové napéti.
Motor je nespravné zapojeny.

Zpomalte posuv.

Motor vypnéte a nechejte jej zkontro-
lovat kvalifikovanym elektrikafem.
Nechejte motor zkontrolovat kvalifiko-
vanym elektrikafem.

Nedostate&na pracovni
pfesnost.

Nevyrovnané téZky nebo upnuty obrobek.

Nepfesna horizontalni poloha drzaku
obrobku.

Upnéte obrobek tak, aby byl vyvazeny
a bez pnuti.
Vyrovnejte drzak obrobku.

Pinola se nevraci.

Vratna pruzina nefunguje.
Pojistny Cep je zasunuty.

Vratnou pruzin zkontrolujte, pfip.
vyménte.
Vytahnéte pojistny Cep.

Pinolu nelze posunout dolu.

Pojistny Cep je zasunuty.
Nastaveni vrtaci hloubky neni povolené.

Pojistny ep vytahnéte.
Povolte nastaveni vrtaci hloubky.

PFilis vysoka teplota loziska
vietene.

Lozisko je opotfebované.
Predpéti loziska je pfilis velké.

Prace s vysokymi otackami po delSi dobu.

Vymeérite lozisko.
Snizte vili loziska pro pevné lozisko.
Snizte otacky / posuv.

Chvéni vietene pfi drsném
povrchu obrobku.

Prilis velka vale loZisek.
Vieteno se pohybuje nahoru a dolG.

Stavéci lista je volna.

Sklicidlo je povolené.
Nastroj je tupy.
Obrobek neni fadné upnuty.

Sefidte vUli loZisek nebo je vymérite.
Sefidte vUli loZiska (pevné loZisko).
Nastavte liStu pomoci stavéciho
Sroubu na spravnou vuli.
Zkontrolujte, sefidte.

Vrtak nabruste nebo pouzijte novy
vrtak.

Pevné upnéte obrobek.

Poruchy
Verze 1.1.0 z 2021-11-08
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9 Priloha

9.1  Skladovani

POZOR!

Nevhodné skladovani mize poskodit nebo znicit elektrické a mechanické dily. @

Zabalené nebo rozbalené dily skladujte pouze za povolenych podminek okolniho
prostredi.

Dodrzujte pokyny a informace umisténé na prepravnim obalu:

O  Krehké zbozi
(produkt vyZzaduje opatrné zachazeni)

HE

-
-

o Chrante pfed vihkosti
1= ,Provozni podminky“ na strané 18

-
-

-

=

Q Pfedepsana skladovaci poloha
(Oznaceni stropu)

) Maximalni skladovaci vy$ka

Pfiklad: na prvni krabici nesmi byt skladovana
dalsi

X 1= )

V pfipadé, Ze musi byt stroj nebo jeho dily skladovany déle nez tfi mésice v jinych nez
idealnich podminkach, se informujte u svého prodejce.

9.2 Likvidace odpadu

Zlikvidujte prosim svuj stroj ekologicky, aby se zbytky nedostaly do prostfedi, ale byly odborné
zlikvidovany.

Zlikvidujte prosim baleni a pozdéji i samotny vyfazeny stroj dle platnych smérnic.

9.2.1 Vyjmuti z provozu

POZOR!

Vyslouzilé stroje se musi ihned ustavit odborné mimo provoz, aby se vyhnulo pozdéjSim
moznym zneuzitim a Skodam na zivotnim prostiedi ¢i osobach.

Vytahnéte zastrcku z elektrické sité.

Protnéte pripojovaci kabel.

Odstrante vSechny latky, které ohrozuji zivotni prostredi, ze stroje.

Vyjméte baterie a akumulatory, pokud byly pritomny.

Demontujte pripadné stroj do ovladatelnych a zuzitkovatelnych ¢asti.

Zlikvidujte provozni latky a ¢asti stroje.

000000

Cz B 40 GSP Priloha
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9.2.2 Likvidace obalu stroje

VSechny pouZitelné materialy pro baleni stroje jsou recyklovatelné a musi proto dojit k jejich
hmotné recyklaci.

Dfevo mlze byt znovu zpracovano nebo zlikvidovano.
Kartonové €asti mohou byt rozdrceny a odevzdany do sbéru papiru.

Folie jsou z polyetylenu (PE) a polstafové dilce z polystyrenu (EPS). Tyto latky Ize po zpra-
covani opét pouzit, pokud je pfedate do uréené sbérny ¢i podniku zpracovavajiciho odpad.

Cisty obalovy material predejte dal, aby do$lo k jeho op&tovnému pouziti.
9.2.3 Likvidace vyrazeného stroje

INFORMACE

Postarejte se prosim o to, aby vSechny ¢asti stroje byly zlikvidovany pouze povolenym
zpusobem.

Neopomerite, Ze elektrické komponenty obsahuji mnoho recyklovatelnych, jakoz i prostredi
Skodicich latek. Zlikvidujte tyto ¢asti oddélené a odborné. V pfipadé pochybnosti se obratte
prosim na komunalini spravu likvidace odpad(. Pro zpracovani odpadu se pfipadné poradte s
odbornym podnikem pro zpracovani odpadu.

9.2.4 Likvidace elektrickych a elektronickych komponentu
Zpracujte prosim odpady odborné, dle platnych pfedpisu.

Stroj obsahuje elektrické a elektronické komponenty a nesmi byt likvidovan jako domovni
odpad. Podle smérnice EU 2002/96 o elektrickych a elektronickych pfistrojich, musi byt shro-
mazdovany oddélené opotfebované elektrické naradi a elektrické stroje, aby mohlo dojit k jejich
recyklaci.

Jako provozovatelé stroje byste méli mit informace o autorizovaném sbérném systému, ktery je
pro Vas platny.

Zpracujte prosim odborné baterie a akumulatory. Vyhazuijte jen vybité akumulatory do sbérnych
mist.

9.2.5 Likvidace mazacich a chladicich kapalin

POZOR!

Ujistéte se prosim, ze likvidujete maziva a chladici kapaliny ohleduplné viiéi zivotnimu
prostiedi. Dodrzujte pokyny svého komunalniho shromazdisté.

INFORMACE

Pouzité chladici kapaliny a oleje spolu nemichejte, nebot pouze nesmichané pouzité oleje jsou
recyklovatelné bez predcisténi.

Pokyny pro likvidaci udava vyrobce daného maziva &i chladici kapaliny. Obratte se proto na
konkrétni udaje vyrobku.

9.3 Likvidace odpadu pres sbérnu odpadu

Likvidace odpadu pouzitych elektrickych a elektronickych stroji (tento symbol se uplatfiuje
v zemich EU a dalSich evropskych zemich).

Tento symbol na vyrobku nebo jeho obalu poukazuje na to, Ze tento vyrobek nelze likvidovat
jako komunalni odpad, ale je tfeba ho recyklovat pfislusnou sbérnou elektrickych a elektronic-
kych pfistroji. Likvidace Spravnym zachazenim se strojem chranite pfirodu a zdravi vSech.
Recyklace pomaha snizit spotfebu surovin.

Priloha B 40 GSP Ccz
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9.4 RoHS, 2002/95/ES

Tento symbol na vyrobku nebo jeho obalu udava, ze tento vyrobek odpovida evropské smér-
nici 2002/95/ES.

9.5 Informace o zménach navodu k obsluze

Kapitola Informace Cislo nové verze
1.2 Spravny ucel pouziti 2.0.6

3.7:4.2;46 Filtr na tfisky 2.0.7

ES - Prohlaseni o ES Prohlaseni o shodé 2.0.8

shodé

ES - Prohlaseni o EMV 2014/30/EU a NSR 2014/35/EU 2.0.9

shodé

9.6 Sledovani vyrobku
Jsme povinni sledovat nase vyrobky i po jejich dodani.
Prosim sdélte nam vse, co nas zajima o:

QO zméné nastavovacich udaju,
O zkus$enostech se sloupovou vrtackou, které mohou byt dllezité pro jiné uzivatele,
QO opakujicich se poruchach.

cz B 40 GSP Ptiloha
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ES - Prohlaseni o shodé

Dle strojni smérnice 2006/42/ES Priloha Il 1.A

Vyrobce: Optimum Maschinen Germany GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D - 96103 Hallstadt

timto prohlasuje, ze nasledujici vyrobek

Typ stroje: Vrtacka
Oznaceni stroje: B 40 GSP
Rok vyroby: 20

odpovida vSem pfisluSnym ustanovenim vySe uvedené smeérnice, stejné jako dalSim (nize uvedenym)
smeérnicim a normam v dobé vystaveni tohoto prohlaseni.

Popis:

Sloupova prevodova vrtacka

Byly pouzity nasledujici EU smérnice:

Smérnice o elektromagnetické kom-
patibilité 2014/30/EU

Byly pouzity nasledujici harmonizované normy:

EN 12717: 2001 Obrabéci stroje - Bezpecnost - Vrtacky

EN 60204-1:2014 Bezpecnost strojl - Elektricka zafizeni stroja, ¢ast 1: VSeobecné pozadavky
EN 1837:1999+A1:2009Bezpecnost strojnich zafizeni - Integrované osvétleni strojl

EN ISO 13849-1:2015 - Bezpednost strojii - Bezpednostni &asti ovladacich systémi — Cast 1: VSeobecné
zasady pro konstrukci

EN ISO 13849-2:2012 - Bezpe&nost strojli - Bezpe&nostni &asti ovladacich systéma — Cast 2: Ovéfovani
EN 1SO 12100:2013 Bezpecnost strojnich zafizeni - VSeobecné zasady pro konstrukci - Posouzeni rizika a
shizovani rizika

Odpovédna osoba:

Kilian Stirmer, Tel.: +49 (0) 951 96555 - 800

5
(/’ ‘Mﬁ"

U

Kilian Stirmer (Obchodni feditel)
Hallstadt, 12.7.2017
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B Otacky 17
Bezpecnost béhem provozu 14 Pracovni stal 17
Bezpecnost béhem udrzby 15 Provozni kapaliny 18
Bezpecnostni pokyny 6 Provozni podminky 18
Bezpecnostni prvky 11 Vrtaci vykon 17

C ZatiZeni podlahy 17
Chladici kapalina 43, 44 U

D Udrzba 37

Demontdz rychloupinaciho skli¢idla 29

E

Elektrické dily

Bezpecnost 15
ES - Prohléaseni o shodé 71
H
Hléaseni nehody 15
K
Kontrola 38
Kvalifikace personalu
Bezpecnost 9
L
Likvidace 69
M
Mazani 23
Montaz 20
N
Nespravné pouziti 7
O
Osobni ochranné pomtcky 14
P
Plan kontroly chladici kapaliny 44
Poruchy 67
Povinnosti
Obsluha stroje 10
Provozovatel 10
Pozice obsluhy stroje 10
Provozni kapaliny 18
Provozni podminky 18
R
Rozdé€leni rizik 6
Rozm¢éry stroje 19
S
Skladovani a baleni 21
Spravny ucel pouziti 7
Symboly 6
T
Table cutting speeds / infeed 33
Technicka data
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Kuzel vietene 17
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