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Uvod

1 Uvod

Véazeny zakazniku, dékujeme Vam za zakoupeni
zakruzovacky profilti od firmy Metallkraft a jsme pfesvéd-
¢eni, ze jste tim ucinili spravnou volbu.

Pred uvedenim stroje do provozu si peclivé prectéte
tento navod k obsluze.

Najdete v ném informace o spravném uvedeni stroje do
provozu, jeho ucelu pouziti, stejné jako informace o bez-
pecném a efektivnim provozu a udrzbé. Navod k obsluze
je nedilnou soucasti stroje. Uchovavejte ho proto vzdy
na pracovisti. Mimo pokyny tohoto navodu se takeé fidte
obecné platnymi bezpeénostnimi pfedpisy. llustrace v
tomto navodu k obsluze slouzi k zakladnimu porozuméni
a mohou se v detailech od skute¢nosti lisit.

1.1 Autorska prava

Obsah tohoto navodu k obsluze je chranény autorskymi
pravy. Jeho pouziti je dovoleno v ramci pouziti stroje.
Jakékoli jiné pouziti neni bez pisemného souhlasu
vyrobce povoleno.

1.2 Zakaznicky servis

Pro technické informace prosim kontaktujte Vaseho pro-
dejce nebo nas zakaznicky servis.

Prvni hanacka BOW spol. s r.o.
PFi¢na 84/1, 779 00 Olomouc

Tel: + 420 585 378 012
Fax: + 420 585 378 013
E-mail: bow@bow.cz
Web: www.bow.cz

Méame vzdy zajem o informace a zkuSenosti z provozu,
které mohou byt cenné pro zlepSeni nasich vyrobkd.

1.3 Omezeni odpovédnosti

Veskeré informace a pokyny v tomto navodu byly vypra-
cované v souladu s platnymi normami a predpisy, pfi
znamém stavu techniky a dlouholetych znalostech

a zkuSenostech.

V nékterych pfipadech vyrobce nenese zadnou odpo-
védnost za skody a to pfi:

- nedodrzeni téchto pokynda,

- nespravném pouZziti stroje,

- pouziti nepovolanymi pracovniky,

- neopravnénych upravach a technickych zménach,

- pouziti neoriginalnich nahradnich dilG.
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Skuteény vzhled vyrobku se muaze v dlsledku technic-
kych zmén liSit od uvedenych vyobrazeni.

Plati zavazky dohodnuté v dodavatelské smlouvé, vSeo-
becné obchodni a dodaci podminky dodavatele
a zakonna pravidla platna ke dni uzavieni smlouvy.

2 Bezpecnost

Tato kapitola poskytuje prehled vSech dllezitych bez-
pecnostnich prvkl zafizeni, které zajistuji bezpe€nost
osob i bezporuchovy provoz zafizeni. DalSi bezpec-
nostni pokyny najdete v jednotlivych kapitolach, ke kte-
rym se vztahuji.

2.1 Bezpecnostni pokyny

Bezpeénostni pokyny

Bezpec€nostni pokyny jsou v tomto navodu k obsluze
oznacené symboly. Bezpe¢nostnim pokyntim predchazi
signalni slova, ktera vyjadfuji rozsah nebezpedi.

A VAROVANI!

Tato kombinace symbolu a signalniho slova upozor-
fiuje na moznou nebezpecénou situaci, ktera by
mohla vést ke smrti nebo vaznym zranénim.

A NEBEZPECi!

Tato kombinace symbolu a signalniho slova upozor-
fiuje na moznou nebezpecénou situaci, ktera by
mohla vést k lehkému zranéni.

A POZOR!

Tato kombinace symbolu a signalniho slova upozor-
fiuje na moznou nebezpecénou situaci, ktera by
mohla vést ke Skodam na majetku nebo Zivotnim
prostiedi.

0 UPOZORNENI!

Tato kombinace symbolu a signalového slova upo-
zorfiuje ha moznou nebezpeénou situaci, ktera by
mohla vést ke Skodam na majetku nebo zivotnim
prostredi.

Tipy a doporuceni

o : .
1 Tipy a doporuéeni

Tento symbol upozorriuje na uzite€né tipy a doporu-
¢eni pro lepsi a ucinngjsi provoz bez zavad.
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Abyste snizili rizika a vyhnuli se nebezpeénym situacim,
fidte se bezpecnostnimi pokyny, které jsou uvedeny
v tomto navodu k obsluze.

2.2 Kvalifikace personalu

RGzné &innosti uvedené v tomto navodu k obsluze
vyzaduiji rizné kvalifikace pracovniku.

Q VAROVANI!
Nebezpedi pfi nedostatecné kvalifi-

kaci personalu!
Nedostatec¢né kvalifikovany personal nemusi rozpo-
znat mozna rizika pfi zachazeni se strojem, a tim
vystavit sebe a ostatni osoby nebezpeci tézkych zra-
néni, ¢i dokonce smrti.
- V8echny prace smi provadét pouze kvalifikované
osoby.

- Nedostatecné kvalifikované osoby musi zistat
mimo pracovni prostor stroje.

Pro v8echny prace jsou vhodni pouze ti pracovnici,

od nichz Ize oCekavat, Ze praci spolehlivé provedou.
Osoby, jejichZ pozornost je ovlivnéna léky, alkoholem, ¢i
drogami, nesmi byt pfipustény ke stroji.

Nize jsou uvedeny potfebné kvalifikace personalu
pro jednotlivé Cinnosti:

Obsluha stroje

Obsluha stroje musi byt pou¢ena provozovatelem o jed-
notlivych €innostech a moznych rizicich pfi nespravném
chovani. Cinnosti, které nespadaji do normainiho pro-
vozu stroje, smi obsluha vykonat pouze, pokud jsou uve-
deny v tomto navodu k obsluze a provozovatel stroje je
S nimi seznameny.

Kvalifikovani pracovnici

Kvalifikovani pracovnici jsou na zakladé svého odbor-
ného vzdélani a zkuSenosti, stejné jako znalosti pfislus-
nych norem a ustanoveni, schopni provadét pfislusné
prace a rozpoznat mozna rizika a vyhnout se jim.

Vyrobce

Nékteré prace smi provadét pouze kvalifikovani pracov-
nici vyrobce. Jini pracovnici nejsou opravnéni tyto prace
provadét. Pro provedeni téchto praci kontaktujte Vaseho
prodejce.

2.3 Osobni ochranné pomitcky

Osobni ochranné pomdcky slouzi k ochrané bezpecénosti
a zdravi obsluhy stroje. Personal musi béhem prace se
strojem tyto pomucky pouzivat dle pokyn( tohoto
navodu k obsluze.

Nasledujici symboly oznaduji jednotlivé ochranné
pomucky:

Ochranné bryle

@

Ochranné bryle chrani oci pfed odlétnutymi dily
a postfikani kapalinou.

Ochranné rukavice

@

Ochranné rukavice chrani ruce pred ostrymi hra-
nami, stejné jako tfenim, opotfebenim nebo hlubsimi
zranénimi.

Pracovni obuv

@

Pracovni obuv chrani nohy pfed rozdrcenim, padem
predmétd a uklouznutim na kluzkém povrchu.

m Pracovni odév

Pracovni odév je pfiléhavy odév s nizkou pevnosti
v tahu.

2.4 Obecné bezpecnostni pokyny
Postupujte podle nasledujicich pokynii:

- Pouzivejte ochranné prvky a bezpecné je upevriuijte.
Nikdy nepracujte bez ochrannych prvki a udrzuijte je
funkéni.

- UdrZujte stroj a jeho okoli v Cistoté. Zajistéte dosta-
te€né osvétleni pracovisté.

- Koncepce stroje nesmi byt zménéna a stroj nesmi byt
pouzity pro jiné pracovni operace, nez pro které je
uréeny vyrobcem.

- Nikdy nepracujte pod vlivem nemoci ovliviujicich kon-
centraci, Unavy, drog, alkoholu nebo léku.

- Na pracovisté nepoustéjte déti a osoby, které nejsou se
strojem obeznameny.

- Zavady, které naruSuji bezpecnost, nechejte nepro-
dlené odstranit.

- Chrarite stroj pred vihkosti (nebezpeci koroze).

- Pfed kazdym pouzitim stroje se pfesvédcte, Ze nejsou
poskozeny zadné jeho dily. PoSkozené dily je nutné
okamzité vymeénit, abyste odstranili zdroje nebezpedi!

- Stroj nepretézuijte! Lépe a bezpecnéji budete pracovat
v uvedeném vykonnostnim rozsahu. Pouzivejte
spravné nastroje! Dbejte na to, aby nastroje nebyly
tupé nebo poskozené.

- Pouzivejte pouze originalni ndhradni dily
a prislusenstvi, pfedejdete tak pfipadnym nebezpe¢im
a rizikim arazu.

PRM 10 M | Verze 2.01
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Spravny ucel pouziti

2.5 Vystrazné stitky na stroji

Na stroji jsou umistény vystrazné Stitky s pokyny, které
je tfeba dodrzovat. Vystrazné stitky umisténé na stroji
nesmite odstranit. PoSkozené nebo chybéjici vystrazné
Stitky mohou vést k poSkozeni ¢i nebezpeénym situacim.
Ihned je proto nahradte novymi Stitky.

Pokud nejsou stitky snadno rozpoznatelné a Citelné,
postavte stroj mimo provoz, dokud je nenahradite no-

AL 0O
000

Obr. 1: 1 Pozor nebezpeci! | 2 Nebezpedi skripnuti! | 3 Vystrazny sym-
bol

3 Spravny ucel pouziti

PRM 10 M je zakruzovacka profilli se dvéma ru¢né
pohanénymi kladkami. Tento stroj se na zakladé své sta-
bilni a téZké konstrukce hodi pro prumyslové vyuZiti.
Stroj smite pouzivat pouze tak, jak je popsano v tomto
navodu k obsluze.

Zakruzovacka PRM 10 M slouzi vyhradné k ohybani pro-
fild, trubek a plnych material( do oblouku. Tento stroj
smi obsluhovat a jeho udrzbu provadét pouze osoby,
které jsou vySkoleny pro praci s tvarecimi stroji.

Ke spravnému ucelu pouziti stroje patfi také dodrzovani
v8ech Udajl a pokynl uvedenych v tomto navodu

k obsluze. Kazdé jiné pouziti je povazovano za
nespravné pouZiti.

Q VAROVANI!
Nebezpedi pfi nespravném pouziti!

Nespravné pouziti stroje muze vést k nebezpeénym

situacim.

- Nikdy neobchazejte nebo nevyrazujte bezpecnostni
prvky z provozu.

- Stroj provozujte pouze v bezvadném technickém
stavu.

Q VAROVANI!

PFi pouziti stroje, je tfeba dodrzovat zakladni bezpec¢-
nostni opatfeni dodrZzovat, aby se sniZilo riziko zra-
néni osob a Skody na majetku. Pfed pouzitim stroje
si peclivé prectéte tento navod k obsluze.

PRM 10 M | Verze 2.01

c VAROVANI!

V ramci technického vyvoje nebo zmény predpisu si
vyrobce vyhrazuje pravo provést kdykoli a bez pred-
choziho upozornéni zmény vlastnosti vyrobku.

3.1 Zbytkova rizika

| kdyZ budou dodrzeny veskeré bezpecnostni predpisy
a stroj bude pouzity podle urceni, stale existuji zbytkova
rizika, ktera jsou uvedena nize:

- Pfi nespravné praci se strojem vznika nebezpedi pora-
néni prstd &i rukou.

- Nebezpeci poranéni pfi padu obrobku.

- Nebezpedi vtazeni odévu nebo predméta.

- Béhem udrzby stroje miize byt nutné odmontovat
ochranné prvky. Vznikne tak potencialni nebezpedi,
které musi brat personal na zfetel.
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4 Technicka data

4.1 Tabulka

Technicka data PRM 10 M

Prdmér hfideli 30 mm

Prdmér horni kladky 98 mm

Primér spodnich kladek 118 mm

Hmotnost 165 kg

Rozméry* 520 x 560 x 1440 mm

*Rozmeéry stroje jsou pfiblizné hodnoty.

4.2 Moznosti zakruzovani

Typ profilu Max. velikost Min. @

mm zakruzovani

10 500

/—, 20 160

30 x 10 500

2 20 x 10 300

50 x 10 400

a7 30x 10 300

30x2 900

g B 30x 2 600

38x20x2 1000

m 30x15x1,5 600

20 500

G —O 10 160

30x2 800

GO 20x2 400

Udaije se vztahuiji na material s pevnosti v tahu 24 kg/mm2. P¥i pouZiti

nerez oceli vynasobte koeficientem x 0,7.

5 Preprava, baleni a skladovani

5.1 Dodani a preprava

Dodani

Po dodani zafizeni zkontrolujte, zda nedoslo k jeho
poskozeni béhem pfepravy. Pokud doslo k poskozeni
zafizeni, ihned to oznamte prepravci a prodejci.

Preprava

Vyjméte stroj z obalu a odstrarite veSkeré ochranné félie.
Dbejte na to, aby stroj nebyl ustaven nebo uveden do
provozu ve vihkém nebo mokrém prostfedi. Vihkost
vzduchu by neméla pfekrocit 60 % a teplota vzduchu by
se méla pohybovat v rozmezi 0 °C az 40 °C.

Preprava pomoci paletového nebo vysokozdvizného
voziku:

Stroj je pfipevnény na paleté, takze jej Ize prepravovat
pomoci paletového nebo vysokozdvizného voziku.

Preprava stroje pomoci jefabu:

@
e (©)=
Prrsrorrrey

ol @

Obr. 2:

PRM 10 M | Verze 2.01
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Popis stroje

POZOR!

Vazné nebezpedi pfi zficeni
nakladu!

Spadnuti ¢i zficeni nakladu mize vést

k t&Zkym zranénim ¢i dokonce ke
smrti.

- Nikdy se nepohybuijte pod zvednutym
nakladem.

- Peclivé naklad upevnéte.

- P¥i opusténi pracovisté naklad
spustte na zem.

Stroj je tfeba umistit na poZadované misto pomoci
jefabu. Stroj musi byt fadné pfipevnén dle predpist
(obr. 4). Vyuzijte pro tento ucel zavésné body bfemene
na zakruzovacce.

VSechny kladky a kryty musi byt béhem pFepravy pfipev-
néné k ramu stroje.

Stroj se nesmi b&éhem pfepravy houpat!
5.2 Baleni

VSechny pouzité materialy pro baleni zafizeni jsou
recyklovatelné a musi proto dojit k jejich hmotné recyk-
laci.

Papir a kartony odevzdejte do shérny papiru.

Fdlie jsou vyrobeny z polyethylenu (PE) a vyplfiové Casti
z polystyrenu (PS). Tyto materialy by mély byt dodany do
recykla¢niho stfediska nebo do pfislusného likvidacni
firmé.

5.3 Skladovani

Stroj fadné vycistéte pred tim, nez jej uskladnite
v suchém, Cistém a bezprasném prostoru pfi teplotach
nad bodem mrazu.

VSechny lesklé kovové ¢asti nakonzervujte proti zrezi-
véni vhodnym konzervaénim prostfedkem.

PRM 10 M | Verze 2.01

6 Popis stroje

llustrace v tomto navodu k obsluze slouzi k zaklad-
nimu porozuméni a mohou se v detailech od skutec-
nosti lisit.

=

o AN

Obr. 3: Popis stroje

Vieteno pro vyskové nastaveni (horni kladka)
Prava bo¢ni vodici hfidel

Leva bo¢ni vodici hfidel

Horni kladka

Prava dolni kladka

Ruéni klika

OO WN -~

6.1 Rozsah dodavky

Soucast dodavky stroje:

- Standardni kladky
- Smérové kladky
- Podstavec
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7 Montaz

7.1 Ustaveni

Pozadavky na misto ustaveni

VAROVANI!

Vazné nebezpedi!

Pretizeni stfesSnich konstrukci maze vést

k vaznym zranénim a Skodam na majetku!

- P¥i ustaveni stroje na stropni &i stfesni
konstrukce je tfeba brat v potaz veskeré
dynamické zatizeni, které musi kon-
strukce unést.

UPOZORNENI!

Nebezpeci poskozeni majetku zpu-
sobené nerovnym podkladem!

Nerovny podklad mize zpUsobit defor-
mace uvnitf stroje. To také vede k nepres-
nym vysledkdm tvareni obrobku.

- Stroj ustavte pouze na volné a rovné plo-
chy.

Pro zajisténi dobré funkenosti stroje, stejné jako
dosazeni jeho dlouhé Zivotnosti, musi misto ustaveni
splhovat nasledujici kritéria:

- Podklad musi byt rovny, pevny a bez vibraci.
- Podklad nesmi propoustét maziva.

- Misto ustaveni, resp. pracovisté musi byt suché
a dobfe vétrané.

- V okoli stroje nesmi byt provozovany Zadné stroje,
které vytvéareji prach a tfisky.
- Zajistéte dostate€ny prostor pro obsluhu stroje,

pfepravu materialu, stejné jako nastavovaci prace
a udrzbu.

- Pro misto ustaveni musite zajistit dostate¢né
osvétleni.

- Odstup od zdi musi €init minimalné 1000 mm.
- Okolni teplota by méla byt mezi -10 °C a 50 °C.
- Max. relativni vlhkost vzduchu 90%

\
\ /
1000 m 1000
- = ( — RS N =

0

1000

2

Obr. 4: Odstup ode zdi

Respektujte prosim nasledujici rozmérové udaje, které
se vztahuji na pracovisté (obr. 5)

580 ; 550
o
~
=
5
c 170
I = i
gl |@ s
T 470 230
!
[ . 1
560 320

Obr. 5: Rozméry Zakruzovacka profild PRM 10 M

Nezbytné rozméry pracovisté:

- Volny prostor pfed a za strojem: 1000 mm

- Volny prostor po stranach stroje az ke zdi:
min. 1000 mm — v zavislosti na velikosti zpracova-
vanych materialt

V tomto prostoru se smi pohybovat pouze obsluha
stroje!

PRM 10 M | Verze 2.01
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Montaz

Nebezpeéné oblasti stroje

VAROVANI!

Za provozu stroje se drzte dale od téchto
nebezpecnych oblasti stroje!

Obr. 6: Nebezpectné oblasti

Nebezpec&né oblasti:

- Pracovni prostor stroje u svérnych bodu kladek

Ustaveni stroje

VAROVANI!
Nebezpecdi primacknuti!

Béhem ustaveni stroje maze dojit pfi jeho
prevraceni k téZkym zranénim.

- Stroj musi vzdy ustavovat minimalné dvé
osoby.

Pouzijte ochranné rukavice!

Pouzijte pracovni obuv!

Pouzijte pracovni odév!

@ P
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Obr. 7: Ukotveni stroje

Krok 1: Zkontrolujte pomoci vodovahy, Ze je podklad
rovny. V pfipadé potfeby vyrovnejte mensi
nerovnosti.

Krok 2: Postavte zakruzovacku na rovny a pevny pod-
klad bez vibraci.

Krok 3: Stroj muzete pfipevnit k podlaze pomoci vhod-
nych kotev.

Krok 4: PFipojte k zakruzovacce ovladaci pult.

UPOZORNENI!
Po ustaveni stroje odstrante z kladek

ochranny konzervacni prostredek.

- Pouzijte pro to vhodné rozpoustédlo
(napf. technicky benzin).

- Nepouzivejte vodu nebo dusikata roz-
poustedial

UPOZORNENI!

Pohyblivé dily musi byt Cisté a bez prachu.
- Pohyblivé dily mazte dle mazaciho planu.
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7.2 Standardni kladky
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Obr. 8: Standardni kladky

Moznosti zakruzovani se standardnimi kladkami:

Profil Beschreibung

Standardwalzen

Standardwalzen

Standardwalzen

Standardwalzen

Standardwalzen

Standardwalzen

Standardwalzen

AR

Pfi pouziti redukce (volitelné pfisluSenstvi) je mozno
pouzit kladky ur¢ené pro zakruzovacku Z080. Pro vice
informaci kontaktujte firmu Prvni hanacka BOW, s.r.o.

7.3 Nastaveni boc¢nich kladek

Pomoci boénich kladek mlzete zakruzeni obrobku upra-
vit.

10

Obr. 10: Moznosti nastaveni bo¢nich kladek

Krok 1: Pro nastaveni bo¢nich kladek je tfeba patfi¢né
nasroubovat matice (obr. 9, Sipka).

8 Provoz

f VAROVANI!
Nebezpecdi primacknuti!

Neméjte ruce pfi vtahovani a zakruzovani obrobku
v blizkosti stroje.

A POZOR!

- Nikdy nepracujte se strojem pod vlivem alkoholu,
drog, léku ¢i latek ovliviiujicich pozornost nebo pfi
vysoké unaveé ¢i nemoci.

- Stroj smi obsluhovat pouze poucené osoby.

A POZOR!

- Obsluha zakruzovacky musi mit zakladni znalosti
o zakruzovackach.

- Kladky vZzdy fadné& namontujte na zakruzovacku.
Pouzijte ochranné rukavice!

PRM 10 M | Verze 2.01



Prvni hanacka BOW, s.r.o.

metalliisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

Provoz

Pouzijte pracovni odév!

@ Pouzijte pracovni obuv!

8.1 Pracovni postup

0 UPOZORNENI!

Namazte profil na mistech, kde se dotyka kladek.
Tim usnadnite cely proces zakruZzovani a umoznite
snazs$i vyjmuti profilu po zakruzovani.

o UPOZORNENI!

PFi zakruzovani trubek s tloustkou stény mensi nez
2 mm doporucujeme trubky naplnit piskem, abyste
usnadnili zakruzovani.

Jednu stranu trubky ucpéte, napfiklad pomoci dre-
veéné zatky. Poté trubky naplnte piskem. Trubky
bé&hem plnéni nékolikrat protlacte, aby se pisek zhut-
nil. Nyni ucpéte i druhy konec trubky. Poté provedte
samotné zakruzovani.

8.2 Zakruzovani profilQ

A POZOR!

UdrZujte ruce mimo dosah pohyblivych ¢asti.
Vzdy pouzivejte vhodné kladky pro dany zakruzo-
vany material.

PFi zakruzovani postupuijte nasledovné.

Krok 1: Horni kladku vySroubujte nahoru tak, abyste
mohli vlozit material mezi tfi kladky.

Krok 2: Nyni otacejte horni kladku dold, az dolehne na
tvareny materidl, toto je ,nulova poloha®“.

Krok 3: Nastavte horni kladku k profilu, abyste material
lehce pritladili.

PRM 10 M | Verze 2.01

Obr. 11: PritlaCeni kladky

A POZOR!

Nevyvijejte na horni kladku pfiliSnou silu.

Krok 4: Otacejte zadni klikou v odpovidajicim sméru.
Pfi tom sledujte, jak se material deformuje.

Krok 5: Pfed tim, nez konec profilu opusti prvni kladku,
zastavte kliku, opét nastavte kladku a nechejte
material projit opaénym smérem.

Krok 6: Abyste dosahli pozadovaného primeéru, pro-
vedte vice nez jedno kolo zakruzovani snizenim
horni kladky po kazdém zakruzeni.

Krok 7: Po dosazeni pozadovaného priméru uvolnéte
horni kladku tak, abyste zakruzeny material
mohli vyjmout.

Krok 8: Vyjméte profil ze stroje.

0 UPOZORNENI!

U prvnich a poslednich 200 az 300 mm zakruzZova-
ného profilu nelze dosahnout pozadované hodnoty
zakruzeni. Své pfifezy polotovar(i méjte proto o néco
delSi a po ohnuti je jesté jednou zkratte.

Béhem zakruzovani mize dojit k posunuti obrobku vli-
vem pUsobicich sil doprava nebo doleva. Pro vyrovnani
téchto deformaci pouzijte obé smérové kladky, jak je
vidét na obrazku. Kladky Ize nastavit pomoci vSech ¢ty-
fech bodu pres jednotlivé zavitové tye. Takto mizete
vyrobit i spiraly.

Obr. 12: Smérové kladky

PFi zakruZovani dlouhych profild doporu¢ujeme pouzit
podpéry, jak je vidét na obrazku dole.

11
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Obr. 13: Podpéra materialu

8.2.1Priklady pouziti specialnich kladek

Obr. 14: Priklady pouziti specialnich kladek

9 Cisténi, adrzba a opravy

o : e
1 Tipy a doporuéeni

Pro zajisténi dobrého provozniho stavu stroje musite
provadét pravidelnou udrzbu stroje.

c POZOR!
Nebezpedci pii nedostatecné kvalifi-

kaci personalu!

Nedostatec¢né kvalifikovany personal nemusi rozpo-

znat mozna rizika pfi udrzbé stroje, a tim vystavit

sebe a ostatni osoby nebezpeci téZkych zranéni, Ci

dokonce smrti.

- VSechny udrzbafské prace smi provadét pouze
kvalifikované osoby.

12

0 UPOZORNENI!

Pred udrzbou stroje si peclivé prectéte udrzbové
pokyny. Zachazeni se strojem a prace s nim jsou
dovoleny pouze osobam, které jsou se zachazenim
se strojem a jeho pusobenim pfesné seznameny.

A POZOR!

Po vSech udrzbarskych a Cisticich pracich zkontro-
lujte, zda jsou vSechny ochranné kryty a bezpec-
nostni prvky spravné namontované a zda se v okoli
stroje nenachazi zadné naradi.

Poskozené bezpe&nostni prvky a ostatni dily stroje je
tfeba neprodlené opravit ¢i vyménit.

- Pohyblivé dily stroje (kromé kladek) je tfeba pravi-
delné mazat.

- Poté, co stroj fadné odistite, je tfeba vSechny holé
dily lehce namazat.

- Pro Cisténi nepouZivejte agresivni chemikalie,
pouzijte radéji suchy hadr.

- Neskladujte stroj venku a chrante jej pfed vihkosti,
chladem a teplem.

9.1 Kazdodenni udrzba

- Zkontrolujte stav stroje, pfedevSim bezpecnostni
prvky a ochranné kryty.

- Zkontrolujte stav kladek, pfedevsim jejich Cistotu.

- Po pouziti namazte vietena tukem dle DIN 51818
(pfi mazani posouvejte vieteno).

9.2 Udrzba 1x tydné
- Namazte loziska tukem DIN 51818

- Namazte vedeni tukem DIN 51818
- Lehce namazte vSechny holé kovové dily

PRM 10 M | Verze 2.01
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Likvidace vyfazeného stroje

0 UPOZORNENI!

Oleje, maziva a distici prostfedky mohou ohrozit
zivotni prostredi a proto je nesmite vyhodit do komu-
nalniho odpadu €i odpadnich vod. Tyto latky musite
fadné zlikvidovat. Hadry, které jsou nasaklé témito
kapalinami, jsou velmi hoflavé. Tyto hadry skladujte
ve vhodné, uzaviené nadobé a nasledné provedte
jejich ekologickou likvidaci!

9.3 Opravy

A POZOR!

Opravy smi provadét vyhradné kvalifikovany perso-
nal.

Pfi nespravné funkci stroje se obratte na svého prodejce
nebo zakaznicky servis. Kontaktni udaje najdete v kapi-
tole 1.2 Zakaznicky servis.

10 Likvidace vyrazeného stroje

Zlikvidujte prosim svuj stroj ekologicky, aby se odpad
nedostal do Zivotniho prostfedi, ale byl odborné zlikvido-
van.

10.1Vyjmuti z provozu

Vyfazeny stroj se musi ihned ustavit odborn& mimo pro-
voz, aby se zamezilo pozdé&jSim moznym zneuzitim
a Skodam na zivotnim prostfedi ¢i osobach.

- Odstrarite vSechny latky, které ohrozuji Zivotni pro-
stfedi, ze stroje.

- Demontujte pfipadné stroj do ovladatelnych a zuzitko-
vatelnych ¢asti.
- Zpracujte provozni latky a ¢asti stroje.

10.2Likvidace maziv

Pfi likvidaci maziv se Fidte pokyny vyrobce maziv.
Obratte se proto na konkrétni udaje vyrobku.

11 Nahradni dily

c POZOR!
Nebezpeci poranéni pri pouziti

nespravnych nahradnich dila!

PRM 10 M | Verze 2.01

Pfi pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich
dili maze vzniknout nebezpedi pro obsluhu stroje,
stejné jako mize dojit k poskozeni stroje.

- Je povoleno pouzivat pouze originalni nahradni dily.
- Pfi nejasnostech se obratte na svého prodejce.

0 UPOZORNENI!

PFi pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich
dilt zanika zaruka vyrobce za pfipadné Skody.

11.1 Objednani nahradnich dilt

Néahradni dily Ize objednat prostfednictvim Vaseho pro-
dejce. Kontaktni udaje najdete v kapitole 1.2 Zakaznicky
servis.

Pfi objednavce je tfeba poskytnout nasledujici udaje:

- Typ stroje

- Objednaci ¢&islo

- Cislo pozice néhradniho dilu

- Rok vyroby

- Mnozstvi
Nahradni dily nelze bez vysSe uvedenych Gdajl objednat.
PFi chybéjicim Udaji o zpusobu dodavky se dodavka

uskuteéni podle uvazeni dodavatele.

Typ stroje, objednaci Cislo a rok vyroby naleznete na
typovém Stitku.

Priklad

Je tfeba objednat bo¢ni vodici kladky. Tento dil je na
rozpadovém schématu 1 na pozici 15.

- Typ stroje: Zakruzovacka profila
- Objednaci ¢islo: 3780010
- Rozpadové schéma: 1

- Cislo pozice nahradniho dilu: 15
Objednaci ¢islo nahradniho dilu tedy je: 0-3780010-1-15

Objednaci ¢islo se sklada z ¢&isla zbozi, €isla pozice
a jednoho mista pred &islem zbozi.

- Pfed objednaci €islo je tfeba napsat 0.
- U gisla pozic 1 az 9 je rovnéz tfeba uvést 0.

13
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12 Rozpadové schéma

Nasledujici rozpadova schémata Vam pomohou pfi identifikaci potfebného nahradniho dilu.

12.1Rozpadové schéma 1

Metallbearbeitungsmaschil

Obr. 15: Rozpadové schéma 1 PRM 10 M

14
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12.2Rozpadové schéma 2

Obr. 16: Rozpadové schéma 2 PRM 10 M

PRM 10 M | Verze 2.01 15
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13 Prohlaseni vyrobce

Vyrobce:

Stirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Timto prohlaSujeme, Ze nize uvedeny vyrobek odpovida vSem pfislusSnym ustanovenim vySe uvedené
smeérnice, stejné jako dalSim (nize uvedenym) smérnicim a normam v dobé vystaveni tohoto prohlaseni.

Tento stroj nepotiebuje prohlaseni o shodé dle smérnice 2006/42/ES Ptiloha 1. Pfi svévolnych zménach na
tomto stroji ztraci toto prohlaseni svou platnost.

Skupina vyrobku:
Oznaceni stroje:

Typ stroje:
Objednaci ¢cislo:
Sériové cislo:

Rok vyroby:

Odpovédna osoba:

Hallstadt, 19.06.2013

COK

Kilian Stlrmer
Obchodni feditel

16

Metallkraft® Kovoobrabéci stroje

PRM 10 M

Zakruzovacka profild

3780010

20

Stirmer Maschinen GmbH, Technické oddéleni,
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt
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Obrabéci a tvdreci stroje,
kompresory, pneumatické ndradi...

Prvni hanacka

BOW

Vs prodejce Infolinka: 800 100 709 ((Z), 0800 004 203 (SK) - www.bow.cz





