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Náhradní díly

První hanácká BOW, s.r.o.
13.2Rozpadová schémata

Rozpadové schéma 1 - MKS 315 V / MKS 316 V 

Obr. 16: Rozpadové schéma 1 - MKS 315 V / MKS 316 V
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Náhradní díly

První hanácká BOW, s.r.o.
Rozpadové schéma 2 - MKS 315 V / MKS 316 V  

Obr. 17: Rozpadové schéma 2 - MKS 315 V / MKS 316 V
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Náhradní díly

První hanácká BOW, s.r.o.
Rozpadové schéma 3 - MKS 315 V / MKS 316 V   

Obr. 18: Rozpadové schéma 3 - MKS 315 V / MKS 316 V
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Náhradní díly

První hanácká BOW, s.r.o.
Rozpadové schéma 1 - MKS 350 V     

Obr. 19: Rozpadové schéma 1 - MKS 350 V 
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Náhradní díly

První hanácká BOW, s.r.o.
Rozpadové schéma 2 - MKS 350 V     

Obr. 20: Rozpadové schéma 2 - MKS 350 V   
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Náhradní díly

První hanácká BOW, s.r.o.
Rozpadové schéma 3 - MKS 350 V     

Obr. 21: Rozpadové schéma 3 - MKS 350 V   
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Schémata zapojení

První hanácká BOW, s.r.o.
14 Schémata zapojení

Schéma zapojení 1 - MKS 315 V / MKS 316 V   

Obr. 22: Schéma zapojení 1 - MKS 315 V  / MKS 316 V
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Schémata zapojení

První hanácká BOW, s.r.o.
Schéma zapojení 1 - MKS 350 V    

Obr. 23: Schéma zapojení 1 - MKS 350 V     
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Schémata zapojení

První hanácká BOW, s.r.o.
 

ES - Prohlášení o shodě

Dle strojní směrnice 2006/42/ES Příloha II 1.A 

Výrobce: Stürmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Starße 26
D-96103 Hallstadt

tímto prohlašuje, že následující výrobek

Skupina výrobků: Metallkraft® Kovoobráběcí stroje

Typ stroje: Okružní pila na kov 

Označení stroje: MKS 315 V
MKS 316 V
MKS 350 V

Sériové číslo: ____________________

Rok výroby: 20____

odpovídá všem příslušným ustanovením následujících směrnic.

Příslušné EU směrnice 2006/95/ES Směrnice o nízkém napětí
2004/108/ES Směrnice o elektromagnetické kompatabilitě

Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt:

DIN EN 13898:2003+A1:2009 Obráběcí a tvářecí stroje - Bezpečnost - Pily na studený kov

DIN EN ISO 12100:2010 Bezpečnost strojních zařízení - Všeobecné zásady pro konstrukci - Posouzení
rizika a snižování rizika

DIN EN 60204-1:2007-06 Bezpečnost strojních zařízení - Elektrická zařízení strojů 
Část 1: Všeobecné požadavky

Odpovědná osoba: Technické oddělení, Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt

Hallstadt, 22.7.2014

______________________
Kilian Stürmer
Obchodní ředitel
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Obráběcí a tvářecí stroje,
kompresory, pneumatické nářadí…

Infolinka: 800 100 709 (CZ), 0800 004 203 (SK) • www.bow.czVáš prodejce

První hanácká BOW, s.r.o.




