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Uvod

1 Uvod

Vazeny zakazniku, dékujeme Vam za zakoupeni okruzni
pily na kov od firmy Metallkraft a jsme presvédceni, ze
jste tim ucinili spravnou volbu.

Pred uvedenim zarizeni do provozu si peclivé pre-
ctéte tento navod k obsluze.

Najdete v ném informace o spravném uvedeni stroje
do provozu, jeho ucelu pouziti, stejné jako informace
0 bezpeéném a efektivnim provozu a udrzbé.

Navod k obsluze je nedilnou soucasti stroje. Uchova-
vejte ho proto vzdy na pracovisti. Mimo pokyny tohoto
navodu se také fidte obecné platnymi bezpeénostnimi
predpisy.

llustrace v tomto navodu k obsluze slouzi k zakladnimu
porozumeéni a mohou se v detailech od skutecnosti liSit.

1.1 Autorska prava

Obsah tohoto navodu k obsluze je chranény autorskymi
pravy. Jeho pouziti je dovoleno v rdmci pouziti stroje.
Jakékoli dal§i pouziti neni bez pisemného souhlasu
vyrobce povoleno.

1.2 Zakaznicky servis

Pro technické informace prosim kontaktujte Vaseho pro-
dejce nebo nas zakaznicky servis.

Prvni hanacka BOW spol. s r.o.
Pricna 84/1
779 00 Olomouc

Tel: + 420 585 378 012
Fax: + 420 585 378 013
Email: bow@bow.cz
Web: www.bow.cz

Mame vzdy zajem o informace a zku$enosti z provozu,
které mohou byt cenné pro zlep$eni nasich vyrobku.

1.3 Omezeni odpovédnosti

Veskeré informace a pokyny v tomto navodu byly vypra-
cované v souladu s platnymi normami a pfedpisy,

pfi znamém stavu techniky a dlouholetych znalostech

a zkuSenostech.

V nékterych pfipadech vyrobce nenese zadnou odpo-
védnost za Skody a to pfi:

- nedodrZeni téchto pokyna,
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- nespravném pouziti stroje,

- pouziti nepovolanych pracovniki,

- neopravnénych Upravach a technickych zménach,
- pouziti neoriginalnich nahradnich dild.

Skuteény vzhled vyrobku se muze v disledku technic-
kych zmén liSit od uvedenych vyobrazeni.

2 Bezpecnost

Tato kapitola poskytuje prehled vSech dllezitych bez-
pecnostnich prvku stroje, které zaijistuji bezpeénost osob
i bezporuchovy provoz stroje. Dal$i bezpe€nostni
pokyny najdete v jednotlivych kapitolach, ke kterym se
vztahuiji.

2.1 Bezpecnostni pokyny

Bezpecénostni pokyny jsou v tomto navodu k obsluze
oznacené symboly. Bezpecnostnim pokynim pfedchazi
signalova slova, ktera vyjadfuji rozsah nebezpedi.

A VAROVANI!

Tato kombinace symbolu a signalového slova upo-
zorfiuje na nebezpecénou situaci, ktera by mohla vést
ke smrti nebo vaznym zranénim.

A POZOR!

Tato kombinace symbolu a signalového slova upo-
zorfiuje na moznou nebezpecénou situaci, ktera by
mohla vést k lehkému zranéni.

A POZOR!

Tato kombinace symbolu a signalového slova upo-
zorfiuje na moznou nebezpecénou situaci, ktera by
mohla vést ke Skodam na majetku nebo zivotnim
prostiedi.

0 UPOZORNENI!

Tato kombinace symbolu a signalového slova upo-
zorfiuje na moznou nebezpecénou situaci, ktera by
mohla vést ke Skodam na majetku nebo Zivotnim
prostiedi.
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Tipy a doporuceni

o : .
1 Tipy a doporuéeni

Tento symbol upozorfiuje na uzite¢né tipy a doporu-
Ceni pro lepSi a u€innéjSi provoz bez zavad.

Abyste snizili rizika a vyhnuli se nebezpe&nym situacim,
fidte se bezpecnostnimi pokyny, které jsou uvedeny
v tomto navodu k obsluze.

2.2 Odpovédnost provozovatele

Provozovatel je osoba, ktera provozuje stroj pro
komercni nebo obchodni Uc€ely a nese pravni odpovéd-
nost za ochranu uzivatel(, zaméstnancl nebo tretich
stran.

Povinnosti provozovatele:

Pokud se stroj pouziva pro komeréni ucely, je provozo-
vatel ze zakona odpovédny zajistit pracovni bezpecnost.
Proto musi byt dodrzovany bezpecnostni pfedpisy

a pokyny uvedené v tomto navodu k obsluze, stejné jako
obecné bezpecnostni pfedpisy, pfedpisy pro ochranu
zivotniho prostfedi a prevenci nehod. Zejména plati
nasledujici:

- Provozovatel se musi informovat o platnych bez-
pecnostnich pfedpisech a ohodnotit dalSi rizika,
ktera mohou vzniknout pfi zvlastnich pracovnich
podminkach. Poté z té&chto informaci musi vytvofit
provozni pokyny pro provoz stroje.

- Provozovatel musi béhem celé doby provozu stroje
kontrolovat, zda provozni pokyny odpovidaji aktu-
alnimu stavu pfedpisl a upravovat pokyny dle
potieby.

- Provozovatel je zodpovédny za instalaci, provoz,
feSeni zavad, udrzbu a Cisténi stroje.

- Provozovatel musi zajistit, aby si vSechny osoby,
které maji co do €inéni se strojem, precetly a poro-
zumeély tomuto navodu k obsluze. Musi také zajistit
pravidelné Skoleni personalu a informovat perso-
nal o moznych rizicich.

- Provozovatel musi poskytnout poZadované bez-
pecnostni vybaveni a dohlizet na jeho pouzivani.

Dale je také provozovatel zodpovédny za udrzovani bez-
vadného technického stavu stroje. Proto plati nasledu-
jici:

- Provozovatel musi zajistit, aby se dodrzovaly pie-
depsané intervaly pro udrzbu.

- Provozovatel musi nechat pravidelné kontrolovat
funkénost a Uplnost vSech bezpeénostnich prvka.
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2.3 Kvalifikace personalu

RGzné ¢innosti uvedené v tomto navodu k obsluze
vyZaduji rizné kvalifikace pracovnika.

c VAROVANI!
Nebezpecdi pfi nedostatecné kvalifi-

kaci personalu!
Nedostate¢né kvalifikovany personal nemusi rozpo-
znat mozna rizika pfi zachazeni se strojem, a tim
vystavit sebe a ostatni osoby nebezpeci tézkych zra-
néni, ¢i dokonce smrti.
- V8echny prace smi provadét pouze kvalifikované
osoby.

- Nedostatecné kvalifikované osoby musi zUstat
mimo pracovni prostor stroje.

Pro v8echny prace jsou vhodni pouze ti pracovnici, od
nichz Ize oCekavat, Ze praci spolehlivé provedou. Osoby,
jejichz pozornost je ovlivnéna léky, alkoholem, &i dro-
gami, nesmi byt pfipustény ke stroji.

NizZe jsou uvedeny potfebné kvalifikace personalu pro
jednotlivé ¢innosti:

Obsluha stroje

Obsluha stroje musi byt pou¢ena provozovatelem o jed-
notlivych €innostech a moznych rizicich pfi nespravném
chovani. Cinnosti, které nespadaji do normainiho pro-
vozu stroje, smi obsluha vykonat pouze, pokud jsou uve-
deny v tomto navodu k obsluze a provozovatel stroje je
S nimi seznameny.

Elektrikari

Elektrikafi jsou na zakladé svého odborného vzdélani,
znalosti a zkuSenosti, stejné jako znalosti pfislusnych
norem a ustanoveni schopni provadét pfislusné prace
na elektrickych zafizenich a rozpoznat mozna rizika

a vyhnout se jim.

Kvalifikovani pracovnici

Kvalifikovani pracovnici jsou na zakladé svého odbor-
ného vzdélani a zkuSenosti, stejné jako znalosti pfislus-
nych norem a ustanoveni, schopni provadét pfislusné
prace a rozpoznat mozna rizika a vyhnout se jim.

Vyrobce

Neékteré prace smi provadét pouze kvalifikovani pracov-
nici vyrobce. Jini pracovnici nejsou opravneéni tyto prace
provadét. Pro provedeni téchto praci kontaktujte Vaseho
prodejce.

2.4 Osobni ochranné pomiucky

Osobni ochranné pomlicky slouzi k ochrané bezpecnosti
a zdravi obsluhy stroje. Personal musi béhem prace se
strojem tyto pomucky pouzivat dle pokyn( tohoto
navodu k obsluze.
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Spravny ucel pouziti

Nasledujici symboly oznaduiji jednotlivé ochranné
pomicky:

Ochranné bryle

Ochranné bryle chrani oci pred odlétnutymi dily a
postrikani kapalinou.

@ Ochranna sluchatka

Ochranna sluchatka chrani usi pfed nadmérnym hlu-

kem.
Ochranna rouska

Ochranna rouska slouzi k ochrané dychacich cest a
plic pfed prachovymi ¢asticemi.

m Ochranné rukavice

Ochranné rukavice chrani ruce pfed ostrymi hra-
nami, stejné jako tfenim, opotfebenim nebo hlubSimi
zranénimi.

@ Pracovni obuv

Pracovni obuv chrani nohy pfed rozdrcenim, padem
predmétl a uklouznutim na kluzkém povrchu.

m Pracovni odév

Pracovni odév je pfiléhavy odév s nizkou pevnosti
v tahu.

2.5 Obecné bezpeénostni pokyny
Postupujte podle nasledujicich pokynt:

- Pouzivejte ochranné prvky a bezpecéné je upeviuijte.
Nikdy nepracujte bez ochrannych prvkl a udrzujte je
funkéni.

- Udrzujte stroj a jeho okoli v Cistoté. Zajistéte dosta-
te€né osvétleni pracovisté.

- Pfi praci musi byt obrobek dobfe zajiStény pomoci stroj-
niho svéraku. Zajistéte dostatecnou dosedaci plochu.

- Koncepce stroje nesmi byt zménéna a stroj nesmi byt
pouzity pro jiné pracovni operace, nez pro které je
uréeny vyrobcem.

- Nikdy nepracujte pod vlivem nemoci ovliviujicich kon-
centraci, Unavy, drog, alkoholu nebo léku.

- Na pracovisté nepoustéjte déti a osoby, které nejsou se
strojem obeznameny.
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- Pfi vytahovani zastréky ze zasuvky netahejte za kabel.
Kabel chrarite pfed horkem, olejem a ostrymi hranami.

- Zavady, které naruSuji bezpe€nost, nechejte nepro-
dlené odstranit.

- Chrarite stroj pred vihkosti (nebezpeci koroze).

- Pfed kazdym pouzitim stroje se pfesvédcte, ze nejsou
poskozeny zadné jeho dily. PoSkozené dily je nutné
okamzité vyménit, abyste odstranili zdroje nebezpedi!

- Stroj nepretézujte! Lépe a bezpecnéji budete pracovat
v uvedeném vykonnostnim rozsahu. Pouzivejte
spravny pilovy kotouc!

- Pouzivejte pouze originalni nahradni dily a pFisluSen-
stvi, pfedejdete tak pfipadnym nebezpecim a rizikiim
urazu.

2.6 Vystrazné stitky na stroji

Na stroji jsou umistény nasledujici vystrazné stitky (obr.
1) s pokyny, které je tfeba dodrzovat.

A.© .©O0

Obr. 1: Vystrazné Stitky - 1 Varovani | 2 Uzemnéni | 3 Pouzijte ochranné
pomucky

Poskozené nebo chybéjici vystrazné stitky mohou vést
k poskozeni stroje i nebezpecnym situacim. Vystrazné
Stitky umisténé na stroji nesmi byt odstranény. Posko-
zené §titky ihned nahradte novymi Stitky.

Do nalepeni novych vystraznych stitk stroj nepouzi-
vejte.

3 Spravny ucel pouziti

Okruzni pila na kov je uréena vyhradné pro fezani pinych
i dutych profil(i z oceli &i jinych kovl. MozZnosti pouziti
stroje také zavisi na pouzitém pilovém kotougi.

Pilu je tfeba ovladat ruéné, a pilovy kotouc je veden
ve svislém sméru nahoru a dolu.

Pila je diky nizkym ota¢kam vhodna zejména pro fezani
uslechtilé oceli.

Obrobky musi byt fadné upnuté ve strojnim svéraku.
Zamezite tak jejich pfipadnému vylétnuti béhem Fezani.

Stroj nesmi byt provozovan v prostfedi s nebezpeéim
vybuchu.

Ke spravnému Ucelu pouziti stroje patfi také dodrzovani
vSech udajl a pokyn(i uvedenych v tomto navodu

k obsluze. Kazdé jiné pouziti se povazuje za nespravné
pouziti.
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Pfi svévolnych konstrukénich a technickych zménach
zafizeni zanika zaruka vyrobce za nasledné skody

Na jakékoli naroky na zaruéni pInéni pfi nespravném
pouziti vyrobku nebude bran zietel.

3.1 Nebezpedi pfi nespravném pouziti!

3.2 Zbytkova rizika

| kdyZ budou dodrzeny veSkeré bezpecnostni predpisy
a stroj bude pouzity podle urceni, stale existuji zbytkova
rizika, ktera jsou uvedena nize:

- Pfi nespravneé praci se strojem vznika nebezpedi pora-

Pilu nesmite pouzivat pro fezani hoflavych materiala

(napf. horcik, dfevo atd.).

A

VAROVANI!

Nebezpedi pfi nespravném pouziti!

Nespravné pouziti stroje mize vést k nebezpecnym

situacim.

- Stroj provozujte pouze v pfedepsaném rozsahu
vykonu, ktery je uvedeny v technickych datech.

- Nikdy neobchazejte nebo nevyrazujte bezpecnostni

prvky z provozu.

- Stroj provozujte pouze v bezvadném technickém

stavu.

néni prstd ¢i rukou.

- Nebezpedi zpusobena padajicimi obrobky nebo tfis-

kami.

4 Technicka data

4.1 Tabulka

Technicka data

MKS 315V

MKS 316 V

MKS 350 V

Vykon motoru (50 Hz)

1,3/1,8 kW /400V

1,3/1,9kW /400 V

1,9/2,5kW/400V

Otacky motoru 1400/ 2800 ot./min 700/ 1400 ot./min 1400 / 2800 ot./min
Otacky pilového kotouce 33 /66 ot./min 17 / 34 ot./min 36 /72 ot./min
Upinaci Sifka svéraku 160 mm 160 mm 185 mm

Pramér pilového kotouce 315 mm 315 mm 350 mm

Rezny uhel

60° vpravo; 45° vlevo

60° vpravo; 45° vlevo

60° vpravo; 45° vlevo

Pracovni vyska v¢. pod-
stavce

910 mm

910 mm

905 mm

Ustavovaci plocha (d x $ x v)

1500 x 650 x 1700 mm

1500 x 650 x 1700 mm

1050 x 1000 x 1850 mm

Hmotnost 270 kg 270 kg 450 kg

Objem nadoby na chladici 5 litra 5 litrd 8 litrd

kapalinu

Provozni teplota 0°C-40°C 0°C-40°C 0°C-40°C

Hladina akustického tlaku 92,0dB 92,0dB 92,0dB

Rezny 90° 45° 45°+ 60°+ Rezny 90° 45° 45°+ 60°+

rozsah rozsah

MKS 315/ MKS 315/

316V 316V

O 100 mm | 100 100 80 L] 90x90 90x90 90x90 70x70
mm mm mm mm mm mm mm

& 70mm | 70mm | 70mm | 70 [ 135x80 | 100x80 | 100x80 | 70x80

mm mm mm mm mm
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Rezny 90° 45° 45+ 60°+ :,t:,)J smi nakladat a vykladat pouze kvalifikovani pracov-
rozsah ’
Preprava pomoci paletového nebo vysokozdvizného
O 120mm | 120 120 20 o
voziku:
mm mm mm
‘ 100 mm | 100 100 90 Stroj smite pfepravovat pouze s vypnutym motorem
mm mm mm a ve svislé poloze. Stroj je pfipevnény na paleté, takze
jej Ize pfepravovat pomoci paletového nebo vyso-
|:| 100x100 | 90x90 90x90 90x90 kozdvizného voziku.
mm mm mm mm
I:I 170x90 125x90 | 125x90 | 90x90 Pfi pfepravé stroje na rovné podlaze pouzijte paletovy
mm mm mm mm nebo vysokozdvizny vozik s dostate¢nou nosnosti
(obr.3, vlevo).
4.2 Typovy stitek Preprava stroje pomoci jefabu:
I
MKS 315 V 5 .,
Manuelle Vertikal-Metallkreissdge %ﬁtg?’!!ﬂaﬂ e VAROVANI!
Artikelnummer 362 2315 Dr"RObsggifggiZﬁgﬁ Vazné nebeZpeéi p‘l‘l zriceni

. nakladu!
Seriennummer ‘ ‘ R ., o 3 _
| Spadnuti ¢i zficeni nakladu muze vést k tézkym zra-

Baujahr e S .

| nénim Ci dokonce ke smrti.
Stromanschluss 400V ~ 50 Hz . A P .
Motorleistung 13/1,8 KW - Nikdy se nepohybujte pod zvednutym nakladem.
Dichest 33/ee/min - Pegdlivé naklad upevnéte.
Sdgeblatt @ 315 mm c €
Gewicht 270 kg - Pfi opusténi pracovisté naklad spustte na zem.

- Dbejte na to, aby nedoSlo k rozhoupani nakladu.
Obr. 2: Typovy Stitek
Stroj je tfeba umistit na pozadované misto pomoci
5 P‘l"eprava, baleni a skladovani jefabu. Stroj musi byt fadné pipevnén pomoci lana
k jefabu (obr. 3, vpravo).

5.1 Dodani a preprava
Dodani

Po dodani stroje zkontrolujte, zda nedoslo k jeho posko-
zeni béhem piepravy. Pokud do$lo k poskozeni stroje,
ihned to oznamte pfepravci a prodejci.

2 VAROVANiI! = : -
Vazné nebezpeci! _ _ ,7 e

PFi nerespektovani hmotnosti stroje pfi pfeprave
¢i zvedani se mlze stroj naklopit ¢i prevratit.

i x 7 v , Obr. 3: Moznos i pfepravy
- Dbejte na dostateCnou nosnost zvedacich zafizeni

pfi zvedani stroje. ,
5.2 Baleni

- Zkontrolujte bezvadny stav zvedacich zafizeni a

prostredku.
VSechny pouzité materialy pro baleni zafizeni jsou

recyklovatelné a musi proto dojit k jejich hmotné recyk-

0 UPOZORNENI! laci.

. Papir a kartony odevzdejte do sbérny papiru.
Chrarite stroj pred vihkosti.

Folie jsou vyrobeny z polyethylenu (PE) a vyplfiové Casti
Stroj musi byt pro pfepravu fadné zajistény. VSechny z polystyrenu (PS).

volné dily musi byt pfipevnéné ke stroji nebo uloZzené
ve zvlastni krabici.

MKS-V fada | Verze 1.02 7
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5.3 Skladovani

Stroj fadné vycistéte pred tim, nez jej uskladnite

v suchém, Cistém a bezpradném prostoru pfi teplotach
nad bodem mrazu. Stroj nesmi byt skladovan ve stejné
mistnosti s chemikaliemi.

Béhem skladovani musi byt vdechny elektricka zafizeni
a fidici komponenty zakryty umélohmotnou folii. Holé
kovové dily poté chrarite vhodnym prostfedkem proti
korozi.

6 Popis stroje

llustrace v tomto navodu k obsluze slouzi k zaklad-
nimu porozuméni a mohou se v detailech od skutec-
nosti lisit.

Q @EELERE

; “ =R

KS 315y

®@ ©

Obr. 4: Popis stroje

Ovladaci paka
Chladici zafizeni
Svérak

Délkovy doraz
Podstavec
Ukotveni stroje
Ruéni kolo svéraku

0 N o O B~ ODN -

Upinaci paka svéraku

9 Ochranny kryt pilového kotouce
10 Voli€ chladiciho zafizeni

11 Nouzovy vypinac

12 Hlavni vypinac

13 Voli€ rychlosti
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6.1 Rozsah dodavky
Modely MKS 315V / MKS 316 V:

- Chladici zafizeni s filtrem

- Podpéra materialu s valeCkem
- Délkovy doraz 500 mm

- Montazni nafadi

- Navod k obsluze

- Bez pilového kotouce

Model MKS 350 V:

- Chladici zafizeni s filtrem
- Vélec€kova trat 1000 mm
- Délkovy doraz 500 mm

- Montazni naradi

- Navod k obsluze

- Bez pilového kotouce

6.2 Zvlastni prislusenstvi

- Chladici kapalina, koncentrat 5 litra

- Magneticky sbéra¢ tfisek ,Chipmag”

- Mikrodavkovaci pfistroj MD 11 - 230 V

- Mikrodavkovaci pfistroj MD 12 - 230 V

- Napln pro mikrodavkovaci pfistroj 5 |

- Montaz mikrodavkovaciho pfistroje

- Pilové kotouce pro MKS 315V / MKS 316 V
- HSS pilovy kotou¢ DM05 @315x2,5x32 mm t4
- HSS pilovy kotou¢ DM05 @315x2,5x32 mm 6
- HSS pilovy kotou¢ DM05 @315x2,5x32 mm t8

- Pilové kotouce na uslechtilou ocel pro MKS 316 V
- HSS-E pilovy kotou¢ @315x2,5x32 mm t4
- HSS-E pilovy kotou¢ @315x2,5x32 mm t6

- Pilové kotouce pro MKS 350 V
- HSS pilovy kotou¢ DM05 @350x2,5x32 mm t4
- HSS pilovy kotou¢ DM05 @350x2,5x32 mm t6
- HSS pilovy kotou¢ DM05 @350x2,5x32 mm t8
- HSS pilovy kotou¢ DM05 @350x2,5x32 mm t10

- RGzné Cistice tfisek dle zubl pilového kotouce

6.3 Vybér pilového kotouce

A POZOR!

Pouzivejte pouze ty pilové kotouce, které odpovidaji
maximalnim otackam stroje.

Pfi praci se strojem zvolte vzdy vhodny pilovy kotou€ se
spravnym délenim zubt dle fezaného materialu.
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Ustaveni a montaz

Pfi pfilis malém déleni zubu nebo velké fezné délce,
nemusi byt mozné zachytit fezany material do zubovych
mezer.

Pfi pfilis velkém déleni zub( muze dojit k vylamovani
zubd.

@
<

e

Obr. 5: Vybér pilového kotouce

b
e

D pramér 250 | 275 | 300 | 315 | 350

Tloustka pilo- | 2,0 2,5 2,5 2,5 3,0
vého kotouce

b=10-80 t 3 3 3 3 3
g<=2

z 250 | 280 | 300 | 320 | 350

b=10-80 t 5 5 5 5 5

g<2-4
d=10-18 z 160 170 190 200 220

b=20-80 t 8 8 8 8 8
g<4-10

d=18-30 z 100 110 | 120 120 140

d=30-40 t 10 10 10 10 10

z 80 90 90 100 | 110

Délen | Prurez Tloustka stény / materi-
i alu

4T Trubky/profily | <1 mm: hlinik/bronz/

O D |:| méd/mosaz

< 1,5 mm: ocel do 1500
Nm?2/ nerez

< 2 mm: ocel do 1200

Nm?2
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Délen | Pruarez Tloustka stény / materi-
i alu

6T Trubky/profily | < 1,5 mm: hlinik/bronz/

O |:| EI méd/mosaz

> 3 mm: ocel do 1800
Nm?

10-20 mm: hlinik/bronz/
méd/mosaz

PIny material

20-40 mm: ocel do
1800 Nm?/
nerez ocel/
litina

8T Trubky/profily | >3 mm: hlinik/bronz/

O D |:| méd/mosaz

PIny material

20-40 mm: ocel do

‘ . - 1800 Nm? hli-
nik/
bronz/méd
40-60 mm: ocel do
1200 Nm?/
nerez/litina

7 Ustaveni a montaz

7.1 Ustaveni

Pozadavky na misto ustaveni

A POZOR!

PFed ustavenim stroje, nechejte zkontrolovat nos-
nost podkladu. Podlaha, pfip. strop haly museji byt
schopné unést stroj véetné vSech dalSich zafizeni,
obsluhy stroje a zpracovavanych materialu.

Pro zajisténi dobré funk&nosti stroje, stejné jako
dosazeni jeho dlouhé Zivotnosti, musi misto ustaveni
splhovat nasledujici kritéria:

- Stroj smite provozovat pouze v suchych a vétra-
nych prostorech pfi teplotach nad bodem mrazu.

- Vyhnéte se mistdm v blizkosti stroju, které vytvareji
prach &i tfisky.

- Misto ustaveni musi byt bez vibraci, takze bez lisu,
hoblovacich stroju, apod.

- PodloZi musi byt vhodné pro stroj. Dbejte na nos-
nost a rovnost podlahy.

- Podklad musi byt pfipraveny tak, aby pfipadné
pouzita chladici kapalina nemohla proniknout do
pudy.
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- Vyénivajici dily — napf. doraz, rukojet — musi byt
zajisténé tak, aby nedoslo k ohrozeni zadnych
osob.

- Zajistéte dostatek prostoru pro personal, ktery
bude stroj sestavovat a obsluhovat, a pro pfepravu
materialu.

- Zvazte také pfistupnost pro udrzbarské ¢i opravar-
ské prace.

- Zajistéte dostate€né osvétleni (minimalné 300
Lux).

- Vlhkost vzduchu by neméla prekrocit 60 % a tep-
lota vzduchu by se méla pohybovat v rozmezi 0 °C
az 40 °C.

0 UPOZORNENI!

Po ustaveni stroje z néj odstrante ochranny konzer-
vacni prostfedek proti korozi.

- Pouzijte pro to bézné rozpoustédlo.

- NepouZivejte vodu nebo dusikata rozpoustédia!

o : e
1 Tipy a doporuéeni

Pro zajisténi spravné stability doporu¢ujeme pfipevnit
stroj k rovné podlaze pomoci otvorli v podstavci
stroje.
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Obr. 6: Rozméry MKS 315V / MKS 316 V
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Obr. 7: Rozméry MKS 350 V

Ustaveni okruzni pila na kov

A POZOR!

Automaticky se pohybuijici dily stroje pfedstavuji
vyznamne riziko pro obsluhu stroje. Provozovatel je
povinny, v zavislosti na ustaveni stroje, zajistit nutné
ochranné prvky, které odpovidaji platnym predpistim.

Pouzijte ochranné rukavice!

Pouzijte pracovni obuv!

Pouzijte pracovni odév!

@ @ Q@

Stroj je dodavany jiz ve smontovaném stavu. Musite
pouze provést montaz pilového kotouce a ovladaci
hlavy.

Krok 1: Zkontrolujte pomoci vodovahy, Ze je podklad
rovny. V pfipadé potfeby vyrovnejte mensi
nerovnosti.
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Ustaveni a montaz

Krok 2: Postavte stroj na rovny a pevny podklad bez vib-
raci.

Krok 3: Stroj mGzete pfipevnit k podlaze pomoci vhod-
nych kotev (obr. 7).
1 Vyvrt v podkladu
2 Zaijistovaci Srouby

=
2 77

N N\
(¥.—/(\ AN \\\

Obr. 8: Montaz k podkladu

f POZOR!
Nebezpedi poranéni elektrickym

proudem!
Pred za¢atkem praci na stroji vytahnéte zastréku
stroje ze zasuvky.

Montaz ovladaci paky - modely MKS 315V /316 V

Krok 1: Zasunte ovladaci paku 42 (obr. 9) do pfipravené
drazky 24 a upevnéte ji matici 41.

102 45 X1 0T 7 T4 DL 95 VT e0 4 4y s

|

/

Z,

7
AN

Obr. 9: Montaz ovladaci paky

Krok 2: Pfipojte kabelovou svorku 220 k mikrospinadi
218 a ten nasadte na levou ¢ast ovladaci rukojeti
(obr. 10).

Krok 3: Do rukojeti vioZte tlaitko 222 a nasadte ji na
ovladaci paku 22. Rukojet’ pfiSroubujte pomoci
Sroubl 221 a 219. Dbejte pfitom na to, aby byl
kabel vedeny drazkou v ovladaci pace. Obruste
pfipadné ostré hrany (obr. 10).

MKS-V fada | Verze 1.02
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Obr. 10: Montaz ovladaci paky

Montaz ovladaci paky - model MKS 350 V

Krok 1: Zasurite ovladaci paku 36 (obr. 11) do pfipravené
dréZky a upevnéte ji matici 47.

®®
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Obr. 11: Montaz ovladaci paky

Krok 2: PFipojte kabelovou svorku 220 k mikrospinadi
218 a ten nasadte na levou ¢ast ovladaci ruko-
jeti (obr. 11).

Krok 3: Do rukojeti vioZte tlacitko 222 a nasadte ji
na ovladaci paku 22. Rukojet pfiSroubujte
pomoci Sroubl 221 a 219. Dbejte pfitom na to,
aby byl kabel vedeny dréZkou v ovladaci pace.
Obruste pfipadné ostré hrany (obr. 11).

11
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221

37
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Obr. 12: Montaz ovladaci paky

Montaz pilového kotouce - modely MKS 315V /316 V

Obr. 13: Montaz pilového kotouce

A POZOR! Montaz pilového kotouce - model MKS 350 V
Automaticky se pohybujici dily stroje predstavuji

vyznamneé riziko pro obsluhu stroje. Provozovatel je A POZOR!

povinny, v zavislosti na ustaveni stroje, zajistit nutné

ochranné prvky, které odpovidaji platnym pfedpistm. Automaticky se pohybujici dily stroje pfedstavuji

vyznamné riziko pro obsluhu stroje. Provozovatel je
povinny, v zavislosti na ustaveni stroje, zajistit nutné

m Pouzijte ochranné rukavice! ochranné prvky, které odpovidaji platnym predpistim.

Krok 1: OdSroubujte Sroub 36, drzte pfitom blok motoru @ Pouzijte ochranné rukavice!
nahote a posurite pohyblivy kryt 31 dold.
Odsroubujte Sroub 28, vytahnéte pfirubu 29.

Krok 1: Nejdfive odstrarite ochranny kryt kotouce 121.

Krok 2: OdSroubujte Srouby na pfirubé a vyjméte Cisti¢

tiisek. Krok 2: Povolte Sroub 114 a odstrarite pfirubu.
Krok 3: Nasadte pilovy kotou&. Dbejte na spravny smér Krok 3: OdSroubujte Srouby na pfirubé a vyjméte Cisti¢
zubU. Smér otaceni pilového kotouce musi tfisek.
odpovidat Sipce na krytu pilového kotouce (obr.
15). Krok 4: Nasadte pilovy kotou€. Dbejte na spravny smér
zubUd. Smér otaceni pilového kotouc¢e musi odpo-
Krok 4: Nasadte Cistic€ tfisek a vyrovnejte pilovy kotou¢ vidat Sipce na krytu pilového kotouce (obr. 15).
tak, aby zuby zapadly do ¢epu. Pilovy kotou¢
ruéné otacejte, abyste se presvédcili o sprav- Krok 5: Nasadte Cisti€ tfisek a vyrovnejte pilovy kotou¢

ném nastaveni. Cepy by nemé&ly vyénivat
z kotouce o vice nez 5/10 mm. NaSroubuijte Cis-
ti€ tfisek.

A POZOR!

Cisti¢ tfisek musi byt vhodny pro dé&leni daného
kotouce.

Krok 5: Opét namontujte pfirubu 29 a zaSroubujte Sroub
28.

12MKS-V fada | Verze 1.02

tak, aby zuby zapadly do ¢epu. Pilovy kotoué
ruéné otacejte, abyste se pfesvédcili o spravném
nastaveni. Cepy by nemély vy&nivat z kotouge o
vice nez 5/10 mm. Nasroubuijte Cisti€ tfisek.

A POZOR!

Cisti¢ tfisek musi byt vhodny pro dé&leni daného
kotouce.

Krok 6: Opét namontujte pfirubu 112 a zasroubujte
Sroub 114. Otocte pilovy kotouce proti sméru
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Nastaveni a uvedeni do provozu

hodinovych ruci¢ek a pevné dotahnéte Sroub
114,

Krok 7: Namontujte ochranny kryt pilového kotouce 121.

i

4

/

e
£

]

Obr. 14: Montaz pilového kotouce

8 Nastaveni a uvedeni do pro-
vozu

Elektrické pripojeni

A POZOR!

VSechny elektroinstalaéni prace smi provadét pouze
kvalifikovani elektrikafi.

Tento stroj je vybaveny napajecim kabelem, ktery je
tfeba zapojit do 400 V / 16 A zasuvky.

0 UPOZORNENI!

Pfed uvedenim stroje do provozu zkontrolujte nasle-

dujici:

- Sitové napéti musi odpovidat hodnotam uvedenym
na typovém Stitku.

- Hlavni vypina¢ musi byt v poloze ,,0“.

- V8echny bezpecnostni prvky a ochranné kryty musi
byt funkéni.

Kontrola sméru otac¢eni motoru

A POZOR!

Po zapojeni vSech tfi fazi musi smeér otaceni pilo-
vého kotouce odpovidat Sipce na stroji.

MKS-V fada | Verze 1.02

Obr. 15: Kontrola sméru otaéeni motoru

8.1 Doplnéni chladici kapaliny

Pouzijte ochranné bryle!

&8

Pouzijte ochranné rukavice!

Pouzivejte pouze vyrobcem doporu€enou chladici kapa-
linu v doporu¢eném Fedicim poméru. Chladici kapalinu
nalijte do nadrze, ktera je pfistupna ze zadni strany
stroje. Dbejte pfitom na spravné umisténi nadrze, aby
bylo zajiSténo Fadné nasavani chladici kapaliny.

P¥i praci s chladici kapalinou pouzivejte ochranné ruka-
vice a bryle. Pfi vniknuti chladici kapaliny do o€i je ihned
vyplachnéte a vyhledejte I1ékare.

Respektujte bezpeénostni pokyny vyrobce chladici
kapaliny.

13
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9 Obsluha stroje

e VAROVANI!
Nebezpedi pii nedostatecné kvalifi-
kaci personalu!
Nedostatec¢né kvalifikovany personal nemusi rozpo-
znat mozna rizika pfi udrzbé stroje, a tim vystavit
sebe a ostatni osoby nebezpeci té€Zzkych zranéni,
¢i dokonce smrti.

VAROVANI!
A Vazné nebezpedi!

Pfi nerespektovani nasledujicich pravidel vznika pro

obsluhu stroje a dal$i osoby nebezpeci ohrozeni

zZivota.

- Je zakazano obsluhovat stroj pod vlivem alkoholu,
drog ¢&i léka.

- Je zakazano obsluhovat stroj, pokud je Vase kon-
centrace snizena, napf. vlivem nemoci.

- Stroj smi obsluhovat pouze jedna osoba. DalSi
osoby se nesmi vyskytovat béhem provozu v pfimé
blizkosti stroje.

e POZOR!
Nebezpeci poranéni!

Nikdy nesahejte do otvort (napf. mezi pilovym kotou-
¢em a krytem) na stroji, pokud je stroj pfipojeny
k elektrickému napéti!

c POZOR!
Nebezpeci poranéni!

PFi praci se strojem:

- noste priléhavy odév.

- nenoste zadné Sperky.

- nenoste Satky, kravaty a podobné.

- si dlouhé vlasy opatrete sitkou na vlasy!

Pouzijte ochranna sluchatkal!

Pouzijte ochranné bryle!

@ ©@ ©

Pouzijte pracovni obuv!

14MKS-V fada | Verze 1.02

0 Pouzijte pracovni odév!

9.1 Upnuti obrobku

Obrobek upnéte ve strojnim svéraku.

c POZOR!
Nebezpeci pfimacknuti!

Nespravné upnuté obrobky mohou zpUsobit pora-
néni. Nebezpeci pfimacknuti pfi dotazeni svéraku.
Krok 1: Vlozte obrobek do strojniho svéraku.

Krok 2: Celisti umistéte pomoci ruéniho kola asi 3-4 mm
pfed obrobek.

Krok 3: Poté utahnéte upinaci paku a upnéte obrobek.

9.2 Manualni rezim

0 UPOZORNENI!

Pfred uvedenim stroje do provozu zkontrolujte nasle-
dujici:
- fadné upevnéni pilového kotouce,

- aretaci zajiStovaci paky pro nastaveni frezného
uhlu,

- fadné upnuti obrobku ve svéraku,
- funkci chladiciho zafizeni.

Krok 1: Zapnéte hlavni vypinac.
Krok 2: Zvolte otacky pilového kotouce.
Krok 3: Zapnéte chladici zafizeni.

Krok 4: Stisknéte tlacitko Start na ovladaci pace. Pilovy
kotou€ se zacne otacet.

Krok 5: Pilovy kotou€ posouvejte pomoci ovladaci paky
k obrobku. Pomalu zvySujte tlak, dokud nedo-

sahnete optimalni rychlosti posuvu pro dany fez.

Krok 6: Po provedeni fezu opét zvednéte pilovy kotoud
pomoci ovladaci paky a uvolnéte tladitko Start.

Krok 7: Povolte svérak pomoci ruéniho kola a vyjméte
obrobek.

Pro sériové fezy se stejnymi rozméry obrobku muizete
pouzit délkovy doraz.

Poté opét vypnéte hlavni vypinac.
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Cisténi, adrzba a opravy

10 Cisténi, udrzba a opravy

A POZOR!

Pred zacatkem udrzby ¢&i opravy stroje vzdy vypnéte
hlavni vypina¢ a vypojte zastrcku ze sité.

® : .
1 Tipy a doporuéeni

Pro zajisténi dobrého provozniho stavu stroje musite
provadét pravidelnou udrzbu stroje.

Q VAROVANI!
Nebezpedi pri nedostateéné kvalifi-
kaci personalu!
Nedostateéné kvalifikovany personal nemusi rozpo-
znat mozna rizika pfi udrzbé stroje, a tim vystavit
sebe a ostatni osoby nebezpedi tézkych zranéni,
¢i dokonce smrti.
VS8echny udrzbarské prace smi provadét pouze kvali-
fikované osoby.

POZOR!
z I 5 Nebezpedi poranéni elektrickym
proudem!
PFi kontaktu s vodivymi dily nastava bezprostfedni
ohrozeni zivota moznym uderem elektrického
proudu.
- Pred zacatkem udrzby &i opravy stroje vZdy vypojte
zastréku ze sité.
- Pfipojovani a opravy elektrického vybaveni stroje
smi provadét pouze kvalifikovani elektrikari.

0 UPOZORNENI!

Po vSech udrzbarskych a Cisticich pracich zkontro-
lujte, zda jsou v8echny ochranné kryty a bezpec-
nostni prvky spravné namontované a zda se v okoli
stroje nenachazi zadné naradi.

Poskozené bezpecénostni prvky a ostatni dily stroje je
tfeba neprodlené opravit i vymeénit.

MKS-V fada | Verze 1.02

10.1Cisténi a mazani

A POZOR!

- Pro gisténi umélohmotnych diltl nebo lakovanych
povrchu nepouzivejte rozpoustédla. Mohlo by dojit
k poskozeni téchto dild.

Po kazdém pouZziti stroj fadné vycistéte.

A POZOR!

Pohyblivé dily musi byt Cisté, bez prachu a pravi-
délné promazavané.

Tabulka udrzby

Interval udrzby

v provoznich Predmét udrzby
hodinach
Denné Odstrante tfisky a oCistéte stroj.
Denné Zkontrolujte, pfip. vyménte pilovy
kotouc.
Denné Zkontrolujte stav a funkci sys-

tému chlazeni. Zkontrolujte stav
chladici kapaliny.

50 provoznich Vycistéte nadrz chladici kapaliny
hodin a zkontrolujte stav filtru Cerpadla
chladici kapaliny.

1000 provoz- Provedte vyménu pfevodového
nich hodin oleje.

1000 provoz-
nich hodin

Namazte pohyblivé dily svéraku.

Podle potreby Zkontrolujte smér otaceni.

Podle potieby Zkontrolujte funkci ovladaci paky.

Zamette nebo utfete v pravidelnych intervalech vSechny
oteviené dily pomoci smetaku nebo hadru.

A POZOR!

- Nikdy neodstranujte tfisky, pfip. prach holyma
rukama. Ostré tfisky mohou zpUsobit poranéni!

- Nikdy neodstranuijte tfisky, pfip. prach stlacenym
vzduchem. Mohlo by dojit k poranéni o¢i a posko-
zeni dill stroje.

Na holé kovové povrchy naneste vrstvu ochranného pfi-
pravku proti korozi.

15



Prvni hanacka BOW, s.r.o.

Likvidace vyrazeného stroje

Ymetallisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

Vyména oleje - MKS 315V / MKS 316 V

Krok 1: OdSroubujte Srouby (30, obr. 16; 15, obr. 17) a
nechejte pouzity olej vytéct do vhodné nadoby.

Krok 2: Opét Sroub nasroubujte (15, obr. 17).

Krok 3: Pfrevodovy olej (2,5 ) nalijte do plniciho otvoru
a nasroubujte uzaviraci Sroub (30, obr. 16).

o : -
1 Tipy a doporuéeni
Doporuceny prevodovy olej:
- AGIP BLASIA 220 (2,51)
Vyména oleje - MKS 350 V

Krok 1: OdSroubujte Srouby (15 a 30, obr. 20) a nechejte
pouzity olej vytéct do vhodné nadoby.

Krok 2: Opét Sroub naSroubujte (15, obr. 20).

Krok 3: Pfevodovy olej (4,5 1) nalijte do plniciho otvoru
a naSroubujte uzaviraci Sroub (30, obr. 20).

® : .
1 Tipy a doporuceni

Doporuéeny pfevodovy olej:
- AGIP BLASIA 220 (4,5 1)

Mazani svéraku - MKS 315V / MKS 316 V

Krok 1: Odmontujte Celist (133, obr. 16), svérak uplné
vyjméte (13, obr. 16) ota€enim ruéniho kola (77,
obr. 16).

Krok 2: Namazte vedeni svéraku (9 a 13, obr. 16)
a nakapejte par kapek oleje do mazaciho mista
(11, obr. 16) za ruéni kolo.

Krok 3: V pfipadé potfeby upravte vili elisti pomoci
koliku (72, obr. 17) na vedeni. Pro to povolte
a poté opét utahnéte zajiStovaci matici (56,
obr. 17).

Krok 4: PFi opétovné montazi poté postupujte v opacném
poradi.

Mazani svéraku - MKS 350 V

Krok 1: Odmontujte Celist (133, obr. 19), svérak uplné
vyjméte (13, obr. 19) otacenim ruéniho kola (77,
obr. 19).

Krok 2: Namazte vedeni svéraku (9 a 13, obr. 19)

a nakapejte par kapek oleje do mazaciho mista
(11, obr. 19) za ruéni kolo.

16MKS-V fada | Verze 1.02

Krok 3: PFi opétovné montazi poté postupujte v opacném
poradi.

Cisténi nadrze chladici kapaliny - MKS 315 V / MKS
316 V/ MKS 350 V

Krok 1: Vypustte chladici kapalinu otevienim kohoutu
do vhodné zachytné nadoby.

Krok 2: Vycistéte nadrz od tfisek a dalSich usazenin,
zkontrolujte a pfipadné vymeérite filtr.

Krok 3: Zaviete kohout a doplfite novou chladici kapa-
linu.

Kontrola funkce oto¢ného stolu - MKS 315V / MKS
316 V/ MKS 350 V

Krok 1: Povolte zajiStovaci paku a zkontrolujte lehkost
otaceni otocného stolu. Pokud je to nutné, vili
Ize nastavit povolenim zajiStovaciho Sroubu
a nastavenim sefizovaci matice.

Krok 2: Dotahnéte zajiStovaci Sroub a zajiStovaci paku
oto¢ného stolu.

Kontrola vertikalniho vedeni - MKS 315V / MKS 316
V/MKS 350 V

Krok 1: Vertikalni vedeni motoru a pilového kotouce
zkontrolujte kazdé 2-3 mésice. Pokud je to
nutné, vili Ize nastavit povolenim zajistovaciho
Sroubu a nastavenim sefizovaci matice.

11 Likvidace vyrazeného stroje

Zlikvidujte prosim svj stroj ekologicky, aby se odpad
nedostal do zivotniho prostfedi, ale byl odborné zlikvido-
van.

11.1Vyjmuti z provozu

Vyslouzily stroj se musi ihned ustavit odborn& mimo pro-
voz, aby se zamezilo pozdé&jSim moznym zneuzitim
a Skodam na Zivotnim prostfedi ¢i osobach.

- Odstrarite vSechny latky, které ohrozuji zivotni pro-
stfedi, ze stroje.

- Demontujte pfipadné stroj do ovladatelnych a zuzitko-
vatelnych ¢asti.

- Zpracujte provozni latky a €asti stroje.
11.2Likvidace elektrickych strojua

Elektrické stroje obsahuji mnozstvi recyklovatelnych, ale
i nebezpecnych dilu.
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Tyto dily roztfidte a fadné zlikvidujte. V zadném pfipadé
tyto dily nevyhazujte do komunalniho odpadu.
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Poruchy, mozné pri€iny a jejich reseni

PFi zpracovani odpadu se pfipadné poradte s odbornym

podnikem pro zpracovani odpadu.

11.3Likvidace maziv

Pfi likvidaci maziv se Fidte pokyny vyrobce maziv.
Obratte se proto na konkrétni udaje vyrobku.

12 Poruchy, mozné pficiny
a jejich reSeni

A POZOR!

P¥i nasledujicich poruchach ihned ukoncete praci se

strojem. Vypnéte jej a vytahnéte zastréku ze
zasuvky. V opac¢ném pfipadé by mohlo dojit k pora-

néni. Opravy smi provadét pouze kvalifikovani
a opravnéni pracovnici.

Porucha

Mozné priciny

Reseni

Stroj nefunguje.

1. Napajeci kabel neni pfipojen do
zasuvky.

. Vadny napajeci kabel.

. Vadny vypinac.

. Vadny motor.

A OWODN

1. Zastréte napajeci kabel.

2. Kontaktujte zakaznicky servis.
3. Kontaktujte zakaznicky servis.
4. Kontaktujte zadkaznicky servis.

Pilovy kotou¢ se zasekava,
nespravny vysledek fezani.

-

. Chybéjici zuby na pilovém
kotougi.

2. Nespravné zvoleny pilovy kotoug.

1. Vymérite pilovy kotouc.
2. Pouzijte vhodny pilovy kotou€ pro
dany material.

0 UPOZORNENI!

V pfipadé zavady se obratte na svého prodejce.

Typ stroje Sériové Cislo Rok vyroby Presny popis

zavady

MKS-V fada | Verze 1.0217
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Nahradni dily

13 Nahradni dily

13.10bjednani nahradnich dilt

0 UPOZORNENI!

Pfi pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich
dilt zanika zaruka vyrobce za pripadné skody.

Q POZOR!
Nebezpeci poranéni pri pouziti

nespravnych nahradnich dila!

PFi pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich

dilt mGze vzniknout nebezpedi pro obsluhu stroje,

stejné jako muze dojit k poSkozeni stroje.

- Je povoleno pouzivat pouze originalni nahradni dily.

- Pfi nejasnostech se obratte na svého prodejce.
Néahradni dily Ize objednat prostfednictvim Vaseho pro-
dejce nebo naseho zakaznického servisu. Kontaktni

udaje najdete v kapitole 1.2 Zakaznicky servis.

Pfi objednavce je tfeba poskytnout nasledujici udaje:
- Typ stroje
- Sériové Cislo
- MnozZstvi

- Oznaceni
Nahradni dily nelze bez vySe uvedenych udajd objednat.
Priklad
Je tfeba objednat ochranny kryt pilového kotouce
pro MKS 315 V. Tento dil je na rozpadovém schématu 2
na pozici 29.

- Typ stroje: Okruzni pila na kov MKS 315V

- Objednaci Cislo: 3622315

- Cislo pozice nahradniho dilu: 29

Objednaci €islo nahradniho dilu tedy je: 0-3622315-2-29

- Pfed objednaci €islo je tfeba napsat 0.
Objednaci €islo Vaseho stroje:
Okruzni pila na kov MKS 315 V 3622315
Okruzni pila na kov MKS 316 V 3622316

Okruzni pila na kov MKS 350 V 3622350
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Nahradni dily

13.2Rozpadova schémata

Rozpadové schéma 1 - MKS 315V / MKS 316 V

—
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Obr. 16: Rozpadové schéma 1 - MKS 315V / MKS 316 V
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Rozpadové schéma 2 - MKS 315V / MKS 316 V
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Obr. 17: Rozpadové schéma 2 - MKS 315V / MKS 316 V
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Rozpadové schéma 3 - MKS 315V / MKS 316 V
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Obr. 18: Rozpadové schéma 3 - MKS 315V / MKS 316 V
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Nahradni

Rozpadové schéma 1 - MKS 350 V
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Obr. 19: Rozpadové schéma 1 - MKS 350 V
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Nahradni dily
Rozpadové schéma 2 - MKS 350 V

r\‘u

Obr. 20: Rozpadové schéma 2 - MKS 350 V
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Rozpadové schéma 3 - MKS 350 V
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Obr. 21: Rozpadové schéma 3 - MKS 350 V
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14 Schémata zapojeni

Schéma zapojeni 1 - MKS 315V / MKS 316 V
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Obr. 22: Schéma zapojeni 1 - MKS 315V / MKS 316 V
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Schéma zapojeni 1 - MKS 350 V
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Obr. 23: Schéma zapojeni 1 - MKS 350 V
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Schémata zapojeni

ES - Prohlaseni o shodé

Dle strojni smérnice 2006/42/ES P¥iloha Il 1.A

Vyrobce: Stirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Starf3e 26
D-96103 Hallstadt

timto prohlasuje, Ze nasledujici vyrobek

Skupina vyrobku: Metallkraft® Kovoobrabéci stroje
Typ stroje: Okruzni pila na kov
Oznaceni stroje: MKS 315V

MKS 316 V

MKS 350 V

Sériové cCislo:

Rok vyroby: 20

odpovida vSem pfisluSnym ustanovenim nasledujicich smérnic.

Prislusné EU smérnice 2006/95/ES Smérnice o nizkém napéti

2004/108/ES Smérnice o elektromagnetické kompatabilité

Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt:

DIN EN 13898:2003+A1:2009 Obrabéci a tvareci stroje - Bezpecnost - Pily na studeny kov

DIN EN ISO 12100:2010 Bezpecnost strojnich zafizeni - VSeobecné zasady pro konstrukci - Posouzeni

rizika a snizovani rizika

DIN EN 60204-1:2007-06 Bezpec&nost strojnich zafizeni - Elektricka zafizeni stroju

Cast 1: V&eobecné pozadavky

Odpovédna osoba: Technické oddéleni, Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt

Hallstadt, 22.7.2014

&[A
Kilian Stlirmer
Obchodni feditel
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