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1 Uvod

1.1 Autorska prava

1.2 Zakaznicky servis

1.3 Omezeni odpovédnosti

Vazeny zakazniku, dékujeme Vam za zakoupeni elektrickych tabulovych
nuzek od firmy Metallkraft a jsme presvédceni, Ze jste tim ucinili spravnou
volbu.

Pred uvedenim stroje do provozu si peclivé prectéte tento navod
k obsluze.

Najdete v ném informace o spravném uvedeni stroje do provozu, jeho ucelu
pouziti, stejné jako informace o bezpeéném a efektivnim provozu a udrzbé.

Navod k obsluze je nedilnou soucasti stroje. Uchovavejte ho proto vzdy na
pracovisti. Mimo pokyny tohoto navodu se také fidte obecné platnymi bezpec-
nostnimi pfedpisy.

llustrace v tomto navodu k obsluze slouzi k zakladnimu porozuméni a mohou
se v detailech od skutecnosti liSit.

Obsah tohoto navodu k obsluze je chranény autorskymi pravy. Jeho pouziti je
dovoleno v ramci pouziti stroje. Jakékoli jiné pouziti neni bez pisemného sou-
hlasu vyrobce povoleno.

Pro technické informace prosim kontaktujte Vaseho prodejce nebo nas zakaz-
nicky servis.

Prvni hanacka BOW spol. s r.o.
Pricna 84/1
779 00 Olomouc

Tel: + 420 585 378 012
Fax: + 420 585 378 013
-mail: bow@bow.cz
Web: www.bow.cz

Mame vzdy zajem o informace a zku$enosti z provozu, které mohou byt cenné
pro zlepSeni nasSich vyrobku.

Veskeré informace a pokyny v tomto navodu byly vypracované v souladu
s platnymi normami a predpisy, pfi znamém stavu techniky a dlouholetych
znalostech a zkuSenostech.

V nékterych pfipadech vyrobce nenese Zadnou odpovédnost za Skody a to pfi:

- nedodrZeni téchto pokyna,

- nespravném pouziti stroje,

- pouZziti nepovolanymi pracovniky,

- neopravnénych Upravach a technickych zménach,
- pouziti neoriginalnich nahradnich dilu.

Rada MTBS-E | Verze 1.02
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2 Bezpecnost

2.1 Bezpecnostni pokyny

Tipy a doporuéeni

Rada MTBS-E | Verze 1.02

Prvni hanacka BOW, s.r.o.

Bezpecnost

Skutecny vzhled vyrobku se muze v dlisledku technickych zmén lisit od uve-
denych vyobrazeni.

Plati zavazky dohodnuté v dodavatelské smlouvé, vSeobecné obchodni
a dodaci podminky dodavatele a zakonna pravidla platna ke dni uzavfeni
smlouvy.

Tato kapitola poskytuje prehled vSech dualezitych bezpeénostnich prvku stroje,
které zajistuji bezpecnost osob i bezporuchovy provoz stroje. DalSi bezpec-
nostni pokyny najdete v jednotlivych kapitolach, ke kterym se vztahuiji.

Bezpec€nostni pokyny jsou v tomto navodu k obsluze oznacené symboly. Bez-
pec¢nostnim pokyntim pfedchazi signalova slova, ktera vyjadfuji rozsah nebez-
peci.

POZOR!

Tato kombinace symbolu a signalového slova upozoriiuje na
nebezpecnou situaci, ktera by mohla vést ke smrti nebo vaz-
nym zranénim.

VAROVANI!

Tato kombinace symbolu a signalového slova upozorriuje
na moznou nebezpecénou situaci, ktera by mohla vést ke
smrti nebo vaznym zranénim.

POZOR!

Tato kombinace symbolu a signalového slova upozornuje
na moznou nebezpecénou situaci, ktera by mohla vést k leh-
kému zranéni.

POZOR!

Tato kombinace symbolu a signalového slova upozorriuje
na moznou nebezpecénou situaci, ktera by mohla vést
ke Skodam na majetku nebo zZivotnim prostredi.

> b b b

UPOZORNENI!

Tato kombinace symbolu a signalového slova upozorfiuje
na moznou nebezpecénou situaci, ktera by mohla vést ke
smrti nebo vaznym zranénim.

Tipy a doporuceni

. Tento symbol upozorfiuje na uzitecné tipy a doporuceni
1 pro leps$i a u&inn&j$i provoz bez zavad.

Abyste snizili rizika a vyhnuli se nebezpeénym situacim, fidte se bezpe&nost-
nimi pokyny, které jsou uvedeny v tomto navodu k obsluze.
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2.2 Odpovédnost provozovatele

Provozovatel Provozovatel je osoba, ktera provozuje stroj pro komeréni nebo obchodni
UcCely a nese pravni odpovédnost za ochranu uzivatel(i, zaméstnancl nebo
tfetich stran.

Povinnosti provozovatele Pokud se stroj pouziva pro komeréni ucely, je provozovatel ze zakona odpo-
védny zajistit pracovni bezpec€nost. Proto musi byt dodrzovany bezpecnostni
predpisy a pokyny uvedené v tomto navodu k obsluze, stejné jako obecné
bezpecnostni predpisy, pfedpisy pro ochranu zivotniho prostfedi a prevenci
nehod. Zejména plati nasleduijici:

- Provozovatel se musi informovat o platnych bezpecnostnich predpisech
a ohodnotit dalSi rizika, kterda mohou vzniknout pfi zvlastnich pracovnich
podminkach. Poté z téchto informaci musi vytvofit provozni pokyny pro
provoz stroje.

- Provozovatel musi b&éhem celého provozu stroje kontrolovat, zda pro-
vozni pokyny odpovidaji aktualnimu stavu pfedpist a upravovat pokyny
dle potfeby.

- Provozovatel je zodpovédny za instalaci, provoz, feSeni zavad, udrzbu
a Cisténi stroje.

- Provozovatel musi zajistit, aby si vSechny osoby, které maji co do €inéni
se strojem, preCetly a porozumély tomuto navodu k obsluze. Musi také
zajistit pravidelné Skoleni personalu a informovat personal o moznych
rizicich.

- Provozovatel musi poskytnout pozadované bezpecnostni vybaveni
a dohlizet na jeho pouzivani.

Dale je také provozovatel zodpovédny za udrzovani bezvadného technického
stavu stroje. Proto plati nasledujici:

- Provozovatel musi zajistit, aby se dodrzovaly pfedepsané intervaly
pro udrzbu.

- Provozovatel musi nechat pravidelné kontrolovat funkénost a Uplnost
vSech bezpecnostnich prvka.

2.3 Kvalifikace personalu

RuUzné &innosti uvedené v tomto navodu k obsluze vyzaduiji rizné kvalifikace
pracovnik(.

VAROVANI!

Nebezpeci pii nedostatecné kvalifikaci personalu!

Nedostatecné kvalifikovany personal nemusi rozpoznat
mozna rizika pfi zachazeni se strojem, a tim vystavit sebe
a ostatni osoby nebezpecdi tézkych zranéni, ¢i dokonce
smrti.

- V8echny prace smi provadét pouze kvalifikované osoby.

- Nedostatecné kvalifikované osoby musi zdstat mimo pra-
covni prostor stroje.

Pro v8echny prace jsou vhodni pouze ti pracovnici, od nichZ Ize oCekavat, Ze
praci spolehlivé provedou. Osoby, jejichz pozornost je ovlivnéna Iéky, alkoho-
lem, €i drogami, nesmi byt pfipustény ke stroji.

Nize jsou uvedeny potfebné kvalifikace personalu pro jednotlivé €innosti:

6 Rada MTBS-E | Verze 1.02
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Obsluha stroje

Elektrikari

Kvalifikovani pracovnici

Vyrobce

Prvni hanacka BOW, s.r.o.

Bezpecnost

Obsluha stroje musi byt pou¢ena provozovatelem o jednotlivych ¢innostech
a moznych rizicich p¥i nespravném chovani. Cinnosti, které nespadaiji do nor-
malniho provozu stroje, smi obsluha vykonat pouze, pokud jsou uvedeny

v tomto navodu k obsluze a provozovatel stroje je s nimi seznameny.

Elektrikafi jsou na zakladé svého odborného vzdélani, znalosti a zkusenosti,
stejné jako znalosti pFisluSnych norem a ustanoveni schopni provadét pfi-
slusné prace na elektrickych zafizenich, rozpoznat mozna rizika a vyhnout se
jim.

Kvalifikovani pracovnici jsou na zakladé svého odborného vzdélani
a zkuSenosti, stejné jako znalosti pFisluSnych norem a ustanoveni, schopni
provadét pfislusné prace, rozpoznat mozna rizika a vyhnout se jim.

Nékteré prace smi provadét pouze kvalifikovani pracovnici vyrobce. Jini pra-
covnici nejsou opravnéni tyto prace provadét. Pro provedeni téchto praci kon-
taktujte Vaseho prodejce.

2.4 Osobni ochranné pomicky

2.5 Vystrazné stitky na stroji

Rada MTBS-E | Verze 1.02

Osobni ochranné pomucky slouzi k zajiSténi bezpeénosti a ochrané zdravi
obsluhy stroje. Personal musi b&éhem prace se strojem tyto pomucky pouzivat
dle pokynt tohoto navodu k obsluze.

Nasledujici symboly oznaduji jednotlivé ochranné pomcky:

Ochranna sluchatka
Ochranna sluchéatka chrani usi pfed nadmérnym hlukem.

Ochranné bryle

Ochranné bryle chrani oci pred odlétnutymi dily a postfikani
kapalinou.

Ochranné rukavice

Ochranné rukavice chrani ruce pfed ostrymi hranami, stejné
jako tfenim, opotfebenim nebo hlubsimi zranénimi.
Pracovni obuv

Pracovni obuv chrani nohy pred rozdrcenim, padem pred-
métd a uklouznutim na kluzkém povrchu.

Pracovni odév

m Pracovni odév je pfiléhavy odév s nizkou pevnosti v tahu.

Na stroji jsou umistény vystrazné Stitky (obr.1), které musite respektovat.
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2 4

Obr. 1: Vystrazné stitky - 1 Bezpe€nostni pokyny, 2 Varovani pfed nebezpecnym elektrickym napé-
tim, 3 Nebezpeci pfimacknuti, 4 Symbol uzemnéni, 5 Nezasahujte do stroje, 6 Pokyny:
Prettéte si navod k obsluze, Pouzijte ochranné bryle, Pouzijte pracovni odév a obuv,
Pouzijte ochranné rukavice, Vytahnéte zastréku z elektrické sité

Vystrazné Stitky umisténé na stroji nesmi byt odstranény. Poskozené nebo

chybéjici vystrazné Stitky mohou vést k poSkozeni & nebezpecnym situacim.
Ihned je proto nahradte novymi &titky.

Pokud nejsou stitky snadno rozpoznatelné a Citelné, postavte stroj mimo pro-
voz, dokud je nenahradite novymi Stitky.

2.6 Bezpecnostni prvky na stroji

Horni i doIni nGiz jsou chranény ochrannym krytem.

c2
| 2301400V~
| oBiossat
| IECE0B98-1

Obr. 2: Bezpecnostni prvky na stroji

Rada MTBS-E | Verze 1.02
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Kromé toho se nachazi na ovladacim panelu nouzovy vypinag, kterym Ize
v pfipadé nebezpedi oddélit stroj od pfivodu elektrického napéti a okamzité
zastavit vSechny nebezpecné pohyby.

Stroj ma ochranny jisti¢, ktery automaticky vypne motor v pfipadé pretizeni.
Pro opétovné uvedeni stroje do provozu je tfeba nejdfive odstranit pFicinu pre-
tizeni stroje a poté pockat, dokud se stroj Uplné nezchladi. Poté stisknéte tla-
Citko ON na elektrorozvadéci (obr. 2 dole) a tladitko Start.

3 Spravny ucel pouziti

Elektrické tabulové nlizky na plech jsou uréené pro stfihani plechu z oceli
a jinych kovovych material(. Tento stroj se na zakladé své stabilni a tézké
konstrukce hodi pro primyslové vyuziti. Ke spravnému ucelu pouziti stroje
patfi také dodrzovani vSech udaju a pokynu uvedenych v tomto navodu

k obsluze. Kazdé jiné pouziti se povazuje za nespravné pouziti.

VAROVANI!

Nebezpedi pfi nespravném pouziti!

Nespravné pouziti stroje mize vést k nebezpeénym situa-

cim.

- Zafizeni provozujte pouze v pfedepsaném rozsahu
vykonu, ktery je uvedeny v technickych datech.

- Nikdy neobchazejte nebo nevyrazujte bezpecnostni prvky
Z provozu.

- Stroj provozujte pouze v bezvadném technickém stavu.

Svévolné provedené prestavby nebo zmény stroje mohou zneplatnit ES pro-
hlaseni o shodé a jsou proto zakdzané. Vyrobce nepiebira zaruku za Skody pfi
konstrukénich &i technickych zménach stroje.

Nespravné pouziti stroje stejné jako nerespektovani bezpecnostnich pfedpisu
¢i pokynu uvedenych v tomto navodu k obsluze vede k ukonéeni zaruky
a odpovédnosti vyrobce za zpUsobené Skody ¢i poranéni!

Postupujte podle nasledujicich pokynt:

- Funkénost ochrannych kryt a dalSich ochrannych prvkd musi byt vzdy
zajisténa.

- Jakakoli manipulace s ochrannymi kryty €i jinymi ochrannymi prvky je
zakazana.

- Pfed kazdym zapnutim stroje jej zkontrolujte, zda nevykazuje znamky
vnéjsiho poskozeni.

- Po kazdém zapnuti sledujte provozni chovani stroje.

- PFi bezpe&nostné relevantnich zménach stavu stroje, jej nechejte prové-
fit kvalifikovanym servisnim pracovnikem.

- Do doby, nez bude stroj opraven do fadného stavu, jej vyfadte z pro-
VOZU.

Rada MTBS-E | Verze 1.02 9
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Typ MTBS 1250-30 E MTBS 1250-40 E MTBS 2050-30 E
Udaje o stiihu

Max. tloustka plechu [mm]

Konstrukéni ocel 3,0 4,0 3,0
Mosaz, méd 3,0 4,0 3,0
Hlinik 3,0 4,0 3,0
Uslechtila ocel 2,0 25 2,0
Tvrdost noze HRC 58-60 HRC 58-60 HRC 58-60
Délka stfihu [mm] 1250 1250 2050
Uhel stfihu 2° 24° 2°
Stfih( za min 30 30 30
Elektrické pfipojeni

Elektrické napéti [V] 400 400 400
Vykon motoru (kW) 3 4 4
Jistic¢ (A) 25 25 25
Napédjeci kabel [mm?] 5x2,5 5x2,5 5x2,5
Rozméry

Sika stolu (mm)

Vyska stolu (mm) 830 830
Délka zadniho dorazu (mm) 600 600 600
Vyska (mm) 1100 1200 1200
Sitka (mm) 1770 1820 2090
Délka (mm) 1970 2090 2580
Hmotnost

Hmotnost (kg) 980 1220 1540

4.1 Typovy Sstitek

10

Motorische Tafelblechschere

Motor-driven sheet metal shear

Typ

Type MTBS 1250-30E
Artikel=Nr.

T o 3757123

Motorleistung
Motor power 3 kw

metaliisrait

www.metallkraft.de

Obr. 3: Typovy $titek a oznaceni CE

Serien-Nr.
Serial no.

Baujahr

Na stroji je umistény typovy Stitek s nasledujicimi Udaji a oznacenim CE
(obr. 3).

C€

Year of manufacture

Netzanschluss
Power connection

400V 3~/50Hz

Stiirmer Maschinen GmbH
Dr-Robert-Pfleger-Str. 26, 96103 Hallstadt
Deutschland / Germany

Rada MTBS-E | Verze 1.02
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5 Preprava, baleni a skladovani

5.1 Dodani a preprava

Po dodani stroje zkontrolujte, zda nedoslo k jeho poskozeni béhem prepravy.
Pokud doslo k poskozeni stroje, ihned to oznamte prepravci a prodejci.

VAROVANI!

Vazné nebezpedi!
PFi nerespektovani hmotnosti stroje pfi pfepravé ¢i zvedani
se mUze stroj naklopit ¢i prevratit.

- Dbejte na dostatecnou nosnost zvedacich zafizeni pfi zve-
dani stroje.

- Zkontrolujte bezvadny stav zvedacich zafizeni a pro-
stfedkd.

- Dbejte na to, aby byl stroj fadné vyrovnany.

Stroj smite pfepravovat pouze s vypnutym motorem.

Stroj smi nakladat a vykladat pouze kvalifikovani pracovnici.

Preprava pomoci paletového nebo vysokozdvizného voziku:

Stroj musi byt vykladan pomoci vysokozdvizného voziku / paletového voziku,

pokud bezpecné pfimontovany k paleté. Chcete-li pfemistit stroj na misto
ustaveni, nadzvednéte stroj ve stfedu pomoci vidlice (obr. 4).

A T
m0i

Obr. 4: Pfeprava pomoci vysokozdvizného voziku

Rada MTBS-E | Verze 1.02 11
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5.2 Baleni

5.3 Skladovani

12

VSechny pouzité materialy pro baleni zafizeni jsou recyklovatelné a musi
proto dojit k jejich hmotné recyklaci.

Papir a kartony odevzdejte do sbérny papiru.

Fdlie jsou vyrobeny z polyethylenu (PE) a vyplfiové ¢asti z polystyrenu (PS).

Stroj fadné vycistéte pfed tim, nez jej uskladnite v suchém, Cistém
a bezprasném prostoru pfi teplotach nad bodem mrazu.

Stroj nesmi byt skladovan ve stejné mistnosti s chemikaliemi.

Rada MTBS-E | Verze 1.02
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6 Popis stroje

llustrace v tomto navodu k obsluze slouzi k zakladnimu porozuméni
a mohou se v detailech od skutecnosti liSit.

11
10

1 Kryt
2 Kryt pfitlaéného drzaku a noze
3 Pracovni stul
4 Podpérna ramena
5 Kryt
6 Kryt motoru, pohonu a pfevodovky
7 Pedal .
8 Hlavni vypina¢ flzsazeil
9 Ovladaci panel s hlavnim vypinacem
10 Nouzovy vypinaé
11 Doraz
12 Upinaci paka zadniho dorazu
13 Ozubena ty¢
14 Mechanicky ukazatel nastaveni dorazu (pfesnost 0,1 mm)
15 Rugni kolo s ukazatelem

12

13
14

15

Obr. 5: Popis stroje
6.1 Rozsah dodavky

Standardni prislusenstvi - je sou- - Elektrické tabulové nuzky na plech
casti dodavky - NGz

- Ruéni zadni doraz

- Podpérna ramena

- Bo¢ni doraz

- Fotoburika oblasti zadniho dorazu

- Nozni pedal

Rada MTBS-E | Verze 1.02 13
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7 Montaz

7.1 Ustaveni

Pozadavky na misto ustaveni

14

Pro zajisténi dobré funkénosti stroje, stejné jako dosazeni jeho dlouhé Zivot-
nosti, musi misto ustaveni splfiovat nasledujici kritéria:

- Podklad musi byt rovny, pevny a bez vibraci.

- Podklad nesmi propou$tét maziva.

- Misto ustaveni, resp. pracovisté musi byt suché a dobre vétrané.

- V okoli stroje nesmi byt provozovany zadné stroje, které vytvéareji prach
a trisky.

- Zajistéte dostate€ny prostor pro obsluhu stroje, pfepravu materialu,
stejné jako nastavovaci prace a udrzbu.

- Pro misto ustaveni musite zajistit dostatecné osvétleni (min. 300 Lux).

- Stroj musi byt chranén pred pfimym slune¢nim svétlem.

- Vyé€nivajici dily — napf. doraz, rukojet' — musi byt zajisténé tak, aby nedo-
$lo k ohrozeni zadnych osob.

- Zvazte také pfistupnost pro udrzbéaiské Ci opravariské prace. Zajistéte
dostatek prostoru pro personal, ktery bude stroj sestavovat a obsluho-
vat, a pro pfepravu materialu.

Stroj ma ochranny kryt na vystupu materialu.

Obr. 6: Ochranny kryt na vystupu materialu

Rada MTBS-E | Verze 1.02
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Ustaveni stroje

VAROVANI!

Nebezpeci primacknuti!

Béhem ustaveni stroje mlze dojit pfi jeho pfevraceni
k tézkym zranénim.

- Stroj musi vzdy ustavovat minimalné dvé osoby.

Pouzijte ochranné rukavice!

Pouzijte pracovni obuv!

Pouzijte pracovni odév!

@O P

Krok 1: Zkontrolujte pomoci vodovahy, Ze je podklad rovny. V pfipadé potifeby
vyrovnejte men$i nerovnosti.

Krok 2: Postavte stroj na rovny a pevny podklad bez vibraci.

Krok 3: Stroj muzete pfipevnit k podlaze pomoci vhodnych kotev.

Krok 4: Namontujte podpérna ramena.

Krok 5: Namontujte zadni doraz, bo¢ni ochranné plechy a skluz pro material.
Krok 6: Namontujte ochrannou mfiz a fotoburiky.

Krok 7: PFipojte nozni pedal.

UPOZORNEN:I!

Po ustaveni stroje odstrante ochranny konzervacni prostre-
dek.

- Pouzijte pro to bézné rozpoustédio.
- Nepouzivejte vodu nebo dusikata rozpoustédia!

UPOZORNENI!

Pohyblivé dily musi byt Cisté a bez prachu.
- Pohyblivé dily mazte dle mazaciho planu.

Rada MTBS-E | Verze 1.02 15
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7.2 Montaz podpérnych ramen

TFi podpérna ramena je tfeba namontovat pomoci Sestihrannych Sroubu.

Obr. 7: Montaz podpérnych ramen

7.3 Montaz zadniho dorazu

Pro montaz zadniho dorazu je tfeba namontovat ozubené ty€e na uréené
misto pomoci dvou $roub( s vnitfnim Sestihranem.

Work table

i,
\s/.

7.4 Montaz boc¢nich ochrannych krytl a nastaveni ochrannych fotobunék

Obr. 8: Montaz zadniho dorazu

Boc¢ni ochranné kryty je tfeba na stroj namontovat pomoci inbusovych Sroub.
Fotoburiky jsou jiz namontované na ochrannych krytech thlovymi drzaky. Poté
je tfeba fotoburiky na obou stranach pfipojit Sroubovym spojem.

PFi montazi a uvedeni stroje do provozu je tfeba vzdy zkontrolovat funkénost
fotobunék, nebot béhem prepravy stroje mohlo dojit ke zméné nastaveni
(uvolnéni spoje, naruSeni rovnobéznosti bo¢nich krytt apod.).
V pfipadé jejich nefunkénosti kontaktujte autorizovany servis!

VAROVANI!

Pozor!
Nikdy nevyrazujte fotoburiky z provozu!

16 Rada MTBS-E | Verze 1.02
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Obr. 9: Namontované fotoburiky

Reset fotobunék

8 Provoz

Rada MTBS-E | Verze 1.02

Prvni hanacka BOW, s.r.o.

Provoz

Pokud se v nebezpecné oblasti stroje nachazi osoba nebo néjaky predmét,
dojde k aktivaci fotobunék a zablokovani stroje. Poté, co je nebezpetna oblast
opét prazdna, je nutné stroj odblokovat stlacenim tlacitka Start na ovladacim
panelu stroje.

Pokud sviti Cervena kontrolka na pravé fotoburice (za zadniho pohledu), doslo
k jejich aktivaci.

Po stisknuti tlacitka START dojde k opétovnému odblokovani stroje a je
mozné jej dale pouzivat.

UPOZORNEN:I!

Pouzijte osobni ochranné pomtcky.

UPOZORNENI!

Pfed pouZzitim stroje zkontrolujte:
- Sitové napéti musi odpovidat hodnotam uvedenym na
typovém Stitku.

- Hlavni vypina¢ musi byt ve vypnuté poloze.
- V8echny bezpeénostni prvky a ochranné kryty musi byt
funkeéni.

17
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VAROVANI!

Nebezpeci pfi nedostatec¢né kvalifikaci personalu!

Nedostate¢né kvalifikovany personal nemusi rozpoznat
mozna rizika pfi zachazeni se strojem, a tim vystavit sebe
a ostatni osoby nebezpedi téZkych zranéni, ¢i dokonce
smirti.

- V8echny prace smi provadét pouze kvalifikované osoby.

- Nedostatecné kvalifikované osoby musi zustat mimo pra-
covni prostor stroje.

VAROVANI!

Vazné nebezpedi!
Pfi nerespektovani téchto pravidel nastava vazné riziko
ohrozeni zivota.

- Nikdy nepracujte se strojem pod vlivem alkoholu, drog,
Iéku ¢i latek ovliviujicich pozornost nebo pfi vysoké unavé
¢i nemoci.

- Stroj smi obsluhovat pouze kvalifikovani pracovnici.

Pouzijte ochranna sluchatka!

Pouzijte ochranné bryle!

0@ D

Pouzijte ochranné rukavice!

Pouzijte pracovni obuv!

Pouzijte pracovni odév!

UPOZORNENI!

Pfed uvedenim stroje do provozu zkontrolujte nasledujici:

S 9@

- Sitové napéti musi odpovidat hodnotdam uvedenym na
typovém Stitku.

- Hlavni vypina¢ musi byt ve vypnuté poloze.

- V8echny bezpeénostni prvky a ochranné kryty musi byt
funkeéni.

18 Rada MTBS-E | Verze 1.02
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8.1 Elektrické pripojeni

Rada MTBS-E | Verze 1.02

Prvni hanacka BOW, s.r.o.

Provoz

POZOR!

Vazné nebezpecdi poranéni elektrickym proudem!

PFi kontaktu s vodivymi dily nastava bezprostfedni ohrozeni
Zivota moznym uderem elektrického proudu.

- Stroj smi pfipojit do elektrické sité pouze kvalifikovany
elektrikar.

- Prace na elektrickém vybaveni stroje smi provadét pouze
kvalifikovani elektrikafi.

Zapojeni stroje do elektrické sité provedte v nasledujicich krocich:
Pozadavky pro to jsou, aby:

- elektrické napajeni mélo v8echny poZadované hodnoty (napéti, frek-
vence, faze) motoru,

- bylo pouzité sitové napéti 400 V (jisténi 16 A).
Krok 1: Zkontrolujte, Ze je hlavni vypina¢ vypnuty.
Krok 2: Je tfeba pouzit péti-zilovy kabel (gumovy kabel s oznacenim HO7RN-
F), s koncovkami L1, L2, L3, N a PE svorkami a pfipojit jej

k elektrorozvadéci. toto pfipojeni musi provést kvalifikovany elektrikar.

Krok 3: Odstrarite €elni kryt, aby byl motor a jeho smér otaceni viditelny.
Zapnéte hlavni vypinac¢ (7, obr. 5).

Krok 4: Stisknéte tlaCitko Start a zkontrolujte smér otaéeni motoru. Smér ota-
¢eni musi odpovidat znazornéni na obr. 10.

- |

=}

Q

ALY

T Resss VL

Obr. 10: Smér otaceni motoru

V pripadé, Ze se zelena kontrolka nerozsviti, je treba vyménit faze L1 /L2
nebo L2 /L3 nebo L1/L3.
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8.2 Nastaveni stfizné mezery

v

005 010 0.15

Obr. 11: Nastaveni stfizné mezery

Nastaveni stfiZné mezery musi byt provedeno analogicky na levé i pravé
strané.

Sefizovaci Srouby jsou umistény za krytem nad pfedni skluz pro material.
Zvétseni stfizné mezery Krok 1: Povolte upinaci Sroub 1 a sefizovaci matice 3 a 4 (obr. 11).
Krok 2: Sefizovaci matici 3 sefidte na poZzadovany rozmér a sefizovaci matici
4 dotdhnéte dle nastaveni. Zkontrolujte sefizovaci matici pomoci pra-
vitka.
Krok 3: Dotahnéte upinaci Sroub 1.
Zmenseni stfizné mezery Krok 1: Povolte upinaci Sroub 1 a sefizovaci matice 3 a 4 (obr. 11).
Krok 2: Sefizovaci matici 4 sefidte na poZzadovany rozmér a sefizovaci matici
3 dotahnéte dle nastaveni. Zkontrolujte sefizovaci matici pomoci pra-

vitka.

Krok 3: Dotahnéte upinaci Sroub 1.

8.3 Nastaveni pritlaéného tlaku

Obr. 12: Nastaveni pfitla¢éného tlaku

Vzdalenost mezi pfitlaénym drzakem a podpérou obrobku je asi dvakrat vétsi
nez tloustka stfihaného plechu.
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PFi pohybu horniho noze doll dojde nejdfive ke kontaktu pfitlaéného télesa
s plechem. Tim dosahnete upnuti plechu pfi stfihani. Tim se také zabrani
sklouznuti plechu béhem vlastniho stfihu.

Pro nastaveni pfitlacného tlaku jsou pod vietenem dolniho drzaku umistény
pruziny. Chcete-li nastavit tyto pruziny, oto¢te Sroubem (1). Ota¢enim Sroubu

ve sméru hodinovych rucic¢ek se tlak zvysi, otaCenim Sroubu proti sméru hodi-
novych rucicek se tlak snizi.

8.4 Ovladaci panel

Funkce ovladacich prvkt

Obr. 13: Ovladaci prvky

1 - kontrolka (bila) POWER - stroj je zapnuty

2 - Tlagitko (zelené) START / RESET

3 - Voli¢ rezimu (pracovni cyklus, nepfetrzity provoz)
4 - tlacitko STOP

5 - Hlavni vypina¢

6 - Pocitadlo stfihd

7 - Nouzovy vypinac

8 - Nozni pedal
8.5 Provoz stroje

Pred uvedenim do provozu
POZOR!

Pred uvedenim stroje do provozu je tfeba namazat vSechny

pohyblivé dily.

Krok 1: Zkontrolujte, Ze je hlavni vypina¢ vypnuty.

Rada MTBS-E | Verze 1.02 21
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Krok 2: Zkontrolujte stfiznou mezeru. Pfizplsobte ji tloustce materialu.

Tloust 4
ka
materi-

3

2

1

0.05 0.10 0.15 Strizna n>1ezera

Obr. 14: Schéma stfizné mezery v zavislosti na tloustce materialu
Krok 3: Zadni doraz nastavte na poZadovany rozmér.

Krok 4: Pfipadné provedte zkuSebni stfih, abyste ovéfili pfesnost nastaveni
a kvalitu stfihu.

Zapnuti / provoz Krok 1: Stroj zapnéte. Hlavni vypina¢ na boku ovladaciho panelu pfepnéte do
polohy ON. Pogitadlo stfihd vynuluijte.

Krok 2: Pomoci voli¢e nastavte pozadovany provozni rezim:

! l 'L ! l ! ! Poloha vlevo PRACOVNI CYKLUS
pfi seSlapnutém noznim pedalu provede stroj cely pra-
covni cyklus

| 1 | 1 Polohavpravo TRVALY PROVOZ
pfi seSlapnutém noznim pedalu pracuje stroj v trvalém
provozu

Krok 3: Stisknéte tlagitko START.

Krok 4: Vlozte do stroje plech a vyrovnejte jej s dorazem.

Krok 5: SeSlapnéte nozni pedal. Stroj nyni ustfihne material. Pocitadlo stfiha
zaznamena stfih. Po dokonceni stfihani se ndz vrati zpét do horni

koncové polohy.

Maly ustfizeny material spadne do pfedniho zasobniku, velké kusy do zadniho
zasobniku.

Obr. 15: Pfedni zasobnik na malé odstfizky

Kryt pfedniho zasobniku je osazen koncovym vypinaem, v pfipadé, Ze je kryt
otevren, nejde stroj spustit.
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Obr. 16: Koncovy vypina¢ krytu pfedniho zasobniku

UPOZORNEN:I!

Po prvnim stfihu zkontrolujte délku materialu. V pfipadé
potfeby poté upravte polohu dorazu.

Krok 6: Uvolnéte nozni pedal a stisknéte tlacitko STOP.
Krok 7: Odeberte obrobek a vypnéte hlavni vypina¢ stroje.

Pokud se béhem stfihani niz zasekne nebo dojde k nebezpeéné situaci,
muzete vypnout v8echny funkce stroje pomoci nouzového vypinace.

Po odblokovani nouzového vypinaée muizete opét stisknout tlacitko START.
N0z a pfitlacny drzak vyjedou do horni koncové polohy.

POZOR!

Dbejte na to, abyste po aktivaci nouzovy vypinac opét
odblokovali.

Rada MTBS-E | Verze 1.02 23



Prvni hanacka BOW, s.r.o.

Udrzba a opravy %1121’3’"4'3”@

Metallbearbeitungsmaschinen

9 Udrzba a opravy

Tipy a doporuceni

Pro zajisténi dobrého provozniho stavu stroje musite prova-
dét pravidelnou udrZbu stroje.

VAROVANI!

Nebezpeci pri nedostatec¢né kvalifikaci personalu!
Nedostatec¢né kvalifikovany personal nemusi rozpoznat
mozna rizika pfi Udrzbé stroje, a tim mlze vystavit sebe a
ostatni osoby nebezpedi tézkych zranéni, ¢i dokonce smrti.

- VS8echny udrzbarské prace smi provadét pouze kvalifiko-
vané osoby.

POZOR!

Nebezpeci poranéni elektrickym proudem!

Pri kontaktu s vodivymi dily nastava bezprostfedni ohrozeni

Zivota moznym uderem elektrického proudu.

- Pred zacatkem udrzby C&i opravy stroje vZdy vypojte
zastréku ze sité.

- Pripojovani a opravy elektrického vybaveni stroje smi pro-
vadét pouze kvalifikovani elektrikari.

UPOZORNEN:I!

Po vSech udrzbarskych a Gisticich pracich zkontrolujte, zda
jsou vSechny ochranné kryty a bezpecnostni prvky spravné
namontované a zda se v okoli stroje nenachazi Zadné
naradi.

Poskozené bezpecnostni prvky a ostatni dily stroje je treba
neprodlené opravit ¢i vymeénit.
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9.1 Intervaly udrzby

Pravidelné Cisténi

Kazdorocni Cisténi

Kazdotydenni mazani

9.2 Plan mazani

Prvni hanacka BOW, s.r.o.

Udrzba a opravy

Pravidelné ocistéte vSechny oteviené €asti stroje od prachu.
V8echny nalakované dily Cistéte vihkym hadrem.

Pro Cisténi umélohmotnych dili nebo lakovanych povrchu nepouziveijte roz-
poustédla. Mohlo by dojit k poSkozeni téchto dild.

Casem muze dojit k zapradeni ventilatoru elektromotoru. Pro vy&isténi vétraku
je tfeba nejdfiv odmontovat zadni kryt.

VSechny pohyblivé je tfeba také pravidelné mazat. Detaily naleznete v planu
mazani. Pokud nezajistite fadné mazani dili, maze dojit k poSkozeni stroje.

Nejméné jednou rocné nechejte stroj zkontrolovat autorizovanym servisnim
stfediskem.

Vodici hfidele a profily nozu je nutné alespon jednou tydné ocistit a namazat
pomoci hadru nasaknutého olejem.

LoZiska mazte pomoci maznic a tlakové maznice b&zné dostupnym mazacim
tukem.

Mnozstvi maziva: 2 stlaeni tlakové maznice na kazdy mazaci bod

Mazaci mista: viz mazaci plan (kazdé oznacené Sipkou)

PFi pouZiti stroje mimo povolené rozmezi namahani muze dojit k deformaci
htidele. To maze také zpUsobit poskozeni motoru.

Jako opatfeni pro prevenci je tieba stroj pravidelné mazat. Mazaci mista jsou
uvedeny v nasledujicim obrazku:

1
e 8

TETEN
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Obr. 17: Mazaci mista
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C. | Mazaci misto Interval Typ oleje Mnozs
tvi
1 Médéné lozisko 1 xza sménu Strojni olej 2
2 HFidel horniho vedeni | 1 x za sménu Strojni olej 2
noze
3 Ozubena ty¢ 1 x za sménu Strojni olej 4
zadniho dorazu

9.3 Poruchy, mozné priciny a jejich reseni

Porucha

Mozné priciny

R

esSeni

Stroj nefunguje.

1. Nespravné elektrické zapojeni.

N =

. Zkontrolujte zapojeni.
. Kontaktujte prodejce/zakaznicky servis.

Motor bézi, ale stroj nefun-
guje.

1. Vadné mechanické spojeni horniho
noze.

. Kontaktujte prodejce/zakaznicky servis.

Stroj spravné nestfiha dany
material.

1. NUzZ je tupy.

2. Udavana tloustka materialu neodpo-
vida realité.

3. Snazite se stfihat nevhodny material.

4. Stfizna mezera neni spravna.

A WN -

. NUz nabruste, nebo vymérite.

. Dodrzujte maximalni tloustku plechu.

. Stfihejte pouze vhodny material.

. Zkontrolujte a pfipadné upravte mezeru.

Stroj nestfihd materialy o
udavanych velikostech.

1. Udavana tloustka materialu neodpo-
vida realité.
2. Vadny systém.

. Zkontrolujte zpracovavany material.

2. Kontaktujte prodejce/zakaznicky servis.

10 Likvidace vyrazeného stroje

Zlikvidujte prosim svdj stroj ekologicky, aby se odpad nedostal do Zivotniho
prostfedi, ale byl odborné zlikvidovan.

10.1 Vyrazeni z provozu

Vyfazeny stroj se musi ihned ustavit odborn& mimo provoz, aby se vyhnulo
pozdé&jSim moznym zneuZitim a Skodam na Zivotnim prostiedi ¢i osobach.

- Odstrarite vSechny latky, které ohrozuji Zivotni prostfedi, ze stroje.

- Demontujte pfipadné stroj do ovladatelnych a zuzitkovatelnych ¢asti.

- Zpracujte provozni latky a &asti stroje.

10.2 Likvidace elektrickych stroju

26

Elektrické stroje obsahuji mnozstvi recyklovatelnych, ale i nebezpecnych dild.

Tyto dily roztfidte a fadné zlikvidujte. V zadném pfipadé tyto dily nevyhazujte

do komunalniho odpadu.

V pfipadé potfeby se obratte na odborné likvidacni stredisko.
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10.3 Likvidace maziv

P¥i likvidaci maziv se Fidte pokyny vyrobce maziv. Obratte se proto na kon-
krétni udaje vyrobku.

11 Nahradni dily

POZOR!

Nebezpeci poranéni pri pouziti nespravnych
nahradnich dila!

Pfi pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich dill mize
vzniknout nebezpedi pro obsluhu stroje, stejné jako muze
dojit k poskozeni stroje.

- Je povoleno pouzivat pouze originalni nahradni dily.

- Pfi nejasnostech se obratte na svého prodejce.

Tipy a doporucéeni
. Pouzivejte pouze nuz, ktery je vhodny pro dany material.

Rada MTBS-E | Verze 1.02
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11.1 Objednani nahradnich dilt

Nahradni dily Ize objednat prostfednictvim Vaseho prodejce. Kontaktni tudaje
najdete v kapitole 1.2 Zakaznicky servis.

Pfi objednavce je tfeba poskytnout nasledujici Udaje:

- Typ stroje

- Objednaci c&islo

- Cislo pozice nahradniho dilu
- Rok vyroby

- MnozZstvi

Nahradni dily nelze bez vySe uvedenych Udaju objednat. Pfi chybéjicim udaji
0 zpUsobu dodavky se dodavka uskute¢ni podle uvazeni dodavatele.

Typ stroje, objednaci Cislo a rok vyroby naleznete na typovém 8&titku.
Priklad

Je tfeba objednat nuz pro elektrické tabulové niizky na plech MTBS 1250-30
E. Tento dil je na rozpadovém schématu 2 na pozici 45.

Typ stroje: Elektrické tabulové ndzky na plech MTBS 1250-30 E
Objednaci €islo: 3757123

Cislo pozice nahradniho dilu: 45

Objednaci €islo nahradniho dilu tedy je: 0-3757123-2-45

Objednaci Cislo se sklada z obj. &isla stroje, Cisla rozpadového schématu,
Cisla pozice a jednoho mista pfed Cislem zboZi.

Pfed objednaci Cislo je tfeba napsat 0.
U Cisla pozic 1 az 9 je rovnéz tfeba uvést 0.

Objednaci €islo Vaseho stroje:

Elektrické tabulové nazky na plech MTBS 1250-30 E: 3757123
Elektrické tabulové ndzky na plech MTBS 1250-40 E: 3757124
Elektrické tabulové nazky na plech MTBS 2050-30 E: 3757203
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11.2 Rozpadova schémata

Nasledujici rozpadové schéma Vam pomuze pfi identifikaci potfebného nahradniho dilu.

N

Obr. 18: Rozpadové schéma 1 - Ochranna mfizka a ochranné kryty
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Nahradni dily

chéma 2 - Dily stroje

Obr. 19: Rozpadové s
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Obr. 20: Rozpadové schéma 3 - NGz a zadni doraz
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12 Schémata zapojeni
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Obr. 21: Schémata zapojeni
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Obr. 22: Schéma zapojeni
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ES - Prohlaseni o shodé

Dle strojni smérnice 2006/42/ES Pf¥iloha Il 1.A

Vyrobce: Stiirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-StarRRe 26
D-96103 Hallstadt

timto prohlasuje, Ze nasledujici vyrobek

Skupina vyrobka: Metallkraft® Kovoobrabéci stroje

Typ stroje: Elektrické tabulové ndzky na plech

Oznaceni stroje: MTBS 1250-30 E Obj. cislo 3757123
MTBS 1250-40 E 3757124
MTBS 2050-30 E 3757203

Sériové Cislo:

Rok vyroby: 20

odpovida vSem pfisluSnym ustanovenim vySe uvedené smérnice, stejné jako dalSim (nize uvedenym) smérnicim
a normam v dobé vystaveni tohoto prohlaseni.

Byly pouzity nasledujici EU smérnice:

Smérnice o elektromagnetické snasenlivosti 2014/30/EU
Smeérnice o nizkém napéti 2014/35/EU

Byly pouzity nasledujici harmonizované normy:

DIN EN ISO 12100:2010 Bezpecnost strojnich zafizeni - VSeobecné zasady pro konstrukci -
Posouzeni rizika a snizovani rizika

DIN EN 60204-1 Bezpecnost strojnich zafizeni - Elektricka zafizeni stroju -
Cast 1: V&eobecné pozadavky (IEC 60204-1:2005)

Odpovédna osoba:Technické oddéleni, Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt

Hallstadt, 23.7.2015

4/‘([/‘
Kilian Sttrmer
Obchodni feditel
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