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Uvod

1 Uvod

Dékujeme Vam za zakoupeni pasové pily od firmy Holz-
star a jsme presvédceni, zZe jste tim ucinili spravnou
volbu.

Pred uvedenim stroje do provozu si peclivé prectéte
tento navod k obsluze.

Najdete v ném informace o spravném uvedeni stroje
do provozu, jeho ucelu pouziti, stejné jako informace o
bezpetném a efektivnim provozu a udrzbé.

Navod k obsluze je nedilnou soucasti stroje. Uchova-
vejte ho proto vzdy na pracovisti. Mimo pokyny v tomto
navodu se také fidte obecné platnymi bezpeénostnimi
predpisy.

1.1 Autorska prava

Obsah tohoto navodu k obsluze je chranény autorskymi
pravy. Jeho pouziti je dovoleno v rdmci pouziti stroje.
Jakékoli dal§i pouziti neni bez pisemného souhlasu
vyrobce povoleno.

1.2 Zakaznicky servis

Pro technické informace prosim kontaktujte Vaseho pro-
dejce nebo nas zakaznicky servis.

Prvni hanacka BOW spol. s r.o.
Pricna 84/1
779 00 Olomouc

Tel: + 420 585 378 012
Fax: + 420 585 378 013
Email: bow@bow.cz
Web: www.bow.cz

Mame vzdy zajem o informace a zku$enosti z provozu,
které mohou byt cenné pro zlep$eni nasich vyrobku.

1.3 Omezeni odpovédnosti

Veskeré informace a pokyny v tomto manualu byly
vypracovany v souladu s platnymi normami a pfedpisy,
pfi znamém stavu techniky a dlouholetych znalostech a
zkuSenostech.

V nékterych pfipadech vyrobce nenese Zadnou odpo-
védnost za Skody a to pfi:

- nedodrZeni téchto pokyna,
- nespravném pouziti stroje,
- pouziti nepovolanych pracovniki,
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- neopravnénych Upravach a technickych zménach,
- pouziti neoriginalnich nahradnich dilG.

- PFi pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich
dild zanika zaruka vyrobce za pfipadné Skody.

Skuteény vzhled vyrobku se muaze v dlsledku technic-
kych zmén liSit od uvedenych vyobrazeni.

2 Bezpecnost

Tato kapitola poskytuje prehled vSech dllezitych bez-
pecnostnich prvki stroje, které zajistuji bezpecnost osob
i bezporuchovy provoz stroje. DalSi bezpecnostni
pokyny najdete v jednotlivych kapitolach, ke kterym se
vztahuiji.

2.1 Bezpecnostni pokyny

Bezpecénostni pokyny

Bezpec€nostni pokyny jsou v tomto navodu k obsluze
oznacéené symboly. Bezpeénostnim pokyntim predchazi
signalni slova, ktera vyjadfuji rozsah nebezpedi.

A VAROVANI!

Tato kombinace symbolu a signalniho slova upozor-
fiuje na nebezpecnou situaci, kterd by mohla vést ke
smrti nebo vaznym zranénim.

A POZOR!

Tato kombinace symbolu a signalniho slova upozor-
fiuje na moznou nebezpecénou situaci, ktera by
mohla vést k lehkému zranéni.

A POZOR!

Tato kombinace symbolu a signalniho slova upozor-
fiuje na moznou nebezpecénou situaci, ktera by
mohla vést ke Skodam na majetku nebo Zivotnim
prostiedi.

0 UPOZORNENI!

Tato kombinace symbolu a signalového slova upo-
zorfiuje na moznou nebezpecénou situaci, ktera by
mohla vést ke Skodam na majetku nebo Zivotnim
prostiedi.
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Tipy a doporuceni

® : _
1 Tipy a doporuceni

Tento symbol upozorfiuje na uzite€né tipy a doporu-
€eni pro lepsi a u€inné&jsi provoz bez zavad.

Abyste snizili rizika a vyhnuli se nebezpe&nym situacim,
fidte se bezpe€nostnimi pokyny, které jsou uvedeny
v tomto navodu k obsluze.

2.2 Odpovédnost provozovatele

Provozovatel je osoba, ktera provozuje stroj pro
komercni nebo obchodni Ucéely a nese pravni odpovéd-
nost za ochranu uzivatel(, zaméstnancl nebo tretich
stran.

Povinnosti provozovatele:

Pokud se stroj pouziva pro komeréni ucely, je provozo-
vatel ze zakona odpovédny zajistit pracovni bezpecnost.
Proto musi byt dodrzovany bezpe€nostni pfedpisy a
pokyny uvedené v tomto navodu k obsluze, stejné jako
obecné bezpecnostni pfedpisy, pfedpisy pro ochranu
zivotniho prostfedi a prevenci nehod. Zejména plati
nasledujici:

- Provozovatel se musi informovat o platnych bez-
pecnostnich pfedpisech a ohodnotit dalSi rizika,
ktera mohou vzniknout pfi zvlaStnich pracovnich
podminkach. Poté z t&chto informaci musi vytvofit
provozni pokyny pro provoz stroje.

- Provozovatel musi b&éhem celého provozu stroje
kontrolovat, zda provozni pokyny odpovidaji aktu-
alnimu stavu pfedpisu a upravovat pokyny dle
potreby.

- Provozovatel je zodpovédny za instalaci, provoz,
feSeni zavad, udrzbu a Cisténi stroje.

- Provozovatel musi zajistit, aby si vSechny osoby,
které maiji co do Cinéni se strojem, precetly a poro-
zumély tomuto navodu k obsluze. Musi také zajistit
pravidelné Skoleni personalu a informovat perso-
nal o moznych rizicich.

- Provozovatel musi poskytnout poZadované bez-
pec€nostni vybaveni a dohlizet na jeho pouzivani.

Déle je také provozovatel zodpovédny za udrzovani bez-
vadného technického stavu stroje. Proto plati nasledu-
jici:

- Provozovatel musi zajistit, aby byly dodrzovany

predepsané intervaly pro udrzbu.

- Provozovatel musi nechat pravidelné kontrolovat
funkénost a Uplnost vSech bezpeénostnich prvka.

2.3 Kvalifikace personalu

RGzné &innosti uvedené v tomto navodu k obsluze
vyzaduji rizné kvalifikace pracovniku.

c VAROVANI!
Nebezpedi pii nedostatecné kvalifi-

kaci personalu!
Nedostate¢né kvalifikovany personal nemusi rozpo-
znat mozna rizika pfi zachazeni se strojem, a tim
vystavit sebe a ostatni osoby nebezpeci tézkych zra-
néni, ¢i dokonce smrti.
- VS8echny prace smi provadét pouze kvalifikované
osoby.

- Nedostate¢né kvalifikované osoby musi zUstat
mimo pracovni prostor stroje.

Pro v8echny prace jsou vhodni pouze ti pracovnici,
od nichz Ize o¢ekavat, ze praci spolehlivé provedou.
Osoby, jejichz pozornost je ovlivnéna léky, alkoholem,
¢i drogami, nesmi byt pfipustény ke stroji.

NizZe jsou uvedeny potfebné kvalifikace personalu pro
jednotlivé ¢innosti:

Obsluha stroje

Obsluha stroje musi byt pou¢ena provozovatelem o jed-
notlivych €innostech a moznych rizicich pfi nespravném
chovani. Cinnosti, které nespadaji do normainiho pro-
vozu stroje, smi obsluha vykonat pouze, pokud jsou uve-
deny v tomto navodu k obsluze a provozovatel stroje je
S nimi seznameny.

Elektrikari

Elektrikafi jsou na zakladé svého odborného vzdélani,
znalosti a zkuSenosti, stejné jako znalosti pfislusnych
norem a ustanoveni schopni provadét pfislusné prace
na elektrickych zafizenich a rozpoznat mozna rizika a
vyhnout se jim.

Kvalifikovani pracovnici

Kvalifikovani pracovnici jsou na zakladé svého odbor-
ného vzdélani a zkusenosti, stejné jako znalosti pFislus-
nych norem a ustanoveni, schopni provadét pfislusné
prace, rozpoznat mozna rizika a vyhnout se jim.

Vyrobce

Neékteré prace smi provadét pouze kvalifikovani pracov-
nici vyrobce. Jini pracovnici nejsou opravnéni tyto prace
provadét. Pro provedeni téchto praci kontaktujte Vaseho
prodejce.

2.4 Osobni ochranné pomtcky

Osobni ochranné pomcky slouzi k zajisténi bezpec-
nosti a ochrané zdravi obsluhy stroje. Personal musi tyto
pomucky pouzivat dle pokynu tohoto navodu k obsluze.

Rada HBS | Verze 2.02
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Spravny ucel pouziti

Nasledujici symboly oznaduiji jednotlivé ochranné
pomicky:

Ochranna sluchatka

@

Ochranna sluchatka chrani usi pfed poskozenim hlu-
kem.

&

Ochranné bryle chrani o¢i pfed odlétnutymi dily.

Ochranné bryle

Ochranné rukavice

@

Ochranné rukavice chrani ruce pfed ostrymi hra-
nami, stejné jako tfenim, opotfebenim nebo hlubSimi
zranénimi.

v; Ochranna rouska

Ochranna rouska slouzi k ochrané dychacich cest a
plic pfed prachovymi Easticemi.

Pracovni obuv

@

Pracovni obuv chrani nohy pfed rozdrcenim, padem
predmétl a uklouznutim na kluzkém povrchu.

0 Pracovni odév

Pracovni odév je pfiléhavy odév s nizkou pevnosti
v tahu.

2.5 Obecné bezpeénostni pokyny

Pasové pila je nebezpecény stroj, ktery mlze zplsobit
vazna poranéni pfi nepozornosti. Proto dodrZujte nasle-
dujici bezpe€nostni pokyny.

- Stroj smi uvést do provozu a obsluhovat pouze
kvalifikované osoby, které jsou seznameny se stro-
jem a moznymi nebezped&imi pfi jeho pouzivani.

- Osoby mladsSi 16 let smi se strojem pracovat pouze
v ramci vzdélavani a za dohledu Skolitele.

- Vzdy odpojte stroj od zdroje elektrického napéti
pred Cisténim, sefizovanim, udrzbou a opravou
stroje.

- P¥i instalaci, provozu, udrzbé a opravé stroje
dodrzujte vSechny pfislusné bezpecnostni pred-
pisy a normy.
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- Pokud je to nutné, musi provozovatel pfijmout pfi-
sluSna opatreni k zajiSténi souladu s pfedpisy dané
zemé pred zahajenim prace s pasovou pilu.

2.6 Vystrazné stitky na stroji

Na stroji jsou umistény nasledujici vystrazné Stitky
(obr. 1) s pokyny, které je tfeba dodrzovat.

CO®O
OOS®

Obr. 1: Vystrazné stitky : 1 Bezpe€nostni pokyny: Prectéte si navod
k obsluze, pouzijte ochranné bryle, pracovni odév a obuyv,
ochranna sluchatka a ochrannou rousku, Koufeni zakdzano! |
2 Upozornéni: Varovani pfed vtazenim do hnacich kladem,
nebezpedi feznych poranéni, varovani pfed nebezpe¢nym mis-
tem, varovani pfed nebezpeénym elektrickym napétim | 3 Sym-
bol uzemnéni

Vystrazné stitky umisténé na stroji nesmi byt odstra-
nény. Poskozené nebo chybéjici vystrazné stitky mohou
vést k poskozeni & nebezpecnym situacim. Ihned je
proto nahradte novymi Stitky.

Pokud nejsou S&titky snadno rozpoznatelné a Citelné,
postavte stroj mimo provoz, dokud je nenahradite no-
vymi Stitky.

2.7 Bezpecnostni prvky
Ochranny jisti¢

Stroj je vybaveny ochrannym jistiCem, ktery zabrani opé-
tovnému zapnuti pfi vypadku napéti.

A POZOR!

Pred zapnutim stroje se pfesveédcte o tom, Zze nemo-
hou byt ohrozeny zadné osoby ¢&i majetek. Vyhnéte
se nebezpecnym pracovnim postuptim:

3 Spravny ucel pouziti

Tento stroj slouzi vyhradné k fezani dfeva. Zpracova-
vani jinych nez dfevénych obrobku je zakazano. Pred
hoblovanim je nutné z obrobku odstranit cizi pfedméty,
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jako napft. Srouby a hfebiky. Kulaty material muzete
fezat pouze pfi pouziti vhodného upinaciho zafizeni.
Otaceni obrobku je tfeba zabranit timto upinacim zafize-
nim. Pfi Fezani vzpfimenych plochych obrobku je tfeba
pouzit vhodny uhlovy doraz pro zajisténi bezpecného
vedeni.

Tento stroj byl navrzen a vyroben pro pouziti v prostfedi,
kde nehrozi nebezpedi vybuchu.

Pouzivejte pouze vhodné pilové pasy.

Tento stroj je vhodny pro soukromé ucely, neni vhodny

pro prumyslové vyuziti.

Ke spravnému ucelu pouziti stroje patfi také dodrzovani
vSech udajl a pokyn(i uvedenych v tomto navodu

k obsluze. Kazdé jiné pouziti je povazované za nespravné
pouziti.

A POZOR!

Nékteré druhy dfeva a dfevenych vyrobka vytvareji
pfi obrabéni zdravi Skodlivy prach. Proto pouzivejte
stroj pouze v dobfe vétrané mistnosti a vzdy pouzi-
vejte odsavaci zafizeni.

PFi svévolnych konstruk&nich a technickych zménach
stroje zanika zaruka vyrobce za nasledné skody.

Na jakékoli naroky na zaru¢ni plnéni pfi nespravném
pouziti vyrobku nebude bran zietel.

A VAROVANI!

V pfipadé nespravného pouZiti stroje:
- muZze vzniknout nebezpedi pro osoby,

- dojde k ohrozeni stroje a dalsiho hmotného
majetku,

- muze byt ovlivnény spravny chod stroje.

A VAROVAN:I!

Nebezpedi vaznych poranéni pfi nespravném pouziti
stroje.

Je zakazano provadét jakékoli upravy nebo zmény
provoznich hodnot stroje. MiZete tim ohrozit osoby a
zpusobit poskozeni stroje.

Navod k obsluze vZzdy uchovavejte v blizkosti stroje.

VSechny osoby, které se UCastni montaze, uvedeni
do provozu, obsluhy a udrzby musi:

- mit pozadovanou kvalifikaci,
- postupovat pfesné podle tohoto navodu k obsluze.

PFi nespravném ucelu pouziti stroje maze:

- vzniknout nebezpedi pro osoby,

- dojde k ohrozeni stroje a dalSiho hmotného
majetku,

- mGzZe byt ovlivnény spravny chod stroje.

A POZOR!

Pfed zahajenim praci zkontrolujte, zda se na praco-
visti nachazi pfedepsané ochranné pomucky.

Nastaveni rychlosti

Cim tvrd$i materidl, tim niz8i musi byt rychlost pilového
pasu.

Nebezpedi pfi nespravném pouziti!

Tento stroj nikdy nepouzivejte pro fezani kovu.

A VAROVANI!
Nebezpedi pfi nespravném pouziti!

Nespravné pouziti stroje miize vést k nebezpecnym

situacim.

- Stroj provozujte pouze v pfedepsaném rozsahu
vykonu, ktery je uvedeny v technickych datech.

- Nikdy neobchazejte nebo nevyrazujte bezpecénostni
prvky z provozu.

- Nikdy se nepokousejte fezat nepovolené materialy.

- Stroj provozujte pouze v bezvadném technickém
stavu.

- Nikdy nepracujte s vice obrobky najednou.
Zbytkova rizika

| kdyZ budou dodrzeny veSkeré bezpecnostni pfedpisy
a stroj bude pouzity podle urceni, stale existuji zbytkova
rizika, ktera jsou uvedena nize:

- Pfi nespravné praci se strojem vznika nebezpedi pora-
néni prstd &i rukou.
- Nebezpedi poranéni pfi padu nebo vymrsténi obrobku.

- Nebezpedi zplisobena zlomenim nastroje.

- Nebezpeci pozaru pfi nedostateéném chlazeni motoru.

- Poskozeni hluku pfi dlouhé praci bez ochrannych slu-
chatek.

- Kontakt s rotujicimi dily nebo nastroji.

- Kontakt s vodivymi dily.

4 Technicka data

Model HBS 251 HBS HBS
3121 351-2

Pfikon motoru 350 W 800 W 900 W

Vykon motoru 200 W 550 W 750 W

Rada HBS | Verze 2.02
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Preprava, baleni a skladovani

Model HBS 251 HBS HBS
3121 351-2
PFikonovy proud 1,6 A 3,6 A 48 A
Elektrické pfFipo- 230V ~ 50HZ
jeni
Max. 8ifka Fezu 245 305 345
[mm]
Rychlost pilo- 11,6 6,2|13,3 73|15
vého pasu
[m/s] - 2 rychlosti pomoci
femenice
Délka brusného 1790 2240 2490
pasu [mm]
Rozméry stolu 290x290 480x400 548x400
[mm]
Rozsah naklo- 5°-0°-50° 0°-45°
peni stolu [mm]
Rozméry 520x450x | 465x360 | 750 x 630
880 mm x 1060 x 1150
mm mm
Hmotnost [kg] 32 65 70
Odsavaci natrubek
Viz také LUpinaci JKlika a odsavaci natrubek
Sroub a HBS 312-2 a HBS 351-2"
odsavaci
natrubek
HBS 251¢
Vné&jsi pramér 60 99
[mm]
Vnitfni primér 57 97
[mm]
A-Hladina akus- 82 +-2 83+-2
tického tlaku LPA
[dB(A)]
A-Hladina akus- 98
tického tlaku
LWA [dB(A)]
Provozni pod- 5°-35°

minky
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4.1 Typovy stitek

Holzbandsdge c E
Wood band saw
Typ . Serien-Nr.
Type HBS 351-2 Serial no.
Artikel-Nr. Baujahr
Item no. 5900351 Year of manufacture
Stromaufnahme Netzanschluss
current consumption 4,8A Power connection 230V /50 Hz
g Stiirmer Maschinen GmbH
a z r Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, 96103 Hallstadt
www.holzstar.de Deutschland / Germany

Obr. 2: Typovy §titek HBS 351-2

5 Preprava, baleni a skladovani

Dodani

Po dodani stroje zkontrolujte, zda nedoslo k jeho posko-
zeni béhem prepravy. Pokud doslo k poskozeni stroje,
ihned to oznamte prepravci nebo prodejci.

Preprava

Stroj je pfipevnén na paleté, takze jej Ize pfepravovat
pomoci paletového nebo vysokozdvizného voziku.

JAN

Dbejte na dostate¢nou nosnost zvedacich zarizeni
pfi pfepravé a zvedani stroje.pasova pila na dfevo

POZOR!

VAROVANI!

Vazné nebezpedi!
Pfi nerespektovani hmotnosti stroje pfi pfepravée
¢i zvedani stroje se miize stroj naklopit Ci prevratit.
- Dbejte na dostate¢nou nosnost zvedacich a pre-
pravnich zafizeni pfi zvedani nebo prepravé stroje.

- Zkontrolujte bezvadny stav zvedacich zafizeni a
prostredku.

0 UPOZORNENI!

- Stroj smi nakladat a vykladat pouze kvalifikovani
pracovnici.

- Nikdy nezajizdéjte vidlici voziku pfimo pod stroj,
abyste jej zvedli!

0 UPOZORNENI!

VSechny kryty musi byt b&€hem prepravy pfipevnéné
k ramu stroje.
- Stroj se nesmi béhem prepravy houpat!
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5.1 Baleni

VSechny pouzité materialy pro baleni stroje jsou recyklo-
vatelné a musi proto dojit k jejich hmotné recyklaci.

Papir a kartony odevzdejte do sbérny papiru.
Félie jsou vyrobeny z polyethylenu (PE) a vyplfiove €asti

z polystyrenu (PS). Tyto latky odevzdejte k Fadné likvi-
daci do sbérny nebo do kontejneru na plasty.

5.2 Skladovani

Stroj fadné vycistéte pfed tim, nez jej uskladnite
v suchém, Cistém a bezprasném prostoru pfi teplotach
nad bodem mrazu. Pfekryjte stroj ochrannou plachtou.

6 Popis stroje

6.1 Stroj

llustrace v tomto navodu k obsluze slouzi k zaklad-
nimu porozuméni a mohou se v detailech od skutec-
nosti lisit.

Obr. 3: Pasova pila na dfevo HBS 351-2

Upinaci $roub vedeni pilového pasu
Sroub napnuti pilového pasu

Vedeni pilového pasu

Uhlovy doraz (volitelné prislugenstvi)

a b~ W N =

Upinaci pfipravek femene
(pouze u HBS 312-2 a HBS 351-2)

Hlavni vypinac

»

7 Podélny doraz

(pouze u HBS 312-2 a HBS 351-2)
8 Upinaci paka podélného dorazu
9 Pravitko dorazu

6.2 Soucast dodavky

- Pasova pila na dfevo
- Pilovy pas

- Pracovni st(l

- Podélny doraz

- Navod k obsluze

6.3 Volitelné prislusenstvi:

® . .
1 Tipy a doporuéeni

Doporucéujeme pouzivat pouze originalni pfisluSen-
stvi Holzstar. Pouze originalni prislusenstvi zarucuje
fadné pracovni vysledky.

- Uhlovy doraz
- Podstavec
- Redukéni hrdlo @ 60 / 100 mm

HBS 251:
- Pilovy pas 6,0 x 0,65 x 1790 mm / 14 zubu/palec
- Pilovy pas 6,0 x 0,65 x 1790 mm / 6 zubud/palec
- Pilovy pas 12,0 x 0,4 x 1790 mm / 4 zuby/palec

HBS 351-2:
- Pilovy pas 6,0 x 0,65 x 2490 mm / 14 zubu/palec
- Pilovy pas 6,0 x 0,65 x 2490 mm / 6 zubl/palec
- Pilovy pas 12,0 x 0,5 x 2490 mm / 4 zubt/palec
- Pilovy pas 16,0 x 0,5 x 2490 mm / 4 zubl/palec

7 Ustaveni a zapojeni

7.1 Pozadavky na misto ustaveni

Vyjméte stroj z baleni a odstrarite ochranné folie. Dbejte
na to, aby stroj nebyl ustaven nebo uveden do provozu
ve vihkém nebo mokrém prostredi. Vlhkost vzduchu by
neméla prekrocit 80 % a teplota vzduchu by se méla
pohybovat v rozmezi 5 °C az 35 °C.

Misto ustaveni, resp. pracovisté musi byt suché a dobfe
vétrané.

Rada HBS | Verze 2.02
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Ustaveni a zapojeni

7.2 Ustaveni stroje

0 UPOZORNENI!

Pro snizeni hluku je vhodné mezi stroj a pracovni stul
vlozit gumovou podlozku. Ta zamezuje vibracim a
hluku.

A POZOR!

Nebezpeci poranéni pfi nestabilné ustaveném stroji!
Zkontrolujte stabilitu stroje po jeho ustaveni na sta-
bilni podlozi.

POZOR!

>

Pro zajisténi dostatecné stability pevné stroj pfiSrou-
bujte k podkladu. Na z&kladné stroje se proto nacha-
zeji Gtyfi vyvrty.

POZOR!

>

Neutahujte zajiStovaci Srouby pfiliS. Mohlo by dojit
k deformaci zakladové desky.

Pouzijte ochranné rukavice!

Pouzijte pracovni odév!

Pouzijte pracovni obuv!

@ @@

Pasova pila se dodava z vétsi ¢asti jiz ve smontovaném
stavu. Po dodani je tfeba namontovat jiz jen par dilu.

Krok 1: Po vybaleni umistéte stroj na poZzadované misto.

Krok 2: SeSroubujte zakladovou desku stroje pres vyvrty
s pracovnim stolem pomoci ¢tyf M10 Sroubt
(obr. 6 “Rozte¢ upevriovacich otvord” na
strané 10).

Rada HBS | Verze 2.02

Montaz pracovniho stolu

A POZOR!

PFi vSech téchto pracich musi byt stroj odpojeny
od zdroje elektrického napajeni.

Krok 1: Pracovni stdl namontujte na vedeni pomoci
4 Sroubu a pruzinovych podlozek.
Stérbina na pracovnim stole musi sméFovat
dopfedu.

Obr. 4: Kyvné ulozeni
Pripevnéni pasové pily

Abyste zabranili nadmérnym vibracim stroje, nebo jeho
prevraceni, pfipevnéte jej k podstavci nebo pracovnimu
ponku.

Podstavec stroje Ize zakoupit jako volitelné pfislusenstvi
(obr. 5).

- Podstavec HBS 251, obj. ¢islo 590 0813
- Podstavec HBS 312-2, obj. Cislo 591 0811
- Podstavec HBS 351-2, obj. ¢islo 591 0812

Obr. 5: Podstavec
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Ukotveni
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HBS 351-2

Obr. 6: Rozte¢ upevriovacich otvoru

7.3 Elektrické pripojeni

f POZOR!
Nebezpeci poranéni elektrickym

proudem!
Pfi kontaktu s vodivymi dily nastava bezprostredni
ohrozZeni Zivota moznym uderem elektrického
proudu. Dily pod napétim mohou vést k nekontrolo-
vanym pohyblm a vaznym poranénim.
Pred pfipojenim stroje k elektricke siti se ujistéte, ze
je stroj vypnuty.

A POZOR!

VSechny elektroinstalaéni prace smi provadét pouze
kvalifikovani elektrikafi.

Ujistéte se, ze se hodnoty elektrické sité (napéti,
frekvence) shoduji s Udaji na typovém Stitku.

Stroj pouzivejte pouze v suchém prostfedi. Provozujte
stroj pouze pomoci elektrického napajeni, které splfiuje
nasledujici pozadavky.
- Sitova zastrcka stroje musi byt volné pFistupna.
- Zajisténi pomoci ochranného jistic¢e (proudovy
chrani¢ Fl) se svodovym proudem 30 mA.

- Pouzivejte pouze zasuvku s ochrannym kontaktem
(Fadné uzemnénou zasuvku).

- Napajeci kabel polozte tak, aby se nemohl béhem
prace poskodit.

- Kabel chrante pred horkem, agresivnimi kapali-
nami a ostrymi hranami.

10

7.4 Pripojeni odsavaciho zarizeni

A VAROVANI!

Nékteré typy prachu mohou byt rakovinotvorné.

Pfi praci v uzavienych prostorach proto pouzivejte
odsavaci zafizeni (rychlost proudéni minimalné 20 m/
s).

P¥i praci v uzavienych prostorach delSi nez 30 minut je
tfeba pfipojit odsavaci zafizeni.
Ujistéte se, ze se odsavaci zafizeni zapne pfi zapnuti

pasoveé pily. Odsavaci zafizeni musi bézet jesté 20
sekund po vypnuti pasové pily.

7.5 Pred uvedenim do provozu

- Pfipevnéte pasovou pilu ke vhodnému podstavci.

- Pracovni stGl namontujte na vedeni.

- Zkontrolujte dotaZeni vSech dilu.

- Nastavte napnuti pilového pasu (viz ,Napnuti pilo-
vého pasu®).

- Nastavte horni vedeni pilového pasu (viz ,Nasta-
veni horniho vedeni pilového pasu®).

- Zkontrolujte vodici loziska pasu nahofe a dole,
vodici loziska musi mit spravné nastaveny odstup
od pilového pasu.

- Vyrovnejte pilovy pas.

Rada HBS | Verze 2.02
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Nastaveni

8 Nastaveni

POZOR!

- Pfed nastavenim, udrzbou a opravou zkontrolujte,
zda je stroj vypnuty a vytahnéte zastrcku ze
zasuvky.

8.1 Napnuti pilového pasu

A VAROVANI!

PFilis vysoké napnuti pilového pasu muze zplsobit
zlomeni pilového pasu a vazna poranéni osob.

PFilis nizké napnuti pilového pasu mize zpusobit pro-
kluzovani vodicich lozisek a tim zastaveni pilového
pasu.

VZdy dbejte na spravné napnuti pilového pasu!

o UPOZORNENI!

Odsroubujte Sroub z upinaciho mechanismu a tim
zabranite povoleni nebo napnuti pilového pasu neo-
pravnénymi osobami.

Obr. 7: Napnuti pilového pasu

Krok 1: Ota€enim ru¢niho kola se pomoci pruziny nap-
nuti pilového pasu zvySuje nebo sniZuje.

8.2 Nastaveni horniho vedeni pilového
pasu

Horni vedeni pilového pasu musi byt nastavené podle

vy8ky obrobku. Horni vedeni pilového pasu by se mél

nachazet cca 3 mm nad obrobkem.

Krok 1: Povolte upinaci Sroub vedeni pilového pasu a
nastavte jeho polohu.

Rada HBS | Verze 2.02

Upinaci
Sroub

Obr. 8: Nastaveni horniho vedeni pilového pasu

8.3 Zmeéna rychlosti pilového pasu
(HBS 312-2 a HBS 351-2)

Rychlostpilového pasulze zménitpfeloZzenimfemene.

Krok 1: Povolte napnuti femene pomoci upinaciho
mechanismu (obr. 9).

Krok 2: Otevrete spodni dvitka.

Rukojet

Obr. 9: Upinaci pfipravek femene

Krok 3: Umistéte plochy femen na femenici s vyhovuji-
cim prdmérem pro pozadovanou rychlost.
V pfipadé, Ze je femen umistén na malé feme-
nici, je nastavena nizka rychlost.
V pfipadé, Ze je femen umistén na velké feme-
nici, je nastavena vysoka rychlost.

Krok 4: Napnéte klinovy femen. Spravného napnuti
femene je dosaZeno, kdyz Ize femen prohnout
prstem asi o 3 mm.

Napinaci kladka

Klinovy femen

Motorova
femenice

Obr. 10: Pohon spodni vodici kladky

11
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8.4 Nastaveni pravitka podélného
dorazu

Krok 1: Posunite podélny doraz smérem k pilovému pasu
a povolte Sroub.

Krok 2: Posunte pravitko podél znacky v kontrolnim
okénku. Pokud je to nutné, mazete vloZit Sroub
také do jiné polohy, abyste upevnili pravitko.

Obr. 11: Pravitko podélného dorazu

Krok 3: Chcete-li zkontrolovat nastaveni, ufezte kontrolni
obrobek a pfipadné nastaveni upravte.

8.5 Naklopeni stolu
Pfi praci s naklonénym stolem musi byt podéiny doraz

na pravé strané pilového pasu.

Upinaci
Sroub

Obr. 12: Kyvné ulozeni

Krok 1: Povolte upinaci Sroub a naklopte stal do pozado-
vaného uhlu.

12

9 Provoz stroje

f POZOR!
Nebezpeci poranéni elektrickym

proudem!
Pfi kontaktu s vodivymi dily nastava bezprostfedni
ohroZeni Zivota moZznym uderem elektrického
proudu. Dily pod napétim mohou vést k nekontrolo-
vanym pohybim a vaznym poranénim.
- Pred zacatkem nastaveni stroje vytahnéte zastréku
stroje.

Q VAROVANI!
Nebezpedi poranéni!
PFi nerespektovani nasledujicich pravidel vznika
pro obsluhu stroje a dalSi osoby nebezpeci ohrozeni
Zivota.
- Stroj smi obsluhovat pouze poucené osoby.
- Je zakazano obsluhovat stroj pod vlivem alkoholu,
drog &i léku.
- Je zakazano obsluhovat stroj, pokud je Vase kon-

centrace snizena, napf. vlivem nemoci.
- Stroj smi obsluhovat pouze jedna osoba.

f POZOR!
Nebezpeci pfimacknuti!

PFi nespravné praci se strojem vznika nebezpeci
poranéni prstl ¢i rukou.

A POZOR!

- Nebezpedi zplsobené prachem vznikajicim pfi
praci v uzavienych prostorech.

- Nebezpeci odmrsténi obrobku.

A POZOR!

- Chranite stroj pred vihkosti (nebezpeci zkratu!).

- Stroj nepretézujte! Lépe a bezpecénéji budete praco-
vat v uvedeném vykonnostnim rozsahu.

- Nepouzivejte tupé nebo posSkozené pilové platky.
Pouzivejte pouze vhodné pilové platky.

Pouzijte ochranna sluchatka!

@

m

= Pouzijte ochranné bryle!

Rada HBS | Verze 2.02
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Provoz stroje

Pouzijte ochrannou rousku!

@ Pouzijte pracovni obuv!
ﬂ Pouzijte pracovni odév!

9.1 Pracovni postup

Krok 1: Zkontrolujte, zda je stroj vypnuty a vytahnéte
zastréku ze zasuvky.

Krok 2: Zkontrolujte, Ze jsou vSechny kryty a bezpec-
nostni prvky fadné namontované.

Krok 3: Ocistéte obrobek od cizich téles, jako napf. hfe-
bikd nebo Sroubu.

Krok 4: Zvolte vhodny pilovy platek, napnéte jej a zkont-
rolujte lehkost chodu pohyblivych dilG.

Krok 5: Pfipadné nastavte uhel naklopeni stolu.

Krok 6: PFipojte odsavani k natrubku a zapnéte je;j.
Krok 7: Stisknéte zelené tlacitko ZAP a zapnéte stro;.
Krok 8: Obrobek pomalu posouvejte k pilovému platku.

Krok 9: Po dokoné&eni fezani stroj vypnéte pomoci Cerve-
ného tlacitka STOP, odsavani se vypne po dal-
Sich 20 sekundach a vytahnéte zastrcku ze sité.

Rada HBS | Verze 2.02

0 POKYNY PRO REZANI

- Pasova pila nefeze drevo automaticky. Obsluha
stroje musi vést obrobek proti pohybujicimu se pilo-
vému pasu.

- Zuby feZou obrobek ve sméru pracovniho stolu
(dol).

- Vedeni obrobku proti pilovému pasu musi byt
pomalé.

- Obsluha stroje musi byt fadné poucena o stroji.

- Pri fezani silngjsiho dfeva dbejte na to, aby nedoslo
k ohnuti i zkrouceni pilového pasu. Prodlouzite tim
jeho zivotnost.

- Pfi kazdém Fezani nastavte horni vedeni pilového
pasu co nejblize k obrobku. Tim dosahnete nejvyssi
bezpecénosti pro obsluhu stroje.

- Obrobek je tfeba vést obéma rukama a na pracov-
nim stole jej drzet naplocho, aby se predeslo zablo-
kovani pilového pasu.

- Pro v8echny fezy, pro které je to mozné, pouzivejte
paralelni doraz nebo uhlovy doraz. Zabrani to
vybéhnuti pilového pasu z linie fezu, zejména pfi
pracich s naklopenym stolem.

- Potfebné pracovni kroky planujte predem. Staré

femeslnické pravidlo fika ,dvakrat mér, jednou rez".
Je lepSi provést fez jednim pracovnim postupem,
nez ve vice krocich, které by mohly vyzadovat

zpétné vytahnuti obrobku.

- Nezapomeirite, Ze pilovy pas zanechava feznou
mezeru a nastavte Sifku fezu tak, aby se fezna
mezera nachazela v odfezkové ¢asti obrobku.
Pokud musi byt hrana obrobku pozdéji jeSté opraco-
vana, pfipocitejte k obrobku jesté rezervu.

9.2 Podélny doraz

Pro rovné podélné fezy je obrobek veden podle podél-
ného dorazu. Podélny doraz Ize nastavit na pozadova-
nou Sifku fezu.

13
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9.3 Druhy rezl

Podélné fezy

Jako podélny fez se oznacuje fezani podél viaken dfeva.
Je mozné fezat od ruky podle narysované linie, nebo
podél paralelniho dorazu, ¢imz mlzete dosahnout lep-
Siho vysledku.

U pravouhlych fezl (stll je v pravém uhlu k pilovému
pasu) umistéte paralelni doraz vlevo od pilového pasu,
abyste mohli obrobek pravou rukou jisté vést podél
dorazu.

U zkosenych podélnych fezll s naklopenym stolem
umistéte paralelni doraz vpravo od pasu, na strané
mifici dolt (pokud to Sifka obrobku dovoli), abyste obro-
bek zaijistili proti sklouznuti.

Pricné rezy

Jako pfi¢ny fez se oznacuje fezani v pravém uhlu
k vlaknu dfeva. Tento druh fezu Ize provést i bez podél-
ného dorazu.

Rezy od ruky

Snadnost, s jakou je mozné provadét zakfivené fezy, je
jednou z vynikajicich vlastnosti této pasové pily. Pro
zakfivené fezy vyberte pilovy pas se Sitkou, se kterou
mohou byt fezany nejmensi radiusy, které se na VaSem
obrobku vyskytuji. Pfi fezani od ruky byste méli pracovat
s mensimi posuvnymi rychlostmi, aby mohl pilovy pas
sledovat pozadovanou linii. Davejte pozor, abyste obro-
bek bo¢né nevysunuli z linie fezu. Poté by se pilovy pas
mohl zablokovat v fezné mezefe.

® : _
1 Tipy a doporuceni

Casto miZe byt uZitedné, kdyZ se cca 10 mm od linie
fezu nejprve ofizne prebyteény material. PFi velmi
Uzkych radiusech, které pilovy pas nemUze bez-
vadné fezat, pomohou fezy v pravém uhlu K linii
kfivky a v malém vzajemném odstupu. PFi fezani
radiusu material odpadne, takze se pilovy pas
nemuze zaseknout.
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10 Cisténi, udrzba a opravy

V této kapitole naleznete diilezité informace tykajici
se kontroly, udrzby a opravy stroje.

A VAROVANI!

Pred za¢atkem téchto Ginnosti si dikladné prectéte
tento navod k obsluze.

POZOR!

Udrzbu stroje provadéijte pouze tehdy, je-li stroj
vypnuty hlavnim vypinac¢em a odpojeny od pfFivodu
elektrického proudu. Vytahnéte zastréku z elektrické
sité.

m Ochranné rukavice

Pouzijte ochranné rukavice! | stojici pilovy pas pfed-
stavuje nebezpeci feznych poranéni.

f NEBEZPECI!
Nebezpeci poranéni elektrickym

proudem!

Pfi kontaktu s vodivymi dily nastava bezprostfedni

ohrozeni zivota moznym uderem elektrického

proudu. Dily pod napétim mohou vést k nekontrolo-

vanym pohyblm a vaznym poranénim.

- Prfed zacatkem udrzby ¢i opravy stroje jej vzdy
vypnéte a vypojte zastrcku ze sité.

- Pfipojovani a opravy elektrického vybaveni stroje
smi provadét pouze kvalifikovani elektrikafi.

10.1Cisténi po ukonéeni prace

m Pouzijte ochranné rukavice!

0 UPOZORNENI!

Pfi Cisténi nepouZivejte agresivni Cistici prostfedky nebo
rozpoustédla. Mohlo by dojit k poSkozeni stroje.

Krok 1: Vytahnéte zastréku ze zasuvky.
Krok 2: Vyprazdnéte odsavaci zafizeni a vycistéte jej.

Krok 3: Ocistéte stroj od tfisek a prachu pomoci stlace-
ného vzduchu (Pozor: Pouzijte ochranné bryle a
ochrannou rousku!) a/nebo suchého hadru.

Rada HBS | Verze 2.02
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Cisténi, adrzba a opravy

A POZOR!

Neodstrarujte tfisky holyma rukama. Ostreé tfisky
mohou zpusobit poranéni!

Krok 4: Stroj pravidelné Cistéte pomoci vihkého hadru a
neagresivniho Cisticiho prostfedku.

Krok 5: Na v8echny nelakované povrchy nastfikejte tro-
chu antikorozivniho spreje.

Krok 6: Pravidelné namazte loziska a vedeni kvalitnim
mazivem.

10.2Udrzba a opravy

Udrzbu a opravy smi provadét vyhradné kvalifikovany
personal.

PFi nespravné funkci stroje se obratte na svého prodejce
nebo zakaznicky servis. Kontaktni udaje najdete v kapi-
tole 1.2 Zakaznicky servis.

PFed pouzitim zkontrolujte stroj ohledné mozného vnéj-
Siho poSkozeni.

Po prvnich 20 provoznich hodinach zkontrolujte napnuti
klinového femene. Po dalSich 250 provoznich hodinach
zkontrolujte napnuti a opotfebeni klinového femene.

V8echny odmontované bezpecénostni a ochranné prvky
je tfeba po ukonc&eni udrzby opét namontovat.

Vykon odsavani
Kazdy den zkontrolujte fadnou funkci odsavaciho zafi-
zeni. V pripadé nespravné funkce odsavaciho zafizeni

stroj nespoustéjte. Teprve po jeho opraveé je mozné stroj
opét spustit.

10.2.1Nastaveni chodu pilového pasu
Pfed zapnutim stroje zkontrolujte chod pilového pasu.

V pfipadé potieby a po vyméné pilového pasu nastavte
chod pilového pasu na vodicich kladkach.

Nastaveni chodu provedte naklopenim horni vodici
kladky doleva nebo doprava.

Krok 1: Oteviete horni dvitka a otocte ruéné nékolikrat
horni vodici kladku.

Rada HBS | Verze 2.02

Sefizovaci $roub

Obr. 13: Nastaveni chodu pilového pasu

Krok 2: Uvolnéte kfidlovou matici a otocte sefizovaci
Sroub ve sméru hodinovych ruci¢ek, kdyz pilovy
pas bézi dopfedu.Otocte sefizovaci Sroub proti
sméru hodinovych rugiek, kdyz pilovy pas bézi
dozadu.

Krok 3: Dotahnéte kfidlovou matici, pokud je nastaveni
spravné, a zavrete horni dvirka.

10.2.2Vyména pilového pasu

A POZOR!

Pouzivejte pouze vhodné pilové pasy!

@ Pouzijte ochranné rukavice!

Vyména pilového pasu je nutna pfi pouziti riznych mate-
riald a tlousték, jakoz i pokud je pas opotfebovany.

Krok 1: Uvolnéte napnuti pasu a otevfete dvifka stroje.

Krok 2: Zvednéte pilovy pas z vodicich kladek smérem
dopredu.

Krok 3: Na kladky poté nasadte novy pilovy pas. Pre-
svédcte se, Ze zuby sméfuji dopfedu.

Krok 4: Vyrovnejte pilovy pas na vodicich kladkach. Ujis-
téte se, ze pilovy pas lezi ve stfedu vodicich kla-
dek.

Krok 5: Napnéte pilovy pas.

Krok 6: Zavfete dolni dvitka stroje. Nyni nastavte chod
pilového pasu.

Krok 7: Zaviete horni dvifka krytu, kdyZ je nastavena
smérova stabilita pilového pasu (jeho chod).
10.2.3Napnuti femene

Napnuti femene je tfeba pravidelné kontrolovat. Poprvé
po 20 provoznich hodinach, poté kazdych 250 hodin
nebo v pfipadé potreby.
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Prvni hanacka BOW, s.r.o.

Cisténi, udrzba a opravy

Napnuti femene se provadi na pile HBS 312-2 a 351-2
pomoci kliky.

Odsavaci natrubek

Klika napnuti femene

Obr. 14: Nastaveni napnuti femenu HBS 312-2, HBS 351-2

Napnuti femene se provadi na pile HBS 251 pomoci pre-
sunuti motoru. Spravného napnuti femene je dosazeno,
kdyz Ize femen prohnout prstem asi 0 3 mm.

Odsavaci natrubek

Upinaci Srouby motoru

Obr. 15: Nastaveni chodu pilového pasu

16
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Inter- Kde | Co? | Jak?
val ?
Nastaveni chodu provedte
naklopenim horni vodici
kladky doleva nebo doprava.
Pfed zapnutim stroje zkontro-
lujte chod pilového pasu. Ote-
viete horni dvifka a otocte
ruéné nékolikrat horni vodici
kladku.
V pripadé, ze pilovy pas bézi
vice dopredu:
5
'S - Otocte sefizovaci rukojet ve
B sméru hodinovych rucicek.
> 4
;w < . g 3 v~
8 g g V pfipadé, ze pilovy pas bézi
2 |3 S vice dozadu:
o) Q © o
> L= >
% S %’ § - Otocte sefizovaci rukojet
> 2 e © proti sméru hodinovych ruci-
© [
’g o 'c > Cek.
o = >
B £ 2
o a
a 2
(0]
=
>
S
>
>

Sefizovaci rukojet

- Utahnéte kfidlovou matici pro
zajisténi nastaveni.

- Zavrete horni dvifka stroje.
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Prvni hanacka BOW, s.r.o.

®

Cisténi, adrzba a opravy

Inter-
val

Kde

Co?

Jak?

ti odliSnych materiald a tlousték-

Pokud je pilovy pas tupy.

fi pouzi

P

Pilovy pas

Vyména pilového pasu

- Povolte pilovy pas.
- Otevrete dvitka.

- Zvednéte pilovy pas z vodi-
cich kladek smérem dopfedu.

- Pouzivejte pouze vhodné
pilové pasy!

+ ,Technicka data“

+ ,Seznam nahradnich dilu
HBS 251“ pozice 86

+ ,Seznam nahradnich dilt
HBS 312-2* pozice 68

+ ,Seznam nahradnich dilu
HBS 351-2 pozice 68

- Na kladky poté nasadte novy
pilovy pas. Pfesvédcte se, ze
zuby sméfuji dopfedu.

- Vyrovnejte pilovy pas na
vodicich kladkach. Ujistéte se,
Ze pilovy pas lezi ve stfedu
vodicich kladek.

- Napnéte pilovy pas. + ,Nap-
nuti pilového pasu®

- Zavrete dolni dvitka stroje.
Pfi zavirani dolnich dvifek
stroje nadzvednéte ochranny
kryt (+,0chranny kryt dolnich
dvifek HBS 312-2 a HBS 351-
2°).

- Nyni nastavte chod pilového
pasu.

Inter- Kde | Co? | Jak?

val ?
Kontrola, pfipadné napnuti kli-
nového femene. Zkontrolujte
opotfebeni klinového femene
(vizualni kontrola).
- Napnuti femene se provadi
na pile HBS 312-2 a 351-2
pomoci ki ky.

Odsavaci natrubek
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c N na pile HBS 251 pomoci pre-
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sunuti motoru. Spravného
napnuti femene je dosazeno,
kdyz Ize femen prohnout prs-
tem asi o 3 mm.

Odsavaci natrubek

Upinaci Sroub motoru

Rada HBS | Verze 2.02
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Prvni hanacka BOW, s.r.o.

Inter-
val

Kde

Co?

Jak?

lového pasu a kazdé 4 tydny

éné pi

Po vym

Horni a dolni vedeni pilového pasu

dicich loZisek

, sefizeni vo

Kontrola

Vzdalenost pas - vodici loziska
=0,8 mm.

Nastaveni provadéjte pouze,
pokud je pilovy pas napnuty.

Povolte inbusové Srouby a
posunite pravé a levé vodici
loZiska k pilové pasu do vzda-
lenosti 0,8 mm.

Zadni vodici lozisko

Bo¢ni vodici lozisko

U pily HBS 312-2 a HBS 351-2
je tfeba otevfit doini dvifka,
abyste se dostali k dolnim
vodicim lozisk{m.

U pily HBS 251 je tfeba
odmontovat ochranny kryt
pod pracovnim stolem.

Boéni vodici lozisko

Zvednéte ochranny kryt na
dvifkach (pouze HBS 312-2 a
351-2 HBS) pfed tim, nez
dvifka opét zaviete. Ochranny
kryt musi pfi zavienych dvif-
kach chranit pilovy pas.

Ochranny kryt

U pily HBS 251 opét namon-
tujte ochranny kryt pod pracov-
nim stolem.

18

11 Reseni poruch

A POZOR!

Zstar

Holzbearbeitungsmaschinen

PFi nasledujicich poruchach ihned ukoncete praci se
strojem. V opa¢ném pripadé by mohlo dojit k pora-

néni.

Opravy smi provadét pouze kvalifikovani a opravnéni

pracovnici.

Rada HBS | Verze 2.02
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Prvni hanacka BOW, s.r.o.

Reseni poruch

Porucha

Mozné priciny

Reseni

Stroj se nespusti po stisknuti vypi-
nace.

1.

2

Nedostate¢né napajeni elektric-
kym proudem.

. Vadny vypinac.

1.

2.

Nechejte zapojeni zkontrolovat
kvalifikovanym elektrikarem.
Nechejte vyménit vypinac v autori-
zovaném servisnim stfedisku.

Motor bézi, ale pilovy pas nikoliv.

A WN =

. Rychloupinaci paka je povolena.

. Pilovy pas sbih& z vodicich kladek.
. Pilovy pas je praskly.

. Klinovy femen je roztrhnuty.

H W

. Vypnéte motor a rychloupinaci
. Vypnéte motor a fadné nastavte

. Pouzijte novy pilovy pés.
. Pouzijte novy klinovy femen.

paku upnéte.

chod pilového pasu.

Pilovy pas nefeze pfimy Fez.

. Nepouzivéate podélny doraz.
. P¥iliS rychly posuv.
. Zuby pilového pasu jsou tupé

nebo poskozené.

. Vodici loziska pilového pasu ne-

jsou spravné nastavena.

N —~

. Pouzijte podélny doraz.
. Netlacte tolik obrobkem na pilovy

. Pouzijte novy pilovy pés.
. Nastavte vedeni pilového pasu.

pas.

Pilovy pas nefeze, nebo feze velmi
pomalu.

. Zuby pilového pasu se otupily

fezanim nevhodného materialu.

. Pilovy pas je nespravné& namonto-

van.

. Pouzivejte pouze vhodny pilovy

. Radné vlozte a napnéte pilovy

pas pro dany material.

pas.

TFisky a prach se shromazduji ve
stroji.

. To je normaini.

. Pravidelné ocistéte stroj od pilin

a prachu vzniklych pfi fezani
(i zevnitr). Pouzijte pro to vhodny
vysavac.

Piliny v krytu motoru.

. Nadmérné mnozstvi pilin.

. Vycistéte kryt motoru pomoci

. Pfi fezani pouzivejte odsavaci

vysavace.

zafizeni.

Stroj nefeze pod pravym uhlem.

. Pracovni stul neni spravné nasta-

veny.

. Pilovy pas je tupy, nebo pouzivate

prili§ velky fezny tlak.

. Pracovni stll spravné nastavte.
. Vymérite pilovy pas nebo pouzi-

vejte mensi fezny tlak.

Chod pilového pasu nelze spravné
nastavit.

. Vodici kladky nejsou vyrovnané.

Vadna loziska.

. Chod pilového pasu neni spravné

nastaveny.

. Nekvalitni pilovy pas.

. Kontaktujte svého prodejce nebo

. Nastavte chod pilového pasu.

. Pouzijte jiny pilovy pas.

autorizovany servis!

Rada HBS | Verze 2.02
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12 Likvidace vyrazeného stroje

Zlikvidujte prosim svUj stroj ekologicky, aby se odpad
nedostal do zivotniho prostfedi, ale byl odborné zlikvido-
van.

12.1Vyjmuti z provozu

Vyfazené zafizeni se musi ihned ustavit odborné mimo
provoz, aby se vyhnulo pozdéjSim moznym zneuzitim
a Skodam na zivotnim prostiedi ¢i osobach.

Krok 1: Odstrarite vSechny latky, které ohrozuji zivotni
prostfedi, ze stroje.

Krok 2: Demontujte pfipadné stroj do ovladatelnych a
zuzitkovatelnych ¢asti.

Krok 3: Zpracujte provozni latky a ¢asti stroje.
12.2Likvidace elektrickych strojti

Elektrické stroje obsahuji mnozstvi recyklovatelnych, ale
i nebezpecnych dilu.

Zlikvidujte tyto ¢asti oddélené a odborné. V pfipadé
pochybnosti se obratte prosim na komunalni spravu
likvidace odpad.

Pro likvidaci odpadu se pfipadné poradte s odbornym
podnikem pro zpracovani odpadu.

12.3Likvidace maziv

Pokyny pro likvidaci udava vyrobce daného maziva i
chladici kapaliny. Podle potfeby se pouziji Udaje vztahu-
jici se na latky pouzité u vyrobku.

13 Nahradni dily

c POZOR!
Nebezpedi poranéni pri pouziti

nespravnych nahradnich dila!
Pfi pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich
dild mGze vzniknout nebezpeéi pro obsluhu stroje,
stejné jako muze dojit k poSkozeni stroje.
- Je povoleno pouzivat pouze originalni ndhradni dily.

- Pfi nejasnostech se obratte na svého prodejce.

0 UPOZORNENI!

Pfi pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich
dilt zanika zaruka vyrobce za pfipadné Skody.

20

13.1 Objednani nahradnich dilt

Néahradni dily Ize objednat prostfednictvim Vaseho pro-
dejce nebo naseho zakaznického servisu. Kontaktni
udaje najdete v kapitole 1.2 Zakaznicky servis.

Pfi objednavce je tfeba poskytnout nasledujici udaje:
- Typ stroje
- Objednaci ¢islo
- Cislo pozice nahradniho dilu
- Rok vyroby
- Mnozstvi

Nahradni dily nelze bez vySe uvedenych udajd objednat.

Typ stroje, objednaci Cislo a rok vyroby naleznete
na typovém Stitku.

Priklad

Je tfeba objednat hnaci femen pro Pasova pila na dfevo
HBS 251. Hnaci femen je na rozpadovém schématu 1
pod &islem 115.

- Typ stroje: Pasova pila na direvo HBS 251
- Objednaci ¢islo: 5900251
- Cislo rozpadového schématu: 1

- Cislo pozice nahradniho dilu: 115

Objednaci €islo nahradniho dilu tedy je: 0-5900251-1-
115

Objednaci ¢Cislo se sklada z &isla zbozi, Cisla pozice a
jednoho mista pfed Cislem zbozi.

- Pfed objednaci Cislo je tfeba napsat 0.

- U Cisla pozic 1 az 9 je rovnéz tfeba uvést 0.

Objednaci ¢islo Vaseho stroje:

Pasova pila na dfevo HBS 251 5900251
Pasova pila na dfevo HBS 312-2 5900331
Pasova pila na dfevo HBS 351-2 5900351

Rada HBS | Verze 2.02
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13.2Rozpadova schémata HBS 251

Rozpadové schéma 1 - HBS 251

Nasledujici rozpadova schémata Vam pomohou pfi identifikaci potfebného nahradniho dilu.

1 N\
/ﬁ 140 (/@\}\‘ N\rs 2] ¥ 8

Obr. 16: Rozpadové schéma 1 - Pasova pila na dfevo HBS 251

Rada HBS | Verze 2.02 21
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Rozpadové schéma 2 (HBS 312-1 a HBS 351-2)

"6 ||

49

5060 &
0 i

Obr. 17: Rozpadové schéma 2 (HBS 312-1 a HBS 351-2)
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Nahradni dily
Holzbearbeitungsmaschinen
13.3Seznam nahradnich dilt Poz. | Nazev (némecky) Obj. &islo
i i - 32 Sechskantmutter mit Bund 05900331 32
Seznam nahradnich dild HBS 312-2 M8
33 05900331 33
Poz. | Nazev (némecky) Obj. éislo 35 Blechschraube Kreuzschlitz | 0 5900331 35
4,2x16
1 Sicherungsring DIN 471- 059003311
16x1 36 Facherscheibe 5mm 05900331 36
2 Lager 6203 Z 05900331 2 37 Anschlagblech 05900331 37
3 Bandf[jhrungsro”e oben 059003313 38 Sechskantschraube M8x20 05900331 38
4 Welle Bandfiihrungsrolle 05900331 4 Fuhrungsblech far
oben Flachrundschraube mit Vier-
39 kantansatz 05900331 39
5 Lagerbock oben 059003315
40 Sechskantschraube M6x20 | 0 5900331 40
6 Federscheibe 16mm 059003316
42 Fihrungsschiene 0590033142
7 Mutter M16x1,5 059003317
43 Facherscheibe 6mm 0590033143
8 Spezial-Spannschraube 059003318
44 Mutter M6 05900331 44
9 Zahnscheibe 10mm 059003319
45 Profil Sagebandfiihrung 0590033145
10 Zylinderstift 11x100 05900331 10
- 46 PVC Abdeckkappe 05900331 46
11 Spannbiigel 05900331 11
- 48 Klemmschraube Lager 05900331 48
12 Verschlussschraube Gehau- | 0 5900331 12 Sagebandfiihrung
sedeckel
49 Lager 608 Z 05900331 49
13 Scheibe 05900331 13
50 Scheibe 6mm 05900331 50
14 PVC Flhrungshlse Ver- 05900331 14
schlussschraube 51 Lagerbock 3-Punkt Sage- 05900331 51
bandfiihrung
15 PVC Scheibe 05900331 15
Flhrungsblech klein fur
16 Mutter M22x1,5 0590033116 Flachrundschraube mit Vier-
17 Verschlussbligel 05900331 17 53 kantansatz 0590033153
18 Facherscheibe 05900331 18 54 Stiftschraube 05900331 54
19 Sechskantschraube M6x10 | 05900331 19 55 Flhrungsbolzen 0590033155
20 Federblech Tiir 05900331 20 56 Trager Sagebandfiihrung 05900331 56
oben
20-1 | Tirschalter 05900331 201
57 Scheibe 8mm 05900331 57
21 Gehausetir oben 05900331 21
- 58 Selbstsichernde Mutter M8 | 0 5900331 58
23 Profilkappe Stander 05900331 23
— Bolzen mit Zapfen, Gewinde
24 Spanngriff Sageband- 05900331 24 seitlich fiir Klemmung Lager
spannung 60 Sagebandfiihrung 05900331 60
25 Sagebandspanner 05900331 25 Bolzen ohne Zapfen,
26 Scheibe 8mm 05900331 26 Gewinde seitlich fiir Klem-
64 mung Lager Sage- 05900331 64
27 Sechskantschraube M8x16 | 0 5900331 27 bandfiihrung
28 | Einstellgriff Sagebandlauf | 0590033128 65 | SechskantmuttermitBund | 0590033165
29 PVC Fliigelmutter 0590033129 M8
31 Rahmen Spannvorrichtung 05900331 31

Sageband

Rada HBS | Verze 2.02
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Nahradni dily Jﬂzhalzslar

Holzbearbeitungsmaschinen

Poz. | Nazev (némecky) Obj. cislo Poz. | Nazev (némecky) Obj. cislo
Universalsdgeband 2240 x | 516 3112 104 | Fuhrungsplatte Sage- 05900331 104
12x0,5 bandfiihrung unten

68 Kurvensageband 2240 x6 x | 516 3106 105 | Trager Sagebandfiihrung 05900331 105
0,5 unten
Sageband Gerade 2240 x 516 3115 109 Sageanschlag mit Lupe, 05900331 109
15x0,5 Fihrung vorne

69 Gehausetlr unten 05900331 69 110 Klemmhebel Sdgeanschlag | 0 5900331 110

70 selbstsichernde Mutter M4 0590033170 111 Flhrungsleiste hinten 05900331 111

71 Scheibe 4mm 05900331 71 116 Sageanschlag 05900331 116

72 Schutzbugel Sageband 0590033172 118 Flachrundschraube mit Vier- | 0 5900331 118

73 | Sechskantschraube M4x12 | 0590033173 kantansatz M8x50

74 | Ein-Aus Schalter mitNOT | 05900331 74 119 | Sagetisch 05900331 119
AUS 120 Tischeinlegeprofil 05900331120

75 Flachrundschraube M8x110 | 0 5900331 75 123 | Lineal mit Skala 05900331 123

76 Reinigungsbiirste Sage- 0590033176 124 Profilschiene Sageanschlag | 05900331 124
band 125 | Mutter M6 05900331 125

77| Space bush 8x50 05900331 77 130 | PVC Fliigelmutter 05900331 130

78 Bandfiihrungsrolle unten 0590033178 134 Gleitstiick 05900331 134

79 | Lager60012 0590033179 135 | Schwenkteller Schwenkvor- | 05900331 135

80 Spannrolle Flachriemen 05900331 80 richtung

81 Sicherungsring DIN 471 05900331 81 136 | Facherscheibe 8mm 05900331 136
10x1 137 | Sechskantschraube M8x20 | 05900331 137

83 | Welle Spannrolle 0590033183 140 | Lagerbock Schwenkvorrich- | 0 5900331 140

85 Mutter M20x1,5 05900331 85 tung

86 Welle Bandfuhrungsrolle un- | 0 5900331 86 Na obrazku neni:
ten Uhlovy doraz 5910814

87 Flachriemen 05900331 87 Podstavec 5910811

88 Flachriemenscheibe Motor | 0 5900331 88 Spinat dvefi 0 5900331 201

90 Sechskantschraube M6x16 | 0 5900331 90

9 Federscheibe 6mm 05900331 91

92 Stellring 0590033192

94 Scheibe 20x10,2x0,8 0590033194

95 Spannspindel 05900331 95

96 Absauganschluss AD 99mm | 0 5900331 96
; ID 92mm

98 PVC Fiihrung hinten 0590033198

99 PVC Distanzstiick 0590033199

100 | Mutter flach M6 05900331 100

101 | Griff 05900331 101

102 | Schlitzschraube M6x55 05900331 102

103 | Motor 1KW; 230V; 1Ph. 05900331 103
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Nahradni dily
Holzbearbeitungsmaschinen
Seznam nahradnich dild HBS 351-2 Poz. | Nazev (némecky) Obj. &islo
Poz. | Nazev (némecky) Obj. &islo 35 Blechschraube Kreuzschlitz | 0 5900351 35
4,2x16
1 Sicherungsring DIN 471- 059003511
16x1 36 Facherscheibe Smm 05900351 36
2 Lager 6203 Z 05900351 2 37 Anschlagblech 05900351 37
3 Bandfiihrungsrolle oben 0 5900351 3 38 Sechskantschraube M8x20 05900351 38
4 Welle Bandfiihrungsrolle 05900351 4 Flhrungsblech fir
oben Flachrundschraube mit Vier-
39 kantansatz 05900351 39
5 Lagerbock oben 05900351 5
40 Sechskantschraube M6x20 | 0 5900351 40
6 Federscheibe 16mm 05900351 6
42 Fihrungsschiene 0590035142
7 Mutter M16x1,5 059003517
43 Facherscheibe 6mm 0590035143
8 Spezial-Spannschraube 059003518
44 Mutter M6 05900351 44
9 Zahnscheibe 10mm 059003519
45 Profil Sagebandfiihrung 05900351 45
10 Zylinderstift 11x100 05900351 10
46 PVC Abdeckkappe 05900351 46
11 Spannbligel 05900351 11
48 Klemmschraube Lager 05900351 48
12 Verschlussschraube Gehdu- | 0 5900351 12 Sagebandfiihrung
sedeckel
49 Lager 608 Z 05900351 49
13 Scheibe 05900351 13
50 Scheibe 6mm 05900351 50
14 PVC Fihrungshilse Ver- 05900351 14
schlussschraube 51 Lagerbock 3-Punkt Sage- 05900351 51
bandfilihrung
15 PVC Scheibe 05900351 15
Flhrungsblech klein fur
16 Mutter M22x1,5 05900351 16 Flachrundschraube mit Vier-
17 | Verschlussbiigel 05900351 17 53 | kantansatz 05900351 53
18 | Facherscheibe 05900351 18 54 | Stiftschraube 05900351 54
19 | Sechskantschraube M6x10 | 05900351 19 55 | Fihrungsbolzen 05900351 55
20 Federblech Tiir 0 5900351 20 56 Trager Sagebandfiihrung 05900351 56
oben
20-1 | Tirschalter 05900351 201
57 Scheibe 8mm 05900351 57
21 Gehausetiir oben 05900351 21
58 Selbstsichernde Mutter M8 05900351 58
23 Profilkappe Stander 05900351 23
— Bolzen mit Zapfen, Gewinde
24 Spanngriff Sdgeband- 05900351 24 seitlich fiir Klemmung Lager
Spannung 60 Sagebandfiihrung 05900351 60
25 Sagebandspanner 05900351 25 Bolzen ohne Zapfen,
26 Scheibe 8mm 05900351 26 Gewinde seitlich fir Klem-
64 mung Lager Sage- 05900351 64
27 Sechskantschraube M8x16 | 0 5900351 27 bandfiihrung
28 | Einstellgriff Sagebandlauf | 0 590035128 65 | SechskantmuttermitBund | 0590035165
29 | PVC Flugelmutter 05900351 29 M8
31 Rahmen Spannvorrichtung | 0 5900351 31 Universalsageband 2490 x | 516 3712
Sageband 12x0,5
68 N
32 | SechskantmuttermitBund | 05900351 32 Kurvensageband2490x 6 x | 516 3706
M8 0,5
33 Rahmen 0 5900351 33 Sageband Gerade 2490 x 516 3715
15x0,5
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Nahradni d"y Holzbearbeitungsmaschinen
Poz. | Nazev (némecky) Obj. cislo Poz. | Nazev (némecky) Obj. cislo
69 Gehausetur unten 05900351 69 110 Klemmhebel Sdgeanschlag | 0 5900351 110
70 selbstsichernde Mutter M4 0590035170 111 Flhrungsleiste hinten 05900351 111
71 Scheibe 4mm 05900351 71 116 Sageanschlag 05900351 116
72 Schutzbugel Sdgeband 0590035172 118 Flachrundschraube mit Vier- | 0 5900351 118
73 | Sechskantschraube M4x12 | 05900351 73 kantansatz M8x50
74 | Ein-Aus Schaltermit NOT | 05900331 74 19 | Sagetisch 05900351119
AUS 120 | Spéanesieb 05900351 120
75 Flachrundschraube M8x110 | 0 5900331 75 123 | Lineal mit Skala 05900351 123
76 Reinigungsbiirste Sage- 0590033176 124 Profilschiene Sageanschlag | 05900351 124
band 125 | Mutter M6 05900351 125
77| Space bush 8x50 05900331 77 130 | PVC Fliigelmutter 05900351 130
78 Bandflihrungsrolle unten 0590033178 134 | Gleitstiick 05900351 134
79 | Lager6ooiz 0590033179 135 | Schwenkteller Schwenkvor- | 05900351 135
80 Spannrolle Flachriemen 05900331 80 richtung
81 Sicherungsring DIN 471 05900331 81 136 | Facherscheibe 8mm 05900351 136
10x1 137 | Sechskantschraube M8x20 | 05900351 137
83 | Welle Spannrolle 0590033183 140 | Lagerbock Schwenkvorrich- | 0 5900351 140
85 Mutter M20x1,5 05900351 85 tung
86 Welle Bandfiihrungsrolle un- | 0 5900351 86 Ohne Abbildung
ten Winkelanschlag 591 0814
87 Flachriemen 05900351 87 Unterbau 591 0812
88 Flachriemenscheibe Motor 05900351 88 Tarschalter 05900351 201
90 Sechskantschraube M6x16 | 0 5900351 90
9 Federscheibe 6mm 05900351 91
92 Stellring 05900351 92
94 Scheibe 20x10,2x0,8 05900351 94
95 Spannspindel 05900351 95
96 Absauganschluss AD 99mm | 0 5900351 96
;ID 92mm
98 PVC Fiihrung hinten 05900351 98
99 PVC Distanzstiick 0590035199
100 | Mutter flach M6 05900351 100
101 | Griff 05900351 101
102 | Schlitzschraube M6x55 05900351 102
103 | Motor 1KW; 230V; 1Ph. 05900351 103
104 Flhrungsplatte Sage- 05900351 104
bandfiihrung unten
105 | Trager Sagebandfiihrung 05900351 105
unten
109 Sageanschlag mit Lupe, 05900351 109
Flhrung vorne
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Obr. 18: Schéma zapojeni
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Schéma zapojeni %’D’ZS'E'-@

Holzbearbeitungsmaschinen

ES - Prohlaseni o shodé

Dle Strojni smérnice 2006/42/ES P¥iloha Il 1.A

Vyrobce: Stirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

timto prohlasuje, Ze nasledujici vyrobek

Skupina vyrobka: Holzstar® Drfevoobrabéci stroje
Typ stroje: Pasova pila na dfevo
Oznaceni stroje: HBS 251/ 230V

HBS 312-2 / 230V
HBS 351-2/ 400V

Sériové Cislo:

Rok vyroby: 20
odpovida vSem pfisluSnym ustanovenim vySe uvedené smérnice, stejné jako dalSim (nize uvedenym) smérnicim a nor-
mam v dobé vystaveni tohoto prohlaseni.
Prislusné EU smérnice: 2014/35/EU Smérnice o nizkém napéti

2014/30/EU Smérnice o elektromagnetické kompatabilité
Byly pouzity nasledujici harmonizované normy:

DIN EN ISO 12100:2010 Bezpecnost strojll - zakladni pojmy, vSeobecné zasady pro konstrukci
- Posouzeni rizika a snizovani rizika (1SO 12100:2010)

DIN EN 60204-1:2014 Bezpecnost strojll - elektricka zafizeni stroj(,
Cast 1: VSeobecné pozadavky

DIN EN 1807-1:2013 Bezpeénost difevozpracujicich strojd - Pasové pily - Cast 1: Sicherheit
Stolové pasove pily a rozmitaci pasoveé pily
Odpovédné osoby: Technické oddéleni, Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt

Hallstadt, 08.01.2015

ﬁ:b
Kilian Stirmer
Obchodni feditel
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