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MASCHINEN - GERMANY

1 Bezpecnost

Legenda symbolu

= upozorniuje na dalSi pokyny

-5 vyzyva k akci

o vycCet

Tato ¢ast k navodu k obsluze:

O vysvétluje vyznam a zpusob pouziti vystraznych pokyn(l uvedenych v tomto navodu
k obsluze,

O vysvétluje zplsob pouziti pasové pily na kov,

O uvadi pfipadna nebezpedi, ktera vam ¢&i jinym osobam hrozi v pfipadé nedlsledného
dodrzovani téchto pokynu,

Q vas informuje o zplsobu pfedchazeni téchto nebezpedi.

Kromé tohoto navodu k obsluze rovnéz pfihlédnéte k:

O platnym zakondm a pFedpistm,

Q pravnim bezpecénostnim pfedpisim,

QO zakazovému, vystraznému ¢€i povinnému znaceni a vystraznym informacim uvedenym na
pasové pile.

V prubéhu instalace, obsluhy, udrzby a oprav pasové pily je nutno dodrzovat evropské normy.

Jestlize v ramci narodni legislativy dané zemé& urCeni neplati evropské normy, je nutno
dodrzovat odpovidajici platné pfedpisy konkrétni zemé.

Pfed prvnim pouzitim pasové pily je v kazdé zemi nutno v pfipadé potfeby provést opatieni
nezbytna pro splnéni pfislusnych predpisa.

NAVOD K OBSLUZE VZDY UCHOVAVEJTE V BLiZKOSTI PASOVE PILY NA KOV.

INFORMACE

Pokud nelze problém vyfesit za pomoci tohoto navodu, kontaktujte s Zadosti o odbornou radu @
vaseho dodavatele.

Informace Ize také ziskat u vyhradniho dovozce:
Prvni hanacka BOW spol. s r.o.

PFicna 84/1

779 00 Olomouc

Ceska republika

Telefon: +420 585 378 012

Fax: +420 585 378 013

e-mail:  bow@bow.cz

web: www.bow.cz
@)
S
@
Bezpecnost S285 DG cz
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MASCHINEN - GERMANY

1.1 Bezpecnostni upozornéni

1.1.1 Rozdéleni rizik

Rozdélujeme bezpecénostni upozornéni do riznych stupfi. Nize uvedena tabulka Vam
poskytuje prehled o pfidélovanych symbolech (piktogramech) a signalovych slovech ke kon-
krétnim nebezpe€im a moznym nasledkam.

Symbol

Signalové slovo

Definice / nasledky

Bezprostfedni nebezpedi, které vede ke zranéni osob nebo

NEBEZPECI! - ;

jejich smrti.
A VAROVANi! BI"ZIKOZ mozné nebezpedi by mohlo vést ke zranéni osob nebo

jejich smrti.

POZOR! Nebezvpe0|vnebo ngjlste metody mohou vést ke zranéni osob
nebo $kodé na majetku.
Situace, které mohou vést k poSkozeni stroje a vyrobku, jakoz
i k jinym Skodam.

@ POZOR! Z&dné riziko poranéni osob.

Tipy pro pouziti a jiné dulezité / uzite€né informace a pokyny.
Zadné nebezpeé&né nasledky & moznost poranéni.

INFORMACE

Konkrétni symbol pro nebezpeci

fj} nebo
obecné nebez- nahrazujeme poranénim nebezpecnym rotujicimi dily.
peci varovanim pfed  rukou, elektrickym
napétim,

©
3
=
Bezpecnost S285DG  CZ
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1.1.2 DalsSi symboly

@ ® G

Nebezpedi Zapnuti zakazano! Vytahnéte zastréku z Pouzijte ochranné Pouzijte ochranna
uklouznuti! elektrické sité! bryle! sluchatka!
v E‘,
?f B9 (9
PouZijte ochranné Pouzijte PouZijte pracovni Dbejte na ochranu Kontaktni adresa
rukavice! bezpecénostni obuv! odév! zivotniho prostiedi!

1.2  Spravny ucel pouziti

VAROVANI!

V pripadé nespravného pouziti pasové pily na kov:

O vznika nebezpecdi pro personal,

O dojde k ohrozeni stroje a dalSiho majetku provozovatele,

O muze byt ovlivnéna funkce stroje.

Pasova pila je svym FfeSenim a konstrukci uréena pro pouziti v nevybudném prostfedi.
Pasova pila je zkonstruovana a vyrabéna pro fezani studenych kovovych material(, litinovych
materialt a plasta &i jinych materiall, které nejsou zdravi nebezpeéné a neprodukuji prach.
Pasova pila neni uréena pro fezani dreva.

Obrobky, které maiji byt Fezany, musi byt takovych rozmérl, aby bylo mozné je bezpecné
uchytit ve svéraku a tim zajistit jejich naprostou stabilitu pfi fezani.

Pasova pila musi byt skladovana a provozovana pouze v suchych a dostate¢né vétranych
prostorach.

Pouziti pasové pily jinym nez vySe uvedenym zpusobem, jeji Upravy bez souhlasu spolec- Nespravné
nosti Optimum Maschinen Germany GmbH, ¢i jeji provozovani s jinymi provoznimi Udaji se pouZiti!
povaZzuje za nespravneé pouZziti.

Za jakékoli $kody zplsobené nespravnym pouzitim neneseme odpovédnost.

Dovolujeme si zdlraznit, ze jakymikoli konstrukénimi, technickymi ¢i technologickymi Upra-
vami, které nebyly schvaleny spoleCnosti Optimum Maschinen Germany GmbH, rovnéz
zanika zaruka.

Soucasti spravného pouziti je rovnéz:

QO dodrzovani maximalnich hodnot pro pasovou pilu,

O dodrzovani navodu k pouziti,

O dodrzovani pokynu ke kontrole a udrzbé.

1 ,Technicka data“ na strané 15

Pro dosaZeni poZadovaného fezného vykonu a uhlové tolerance ma rozhodujici vyznam
spravna volba pilového pasu, posuvu, fezného tlaku, fezné rychlosti a chladici kapaliny.

@)

S

>
Bezpecnost S285 DG cz
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MASCHINEN - GERMANY
VAROVANI!
Nebezpeci vaznych poranéni.

Provadéni jakychkoli Gprav ¢i zmén provoznich hodnot pasové pily je zakazano! Mize
jimi dojit k ohrozeni osob a k poskozeni pasové pily.

1.3  Mozna nebezpedi zplisobena pasovou pilou na kov

Pasova pila byla podrobena bezpecénostni zkousce (analyza ohrozeni s posouzenim rizika).
Konstrukce a provedeni vytvofené na zakladé této analyzy odpovidaji stavu techniky.

Stéle v3ak existuje urcité riziko, jelikoz pila funguje:

O pod elektrickym proudem a napétim,

O s hydraulickym systémem,

QO s obihajicim pilovym pasem.

Pro minimalizaci ohrozeni zdravi osob v disledku téchto rizik jsme uplatnili konstrukéni
zdroje a bezpec€nostni techniku.

PFi pouziti a udrzbé pasoveé pily pracovniky s nedostatec¢nou kvalifikaci mize vznikat riziko
vyplyvajici z nespravné obsluhy a nevhodné udrzby stroje.

INFORMACE

VSechny osoby, které se u€astni montaze pasové pily, jejiho uvedeni do provozu, obsluhy
a udrzby, museji:

O mit Fadnou kvalifikaci,

Q presné dodrzovat tento navod k obsluze.

Pfi nespravném pouziti pasoveé pily:

QO vznika nebezpeci pro personal,

QO dochazi k ohrozeni pasoveé pily a dalSiho majetku provozovatele,

O muze dojit k ovlivnéni spravné funkce pasové pily.

V prubéhu ¢isténi ¢i udrzby pasovou pilu vzdy odpojte ze sité.

VAROVANI!

Pasovou pilu je dovoleno pouzivat pouze s aktivovanymi bezpeénostnimi prvky!

Pokud zaregistrujete zavadu na bezpecnostnich prvcich nebo pokud tyto nejsou
osazeny, pasovou pilu ihned odpojte ze sité.

Veskeré dalSi instalace realizované provozovatelem stroje musi obsahovat rovnéz
predepsané bezpeénostni prvky.

Toto je vase odpovédnost jako provozovatele stroje!
1> ,,Bezpe€nostni prvky“ na strané 9

Bezpecnost S285 DG Cz
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1.4  Kvalifikace personalu

1.4.1 Cilova skupina

Tento navod k obsluze se obraci na:

QO provozovatele stroje,

QO obsluhu stroje,

O personal provadéjici udrzbu stroje.

Vystrazné informace se tedy vztahuji jak na obsluhu, tak na udrzbu pasové pily.

Jednoznaéné a s trvalou platnosti stanovte osobu odpovédnou za rlizné ¢innosti provadéné
na zafizeni (obsluha, Urzba a Upravy).

Nejasné a nejednoznaéné pfifazeni odpovédnosti pfedstavuje bezpecnostni riziko!

Vytahujte zastréku pasové pily po jejim vypnuti z elektrické sité. Zabranite tim neopravné-
nému provozu pasove pily.

Tento navod k obsluze popisuje potfebnou kvalifikaci personélu pro jednotlivé &innosti:
Elektrikafri

Elektrikafi jsou na zakladé svého vzdélani, znalosti a zkuSenosti, stejné jako znalosti pFislus-
nych norem a ustanoveni, v pozici, ktera jim umozfiuje vykonavat praci na elektrickych zafi-
zenich a samostatné rozpoznat mozna rizika a vyhnout se jim.

Odborny personal

Odborny personal je na zakladé svého vzdélani, znalosti a zkuSenosti, stejné jako znalosti
pfislusnych ustanoveni, v pozici, kterd mu umozniuje vykonavat svéfené prace a samostatné
rozpoznat mozna rizika a vyhnout se jim.

Poucené osoby

Poucené osoby byly pouceny provozovatelem o svych ukolech a moznych rizicich pfi
nevhodném chovani.

1.4.2 Opravnéné osoby

VAROVANI!

Nespravné pouziti a udrzba pasové pily predstavuji nebezpeéi pro personal, predméty
i prostiedi.

Obsluhu pasové pily smi provadét vyhradné opravnéna osoba!

Osobami opravnénymi k obsluze a udrzbé stroje by mél byt kvalifikovany technicky personal
a jejich zaskoleni by meély provést osoby pracujici pro provozovatele zafizeni a pro vyrobce.

Provozovatel je povinen:

O vyskolit personal, Povinnosti

O pravidelné (nejméné jednou ro¢né) podavat personalu informace o: provozova-
- veskerych bezpeénostnich norméach platnych pro provoz pasové pily, tele zafizeni
- obsluze,

- akreditované technické metodice,

kontrolovat znalosti personalu,

dokumentovat zaSkoleni / informovanost,

pozadovat, aby personal stvrdil svou u€ast na Skoleni / informacénim setkani svym podpi-
sem,

000

QO kontrolovat povédomi personalu o bezpec€nostnich pravidlech a nebezpecich na praco- ©
visti tak, aby bylo zajisténo dodrzovani navodu k pouziti. §
Bezpecnost S285 DG cz
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Uzivatel je povinen:

QO sledovat Skoleni k obsluze pasové pily, Povinnosti
O znat funkci a chovani stroje, uzivatele
O pred uvedenim stroje do provozu:

- si preCist navod k obsluze a porozumét mu,

- se seznamit se vSemi bezpe&nostnimi prvky a pfedpisy.
Pro praci na nasledujicich astech stroje plati dalsi pozadavky: Dalsi
kvalifikaéni

O Elektrické dily nebo ovladaci prvky: prace smi provadét pouze elektrikar nebo se tyto pozadavky

smi provadét pod vedenim a dohledem elektrikare.

Pfed zahajenim praci na elektrickych dilech nebo ovladacich prvcich je nutno v nize uvede-
ném pofadi provést tyto ukony:

- odpojit vdechny poly

- zajistit proti zapnuti

- provést kontrolu obvodl bez napéti

1.5 Pozice obsluhy

Za provozu pasové pily musi stat obsluha
bezprostfedné vedle nebo pfed strojem.

INFORMACE

Sitova zastréka musi z(stat volné pfistupna.

Obr.1-1:  Pozice obsluhy

1.6 Bezpecnostni prvky
Pasovou pilu provozujte pouze s pIné funkénimi bezpecnostnimi prvky.

V pfipadé, Ze je néjaky bezpecénostni prvek vadny nebo nefunkéni, ihned pasovou pilu
vypnéte a ustavte ji mimo provoz. Jste za to zodpovédny!

Po poruse bezpecénostniho prvku mizete pasovou pilu pouzit teprve tehdy, kdyz:
O Dbyly ostranény pficiny poruchy,
O jste se pfesvédcili, Ze nehrozi Zadné nebezpedi pro osoby &i majetek.

VAROVANI!

Pokud bezpeénostni prvky obejdete, odstranite nebo vyradite z provozu, ohrozujete
tim sebe a dalSi osoby, které s pasovou pilou pracuji. Mozné nasledky jsou:
QO poranéni vymrsténym obrobkem nebo jeho ¢asti,

O poranéni kontaktem s rotujicimi dily,

O smrtelny uder elektrickym proudem.

Pasova pila méa nasledujici bezpe€nostni prvky:

uzamykatelny hlavni vypinac,

nouzovy vypinac,

koncovy spina¢ napnuti pilového pasu,

ochranny kryt pilového pasu a koncovy spinag,

ochranny kryt vedeni pilového pasu.

C00O0OO0

Bezpecnost S285 DG Ccz
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MASCHINEN - GERMANY
1.6.1 Nouzovy vypinaé

Nouzovy vypina¢ vypina pasovou pilu
na kov.

INFORMACE

Po aktivaci nouzového vypinace je
nutné vypina¢ pootocit ve sméru hodino-
vych ruci¢ek, aby bylo moZné pasovou
pilu na kov znovu uvést do chodu.

1.6.2 Rameno pily

Rameno pasové pily na kov je na zadni
strané opatfeno pevné pfiSroubovanym
ochrannym krytem. Ochranny kryt
zakryva vodici kladky pasu a obihajici
pilovy pas.

Pasovou pilu Ize zapnout pouze, kdyzZ je
tento kryt zavieny.

VAROVANI!

Nebezpeéi poranéni! Zuby pilového
pasu jsou ostré. Pracujte obzvlast opa-
trné, pokud sejmete kryt na zadni strané
a vyménujete pilovy pés.

Pfed opétovnym zapnutim pasové pily
zavrete a pfiSroubujte vSechny ochranné
kryty.

Nouzovy vypinac

Obr.1-2:  Ovladaci panel

-¥

Rameno pil
pily

Obr.1-3:  Ochranny kryt pilového pasu

Koncovy spina¢ \

Obr.1-4:  Koncovy spinac / ochranny kryt

€102 Q)
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1.6.3 Vedeni pilového pasu

Po vyméné pilového pasu vzdy opét
namontujte ochranné kryty.

Ochranny kryt pra-
vého vedeni pilo-
vého pasu

Obr.1-5:  Ochranny kryt vedeni pilového pasu
1.6.4 Zakazové, prikazové a vystrazné Stitky
INFORMACE

V3echny vystrazné Stitky museji byt Citelné.
Pravidelné je kontrolujte.

Umisténi stitka na pasové pile na kov

Obr.1-6: Pasova pila na v S 285 DG

1.7  Bezpecénostni kontroly

Minimalné jednou za sménu provadéjte kontrolu pasové pily. V pfipadé zavady nebo jakych-
koli zmén ve funkci pasové pily ihned informujte odpovédnou osobu.

Kontrolujte vSechny bezpec&nostni prvky:

O na zacatku kazdé smény (pfi pferuSovaném provozu),

O jednou tydné (pfi nepretrzitém provozu),

O po kazdé udrzbé ¢&i opravé.

U zakazovych, vystraznych a informacnich stitk( a u dal$iho znaéeni na pasové pile zkont-
rolujte jejich:

O Citelnost (pfip. je oCistéte),

O uplnost.

Bezpecnost S285DG  CZ
Verze 1.0 z 11. Bfezen 2013 Pfeklad originalniho navodu k obsluze Strana 11



Prvni hanacka BOW, s.r.o.

OPTIMUM
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INFORMACE

Nésledujici pfehled pouZijte pro organizaci bezpecnostnich kontrol.

Obecna kontrola

Zarizeni Kontrola OK
Ochranné kryty Namontované, pevné pfiSroubované a neposkozené

Stitky, oznadeni Instalované a ditelné

Datum: Kontroloval (podpis):

Kontrola funkce

Zarizeni Kontrola OK
Nouzovy vypinaé Po stisknuti nouzového vypinace se musi pasova pila na kov
vypnout.
Koncovy spinaé Pasovou pilu Ize zapnout pouze, kdyz je ochranny kryt zavieny.
Ochranny kryt
Rameno pily
Koncové spinace nap- | Pasovou pilu Ize zapnout pouze, kdyz je pilovy pas napnuty.
nuti pilového pasu

Datum: Kontroloval (podpis):

1.8  Osobni ochranné pomucky
U nékterych praci se vyzaduji osobni ochranné pom(icky jako napf.:

ochranna pfilba,

ochranné bryle nebo maska,
ochranné rukavice,

ochranna obuv s ocelovou $pickou,
ochranna sluchatka.

C00O0O0

Pfed zahajenim praci zkontrolujte, zda se na pracovisti nachazi prfedepsané ochranné
pomucky.

POZOR!

Znecisténé ¢i kontaminované osobni ochranné pomiicky mohou zptisobit onemocnéni.
Své osobni ochranné pomucky Cistéte:

O po kazdém pouziti,

O pravidelné jednou tydné.

Osobni ochranné pomucky pro zvlastni prace
Chrarite si obli¢ej a odi: pfi kazdé praci noste ochrannou pfilbu s maskou, zejména pak pfi
praci, pfi niz jsou vas obli¢ej a o¢i vystaveny rizikiim.

PFi zdvihani pfedmétl s ostrymi hranami ¢i pfi manipulaci s nimi pouzivejte ochranné ruka-
vice.

PFi montazi, demontazi ¢i pfepraveé tézkych dilli pouzivejte bezpecnostni obuv.

€102 Q)
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1.9 Bezpecnost béhem provozu
Na konkrétni nebezpedi pfi praci upozorfiujeme v jednotlivych kapitolach.

VAROVANI!

Pred zapnutim pasové pily na kov se presvédéte o tom, ze:

O nevznika zadné nebezpeci pro osoby,

O nehrozi poskozeni majetku.

Ujistéte se, ze Vasi praci nemuze byt nikdo ohrozen:

O Pfiinstalaci, obsluze, udrzbé i opravé pasoveé pily na kov dodrZujte pokyny tohoto
navodu k obsluze.

O Nepracujte na pasoveé pile na kov, pokud je Vase schopnost soutfedit se z néjakého
dlvodu - napf. vlivem IékU - snizena.

QO Pockejte u pasove pily na kov, nez se uplné zastavi.

O Pouzijte vhodné osobni ochranné pomuicky. Noste pfiléhavy pracovni odév a v pfipadé
potfeby sitku na vlasy.

QO P¥i fezani dild nenoste ochranné rukavice.

O Nepouzivejte ofukovaci pistoli pro odstranéni tfisek b&éhem fezani.

1.10 Bezpecnost béhem udrzby
Informujte pracovniky obsluhy o dobé pfipadné opravy &i udrzby. Hlageni zmén
Veskeré zmény nebo Udaje o chovani souvisejici s bezpe€nosti pasové pily ihned ohlaste.

VS8echny zmény zdokumentujte, nechte nalezitym zplsobem zménit navod k obsluze a
zaSkolte obsluhu zafizeni.

1.10.1 Vypnuti a zabezpeceni pasové pily

Vypojte pasovou pilu ze sité pfed provedenim veskerych udrzbovych &i servisnich praci.
Na stroj umistéte vystrazny Stitek.

1.10.2 Pouziti zdvihacich zarizeni

VAROVANI!

Pfi pouziti nestabilniho zdvihaciho a zavésného zarizeni, které pod zatézi povoli,

muze dojit k velmi vaznému zranéni nebo i umrti. A
U zdvihaciho a zavésného zafizeni zkontrolujte:

O dostate€cnou nosnost,

O bezvadny stav.

Dodrzujte bezpeénostni predpisy vydané v ramci prevence nehod a zajisténi
bezpeénosti na pracovisti vasi organizaci nebo kontrolnimi organy.

Zatéz peclivé upevnéte.
Pod zdvizenym nakladem neprochazejte!

Bezpecnost S285 DG Ccz
Verze 1.0 z 11. Bfezen 2013 Pfeklad originalniho navodu k obsluze Strana 13
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1.10.3 Mechanicka udrzba

Pfed zahajenim udrzby demontujte vSechny kryty a bezpecnostni prvky a po dokon&eni praci
vSechny tyto prvky znovu namontujte. Toto plati pro:

O kryty,
O bezpeclnostni znaceni a vystrazné Stitky,
O zemnici kabel.

Pokud odstranite ochranné a bezpecfnostni prvky, umistéte je bezprostfedné po ukonéeni
praci zpét.

Prekontrolujte jejich funkci!

1.11 Zapis nehody

Své nadfizené i prodejce ihned uvédomte o nehodach, moznych zdrojich rizik a o veskerych
Cinnostech, které vedou k moznym nehodam a nebezpeénym situacim.

Nebezpecna situace mdze mit celou fadu moznych pFicin.
Cim dfive jsou tyto pfiginy zjistény, tim rychleji je Ize odstranit.

INFORMACE

V popisu prace s pilou uvadime konkrétni nebezpeci, ktera pfi praci hrozi.

1.12 Elektrické napajeni

Zajistéte pravidelnou kontrolu celého stroje a/nebo jeho elektrickych soucasti, a to nejméné
po Sesti mésicich.

Zajistéte okamzité odstranéni veSkerych zavad jako napf. uvolnéné konektory, vadné vodice
apod.

V pribéhu prace na dilech pod napétim je nutno zajistit pfitomnost druhé osoby, ktera
v pfipadé nouze provede odpojeni od elektrické energie.

V pfipadé zavady na napdjeni ihned pasovou pilu odpojte ze sité!

1.13 Hydraulicky systém

VAROVANI!
Tézka poranéni pfi uniku hydraulické kapaliny, ktera je pod vysokym tlakem!
Mozna ztrata zraku!

Pfed zasahem do stroje dbejte na to, aby byl hydraulicky systém bez tlaku (spoustéci valec s
ventily). Pfi vSech pracich na hydraulickém systému pouzivejte ochranné bryle.

Pokud se Vam hydraulickd kapalina dostane do oé&i, ihned je vyplachnéte Cistou vodou a
vyhledejte 1ékare.

€102 Q)
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2 Technicka data

21 Typovy Sstitek
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Obr.2-1: Typovy Stitek

NiZze uvedené rozmérové a hmotnostni Udaje pfedstavuji autorizované udaje o stroji posky-

tované vyrobcem.

GERMANY

2.2 Elektrické napajeni

Motor pily

400V ~50Hz; 1,1 kW

Cerpadlo chladici kapaliny

400V ~50Hz; 100 W

2.3 Rezny rozsah

00 kulaty material max. (mm) 200
0° obdélnikovy material max. (mm) 245 x 150
0° &tvercovy material max. (mm) 200
+450 kulaty material max. (mm) 150
+450 obdélnikovy material max. (mm) 145 x 215
+450 &tvercovy material max. (mm) 150
-450 kulaty material max. (mm) 130
-450 obdélnikovy material max. (mm 100 x 140
-450 étvercovy material max. (mm 130
-600 kulaty material max. (mm) 90
-60° obdélInikovy material max. (mm) 90 x 110
-60° &tvercovy material max. (mm] 90
24 Obecné
Zvedani ramena pily ruéné

Posuv

hydraulicky pomoci spoustéciho valce

Rychlost pilového pasu

£L0Z O

2 stupné
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2.4 Obecné

Rozmeéry pilového pasu [mm]

27 x 0,9 x 2480

2.5 Hmotnost
Hmotnost pasové pily [kg] 295
Zatizeni podlahy [ kN/m?] 7
2.6 Rychlost pilového pasu
Rychlost pilového pasu [m/min] 45/90
Pocet rychlosti 2
2.7 Provozni kapaliny
Hydraulicky valec hydraulicky olej, viskozita 32 - 46 podle DIN 51519, kvalita
HLP
Pfevodovka prevodovy olej Mobilgear 636, viskozita 680 mm?/vt. (cca
1,51)
Vieteno strojniho svéraku bézné dostupny tuk pro kluzna loziska
Kluzna loziska bézné dostupny tuk pro kluzna loziska
Chladici zafizeni bézZné dostupna chladici a mazaci kapalina (max. 25 1)
2.8 Provozni podminky
Teplota 5-35°C
Vihkost vzduchu 25-80 %
29 Emise

Hlukové emise pasové pily na kov mohou pfekrocit 80 dB(A).

INFORMACE

V zavislosti na celkovém zatiZzeni hlukem a zakladnich limitech musi obsluha stroje pouzit

vlastni ochranna sluchatka.

Doporucujeme pouzit obecna ochranna sluchatka.

€102 Q)
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Prvni hanacka BOW, s.r.o.
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3 Montaz

INFORMACE

Pasova pila na kov je dodavana v pfedmontovaném stavu.

3.1 Rozsah dodavky

Ihned po dodani stroje zkontrolujte, zda na stroji nedoslo v priibéhu prepravy k posSkozeni
a zda jsou pfilozeny veskeré dily. Rovnéz zkontrolujte, zda se neuvolnily Zadné upinaci
Srouby.

1x pasova pila na kov

1x pilovy péas 4 - 6 zuby na palec

1x chladici zafizeni

1x doraz materialu

1x hydraulicky spoustéci vélec

1x podstavec stroje

1x rychloupinaci svérak

1x navod k obsluze

C00O0O00O0O0

3.2  Volitelné prislusenstvi

Nazev Obj. cislo

Pilovy pas M 42 Bi-metal — 2 480 x 27 mm (3/4") PP2480270304M42
Pilovy pas M 42 Bi-metal — 2 480 x 27 mm (4/6") PP2480270406M42
Pilovy pas M 42 Bi-metal — 2 480 x 27 mm (5/8") PP2480270508M42
Pilovy pas M 42 Bi-metal — 2 480 x 27 mm (8/12%) PP2480270812M42
Pilovy pas M 42 Bi-metal — 2 480 x 27 mm (10/14%) PP2480271014M42

3.3 Skladovani

POZOR!

Nespravné a nevhodné skladovani mize poskodit a znicit elektrické a mechanické
komponenty stroje.

Skladujte zabalené ¢i jiz vybalené stroje pouze za stanovenych podminek okoli. =
»Provozni podminky“ na strané 16

V pfipadé, ze musi byt stroj nebo jeho dily skladovany déle nez 3 mésice v jinych nez ideal-
nich podminkach, se informujte u svého prodejce.

3.4 Preprava

VAROVANI!

Vazna az smrtelna zranéni zplisobena padem stroje
nebo jeho dilu z prepravniho prostredku ¢i
vysokozdvizného voziku. Postupujte podle pokynua a
specifikaci uvedenych na krabici.

v v

Mista pro prichyceni

Hmotnost o
Pouzity prepravni prostredek U
Predepsana prepravni poloha

C000O0

Obr.3-1:  Prepravni poloha

%

Montéaz
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VAROVANI!

Tézka az smrtelna zranéni zplUsobena po$kozenymi nebo nedostateéné nosnymi
zdvihacimi ¢i vazacimi prostredky.

Zkontrolujte, zda zdvihaci a vazaci prostiredky nejsou poSkozeny a maji dostateénou
nosnost. Dodrzujte vSechny bezpeénostni predpisy. Opatrné pripojte naklad.

Nikdy se nepohybujte pod nadzvednutym nakladem!

3.41 Zavésny bod bremene

VAROVAN:I!
Nebezpedi vaznych zranéni az smrti pfi pouziti nedostateéné nosnych nebo poskoze-
nych zavésnych zafizeni.
=» Upevnéte zavésné lano za podstavec
stroje.
=>» Pouzijte vhodné zvedaci zafizeni, napf.
jefab.
=» Dbejte na vyvazeni stroje pfi zvedani,
aby nedoslo k jeho pfevraceni. N
=>» Dbejte na to, aby pfi zvedani stroje
nedoslo k poskozeni dilll nebo odfeni
laku.

Obr.3-2:  Zavésny bod bfemene

=) Pripevnéte Srouby s okem
(4) na pfipravena mista

na podstavci stroje. Zavésné body
=» Upevnéte zavésné lano s bbfemfne
za Srouby s okem. rouby s o ?Z;

=) Upevnéte zavésné lano
za vhodné zvedaci
zafizeni, napft. jefab.

Zavésné lano

Obr.3-3:  Zavésné body bfemene

€102 Q)

Hmotnost pasové pily na kov &ini 295 kg.
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3.5 Sestaveni a montaz

3.5.1 Pozadavky na misto sestaveni

Pracovni prostor pro pasovou pilu na kov musi odpovidat mistnim bezpecnostnim pfedpi-
sim a nesmi byt stisnény.

3.5.2 Montaz

=) Zkontrolujte vyrovnani podlahy pomoci vodovahy. Nerovnosti vyrovnejte pomoci plechu
nebo jiného vhodného materialu.

=) Pripevnéte podstavec stroje k podlaze.

3.5.3 Montaz podstavce

=» S pouzitim pfiloZzeného spojovaciho materialu smontujte boéni stény podstavce.
=» Umistéte podstavec na vhodné podlozi. Vyrovnejte pfipadné nerovnosti.

=» Podstavec upevnéte k podlozi.

=» Umistéte pasovou pilu na podstavec stroje.

=» PriSroubujte pasovou pilu k podstavci.

Obr.3-4: Nakres podstavce stroje

€102 O
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3.5.4 Montaz pasové pily na kov

Doporugujeme pouzit kotvy pfip kotvici patrony.

Obr.3-5: Priklad pfipojeni k podlaze
=» Zvednéte pasovou pilu pomoci vhodného zvedaciho zafizeni na podstavec. 1=
LZavésny bod bfemene® na strané 20

=Y Pripevnéte pilu pomoci spojovaciho materialu k podstavci.

POZOR!
Pfi zvedani pasové pily na podstavec davejte pozor, aby nedoslo ke skripnuti kabelu! @

3.5.5 Montaz motoru

=» Umistéte motor na
pfirubu.

= Pripevnéte jej pomoci

pfiloZzeného s_pojo- Pfiruba o~
vaciho materialu \

k pfevodovce.

POZOR!

Pri nespravném Motor
skladovani muize dojit

k poskozeni  dulezitych

dila stroje.

Upeviovaci Srouby

4)

Obr.3-6:  Montaz motoru

3.5.6 Montaz rucnich pak pro napnuti pilového pasu

=>» Nasroubujte ruéni paky na
upinaci matici.

Ruéni paky \/

Obr.3-7:  Montaz rucnich pak

AN
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3.5.7 Montaz ruéni paky

=¥ Zasurite ruéni paku
do montazniho
otvoru.
=» Ruéni paku vyrov-
nejte.
=» Pfipevnéte ji pomoci
upevhovacich
Sroubd. Rugni paka

Montazni otvor

Upevriovaci Srouby

Obr.3-8:  Montaz ru¢ni paky

3.5.8 Montaz drzaku valce

=» Namontujte drzak \If
valce k zakladové
konstrukci stroje Pracovni st
pomoci spojovaciho 6 4O
materialu
Vyrovnejte drzak valce.
Ujistéte se, Ze ' .[ v
pracovni stdl a drzak Drzak valce — |
valce jsou ve stejné
vySce.

=» Upevnéte drzak valce
pomoci upevrnovacich
Sroubt (2).

[eele]

Upeviiovaci Srouby

A

Obr.3-9:  Montaz drzaku valce

GERMANY

©

S

=
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3.5.9 Doraz materialu

=¥ Zasurite vodici ty¢ do
ur¢eného otvoru.
=» Upnéte vodici ty¢
pomoci predniho Doraz materialu

§§ 

upinaciho Sroubu. &\\\\\\\L‘—_—\

. Upinaci roub
=» Instalujte doraz mate-

r|é|u na Vyztui doraZU a Vyztuz dorazu
upnéte jej pomoci
upinaciho Sroubu. Upinaci $roub
=» Nastavte pozici vodici
ty€e pomoci stupnice v
otvoru porovnanim
vzdale_l:lostl d_oraz’u Predni upinaci
materialu a pilového sroub
pasu.
=>» Upnéte vyztuz dorazu
pomoci upinaciho
Sroubu.

Vodici ty¢€ se
stupnici

Vodici ty¢ se
stupnici

Otvor

3.5.10 Chladici kapalina - Sbérna vana

=) V pFipadé potfeby namontujte
sbérny plech.

INFORMACE

V podstavci stroje nejsou pfipraveny
otvory se zavity. Upevnéte sbérny plech
na misté, které nejlépe odpovida pouziti
pasové pily na kov a mistnim podmin-
kam.

Pokud je tfeba, namontujte sbérny plech
pfed sbérnou vanu, aby dochazelo k
zachyceni chladici kapaliny, ktera pre-
téka pres obrobek.

3.6  Prvni uvedeni do provozu

VAROVANI!

Pfi prvnim uvedeni stroje do provozu nekvalifikovanym personadlem muze dojit
k ohrozeni pracovnikli a zafizeni. Neprejimame odpovédnost za pripadné Skody

zpusobené nespravnym uvedenim do provozu.

Obr.3-11:  Sbérny plech

Obr.3-12: Sbérna vana

@)

S
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3.6.1 Cisténi a mazani

=» Odstrarite antikorozni pfipravek aplikovany na pasovou pilu na kov kvuli pfepravé a
skladovani. Doporugujeme pouziti parafinu.

=» Nepouzivejte Zadna rozpoustédla, fedidla nebo GEistici prostfedky, které mohou narusit
lak pasové pily na kov. Drzte se specifikaci a oznaceni vyrobce Cisticiho prostfedku.

=» Namazte ocCisténé Casti stroje mazacim olejem bez kyseliny.
=» Promazte pasovou pilu na kov podle tabulky mazani.

3.6.2 Kontroly

Provedte nasledujici kontroly.

POZOR!

Nebezpecdi porezani! Pfi provadéni nasledujicich praci postupujte opatrné. Pouzijte
predepsané ochranné vybaveni.

Smér pilovych zubu

=» Zkontrolujte smér pilovych zubl. Zuby museji byt
sklonény ve sméru hnaciho motoru.

Smeér chodu pilového pasu Hnaci motor

=» Smér chodu pilového pasu je proti sméru hodinovych rucicek.

Kontrola vodicich kladek pasu

=% Zkontrolujte, zda je pilovy pas
spravné usazen na vodicich Vodici kladka pasu
kladkach pasu.

Obr.3-13:  Vodici kladka pasu

Vodici loziska pilového pasu

=) Zkontrolujte, zda se pilovy pas
nachazi pfesné uvniti vodicich
loZisek.

Vodici loziska .

Obr.3-14: Vodici lozZiska
Napnuti pilového pasu

=» Zkontrolujte napnuti pilového pasu.
1> ,Nastaveni napnuti pilového pasu“ na strané 46

Chladici kapalina

=> Napliite nadrz chladici kapalinou. 15> ,Chladici zafizeni“ na strané 47

GERMANY

©
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=
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3.7  Elektrické napajeni

POZOR!

Nainstalujte na pripojku uzamykatelny hlavni vypina€, nebo pouzijte zastrékovou
kombinaci 16 A podle normy CEE.

Prekontrolujte smér otaceni. Zkontrolujte také elektrické pojistky. Napajeci kabel musi mit
prifez minimalné 1,5mm?2.

POZOR!

Vénujte prosim pozornost spravnému zapojeni vsech tfi fazi (L1, L2, L3).

Vétsinu poruch motorti zplsobi nespravné zapojeni, napfiklad kdyz je neutralni vodic
(N) pripojen k fazi.

To muiize mit nasledujici disledky:

QO Motor se velice rychle zahreje.

vav s

O Motor nema vykon.
Pri Spatném zapojeni fazi zanika platnost zaruky stroje.

€102 Q)
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4 Konstrukce a funkce

Pomoci pasoveé pily na kov je mozno fezat mnoho riznych materiald.
Pomoci pasové pily Opti S285 DG je mozné fezat pod uhlem v rozmezi 0°- 60°.

K nastaveni posuvu fezného ramene slouzi hydraulicky valec s ruéné& nastavitelnym venti-
lem posuvu.

Napnuti pilového pasu Ize nastavit pomoci ruéniho kola.

41  Hydraulicky posuv
Hydraulicky valec provadi posuv hyd-
raulické pily.
Uzaviraci kohout

Regulaéni ventil
posuvu

Obr.4-1:  Hydraulicky posuv

4.2 \Vedeni pilového pasu

Nastavitelné vedeni pilového pasu
slouzi k dodateCnému nastaveni volné
vzdalenosti pfi fezani obrobki men- Vedeni pilového
gich rozmér(. pasu

Obr.4-2:  Vedeni pilového pasu
POZOR!

Zbyte¢né velky volny prostor mezi obrobkem a vedenim pilového pasu ve spojeni
s prilis velkym posuvem vede k velmi rychlému opotiebeni pilového pasu.

4.3  Strojni svérak
Strojni svérak slouzi jako upinaci zafi-
zeni obrobku.

Strojni svérak se sklada z: Predni ”pégﬁzi

O pracovniho stolu,

O upinacich ¢elisti,

O rychloupinaciho zafizeni s ruénim
koleCkem.

Obr.4-3:  Strojni svérak

£L0Z O
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Otacenim ruéniho kola Ize nastavit
pozadovanou vzdalenost mezi upinacimi
Celistmi.

Upnuti obrobku provedete pomoci upi-
naci paky.

4.4 Napnuti pilového pasu

Napnuti pilového pasu lze provést
pomoci ru¢niho kola.

Zaijistovaci Sroub

4.4.1 Voli¢ rychlosti

Pomoci voli€e rychlosti provedete zménu
rychlosti.

K dispozici jsou 2 rychlostni stupné.

4.5 Koncovy spinaé

Koncovy spina¢ polohy vypina paso-
vou pilu na kov v nejspodnéjsi poloze.

Nastavitelné kon-

Upinaci paka

Pfedni upi-
naci Celist

Ruéni kolo

Obr.4-4:  Predni upinaci Celist

Obr.4-5:  Napnuti pilového pasu

Volig rychlosti 7

Obr.4-6:  Ovladaci panel

covy vypinaé \

Koncovy spinaé ;

Obr.4-7:  Koncovy spinac

€102 Q)
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Prvni hanacka BOW, s.r.o.

OPTIMUM

€102 O

4.6 Tlak ramene pily

Tlak ramene pily je regulovan silou
pruziny. PruZina slouzi k vyrovnani
jednotlivych sil.

Kdyz neni tlak ramene pily spravné
nastaven, muze dojit ke kfivému fezu,
vylomeni zub(, deformacim a zlomeni
vodicich kladek pasu.

4.7 Vodici loziska pilového pasu

POZOR!

Pasové pily na kov jsou urcené k
pouziti nasledujicich typa pilovych
pasu:
O 8285DG

27 x 0,9 x 2480 mm
Pouziti jinych rozméra pilovych
past muize vést k poskozeni pily.

4.8 Chladici zarizeni

Pfi pohybu pily dochdzi na fezu
obrobku  k vysokym teplotdm v
dasledku vznikajicicho tfeciho tepla.
Pfi fezani pilou by mél byt nastroj
ochlazovan. Chlazenim pomoci
vhodné chladici kapaliny / maziva
dosahnete lepSiho pracovniho
vysledku a del8i doby Zivotnosti pilo-
vého pasu.

INFORMACE

Jako chladici kapalinu pouzijte ekologickou emulzi rozpustnou ve vodé zakoupenou v odbor-

ném obchodé.

Dbejte na to, Ze chladici kapalinu je nutno opét zachycovat.
Pfi likvidaci pouzitych chladicich a mazacich kapalin dodrzujte pokyny vyrobce kapaliny.

Pruzina

Srouby

MASCHINEN - GERMANY

Obr.4-8:  Pruzina

Obr.4-9:  Vodici lozZiska

Obr.4-10: Chladici zafizeni

Konstrukce a funkce
Verze 1.0 z 11. Bfezen 2013
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5

Obsluha

5.1 Bezpecnost

Pasovou pilu na kov pouzivejte vyhradné za nasledujicich podminek:

o
O
O
O

NY

Technicky stav pasové pily na kov je bezvadny.

Pasovou pilu na kov pouzivate pouze predepsanym zplisobem.

Dodrzujete navod k obsluze.

Vedkeré bezpelnostni prvky jsou nainstalované a aktivni.

Veskeré zavady je ihned nutno odstranit. V pfipadé jakékoli provozni zavady pilu ihned
zastavte a zajistéte, aby nemohlo dojit k jejimu nahodnému &i nepovolenému spusténi.

O veskerych upravach ihned uvédomte odpovédnou osobu.

1> ,Bezpecnost béhem provozu“ na strané 13

5.2

Nastavitelné vedeni pilového
pasu a hadice chladici kapaliny

Upinaci paka strojniho svéraku

Ruéni kolo strojniho svéraku

Upinaci paka ramene pily

Strojni svérak

Ovladaci a indikaéni prvky

Obr.5-1:

Opti S285 DG

Ovladaci panel

Ovladaci panel hydraulického

spousténi ramene

Doraz materialu

€102 Q)
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5.2.1 Ovladaci panel

Tlacitko VYP

Vypina¢ €erpadla chladici kapaliny

Nouzovy vypinac¢

MASCHINEN

Tlagitko ZAP

Voli¢ rychlosti

]

Obr.5-2: Ovladaci panel pasové pily na kov

Nouzovy vypina¢& vypina pasovou pilu na kov.

Tlagitko ZAP

Stisknutim tlacitka spustite chod pasové pily.

Tlaéitko VYP

Stisknutim tlaCitka zastavite chod pasové pily.

Vypinac ¢erpadla chladici kapaliny

Pomoci tohoto vypinace zapnete/vypnete ¢erpadlo chladici kapaliny.

Voli¢ rychlosti

Pomoci voli¢e rychlosti

jednu ze dvou rychlosti pasove pily.
’ Symbol pro vySsi rychlostni

stupen.

Symbol pro niz8i rychlostni

&= stupen.

€102 O

muzete zvolit

Voli¢€ rychlosti

Obr.5-3:  Ovladaci panel

GERMANY
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5.2.2 Ovladaci panel hydraulického valce
Nastaveni rychlosti spous- / Spoustéci ventil
téni
Regulaéni ventil posuvu

Obr.5-4: Ovladaci panel hydraulického valce

5.2.3 Ukazatele

Stupnice nastaveni fezného uhlu

1> Obr.5-8: ,Rezny uhel 0° az +60°“ na strané 34
Stupnice dorazu materialu

1= ,Doraz materialu“ na strané 24

5.3 Rezani
=% Zvednéte rameno pily.
=) Uzaviete spoustéci ventil.

=» Vlozte pozadovany obrobek a pevné jej upnéte ve strojnim svéraku. i ,VloZeni
obrobku® na strané 33

INFORMACE

Pro fezani pod uhlem je tfeba rameno pootocit. 1=z ,Otaceni ramena pily* na strané 33
=>» Nastavte vedeni pilového péasu. 1> ,Nastaveni vedeni pilového pasu” na strané 34
=) Zapojte napajeci kabel do elektricke sité.

=» Otteviete spoustéci ventil. Rameno pily spustte do polohy tésné nad obrobkem.
=) Opét uzaviete spoustéci ventil.

=» Nastavte poZzadovanou rychlost pilového pasu a rychlost spousténi. 1= ,Doporu¢ené

rychlosti pilového pasu“ na strané 36

=) Stisknéte tlacitko ZAP. Dbejte na to, aby nebyl nouzovy vypina¢ v zablokované poloze.

1> ,Ovladaci a indikaéni prvky“ na strané 30
=) Zapnéte Cerpadlo chladici kapaliny.
=) Oteviete spoustéci ventil.

Zastaveni rezani

Rezani Ize zastavit zavienim spoustéciho ventilu nebo stisknutim nouzového vypinade.

otevieny (ON) / zavieny (OFF)

€102 Q)
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5.4 Vlozeni obrobku

=% Zvednéte rameno pily.
=» Uzaviete spoustéci ventil.

=) Vlozte obrobek do strojniho svéraku.

POZOR!

Dlouhé obrobky musi byt pred
vlozenim do svéraku podepreny.

=» Obrobek pevné upnéte pomoci upina

5.4.1 Otaceni ramena pily

MASCHINEN -

Rameno pily

Rukojet

Obr.5-5:  Zvednuti ramena pily

PFedni upinaci
Celist

Pracovni stl

GERMANY

Obr.5-6:  Rychloupinaci strojni svérak
=» Umistéte upinaci Celist asi 1 mm pred obrobek otaé¢enim ruéniho kola.

ci paky.

=» Pro nastaveni pro fezani pod uhlem pfemistéte upinaci paku ramena doleva.
=» Otocte rameno pily do poZadované polohy. Stupnice rozsahu fezani pod Uhlem se

nachazi na loziskovém stojanu.

=» Nastaveni zajistéte pfesunutim upinaci paky doprava.

i . L,

Stupnice

Obr.5-7: Rozsah fezani pod uhlem

£L0Z O
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Pro Fezy pilou v rozmezi od 0° do + 45° je
mozné pouzit doraz. Doraz +45°

Pro fezy pilou v rozmezi od 0° do + 60° je
nutné doraz (+ 45°) demontovat.

Doraz +60°
Obr.5-8:  Rezny thel 0° az +60°
=) Posurite upinaci paku vlevo. "
=) Presurite svérak zcela vlevo. :

=>» Nastaveni zajistéte posunutim upinaci
paky vpravo. Svérak

POZOR!

Presunte svérak zcela vlevo. V jakékoliv Upinaci
jiné pozici mazete svérak nafiznout nebo paka
muzete poskodit boéni vedeni pilového

pasu a ochranné kryty.

Obr.5-9:  Presunuti svéraku

Pro fezy pilou v rozmezi od 0° do -30° je mozné
pouzit doraz.

Pro fezy pilou v rozmezi od 0° do -45° je nutné
doraz (-30°) demontovat.

=) Posunte upinaci paku vlevo. Doraz (-45°)
=¥ Presurite svérak zcela vpravo.

=» Nastaveni zajistéte posunutim upinaci paky
vpravo.

Doraz (-30°)

Obr.5-10: Rezny Ghel 0° a7 -45°
POZOR!

Presuite svérak zcela vpravo. V jakékoliv jiné pozici mizete svérak nafiznout nebo
muzete poskodit bo€ni vedeni pilového pasu a ochranné kryty.

5.5 Nastaveni vedeni pilového pasu

Zménte polohu vedeni pilového pasu v
zavislosti na velikosti fezanych soucasti.

=» Povolte upinaci Sroub. Upinaci Sroub

=>» Nastavte vedeni pilového pasu blize
k obrc?t_)ku: atuzvbys’te’tlm ovlivnili nebo Nastaveni
omezili prabéh fezani. vedeni pilového
pasu

Obr.5-11:  Vedeni pilového pasu

=) Opét utahnéte upinaci $roub. ®
N
@
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POZOR!

Zbytecné velky volny prostor mezi obrobkem a vedenim pilového pasu ve spojeni s
prilis velkym posuvem vede k velmi rychlému opotrebeni pilového pasu.

5.5.1 Zapnuti pasové pily na kov
=) Pripojte napajeci kabel k elektrické siti.
=» Zvolte rychlost pilového pasu.

=¥ Stisknéte tlaCitko ZAP.

5.6  Vypnuti pasové pily na kov

=¥ Stisknéte tlacitko VYP.

=) P¥i delSim nepouzivani pasové pilly vypojte stroj z elektrické sité.

Pfi upIné profezaném materialu koncovy spina¢ automaticky vypne pasovou pilu.

€102 O
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5.6.1 Doporuéené rychlosti pilového pasu

Prvni hanacka BOW, s.r.o.

HkF oA
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254mm
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Prvni hanacka BOW, s.r.o.
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OPTIMUM
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Trisky jako ukazatel

Rezné tFisky jsou tim nejlep$im ukazatelem spravného nastaveni posuvu a rychlosti pilového
pasu. Podivejte se na tfisky, které vznikaji, a nastavte spravné posuv.

Tenkeé tfisky, které vypadaji jako prasek.

=) Zvyste posuv nebo snizte rychlost pilo-
vého pasu.

Spalené, tézké tfisky. =
=) Snizte posuv nebo zvysté rychlost pilo-

@
vého pasu. i . ’ G

Spiralové, stfibrné a teplé tfisky.

AT N A (S &
=» Optimalni posuv a rychlost pilového 2 &, = *‘Q
pasu. 28 N =

g G hy 3 "'ﬁ‘f

5.7 Chladici zarizeni

POZOR!

Znic¢eni cerpadla v disledku chodu
naprazdno. Chladici kapalina provadi
mazani  Cerpadia. Neprovozujte
cerpadlo bez chladici kapaliny.

rof

Symbol: Chladici zafizeni

Obr.5-12: Chladici zafizeni

Chladici zafizeni |Ize ovladat pomoci vypinace na ovladacim panelu a davkovaciho kohoutu.

INFORMACE

Jako chladici kapalinu pouZijte ekologickou emulzi rozpustnou ve vodé zakoupenou v odbor-
ném obchodé.

Dbejte na to, Ze chladici kapalinu je nutno opét zachycovat.
Dodrzujte ekologickou likvidaci pouzitych chladicich a mazacich kapalin.
Dodrzujte pokyny vyrobce kapaliny pro likvidaci.

5.8 Hydraulicky posuv

=» Na regula¢nim ventilu posuvu nastavte rychlost spousténi ramene pily.

=» Otevrete spoustéci ventil. 1= ,Ovladaci panel hydraulického valce” na strané 32
Pasova pila se po dosaZeni koncové polohy automaticky vypne.

€102 Q)
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6 Obecné informace o pilovych pasech

K tomu, abyste dosahli optimalni Zivotnosti nového pilového pasu, je nezbytné, abyste
zacali novy pilovy pas pouzivat opatrné.

Ostré ozubeni nového pilového pasu je citlivé na postup fezani a snadno se zlomi.

Doporucuje se zacit fezat na maximalné 50 % bé&Zného fezného tlaku a zvysit jej na b&Znou
uroven po pfiblizné 10 az 15 minutach Fezani, kdy dojde k lehkému otupeni ostrych Spicek
ozubeni.

6.1 Rozte¢ zubu

Ozubeni uréuje poc¢et zubl na palec (1" = 25,4 mm).

Obecné pravidlo: Cim kratsi je fezna délka, tim jemné&j§i ozubeni pouzijte. Cim $ir§i je Fezna
Sifka, tim hrubSi ozubeni pouZijte.

Pro optimalni fezani je, mimo kvality oceli, zasadni pocet zubl a také profilovani fezné
hrany.

Geometricky tvar fezné hrany a povrchu patky zubu zavisi na fezaném materialu a zasadné
ovliviiuje Fezné vlastnosti pasové pily na kov. Pro spinéni Vasich pozadavkl na fezani dopo-
ruCujeme Ctyfi tvary zubu:

Zub obvyklé délky

Uginny fezny Ghel 0°. Zcela zaobleny povrch patky zubu. Univerzalni pouZiti od malych po
stfedni prlifezy, trubky, desky, profilové fezy.

Specialni zub pro fezani otvoru

Uginny Fezny uhel 0°. Mala vy$ka hlavy zubu, rovny povrch patky zubu. Doporuéeno pro
fezani hrubych materiala vétSich prirezu, jako napfiklad bronz, mosaz, zinek, hlinikové sli-
tiny, hruby plast.

Zub se zubovou drazkou

Pozitivni ucinny fezny uhel. Zcela zaobleny povrch patky zubu. Vhodny pro fezani materiald
nadmérnych velikosti, tj. neZeleznych kovd, oceli s nizkym obsahem uhliku, materiall s vel-
kym prdfezem, kovovych materialt vhodnych k fezani za studena.

Kombinovany zub

Ozubeni s 0° (N), pozitivnim (Plus) nebo velmi pozitivnim (Super Plus) u€innym feznym
Uhlem. Pravidelné se opakujici skupiny zub, v nichz maji jednotlivé zuby riznou rozte¢ a
jsou tedy vy&Si. Rusivé oscilace jsou redukovany, a to méa pozitivni dopad na hladinu hluku,
kvalitu povrchu fezu a Zivotnost nastroje. Oblast pouZiti tohoto ozubeni je univerzalni, od
fezani vrstev a svazkl az po velké prufezy riiznych kovovych materialu.

Obecné informace o pilovych pasech
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Rozte¢ zubl pfi pouziti HSS bimetalovych pasu

Standardni ozubeni

Kombinované ozubeni

PFicny profil
materialu [mm]

Pocet zubu na palec
(tvar zubt)

[zuby na palec]

PFicny profil materialu
[mm]

Pocet zubl na palec
(tvar zubt)

[zuby na palec]

<12 14 (N) <25 10-14 (0°)

12-30 10 (N) 20 - 40 8-12(0°)

30-50 8 (N) 25-70 6-10 (0°)

50 - 80 6 (N) 35-90 5-8(0°)

80 -100 4 (Kl) 50 - 100 4 - 6 (pozitivni)

110 - 200 3 (KL) 80 -150 3 - 4 (pozitivni)

110 - 200 3 (KL) 120 - 350 2 - 3 (pozitivni)

200 - 400 2 (KL) 250 - 600 1,33 - 2 (pozitivni)

> 400 1,25. (KI.) 500 - 3000 0,75 - 1,25 (pozitivni)

Rezani trubek a profilt

Prameér <40 80 100 150 200 300 500

Tloustka stény Rozte¢ zubl
3 8-12 8-12 8-12 8-12 6-10 6-10 6-10
8 8-12 6-10 6-10 5-8 4-6 4-6 3-4
12 6-10 5-8 5-8 4-6 4-6 4-6 3-4
15 5-8 4-6 4-6 4-6 3-4 3-4 2-3
20 - 4-6 4-6 3-4 3-4 3-4 2-3
30 - 3-4 3-4 3-4 2-3 2-3 2-3
50 - - - 3-4 2-3 2-3 1,33-2
100 - - - - 2-3 1,33-2 01’,7255-
120 i ) ) ) 133-2 01’,7255- 01, ,7255-

€102 Q)
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6.2 Ozubeni

Abychom docilili pfi fezani Cistého Ffezu, jsou jednotlivé zuby vzhledem k roviné pasu
vyhnuté. Volba druhu sady ozubeni zavisi na prifezu fezaného materialu, tvaru a druhu
materialu.

Standardni ozubeni

Vhodné pro fezani vSech druh(l materialu. V sadé jsou minimalné 3 zuby shodné. Oblast
pouziti od 5 mm vySe.

Pravo-levé ozubeni

K Fezani mékkych materiald (nezeleznych kovu, plast(, dieva).

Skupinové ozubeni

VylepSeni pro fezani s minimalni oscilaci je uréeno pro materidly o tenkém prufezu, tj.
trubky a profily. Diky zeSikmenym zublm v sériich ozubeni se dosahuje hladkého povrchu
fezu pfi zvySeni rychlosti fezani.

VInové ozubeni

Zvlastni sada ozubeni pro materialy o nejtenéim prafezu az 5 mm, tj. tenkosténné trubky,
profily, desky atd.

Ozubeni s kombinovanymi zuby

Skupiny zubu, které se opakuji po celé délce pasu, se vyznacuji jednim nebo vice rovnymi
zuby, zatimco ostatni zuby tvofi sady pravych/levych zubu.

Obecné informace o pilovych pasech
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7 Udrzba

V této kapitole jsou uvedeny dulezité informace tykajici se
Q kontroly,

O udrzby,

O oprav

pasove pily.

POZOR!

Radné provedena udrzba je zakladnim predpokladem pro:
O bezpeény provoz,

O bezporuchovy provoz,

O dlouhodobou zivotnost pasové pily,

O kvalitu Vami vyrabénych produkt.

Rovnéz technologické prvky a zafizeni od jinych vyrobcld museji byt v optimalnim stavu.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Zajistéte, aby nedochazelo k rozliti kapalin a olejii na zem.

Veskeré rozlité kapaliny &i olej ihned uklidte pomoci vhodné absorpéni metody a zajistéte
provedeni likvidace v souladu s platnou legislativou o ochrané Zivotniho prostfedi.
Uklid rozlitych kapalin

Kapaliny rozlit¢é mimo systém v prabé&hu opravy nebo v disledku netésnosti zasobni nadrze
znovu nepouzivejte: skladujte je v zasobni nadobé k nasledné likvidaci.

Likvidace
Za zadnych okolnosti nevylévejte olej i jiné znedist'ujici latky do vodnich toku, fek ¢i kanald.

Pouzité oleje je nutno dorucit do sbérného stfediska. Nevite-li, kde se takovéto sbérné stre-
disko nachazi, poradte se se svym nadfizenym.

71 Bezpecnost

VAROVAN:I!

K nasledkiim nespravné udrzby a oprav muize patfit:

O velmi vazné zranéni osob pracujicich na pasové pile,

O poskozeni pasové pily.

Udrzbu a opravy pasové pily smi provadét vyhradné kvalifikovany personal.
Pouzivejte predepsané ochranné prostredky.

7.1.1 Priprava

VAROVANI!

Praci na pasové pile provadéjte pouze tehdy, je-li pila vypnuta hlavnim vypinacem a
zajiSténa visacim zamkem proti zapnuti.

= ,Vypnuti a zabezpeceni pasové pily“ na strané 13.

Umistéte na pilu vystrazny Stitek.

€102 Q)
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7.1.2 Opétovné spusténi
Pfed opétovnym spusténim pily provedte kontrolu bezpe&nosti.
1> ,Bezpecnostni kontroly“ na strané 11

VAROVANI!

Pred pfipojenim pasové pily musite zkontrolovat, zda:
O neexistuje zadné nebezpeci pro pracovniky
O pasova pila neni poSkozena.

7.2 Kontrola a udrzba

Typ a rozsah opotiebeni zavisi do velké miry na konkrétnim pouziti a servisnich podmin-
kach. Uvedené intervaly tedy plati vyhradné pro schvalené provozni podminky.

Interval Kde? Co? Jak?

=» Vycistéte kartac pilového pasu pomoci ocelového
kartace.

Kazdy tyden Kartac pilového pasu

Vedeni pilového pasu

Obr.7-1: Pravé vedeni pilového pasu

Koncova poloha pilového pasu (ramena) musi byt pod
Celni podpérou strojniho svéraku.
=» Nastavte koncovou polohu ramene pomoci Sroubu.
Po nastaveni znovu dotdhnéte pojistnou matici.
3 . E: ;

Nastaveni koncové Stavéci Sroub

polohy limitu mechanické

koncové polohy

Podle potieby

Loziskovy stojan ramena pily

Obr.7-2: Koncova poloha ramena

€102 O

Udrzba S285DG CZ
Verze 1.0 z 11. Bfezen 2013 Pfeklad originalniho navodu k obsluze Strana 43



Prvni hanacka BOW, s.r.o.

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Interval Kde? Co? Jak?

Nastavitelné

vypnuti v koncové [l S

poloze

Pokud jsou po Sroub s Sestihra-
ukonceni fezani nem
stroj a chladici

zarizeni nadale )
spusténé. Nastaveni konco-

vého spinace

Koncovy spinaé

Pokud se stroj a

chladici zafizeni . . . . . .
vypne pred =¥ Povolte Sroub s Sestihranem. Otocte nastavitelné

ukon&enim fezani. vypnuti vlevo nebo vpravo podle toho, kde je po
ukonceni fezani koncovy spinac zapotiebi. Poté
opét dotahnéte Sroub s Sestihranem.

=) Zkontrolujte koncovy doraz ramena. Koncovy doraz
ramena se musi kryt s procesem vypnuti koncového

Obr.7-3: Koncovy spinaé

spinace.
>
)
4
s . ©
Na zacatku smény i
Po kazdé udrzbé 5 " ,Bezpecnostni kontroly“ na strané 11
nebo opravé ‘g
@
‘O
o
Zadni ¢ast pilového pasu by se méla lehce dotykat vodiciho
loZiska. Pilovy pas musi byt béhem nastaveni napnuty.
=» Povolte Ctyfi upinaci Srouby, aby bylo mozné nastavit
vySku pomoci stavéciho Sroubu. Zadni ¢ast pilového
pasu by se méla lehce dotykat vodiciho loZiska.
2 "W A o
\© % |
o v, M‘
o R\
S o
Podle potfeby a é Nastaveni “ ,
minimalné 2 x o Upinaci $rouby %{
roéné ‘g Kontrola ;
-]
(4
>
E
o
T
Obr.7-4: Vedeni pilového pasu
©
3
@
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Interval

Kde?

Co?

Jak?

Pokud vznikaji
kfivé fezy, dochazi
k vylamovani zubu,
ke hnuti nebo ke
zlomeni valcl
vedeni pilového
pasu

Rameno pily

Nastaveni tlaku
ramene pily

=) Premistéte rameno pily do jeho nejvyssi polohy

a uzavrete zajiStovaci kohout na hydraulickém valci.

=) Postavte vahu na rychloupinaci strojni svérak.

=» Spoustéjte rameno pomalu dolu.

=» Jakmile pilovy pas dolehne na vahu, tak se plné
otevie zajistovaci ventil.

=» Sila dolehnuti ramene pily na vahu by méla byt 15 -
16 kg.

=» Pokud je to nezbytné, opravte hodnotu zménou
polohy pruziny pomoci nastavovaciho Sroubu.

Pruzina '/

Obr.7-5: Tlak ramene pily

Poprvé po 50 pro-
voznich hodinach,
poté 2 x ro¢né

Pfevodovka

Vyména oleje

PFfevodovka je naplnéna kvalitnim olejem - pfevodovy olej
Mobilgear 636, viskozita 680 mm2/vt. (cca 1,5 1).

=» UplIné zvednéte rameno pily.

pfevodovky. Pro zachyceni oleje pouzijte vhodnou
nadobu s dostatecné& velkym objemem.

=» Pro lepsi zavzdusnéni oteviete ¢epicku plniciho
otvoru.

=» Opét napliite pfevodovku olejem pfi spusténém
ramenu.

Plnici otvor

It

Obr.7-6: Pfevodovka

0 INFORMACE

Nez pristoupite k vyméné oleje, nechte pas-
ovou pilu na kov nékolik minut bézet. Olej se
zahieje a snaze vyteée vypoustécim otvorem
ven.

Udrzba
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Interval

Kde?

Co?

Jak?

pasu

Dle potfeby a po
vyméneé pilového

Rameno pily

Nastaveni napnuti
pilového pasu
Nastaveni polohy
pilového pasu na
vodicich kladkach

Pilovy pas napnete pomoci ruéniho kola.

=» Otocenim ruéniho kola ve sméru hodinovych rucic¢ek
zvySite napnuti pilového pasu.

=» Spravného napnuti pilového pasu dosahnete, kdyz
jsou na manometru nasledujici hodnoty:

O 1500 N/cm? az 2200 N/cm? pro b&zné pasy pro
pasové pily na kov,

O 1700 N/cm? az 2400 N/cm? pro bimetalové pilové
pasy..

Stavéci Sroub
kladky pilového
pasu

h

Stupnice

Manometr

Obr.7-8: Napnuti pilového pasu

elNFORMACE
Nenapinejte pilovy pas silnéji, nez je
predepsano. Pas by se mohl prilis roztahnout a
zdeformovat.
=» Pilovy pas musi béhem chodu lezet v usazeni obou
vodicich kladek.
=» Pouzivejte stavéci Sroub kladky pilového pasu pro
nastavené polohy vodici kladky, kdyZ zadni strana
pilového pasu béhem chodu nelezi v usazeni kladky.

P

Usazeni

Pilovy pas

Kladka pilového pasu

Obr.7-9: Kladka pilového pasu

€102 Q)
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Interval

Kde?

Co?

Jak?

Kazdy mésic

Svérak

Mazani

= Namazte vieteno svéraku.

Dle opotfebeni

Rameno pily

Vymeéna pilového

pasu

= POZOR!

"= Tato pasova pila je konstruovana pro pilové
pasy o rozmérech 27 x 0,9 x 2480 mm.
Pouziti jinych pilovych pasti muze vést ke
Spatnym vysledkim fezani.
=» Zvednéte rameno pily asi do poloviny vysky a
uzaviete spoustéci ventil.
=» Otocte rameno doprava.
=) Zaijistéte pasovou pilu proti opétovnému spusténi.
1= ,Vypnuti a zabezpeceni pasové pily“ na strané
13

=) Odklopte kryt ramena a demontujte ochranny kryt
vedeni pilového pasu.

=» Povolte napnuti pilového pasu otoc¢enim ruéniho
kola proti sméru hodinovych rucicek.

=» Nejprve sejméte pilovy pas z levé kladky a poté z
pohanéné kladky.

=» Ocistéte cely prostor pilového pasu.

=» PFi montazi pilového pasu postupujte opacénym
zpUsobem. Ujistéte se, Ze je pilovy pas spravné usa-
zen na kladkach a v loZiscich.

=) Zkontrolujte spravny smér ozubeni. Ozubeni musi
sméfovat k hnacimu motoru.

=» Znovu napnéte pilovy pas.

=» V prfipadé potfeby nastavte vedeni pilového pasu.
=» Uzavrete kryt pilového pasu.

=% Provedte zkousku chodu.

=» Namontujte vSechny odstranéné ochranné kryty.

=)

POZOR!

“="‘Pro dosazeni optimalni Zzivotnosti nového
pilového pasu je nezbytné, abyste zacali novy
pilovy pas pouzivat opatrné.

I ,,Obecné informace o pilovych pasech® na
strané 39

Kdyz je chladici
kapaliny pouzita a
znecisténa

€102 O

Chladici zaFizeni

Vymeéna chladici

kapaliny

=» Cerpadlo chladici kapaliny je témé&f bezidrzbové.
V pravidelnych intervalech a podle uzivani
vymeéfiujte chladici kapalinu.

=» P¥i pouzivani chladici kapaliny, ktera zanechava
zbytky, je nutno €erpadlo chladici kapaliny
vyplachnout

=» Vypustte chladici kapalinu pfes vypoustéci otvor do
vhodné nadoby.

=» Novou chladici kapalinu nalijte pfes vanu na tfisky,
maximalni objem ¢ini 25 litra.

Udrzba
Verze 1.0 z 11. Bfezen 2013
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7.3 Doporucené provozni kapaliny

Provozni kapalina

Specifikace

Vyrobce / typ

Mnozstvi

Hydraulicky olej

ISO HM 32

Shell Tellus
OMV HYDRAL 32

podle potieby

Pfevodovy olej

Mobilgear 627
Mobilgear 629
Mobilgear 636
BP F100 GP-XP Energol
BP F150 GR-GP Energol
Schell OMALA 100
Schell OMALA 150
OMV UNIGEAR 75 W-90

podle potifeby

Mazaci tuk

ISO XM 2

OMV SIGNUM M 283

podle potieby

Chladici kapalina

Mineral 1:10

UNIMET ASF 192

cca 25 litrl

€102 Q)
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8.2 Schéma zapojeni
30 400V
PE Ll 12 13
] KM1 TCl 40024V
] FR1
] L 4
] ] o SBl I_D
} SB2 SB2 I
| Qj @ @ Q) SBS |_
} Ul VIWITU2 V2 W2 SB3
= »= SB3 ‘
— I KM3
| M)
8.2.1 Seznam nahradnich dild
P> Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. €islo
o
1 Scheibe Washer 1 0330028501
2 Unterbau Base 1 0330028502
3 Welle Materialanschlag Bar stop rod 1 0330028503
4 Kuhlmittelpumpe Cool pump 1 0330028504
5 Materialanschlag Bar stop 1 0330028505
6 Schraubstock Grundplatte Vice base 1 0330028506
7 Schraube Screw 1 M5 0330028507
8 Schraubstockbacken links Vice jaw left 2 0330028508
9 Schraubstock Vice 1 0330028509
10 Sagebiigel Saw bow 1 0330028510
11 Platte Plate 1 0330028511
12 Motorventilator Motor fan 1 0330028512
13 Lager Bearing 1 0330028513
16 Materialauflage Rollerway 1 0330028516
17 Blech-Kihimittelfilter Filter 1 0330028517
18 Distanzscheibe Spacer washer 1 0330028518
19 Bolzen Bolt 1 0330028519
20 Feststellhebel Locking lever 1 0330028520
21 Stift Pin 1 0330028521
22 Passfeder Key 1 7 0330028522
23 Kugellager BAIl bearing 1 0330028523
24 Angetriebene Bandfiihrungsrolle Driven belt guide roller 1 0330028524
25 Scheibe Washer 1 0330028525
26 Welle Shaft 1 0330028526
27 Schutzabdeckung Sagebiigel Blade cover 1 0330028527
28 Scheibe Washer 2 0330028528 @)
29 Lager Bearing 1 32006 0330028529 S
30 Scheibe Washer 1 0330028530 w
31 Drehzapfen Trunnion 1 0330028531
Nahradni dily S285 DG Ccz
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g Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. ¢islo
32 Nutmutter Ring nut 1 M30 0330028532
33 Scheibe Trunnion 1 0330028533
34 Passfeder Key 1 4x25 0330028534
35 Schneckengetriebe Gear 1 0330028535
36 Motor Motor 1 0330028536
37 Schraube Screw 1 0330028537
38 Feder Spring 1 0330028538
39 Absperrhahn Plug 1 0330028539
40 Microschalter Micro switch 1 0330028540
41 Schraube Screw 1 M8 0330028541
42 Gewindestange Threaded shaft 1 0330028542
43 Feder Spring 1 0330028543
44 Handradgriff Handgrip 1 0330028544
45 Schraube Screw 1 0330028545
46 Handrad Handwheel 1 0330028546
47 Bandfiihrungsrolle Un-driven belt guide roller 1 0330028547
48 Sechskantmutter Hex. nut 1 0330028548
49 Lager Bearing 1 0330028549
Séageband Saw band 1 HSS Bi-Metall (5-8ZpZ) 3357511
50 Séageband Saw band 1 HSS Bi-Metall (6-10ZpZ) 3357524
Séageband Saw band 1 HSS Bi-Metall (5-8 ZpZ)6° 3357512
51 Federring Spring washer 1 0330028551
52 Sechskantmutter Hex. nut 1 0330028552
53 Welle Bandfiihrungsrolle Blade sheel shaft 1 0330028553
54 Fihrungsblock Sagebandspannung Block blade tension 1 0330028554
55 Handgriff Sagebligel Handle 1 0330028555
56 Arm Handgriff Sagebugel Lever 1 0330028556
57 Spindel Maschinenschraubstock Spindle machine vice 1 0330028557
59 Feder Vice spring 1 0330028559
60 Spannhebel Tension lever 1 0330028560
61 Lager Bearing 1 0330028561
62 Lagerabdeckung Bearing cover 1 0330028562
63 Handrad Maschinenschraubstock Vice handwheel 1 0330028563
64 Feder Spring 1 0330028564
65 Schraube Screw 1 0330028565
67 Lagerbock Sagebiigel Bearing support for saw arch 1 0330028567
68 Welle Shaft 1 0330028568
69 Bolzen Endanschlag Stop bolt 1 0330028569
70 Microschalter Micro switch 1 0330028570
71 Halterung Holder 1 0330028571
72 Sechskantmutter Hex. nut 1 0330028572
73 Kugelhahn Rubber connection 1 0330028573
74 Halterung-Einstellung-Sagebandfiihrung Holder leading saw band 1 0330028574
76 Schutzabdeckung Sagebandfihrung Blade guard 1 0330028576
77 Griffschraube Handle screw 1 0330028577
78 Schraube Screw 1 0330028578
79 Lager Bearing 2 60827 0330028579
80 Schraube Screw 1 M8 03300285801
Skala Scale 1 03300285802
81 KuhImittelschlauch Water pipe 1 0330028581
82 Blech Rust plate 1 0330028582
83 Platte Schraubstock Vice pad 1 0330028583
84 Sagebandbirste Saw band brush 1 0330028584
85 Schalter-Set Switch set 1 0330028585
86 Schalter-Set (24V) 24V switch set 1 0330028586
89 Hydraulikzylinder Hydraulic cylinder 1 0330028589
90 Stift Pin 1 0330028590
91 Feststehende Ségebandfiihrung Fixed bladeguide plate 1 0330028591
92 Bewegliche Sagebandfiihrung Mobile bladeguide plate 1 0330028592
93 Buchse Bush 1 0330028593
94 Schalter Switch 1 0330028594
95 Kondensator (Motor) Condenser (motor) 1 0330028595
96 Verbindungsstiick Kiihimitteleinrichtung Adapter coolant distributor 1 0330028596
97 Maschinenunterbau komplett Machine stand complete 1 0330028597
97-1 Seitenteil Side plate 2 03300285971
® 97-2 Hintere Abdeckung Front casing 2 03300285972
~ 97-3 Schraube Screw 8 03300285973
g 97-4 Scheibe Washer 8 03300285974
97-5 Sechskantmutter Hex. nut 8 03300285975
98 Mutter Nut 1 M10 0330028598
Nahradni dily S285 DG
Verze 1.0 od 11. Bfezen 2013 Originalbetriebsanleitung Strana 51




MASCHINEN - GERMANY

g Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. €islo
99 Schraube Screw 1 M8x15 0330028599
100 Scheibe Washer 1 03300285100
101 Auffangblech Plate 1 03300285101
102 Séagebandfiihrung, Stitzstlick links Blade guide unit left 2 03300285102
103 Fuhrﬁ:gigfg?;‘gt‘;';gk’"nks Blade guide unit square 2 03300285103
104 Halter Holder 1 03300285104
105 Manometer Sagebandspannung Manometer saw band tension 1 03300285105
106 Welle Schaft 2 03300285106
107 Welle Schaft 2 03300285107
108 Schraube Screw 2 03300285108
109 Sicherungsring C-ring 4 03300285109
111 Schraube Screw 1 03300285111
112 Schraubstockbacken rechts Vice jaw right 2 03300285112
113 Fihrung Maschinenschraubstock Vice sliding seat 1 03300285113
114 Halter Gehause Switch bracket 1 03300285114
115 Gehause Bedienpanel Electrical box 1 03300285115
116 Griff Handle 1 03300285116
117 Feststellhebel Locking lever 1 03300285117
118 Gewindestange Bolt 1 03300285118
119 Scheibe Washer 1 03300285119
120 Schalter Absenkgeschwindigkeit Adjusting button 1 03300285120
121 Schalter Hydraulik Ein/Aus On/Off hydraulic switch 1 03300285121
122 Schraube Screw 1 03300285122
Ersatzteilliste Elektrik- Electrical spare parts
S01 Steuerschiitz Contactor 1 03300285S01
S02 Klemmkasten Motor Box motor 1 03300285502
S03 Schaltkasten Control box 1 03300285S03
S04 Sagemotor Saw motor 1 03300285504
S05 KuhImittelpumpe Cooling pump 1 03300285505
S06 Sicherung Fuse 1 03300285S06
S07 Schalter Geschwindigkeit Switch speed selector "Slow / Fast" 1 03300285507
S08 Transformer Transformer 1 03300285S08
S09 NOT-AUS-Schalter Emergency stop 1 03300285S09
S10 KuhImittelschalter Switch coolant pump 1 03300285510
S11 Drucktaster EIN Press button ON 1 03300285511
S12 Drucktaster AUS Press button OFF 1 03300285512
S13 Endlagenschalter Limit switch 1 03300285813
S14 EIN-Schalter ON switch 1 03300285514
S15 Relais 6A Relay 6A 1 03300285S15
@
S
w
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9 Poruchy
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Porucha

Pri¢ina / mozné dusledky

Reseni

Stroj nelze spustit

Uvolnéni proudového chranice
Zadny privod elektrické energie
Provozni kontrolka nesviti

Pilovy pas neni napnuty
Ochranny kryt neni zavieny

Zkontrolujte motor

Zkontrolujte zapojeni

Vadna kontrolka nebo Zadny pfi-
vod elektrické energie
Zkontrolujte napnuti pilového pasu
Zkontrolujte ochranny kryt a kon-
covy spinaé

Motor pily je pfetizeny

Nasavani chlazeného vzduchu do
motoru je omezeno

Motor neni spravné upevnén
Pohon pilového pasu neni
spravné upevnén

Nespravné elektrické zapojeni

PFilis vysoké napnuti pilového
pasu
P¥ilis jemné ozubeni pilového
pasu

Zkontrolovat a vydistit

PFipad pro servis! Stroj odevzdat k
oprave.

1> ,Elektrické napajeni“ na
strané 26
Snizte napnuti pilového pasu

Pouzijte pilovy pas s vhodnym
ozubenim

PFivod chladici kapaliny neni
funkéni

Nadrz chladici kapaliny je prazdna
Kohouty chladici kapaliny jsou
zaviené

Kohouty chladici kapaliny jsou
ucpané

Vedeni chladici kapaliny je uskfip-
nuté nebo ucpané

Vzduch v systému, napf. po opé-
tovném naplnéni

Cerpadlo nebé&zi

Naplnit
Otevrit

Vycistit
Zkontrolovat a vydcistit
Odvzdusnit kratkodobym

odtazenim tlakové hadice
Zapnout Cerpadlo

Nizka zivotnost pilového
pasu (zuby se otupi)

Nevhodna kvalita pilového pasu
pro tento material

Spatné &lenéni zubl zplsobené
vylomenim zubl (vylomenim zubu
v obrobku se otupi ostatni zuby)
Chybi chlazeni

PFiliS vysoké fezna rychlost

P¥ilis velky posuv

Zvolit pas vyssi kvality (bimeta-
lovy)
Zvolit spravné ¢lenéni zubl

Pouzit chladici zafizeni
Snizit feznou rychlost
Zménsit posuv

Vylomeni zubud

Prostor pro tfisky u pilového pasu
je pfeplnény

Pouzit pilovy pas s jinym lené-
nim zubl nebo zmensit posuv

Trhlina v pilovém pasu

Napnuti pilového pasu je pfFilis
silné nebo pfili§ slabé

Vadny pilovy péas

Vedeni pilového pasu neni nasta-
veno spravné

Zkontrolovat napnuti pilového
pasu

Vyménit

Nastavit vedeni pilového pasu
spravné

©
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Porucha

Pfi¢ina / mozné disledky

Reseni

KFivy fez (pilovy pas zabiha)

Vzdalenost vedeni od obrobku je
piilis velka

Pilovy pas je tupy

PFili§ nizké napnuti pilového pasu
Posuv pfili§ velky

Rezny tlak pfili§ vysoky

Pilovy pas je vadny (neni rozve-
den rovhomeérné)

Vedeni pilového pasu je pfesa-
zené

» Nastavit vedeni co nejblize
k obrobku

*  Vyménit

* Spravné napnout
*  Zmensit

* Snizit

*  Vymeénit

* Znovu nastavit

Rez neni kolmy, ale
rovnobézny

Material nedoseda na obé listy
svéraku

Celisti svéraku nejsou nastaveny
na 0°

» Material spravné poloZit

* Nastavit Celisti spravné

Pilovy pas je zkrouceny

PFili§ vysoké napnuti pilového
pasu

Spatné nastavené vedeni pilo-
vého pasu

* Snizte napnuti pilového pasu
» Nastavte vedeni pilového pasu

€102 Q)

Poruchy
Verze 1.0 z 11. Bfezen 2013

5285 DG

Ccz
Strana 54



10 Priloha

10.1 Autorska prava
© 2013
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Pro tuto dokumentaci plati autorské prava. VeSkera odvozena prava jsou rovnéz vyhrazena,
zejména pak cela &i ¢asteCna prava na preklad, dotisk, vyuZziti ¢iselnych udaju, vysilani,
reprodukci fotomechanickymi €i jinymi prostfedky a zaznam systémy zpracovani dat.

Spolecnost si vyhrazuje pravo provadét technické zmény bez pfedchoziho upozornéni.

10.2 Terminologie / slovnik pojmu

Termin

Vysvétleni

Obrobek
Vodici kladka pilového pasu
Rameno pily

Doraz pro uchyceni materiélu
Hydraulicky vélec

Regulaéni ventil posuvu
Ochranny kryt klinového femenu
Ochranny kryt ramu pily

Vodici loziska pilového pasu

Vedeni pilového pasu

Karta¢ pilového pasu

Upinaci Celist
Strojni svérak
Snekova prevodovka

Hnaci motor

£L0Z O

dil ur€eny k fezani
kladka, pres kterou bézi pilovy pas v ramu pily
plast’ s ochrannym krytem pro pilovy pas

polohovani pro vicenasobné fezy
doraz pily

hydraulicky valec stoupani
hydraulicky posuv

ventil na hydraulickém valci
kryt klinového femenu
oplechovani na zadni strané ramu pily

kladky, mezi nimiz bézi a je veden pilovy pas
vodici loziska

loziska vedeni pilového pasu

stira¢ necistot
Cistici karta¢ pilového pasu

svéraci lista strojniho svéraku
upinaci zafizeni pro obrobek
redukéni pfevodovka od hnaciho motoru ke klinové femenici

motor

Priloha
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10.3 Zpracovani odpadu

Zpracovani odpadu pouzitych elektrickych a elektronickych stroju je uplatnéno v zemich EU
a dalSich evropskych zemich.

Tento symbol na vyrobku nebo jeho obalu poukazuje na to, Ze tento vyrobek nelze likvidovat
jako komunalni odpad, ale je tfeba ho recyklovat pfisluSnou sbérnou elektrickych a elektro-
nickych pfistrojll. Spravnym zachazenim s pfistrojem chranite pfirodu a zdravi vSech. Recyk-
lace pomaha snizit spotfebu surovin.

10.4 RoHS, 2002/95/ES

Tento symbol na vyrobku nebo jeho obalu udava, ze tento vyrobek odpovida evropské smér-
nici 2002/95/ES.

10.5 Sledovani vyrobku
Jsme povinni sledovat nase vyrobky i po jejich dodani.
Prosim sdélte nam vse, co nas zajima o:

O Zméné nastavovacich udajd
O Zkusenostech s pasovou pilou na kov, které mohou byt dulezité pro jiné uzivatele
O Opakujicich se poruchach

€102 Q)
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ce MASCHINEN - GERMANY

ES - Prohlaseni o shodé

Dle strojni smérnice 2006/42/ES Priloha Il 1.A

Vyrobce: Optimum Maschinen Germany GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D - 96103 Hallstadt

timto prohlasuje, ze nasledujici vyrobek
Typ stroje: Pasova pila na kov
Oznaceni stroje: S 285 DG

odpovida vSem pfisluSnym ustanovenim vySe uvedené smérnice, stejné jako dalSim (nize uvedenym)
smérnicim a normam v dobé vystaveni tohoto prohlaseni.

Popis:
Pasova pila na kov
Byly pouzity nasledujici EU smérnice:

Smérnice o elektromagnetické kom-
patibilité 2014/30/EU

Byly pouzity nasledujici harmonizované normy:
EN ISO 16093:2017-10 - Obrabéci a tvareci stroje - Bezpecénost - Pily na studeny kov
EN 60204-1: Bezpecnost strojli - Elektricka zafFizeni strojli, ¢ast 1: VSeobecné pozadavky

EN ISO 13849-1:2015 - Bezpednost strojii - Bezpeénostni &asti ovladacich systéml — Cast 1: VSeobecné
zasady pro konstrukci

EN ISO 13849-2:2012 - Bezped&nost strojli - Bezpe&nostni &asti ovladacich systémut — Cast 2: Ovérovani
EN ISO 12100:2013 Bezpecnost strojnich zafizeni - VSeobecné zasady pro konstrukci - Posouzeni rizika
a snizovani rizika

Odpovédna osoba:

Kilian Stirmer, Tel.: +49 (0) 951 96555 - 800

Kilian Stirmer (Obchodni feditel)
Hallstadt, 9.7.2018
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Obrabéci a tvdreci stroje,
kompresory, pneumatické ndradi...

Prvni hanacka
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