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Predmluva

Vazeni zakaznici,

dékujeme vam za zakoupeni vyrobku firmy OPTIMUM.

OPTIMUM kovoobrabéci stroje nabizi kvalitu, technicky optimalni feSeni a presvédci Vas opti-
malnim pomérem cena-vykon. Neustalé inovace a vyvoj zajidtuji vzdy aktualni stav techniky
a bezpecnosti stroja.

Pfed uvedenim do provozu si pfectéte prosim dukladné tento navod k obsluze a seznamte se
se strojem. Ujistéte se takeé, Ze vSechny osoby, které stroj obsluhuji, navod k obsluze precetly

a porozumély mu.
Uschovejte peclivé tento navod k obsluze pro dalSi pouziti.

Informace

Tento navod k obsluze obsahuje vSechny nutné pokyny pro bezpe&nou a fadnou instalaci,
obsluhu a udrzbu stroje. Jsou tu popsany vSechny funkce a pokyny spojené s bezpecnosti,
na které musi uZivatel dbat.

Tento navod k obsluze pevné stanovuje spravny ucel pouZziti a obsahuje v8echny potfebné
informace pro hospodarny provoz a zajisténi dlouhé zivotnosti stroje.

V kapitole Udrzba jsou popsany v8echny Gdrzbarské prace a funkéni zkousky, které musi uziva-
tel pravidelné provadét.

Vlyobrazeni a informace, které jsou uvedeny v tomto navodu k obsluze, se mohou od Vaseho
produktu lisit. Vyrobce se snazi o trvalou obnovu a vylepSeni svych produktl, a proto mohou
byt provedeny optické a technické zmény, aniZz by byly pfedem ohladSeny. Vyobrazeni stroje
v tomto navodu k obsluze se mohou v detailech liSit od skuteCnosti. To v8ak nema Zadny vliv
na obsluznost stroje.

Z téchto vyobrazeni a udajl tak nelze vyvodit Zadné naroky. Zmény a chyby vyhrazeny.

Vase zlepSovaci navrhy tykajici se tohoto navodu k obsluze jsou dUllezitou soucasti zlepSovani
nasich sluzeb, které Vam nabizime. V pfipadé otazek C&i zlepSovaciho navrhu se na nas
obratte.

Mate-li jakékoli dotazy po pFecteni tohoto navodu, obratte se na svého prodejce nebo na nas
zakaznicky servis.

Prvni hanacka BOW spol. s r.o.
K Mrazirnam 1334/14,

Olomouc CZ-779 00

Tel.: +420 585 378 012

e-mail: bow@bow.cz
www.bow.cz

_preface_CZ.fm

cz TH6620D | TH6630D
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1 Bezpecnost

Ustalena vyobrazeni

= udava dalSi pokyny

-5 vyzyva k akci

@) vyCet

Tato ¢ast navodu k obsluze:

O vysvétluje vyznam a pouziti vystraznych symboll pouzitych v tomto navodu k obsluze,

QO pevné stanovuje spravny ucel pouZiti stroje,

Q upozoriuje na nebezpedi, ktera mohou vzniknout pro Vas i dalSi osoby pfi nerespektovani
navodu k obsluze,

O informuje o tom, jak se vyhnout nebezpedim.

Kromé tohoto navodu k obsluze také respektujte:

QO prisludné zakony a nafizeni,

O zakonna ustanoveni pro pfedchazeni nehodam,

O vystrazné, zdkazové a pfikazové symboly a varovné pokyny umisténé na stroji.

V prubéhu instalace, obsluhy, Udrzby a oprav stroje je nutné dodrzovat evropské normy.

Jestlize v ramci narodni legislativy dané zemé urceni neplati evropské normy, je nutné dodrzo-
vat odpovidajici platné pfedpisy konkrétni zemé.

Pfed prvnim pouzitim stroje je v kazdé zemi nutné v pfipadé potfeby provést opatfeni nezbytna
pro splnéni pfislusnych predpisu.

Navod k obsluze vzdy uchovavejte v blizkosti stroje.

INFORMACE

Pokud nelze problém vyfesit za pomoci tohoto navodu, kontaktujte s zadosti o odbornou radu
vaSeho dodavatele. Informace Ize také ziskat u vyhradniho dovozce:

Prvni hanacka BOW spol. s r.o.
Pficna 84/1
Ceska republika

1.1 Typovy stitek

Optimum Maschinen )

o Optimum Maschinen ®
S§275N  OPTIMUM' cminon | ' §275NV OPTIMUM' cimanersi
MASCIINEN - GLRMANY Brgskf;);:;]ﬂ;ﬁtrstr 26 VASCHINEN - GrRmaNy B,’;E;’f;ﬁj.i?fs:'s”‘ 26
Metallbandsige Metallbandsage m 330 0265
Metal belt saw 330 0260 Metal belt saw
(S Sierra de cinta para metal (@) Sierra de cinta para metal
Scie @ 1,1 W 400V ~50 Hz Seie 1,5 kW 230V ~50 Hz
(D) Tsegatrici a nastro per metalli D Tsegatrici a nastro per metalli
Metalbandsav 185 kg Metalbandsav 185 kg
(@ Pasove pily @ Pasové pily
® Metallivannesaha 2.480 x27 x 0,9 mm ® Metallivannesaha 2.480 x27 x 0,9 mm
@ MpiovokopBEAa Mpiovokopd&Aa
@ Szalagfarészgép 45/90 m/min @ Szalagfarészgép 20-90 m/min
@ Zaagmachine @ Zaagmachine
Przecinarki tacemowe Przecinarki tacemowe E
I Serras de Fita @ Serras de Fita
:: @ Ferdstrau cu banda metalica @ Ferastrau cu banda metalica
N (D Pasova pila 20 ce€ . (D Pasova pila 20 ce
OI ® Metal Serit Testere www.optimum-maschinen.de Metal Serit Testere www.optimum-maschinen.de
> = ;.
Z
Yel
N
N
U)I
Zz
Yel
N
N
2]
Bezpecnost S 275N | S 275 NV Ccz
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1.2 Bezpecnostni upozornéni (Vystrazna upozornéni)

1.2.1 Rozdéleni rizik

Bezpecénostni upozornéni rozdélujeme do rlznych stupnitl. NiZze uvedena tabulka poskytuje pre-
hled o pfidélovanych symbolech (piktogramech) a signalovych slovech ke konkrétnim nebezpe-
¢im a moznym nasledkdm.

Symbol

Signalové slovo

Definice / nasledky

POZOR!

Bezprostfedni nebezpedi, které vede ke zranéni osob nebo jejich smrti.

VAROVANI! Mozné nebezpeci, které by mohlo vést ke zranéni osob nebo jejich smrti.
POZOR! Nebezpem nebo nejisté metody mohou vést ke zranéni osob nebo Skodé
na majetku.
Situace, které mohou vést k poSkozeni stroje a vyrobku, jakoz i k jinym
Skodam.
POZOR! Zadné riziko poranéni osob.
Tipy pro pouziti a jiné dllezité / uzite€né informace a pokyny.
Z4dné nebezpedéné nasledky & moznost poranéni.
INFORMACE

Konkrétni symbol pro nebezpedi

obecné nebezpedi

1.2.2 Dalsi symboly

Nebezpedi uklouznuti!

nebo &

nahrazujeme poranénim rukou, nebezpecnym rotujicimi dily.
varovanim pred elektrickym
napétim,
Nebezpedi zakopnuti! Horky povrch!

Biologické nebezpeci!

/BN /4\ LN

£
Varovani pfed Nebezpeci prevraceni! Tézké bfemeno! Vybusné latky! =
automatickym spusténim! S
%I
2
&
ZI
2
B
Ccz S 275N | S 275 NV Bezpeclnost
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@ O

Zapnuti zakazano! Pfed uvedenim do provozu Vytahnéte zastréku z Pouzijte ochranné bryle!
si prectéte navod k elektrickeé sité!
obsluze!

O O (

Pouzijte ochranné rukavice!  Pouzijte ochrannou obuv! Pouzijte pracovni odév! Pouzijte ochranna
sluchatka!

Dbejte na ochranu Kontaktni adresa
zivotniho prostredi!

1.3  Spravny ucel pouziti

VAROVANI!

V pfipadé nespravného pouziti stroje:

O vznika nebezpeci pro personal,

O dojde k ohrozeni stroje a dalSiho hmotného majetku,

O muze byt ovlivnén spravny chod stroje.

Tento stroj je ureny pro pouziti v prostfedi, kde nehrozi nebezpeci vybuchu.

Tato pasova pila na kov je zkonstruovana a vyrobena pro fezani studenych kovovych materi-
all, litinovych materiald a plasta €i jinych materiald, které nejsou zdravi nebezpecné a neprodu-
kuji prach.

Pasovou pilu na kov nepouzivejte pro fezani dieva.

Obrobky, které maiji byt fezany, musi byt takovych rozmérd, aby je bylo mozné bezpeéné
upnout ve svéraku a tim zajistit jejich naprostou stabilitu pfi fezani.

Pasova pila na kov smi byt ustavena a provozovana pouze v suchych a vétranych prostorach.
Pouziti stroje jinym nezZ vySe uvedenym zpusobem, jeho Upravy bez souhlasu vyrobce, ¢i jeho
provozovani s jinymi provoznimi Udaji se povazuje za nespravné pouZziti.

Za jakékoli Skody zplsobené nespravnym pouzitim neneseme odpovédnost.

Dovolujeme si zdlraznit, Zze jakymikoli konstrukénimi, technickymi &i technologickymi upra-
vami, které nebyly schvaleny vyrobcem, rovnéz zanika zaruka.

Soucasti spravného pouZiti je rovnéz:

O nepfekracovani maximalnich hodnot stroje,

O dodrzovani navodu k obsluze,

O dodrzovani pokynl ke kontrole a udrzbé.

Nespravny ucel
pouziti!

E 1 Technicka data na strané 15

5' Pro dosazeni pozadovaného fezného vykonu a uhlové tolerance ma rozhodujici vyznam

%' spravna volba pilového pasu, posuvu, fezného tlaku, fezné rychlosti a chladici kapaliny.

]

ZI

2

D)

Bezpecnost S 275N | S 275 NV Ccz
Verze 1.2.5 - 2024-01-30 Preklad originalniho navodu k obsluze 7
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VAROVANI!

Y

Nebezpeci vaznych poranéni. Je zakazano provadét jakékoli upravy nebo zmény
provoznich hodnot stroje. MzZete tim ohrozit osoby a zplisobit poskozeni stroje.

1.4  Predvidatelné chyby pfi pouziti stroje
Jiné pouZiti stroje, nez jaké stanovuje jeho spravny ucel pouZiti, je nespravné a tudiz zakazané.

Jakékoli takové pouziti vyzaduje konzultaci s vyrobcem.

Pfed uvedenim stroje do provozu si dikladné prectéte tento navod k obsluze, abyste snizili
riziko nespravného pouZiti stroje. Obsluhovat stroj smi pouze kvalifikovany persondl.

1.4.1 Dosazeni optimalnich pracovnich vysledk

INFORMACE

Pasova pila na kov S 275 NV s frekvenénim méni¢em je vyrobena dle normy EN 61800-3 tfidy

C3.
VAROVANI!

Tento typ neni vhodny pro pripojeni k vefejné nizkonapét'ové siti pro obytné budovy. Pri

pripojeni k vefejné nizkonapét'ové siti se oéekava ruseni vysokych frekvenci.

Piehled EMC kategorii:

Stroj D D

X

[]

Kategorie C1

C2

C3

C4

Okoli

Obytna zéna
Obchodni zéna
Primyslovy zéna

Primysl

Napéti / proud

<1000V

> 1000 V

Znalost EMC Zadna

Instalace a uvedeni do provozu odbornikem na EMC

Kategorie C1

O PozZadované mezni hodnoty tfidy B skupina 1 podle EN 55011

Kategorie C2

O Pozadované mezni hodnoty tfidy A skupina 1 podle EN 55011, instalace kvalifikovanym
elektrikafem a upozornéni: ,Tento stroj patfi do kategorie C2 dle EN 61800-3. Tento vyro-
bek mlze zpUsobit ruSeni v siti v rezidenéni oblasti. V takovém pfipadé muze byt nezbytné,
aby provozovatel pfijmul pfislusna opatfeni.”

Kategorie C3

PozZzadované mezni hodnoty tfidy A skupiny 2 podle EN 55011, pficemz tyto mezni hodnoty
jsou niz8i nez mezni hodnoty tfidy A skupiny 1 plus upozornéni: "Tento typ neni vhodny pro pfi-
pojeni k vefejné nizkonapétové siti pro obytné budovy. Pfi pfipojeni k vefejné nizkonapétové
siti se ocekava ruseni vysokych frekvenci.

1.5 Nebezpedi, které miize u pasové pily na kov vzniknout.

£

Tato pasova pila na kov prosla bezpecnostni kontrolou. Konstrukce a provedeni stroje odpovi- N
daji stavu techniky. ‘>’|

Z

Presto vSak zlstava urcité riziko, jelikoz stroj pracuje: 2

1)

QO pod elektrickym proudem a napétim, %'

O s obihajicim pilovym pasem. 5}
Ccz S 275N | S 275 NV Bezpeclnost
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Za ucelem minimalizace zdravotnich rizik plynoucich z téchto nebezpedi jsme vyuZili nejmoder-
né&jsi konstrukéni zdroje a bezpecnostni techniku.

PFi pouziti a udrzbé stroje pracovniky s nedostateénou kvalifikaci maze vznikat riziko vyplyvajici
Z nespravné obsluhy a nevhodné udrzby stroje.

INFORMACE

VSechny osoby, které se u€astni montaze, uvedeni stroje do provozu, obsluhy a udrzby musi:

O mit pozadovanou kvalifikaci,
O postupovat pfesné podle tohoto navodu k obsluze.

Pfi nespravném ucelu pouziti stroje:

Q vznika nebezpedi pro personal,

O dochazi k ohrozeni stroje a dalSiho hmotného majetku,

O muze byt ovlivnén spravny chod stroje.

Vzdy, kdyz provadite udrzbarské prace nebo stroj Cistite, stroj vypnéte a odpojte jej od pfivodu
elektfiny.

VAROVANI!

Pasovou pilu na kov je mozné pouzivat pouze s funkénimi bezpeénostnimi prvky.

Kdykoliv zjistite poruchu bezpecnostnich prvkil nebo v pripadé, ze tyto prvky nejsou
nainstalovany, stroj ihned vypnéte!

Veskeré dalSi instalace realizované provozovatelem stroje musi obsahovat rovnéz
pfedepsané ochranné prvky. Jste za to jako provozovatel odpovédny!

1> Bezpeénostni prvky na strané 11
1.6  Kvalifikace personalu

1.6.1 Cilova skupina

Tento navod k obsluze je uréeny pro:

O provozovatele stroje,

QO obsluhu stroje,

QO personal provadéjici udrzbu.

Upozornéni se proto vztahuji na provoz i udrzbu pasové pily na kov.

Pevné a jasné stanovte, kdo je za jednotlivé Cinnosti na stroji (obsluha, montaz, udrzba,
opravy) odpovédny.

Nevyjasnéné kompetence mohou byt bezpe&nostnim rizikem!

Vytahujte zastréku pasové pily po jejim vypnuti z elektrické sité. Zabranite tim neopravnénému
provozu pasove pily.

V tomto navodu jsou nize uvedeny kvalifikace osob pro jednotlivé ¢innosti:

Obsluha stroje

Obsluha stroje musi byt pou¢ena provozovatelem stroje o pfedavanych ukolech a moznych
nebezpedich pii neobvyklém chovani stroje. Ukoly, které piekraduji normalni provoz, smi
obsluha stroje provadét pouze tehdy, pokud jsou uvedeny v tomto navodu k obsluze a provozo-
vatel je s nimi vyslovné seznameny.

£ Kuvalifikovani elektrikafi

N

SI Kvalifikovani elektrikafi jsou na zakladé svého technického vzdélani, znalosti a zkuSenosti,

= stejné jako na zakladé znalosti pfislusnych norem a ustanoveni, schopni provést prace na elek-

K trickych zafizenich, samostatné rozpoznat mozna rizika a vyhnout se jim.

)

g' Kvalifikovani elektrikafi jsou vySkoleni specialné pro tento druh praci a znaji pfislusné normy a

& ustanoveni.

Bezpecnost S 275N | S 275 NV Ccz
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Kvalifikovani pracovnici

Kvalifikovani pracovnici jsou na zakladé svého technického vzdélani, zkuSenosti a znalosti pfi-
sludnych ustanoveni schopni provést jim zadané prace, samostatné rozpoznat mozna rizika a
vyhnout se jim.

Poucené osoby

Poucené osoby byly pouéeny provozovatelem stroje o jim zadanych ukolech a moznych rizi-
kach pfi neobvyklém chovani stroje.

1.6.2 Opravnéné osoby

VAROVANI!

Nespravny ucel pouziti a nespravna udrzba stroje predstavuje nebezpeci pro osoby,
majetek a zivotni prostredi.
Tento stroj mohou obsluhovat pouze opravnéné osoby!

Opravnénymi osobami k pouziti stroje a provadéni udrzby by méli byt vySkoleni a pouéeni tech-
ni¢ti pracovnici provozovatele a vyrobce.

Provozovatel stroje musi:

O vyskolit personal, Povinnosti

Q pravidelng (minimalné& jednou ro¢né&) informovat personal o: provozovatele
- v8ech bezpecnostnich pfedpisech vztahujicich se na stroj,

- obsluze stroje,

- osvédc&enych technickych pravidlech,

zkontrolovat stav znalosti personalu,

dokumentovat zaskoleni / informovanost,

nechat potvrdit u€ast na Skolenich a pou€enich podpisem personalu,

kontrolovat, zda maji zaméstnanci znalosti o bezpec¢nosti a nebezpecich na pracovisti a

zda dodrzuji pokyny navodu k obsluze.

0000

Obsluha stroje musi:

O mit zvlastni Skoleni pro zachazeni se strojem, Povinnosti
. . _ . obsluhy stroje
O znat funkci a chovani stroje,
O pred uvedenim do provozu:
- precist a pochopit navod k obsluze,
- byt seznamena se viemi bezpe€nostnimi zafizenimi a pfedpisy.

Pro prace na nasledujicich dilech stroje plati nasledujici pozadavky: Dodatecné
zadavk

O Elektrické dily stroje a provozni prostfedky: prace smi provadét pouze elektrikai nebo se 52?;%” /
tyto smi provadét pod vedenim a dohledem elektrikare. kvalifikace

Pfed zahajenim praci na elektrickych dilech nebo ovladacich prvcich je nutno v nize uvede-
ném poradi provést tyto ukony:

- odpoijit vdechny pdly,

- zajistit stroj proti opétovnému zapnuti,

- zkontrolovat, zda stroj neni pod napétim.

1.7  Bezpecnostni opatieni béhem provozu

POZOR! ‘E
|
Nebezpeci vdechnuti nebezpeéného prachu nebo mlhy. (NJI
V zavislosti na zpracovavaném materialu a pfi tom pouzitych pomocnych prostredku %
miuze dojit ke vzniku prachu a mlhy, které ohrozuji Vase zdravi. N
|
g
B
Ccz S 275N | S 275 NV Bezpeclnost
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Proto se postarejte o instalaci vhodného odsavaciho zarizeni, které zajisti odsavani
nebezpecného prachu a mlhy na misté vzniku.

INFORMACE

Sitova zastrCka stroje musi byt voIné pfistupna.

1.8  Bezpeénostni prvky
Stroj provozuijte pouze s fadné funkénimi bezpecnostnimi prvky.

Pokud dojde k poruse bezpecénostniho prvku nebo pokud tento prvek neni z jakéhokoli davodu
funkéni, ihned stroj vypnéte.

Jste za to zodpovédny!

Po zjisténi poruchy bezpecénostniho prvku mizete pasovou pilu pouzivat teprve kdyz
O doslo k odstranéni pFiciny selhani,

Q jste se ujistili, Ze nadale nevznika zadné nebezpedi pro osoby ¢i majetek.

VAROVANI!

Pokud jakymkoliv zptisobem obejdete, odstranite nebo zménite funkci bezpecnostnich
prvki, ohrozujete sebe a dalSi osoby pracujici na stroji. Mozné nasledky jsou:

QO poranéni vymrsténym obrobkem nebo jeho ¢éasti,

O poranéni kontaktem s rotujicimi dily,

O smrtelny uder elektrickym proudem.

Tato pasova pila na kov ma nasledujici bezpe&nostni prvky:
O nouzovy vypinac,

O ochranny kryt pilového pasu a koncovy spinac,

O ochranny kryt vedeni pilového pasu.

1.8.1 Nouzovy vypinaé

Nouzovy vypinac vypina pasovou pilu na kov.

INFORMACE

Po stlaeni tlagitka vypinace jim oto¢te doprava, abyste mohli stroj opét zapnout.

1.8.2 Rameno pily

Rameno pasové pily na kov je opatfeno pevné pfiSroubovanym ochrannym krytem. Tento
ochranny kryt chrani vodici kladky.

INFORMACE
Pasovou pilu Ize zapnout pouze, kdyz je tento kryt zavieny.
VAROVANI!

Nebezpeci poranéni! Zuby pilového pasu jsou ostré. Pracujte obzvlast’ opatrné, pokud
sejmete kryt na zadni strané a vyménujete pilovy pas.

Pfed opé&tovnym zapnutim pasové pily zaviete a pfiSroubujte vSechny ochranné kryty.

£ 1.8.3 Vedeni pilového pasu
|
§| Po vymeéné pilového pasu vzdy opét namontujte ochranné kryty.
g
&
ZI
2
D)
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1.8.4 Zakazové, prikazové a varovné stitky

INFORMACE

V8echny vystrazné Stitky museji byt Citelné. Pravidelné je kontrolujte.

1.9 Bezpecnostni kontroly

Stroj kontrolujte minimalné jednou za sménu. VSechny zavady, poSkozeni nebo zmény v pro-

voznim chovani stroje ohlaste odpovédnym vedoucim.

VSechny bezpecénostni prvky kontrolujte:

O na zacatku kazdé smény (pfi pferuSovaném provozu),
Q jednou tydné (pfi nepfetrzitém provozu),
O po kazdé udrzbé Ci opravé.

Zkontrolujte, zda v8echny zakazové, pfikazové a varovné §titky, stejné jako oznaceni na stroji:

O jsou Citelné (pfip. ocistit),
O jsou Uplné (pfip. vyménit).

INFORMACE

Pro organizaci kontrol pouzivejte nasledujici pfehled.

VSeobecna kontrola

Zarizeni Kontrola OK
Ochranné kryty Namontované, pevné pfiSroubované a neposkozené

Stitky, znagky Instalované a gitelné.

Datum: Zkontroloval (podpis):

Kontrola funkci

Zafizeni Kontrola OK

Nouzovy vypinac

Po stlaeni nouzového vypina€e se musi stroj vypnout.

Mikrospinac Pasovou pilu Ize zapnout pouze, kdyz je ochranny kryt zavieny.
ochranného krytu

ramene pily

Datum: Zkontroloval (podpis):

1.10 Osobni ochranné pomucky

Pro urcité prace je nezbytné pouzivat osobni ochranné pomucky. Mezi ty patfi:

00000

Pfed zahajenim praci zkontrolujte, zda se na pracovisti nachazi pfedepsané ochranné

pomucky.

POZOR!

ochranna pfilba,

ochranné bryle nebo maska,

ochranné rukavice,

bezpec&nostni obuv s ocelovou Spickou,
ochranna sluchatka.

Spinavé nebo zneéisténé osobni ochranné pomiicky mohou zptsobit onemocnéni.

S275N_S275NV_CZ_1.fm
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Své osobni ochranné pomucky Cistéte:
O po kazdém pouziti,
QO pravidelné jednou tydné.

Osobni ochranné pomucky pro zvlastni prace

Chrante si obli¢ej a oci: Béhem veskerych praci, pfi kterych jsou VasSe oci a Vas obliej vysta-
veny nebezpeci, noste ochrannou pfilbu s chrani¢em obliceje.

Pfi manipulaci s obrobky s ostrymi hranami pouZzivejte ochranné rukavice.

Pfi instalaci, demontézi nebo pfepravé téZkych soucasti noste bezpecnostni obuv.

1.11 Bezpecénost béhem provozu
Na konkrétni nebezpedi pfi praci se strojem upozorfiujeme pfi popisu jednotlivych praci.

VAROVANI!

Pred zapnutim stroje se presvédcte o tom, ze:

O nehrozi zadné nebezpeci osobam,

O nehrozi poSkozeni majetku.

Vyhnéte se nebezpecnym pracovnim postupdm:

O Ujistéte se, ze Vasi praci nemuze byt nikdo ohrozeny.

O Pfi montazi, obsluze, udrzbé a opraveé stroje striktné dodrzujte pokyny v tomto navodu k
obsluze.

O Nepracujte na stroji, pokud je Vase koncentrace snizena napf. vlivem Iéku.

O Dodrzujte nafizeni pro prevenci pracovnich Urazl a bezpecnost na pracovisti vydana Vasi
organizaci nebo jinymi organy.

O Pockejte u stroje, nez se uplné zastavi.

O Pouzivejte pfedepsané osobni ochranné pomucky. Noste pfiléhavy pracovni odév a v pfi-
padé potfeby sitku na vlasy.

QO Pfipadné zavady ¢&i nebezpedi ihned oznamte zodpovédnému vedoucimu.

112 Bezpeénost béhem udrzby

V¢as informujte personal obsluhy stroje o udrzbarskych pracich a opravach stroje. Hiaseni zmén
jejich

VSechny bezpecfnostné relevantni zmény na stroji nebo jeho provozniho chovani ohlaste. dokumentace

Dokumentujte vSechny zmény, oznamte je personalu obsluhy a aktualizujte navod k obsluze.

1.12.1 Vypnuti a zajiSténi stroje

Odpoijte stroj od zdroje elektrického napéti.
Na stroj umistéte vystrazny Stitek.

1.12.2 Pouziti zvedacich zarizeni

VAROVANI!

Pouziti poSkozeného zvedaciho nebo zavésného zarizeni, nebo zvedaciho ¢i zavésného
zarizeni s nedostateénou nosnosti, mlize zplsobit velmi zavazna poranéni ¢i dokonce

smrt.

U zvedaciho a zavésného zarizeni zkontrolujte:

O dostateénou nosnost,

£ O bezvadny stav.
5' Dodrzujte nafizeni pro prevenci pracovnich Urazii a bezpe¢nost na pracovisti vydana
%' Vasi organizaci nebo jinymi organy.
5) Naklad radné upevnéte.
| - - ax , -
’5 Neprochazejte pod zdvizenym nakladem!
D)
Bezpecnost S 275N | S 275 NV Ccz
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1.12.3 Mechanické udrzbové prace

Odstrarite, resp. nainstalujte pfed, resp. po udrzbé vSechny bezpecénostni a ochranné prvky,
jako:
O ochranné kryty,

O bezpecnostni pokyny a varovné S§titky,
O uzemnovaci kabel.

Pokud odstranite ochranné nebo bezpecnostni prvky, ihned po skonceni praci je nainstalujte
Zpét.

Zkontrolujte, zda jsou pIné funkéni!

1.13 HIaseni nehody

Své nadfizené i prodejce ihned uvédomte o nehodach, moznych zdrojich rizik a o vedkerych
¢innostech, které vedou k moznym nehodam a nebezpecnym situacim.

Nebezpectné situace mohou mit celou fadu pficin.
Cim drive jsou tyto pFiginy zjistény, tim rychleji je Ize odstranit.

INFORMACE

Na konkrétni nebezpeci pfi provadéni praci se strojem a na ném upozorfiujeme pfi popisu
téchto praci.

1.14 Elektrické dily

Zajistéte pravidelnou kontrolu celého stroje a/nebo jeho elektrickych dilll. Zajistéte okamzité
odstranéni veskerych zavad, jako jsou napf. uvolnéné konektory, vadné vodice apod.

V pribéhu prace na soucastech pod napétim je nutno zajistit pfitomnost druhé osoby, ktera v
pfipadé nouze provede odpojeni od elektrické energie. V pfipadé zdvady na napdjeni ihned
stroj odpojte ze sité!

Respektujte pfedepsané intervaly kontrol dle platného nafizeni o provozni bezpec¢nosti.
Provozovatel stroje musi zajistit kontrolu fadného stavu elektrickych dilu.

O Kontrolu elektrickych dilu stroje a provoznich prostfedk( smi provadét pouze elektrikar
nebo se tyto smi provadét pod vedenim a dohledem elektrikare.
O]

Intervaly kontrol je tfeba urc€it tak, aby bylo mozné v€as odhalit zavady, které Ize pfedpokladat.
Pfi kontrole vzdy postupujte dle platnych elektrotechnickych pravidel.

Pfed prvnim uvedenim stroje do provozu neni tfeba tuto kontrolu provadét, pokud vyrobce
nebo autorizovany prodejce potvrdi, Ze jsou elektrické dily a provozni prostfedky v souladu s
platnymi pfedpisy.

Pevné elektrické systémy a zafizeni jsou povaZovany za neustale monitorované, pokud jsou
nepretrzité kontrolovany kvalifikovanymi elektrikafi a je na nich provadéna fadna udrzba (napf.
kontrola izolacniho odporu).

1.15 Intervaly kontrol

Intervaly kontrol stroje urCete dle § 3 nafizeni o provozni bezpecnosti. Tyto koptroly poté fadné
zdokumentujte. Jako referenéni hodnoty pouzijte intervaly uvedené v kapitole Udrzba.

£
r:l
o
>|
Z
2
&
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2
B
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Nasledujici udaje udavaji rozméry a hmotnost stroje a jedna se o autorizované parametry

vyrobce.

Elektrické pripojeni

S 275N S 275 NV

Elektrické pfipojeni

3 x400 V; 50 Hz (~60Hz)

230 V; 50 Hz (~60Hz)
1,1 kW 1,5 KW

Rezny rozsah

S 275N S 275 NV

I Mozny fezny rozsah S 275 N a S 275 NV na strané 28

Obecné

S 275N S 275 NV

Nastaveni fezného Uhlu

Pomoci oto€ného ramena pily 0° - 60°

Vedeni pilového pasu

S kulickovymi loZisky

Zvedani ramena pily

Rucéné

Posuv

Plynula regulace rychlosti

Napnuti pilového pasu

Pomoci ruéniho kola

Rozméry

S 275N S 275 NV

Hmotnost stroje

185

Rozméry pilového pasu

2480x27x0,9

1" Rozméry S 275 N | S 275 NV na strané 17

Rychlost pilového pasu S 275N S 275 NV
[m/min] 45190 20-90
Prevodovy pomér pohon / kladka pilo- 1:30 1:20
vého pasu [~50 Hz ]
PFfevodovy pomér pohon / kladka pilo- 1:40 1:20
veého pasu [~60 Hz ]
Cerpadlo chladici kapaliny S275N S 275 NV
Vykon 920 W 90 W
Otacky [min"] 2850 2850
Objem nadrze [l] 10 10
|
1| Provozni kapaliny S275N S 275 NV

Hydraulicky vélec

Hydraulicky olej, viskozita 32 - 46 dle DIN 51519, kvalita HLP

Snekova prevodovka

Mobilgear 636, viskozita 680 mm2/s (cca 0,33 1)

S275N_S275NV_CZ_2.fm
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Provozni kapaliny S275N S 275NV
VFeteno strojniho svéraku BéZné dostupny mazaci tuk
Kluzna loZiska Bézné dostupny mazaci tuk
Chladici zafizeni Bézné dostupna chladici a mazaci kapalina
Provozni podminky S275N S 275NV
Teplota 5-35°C
Relativni vlhkost vzduchu 25-80 %
2.2 Emise

Emise hluku pasové pily na kov &ini asi 73 dB(A) pfi chodu naprazdno.
Pokud je v blizkosti pasové pily na kov provozovano vice stroji, mize expozice hluku (imise)
na pracovisti pfesahnout 80dB(A).

INFORMACE

Tato hodnota byla naméfena na novém stroji za normalnich provoznich podminek. V zavislosti
na stafi, pfip. opotfebeni stroje se mohou tyto vlastnosti stroje ménit.

Dale zavisi Uroven hluku také na dal$ich faktorech jako napf. poctu otacek, materialu, zptusobu
upinani, atd.

INFORMACE

Vy8e uvedena hodnota je uroveri emisi a ne nutné bezpeénéa provozni uroven.

| kdyz existuje zavislost mezi stupném emisi hluku a stupném hlukového zatiZeni, nelze toto
spolehlivé pouzit pro ureni, zda jsou dalSi opatfeni nutna &i nikoliv.

Nasledujici faktory ovliviiuji skutecnou uroven hlukového zatizeni obsluhy stroje:

QO charakteristika pracovni plochy napf. velikost nebo tlumici vlastnosti,

O dalSi zdroje hluku napf. pocet stroj(,

Q dalSi bézici procesy v okoli a doba, béhem které byla obsluha stroje vystavena hluku.
Pfipustna uroven hluku se mize na zakladé pravnich predpisl v kazdém statu lisit.

Informace o hlukovych emisich by mély provozovateli stroje umoznit lepSi zhodnoceni nebez-
peci a rizik.

POZOR!

V zavislosti na celkovém zatizeni hlukem a zakladnich limitech musi obsluha stroje
pouzit vhodnou ochranu sluchu (napf. ochranna sluchatka).

Doporuéujeme pouzit bézné dostupna ochranna sluchatka.

S275N_S275NV_CZ_2.fm
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3 Montaz

3.1 Vybaleni stroje

Pfemistéte stroj v pfepravni bedné pomoci vysokozdvizného voziku do blizkosti zamysleného
pracovisté pfed tim, nez jej z bedny vybalite.

V pfipadé, Ze bedna vykazuje znamky poSkozeni, pfijméte nezbytna opatfeni, aby nedoslo
k poSkozeni stroje béhem vybaleni. ZjiS§t€éné posSkozeni stroje b&hem pfepravy neprodlené
ohlaste pfepravci.

Po dodani zkontrolujte peclivé cely stroj a ujistéte se, Ze je souCasti dodavky také kompletni
technicka dokumentace a pfislusenstvi.

Porovnejte rozsah dodavky s dodacim listem.

3.2 Preprava

VAROVANI!

Casti stroje mohou pfi padu z vysokozdviznych vozik(i nebo jinych prepravnich vozidel
zpusobit velmi vazna, nebo dokonce smrtelna zranéni. DodrZujte pokyny a informace
umisténé na prepravni bedné. Respektujte celkovou hmotnost stroje. Pouzivejte pouze
takové prepravni a zvedaci zafizeni, jejichz nosnost prekracuje hmotnost stroje.

VAROVANI!

Pouziti poSkozeného zvedaciho nebo zavésného zarizeni, nebo zvedaciho ¢i zavésného
zarizeni s nedostate¢nou nosnosti, mlize zplisobit velmi zavazna poranéni ¢i dokonce
smrt. U zvedaciho a zavésného zafizeni zkontrolujte jeho dostateénou nosnost
a bezvadny stav. Naklad fadné upevnéte. Neprochazejte pod zdvizenym nakladem!

3.3 Rozméry S275N | S 275 NV
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3.4 Pozadavky na misto ustaveni
Pracovni prostor pro stroj vytvorte dle platnych bezpecnostnich pfedpisu.

INFORMACE

Pro zajisténi vysoké presnosti obrabéni, stejné jako dlouhé zZivotnosti stroje musi misto usta-
veni stroje splfiovat urcité pozadavky.

Dbejte na nasledujici body:

Stroj smite provozovat pouze v suchych a vétranych prostorech.

Vyhnéte se mistiim v blizkosti stroju, které vytvareji prach &i tfisky.

Misto ustaveni musi byt bez vibraci, takze bez lisovacich a hoblovacich strojd.

Podklad musi byt vhodny pro pasovou pilu na kov. Dbejte na nosnost a rovnost podkladu.

Podklad musi byt pfipraveny tak, aby pfipadné chladici kapalina nemohla proniknout do

pudy.

Vyénivajici dily — napf. doraz, rukojet — musi byt zajistény tak, aby nedoslo k ohroZeni zad-

nych osob.

QO Zajistéte dostatek prostoru pro personal, ktery bude stroj ustavovat a obsluhovat, a pro pfFe-
pravu materialu.

O Zvazte také pfistupnost pro udrzbarské &i opravarské prace.

C00O0O0

O

O Zajistéte dostatecné osvétleni (minimalné 500 Lux, mé&feno na hrané nastroje). Pfi nizSich £
hodnotach je tfeba nainstalovat dodatecné osvétleni. ol

o

INFORMACE g

1)

Sitova zastrcka stroje musi byt voIné pfistupna. %'

8

Ccz S 275N |S 275 NV Montaz
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3.5 Montaz

POZOR!
Nebezpedéi prevraceni! ‘ﬁ

Pfi provadéni nasledujicich praci postupujte opatrné.
Upevnéni pasové pily na kov na podstavec musi provadét nejméné dvé osoby. !

3.5.1 Montaz podstavce - V1

=» S pouzitim pfilozeného spojovaciho materialu smontujte bo¢ni stény podstavce.

=» Umistéte podstavec na vhodny podklad.
=) Zkontrolujte vyrovnani podkladu pomoci vodovahy. Vyrovnejte pfipadné nerovnosti.
=» Podstavec upevnéte k podkladu.

/g
IRy
//Q

£

L’] =» Opatrné nadzvednéte pasovou pilu na kov pomoci vhodného pfepravniho zafizeni na pod-
O stavec.

>

P4

2

&

ZI

2

D)

Montaz S 275N | S 275 NV Ccz
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3.5.2 Montaz podstavce - V2

=» S pouzitim pfilozeného spojovaciho materialu smontujte bo¢ni stény podstavce.

=» Umistéte podstavec na vhodny podklad.
=) Zkontrolujte vyrovnani podkladu pomoci vodovahy. Vyrovnejte pfipadné nerovnosti.
=% Podstavec upevnéte k podkladu.

=» Opatrné nadzvednéte pasovou pilu na kov pomoci vhodného pfepravniho zafizeni na pod-
stavec.

3.5.3 Pouaziti volitelnych nivelaénich prvkii
Pouze ve spojeni s podstavcem V2.

-

;/

<

S275N_S275NV_CZ_3.fm
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3.5.4 Zavésny bod biemene

POZOR!
Nebezpeci prevraceni! Instalaci stroje musi provadét nejméné dvé osoby.

=) Prostréte ocelové tyce otvory ve vané na tfisky. Na obé strany ocelovych ty¢i upevnéte zve-
daci smycky.

/

{

S275N_S275NV_CZ_3.fm
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3.5.5 Zachytny plech

3.5.6 Doraz materialu

=» Dorazovou ty¢ nasadte do vyvrtu a upevnéte ji pomoci matice.

(
b,

3.6  Elektrické pripojeni

3.6.1  Elektrické pfipojeni S 275 N

VAROVANI!
Elektrické pFipojeni pasové pily na kov S 275 N smi provadét pouze elektrikaf nebo se

tyto smi provadét pod vedenim a dohledem elektrikare.
1> Kvalifikace personalu na strané 9

1> Schéma zapojeni - S 275 NV na strané 49

POZOR!

Napdjeci kabel musi byt umistény tak, aby o néj nemohl nikdo zakopnout.

=) Zapojte napajeci kabel do elektrické sité.

=) Ujistéte se, Ze jisti¢ elektrického napajeni, ktery mate k dispozici, je vhodny pro stroj
a odpovida jeho technickym udajum. Sitovy jisti¢ 16 A.

S275N_S275NV_CZ_3.fm

cz
22
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POZOR!

Vénujte pozornost spravnému zapojeni vSech tii fazi (L1, L2, L3). Nepripojujte neutralni
vodi€ (N).

Pokud je stroj vybaveny CEE zastrékou, mlize dojit po pfipojeni k nespravnému sméru
otaceni motoru.

3.6.2 Elektrické pfipojeni S 275 NV

Stroj je pfipraveny k okamzitému zapojeni a pouziti. Sitovy jistiC 16A.

Stroj je pfipraveny k okamzitému zapojeni a pouziti. Zkontrolujte, zda druh proudu, napéti
a jisti¢ souhlasi s predepsanymi hodnotami. Pfipojeni ochrannych vodi¢l musi byt k dispozici.
Sitovy jistic 16A. Svodovy proud je vétsi nez 3,5 mA. Pfi provadéni testu stroje dbejte zvySené
pozornosti v ramci bezpecnosti prace.

3.6.3 Proud v ochranném uzemnovacim vodici

Uzemnovaci svodovy proud méniCe muze byt vétsi nez 3,5 mA. Z tohoto dlvodu je nutné
uzemnéni a minimalni prifez uzemnovaciho vodi¢e musi odpovidat mistnim bezpeénostnim
predpisim pro zafizeni s vysokym svodovym proudem. Frekvenéni méni¢ musi byt chranény
pojistkami. Vzhledem k tomu, Ze je uzemnovacim vodi¢em veden stejnosmérny proud, je tfeba
dbat na nasledujici pokyny, pokud je v siti ochranné zafizeni proti svodovému proudu (RCD):

O VSechny 1-fazové 230 V ménice (s nebo bez filtru) I1ze pouzit na RCD typu A1 (30 mA)
nebo typu B(k) (30 mA).
O VSechny 3-fazové 400 V ménice (bez filtru) Ize pouzit na RCD typu B(k) (30 mA).

POZOR!
Napijeci kabel musi byt umistény tak, aby o néj nemohl nikdo zakopnout. é

3.7  Prvniuvedeni do provozu

VAROVANI!
Pied prvnim uvedenim do provozu je tieba provést ucelu odpovidajici montaz.
Uvedeni do provozu nekvalifikovanym personalem ohrozuje osoby i zafizeni.

Neprebirame Zadnou odpovédnost za Skody zplsobené nespravnym uvedenim stroje do
provozu.

POZOR!

Nebezpeci porezani! Pfi provadéni nasledujicich praci postupujte opatrné. Pouzijte
predepsané ochranné pomiicky.

Kontrola vodicich kladek pilového pasu

=) Zkontrolujte, zda je pilovy pas spravné usazen na vodicich kladkach pasu.

=) Zkontrolujte, zda se pilovy pas nachazi pfesné uvnitf vodicich loZisek.

=) Zkontrolujte napnuti pilového pasu. Spravné napnuti pilového pasu poznate pomoci zele-
ného pole na manometru.

Smeér pilovych zubu

=» Zkontrolujte smér pilovych zubl. Ozubeni musi sméfo- ‘
vat k hnacimu motoru. oo ST

Smeér chodu pilového pasu B Smér chodu

=» Smeér chodu pilového pasu je proti sméru hodinovych
rucicek.

Montaz S 275N |S 275 NV Ccz
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4 Obsluha

4.1 Ovladaci a indikaéni prvky

) %
o O
O—r ~t

Poz. | Nazev Poz. | Nazev
1 Ruéni paka 2 Napnuti pilového pasu
Rameno pily Nastavitelné vedeni pilového pésu a
3 4 . L .
hadice chladici kapaliny

5 Rychloupinaci svérak 6 Upinaci paka ramene pily

7 Ovladaci panel 8 Regulaéni ventil posuvu .

9 | Doraz materialu N
O
>I
Z
2
%I
P4
2
B
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4.2 Bezpecnost

Uvedte stroj do provozu pouze za nasledujicich predpokladu:
O Technicky stav stroje je bezvadny.

QO Stroj bude pouzity pro spravné Ucely.

O Respektujete pokyny uvedené v tomto navodu k obsluze.
O V8echny bezpec&nostni prvky jsou pfitomny a aktivovany.

Jakékoliv poruchy ihned opravte, nebo je nechejte opravit. V pfipadé jakékoli provozni poruchy
stroj ihned zastavte a zajistéte, aby nebyl spustény nahodné nebo bez povoleni. VSechny
zmeény ohlaste na odpovédna mista.

1> Bezpelnost béhem provozu na strané 13

4.3 Vlozeni obrobku

=) Zvednéte rameno pily do horni polohy.

=% Otoéte davkovaci kohout do svislé
polohy, abyste zajistili rameno pily v
dané poloze.

Davkovaci kohout \

Obr.4-1:  Hydraulicky posuv
=» Vlozte obrobek do strojniho svéraku.

POZOR!

Nebezpedéi prevraceni! Dlouhé obrobky musi byt pied viozenim do svéraku podepieny.

Rameno pily Ize pro uhlové fezy plynule nastavit.

=» Umistéte upinaci Celist asi 4 mm pred T !
obrobek ota€enim ru¢niho kola. 1y :

=>» Obrobek pevné upnéte pomoci upinaci -
paky.

Ruéni kolo

Upinaci paka

\ = .
} \ g
Obr.4-2:  Rucni kolo a upinaci paka

4.4 Nastaveni fezného uUhlu

=» Pro nastaveni poZzadovaného uhlu
ramene je tfeba nejdfive pfepnout zajis-
tovaci paku doleva.

=» Otocte rameno pily do pozadované

polohy. /
=» Stupnice rozsahu fezani pod thlem se Uhlové stupnice

nachazi na loziskovém stojanu.

Zajistovaci paka

Obr.4-3:  ZajiStovaci paka

Obsluha S 275N |S 275 NV Ccz
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=» Nastaveni zajistéte pfesunutim zajiStovaci paky zpét doprava.

4.5 Nastaveni vedeni pilového pasu
_

el

Zménte polohu vedeni pilového pasu
v zavislosti na velikosti fezanych dil{. ‘0

=% Povolte upinaci Sroub. o
=>» Nastavte vedeni pilového pasu blize / g

-
k obrobku, aniz byste tim ovlivnili nebo \\“~’

omezili prabéh fezani. Upinaci éroub

Obr.4-4:  Vedeni pilového pasu
=% Opét utdhnéte upinaci Sroub.

POZOR!

Zbyte€¢né velky volny rozestup mezi obrobkem a vedenim pilového pasu ve spojeni
s prili$ rychlym posuvem vede k velmi rychlému opotiebeni pilového pasu.

4.6 Zapnuti stroje

=) Zkontrolujte, zda neni stlaceny nouzovy vypinaé. Pfipadné jej otocte doprava, aby doslo
k jeho odblokovani.

=) Stisknéte tladitko ZAP.

4.7 Vypnuti stroje

=» Stisknéte tlacitko VYP.

=) Pfi delSi necinnosti stroje vytahnéte zastréku ze zasuvky.

POZOR!

Nouzovy vypina¢ pouzivejte pouze v nouzovych pripadech. Neprovadéjte bézné

zastaveni stroje pomoci nouzového vypinace.

4.8 Odblokovani nouzového vypinace
=) Odblokujte nouzovy vypinac.

4.9 Nastaveni rychlosti pilového pasu

4.9.1 Voli€ rychlosti

Na pile S 275 N jsou k dispozici dvé rychlosti pilového pasu.
L - pomalu

H - rychle

Na pile S 275 NV lIze rychlost plynule regulovat.

POZOR!
Pockejte, dokud se pilovy pas uplné nezastavi, predtim, nez provedete zménu rychlosti. A

S275N_S275NV_CZ_4.fm
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4.9.2 Rychlost pilového pasu

Orientac¢ni hodnoty Feznych rychlosti [m/min]

MASCHINEN - GERMANY

Posuv na Posuv na
Material obrobku [m/min] jeden zub Material [m/min] jeden zub
[mm] [mm]
C10, C15, St34, St37, Hlinik a hlinikové slitiny
ocel az do 500 N/mm2 30-50 0,03 -0,06 (plny material) 600 - 900 0.04-0,09
C20, G40, 15Cr3, Hlinik a hlinikové slitin
16MnC35, 20-40 0,03 -0,04 (profily) Y 800 - 1200 0,03 -0,07
Ocel a2 do 800 N/mm2 profily
38NCD4, 50CrVv4, -
Ocel a3 do 1200 N/mm2 15-25 0,02 -0,03 Bronz a méd 200 - 300 0,04 - 0,06
Nerezova ocel 10-30 0,01 -0,03 Mosaz 400 - 600 0,04 - 0,08
Litina 30-50 0,04 - 0,05 Synteticky material 60 - 150 0,04 - 0,08

410 Chladici zarizeni

VAROVANI!

Pri fezani dlouhych obrobkili muaze chladici kapalina stékat na zem. Zajistéte, aby
nedochazelo k rozliti kapalin a olejii na zem. Kapaliny, které vytekly na zem, je tfeba
ihned odstranit.

POZOR!

Nebezpeci poskozeni ¢erpadla chodem na sucho. Chladici kapalina promazava ¢erpadio.
Nezapinejte proto ¢erpadlo bez chladici kapaliny.

INFORMACE

Jako chladici kapalinu pouzivejte pouze vodou rozpustné, k zivotnimu prostfedi Setrné emulze,
které naleznete ve specializovanych obchodech.

Dbejte na opétovné jimani pouzité chladici kapaliny.
Dbejte na Setrnou likvidaci pouzitych chladicich kapalin a maziv.
Respektujte pokyny pro likvidaci od vyrobce chladici kapaliny.

=) Zapnéte Cerpadlo chladici kapaliny pomoci spinace.

4.1
=) Zapnéte stroj pomoci zeleného tlacitka.

Zapnuti stroje

412 Hydraulicky posuv
=» Na regulacnim ventilu posuvu nastavte
rychlost spousténi ramene pily.

=) Oteviete davkovaci kohout. Regulacni ventil

posuvu

E =

N ' .

'c\I>| Davkovaci kohout k

2

Yel

IN

%

%

5 Obr.4-5:  Hydraulicky posuv

Obsluha S 275N | S 275 NV Ccz
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Pasova pila se po dosazeni koncové polohy automaticky vypne.

Pro vyjmuti obrobku ze svéraku postupuijte v opaéném poradi.

ZAKLADNI PRAVIDLO!

Cim vice zubtl na palec ma pilovy pas a/nebo &im tend&i nebo mensi je obrobek, tim mensi

nastavte posuv.

413

Rezny rozsah

Mozny fezny rozsah S 275 Na S 275 NV

OPTisw

S 275N

OPTi

saw®

o
Y i 245 x I50 mm é 170 mm i © 225 mm o° i 245 x 150 mm Z 170 mm i © 225 mm
45° i 180 x 145 mm é 145 mm i ; 2 145 mm 450 i 180 x 145 mm é 145 mm lz 2145 mm
60° 6 90 x [20 mm é 90 mm lz 90 mm 60° “ 90 x 120 mm é 90 mm lz © 90 mm
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4.14 Obecné informace o pilovych pasech

K tomu, abyste dosahli optimalni Zivotnosti nového pilového pasu, je nezbytné, abyste zacali
novy pilovy pas pouZzivat opatrné.

Ostré ozubeni nového pilového pasu je citlivé na postup fezani a snadno se zlomi.

Doporucuje se zac€it fezat na maximalné 50 % bézného Fezného tlaku a zvysit jej na béznou
uroven po pfiblizné 10 az 15 minutach fezani, resp. 300-500 cm? fezné plochy, kdy dojde k leh-
kému otupeni ostrych Spi¢ek ozubeni.

4.14.1 Ozubeni

Ozubeni uréuje pocet zubl na palec (1" = 25,4 mm).

Obecné pravidlo: Cim kratsi je Fezna délka, tim jemnéj§i ozubeni pouzijte. Cim §iri je Fezna
Sitka, tim hrub&i ozubeni pouZijte.

Pro optimalni fezani je, mimo kvality oceli, zasadni poCet zubl a také profilovani fezné hrany.

Geometricky tvar fezné hrany a povrchu patky zubu zavisi na fezaném materialu a zasadné
ovliviuje fezné vlastnosti pasové pily na kov. Pro spinéni VasSich pozadavk( na fezani doporu-
¢ujeme Ctyfi tvary zubu:

Zub obvyklé délky

Uginny Ffezny Ghel 0°. Zcela zaobleny povrch patky zubu. Univerzalni pouZiti od malych po
stfedni prifezy, trubky, desky, profilové fezy.

Specialni zub pro fezani otvoru

Uginny Fezny Ghel 0°. Mala vyska hlavy zubu, rovny povrch patky zubu. Doporuéeno pro fezani
hrubych material( vétSich prifezu, jako napfiklad bronz, mosaz, zinek, hlinikové slitiny, hruby
plast.

Zub se zubovou drazkou

Pozitivni u€inny fezny uhel. Zcela zaobleny povrch patky zubu. Vhodny pro fezani materiall
nadmérnych velikosti, tj. neZzeleznych kovu, oceli s nizkym obsahem uhliku, materiald s velkym
prifezem, kovovych materialt vhodnych k fezani za studena.

Kombinovany zub

Ozubeni s 0° (N), pozitivnim (Plus) nebo velmi pozitivnim (Super Plus) a¢innym feznym uhlem.
Pravidelné se opakujici skupiny zubl, v nichZ maji jednotlivé zuby riznou rozte¢ a jsou tedy
vy&3i. Rusivé oscilace jsou redukovany a to ma pozitivni dopad na hladinu hluku, kvalitu povr-
chu fezu a zivotnost nastroje. Oblast pouziti tohoto ozubeni je univerzalni, od Ffezani vrstev
a svazkll az po velké prafezy rdznych kovovych materiald.

Rozte¢ zub pri pouziti HSS bimetalovych pasu

Standardni ozubeni Kombinované ozubeni

Tloustka materialu Pocet zubll na palec PFi¢ny profil materialu | PocCet zubl na palec (tvar
[mm] (tvar zubt) [mm] zubu)
[zuby na palec] [zuby na palec]
<12 14 (N) <25 10 - 14 (0°)
12-30 10 (N) 20 -40 8-12(0°)
30-50 8 (N) 25-70 6-10(0°)
50 - 80 6 (N) 35-90 5-8(0°)
80-100 4 (KI.) 50 - 100 4 - 6 (pozitivni)

Verze 1.2.5 - 2024-01-30
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110 - 200 3 (KL) 80 - 150 3 - 4 (pozitivni)

110 - 200 3 (KL) 120 - 350 2 - 3 (pozitivni)

200 - 400 2 (KL) 250 - 600 1,33 - 2 (pozitivni)

> 400 1,25. (KI.) 500 - 3000 0,75 - 1,25 (pozitivni)

Rezani trubek a profilt

pramér <40 80 100 150 200 300 500

Tloustka stény Rozte¢ zubl
3 8-12 8-12 8-12 8-12 6-10 6-10 6-10
8 8-12 6-10 6-10 5-8 4-6 4-6 3-4
12 6-10 5-8 5-8 4-6 4-6 4-6 3-4
15 5-8 4-6 4-6 4-6 3-4 3-4 2-3
20 - 4-6 4-6 3-4 3-4 3-4 2-3
30 - 3-4 3-4 3-4 2-3 2-3 2-3
50 - - - 3-4 2-3 2-3 1,33-2
100 - - - - 2-3 1,33-2 01',7255‘

4.14.2 Ozubeni

Abychom docilili pfi fezani Cistého Fezu, jsou jednotlivé zuby vzhledem k roviné pasu vyhnuté.
Volba druhu sady ozubeni zavisi na prifezu fezaného materialu, tvaru a druhu materialu.

Standardni ozubeni

Vhodné pro fezani vSech druhl materidlu. V sadé jsou minimalné 3 zuby shodné. Oblast pou-
ziti od 5 mm vySe.

Pravo-levé ozubeni
K fezani mékkych materiall (nezeleznych kovu, plastl, dieva).
Skupinové ozubeni

VylepS$eni pro fezani s minimalni oscilaci je ur€eno pro materidly o tenkém prlifezu, tj. trubky
a profily. Diky zeSikmenym zubUm v sériich ozubeni se dosahuje hladkého povrchu fezu pfi
zvySeni rychlosti fezani.

VInové ozubeni

Zvlastni sada ozubeni pro materialy o nejtencim prifezu az 5 mm, tj. tenkosténné trubky, pro-
fily, desky atd.

Ozubeni s kombinovanymi zuby

Skupiny zubu, které se opakuji po celé délce pasu, se vyznacuji jednim nebo vice rovnymi
zuby, zatimco ostatni zuby tvofi sady pravych/levych zub(.

saw-band-speed_general-info_CZ.fm
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4.14.3 Doporucené rychlosti pilového pasu

HF{ OA
ﬂﬂ < 40 8o 100 150 200 300 500 . -

D ) = o | e
3 10 - 14 8-12 8-12 8-12 6-10 6-10 6-10 <-12 14 <25 10 - 14
8 8-12 6-10 6-10 5-8 4H-6 4-6 3-4 12 - 30 10 20- 40 8-12
12 6-10 5-8 5-8 4-6 4-6 4-6 3-4 30-50 8 25-70 6-10
15 5-8 4-6 4-6 4-6 3-4 3-4 2-3 50 - 80 6 35-90 5-8
20 — 4-6 4-6 3-4 3-4 3-4 2-3 80 - 100 4 50 - 100 4-6
30 = 34 3-4 3-4 23 2-3 2=3 110 - 200 3 80-150 3-4
50 — — — 3-4 2-3 2-3 1,33-3 | 200-400 2 120- 350 2-3
100 — — —_ —_ 2-3 1,33-2 0,75 - 1,25| 300-700 1,25 250 - 600 1,33-2

Rezné tiisky jsou tim nejlep$im ukazatelem spravného nastaveni posuvu a rychlosti pilového pasu. Podivejte se na tfisky, které vznikaji pfi fezani,
a nastavte spravné posuv.

Tenkeé tfisky, které vypadaji jako prasek.
=Y Zvyste posuv nebo snizte rychlost pilového pasu.

Spalené, t&zKé tFisky. @ @ ®

=» Snizte posuv nebo zvyste rychlost pilového pasu.

Spiralové, stiibrné a teplé trisky. - i ?@ k-
O Optimalni posuv a rychlost pilového pasu ‘;% a "F ﬁ
W s e

saw-band-speed_CZ.fm
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L» [mm] 200X150 | 300X200 | #100X5 | #50X3 50 100 200 300 400 500
[feet/min] TN W 9IYY ® . ‘ ’
H | o 88 83 e
DIN AISI/SAE/ASTM JIs L L
Baustihle / Vergiitungsstahle (Carbon steell .
v B EE [m/min] | 48 ~72 | 41~61 | 52~78| 52~78 | 48~72 | 48~72 | 48~72| 48~72 | 43~65| 39~58
o ol - O - S
s ros7o | Mo 17 ¢ son [feet/min] ‘157 ~ 236‘135 ~ 200‘ 171 ~ 266 ‘ 171 ~ 266‘ 157 ~ 236‘ 157 ~ 236‘157 ~ 236‘157 ~ 236‘ 141 ~ 213 ‘ 127 ~ 190
Ckaz 11151 1020 144 $35C SUM43
Ck2s 11158 1023 1212 S40C SM490A
Ckyo 11186 1025 1213 SusC SS490
Baustahle / Einsatzstahle (Carbon steel) . 66 6 8 8 66 66 66 66 39 5 9 3 5 5 2
s , = ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~
2 or TRRES o (e (s | [m/min] | 44 | 37-56] 48~71] 48~71] 44 | 44 | 44 | 44~ 66 |
2o el R
&, G BT | feet/min 144 ~ 217121~ 184 | 157 ~ 233]157 ~ 233] 144 ~ 217|144 ~ 217 144 ~ 217 |144 ~ 217 | 128 ~ 194] 115 ~ 170
Ckso 1.1206 M1016 8620 SCr420 SN400A
16MnCrs 17131 Mio17 8740 SM400A SS400
16CrMog 1.7242 1008 2314 SMs70 STKM12A
Legierte, unlegierte Vergiitungsstihle (Carbon steel / Alloy steel) . - N - - - -
fipre LIRS O (e | Immin) | —— | —— | 43~65] 43~65] 40~60] 40~60 | 40~60] 40~60| 35~53] 31~46
| e | s
4ONICrMo¢ 1.6565 3415 1440 1431 .
. _ _ ~ ~ ~ ~ 131~ 1 ~ ~ 102 ~ 151
e b A | W | [feet/min] | | 141~ 213 141~ 213 |131 ~ 197 131 ~ 197 | 131~ 197 | 131~ 197 115 ~ 174 >
20MnCrs, 17147 | 4140 9314 Scr430 SNCM645
34CrMog 17220 | 4142 9850 SCry35 SCCrM3
42CrMog 17225 | 4150 A355 CLA. | SCr440 SMP7
Kaltarbeitsstahl (Cold work tool steel)
: . - - ~ ~ ~ ~ ~ ~ ~ 2 ~
o e e e |, |sm | m/minl | | | 30~45]30~45 | 28~42]| 28~42] 28~42] 28~42] 25~38] 25-34
55NiCrMoV6 12713 | Wito T SKS94 SUP13
S6-5-2-5 13243 A2 1075 SKSg5 Suh .
SOlBBEE R B | feetmin | 98-14898~148 | 92138 | 92-138 | 92~ 138 | 92~ 138] 82 ~125 | 82~ 12
100Cr6 13505 | L6 6150 SKH2 SUP303Se
X10CrNi1812 1.4305 303 9260 SKH51 SNCMé630
_55(13 1.7176 30359 52100 SKH55 SNCﬂS
Warmarbeitsstahl / Nichtrostender Stahl ( He lwor{( tool steel / Stainless steel ) . 6
S e, | mymin) | — | —— [20~43 | 29~43 [ 24~36 | 24~36 | 24~36 | 22~32 | 19~29 | 17~2
X40CrMoV's-1 12344 | 304H 439 SUS316 SUS630
105WCr6. 1.2419 305 440C SUS316L SUS631 f .
| cotmin]| —— | —— | 98-148 | 98~ 148 | 79~ 138| 79~ 138 | 79~ 138 | 72-105| 62~ 95 | 56~
pew [ | (& wsw gl | [feet/min] 98 ~148198~148 | 79~ 138 | 79~ 138 | 79 ~138 | 72~105| 62~ 95 | 56 ~ 85
Xs5CrNi1810 1.4301 316L D3 SUS405 SKD1
X6CrNiTi18-10 14541 | 316Ti H13 sUS410 SKD61
X6CrNiMoTi17-12-2 | 1.4571 21 Mg2 SUSJ 0 Sﬁ 9
Hitze- und zunderbestindige Stahle (High grade alloy steel) . 6
¥ \-: i-13-11- - SUH1 — ~ ~ ~ — —
Xocuiss | ey |06 o T A | S [m/min] \ \ \ \ \ \ 8~18 \ 8~18 \ 7~1 \ \
NiCr20TiAl 2.4631 INCOLOY Ti-6-2:4:6 INCOLOY gﬁ:;
NiCo20Cr15MoAlTi | 2.4634 INCONEL T_\' INCONEL . - _ -
| ||k | B | (feet/min] | | | | | — [26-~59[26~50 | 23~52 | — | —
NiCr22Fe18Mo 2.4665 | Udemet 309 Udemet SUH309
NiCrigNMo 2.4668 WASPALOY 446 WASPALOY SUH446
LT31 3.7165 Ti-6-4 SUH616
ini i 1 alloy / Copper alloy) . 1 . 2 0 2
s, 33638 . [m/min] 70 ~ 150 [feet/min] | 230 ~ 49
GrauguR / TemperguB (Gray cast iron / Malleable cast iron) [m/min] 33 ~ 80 [feet/min] 108 ~ 262
Plastik (Plastic) [m/min] 67 [feet/min] 220
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5 Udrzba

POZOR!

Radné provadéna, pravidelna udrzba je zakladnim predpokladem pro:
O bezpecnost provozu,

O bezporuchovy provoz,

O dlouhou zivotnost stroje a

O kvalitu vyrabénych vyrobkau.

>

Také zafizeni od jinych vyrobcl musi byt v optimalnim stavu.

5.1 Bezpecnost

VAROVANI!

K nasledkiim nespravné udrzby a opravy patfi:

O nebezpecéi vaznych poranéni obsluhy stroje,

O poskozeni stroje.

Udrzbu a opravy stroje mohou provadét pouze kvalifikovani zaméstnanci.

Elektrické dily stroje a provozni prostiedky: prace smi provadét pouze elektrikar nebo se
tyto smi provadét pod vedenim a dohledem elektrikare.

VAROVANI!

Nestoupejte na stroj.

5.1.1 Priprava

VAROVANI!
Udrzbu provadéjte pouze, pokud je bruska odpojena od zdroje napéti.
Pfipevnéte na stroj vystrazny Stitek.

5.1.2 Opétovné uvedeni do provozu

Pfed opétovnym uvedenim stroje do provozu provedte bezpeénostni kontrolu.
1> Bezpec€nostni kontroly na strané 12

VAROVANI!

Pied zapnutim stroje se presvéddéte, ze nehrozi zadné nebezpedi osobam a ze stroj neni
nijak poskozeny.

51.3 Cisténi

POZOR!

Pro odstranéni tfisek pouzijte hak na tfisky a ochranné rukavice.

b b kb @ b

S275N_S275NV_CZ_5.fm
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5.2 Kontrola a udrzba

Druh a rozsah opotfebeni zavisi do znacné miry na individualnim pouZiti a provoznich podmin-
kach. Z toho dlivodu plati vSechny intervaly pouze pro schvalené podminky pouziti stroje.

Interval Kde? Co? Jak?

Pilovy pas napnéte pomoci ru¢niho kola.

=) Otocenim rucniho kola ve sméru hodinovych ruci¢ek
zvysite napnuti pilového pasu.

=» Spravné napnuti pilového pasu poznate pomoci zele-
ného pole na manometru.

Napnuti pilo-
vého pasu
’p y’ p pily polohy pilo-
vého pasu vého pasu na
vodicich klad-
kach
Obr.5-1:  Napnuti pilového pasu
£
0
Nl
)
>I
P4
2
&
ZI
2
D)
Udrzba S 275N | S 275 NV Ccz
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Interval Kde? Co? Jak?

=) Pilovy pas musi byt béhem chodu v kontaktu s obéma
vodicimi loZisky.

= V pripadé potfeby pouZijte excentrické Srouby, na
kterych jsou umisténa vodici loZiska, k nastaveni
chodu pilového pasu. Pfedni a zadni vodici loziska
nastavte protibéznym otacenim. Pokud se nastaveni
nezdafi, Ize posunu dosahnout také pomoci
pfidavnych kovovych pasku v upevriovacich bodech.
Upravy by se mély provadét pouze s novym pilovym
pasem. Kfivé odfiznuté dily jsou obvykle zptusobeny
opotfebovanym pilovym pasem, nevhodnou rozteci
zubU a/nebo nevhodnym nastavenim zubu v zavislosti
na fezaném materialu nebo nevhodnym posuvem.

Napnuti pilo-
vého pasu
,P y’ p pily polohy pilo-
vého pasu vého pasu na
vodicich klad-
kach
L ]
Pilovy pas
Kiadka pilového
' W ! pasu
Obr.5-2:  Kladka pilového pasu
£
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Interval Kde? Co? Jak?

=) Zvednéte rameno pily do svislé polohy a zaviete uzavi-
raci kohout hydraulického valce.

=% Do strojniho svéraku vioZte vahu.
=» Pomalu spoustéjte rameno pily dold.

=» Zcela oteviete davkovaci kohout na hydraulickém valci
poté, co pilovy pas dosedne na vahu.

=) Pritlacna sila ramene pily na vahu musi byt 15 -16 kg.

Pokud vznikaji =) V pfipadé potfeby nastavte pomoci stavéciho Sroubu

kiivé fezy, } <. / - -
dochazi k vylamo- silu pruziny. Dosahnete toho zménou polohy pruziny.
vani zubd, ke Rameno | Nastaveni tlaku \&

hnuti nebo ke zlo- pily ramene pily N

meni destiek ‘

vedeni pilového
pasu

Obr.5-3:  Tlak ramene pily

=» Otocte Sroub koncového spinace nahoru, pfip. doll
podle toho, kde je po ukonéeni fezani koncovy spinac
zapotiebi.

Pokud pasova pila
a Cerpadlo chla-
dici kapaliny bézi i
po ukonéeni
fezani.

Nastaveni kon-

o coveho spinace
Pokud se pasova

pila a Eerpadlo
chladici kapaliny
zastavi pfed ukon-

¢enim fezani.
Obr.5-4:  Koncovy spina¢
=) Zkontrolujte koncovy doraz ramena. Koncovy doraz
ramena se musi kryt s procesem vypnuti koncového
spinace.
Na zacgatku Pasova
smeény, po kazdé pila na I Bezpecénostni kontroly na strané 12
E udrzbé ¢&i oprave kov
Yo}
|
N - .
S | 1xtydné Hnaci hfi- || ko =¥ Mazéni
> del
2
)
ZI
2
D)
Udrzba S 275N | S 275 NV Ccz
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Interval

Kde?

Co?

Jak?

Kazdy mésic

Snekova
prevo-
dovka

Kontrola

e INFORMACE

Béhem prvnich dnli po uvedeni do provozu dochazi na
Snekové prevodovce ke vétsSimu ¢i mensimu zvyseni
teploty. Pokud teplota nestoupne na vice nez 70 °C,
nejsou zapotrebi zadna dalsi opatreni.

Tento proces zabéhu lze podstatné vylepsit tim, ze se
do oleje ve Snekové prevodovce prida pred uvedenim
stroje do provozu trochu pasty pro prevodovky
Molykote G. Tim se snizi opotifebeni boku zubu

a vyrazné se prodlouzi zivotnost prevodovky.

Podle potreby

Strojni
svérak

Vieteno

=» Namazte vieteno strojniho svéraku.

1 x roéné

Pohon

Vyména oleje

kové pfevodovky. Pro zachyceni oleje pouzijte vhod-
nou nadobu s dostate¢né velkym objemem.

=» Pro lepsi zavzdusnéni otevrete Cepicku plniciho
otvoru.

=» Pouzijte husty pfevodovy olej, napf. Mobil 629.

Obr.5-5:  Snekova prevodovka

e INFORMACE

Nez pristoupite k vyméné oleje, nechte stroj nékolik
minut bézet. Olej se =zahrieje a snadnéji vytece
vypoustécim otvorem ven.

S275N_S275NV_CZ_5.fm

cz S 275N |S 275 NV

38

Preklad originalniho navodu k obsluze

Udrzba

Verze 1.2.5 - 2024-01-

30



OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Interval Kde? Co? Jak?
APOZOR!
Pasova pila na kov je uréend k pouziti nasledujicich
typu pilovych pasu.
O 27 x0,9 x 2480 mm
Pouziti jinych rozmért pilovych pasti muize vést
k poskozeni pily.
=) Zvednéte rameno pily do svislé polohy a zaviete uzavi-
raci kohout hydraulického valce.
=» VySroubujte zajiStovaci Srouby Cisticich kartacu
a sejméte je.
=) Odstrarite ochranny kryt vedeni pilového pasu.
=» Odmontujte ochranny kryt na ramenu pily.
. ] Rameno | Vyména pilo- =) Povolte pilovy pas otocenim ru¢niho kola proti sméru
Podle opotreben pily vého pasu hodinovych rucicek.
=» Opatrné vyjméte stary pilovy pas.
=» Novy pilovy pas nasadte do vedeni pilového pasu.
=» Zkontrolujte smér chodu a ozubeni pilového pasu. 1=
Smeér pilovych zubl na strané 23
=» Pilovy pas natahnéte na obé kladky pasu tak, aby byl
co nejblize u plasté ramene pily.
=» Napnéte pilovy pas.
=» Provedte kontrolu, jak je popsano v kapitole i Prvni
uvedeni do provozu na strané 23.
=» PFi opétovné montazi dild postupujte v opacném sledu.
=) Provedte zkousku chodu.
=» Namontujte zpét vSechny ochranné kryty.
=» Cerpadlo chladici kapaliny je téméF bezddrzbové.
V pravidelnych intervalech a podle uzivani provedte
Podle potfeb Chladici | Cerpadlo chla- vyménu chladici kapaliny a vycistéte vnitini prostor tfi-
P y zafizeni | dici kapaliny sek. Ne v3echny tfisky mohou byt zachyceny filtrem na

vaneé na tfisky a mohou byt znovu nasavany &erpa-
dlem, coz mize vést ke zni€eni Cerpadla.

5.3 Opravy

5.3.1 Opravnény pracovnik zakaznického servisu

Pro v8echny opravy vyZadujte opravnény zakaznicky servis.

Neprejimame zodpovédnost a zaruku za Skody, které vzniknou disledkem nedodrzZeni tohoto

navodu k obsluze.

Pro opravy pouzivejte:

O pouze bezvadné a vhodné naradi,
Q jen originalni nahradni dily nebo dily, které byly vyslovné schvaleny vyrobcem.

S275N_S275NV_CZ_5.fm

Udrzba
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5.4 Chladici kapalina a nadrz

POZOR!
Chladici kapalina muze zplsobit onemocnéni. Vyhnéte se proto pfimému kontaktu
chladici kapaliny s ktzi.

Po kazdé vyméné chladici kapaliny, minimalné vSak jednou ro¢né, je tfeba vyprazdnit, vydistit

a vydezinfikovat nadrz a cely obvod chladici kapaliny.

Pokud se v nadrzi chladici kapaliny nashromazdi jemné tfisky a jiné ¢astice, mize dojit k nedo-
state€nému pfivodu chladici kapaliny. DalSim dusledkem mlze byt snizena zivotnost ¢erpadla

chladici kapaliny.

Pfi obrabéni litiny nebo podobného materialu vznikaji jemné tfisky, proto v takovém pfipadé
doporucujeme Cistit nadrz chladici kapaliny Castéji.

Omezeni

Chladici kapalinu je tfeba vyménit, vyprazdnit, vy¢€istit a vydezinfikovat nadrz a cely
obvod chladici kapaliny pfi:

O snizeni hodnoty pH chladici kapaliny o vice nez 1 od plivodni hodnoty. Pfi prvnim napInéni
smi byt pH hodnota chladici kapaliny maximalné 9,3.

QO zfetelné zméné vzhledu, zapachu, plovoucim oleji €i zvySeni vyskytu bakterii nad 10/6/ml,

O zvySeni obsahu dusitani nad 20 ppm (mg/1) nebo dusi¢nant nad 50 ppm (mg/1),

QO zvyseni obsahu N-Nitrosodietanolaminu (NDELA) nad 5 ppm (mg/a).

POZOR!

Dbejte pokynl vyrobce chladici kapaliny ohledné maximalni doby pouziti chladici
kapaliny, atd.

POZOR!

Vyéerpani chladici kapaliny pomoci ¢erpadla chladici kapaliny a tlakové hadice
nedoporucujeme, protoze chladici kapalina vytéka pod vysokym tlakem!

> P

OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI

P¥i praci na chladicim zafizeni se ujistéte, ze:

O pouzivate sbérné nadoby s dostateénou kapacitou na mnozstvi tekutiny, ktera se ma
zachytit,

O se kapaliny a olej nerozlévaji na zem.

Okamzité vycistéte jakékoliv rozlité tekutiny nebo oleje vhodnym zplsobem a zlikvidujte je
v souladu s platnymi zakonnymi poZadavky na ochranu Zivotniho prostfedi.

Cisténi uniklych tekutin

Nepouzivejte znovu tekutiny, které unikly mimo systém béhem opravy nebo jako disledek
netésnosti z rezervni nadrze: shromazdujte je ve sbérné nadobé za ucelem likvidace.
Likvidace

Nikdy nevylévejte olej nebo jiné nebezpecné latky do vodovodniho odpadu. Pouzity olej se
musi odevzdat do sbérného stfediska. Pokud nevite, kde se sbérné stfedisko nachazi, obratte
se na svého nadfizeného.

coolant_CZ.fm

(674 Chladici kapalina
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5.4.1 Plan kontroly chladici kapaliny
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GERMANY

Firma:
C.
Datum:

Pouzita chladici kapalina:

¢eni vyrobce

Kontrolované mnozstvi Metoda Interval Opatfeni, vysvétleni
Zfetelné zmény Vzhled, pach Denné Zjistit a odstranit pfi€inu, napf. odebrat olej,
zkontrolovat filtr
Hodnota pH Laboratorni metoda: 1 x tydng ) Pfi snizeni pH o :
elektrometricky méfi¢ pH > 0,5 vi&i pavodni hodnoté:
(DIN 51369) opatreni dle doporuceni vyrobce
Metoda na pracovisti: oy o , .
> 1,0 vUci pavodni hodnoté:
pomoci indikacniho pH vyména chladici kapaliny, vygisténi obvodu
papirku chladici kapaliny
Koncentrace Ruéni refraktometr 1 xtydng " Pfi vyskytu oleje v kapaliné udava tato
metoda nespravné hodnoty.
Zasaditost Analyza kyselin dle doporu-  |Podle potfeby |Metoda je nezavisla na obsahu oleje v kapa-

liné.

Obsah dusitanu

Testovaci prouzek nebo labo-
ratorni metoda

1 xtydng "

> 20 mgl/l:

Vymérite chladici kapalinu nebo inhibi€ni pfi-
sady; je tfeba urcit koncentraci NDELA

v chladici kapaliné i ve vzduchu

> 5 mg/I NDELA v chladici kapaliné:

vyména chladici kapaliny, vycisténi a dezin-
fekce obvodu chladici kapaliny, nalezeni
zdroje dusi¢nant a jeho odstranéni.

Obsah dusi¢nant

a dusitanud v pouzité vode,
pokud neni z vefejného
vodovodu

Testovaci prouzek nebo labo-
ratorni metoda

Podle potieby

Pouzijte vodu z vefejného vodovodu, pokud
je obsah dusi¢nanu > 50 mg/I, informujte
vodarenskou spole¢nost

") Udané intervaly plati pro nepfetrzity provoz stroje. Pfi odliSnych provoznich podminkach je tfeba zménit

intervaly kontrol.

Pracovnik:

Podpis:

coolant_CZ.fm
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5.5 Rozpadova schémata

A Pasova pila na kov 1-3

_parts_CZ.fm

Obr. 5-6: Pasova pila na kov 1-3
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B Pasova pila na kov 2-3

_parts_CZ.fm

Obr. 5-7: Pasova pila na kov 2-3
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C Pasova pila na kov 3-3

_parts_CZ.fm

Obr. 5-8: Pasova pila na kov 3-3
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MASCHINEN - GERMANY

L Prevodovka

s CZ.fm

_part:

Obr. 5-9: Prevodovka
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MASCHINEN - GERMANY

E Podstavec stroje - V1

Obr. 5-10: Podstavec stroje

F Podstavec stroje - V2

N\
. \l\

br. 5-11: Podstavec stroje
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MASCHINEN

G Elektrorozvadéc - S 275 NV

Obr. 5-12: Elektrorozvadédé

H Elektrorozvadéc - S 275 NV

_parts_CZ.fm
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Obr. 5-13: Elektrorozvadédé
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OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Seznam nahradnich dill - S 275 N, S 275 NV
g Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. cislo
2 Maschinengestell Machine casing 1 0330027502
A ’ 230V 0330014555
4 Kihlmittelpumpe Cooling pump 1 200V 0330027004
6 Feste Backe Fixed jaw 1 0330027506
7 KihImittelhahn Cooling valve 1 0330021007
8 Schraubstockbacken Vice jaw 1 0330027508
9 Bewegliche Backe Moveable jaw 1 0330027509
10 Séagebugel Saw bow 1 0330027510
11 Verkleidungsblech Lining plate 1 0330027511
16 Stltzbugel Support 1 0330021016
17 KihImittelsieb Filter 1 0330027517
18 Distanzscheibe Spacer washer 1 0330021018
19 Bolzen Bolt 1 0330027519
20 Feststellhebel Locking lever 1 0330021020
22 Passfeder Key 1 DIN6885/8x7x36 0330021022
23 Lager Bearing 1 6207 0406207
24 Angetriebene Bandflihrungsrolle Driven belt guide roller 1 0330027524
26 Antriebswelle Drive shaft 1 0330027526
27 Schutzabdeckung Sagebigel Protective cover for saw bow 1 0330027527
28 Scheibe Washer 2 0330021028
29 Lager Bearing 2 32006.2R 04032006
30 Nutmutter Groove nut 1 M30 0330021030
31 Drehzapfen Trunnion 1 0330021031
32 Lagerabdeckung Bearing cover 1 0330021032
34 Passfeder Key 1 DIN6885/8x7x25 0330021034
35 Schneckengetriebe Worm Gear 1 |V1Owinoutadditional 0330027535
7 2Z
35 Schneckengetriebe Worm Gear 1 Vi 6";'6'; g‘;a”"g 03300275351
35-1 Simmerring Getriebe Shaft seal helical gear 1 TC 35/70/10 F542 041355010
35-2 Simmerring Getriebe Shaft seal helical gear 1 25/40/7 04125407
36 Motor Motor 1 S275N 0330027536
36 Motor Motor 1 S275NV 0330027836
42 Gewindestange Threaded rod 1 0330027542
44 Handradgriff Hand wheel grip 2 0330021044
45 Innensechskantschraube Socket head screw 1 GB70-85/M5x16 0330021045
46 Nabe Hub 1 0330021046
47 Bandfuhrungsrolle Un-driven belt guide roller 1 0330027547
49 Lager Bearing 2 6205 2Z 0406205.2R
53 Welle Shaft 1 0330027553
54 Fihrungsblock Guide block 1 0330027554
55 Handgriff Handgrip 1 0330021055
56 Handgriffverlangerung Handgrip extension 1 0330021056
57 Spindel Spindle 1 0330021057
59 Feder Spring 1 0330021059
60 Spannhebel Tension lever 1 0330021060
61 Lager Bearing 1 51106.2R 04051106
62 Lagerabdeckung Bearing cover 1 0330021062
63 Handrad Hand wheel 1 0330021063
64 Feder Spring 1 ab BJ. 06/2012 0330027564
64A Feder Spring 1 bis BJ. 06/2012 030027564A
65 Osenschraube Eyelet bolt 1 0330021065
66 Griff Handrad Handle grip 1 0330021066
67 Lagerbock Bearing support 1 0330027567
68 Bolzen Bolt 1 0330027568
71 Block Block 1 0330027571
77 Griff Hand grip 1 0330021077
78 Lager Bearing 11 60827 04060822
80 Skala Scale 1 ab Bj. 10/2009 0330027581
£ 80A Skala Scale 1 bis Bj. 10/2009 0330027581A
5 84 rechte Schutzabdeckung Protection cover right 1 0330027584
o 86 Halter Schutzabdeckung Holder protection cover 1 0330027586
5 91 feststehende Bandsagefiihrung Fixed belt saw guide 1 0330027591
:'l 92 verschiebbare Bandsagefiihrung Adjustable belt saw guide 1 0330027592
L% 93 Distanzhiilse Spacer 1 0330021093
N 98 Sechskantmutter Hexagonal nut 1 M 10
UZ)' 99 Flhrungsdrehzapfen Sageband Saw belt guide trunnion 2 exzentrlst?irg/ eccen- 0330027599
2
*
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OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Seznam nahradnich dilt - S 275 N, S 275 NV

g Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. Cislo

99-1 Fiihrungsdrehzapfen Sageband Saw belt guide trunnion 2 zyindrisch/ 03300275991

104 Sicherungsring Safety ring 1 DIN471/25x1,2 042SR25W

105 Sagebandblrste Metal belt brush 1 03300275105

106 Stutzblech Support plate 1 03300260106

110 Schalterkasten Bedienschalter Distribution box 1 03300275110

111 Schalter Platte Switch plate 1 S275N 03300275111

111 Schalter Platte Switch plate 1 S275NV 03300278111

114 Halter Schaltkasten Holder distribution box 1 03300210114

115 Halter Zylinder Holder cylinder 1 ab 05/2008 03300275115

115A Halter Zylinder Holder cylinder 1 bis 05/2008 03300275115A

118 Handgriff Knob 1 03300210118

119 Innensechskantschraube Hex. socket head cap screw 2

120 Feder Spring 1 03300210120

121 Hydraulikzylinder Hydraulic cylinder 1 03300275121

122 Scheibe Washer 1

123 Innensechskantschraube Hex. socket head cap screw 1 0330021090

124 Schutzabdeckung Protective cover 1 03300210124

125 Sechskantmutter Hex.Nut 1

126 Scheibe Washer 1

127 Innensechskantschraube Hex. socket head cap screw 1 03300275127

129 Platte Plate 1 03300210129

130 Endschalter/ Abdeckung Limit switch/ cover 1 0329035017

131 Motorlifterdeckel Motor flywheel cover 1 03300275131

132 Lufterrad Motor flywheel 1 S275N 03300275132

132 Lifterrad Motor flywheel 1 S275NV 03300278132

134 Auffangblech Sheet 1 03300210134

136 Endlagenschalter Limit switch 1 03300210136

137 KihImittelschlauch Coolant hose 1 SET 0329029081

138 Schlauchverbinder/-verteiler Hose fitting/ distributor 1 03300210138

141 Klemmmutter Clamping nut 4 M6 03300210141

142 Halter Holder 1 03300210142

143 Stange A Rod A 1 03300210143

144 Stange B Rod B 1 03300210144

145 Innensechskantschraube Socket head screw 2 GB70-75/M8x25

146 Sechskantmutter Hexagonal nut 2 I1ISO 4031/M8

147 Sechskantmutter Hexagonal nut 1 1ISO 4031/M12

148 Scheibe Washer 1

149 Sechskantschraube Counter sunk screw 1 1ISO 4014/M12x65

150 Sechskantschraube Counter sunk screw 1 1ISO 4014/M12x40

151 Sechskantmutter Hexagonal nut 2 1ISO 4032/M12

152 Innensechskantschraube Socket head screw 2 GB 70-85/5x12

153 Zeiger Indicator 1 03300210153

154 Innensechskantschraube Socket head screw 1 GB 70-85/8x25

155 Sechskantmutter Hexagonal nut 1 ISO 4032/M8

156 Innensechskantschraube Hexagonal nut 1 GB 70-85/5x25

157 Senkschraube Counter sunk screw 2 1ISO 10642/M6x12

158 Lager Bearing 1 AXK 1730 040AXK1730

159 Sechskantschraube Hexagon screw 1 1ISO 4014/M10x25

160 Scheibe Washer 2 03300210160

161 Innensechskantschraube Socket head screw 2 GB 70-85/3x30

162 Innensechskantschraube Socket head screw 2 GB 70-85/3x16

163 Platte Plate 1 03300275163

164 Innensechskantschraube Socket head screw 1 GB 70-85/8x20

165 Zeiger Indicator 1 0330026310

166 Federscheibe Washer 1 03300210166

167 Sicherungsring Retaining ring 2 DIN 471/8x0,8 042SR8W

168 Sechskantschraube Hexagon screw 4 GB29.2-88/M5x12

169 Zylinderstift Cylinder pin 1 GB119-86/8x40

170 Infolabel Info label 1 03300210170 c

171 Gewindestift Grub screw 4 “r\_J

172 Sechskantmutter Hexagon nut 4 ISO 4032/M6 Ol

173 Druckplatte Pressure plate 1 0460054 2

174 Gewindestift Grub screw 3 GB80-85/M8x12 gl

175 Platte Plate 1 03300275175 %

176 Druckplatte Pressure plate 1 03300275176 2

177 Fuhrungsplatte Guide plate 1 03300275177 >

178 Winkel Angle 7 %'

179 Scheibe Washer 2 DIN125/10 N
%)
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MASCHINEN - GERMANY
Seznam nahradnich dilli - S 275 N, S 275 NV
g Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Ks Velikost Obj. cislo
180 Scheibe Washer 2 DIN125/8
182 Flansch Flange 1 ab Bj. 2006 03300275182
182A Flansch Flange 1 bis Bj. 2005 03300275182A
183 Rillenkugellager Ball bearing 1 6005 0406005
184 Schnecke Worm 1 03300275184
185 Rillenkugellager Ball bearing 1 6203 0406203
186 Schneckenrad Worm gear 1 03300275186
187 Rillenkugellager Ball bearing 1 6205 0406205
188 Dichtung Seal 2 03300275188
189 Lagerdeckel Bearing cover 1 V1.0 ""'2‘200”; g‘éd'“ona' 03300275189
189 Lagerdeckel Bearing cover 1 V1.1 for bzeg”“g 6207 033002751891
190 Passfeder Fitting key 1 DIN6885/5x5x22
191 Innensechskantschraube Socket head screw 6 GB 70-85/6x16
192 Sechskantschraube Hexagon nut 4 1SO4017/M8x30
193 Sicherungsring Retaining ring 1 DIN472/40x1,75 042SR40I
194 Stopfen Plug 1 041408
195 Verschlussschraube Plug screw 2 03300210195
196 Innensechskantschraube Socket head screw 8 GB 70-85/M6x16
197 Deckel Cover 1
198 Aufnahme Collet 1 03300210198
199 Infolabel Info label 1
200 O-Ring O-Ring 1 GB3452/140x5.3 03300210200
201 Innensechskantschraube Socket head screw 8 GB 70-85/8x14
Schraube Screw 8 M6
202 Innensechskantschraube Socket head screw 8 GB 70-85/8x45
203 Seitenwand links/rechts Side panel right/left 2 V1 03300210203
Seitenwand links/rechts Side panel right/left 2 V2 03300210203V2
204 Seitenwand vorne/hinten Side panel front/back 2 V1 03300210204
Seitenwand vorne/hinten Side panel front/back 2 V2 03300210204V2
205 Infolabel Info label 1
1 400V
206 Anschlussstecker Connector plug 3 530V 0342055107
210 Platte Baujahr bis 2007 Plate year of manufacture to 2007 1
211 Schraube Screw 1
212 Bolzen Bolt 1 03300210212
213 Scheibe Washer 1
214 Sterngriff Star grip 1
215 Scheibe Washer 1
216 Hutmutter Acorn nut 1
217 Scheibe Washer 1
218 Knopf Knob 1
219 Klemmschraube Clamping screw 1 03300260219
220 Platte Plate 1 03300210218
221 Lager Bearing 1 6207 2Z 040620722
1M1 Antriebsmotor Drive motor 1 S275N 0330027536
1M1.1 Antriebsmotor Drive motor 1 S275NV 0330027836
1M2 Motor Kihimittelpumpe Coolant pump motor 1 S275N 0330021004
1M1.2 Motor Kiihimittelpumpe Coolant pump motor 1 S275NV 0330014555
181 Not-Halt Schalter Emergency stop button 1 S275N 0460049
182 Taster "AUS" Button "OFF" 1 S275N 0460001
183 Taster "EIN" Button "ON" 1 S275N 0460052
1S3.1 Taster Steuerung Ein Button control On 1 S275NV 0330013169
1S3.2 Taster Steuerung Aus Button control Off 1 S275NV 0460001
1S3.3 Not-Halt-Taster Emergency stop button 1 S275NV 0460049
1S4 Schalter Abdeckung Switch cover 1 S275N
1B6.1 Sicherheitsschalter Abdeckung Cover safety switch 1 S275NV 0460054
184 Schalter Kihimittelpumpe Coolant pump switch 1 S275NV 0322792
185 Endlagenschalter End position switch 1 S275N
~§. 1B6.2 Sicherheitsschalter Endstellung Limit stop safety switch 1 S275NV 0329035017
5 189 Schalter Geschwindigkeit Speed selector switch 1 S275N 0322791
gl 1810 Schalter Kihimittelpumpe Coolant pump switch 1 S275N 0322792
g Box2 Klemmkasten Motor Box motor 1 S275N
;I 1H4 Betriebsleuchte Work light 1 S275NV 0330013169
0 1A1 Steuerplatine mit Trafo Control board with transformer 1 S275N 03300275LE
3 12; Sicherung Fuse 1 S275NV 033002781F3
:’5 1A1 Steuerplatine Control card 1 S275NV 033001451A1
%)
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MASCHINEN -

GERMANY

Seznam nahradnich dilt - S 275 N, S 275 NV

N . N . . Ks Velikost Obj. ¢islo
o Nazev (némecky) Nazev (anglicky)
o
1R8 Potentiometer Potentiometer 1 S275NV 033001451R8
121 Netzfilter Line filter 1 S275NV

. Schiauchanschiuss Connector coolant pump 1 S275N 033002104-1

Kihlmittelpumpe

- Bandflihrung fest kplt. Fix belt guide complete 1 S275N 0330027591CPL

- Bandfiihrung beweglich kplt. Adjustable belt guide complete 1 S275N 0330027592CPL

. . Obj. ¢islo
08_ Nazev (némecky) Nazev (Eesky) Ks Velikost

Schéma zapojeni S275N - dvoukanalové

T10 Schalter Kihimittelpumpe Coolant pump switch 1 S275N 0322792
TO9 Schalter Geschwindigkeit Speed selector switch 1 S275N 0322791
TO1 Temperatursensor Antriebsmotor Motor temperature sensor 1 S275N 03300260701
TO3 Taster "EIN" Button "ON" 1 S275N 0460052
TO4 Steuerplatine Control board 1 S275N double channel 033002601T3
TO8 Taster "AUS" Button "OFF" 1 S275N 0460001
1M3 Motor Kiihimittelpumpe Coolant pump motor 1 S275N 0330021004
TO6 Schalter Abdeckung Cover switch 1 S275N 03300260706
TO5 Endlagenschalter End position switch 1 S275N 03300260705
1M4 Antriebsmotor Drive motor 1 S275N 0330027536
TO7 Not-Halt Schalter Emergency stop button 1 S275N 0460049

_parts_CZ.fm

S275N_S275NV
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MASCHINEN - GERMANY
ES - Prohlaseni o shodé

Dle strojni smérnice 2023/1230 Piiloha V Cast A

Vyrobce: Optimum Maschinen Germany GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D - 96103 Hallstadt

timto prohlasuje, Ze nasledujici vyrobek
Typ stroje: Pasova pila na kov
Oznaceni stroje: S 275N

odpovida vSem pfislusnym ustanovenim vySe uvedené smérnice, stejné jako dal$im (nize uvedenym)
smeérnicim a normam v dobé vystaveni tohoto prohlaseni.

Popis:

Pasova pila na kov

Byly pouzity nasledujici EU smérnice:

Smeérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU 2014/35/EU

Byly pouzity nasledujici harmonizované normy:

EN 1SO 16093: Obrabéci a tvareci stroje - Bezpecnost - Pily na studeny kov

EN 60204-1: 2019-06 Bezpecnost stroju - Elektricka zafizeni strojli, ¢ast 1: VSeobecné pozadavky

EN ISO 13849-1: Bezpe&nost strojd - Bezpednostni asti ovladacich systém(i — Cast 1: VSeobecné zasady
pro konstrukci

EN ISO 13849-2: Bezpeénost strojl - Bezpe&nostni &asti ovladacich systému — Cast 2: Ovéfovani

EN ISO 12100:2011-03 Bezpecnost strojnich zafizeni - VSeobecné zasady pro konstrukci - Posouzeni
rizika a snizovani rizika

EN 61000-6-4: 2020-09 Elektromagneticka kompatibilita (EMC) - Céast 6-4: Kmenové normy - Emise -
Primyslové prostredi

EN 61000-6-2: 2019-11 Elektromagneticka kompatibilita (EMC) - Cast 6-2: Kmenové normy - Odolnost pro
primyslové prostredi

Odpovédna osoba:
Kilian Stirmer, Tel.: +49 (0) 951 96555 - 800

)

Kilian Stiirmer (Obchodni feditel)
Hallstadt, 9.11.2023

Ccz



OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY
ES - Prohlaseni o shodé

Dle strojni smérnice 2023/1230 Priloha V Cast A

Vyrobce: Optimum Maschinen Germany GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D - 96103 Hallstadt

timto prohlaSuje, Ze nasledujici vyrobek
Typ stroje: Pasova pila na kov
Oznaceni stroje: S 275 NV

odpovida vSem pfislusnym ustanovenim vySe uvedené smérnice, stejné jako dalSim (nize uvedenym)
smérnicim a normam v dobé vystaveni tohoto prohlaseni.

Popis:

Pasova pila na kov

Byly pouzity nasledujici EU smérnice:

Smeérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU 2014/35/EU

Byly pouzity nasledujici harmonizované normy:

EN 1SO 16093: Obrabéci a tvareci stroje - Bezpecnost - Pily na studeny kov

EN 60204-1: 2019-06 Bezpecnost stroju - Elektricka zafizeni strojli, ¢ast 1: VSeobecné pozadavky

EN ISO 13849-1: Bezpe&nost stroji - Bezpednostni &asti ovladacich systém(i — Cast 1: VSeobecné zasady
pro konstrukci

EN ISO 13849-2: Bezpeénost strojd - Bezpe&nostni &asti oviadacich systému — Cast 2: OvéFovani

EN ISO 12100:2011-03 Bezpecnost strojnich zafizeni - VSeobecné zasady pro konstrukci - Posouzeni
rizika a snizovani rizika

EN 55011: Primyslova, védecka a lékarska zafizeni - Charakteristiky vysokofrekvenéniho ruseni - Meze a
metody méfeni - Tfida A

EN 61000-6-4: 2020-09 Elektromagneticka kompatibilita (EMC) - Céast 6-4: Kmenové normy - Emise -
Pramyslové prostredi

EN IEC 61000-6-2: 2019-11 Elektromagneticka kompatibilita (EMC) - Cast 6-2: Kmenové normy - Odolnost
pro prumyslové prostredi

Odpovédna osoba:
Kilian Stirmer, Tel.: +49 (0) 951 96555 - 800
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Kilian Stirmer (Obchodni feditel)
Hallstadt, 9.11.2023
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@ Vas svét stroju...

Vyhradni distributor OPTIMUM, Aircraft®, Metallkraft®, Holzkraft®, Holzstar®, Unicraft®, Cleancraft® a Schweillkraft®.

Vas prodejce

Infolinka: 800 100 709 (CZ) | 0800 004 203 (SK) » www.bow.cz | www.bow.sk
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