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Predmluva

Vazeni zakaznici,

dékujeme vam za zakoupeni vyrobku firmy OPTIMUM.

OPTIMUM kovoobrabéci stroje nabizi kvalitu, technicky optimalni feSeni a presvédci Vas opti-
malnim pomérem cena-vykon. Neustalé inovace a vyvoj zajidtuji vzdy aktualni stav techniky
a bezpecnosti stroja.

Pfed uvedenim do provozu si pfectéte prosim dukladné tento navod k obsluze a seznamte se
se strojem. Ujistéte se takeé, Ze vSechny osoby, které stroj obsluhuji, navod k obsluze precetly

a porozumély mu.
Uschovejte peclivé tento navod k obsluze pro dalSi pouziti.

Informace

Tento navod k obsluze obsahuje vSechny nutné pokyny pro bezpe&nou a fadnou instalaci,
obsluhu a udrzbu stroje. Jsou tu popsany vSechny funkce a pokyny spojené s bezpecnosti,
na které musi uZivatel dbat.

Tento navod k obsluze pevné stanovuje spravny ucel pouZziti a obsahuje v8echny potfebné
informace pro hospodarny provoz a zajisténi dlouhé zivotnosti stroje.

V kapitole Udrzba jsou popsany v8echny Gdrzbarské prace a funkéni zkousky, které musi uziva-
tel pravidelné provadét.

Vlyobrazeni a informace, které jsou uvedeny v tomto navodu k obsluze, se mohou od Vaseho
produktu lisit. Vyrobce se snazi o trvalou obnovu a vylepSeni svych produktl, a proto mohou
byt provedeny optické a technické zmény, aniZz by byly pfedem ohladSeny. Vyobrazeni stroje
v tomto navodu k obsluze se mohou v detailech liSit od skuteCnosti. To v8ak nema Zadny vliv
na obsluznost stroje.

Z téchto vyobrazeni a udajl tak nelze vyvodit Zadné naroky. Zmény a chyby vyhrazeny.

Vase zlepSovaci navrhy tykajici se tohoto navodu k obsluze jsou dUllezitou soucasti zlepSovani
nasich sluzeb, které Vam nabizime. V pfipadé otazek C&i zlepSovaciho navrhu se na nas
obratte.

Mate-li jakékoli dotazy po pFecteni tohoto navodu, obratte se na svého prodejce nebo na nas
zakaznicky servis.

Prvni hanacka BOW spol. s r.o.
K Mrazirnam 1334/14,

Olomouc CZ-779 00

Tel.: +420 585 378 012

e-mail: bow@bow.cz
www.bow.cz

_preface_CZ.fm

cz TH6620D | TH6630D
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1 Bezpecnost

Ustalena vyobrazeni

< udava dals$i pokyny

-> vyzyva k akci

Q vycCet

Tato ¢ast navodu k obsluze:

O vysvétluje vyznam a pouziti vystraznych symboll pouzitych v tomto navodu k obsluze,

QO pevné stanovuje spravny ucel pouZiti stroje,

O upozoriiuje na nebezpedi, ktera mohou vzniknout pro Vs i dalSi osoby pfi nerespektovani
navodu k obsluze,

O informuje o tom, jak se vyhnout nebezpedim.

Kromé tohoto navodu k obsluze také respektujte:

O pfisludné zakony a nafizeni,

O zakonna ustanoveni pro pfedchazeni nehodam,

O vystrazné, zdkazové a pfikazové symboly a varovné pokyny umisténé na stroji.

V priibéhu instalace, obsluhy, Gdrzby a oprav stroje je nutné dodrzovat evropské normy.

Jestlize v ramci narodni legislativy dané zemé ur€eni neplati evropské normy, je nutné
dodrzovat odpovidajici platné pfedpisy konkrétni zemé.

Pfed prvnim pouzitim stroje je v kazdé zemi nutné v pfipadé potfeby provést opatfeni nezbytna
pro spInéni pfislusnych predpisu.

Navod k obsluze vzdy uchovavejte v blizkosti stroje.

1.1 Typovy Sstitek

/
[(PE> Frasmaschine
Milling machine

(ES) Fresadora @

Fraiseuse
@ Fresatrice

(€2 Univerzalni frézka
Freesmachine

® Porajyrsin
®Dpedodpamavo

@ Marégép

@ Freesmachine

Frezarka

€ngenhos de fresar
Masina de gaurit si frezat

@ Steberni vrtalni stroj

uuuuuuuuuuuuuu

(=) U- 1,1/2,2 kW
<" | 400V ~50 Hz

] 1.5kw
o 400V ~50 Hz

7

O U_ 1750 U/min

(== 1350 U/min

Q

Optimum Maschinen
Germany GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str.
D-96103 Hallstadt

3336005

2] [3]

Year| 20

2

ﬁw 900 kg

N

.26

/
9/ Frasmaschine
Milling machine

(ES) Fresadora
Fraiseuse

@ Fresatrice @

@ Univerzalni frézka
Freesmachine

@ Porajyrsin
®pelodpamavo

@ Marégép

@ Freesmachine

Frezarka

€ngenhos de fresar
Masini de gaurit si frezat
@ Steberni vrtalni stroj

OPTIMUM’

.........

O U_ 1750 U/min Z

Optimum Maschinen
Germany GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

L1/2.2 kW m 333 6005
400V ~50 Hz

1,5kW

400V ~50 Hz

‘\\ Freze Tezgahi www.optimum-maschinen.de c € /) “\ Freze Tezgahi www.optimum-maschinen.de c €

1.1.1 Verze stroje

O MT 50 - Délka stolu 1000 mm (od v.¢. J201310356 )

O MT 50L - Délka stolu 1200 mm
£
;I
OI
2
=

MT50 | MT50L Ccz
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INFORMACE

Pokud nelze problém vyfesit za pomoci tohoto navodu, kontaktujte s Zadosti o odbornou radu
vaSeho dodavatele. Informace Ize také ziskat u vyhradniho dovozce:

Prvni hanacka BOW spol. s r.o.
Pricna 84/1

779 00 Olomouc, Ceska republika
e-mail:  bow@bow.cz

1.2 Bezpecnostni upozornéni (vystrazna upozornéni)

P>
3>
>
B>

- a1 L q .
Nebezpeci uklouznuti! Nebezpeci zakopnuti! Horky povrch! Biologické nebezpedi

>
>
[>
>

Varovani pred Nebezpecdi prevraceni! Tézké bfemeno! Vybusné latky!
automatickym spusténim!

%
%
&

Zapnuti zakazano! PFed uvedenim do provozu Vytahnéte zastréku z
si prectéte navod k elektrické sité!
obsluze!

®
=
@
=

Pouzijte ochranné bryle! Pouzijte ochranné rukavice!  Pouzijte ochrannou obuv! Pouzijte pracovni odév!
Pouzijte ochranna Pfepnéte pouze, kdyz je Dbejte na ochranu Kontaktni adresa
sluchatka! stroj v klidu! zivotniho prostiedi!
£
:‘I
O
OI
o
=
Ccz MT50 | MT50L
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1.2.1 Rozdéleni rizik

Bezpec€nostni upozornéni rozdélujeme do rdznych stupnl. NiZze uvedena tabulka poskytuje
prehled o pfidélovanych symbolech (piktogramech) a signalovych slovech ke konkrétnim
nebezpecim a moznym nasledkim.

MASCHINEN - GERMANY

Symbol Signalové slovo Definice / nasledky
POZOR! Bezprostiedni nebezpedi, které vede ke zranéni osob nebo jejich smrti.
VAROVANI! Mozné nebezpeci, které by mohlo vést ke zranéni osob nebo jejich smrti.
POZOR! Nepezpem nebo nejisté metody mohou vést ke zranéni osob nebo Skodé na
majetku.
Situace, které mohou vést k poSkozeni stroje a vyrobku, jakoZz i k jinym
Skodam.
POZOR! Zadné riziko poranéni osob.
Tipy pro pouZiti a jiné dalezité / uziteéné informace a pokyny.
Zadné nebezpeéné nasledky & moznost poranéni.
INFORMACE

Konkrétni symbol pro nebezpedi

obecné nebezpedi

nahrazujeme
varovanim pred

1.2.2 DalsSi symboly

1.3  Spravny ucéel pouziti

VAROVAN:I!

g nebo

poranénim rukou, nebezpecnym rotujicimi dily.
elektrickym
napétim,

V piipadé nespravného pouziti stroje:

O vznika nebezpedi pro personal,

O dojde k ohrozeni stroje a dalSiho hmotného majetku,
O muze byt ovlivnén spravny chod stroje.
Tento stroj je zkonstruovan a vyroben pro pouziti v prostfedi, kde nehrozi nebezpeci vybuchu.

Tato frézka je zkonstruovana a vyrobena pro frézovani studeného kovu nebo jinych, zdravi
neohrozujicich a nehoflavych material za pouziti bézné dostupnych vrtacich a frézovacich

nastroju.

Frézka smi byt ustavena a provozovana pouze v suchych a vétranych prostorach.
Dodavané kryti kiizového stolu Ize pouZit jako sténu ostfiku. V pfipadé potfeby Ize toto kryti

odmontovat.

MT50_CZ_1.fm

Verze 1.3.2 - 2024-01-30

MT50 | MT50L

Pfeklad originalniho navodu k obsluze
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Pouziti stroje jinym nez vySe uvedenym zpusobem, jeho Upravy bez souhlasu vyrobce, &i jeho
provozovani s jinymi provoznimi Udaji se povazuje za nespravné pouziti. Za jakékoli Skody
zpUsobené nespravnym pouzitim neneseme odpovédnost.

Dovolujeme si zduraznit, Ze jakymikoli konstrukénimi, technickymi ¢i technologickymi Gpravami,
které nebyly schvaleny vyrobcem, rovnéz zanika zaruka.

Soucasti spravného pouZiti je rovnéz:

O neprekratovani maximalnich hodnot stroje,

QO dodrzovani navodu k obsluze,

O dodrzovani pokynu ke kontrole a udrzbé.

1> Technicka data na strané 18

VAROVANI!
Nebezpeci vaznych poranéni v disledku nespravného tGcelu pouziti stroje.

Je zakazano provadét jakékoli ipravy nebo zmény provoznich hodnot stroje. Mlizete tim
ohrozit osoby a zpUsobit poSkozeni stroje.

1.4  Predvidatelné chyby pfi pouziti stroje
Jiné pouZiti stroje, nez jaké stanovuje jeho spravny ucel pouZiti, je nespravné a tudiz zakazané.

Jakékoli takové pouziti vyZzaduje konzultaci s vyrobcem.

Tento stroj smi pracovat vyhradné s kovovymi, studenymi a nehoflavymi materialy.

Pfed uvedenim stroje do provozu si dikladné prectéte tento navod k obsluze, abyste snizili
riziko nespravného pouziti stroje.

Obsluhovat stroj smi pouze kvalifikovany personal.

1.4.1 Dosazeni optimalnich pracovnich vysledki

=» Pouzijte vhodné pracovni nastroje.

=) PFizpusobte nastaveni otacek a posuvu dle materialu a obrobku.

=» Spravné a pevné upnéte obrobek.

=) Pred zpracovanim hoflavych materiald (napf. hlinik, hof¢ik) nebo pouzitim hoflavych
pomocnych latek (napf. lih) musite pfijmout nezbytna bezpe&nostni opatfeni.

=» Pfi obrabéni umélé hmoty musi provozovatel stroje zajistit, aby doslo k fadnému odvadéni
statického naboje béhem obrabéni.

=» Je zakazano pouzivat stroj pro obrabéni obrobku z uhliku &i grafitu. V takovém pfipadé
dojde k ukongeni zaruky. Pfi obrabéni obrobku z uhliku, grafitu, nebo podobnych materiald
mUze dojit k rychlému posSkozeni stroje i pfesto, ze zajistite odsavani vzniklého prachu.

POZOR!
Obrobek je treba vzdy upnout pomoci vhodného upinaciho zafizeni jako je napr. strojni A
svérak.

VAROVAN:I!

Nebezpeci poranéni odmrsténym obrobkem.

=» Upnéte obrobek ve strojnim svéraku. Pfresvédcte se, Ze obrobek ve svéraku pevné drzi,
resp. ze svérak pevné drzi na pracovnim stole.

QO Pouziti chladicich a mazacich kapalin pfispiva k prodlouzeni Zivotnosti nastroje a ke
zlepSeni kvality obrabé&ného povrchu.

O Nastroje upnéte na Cisté upinaci plochy.

O Dukladné stroj promazavejte.

O Spravné nastavte vli lozisek a vedeni.
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Doporuéujeme:

O Vrtak upnéte pfesné mezi tfi Celisti rychloupinaciho sklicidla.

O Frézu upnéte pomoci vhodného upinaciho pouzdra a klestin.

O Celni frézy upinejte prostfednictvim upinaciho trnu.

Pfi vrtani dbejte na nasleduijici:

O Vhodné otacky zvolte na zakladé priméru vrtaku.

QO Pritlak nastavte pouze tak silny, aby mohl vrtak vrtat nezatizeny.

Q P¥i pfilis silném pfitlaku maze dojit k pfedéasnému opotfebeni vrtaku, pfip. i zlomeni vrtaku
¢i jeho sevieni ve vyvrtu. V pfipadé sevieni ihned vypnéte stroj stisknutim nouzového
vypinace.

O U tvrdych materialu, napf. oceli, musite pouzit chladici a mazaci kapaliny.

O Vrték vzdy vytahnéte z vyvrtu pfi otacejicim se vietenu.

POZOR!

V zadném pfipadé nepouzivejte rychloupinaci skliidlo pro upnuti fréz. Pro upnuti fréz
pouzivejte upinaci pouzdro a odpovidajici klestiny. Frézu upnéte pomoci vhodného upinaciho

pouzdra a klestin.

Pfi frézovani dbejte na nasleduijici:

Q Reznou rychlost je tfeba spravné zvolit,

O Pro obrobky s normalni pevnosti, napf. ocel 18 — 22 m/min.

O Pro obrobky s vy33i pevnosti 10 — 14 m/min.
O Pritlak musi byt zvolen tak, aby Fezna rychlost zUstala konstantni.

U tvrdych materialti pouzivejte bézné dostupné mazaci a chladici kapaliny.

1.5 Mozna nebezpeci zplisobena strojem
Konstrukce a provedeni stroje odpovidaji stavu techniky.
Presto v§ak zlstava urcité riziko, jelikoz stroj pracuje:

O s vysokymi otackami,

Q s rotujicimi dily a nastroji,

O pod elektrickym proudem a napétim.

Pro minimalizaci ohrozeni zdravi osob v disledku téchto rizik jsme uplatnili konstrukéni zdroje a
bezpec€nostni techniku.

PFi pouziti a udrzbé stroje pracovniky s nedostate¢nou kvalifikaci mize vznikat riziko vyplyvajici
z nespravné obsluhy a nevhodné udrzby stroje.

INFORMACE

VSechny osoby, které se U¢astni montaze, uvedeni stroje do provozu, obsluhy a udrzby musi:

O mit pozadovanou kvalifikaci,

Q postupovat pfesné podle tohoto navodu k obsluze.

VZdy, kdyZ provadite udrzbaiské prace nebo stroj Cistite, stroj vypnéte a odpojte jej od pfivodu
elektfiny.

VAROVANI!

Stroj je mozné pouzivat pouze s aktivovanymi bezpe¢nostnimi prvky.

Kdykoliv zjistite poruchu bezpecnostnich prvkili nebo v pfripadé, ze tyto prvky nejsou
nainstalovany, stroj ihned vypnéte!

Veskeré dalSi instalace realizované provozovatelem stroje musi obsahovat rovnéz
predepsané ochranné prvky.

Jste za to jako provozovatel odpovédny!
1> Bezpecénostni prvky na strané 11

MT50_CZ_1.fm

MT50 | MT50L Ccz
Verze 1.3.2 - 2024-01-30 Pfeklad originalniho navodu k obsluze 9



OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY
1.6  Kvalifikace personalu

1.6.1 Cilova skupina

Tento navod k obsluze je ur€eny pro:

* provozovatele stroje,

* obsluhu stroje,

» personal provadeéjici udrzbu.

Upozornéni se proto vztahuji na provoz i udrzbu stroje.

Pevné a jasné stanovte, kdo je za jednotlivé Cinnosti na stroji (obsluha, montaz, adrzba,
opravy) odpovédny.

Nevyjasnéné kompetence mohou byt bezpeénostnim rizikem!

Po vypnuti hlavniho vypinace frézky jej uzamknéte. Predejdete tim provozu stroje
neopravnénymi osobami.

Informace
Nevyjasnéné kompetence mohou byt bezpeénostnim rizikem!

V tomto navodu jsou nize uvedeny kvalifikace osob pro jednotlivé ¢innosti:
Obsluha stroje

Obsluha stroje musi byt pouena provozovatelem stroje o pfedavanych ukolech a moznych
nebezpedich pfi neobvyklém chovani stroje. Ukoly, které piekraduji norméalni provoz, smi
obsluha stroje provadét pouze tehdy, pokud jsou uvedeny v tomto navodu k obsluze a
provozovatel je s nimi vyslovné seznameny.

Kvalifikovani elektrikari

Kvalifikovani elektrikafi jsou na zakladé svého technického vzdélani, znalosti a zkuSenosti,
stejné jako na zakladé znalosti pfislusnych norem a ustanoveni, schopni provést prace na
elektrickych zafizenich, samostatné rozpoznat mozna rizika a vyhnout se jim.

Kvalifikovani elektrikafi jsou vySkoleni specialné pro tento druh praci a znaji pfislusné normy a
ustanoveni.

Kvalifikovani pracovnici

Kvalifikovani pracovnici jsou na zakladé svého technického vzdélani, zkuSenosti a znalosti
pfislusnych ustanoveni schopni provést jim zadané prace, samostatné rozpoznat mozna rizika
a vyhnout se jim.

Poucené osoby
Poucené osoby byly pou€eny provozovatelem stroje o jim zadanych ukolech a moZnych

rizikdch pfi neobvyklém chovani stroje.

1.6.2 Opravnéné osoby

VAROVANI!

Nespravny ucel pouziti a nespravna udrzba stroje predstavuje nebezpeci pro osoby,
majetek a zivotni prostredi.

Tento stroj mohou obsluhovat pouze opravnéné osoby!

Opravnénymi osobami k pouZiti stroje a provadéni udrzby by méli byt vySkoleni a pouceni
technicti pracovnici provozovatele a vyrobce.

1.6.3 Povinnosti provozovatele

Pravideln& (minimalné jednou ro¢né) informovat personal o:
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O vSech bezpec&nostnich pfedpisech vztahujicich se na stroj,
O obsluze stroje,
QO osvédcenych technickych pravidlech.

Provozovatel stroje musi takeé:

zkontrolovat stav znalosti personalu,

dokumentovat zaskoleni / informovanost,

nechat potvrdit u€ast na Skolenich a pou€enich podpisem personalu,

kontrolovat, zda maji zaméstnanci znalosti o bezpeénosti a nebezpecich na pracovisti a
zda dodrzuji pokyny navodu k obsluze,

QO urgit intervaly kontrol stroje dle § 3 nafizeni o provozni bezpecénosti.

0000

1.6.4 Povinnosti obsluhy stroje

Obsluha stroje musi:

Q precist a pochopit navod k obsluze,
O byt seznamena se vSemi bezpenostnimi zafizenimi a pfedpisy.
O umét obsluhovat vrtacko-frézku.

1.6.5 Dodateéné pozadavky ohledné kvalifikace

Pro prace na elektrickych dilech stroje nebo provoznich prostfedcich plati nasledujici
pozadavky:

O Elektrické dily stroje a provozni prostfedky: prace smi provadét pouze elektrikaf nebo se
tyto smi provadét pod vedenim a dohledem elektrikare.

Pfed zahajenim praci na elektrickych dilech nebo ovladacich prvcich je nutno v niZze uvedeném
pofadi provést tyto ukony:

=¥ odpoijit véechny poly,
=) zajistit proti zapnuti,
=» provést kontrolu obvodl bez napéti.

1.7  Pozice obsluhy stroje
Spravna pozice obsluhy stroje je pfed nebo vpravo od univerzalni frézky.

1.8 Bezpecnostni opatieni béhem provozu

POZOR!

Nebezpeci vdechnuti nebezpecéného prachu nebo mihy.

V zavislosti na zpracovavaném materialu a pfi tom pouzitych pomocnych prostredkt
muize dojit ke vzniku prachu a mlhy, které ohrozuji Vase zdravi.

Proto se postarejte o instalaci vhodného odsavaciho zafizeni, které zajisti odsavani
nebezpecéného prachu a mlhy na misté vzniku.

POZOR!

Nebezpeci pozaru €i vybuchu pfi pouziti hoflavych latek, chladicich ¢i mazacich kapalin. E%

Pfed zpracovanim hoflavych materiald (napf. hlinik, hof€ik) nebo pouzitim hoflavych
pomocnych latek (napf. lih) musite pfijmout nezbytna bezpecnostni opatfeni.

1.9 Bezpecnostni prvky
Stroj provozujte pouze s fadné funk&nimi bezpe&nostnimi prvky.

Pokud dojde k poruse bezpecénostniho prvku nebo pokud tento prvek neni z jakéhokoli divodu
funkéni, ihned stroj vypnéte.

MT50 | MT50L Ccz
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Jste za to zodpovédny!

Pokud doSlo k vypnuti nebo selhani bezpecnostniho prvku, je mozné stroj provozovat pouze v
pfipadé, ze:

O doslo k odstranéni pFi¢iny selhani,

QO jste se ujistili, Ze nadale nevznika zadné nebezpedi pro osoby ¢i majetek.

VAROVANI!

Pokud jakymkoliv zptisobem obejdete, odstranite nebo zménite funkci bezpecnostnich
prvki, ohrozujete sebe a dalSi osoby pracujici na stroji. Mozné nasledky jsou:

¢ poranéni vymrsténym obrobkem nebo jeho ¢asti,

¢ kontakt s rotujicimi dily,

¢ smrtelny uder elektrickym proudem,

¢ vtazeni kust odévu.

Tato nastrojarska frézka ma nasledujici bezpecnostni prvky:

uzamykatelny hlavni vypinac,

nouzovy vypinacg,

ochranny kryt vertikalniho vietene,

kfizovy stll s T-drazkami pro upnuti obrobku nebo upinaciho zafizeni.
odmontovatelna sténa ostfiku kfizového stolu.

C00O0O0

VAROVANI!

Dodané bezpecnostni prvky slouzi ke snizeni rizika vymrsténi obrobku, pfip. zlomeni
nastroje nebo obrobku. Tyto prvky toto riziko ale uUplné neodstrani. Vzdy pracujte
opatrné a dodrzujte spravné upinani obrobku.

INFORMACE

Dodavané kryti kiizového stolu lze pouzit jako sténu ostriku. Pfi nastaveni frézky do |
horizontalni polohy je tieba kryti kiizového stolu demontovat. A\ " 4

1.9.1 Uzamykatelny hlavni vypinaé

VAROVANI!
Nebezpeéné napéti i pfi vypnutém hlavnim vypinadci.

Na mista, vedle kterych je umistény tento symbol, mlize dosahovat elektrické napéti i p¥i
vypnutém hlavnim vypinag¢i.

Hlavni vypina¢ Ize v pozici "0" zajistit

pomoci visaciho zamku proti

neopravnénému nebo nechténému

zapnuti.

PFi vypnutém hlavnim vypinaéi je pfivod

elektrického proudu do stroje Uplné Hlavni vypinag&
pferuseny.

Obr.1-1:  Hlavni vypina¢

1.9.2 Nouzovy vypinaé

Po stisknuti nouzového vypinace jim otoCte doprava, abyste mohli stroj opét zapnout. Poté
vypnéte a opét zapnéte hlavni vypinac.
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1.9.3 Krizovy stul

KFizovy stul slouzi k upnuti obrobku pomoci T-drazek.

VAROVAN:I! g
Nebezpeéi poranéni pri odmrsténi dilti. Upnéte proto obrobek pevné na kfizovém stole.

MT50_CZ_1.fm
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1.10 Bezpecnostni kontrola

Stroj kontrolujte minimalné jednou za sménu. VSechny zavady, poskozeni nebo zmény v
provoznim chovani stroje ohlaste odpovédnym vedoucim.

VSechny bezpecfnostni prvky kontrolujte:

O na zacatku kazdé smény (pfi pferuSovaném provozu),

Q jednou tydné (pfi nepfetrzitém provozu),

O po kazdé udrzbé Ci opravé.

Zkontrolujte, zda v8echny zakazové, pfikazové a varovné §titky, stejné jako oznaceni na stroji:
O jsou Citelné (pfip. ocistit),

O jsou Uplné (pfip. vyménit).

INFORMACE

Pro organizaci kontrol pouzivejte nasledujici pfehled.

VsSeobecna kontrola

Zartizeni Kontrola OK
Ochranné kryty Namontované, pevné pfiSroubované a neposkozené

Stitky, znagky Instalované a citelné.

Datum: Zkontroloval (podpis):

Kontrola funkci

Zarizeni Kontrola OK

Ochranny kryt skli¢idla | Stroj Ize spustit pouze, kdyZ je ochranny kryt v uzaviené poloze.

Nouzovy vypinac Po stisknuti nouzového vypinace se musi stroj vypnout. Opétovné
zapnuti je mozné teprve tehdy, kdyZ je nouzovy vypina¢ odblokovany.

Pohony Pohon pro horizontalni a vertikalni frézovani nesmi béZet soucasné.

Datum: Zkontroloval (podpis):
£
:‘I
o
OI
©
=
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1.11 Osobni ochranné pomucky
Pro urcité prace je nezbytné pouzivat osobni ochranné pom(icky

PFi kazdé praci, pfi niz jsou Vas obli¢ej a oci vystaveny nebezpeci poranéni, noste ochrannou
pfilbu s maskou.

Pfi manipulaci s obrobky s ostrymi hranami pouzivejte ochranné rukavice.

Pfi instalaci, demontézi nebo pfepravé téZkych soucasti noste bezpe&nostni obuv.

Pokud hladina hluku (emise) na pracovisti pfekro¢i 80 dB(A), pouzivejte ochranna sluchatka.

Pfed zahajenim praci se ujistéte, Ze jsou na pracovisti k dispozici pfedepsané osobni ochranné @

pomucky.

POZOR!

Spinavé nebo zneéisténé osobni ochranné pomiicky mohou zptsobit onemocnéni.
Osobni ochranné pomicky cCistéte po kazdém pouziti, minimalné vsak jednou tydné.

112 Bezpeénost béhem provozu
Na konkrétni nebezpedi pfi praci se strojem upozorfiujeme pfi popisu jednotlivych praci.

VAROVANI!

Pred zapnutim stroje se presvédcte o tom, ze nemohou byt ohrozeny zadné osoby Ci

majetek.

Vyhnéte se nebezpeénym pracovnim postupim:

Ujistéte se, ze Vasi praci nemlze byt nikdo ohrozeny.

=) Pfi montazi, obsluze, udrzbé a opravé stroje strikiné dodrzujte pokyny v tomto navodu k
obsluze.

=» Pred méfenim obrobku stroj vypnéte.

=» Nepracujte na stroji, pokud je VaSe koncentrace snizena napf. vlivem léka.

=» Dodrzujte nafizeni pro prevenci pracovnich Urazll a bezpec&nost na pracovisti vydana Vasi
organizaci nebo jinymi organy.

=» Pripadné zavady ¢&i nebezpeci ihned oznamte zodpovédnému vedoucimu.

=» Pockejte u stroje, nez se Uplné zastavi.

=» Pouzivejte pfedepsané osobni ochranné pomdcky.

=» Pred vyménou nastroje frézku vzdy vypnéte pomoci hlavniho vypinace.

=) Pouzivejte vhodné pomucky pro odstranéni tfisek.

=) Ujistéte se, Zze Vasi praci nemuze byt nikdo ohrozeny.

=» Pevné a jisté upnéte obrobek pred tim, nez zapnete stroj.

=) P¥i praci na stroji nenoste Zzadné Sperky, hodinky nebo prsteny.

1.13 Bezpeénost béhem udrzby
V¢as informujte personal obsluhy stroje o udrzbarskych pracich a opravach stroje.

V3echny bezpeCnostné relevantni zmény na stroji nebo jeho provozniho chovani ohlaste.
Dokumentujte vSechny zmény, oznamte je personalu obsluhy a aktualizujte ndvod k obsluze.

1.13.1 Vypnuti a zajisténi stroje

Pfed zacatkem udrzbariskych praci a oprav vypnéte hlavni vypinac.

MT50 | MT50L Ccz
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Zajistéte jej zamkem proti neopravnénému zapnuti stroje a uschovejte klic.
VSechny dily stroje, stejné jako vSechna nebezpecna elektricka napéti jsou vypnuté.

Vyjimku tvofi pouze mista, vedle kterych je umistén vystrazny symbol. Tato mista mohou byt
pod napétim i pfi vypnutém hlavnim vypinaci.

Na stroj umistéte vystrazny Stitek.

VAROVANI!

Elektricky vodivé dily a pohyby strojnich dilii mohou zptsobit vazna zranéni! Postupujte
velmi opatrné, kdyz na zakladé potirebnych praci (napf. kontroly funkci) nevypnete hlavni
vypinac stroje.

1.13.2 Pouziti zvedacich zarizeni

VAROVAN:I!

Pouziti poSkozeného zvedaciho nebo zavésného zarizeni, nebo zvedaciho ¢i zavésného
zafizeni s nedostate¢nou nosnosti, mize zplsobit velmi zavazna poranéni ¢i dokonce
smrt.

Zkontrolujte, zda ma zvedaci a zavésné zarizeni dostatecnou nosnost a je v bezvadném
stavu. Dodrzujte nafizeni pro prevenci pracovnich urazi a bezpe€¢nost na pracovisti
vydana Vasi organizaci nebo jinymi organy. Naklad fadné upevnéte. Neprochazejte pod
zdvizenym nakladem!

1.13.3 Mechanické udrzbové prace

Odstrarite, resp. nainstalujte pfed, resp. po Vasi praci vSechny bezpe€nostni a ochranné prvky,
jako:
O ochranné kryty,

O bezpecnostni pokyny a varovné 8titky,
O uzemnovaci kabel.

Pokud odstranite ochranné nebo bezpecnostni prvky, ihned po skon&eni udrzby je nainstalujte
Zpét.

Zkontrolujte, zda jsou pIné funkéni!

1.14 HIlaseni nehody

Své nadfizené i prodejce ihned uvédomte o nehodach, moznych zdrojich rizik a o veskerych
¢innostech, které vedou k moznym nehodam a nebezpecnym situacim.

Nebezpeéné situace mohou mit celou Ffadu pficin.
Cim dFive jsou tyto pFiciny zjistény, tim rychleji je Ize odstranit.

1.15 Elektrické dily

Zaijistéte pravidelnou kontrolu celého stroje a/nebo jeho elektrickych dill, a to nejméné kazdych
Sest mésicl. Zajistéte okamzité odstranéni veSkerych zavad, jako jsou napf. uvolnéné
konektory, vadné vodi¢e apod.

V prabéhu prace na dilech pod napétim je nutné zajistit pfitomnost druhé osoby, ktera v
pfipadé nouze provede odpojeni od elektrické energie. V pfipadé zavady na napajeni ihned
stroj odpojte ze sité!

Respektujte pfedepsané intervaly kontrol dle platného nafizeni o provozni bezpec¢nosti.
Provozovatel stroje musi zajistit kontrolu fadného stavu elektrickych dilu.

O Kontrolu elektrickych dil( stroje a provoznich prostfedk( smi provadét pouze elektrikar
nebo se tyto smi provadét pod vedenim a dohledem elektrikare.

o
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Intervaly kontrol je tfeba ur€it tak, aby bylo mozné v€as odhalit zavady, které Ize pfedpokladat.
Pfi kontrole vzdy postupujte dle platnych elektrotechnickych pravidel.

Pfed prvnim uvedenim stroje do provozu neni tfeba tuto kontrolu provadét, pokud vyrobce
nebo autorizovany prodejce potvrdi, Ze jsou elektrické dily a provozni prostfedky v souladu s
platnymi pfedpisy.

Pevné elektrické systémy a zafizeni jsou povaZovany za neustale monitorované, pokud jsou
nepfetrzité kontrolovany kvalifikovanymi elektrikafi a je na nich provadéna fadna udrzba (napf.
kontrola izolacniho odporu).

1.16 Intervaly kontrol

Intervaly kontrol stroje urCete dle § 3 nafizeni o provozni bezpec€nosti. Tyto kontroly poté Fadné
zdokumentujte. Jako referenéni hodnoty pouzijte intervaly uvedené v kapitole Udrzba.
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2 Technicka data

Nasledujici udaje udavaji rozméry a hmotnost stroje a jedna se o autorizované parametry
vyrobce.

21 Elektrické pripojeni

Celkové napajeni 4,5 KW 400V ~ 50Hz (60 Hz)
Vykon motoru horizontalniho vietene 1,5 kW
Vykon motoru vertikalniho vietene 1,1/2,2 kW

2.2 Rozméry

Upinaci kuzel ISO 40

KFiZzovy stul, do vyrobniho €isla J201310355 800 mm x 240 mm
KFizovy stul 1000 mm x 240 mm, od vyrobniho &isla J201310356
Vyska

Sitka I Rozméry stroje na strané 21
Hloubka

Celkova hmotnost 900 kg

Hmotnost s balenim 1050 kg

Rozméry baleni D x S x V 1290 x 1220 x 2100 mm
Max. nosnost kfizového stolu 160 kg

Velikost / pocet T-drazek 14 mm/4

2.3 Rozsah posuvil

Zdvih pinoly 120 mm
Rozsah posuvu v ose X 580 mm
Déleni stupnice v ose X 0,002 mm
Rozsah posuvu v ose Y 200 mm
Déleni stupnice v ose Y 0,002 mm
Rozsah posuvu v ose Z 340 mm
Déleni stupnice v ose Z 0,002 mm
VylozZeni (vertikalni) 240 - 650 mm
VylozZeni (horizontalni) 0-185mm
Zdvih pinoly vertikalniho vietene 0-120 mm

2 & % £
2.4 Otacky vretene / posuvy 5
Otacky vertikalniho vietene ~ 50 Hz pfipojeni 115 ot/min - 1750 ot/min B‘|
3
=
Cz MT 50
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2.4 Otacky vietene / posuvy

Otacky vertikalniho vietene ~ 60 Hz pfipojeni

140 ot/min - 2100 ot/min

Pocet rychlosti vertikalniho vietene

8

Otacky horizontalniho vietene ~ 50 Hz
pfipojeni

60 ot/min - 1350 ot/min

Otacky horizontalniho vietene ~ 60 Hz
pfipojeni

70 ot/min - 1600 ot/min

Pocet rychlosti horizontalniho vietene

9

Rychlost posuvu stolu v ose X ~ 50 Hz

24 - 720 mm/min

Rychlost posuvu stolu v ose X ~ 60 Hz

29 - 864 mm/min

Pohon posuvu stolu 0,37 kW
2.5 Vrtaci vykon

Max. vrtaci vykon v oceli (S235JR) 30 mm
Trvaly vrtaci vykon v oceli (S235JR) 25 mm
2.6 Systém chlazeni

Vykon &erpadla chladici kapaliny 40W
Sitové pfipojeni Cerpadla 400 V~50Hz
Objem nadrze 121

2.7  Provozni kapaliny

I~ Mazivo na strané 72

Prevodovy olej

Mobilgear 627 (vis. 100)
nebo
Mobilgear 629 (vis. 150)

Objem prevodového oleje vietene = cca 1,2 |
Objem prevodového oleje posuvu = cca 0,5 |

Mazaci tuk

bé&Zné dostupny tuk pro kluzna lozZiska

Chladici kapalina

Vodou feditelna, s vysokym bodem vzplanuti a
niz§im obsahem dusitanti nez 20 mg/I

2.8 Provozni podminky

Teplota

5-35°C

Max. relativni vihkost vzduchu

25-28%

MT50_CZ_2.fm

Verze 1.3.2 - 2024-01-30
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2.9 Emise

Max. hladina akustického tlaku ve vzdalenosti 1 m od stroje, 1,6 m nad zemi Cini 74 az 79
db(A) dle DIN ISO 8525.

Pokud je v blizkosti univerzalni frézky provozovano vice stroji, miize expozice hluku (imise) na
pracovisti pfesahnout 80dB(A).

INFORMACE

Tato hodnota byla naméfena na novém stroji za normalnich provoznich podminek. V zavislosti
na stafi, pfip. opotfebeni stroje se mohou tyto vlastnosti stroje ménit.

Déle zavisi uroven hluku také na dalSich faktorech jako napf. po&tu otacek, materialu, Urovni
napéti apod.

INFORMACE
VySe uvedena hodnota je Uroveri emisi a ne nutné bezpecéna provozni uroven.

| kdyZ existuje zavislost mezi stupném emisi hluku a stupném hlukového zatizeni, nelze toto
spolehlivé pouzit pro ur€eni, zda jsou dalSi opatfeni nutna ¢&i nikoliv.

Nasledujici faktory ovliviiuji skute€nou Uroven hlukového zatizeni obsluhy stroje:

QO charakteristika pracovni plochy napf. velikost nebo tlumici vlastnosti,

O dalSi zdroje hluku napf. pocet stroja,

QO daldi bézZici procesy v okoli a doba, béhem které byla obsluha stroje vystavena hluku.
PFipustna uroven hluku se mize na zakladé pravnich predpist v kazdém statu lisit.

Informace o hlukovych emisich by meély provozovateli stroje umoznit lepSi zhodnoceni
nebezpedi a rizik.

POZOR!

V zavislosti na celkovém zatizeni hlukem a zakladnich limitech musi obsluha stroje
pouzit vhodnou ochranu sluchu (napf. ochranna sluchatka).

Doporucujeme pouzit bézné dostupna ochranna sluchatka.

MT50_CZ_2.fm

Cz MT 50
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210 Rozméry stroje
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3 Dodani, preprava na pracovisté, montaz a uvedeni do provozu

3.1 Pokyny pro premisténi, ustaveni, uvedeni do provozu

Nespravna preprava, ustaveni a uvedeni do provozu jsou nachylné k nehodam a mohou zpu-
sobit poskozeni nebo poruchu stroje, za ktery neneseme zadnou odpovédnost nebo zaruku.

Zajistéte cely rozsah dodavky proti posunuti nebo pfevraceni na vhodném vysokozdvizném
voziku nebo jefabu, pomoci kterého jej pfesunete na uréené misto.

VAROVANI!

Casti stroje mohou pfi padu z vysokozdviznych voziki nebo jinych prepravnich vozidel
zpusobit velmi vazna, nebo dokonce smrtelna zranéni. DodrZzujte pokyny a informace
umisténé na prepravnim obalu.

Respektujte celkovou hmotnost stroje. Kdyz je stroj vybalen, Ize jeho hmotnost piedist
také na typovém stitku.

Pouzivejte pouze prepravni a zvedaci zafizeni a pomlucky, jejichz nosnost prekracuje
hmotnost stroje. Musi byt neposkozené a se vSemi potiebnymi kontrolami a revizemi.

VAROVANI!

Pouziti poSkozeného zvedaciho nebo zavésného zarizeni, nebo zvedaciho ¢i zavésného
zarizeni s nedostate¢nou nosnosti, mlize zplisobit velmi zavazna poranéni ¢i dokonce A
smrt. U zvedaciho a zavésného zafizeni zkontrolujte jeho dostate€énou nosnost

a bezvadny stav.

Dodrzujte narizeni pro prevenci pracovnich Urazii a bezpe¢nost na pracovisti vydana
Vasi organizaci nebo jinymi organy. Naklad radné upevnéte.

3.1.1  Obecna nebezpedi béhem piepravy

NEBEZPECi PREVRACENI!

Nezajistény stroj je dovoleno zvednout maximalné o 2 cm! ‘ﬁ
Zaméstnanci musi byt mimo nebezpeénou zénu dosahu bfemene.

Informujte zaméstnance o mozném nebezpedci.

Stroj smi pfepravovat pouze opravnéné a kvalifikované osoby. P¥i pfepravé jednejte odpovédné
a vzdy zvazte mozné dasledky. Vyhnéte se riskantnimu jednani.

Obzvlasté nebezpetné je manipulace po nerovnych plochach (napf. pfijezdové cesty, rampy,
apod.). Pokud jsou takové trasy nevyhnutelné, je nutna mimoradna opatrnost.

Pfed zacatkem manipulace zkontrolujte celou pfepravni trasu, zda nehrozi nebezpeci a nerov-
nosti, jakoz i dostateCnou pevnost a nosnost podkladu.

Manipulaci s bifemenem je nezbytné peclivé naplanovat a odstranit pfipadna problémova a rizi-

kova mista.
E
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3.2  Vybaleni stroje

Stroj vybalte, az je slozen v blizkosti koneéného umisténi. V pfipadé, ze bedna vykazuje
znamky poSkozeni, pfijméte nezbytna opatfeni, aby nedoslo k poskozeni stroje béhem
vybaleni. Zjisténé poskozeni stroje béhem prepravy neprodlené ohlaste pfepravci.

Po dodani zkontrolujte peclivé cely stroj a ujistéte se, Ze je souCasti dodavky také kompletni
technickd dokumentace a pfisluSenstvi.

3.3 Rozsah dodavky

Ihned po dodani stroje zkontrolujte, zda na stroji nedoslo v pribéhu prepravy k poskozeni a zda
jsou pfilozeny veSkeré dily. Rovnéz zkontrolujte, zda se neuvolnily zajiStovaci Srouby.
Porovnejte rozsah dodavky s dodacim listem.

34 Ustaveni a montaz

3.41 Pozadavky na misto ustaveni

Pracovni prostor pro univerzalni frézku vytvorte dle platnych bezpecnostnich predpisu.
Bezpeclnostni pfedpisy. 15 Rozméry na strané 18

Pracovni prostor pro obsluhu, udrzbu a opravu stroje by nemél byt stisnény.

=) Zkontrolujte vyrovnani podlahy pomoci vodovahy.

=) Zkontrolujte dostatecnou nosnost a tuhost podkladu.

POZOR!

Nedostatecna tuhost podkladu vede k vibracim mezi strojem a podkladem (vlastni
frekvence dilli stroje).

Pfi nedostatecné tuhosti celého systému dojde rychle k dosazeni kritickych otacek
a pohybu v osach s nepfijemnymi vibracemi, coz vede ke $patnym vysledkiim obrabéni.

INFORMACE

Hlavni vypina€ stroje musi byt volné pfistupny.

MT50_CZ_3.fm
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3.4.2 Zavésné body biemene

Univerzalni frézku mulzete zvedat pomoci zvedaci smycky lanem nebo vysokozdviznym
vozikem.

VAROVANI!

Pred zvedanim frézky zkontrolujte, zda jsou upinaci Srouby na unasedi frézovaci hlavy
dostate¢né utazené.

1> VySkové nastaveni kfizového stolu na strané 37
Pfipadné muzete univerzalni frézku také zvednout pomoci zvedaci smyc¢ky. Obrazek 3-1

=) Kfizovy stll musi byt v dolni poloze a naléhat na
podstavec stroje.

=» Unasec frézovaci hlavy musi byt v poloze, v které
je na obrazku.

=» 4 upinaci Srouby (A) unasece frézovaci hlavy musi
byt pevné dotaZeny.

=» Dbejte na to, aby se vazacimi prostfedky /
neposkodily montazni dily nebo nedoslo k
poskozeni laku.

=) Zvednéte a prepravte stroj pomoci vhodného
zvedaciho zafizeni. O :

L

Obr.3-1:  Prfiklad: Zvedani za unase¢ pomoci zvedaci smycky

MT50 | MT50L Ccz
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3.4.3 Schéma zakladny stroje

Univerzalni frézku ukotvéte pomoci 4 kotvicich Sroubl pfes podstavec stroje k zemi.

Volitelné Ize pouzit 4 nivelaéni prvky.
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3.4.4 Cisténi a mazani

vzadu

=» Odstrarite antikorozni pfipravek aplikovany na univerzalni frézku kvali pfepravé a

skladovani. Doporu€ujeme pro to pouzit petrole;.

=» Nepouzivejte zadna rozpoustédla, fedidla nebo Cistici prostfedky, které mohou narusit lak

stroje. Drzte se specifikaci a oznaceni vyrobce Cisticiho prostfedku.

=» Namazte ocisténé kovové ¢asti stroje mazacim olejem bez obsahu kyselin.

3.4.5 Montaz vany na tfrisky

=» Pokud jiz neni namontovana provedte montaz vany na tfisky pomoci pfilozeného

spojovaciho materialu.

MT50_CZ_3.fm
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3.4.6 Kontrola funkci

=) Zkontrolujte, zda jsou vSechny upevnovaci Srouby stroje dotazené.

=) Zkontrolujte utazeni upinacich SroubU naklopeni frézovaci hlavy i zajiStovacich Sroubl
frézovaci hlavy.

=) Zkontrolujte lehkost chodu vSech vreten.

3.4.7 Doplnéni prevodového oleje

Univerzalni frézka se dodava s pfevodovym olejem.

=) Zkontrolujte stav oleje v pfevodovce vertikalniho frézovani a posuvu v ose X.
=» V pfipadé potreby prfevodovy olej doplrite pres plnici otvor.

1> ,Obr.5-6:Plnici otvor vertikalni pfevodovky“ na strané 48

15> ,Obr.5-8:Plnici otvor posuvové prevodovky“ na strané 49

3.4.8 Doplnéni chladici kapaliny

Univerzalni frézka se dodava bez chladici kapaliny.
= Chladici kapalinu je proto tfeba doplnit.

POZOR!
Nebezpeci poskozeni €erpadla chodem na sucho. Chladici kapalina promazava ¢erpadlo. A
Nezapinejte proto ¢erpadlo bez chladici kapaliny.

1= Systém chlazeni na strané 19
1= Provozni kapaliny na strané 19

3.5 Elektrické pfipojeni

POZOR!
Napajeci kabel musi byt umistény tak, aby o néj nemohl nikdo zakopnout. é

Stroj je pfipraveny k okamzitému zapojeni a pouziti. Zkontrolujte, zda druh proudu, napéti a
jisti¢ souhlasi s pfedepsanymi hodnotami. PFipojeni ochrannych vodi€ld musi byt k dispozici.
Sitovy jistic 16A.

=» Ujistéte se, Ze elektrické napajeni, které mate k dispozici, je vhodné pro vrtacko-frézku.

=% Stroj musi byt spravné uzemnény.

=) Stisknéte tlacitko pro pravy chod.

Poté by se vieteno mélo otacet po sméru hodinovych rucicek.

Pfi pohledu seshora by se mélo vieteno tocit po sméru hodinovych rucicek.

Pokud tomu tak neni, je tfeba pfehodit dveé ze tfi fazi.

VAROVANI!

Prace na elektrickém vybaveni smi provadét pouze kvalifikovani elektrikafri pfi

dodrzovani platnych elektrotechnickych pravidel.

3.6  Prvniuvedeni do provozu
Uvedeni do provozu se muze uskutecnit pouze po spravné instalaci stroje.

VAROVANI!

Uvedeni stroje do provozu nekvalifikovanym personalem ohrozuje osoby i zafizeni.
Neprebirame zadnou odpovédnost za Skody zplUsobené nespravnym uvedenim stroje do
provozu.

MT50 | MT50L Ccz
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POZOR!
Pfed uvedenim stroje do provozu zkontrolujte utazeni vS§ech sroubovych spoju, pripadné A
je dotahnéte!

VAROVAN:I!

Nebezpecéi poskozeni stroje pouzitim nevhodnych upinacich nastroji nebo jejich
provozem pfi nespravnych otackach.

Pouzivejte pouze takové upinaci nastroje (napf. vrtaci sklicidlo), které jsou dodavany
spolecné se strojem nebo je vyrobce doporucuje.

Pouzivejte je pouze v povoleném rozsahu otacek.
Zmény upinacich nastroji mohou byt provedeny pouze se svolenim vyrobce.

3.6.1 Zahrati stroje

POZOR!

Pokud je frézka, predevsSim jeji vieteno, z vychladlého stavu ihned nastavena do
maximalniho vykonu, muze dojit k jejimu poskozeni.

Vychladly stroj, jako napfiklad ve stavu po pfepravé, prvnich 30 minut zahfejte pfi otackach
vietene do 500 ot/min.

MT50_CZ_3.fm

Ccz MT50 | MT50L
28 Preklad originalniho navodu k obsluze Verze 1.3.2 - 2024-01-30



OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY
4 Obsluha

4.1 Bezpecnost
Uvedte stroj do provozu pouze za nasledujicich pfedpokladu:

O Technicky stav stroje je bezvadny.

Q Stroj bude pouzity pro spravné ucely.

O Respektujete pokyny uvedené v tomto navodu k obsluze.
O VSechny bezpecnostni prvky jsou pfitomny a aktivovany.

Jakékoliv poruchy ihned opravte, nebo je nechejte opravit. V pfipadé jakékoli provozni poruchy
stroj ihned zastavte a zajistéte, aby nebyl spustény nahodné nebo bez povoleni.

V38echny zmény ohlaste na odpovédna mista.
1> Bezpec€nost béhem provozu na strané 15

4.2 Ovladaci a indikaéni prvky

Vertikalni frézovani

Ovladaci panel pfevodovky
Ovladaci panel vietene
s digitalnim odmérova-

nim polohy Hvézdicova paka posuvu

pinoly
Jemny pfisuv pinoly

Osvétleni stroje Upinaci paka pinoly

Posunuti unasece frézovaci

hl F
Sténa ostfiku avy vpred / vzad

Horizontalni vieteno

Ruéni klika

Posuv stolu v ose Y e
Ruéni klika

Posuv stolu v ose X

Ovladaci panel pfevodovky
posuvu

Ruéni klika

vySkového nastaveni
stolu (osa Z) Volici paka

Nastaveni rychlosti posuvu
Volici paka

Obr.4-1:  MT 50

MT50_CZ_4.fm
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4.21 Ovladaci panel

Digitalni odméfovani

Vertikalni frézovani Cerpadlo chladici kapaliny ZAP

Tlagitko ,Pravy chod vietene*

Tlagitko VYP FEEEELTLLLE

Tlacitko ,Levy chod vietene” BENEEERERE | Cerpadlo chladici kapaliny VYP
Voli¢ rozsahu otacek ,H /L* /

a < - -4

(popis viz nize) y
® O — risito
- . - [} -
0 O ’ O Q zapnuti provozniho napéti a

provozni kontrolka

Nouzovy vypinaé

Horizontalni frézovani
Tlagitko ,Levy chod vietene® t
Tlacitko VYP N "
Tlagitko ,Pravy chod vietene* e

Obr.4-2:  Ovladaci panel

4.2.2 Ovladaci prvky

Vertikalni frézovani

Voli¢ rozsahu otacek

Pomaoci voli¢e rozsahu otacek muzete zvolit vysoké Ci nizké otacky. Tento voli¢ slouzi vyhradné
pro vertikalni frézovani.

"H" = vysoké otacky

"L" = nizké otacky

Tlacditko ,,Pravy chod vietene“

Po stisknuti tlaCitka se za¢ne vieteno otacet vpravo.
Tlacitko VYP

Po stisknuti tlacitka se vieteno zastavi.

Tlacitko ,,Levy chod vietene“

Po stisknuti tlacitka se zane vieteno otacet vlevo.

Horizontalni frézovani

Tlacitko ,,Pravy chod vietene*

Po stisknuti tlacitka se zane vieteno otacet vlevo.
Tlacitko VYP

Po stisknuti tlaCitka se vieteno zastavi.

Tlacditko ,,Levy chod vietene“

Po stisknuti tla¢itka se zacne vieteno otacet vievo.

MT50_CZ_4.fm
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Tlacitko ZAP cerpadla chlazeni

Tlagitko zapina €erpadlo chladici kapaliny.

Tlacitko VYP cerpadla chlazeni

Tlacitko vypina Cerpadlo chladici kapaliny.

Tlacitko zapnuti ovladaciho panelu a provozni kontrolka
Tlacgitko zapina Fizeni stroje.

Hlavni vypinaé

Pferusuje nebo spojuje pfivod elektrického proudu do Fidici jednotky stroje.

4.3  Zapnuti stroje

POZOR!

Pockejte, dokud se stroj upIné nezastavi pied tim, nez provedete zménu sméru otaceni.

=% Zapnéte hlavni vypinag. A
=» Pripadné otoéte nouzovy vypina¢ doprava pro jeho odblokovani.

=¥ Zaviete ochranny kryt skli¢idla.

INFORMACE

Stroj miizete zapnout pouze, kdyz jsou vS§echny ovladace, jako napf. paka posuvu, v
neutralni poloze.

=% Zapnéte ovladaci panel.

=>» Stisknéte tlacitko ,Start” pro vertikalni, pfip. horizontalni frézovani a zvolte smér otaceni. 1=
Ovladaci prvky na strané 30

=) Stroj se zapne a vieteno se zaéne otacet ve zvoleném sméru.

4.4 Vypnuti stroje
=) Stisknéte tlacitko VYP pro vertikalni, pfip. horizontalni frézovani.
=Y P¥i delSi neCinnosti stroje vypnéte hlavni vypinac.

4.5 Upnuti nastroje

POZOR!

Pied opétovnym zapnutim stroje zkontrolujte, zda jsou odstranény vSechny klic¢e a jiné
naradi. Na utahovaci ty¢i nepouzivejte ockové klice, ale pouze oteviené klice.

Frézovaci hlava je opatfena kuzelem SK40 a utahovaci ty¢i M16.

=» Ocistéte kuzel v pinole a kuZelovou stopku nastroje pfed samotnym upnutim.

=% Vycistéte kuzel nastroje.

=) Zkontrolujte pevné usazeni unasece.

=% Vlozte kuZel nastroje do pinoly.

=» NaSroubujte utahovaci ty¢ do nastrojového kuzelu.

=» Utahnéte utahovaci ty¢ a zkontrolujte, zda je nastroj pevné usazen.
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4.6 Zména otacek pro vertikalni / horizontalni frézovani

4.6.1 Horizontalni frézovani

VAROVANI!

Ochranny kryt otevrete teprve tehdy, kdyz je univerzalni frézka odpojena od elektrického
napdjeni. Po kazdé zméné rychlosti opét uzaviete a zasroubujte ochranny kryt.

=% Odpojte stroj z elektrické sité.

=) Otevrete ochranny kryt klinového femene.

POZOR!

Dbejte na spravné napnuti klinového fremene.

PriliS pevné ¢i volné napnuti klinového remene muze vést k poskozeni. Klinovy femen je
spravné napnuty, kdyz jej Ize prstem prohnout asi o0 5 mm.

=» Povolte upinaci $roub klinového femene.

Horni upinaci Sroub

Obr.4-3: Klinovy femen pro horizontalni frézovani
=) Polozte klinovy Femen na potfebné Femenice.
=» Klinovy femen opét spravné upnéte.
=) Zavrete a zajistéte ochranny kryt.
=» Otacky a fezna rychlost zavisi na materialu obrobku, priméru a typu frézy.
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4.6.2 Tabulka otacek pro horizontalni frézovani

Pro otevieni krytu je tfeba pouzit kli€.

o
II :
Q
il
[}
D
1 AG 60 6 B b
2 BG 140
3 CG 175 l
4 AF 200
5 AE 240 c
BA
6 BF 460
7 CE 690 .
8 BD 1090 I g
9 CD 1350
Obr.4-4:  Otacky horizontalniho vietene ~ 50 Hz pfipojeni
4.6.3 Vertikalni frézovani
POZOR!
Pockejte, dokud se stroj uplné nezastavi, pfed tim, nez provedete zménu otacek. A
Na frézovaci hlavé se nachazi dvé paky pro zménu pfevodu na pozadovanou rychlost.

Spole¢né s elektrickym voliCem rozsahu otacek (vysoké a nizké) jsou k dispozici nasledujici

rychlosti.
Voli¢

Rychlosti N . ‘ ‘

-

B Y.

- » —

G
-

’—3 el (',/
. :‘\.C"'\ ) ey —————

Obr.4-5: MT 50 pohled zprava
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4.6.4 Tabulka otacek pro vertikalni frézovani

L
BC 115
AC 290
BD 360
AD 857
H H
BC 230
AC 580
BD 720
AD | 1750

@@ @Q

Obr.4-6: Otacky vertikalniho vietene ~ 50 Hz pfipojeni

4.7 Standardni hodnoty pro fezné rychlosti

[m/min] rychlofeznou oceli a tvrdokovem pfi nesousledném frézovani

Vytvrzena sli-
Nastroj Ocel Seda litina tina
hliniku
Valcové a €elni valcové frézy [ m/min ] 10-25 10-22 150 - 350
Podsoustruzené tvarové frézy [ m/min ] 15-24 10-20 150 - 250
NoZova frézovaci hlava s rychlofeznou 15-30 12-25 200 - 300
oceli [ m/min ]
NoZové frézovaci hlava s tvrdokovem [ 100 - 200 30-100 300 - 400
m/min ]

Z toho vyplyvaji nasledujici smérné hodnoty pro otacky v zavislosti na priméru frézy, typu frézy

a materialu.
Vytvrzena sli-
oL ) ] ] Ocel Seda litina tina hliniku
Pramér nastroje [mm ] valcovéa | 10 .25 m/min | 10 - 22 m/min 150 - 350
€elni valcové frézy m/min
Pocet otadek [ ot/min ]
35 91 - 227 91 - 200 1364 - 3183
40 80-199 80 - 175 1194 - 2785
45 71-177 71 - 156 1061 - 2476
50 64 - 159 64 - 140 955 - 2228
55 58 - 145 58 - 127 868 - 2025
60 53-133 53-117 796 - 1857
65 49 - 122 49 - 108 735-1714 €
<
Nl
o
OI
©
=
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: Vytvrzena sli-
Pramér nastroje Ocel Seda litina tina hliniku
[mm] 15-24 m/min | 10 - 20 m/min 150 - 250
Tvarové frézy m/min
Pocet otacek [ ot/min ]
4 1194 - 1911 796 - 1592 11937 - 19894
5 955 - 1529 637 - 1274 9549 - 15916
6 796 - 1274 531 -1062 7958 - 13263
8 597 - 955 398 - 796 5968 - 9947
10 478 - 764 318 - 637 4775 -7958
12 398 - 637 265 - 531 3979 - 6631
14 341 - 546 227 - 455 3410 - 5684
16 299 -478 199 - 398 2984 -4974

INFORMACE

Treni béhem procesu fezani zplsobuje, Ze se bfity noZe zahfivaji na vysokou teplotu. P¥Fi
frézovani je proto nutné nastroj chladit. Chlazenim pomoci vhodné chladici kapaliny / maziva
dosahnete lepSiho pracovniho vysledku a delSi zivotnosti nastroje.

INFORMACE
Jako chladici kapalinu pouZivejte pouze vodou rozpustné, k Zivotnimu prostfedi Setrné emulze,
které naleznete ve specializovanych obchodech.

Dbejte na opétovné jimani pouzité chladici kapaliny. Dbejte na Setrnou likvidaci pouZitych
chladicich kapalin a maziv. Respektujte pokyny pro likvidaci od vyrobce chladici kapaliny.

4.8 Rucéni posuv pinoly
4.8.1 Hrubé nastaveni

=» Otocte pakou pinoly, abyste pinolu ru¢né zvedli, pfip. snizili.
O Pomoci upinaci paky pinoly, miGzete pozadovanou polohu pinoly zajistit.

MT50 | MT50L
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INFORMACE __

Pfi v8ech pohybech je tfeba nejprve uvolnit upinaci paku!

,/
—— ﬁ ‘ \ ¢ 4
Paka pinoly \

Upinaci paka pinoly

OPTilL

MT &S [ ]

Obr.4-7: Paka pinoly

4.8.2 Jemné nastaveni

=» Otacejte pakou ve smeéru hodinovych rugi¢ek. Paka pinoly se bude pohybovat ve sméru
frézovaci hlavy a aktivuje spojku jemného posuvu.

=» Otacenim ru¢niho kola pohybujte pinolou v poZadovaném sméru.

=» Otacejte ruénim kolem jemného pFisuvu pinoly.

OPTilL

MTES

Jemny pfisuv pinoly

Paka pro aktivaci jemného
pFisuvu

Obr.4-8: Rugéni kolo jemného pfisuvu pinoly

4.9 Naklopeni frézovaci hlavy

POZOR!

Pri priliSném naklopeni frézovaci hlavy muze dojit k uniku oleje z prevodovky.
Doporucujeme frézovaci hlavu naklapét pouze tak, aby pri bézicim vertikalnim vietenu
olej nevytékal.

>

INFORMACE -
Prevodovky univerzalni frézky se nachazeji v otevienych nadrzich, které museji byt v " Ii :I
kontaktu s okolnim vzduchem. o
i
=
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Frézovaci hlavu je mozné naklapét vpravo nebo vlevo.
=% Povolte obé upinaci matice.

=» Povolte ¢tyfhran pro naklopeni frézovaci hlavy. Pro nastaveni uhlu pouzijte stupnici na
oto€ném talifi.

=» Po nastaveni poZadovaného Uhlu opét utahnéte upinaci matice.

Upinaci matice (2x)

Stupnice

Ctythran

=Y
Obr.4-9: Naklopeni frézovaci hlavy

4.9.1 Nastaveni frézovaci hlavy do nulové polohy

=» Povolte upinaci matice.
=) Otocte frézovaci hlavu pfes Sestihran az do nulové polohy.

POZOR!

Pro presné vyrovnani frézovaci hlavy doporu¢ujeme mit upnuty kontrolni trn ve vietenu
a pouzit méfici hodinky.

=» Poté opét utahnéte upinaci matice.

wrw

410 Vyskové nastaveni kiizového stolu

Ruéni posuv stolu v ose Z

O Vyskové nastaveni kfizového stolu se provadi ruéni klikou.

=» Povolte upinaci paku.

=» Rucni kliku stiskem zatla¢te do ozubeni.

=» Otacenim rucni kliky posunite kfizovy stil do pozadované polohy.
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=» Poté bezpodminecné opét utahnéte upinaci paku.

Ruéni klika

411 Pohyb unasece frézovaci hlavy vpred / vzad

Rameno frézovaci hlavy Ize posunout dopfedu a dozadu.

Postupujte nasledovné:

=» Povolte upinaci paky.

=» Posunte unasec frézovaci hlavy pres ¢tyfhran do poZzadované polohy.
=» Opét utahnéte upinaci Srouby.

Upinaci paka
/ ;

\‘
f
y

Ruéni klika vySkového
nastaveni stolu
Vyskové nastaveni stolu

Obr.4-10: Pohyb unasece frézovaci hlavy vpfed / vzad

412 Podélny posuv kfizového stolu (osa X)
Existuji 2 moznosti pohybu kfizového stolu v ose X.

O Otacenim rucni klikou na pfedni strané stolu.
QO Pomoci strojniho posuvu stolu.

4.12.1 Rucni posuv v ose X

Pro ru¢ni posuv kfizového stolu je tfeba povolit upinaci paky.

MT50_CZ_4.fm
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=% Povolte upinaci paky.

Upinaci paka

Upinaci paka
(neni vidét na obrazku)

'-B.’" -
/’_\__\.
ﬂ .

Obr.4-11: Ruéni posuv v ose X - Upinaci paky
=¥ Rucéni kliku stiskem zatlacte do ozubeni.

Ruéni klika

Obr.4-12: Ruc':ini posuv v ose X - Ruéni kolo
=» Vytocte kfizovy stlil do pozadované polohy.
=» Poté upinaci paku opét utahnéte.

4.12.2 Zapnuti/ vypnuti automatického posuvu stolu v ose X

Pro automaticky posuv stolu je tfeba povolit upinaci paky a zvolit provozni rezim ,rychloposuv*
nebo ,posuv. Pohyb se aktivuje pomoci smérové paky.

POZOR!

Pifed zménou rychlosti posuvu stolu musi byt smérova paka posuvu v neutralni poloze
(poloha VYP).

POZOR!

Povolte upinaci paky kfizového stolu. 1= ,,0br.4-11:Ruéni posuv v ose X - Upinaci paky“
na strané 39
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4.12.3 Zapnuti rychloposuvu

POZOR!

Rychloposuv slouzi vyhradné k rychlému najeti do polohy. Je zakazano pouzivat
rychloposuv jako pracovni posuv pfi frézovani.

=) Prepnéte volici paku posuvu do polohy @ .

Poloha ,Rychlopo-

suv“ @
Neutralni poloha @
Poloha ,Posuv* @

Obr.4-13: Volici paka
=» Povolte upinaci paky kfizového stolu.

=» Proto se vzdy ujistéte, Ze jsou upinaci Srouby koncovych spinacli pevné dotazeny.
=) Piepnéte smérovou paku (osa X) posuvu do pozadované polohy.

i 4 N Bié'

-~ \
Mechanicky vypina¢ konco- ol >
vého polohy -
Paka sméru posuvu ‘\

Obr.4-14: Paka sméru posuvu
=) Prepnéte smérovou paku do stfedové polohy, pokud chcete rychloposuv vypnout.
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4.12.4 Zapnuti posuvu

=» Nastaveni rychlosti posuvu

A B
~ 50Hz
M L M L
mm/min | 16 26 100 150
mm/min 1| 45 67 255 380

=) Prepnéte volici paku posuvu do polohy @ .

Poloha ,Rychlopo-

suv* @
Neutralni poloha @
Poloha ,Posuv* @

Volici paka

Obr.4-15: Volici paka
=» Povolte upinaci paky kfizového stolu.
=» Nastavte pozici mechanického vypinace koncové polohy.

-~

Mechanicky vypina¢ konco- A/,.«/

vého polohy (2x) >

Obr.4-16: Paka sméru posuvu
=) Prepnéte smérovou paku posuvu do pozadované polohy.
=) Prepnéte smérovou paku do stfedové polohy, pokud chcete posuv vypnout.
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413 Posuv kfizového stolu vpred / vzad (osa Y)

=» Povolte upinaci paky.

=>» Rucéni kliku stiskem zatlacte do ozubeni.

=» Otacenim ruéni kliky posurite kfizovy stll do pozadované polohy.

Upinaci paka

Obr.4-17: Posuv kfizového stolu v ose Y
=>» Poté upinaci paku opét utahnéte.

4.14 Otaceni unasece frézovaci hlavy

Unasec frézovaci hlavy Ize otocit o + 180°.

Abyste mohli namontovat opérné lozisko pro horizontalni frézovani, musite otoCet unasec
frézovaci hlavy o 180°.

Postupujte nasledovné:

=>» Pokud je tfeba unasec¢ frézovaci hlavy hodné otodit, je tfeba nejdfive posunout frézovaci
hlavy Uplné dopfedu, abyste mohli pfiklopit ramenu ovladaciho panelu.

=» Povolte 4 upinaci Srouby.
=» Otocte unase¢ do pozadované polohy.
=» Opét utahnéte upinaci Srouby.

Upinaci $rouby 4 x (otoceni
unasece frézovaci hlavy)

Obr.4-18: Otoceni unasece frézovaci hlavy
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4.15 Prestavéni na horizontalni frézovani

POZOR!

Pfi horizontalnim frézovani je treba namontovat sténu ostriku na kfizovy stul.
=» Namontujte na vhodném misté kotoucovou frézu na frézovaci vieteno.
=» Pevné urcete pozici kluzného loZiska.

=» Otocte unasece frézovaci hlavy o 180°. Frézovaci hlava pro vertikalni frézovani se musi
nachazet vzadu.

Vfeteno
(na obrazku neni kotou€ova
fréza)

Kluzna loziska

Obr.4-19: Vreteno pro horizontalni frézovani
=» Upevnéte frézovaci vieteno pomoci utahovaci tyce.

S

Utahovaci ty¢

Obr.4-20: Utahovaci ty¢ pro horizontalni frézovani
=% Namontujte opérné lozisko.

INFORMACE

Pokud neni unase¢ frézovaci hlavy nastaveny presné na ,,nulu“, nelze spravné nasadit
opérné lozisko. V takovém pripadé lehce povolte upinaci Srouby pro oto€eni unasece
frézovaci hlavy pred tim, nez nasadite opérné lozisko.

Po nasazeni loziska upinaci Srouby opét dotahnéte.

MT50_CZ_4.fm
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Obr.4-18: ,,Otoceni unasece frézovaci hlavy“ na strané 42

Upinaci Sroub opérného
loZiska

Opérné lozisko

Vieteno

Obr.4-21: Opérné lozisko pro horizontalni frézovani

=) Zvolte otacky a presurite klinovy femen do pozadované polohy.
1= Tabulka otacek pro horizontalni frézovani na strané 33

416 Chlazeni

VAROVANI!

Nebezpeci vystiiknuti nebo preteCeni chladici a mazaci kapaliny. Zajistéte, aby
nedochazelo k rozliti kapalin a olejii na zem. Kapaliny, které vytekly na zem, je tieba
ihned odstranit.

Pfivod chladici kapaliny se zapina a vypina pomoci tlagitek na ovladacim panelu.

MnoZstvi chladici kapaliny Ize regulovat pomoci davkovaciho kohoutu.

Treni b&hem procesu fezani zplsobuje, ze se pilovy kotou¢ zahfiva na vysokou teplotu.

Pfi frézovani je proto nutné nastroj chladit. Chlazenim pomoci vhodné chladici kapaliny /
maziva dosahnete lep&iho pracovniho vysledku a deldi Zivotnosti nastroje.

=»Nastavte vhodny pritok chladici kapaliny na davkovacim kohoutu.

INFORMACE

Jako chladici kapalinu pouzivejte pouze vodou rozpustné, k Zivotnimu prostfedi Setrné emulze,

POZOR!
Nebezpeci poskozeni €erpadla chodem na sucho. Chladici kapalina promazava ¢erpadio.
Nezapinejte proto €erpadlo bez chladici kapaliny.

0
které naleznete ve specializovanych obchodech. 1* Systém chlazeni na strané& 19 A

o N
4
NepouZivejte chladici kapalinu vicekrat.

Pouzité chladici kapaliny likvidujte Setrné k zivotnimu prostredi. E‘,

Respektujte pokyny pro likvidaci od vyrobce chladici kapaliny. l‘

-\
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5 Udrzba

Spravné provadéna pravidelna udrzba je nutnou podminkou pro zajisténi bezpecného a
bezporuchového provozu stroje, jeho dlouhé Zivotnosti a kvality vyrabénych produktu.

5.1 Bezpecnost

VAROVANI!

K nasledkiim nespravné udrzby a opravy patfi:

Q tézka poranéni pracovnikl na univerzalni frézce,

O nebezpeci poskozeni stroje.

udrzbu a opravy stroje mohou provadét pouze kvalifikovani pracovnici.

5.1.1 Opatieni pired zahajenim udrzby
=) Stroj fadné vypnéte a zajistéte jej proti opétovnému zapnuti.
=» Odpoijte stroj od pfivodu elektrického proudu.

5.1.2 Pokyny pro udrzbu

=» Dodrzujte pravidelné intervaly pro udrzbu a provozni pokyny uvedené v tomto navodu.
=» Dodrzujte postup zapinani a vypinani popsany v tomto navodu.
=» Pro provadéni udrzby musite mit spravné vybaveni dilny pro pfislusnou praci.

5.1.3 Opatieni pied opétovnym spusténim po provedeni udrzby

=) Pfed opétovnym uvedenim stroje do provozu provedte bezpecénostni kontrolu.
=) Ujistéte se, Ze osobam nehrozi zadné nebezpedi.

=) Ujistéte se, zZe stroj neni poSkozeny.

52 Cisténi

VAROVANI!

Cisténi provadéjte pouze u vypnutého stroje.
Pro cisténi nepouzivejte benzin, fedidla nebo stlaéeny vzduch.

>

POZOR!

Biologické a mikrobiologické nebezpecéi chladici kapaliny. Pfi vyméné chladici kapaliny

noste ochranné rukavice.

=» Na konci kazdého pracovniho dne sejméte obrobek a upinaci zafizeni a ocistéte stul.

=) Pro hrubé cCisténi pouzijte hak, kartac, vysavac a Cisti¢ drazek. ﬁ
=» Ocistéte zbytky mazaci kapaliny pomoci kerosinu nebo specialnich &isticich prostfedku.

=» Nakonec lehce namazte vSechny lesklé povrchy.
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5.3 Kontrola a udrzba

Druh a rozsah opotfebeni zavisi do znac¢né miry na individualnim pouziti a provoznich
podminkach. Z toho duavodu plati vSechny intervaly pouze pro schvalené podminky pouziti
stroje.

Interval Kde? Co? Jak?
Zacatek prace, © 1> Bezpec€nostni kontrola na strané 14
po kazdé N
udrzbé ¢i e
« T
opravé
=» Namazte vSechny pohyblivé dily, jako napf. vietena

posuvu, vedeni, matice vietene v pravidelnych
intervalech vhodnym mazivem.

Kovové lesklé plochy lehce naolejujte.

Namazte zvedaci vieteno kfizového stolu pomoci
mazaciho tuku pro valiva loziska.

Doplnite olej do maznice.
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Maznice

>
Zadatek prace, E
po kazde 2 Mazani
udrzbé &i 3
opravé £
o
Obr.5-1:  Maznice
=>» Namazte mazaci hlavici.
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. w Mazaci hlavice
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Obr.5-2:  Mazaci hlavice
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Interval Kde? Co? Jak?
=) Hladina oleje musi dosahovat alespori do stfedu
olejoznaku.
Q =
5 §
° 3
S N Olejoznak
s 2
~ Y
2 €
[e] e
3=
> €
L o
o >
Zacatek prace, ) . G .
po kazdé Kontrola hladiny Obr.5-3:  Olejoznak pfevodovky vertikalniho frézovani
gdgsz cl oleje =» Hladina oleje musi dosahovat alespori do stfedu
P olejoznaku.
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) & { - Olejoznak
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Obr.5-4:  Olejoznak pfevodovky posuvu
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Interval Kde? Co? Jak?
=) Pfi vymeéné oleje pouzijte vhodnou sbérnou nadobu s
dostateEnym objemem.
=» Frézku nechejte nékolik minut bézZet - olej se ohfeje a
bude lehce vytékat z vypoustéciho otvoru.
=» VySroubujte vypoustéci Sroub.
Vypoustéci
otvor
Q —
c c
Poprve po 3 $ 3 !—_
mésicich, poté 5 L
kazdych 6 © g L. . Obr.5-5:  Vypoustéci otvor vertikalni pfevodovky
P < = Vyména oleje . . .
mesicu 2 £ =>» VySroubuijte plnici Sroub.
Kazdych 6 -
mésicl >t
L o
o >
Plnici otvor
~oAmal
Obr.5-6:  Plnici otvor vertikalni pfevodovky
=» Po vypusténi veskerého oleje opét vypoustéci Sroub
zasroubuijte.
=» Doplite novy olej tak, aby jeho hladina dosahovala
nejméné do poloviny olejoznaku.
£
S
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O
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=
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Interval Kde? Co? Jak?
=) Pfi vyméné oleje pouzijte vhodnou sbérnou nadobu s
dostateEnym objemem.
=» Nékolikrat posurite stal sem a tam pomoci rychloposuvu,
olej se zahfeje a snaze vyteCe vypoustécim otvorem ven.
=» VySroubujte vypoustéci Sroub.
~_ Vypoustéci
<, otvor
Poprvé po 3 =
mésicich, poté <
kazdych 6 ‘© _ . Obr.5-7:  Vypoustéci otvor vertikalni prevodovky
P 3 Vyména oleje . . L
mésicu S =>» VySroubuijte plnici Sroub.
Kazdych 6 a
mésicu &
PInici otvor
. ¥
e
Obr.5-8:  PInici otvor posuvové prevodovky
=» Po vypusténi veskerého oleje opét vypoustéci Sroub
zasroubuijte.
=» Doplite novy olej tak, aby jeho hladina dosahovala
nejméné do poloviny olejoznaku.
'S
=S =» Zkontrolujte pfipadné opotfebeni a porozitu klinového
SN femene
Poprvé po 20 g9 ' 3
provoznich 2 ‘E Kontrola, napnuti | =¥ Zatlacte prstem na klinovy femen. Remen by se mél pfi
hodinéch, poté L5 Sefizeni pouziti sily asi 30 N (3 kg) prohnout zhruba o 5 mm.
kazdy mésic ot el . VI
£ 9 1 ,0Obr.4-3:Klinovy femen pro horizontalni frézovani“ na
X g strané 32
T
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Interval Kde? Co? Jak?

=) Sefidte vedeni pomoci klinovych list.

=» V piipadé potfeby demontujte stérky, abyste se dostali ke
stavécim Sroublm jednotlivych klinovych list.

=» Otacejte nastavovacimi Srouby ve sméru hodinovych
rucicek tak, aby byl pohyb prostfednictvim ruéniho kola
co nejlehdi.

«linova lista

Sefizovaci
Srouby

Obr.5-9:  Klinova lista osy Z

—

«linova lista

Podle potfeby Sefizeni

Rybinové vedeni

. Sefizovaci
Srouby

Obr.5-10: Unasec frézovaci hlavy

Sefizovaci
Srouby

Klinova lista
; el
Obr.5-11: Klinova lista osy Y
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Interval Kde? Co? Jak?

Obr.5-12: Klinova lista osy Z

Podle potreby,
alespori jednou
rocné

=» Vycistéte Cerpadlo chladici kapaliny.

Vyména . . s .
1> ,5.6Chladici kapalina a nadrz* na strané 52

1> Plan kontroly chladici kapaliny na strané 53

Chladici zaFizeni

=» Dopilrite chladici kapalinu, pfipadné ji vymérite.

5.4 Chladici kapalina

INFORMACE

Stroj je nalakovan jednoslozkovym lakem. Méjte tento fakt na paméti pfi vybéru chladici
kapaliny.

Vyrobce neprebira Zzadnou odpovédnost za Skody zplisobené nevhodnou chladici kapalinou.
Teplota vzplanuti emulze musi byt vy$si nez 140 °C.

PFi pouziti vodou nemisitelné chladici kapaliny (podil oleje >15 %) neni vylou€en vznik
hoflavych smési aerosolu. Vznika tak nebezpedi vybuchu.

5.5 Opravy

Vyzadujte pro vSechny opravy autorizované servisni techniky nebo pfimo servis firmy Prvni
hanacka BOW, spol. s r.o. — blizsi informace na www.bow.cz/servis.

Jestlize opravu provadi Vas kvalifikovany personal, tak se musi dodrZzovat tento navod k
obsluze.

Neprejimame zodpovédnost a zaruku za Skody, které vzniknou disledkem nedodrzZeni tohoto
navodu k obsluze.

Pro opravy pouzivejte:

O pouze bezvadné a vhodné naradi,
QO jen originalni nahradni dily nebo dily, které byly vyslovné schvaleny vyrobcem.

MT50_CZ_5.fm

Verze 1.3.2 - 2024-01-30
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5.6 Chladici kapalina a nadrz

POZOR!
Chladici kapalina muze zplsobit onemocnéni. Vyhnéte se proto pfimému kontaktu
chladici kapaliny s ktzi.

Po kazdé vyméné chladici kapaliny, minimalné vSak jednou ro¢né, je tfeba vyprazdnit, vydistit

a vydezinfikovat nadrz a cely obvod chladici kapaliny.

Pokud se v nadrzi chladici kapaliny nashromazdi jemné tfisky a jiné ¢astice, mize dojit k nedo-
state€nému pfivodu chladici kapaliny. DalSim dusledkem mlze byt snizena zivotnost ¢erpadla

chladici kapaliny.

Pfi obrabéni litiny nebo podobného materialu vznikaji jemné tfisky, proto v takovém pfipadé
doporucujeme Cistit nadrz chladici kapaliny Castéji.

Omezeni

Chladici kapalinu je tfeba vyménit, vyprazdnit, vy¢€istit a vydezinfikovat nadrz a cely
obvod chladici kapaliny pfi:

O snizeni hodnoty pH chladici kapaliny o vice nez 1 od plivodni hodnoty. Pfi prvnim napInéni
smi byt pH hodnota chladici kapaliny maximalné 9,3.

QO zfetelné zméné vzhledu, zapachu, plovoucim oleji €i zvySeni vyskytu bakterii nad 10/6/ml,

O zvySeni obsahu dusitani nad 20 ppm (mg/1) nebo dusi¢nant nad 50 ppm (mg/1),

QO zvyseni obsahu N-Nitrosodietanolaminu (NDELA) nad 5 ppm (mg/a).

POZOR!

Dbejte pokynl vyrobce chladici kapaliny ohledné maximalni doby pouziti chladici
kapaliny, atd.

POZOR!

Vyéerpani chladici kapaliny pomoci ¢erpadla chladici kapaliny a tlakové hadice
nedoporucujeme, protoze chladici kapalina vytéka pod vysokym tlakem!

> P

OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI

P¥i praci na chladicim zafizeni se ujistéte, ze:

O pouzivate sbérné nadoby s dostateénou kapacitou na mnozstvi tekutiny, ktera se ma
zachytit,

O se kapaliny a olej nerozlévaji na zem.

Okamzité vycistéte jakékoliv rozlité tekutiny nebo oleje vhodnym zplsobem a zlikvidujte je
v souladu s platnymi zakonnymi poZadavky na ochranu Zivotniho prostfedi.

Cisténi uniklych tekutin

Nepouzivejte znovu tekutiny, které unikly mimo systém béhem opravy nebo jako disledek
netésnosti z rezervni nadrze: shromazdujte je ve sbérné nadobé za ucelem likvidace.
Likvidace

Nikdy nevylévejte olej nebo jiné nebezpecné latky do vodovodniho odpadu. Pouzity olej se
musi odevzdat do sbérného stfediska. Pokud nevite, kde se sbérné stfedisko nachazi, obratte
se na svého nadfizeného.

coolant_CZ.fm
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5.6.1 Plan kontroly chladici kapaliny

Firma:
C.
Datum:

Pouzita chladici kapalina:

Kontrolované mnozstvi Metoda Interval Opatfeni, vysvétleni
Zfetelné zmény Vzhled, pach Denné Zjistit a odstranit pfi€inu, napf. odebrat olej,
zkontrolovat filtr
Hodnota pH Laboratorni metoda: 1 x tydng ) Pfi snizeni pH o :
elektrometricky méfi¢ pH > 0,5 vi&i pavodni hodnoté:
(DIN 51369) opatreni dle doporuceni vyrobce

Metoda na pracovisti > 1,0 vuci pavodni hodnoté:

pomoci indikacniho pH vyména chladici kapaliny, vygisténi obvodu
papirku chladici kapaliny

Koncentrace Ruéni refraktometr 1 xtydng " Pfi vyskytu oleje v kapaliné udava tato

metoda nespravné hodnoty.

Zasaditost Analyza kyselin dle doporu-  |Podle potfeby |Metoda je nezavisla na obsahu oleje v kapa-
¢eni vyrobce liné.

Obsah dusitani Testovaci prouzek nebo labo- |1 x tydng 1) > 20 mgl/l:
ratorni metoda Vyméfite chladici kapalinu nebo inhibiéni pfi-

sady; je tfeba urcit koncentraci NDELA
v chladici kapaliné i ve vzduchu

> 5 mg/I NDELA v chladici kapaliné:
vyména chladici kapaliny, vycisténi a dezin-
fekce obvodu chladici kapaliny, nalezeni
zdroje dusi¢nant a jeho odstranéni.

Obsah dusi¢nan( Testovaci prouzek nebo labo- |Podle potfeby |Pouzijte vodu z vefejného vodovodu, pokud
a dusitanu v pouzité vodé, |ratorni metoda je obsah dusi¢nanu > 50 mg/I, informujte
pokud neni z vefejného vodarenskou spole¢nost

vodovodu

") Udané intervaly plati pro nepfetrzity provoz stroje. Pfi odliSnych provoznich podminkach je tfeba zménit
intervaly kontrol.

Pracovnik:

Podpis:

coolant_CZ.fm
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6 Nahradni dily

6.1 Objednani nahradnich dilt

PFi objednani nahradnich dill uvedte nasledujici:
Sériové Cislo

Oznaceni stroje

Datum vyroby

Objednaci Cislo

0000

6.2 Schéma zapojeni
Aktualni schéma zapojeni se nachazi v elektrorozvadéci.

milling-parts-preface_CZ.fm

Nahradni dily TZ4 DE|GB
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6.3 Rozpadova schémata

A Sloup a zakladna

Obr.6-1: Sloup a zakladna

MT50_parts_CZ.fm
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B Krizovy stul

MT50_parts_CZ.fm

Obr.6-2: Kfizovy stl
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Seznam nahradnich dilG - KFiZzovy stdl
Ks Velikost Ob;. ¢islo
Poz. Nazev (némecky) Nazev (anglicky)
1 Schraube Handgriff Handle Spindle 3 03336005201
2 Kegelknopf Taper Knob 3 03336005202
3 Sechskantmutter Hex Nut 3 M12-1.75
4 Sicherungsscheibe Lock Washer 3 12mm 042SR12W
5 Handrad Hand Wheel 3 03336005205
6 Buchse Bush 2 03336005206CPL
7 Feder Spring 2 03336005207
8 Anschluss Connect 2 03336005208
9 Passfeder Key 1 5x20 042P5520
10 Skalenring Scale Ring 2 03336005210
11 Kopfschraube Cap Screw 2 M6-1 x 16
12 Ring Collar 2
13 Kugellager Ball Bearing 4 51103 04051103
14 Halter Support 1 03336005214
15 Kopfschraube Cap Screw 6 M8 x 25
16 Stift Pin 2 6 x 25
17 Spindelmutter Spindle nut 1 03336005217
17 Spindelmutter Spindle nut 1 03336005217V2
18 Spindel Lead Screw 1 800mm table 03336005218
18L Spindel lang Lead screw long 1 MT50 03336005218L
18 Spindel Lead Screw 1 MT50L 03336006218
19 Passfeder Key 1 5x20 042P5520
20 Frastisch Table 1 MT50 03336005220
20 Frastisch Table 1 MT50L 03336006220
21 Vorschub Power Feed 1 03336005221
22 Anschlussrohr Connect Tube 1
23 Screen filter Spaltfilter 1 03336005223
24 Drehbigel Rotary Bracket 1 03336005224
25 Leiste Gib 1 03336005225
26 Einstellschraube Adjust Screw 3 M8-1.25 03336005226
27 Grundplatte Center Base 1
28 Leiste Gib 1 03336005228
29 Spindelmutter Spindle nut 1 03336005229
30 Schraube Screw 3 M5 x 25
31 Spindel Lead Screw 1 03336005231
32 Passfeder Key 1 5x30 042P5530
33 Unterstiitzung Support 1 03336005233
34 Winkel Skala Angle Ruler 1
35 Fihrung Guard 1 03336005235
36 Schraube Screw 2 M5 x 10
37 Oler Oil Cup 4 8 0340114
38 Klemmblock Clamp Block 4
39 Klemmbolzen Clamp Bolt 4 M10-1.5 x 53 x 25
40 Sechskantmutter Hex Nut 4 M12
41 Scheibe Washer 4 12
42 T-Schraube T Bolt 4 M12 x 1.75 x 42
43 Abstreiferplatte Wiper Plate 1 03336005243
44 Abdeckung Abstreiferplatte Way Cover 1 03336005244
45 Innensechskantschraube Phlp Hd Scr 3 M5-8 x 12
46 Schraubblgel Screw Bracket 1
47 Anschlag Dog 1
48 Kopfschraube Cap Screw 1 M6-1 x 16
49 Welle Shaft 1 03336005249
50 Scheibe Washer 1
51 Schraube Screw 1 M6 x 30
52 Schraube Screw 2 M4 x 8
54 Flansch Retainer 1 03336005254
55 Schraube Screw 3 M6x16
56 Buchse Bush 1 0336005256
57 Hulse Sleeve 1 03336005257
58 Schraube Scrdew 4 M6x25
59 Buchse Bush 1 03336005259
60 Skalenring Graduated ring 1 03336005260
61 Einstellmutter Adjust nut 1 03336005261
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C Prevodova skiin pro vertikalni frézovani

MT50_parts_CZ.fm

45 ™44

Obr.6-3: Prevodova skFin pro vertikalni frézovani
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Seznam nahradnich dilG - Pfevodova skfifi pro vertikaIni frézovani
Ks Velikost Ob;. ¢islo
Poz. Nazev (némecky) Nazev (anglicky)
1 Getriebegehause Gear Case 1 03336005301
2 Ring Collar 1
3 Oldichtung Oil Seal 2 Fb45x 62 x 8
4 Kugellager Ball Bearing 2 6009 0406009R
5 Sicherungsring Ex Retaining Ring 2 48 042SR48W
6 Zahnrad Gear 1 03336005306
7 Zahnrad Gear 1 03336005307
8 Welle Shaft 1 03336005308
9 Passfeder Key 1 8 x50
10 Kastenabdeckung Box Cover 1 03336005310
11 Sechskantschraube Hex Bolt 1 M16x 1.5
12 Ring Collar 1
13 Schraube Screw 3 M5 x 15
14 Scheibe Washer 4 12
15 Schraube Screw 4
16 Abdeckung Cover 1
17 Kugellager Ball Bearing 6 6204 0406204
18 Zahnrad Gear 1 03336005318
19 Sicherungsring Ex Retaining Ring 5 25 042SR25W
20 Antriebswelle Driving Shaft 1 03336005320
21 Zahnrad Gear 1 03336005321
22 Zahnrad Gear 1 03336005322
23 Passfeder Key 1 8x15
24 Antriebswelle Driving Shaft 1 03336005324
25 Zahnrad Gear 1 03336005325
26 Buchse Bush 1 03336005326
27 Zahnrad Gear 1 03336005327
28 Zahnrad Gear 1 03336005328
29 Ring Ring 1
30 Zahnrad Gear 1 03336005330
31 Antriebswelle Driving Shaft 1 03336005331
32 Zahnrad Gear 1 03336005335
33 Zahnrad Gear 1 03336005333
34 Gewindestift Set Screw 4 M8 x 10
35 Passfeder Key 1 8x15
36 Sechskantschraube Hex Bolt 1 M10 x 1
37 Hebegabel Lift Fork 2 03336005337
38 Hebelarm Rocker Arm 2 03336005338
39 Sicherungsring Ex Retaining Ring 2 10 042SR10W
40 Stift Pin 2 5x30
41 Schmale Spindel Small Spindle 2
42 Gummiring Rubber Ring 2 12x2
43 Gummiring Rubber Ring 2 20x2
44 Schraube Screw 4 5x12
45 Abdeckung Cover 2 03336005345
46 Griff Handle 2 03336005346
47 Stift Pin 2 5x50
48 Griffsitz Handle Seat 2 03336005348
49 Stahlkugel Steel Ball 2 6 042KU06
50 Feder Spring 3
51 Gewindestift Set Screw 2
52 Olschauglas Oil Pointer 1
53 Abdeckung Cover 3
54 Abdeckung Cover 1
55 Abdeckung Cover 1
56 Schraube Screw 4 M10 x 30
57 Passfeder Key 1 8 x40
58 Gewindestift Set Screw 1 M8 x 10
59 Zahnrad Gear 1 03336005359
60 Motor Motor 1 03336005360
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D Remenovy pohon pro horizontalni frézovani

Obr.6-4: Remenovy pohon pro horizontalni frézovani

MT50_parts_CZ.fm
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Seznam nahradnich dild - Remenovy pohon pro horizontaini frézovani
Ks Velikost Ob;. ¢islo
Poz. Nazev (némecky) Nazev (anglicky)
1 Kopfschraube Cap Screw 4 M8-1.25 x 25
2 Oler Oil Cup 1
3 Abdeckung Cover 1
4 Spindel Spindle 1 03336005404
5 Kegelrollenlager Tapered roller bearing 1 32011 04032011
6 Ring Collar 1 03336005406
7 Kegelrollenlager Tapered roller bearing 1 30308
8 Flache Scheibe Flat Washer 1 39mm
9 Nutmutter Slotted Lock Nut 1 M39 x1.5 03336005409
10 Spezialscheibe Special Washer 1 90 x4
11 Abdeckung Cover 1 03336005411
12 Kopfschraube Cap Screw 4 M8-1.25 x 25
13 Spindelriemenscheibe Spindle Pulley 1 03336005413
14 Sicherungsring Retaining Ring 1
15 Passfeder Key 1 10x 8 x 30
16 Keilriemen V-Belt 2 A838 03336005416
17 Passfeder Key 1 6 x 30
18 Sicherungsring Ext Retaining Ring 1 20 042SR20W
19 Rad Wheel 1 03336005419
20 Sicherungsring Ex Retaining Ring 1 25 042SR25W
21 Sicherungsring Int Retaining 2 47mm 042SR471
22 Kugellager Ball Bearing 2 6005 0406005
23 Ring Collar 1
24 Ring Collar 1
25 Spezialmutter Special Nut 1 M64 x 2 03336005425
26 kleine Welle Small Shaft 1 03336005426
27 Passfeder Key 1 8 x40 03336005427
28 Riemenscheibe Pulley 1 03336005428
29 Sicherungsring Ext Retaining Ring 1 25mm 042SR25W
30 Keilriemen V-Belt 1 A864 03336005430
31 Halter Support 1
32 Kopfschraube Cap Screw 2 M6-1 x 25
33 Sechskantschraube Hex Bolt 1 M8-1.25 x 60
34 Motorbasis Motor Base 1 03336005434
35 Kopfschraube Cap Screw 4 M12-1.75 x 85
36 Sechskantmutter Hex Nut 1 M16-2
37 Flache Scheibe Flat Washer 1 16mm
38 Einstellschraube Adjust Screw 1 M8-1.25
39 Halter Support 1
40 Kopfschraube Cap Screw 2 M6-1 x 25
41 Spezialmutter Special Nut 1 M8-1.25
42 schmale Welle Small Shaft 1 03336005442
43 Anschluss Connect 1
44 Kugellager Ball Bearing 2 6003 0406003
45 Ring Collar 1 Collar
46 Sicherungsring Int Retaining Ring 1 35mm 042SR35W
47 Sicherungsring Ext Retaining Ring 1 17mm 042SR17W
48 Riemenscheibe Pulley 1 03336005448
49 Keilriemen V-Belt 1 A800 03336005449
50 Motor Motor 1 03336005450
51 Passfeder Key 1 8 x45
52 Motorscheibe Motor Wheel 1 03336005452
53 Sicherungsscheibe Lock Washer 4 8mm 042SR8W
54 Sechskantschraube Hex Bolt 4 M8-1.25 x 30
55 Frasdorn horizontal Horizontal Arbor 1 0333600545522CPL
55 Frasdorn horizontal Horizontal Arbor 1 0333600545527CPL
56 Passfeder Key 1
57 Frasdorn horizontal Horizontal Arbor 1 03336005457
58 Mutter Frasdorn Arbor Nut 1
59 Hulse Frasdorn Arbor Sleeve 1
60 Distanzstlick Frasdorn Arbor Spacer 2
61 Ring Collar 3
62 Hilse Frasdorn Arbor Sleeve 8
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Seznam nahradnich dilG - Univerzalni naklapéci hlava
Ks Velikost Ob;. ¢islo
Poz. Nazev (némecky) Nazev (anglicky)

1 Spindelgehause Spindle Box 1 03336005501

2 Zahnrad Gear 1 03336005502

3 Schraube Screw 6 M6 x 75

4 Schraube Screw 2 M6 x 16

5 Nutenstein Fixed Key 2

6 Spindel Spindle 1 03336005506

7 Kegelrollenlager Tapered roller bearing 1 32010 04032010

8 Pinole Sleeve 1 03336005508CPL

9 Oler Oil Cup 1

10 Gummischeibe Rubber Washer 1 90mm 03336005510

11 Kugellager Ball Bearing 1 6009 0406009R

12 Klemmscheibe Lock Washer 1 40

13 Sicherungsmutter Lock Nut 1 M40 x 1.5

14 Kopfschraube Cap Screw 1 M4 x 8

15 Federabdeckung Spring Cap 1

16 Federplatte Spring Plate 1 03336005516

17 Federgehause Spring Base 1 03336005517

18 Gewindestift Set Screw 1 M8 x 16

19 Gewindestift Set Screw 1 M8 x 16

20 Gehause Handvorschub Spindle hand feed box 1 03336005520

21 Schraube Screw 3 M8 x 25

22 Stift Pin 2 6x25

23 Vorschubwelle Feed Shaft 1 03336005523

24 Passfeder Key 1 8x38

25 Schneckenrad Helical Gear 1 03336005525

26 Sicherungsring Ex Retaining Ring 1 30 042SR30W

27 Kopfschraube Cap Screw 1 M6-1 x 16

28 Skalenring Scale Ring 1 03336005528

29 Handhebelaufnahme Handle Bracket Hub 1 03336005529

30 Handhebelstange Handle Bar 2 03336005530

31 Feder Compression Spring 1 03336005531

32 Abdeckung Cover 1 03336005532

33 Kopfschraube Cap Screw 3 M6 x 16

34 Sitz Handgriff Handle Seat 1 M16 x 2

35 Handhebel Handle Bar 1 03336005535

36 Abdeckung Cover 1 03336005536

37 Schraube Screw 1 M6 x 12

38 Kugellager Ball Bearing 1 6002 0406002R

39 Schnecke Worm 1 03336005539

40 Kugellager Ball Bearing 1 6002 0406002R

41 Abdeckung Cover 1 03336005541

42 Schraube Screw 3 M6-1 x 20

43 Kopfschraube Cap Screw 1 M6-1 x 16

44 Skalenring Scale Ring 1 03336005544

45 Schraube Screw 1 M6-1 x 12

46 Handrad Handle Wheel 1 03336005546

47 Handgriff Handle 1 03336005547

48 Klemmblock Clamp Block 1 03336005548

49 Klemmblock Clamp Block 1 03336005549

50 Klemmhebel Clamp Handle 1 03336005550

51 Gewindestift Set Screw 2 M10x 10

52 Abdeckung Baffle 1

53 Schraube Screw 1 M5 x 10

54 Abdeckung Gehause Head Box Cover 1 03336005554

55 Schraube Screw 6 M10 x 30

56 Stift Pin 2 8 x25
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Seznam nahradnich dilG - Posuvova skfif
Ks Velikost Ob;. ¢islo
Poz. Nazev (némecky) Nazev (anglicky)
1 Anzeigeplatte Indicator plate 3 03336005601
2 Stiftschraube Set screw 12 M6 x 6
3 Druckfeder Compression spring 3 GB/T2089 1x4x12
4 Stahlkugel Steel ball 3 GB/T308 5 042KU47
5 Griff Sitz Handle seat 3 03336005605
6 Elastischer zylindrischer Stift Elastic cylindrical pin 3 GB/T879.1 5x35
7 Hebelgriff Handle lever 3 03336005607
8 Welle Shaft 2 03336005608
9 Elastischer zylindrischer Stift Elastic cylindrical pin 5 GB/T879.1 4x16
10 O-Ring O-ring 3 GB/T3452.1 7.1x1.8
11 Kipphebel Rocker arm 3 03336005611
12 Schaltgabel Shifting fork 2 03336005612
13 Welle Shaft 1 03336005613
14 Manschette Collar 1
15 Sicherungsring fur Welle Circlip for shaft 1 GB/T894.1 10 042SR10W
16 Schaltgabel Shifting fork 1 03336005616
17 Innensechskantschraube Hex socket head bolt 6 M6x16
18 Schiebeplatte Side plate 1 03336005618
19 Kegelbolzen Taper bolt 2 GB/T117 6x24
20 Innensechskantschraube Hex Socket head bolt 4 M10x25
21 Kegelbolzen Taper bolt 2 GB/T117 5x24
22 Olverschluss Oil plug 1 M16x1.5
23 Gehausekasten Box 1 03336005623
24 Olschauglas Oil gage 1 GB/T1160.2
25 Aluminiumscheibe Aluminum washer 1
26 Olverschluss Oil plug 1 JB/T1000 M10x1
27 Welle Shaft 1 03336005627
28 Welle Shaft 1 03336005628
. . GB/T3452.1
29 O-Ring O-ring 2 13.2x2 65 03336005629
. . GB/T3452.1
30 O-Ring O-ring 1 46.9x2.65 03336005630
31 Flansch Flange 1 03336005631
32 Innensechskantschraube Hex Socket head bolt 3 M6x16
33 Griff Sitz Handle seat 1 03336005633
34 Stahlkugel Steel ball 1 GB/T308 5 042KU47
35 Druckfeder Compression sprin 1 GB/T2089 1x4x12
36 Stiftschraube Set screw 1 M6x8
37 Elastischer zylindrischer Stift Elastic cylindrical pin 1 GB/T879.1 5x50
38 Hebelgriff Handle lever 1 03336005638
39 Kegelknopf Taper knob 1 03336005639
40 Vordere Abdeckung Front cover 1 03336005640
41 Innensechskantschraube Hex Socket head bolt 4 M6x18
42 Informationsplatte Information plate 1 03336005642
43 Niet Rivet 4 GB/T827 2.5x4
44 Schnecke Worm 1 m=1.52z=3 03336005644
45 Elastischer zylindrischer Stift Elastic cylindrical pin 1 GB/T879.1 5x24
46 Dichtring Seal ring 1 03336005646
47 Elektromotor Electromotor 1 370W 2800rpm 03336005647
48 Unterlegscheibe Washer 4 8
49 Federscheibe Spring washer 4 8
50 Innensechskantschraube Hex Socket head bolt 4 M8x20
51 Lagergehduse B Bearing housing B 1 03336005651
52 Lager Bearing 1 GB/T275 61906 04061906R
53 Welle B Shaft B 1 03336005653
54 Passfeder Flat key 2 5x10 042P5510
55 Zahnrad Gear 1 m=2 z=29 03336005655
56 Lager Bearing 1 GB/T276 6003 0406003
57 Lagergehduse B Bearing housing B 1 03336005657
58 Stiftschraube Set screw 8 M6x6
59 Kupplung Clutch 1 03336005659
60 Wahlscheibe Graduated dial 1 03336005660
61 Stahlkugel Steel ball 1 GB/T308 5 042KU47
62 Druckfeder Compression spring 1 GB/T2089 1x4x12
63 Stiftschraube Set screw 1 M6x8 03336005663
64 Feder Spring 2 GB/T2089 1.6x24x15 03336005664
65 Buchse Bushing 1 03336005665 £
66 Handrad Handwheel 1 03336005666 ('\)‘
67 Unterlegscheibe Washer 1 )l
68 Innensechskantschraube Hex Socket head bolt 1 M6x16 5
69 Griff Handrad Handwheel handle 1 03336005669 21
70 Griff Schritt Schraube Handle step screw 1 2
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Seznam nahradnich dili - Posuvova skfifi
Ks Velikost Obj. cislo
Poz. Nazev (némecky) Nazev (anglicky)
71 Lagergehduse E Bearing housing E 1 03336005671
72 Lager Bearing 1 GB/T276 6002 0406002R
73 Sicherungsring fir Welle Circlip for shaft 2 GB/T894.1 15 042SR15W
74 Sicherungsring fiir Welle Circlip for shaft 1 GB/T894.1 30 042SR30W
75 Zahnrad Gear 1 m=2 z1=23 z2=33 03336005675
76 Stahlkugel Steel ball 16 GB/T308 5 042KU47
77 Druckfeder Compression spring 8 GB/T2089 0.8x4x9
78 Stiftschraube Set screw 8 M6x6
79 Gleitlager Sliding bearing 6 03336005679
80 Kupplung Clutch 1 03336005680
81 Kupplung Clutch 1 03336005681
82 Nutenwelle (B) Spline shaft (B) 1 03336005682
83 Passfeder Flat key 1 5x12 042P5512
84 Zahnradwelle Gear shaft 1 m=2z=14 03336005684
85 Passfeder Flat key 1 5x10 042P5510
86 Stirnradgetriebe Helical gear 1 M=1.5z=31 03336005686
87 Sicherungsring fir Welle Circlip for shaft 1 GB/T894.1 32 042SR32W
88 Zahnrad Gear 1 m=2 z=29 03336005688
88 Zahnrad V2 Gear V2 1 03336005688V2
89 Lager Bearing 1 GB/T276 6002 0406002R
90 Lagergehause Bearing housing 1
91 Lagergehause Bearing housing 2
92 Lager Bearing 2 GB/T276 6001 0406001
93 Nutenwelle (D) Spline shaft (D) 1 03336005693
94 Zahnrad Gear 1 m=2 z1=13 z2=23 03336005694
95 Sicherungsring fur Welle Circlip for shaft 1 GB/T894.1 18 042SR18W
96 Zahnrad Gear 1 m=2 z1=13 z2=31 03336005696
97 Unterlegscheibe Washer 3
. . m=2 z1=13 z2=17
98 Dreifachzahnrad Triple gear 1 23232 03336005698
99 Sicherungsring fiir Welle Circlip for shaft 1 GB/T894.1 15 042SR15W
100 Lager Bearing 2 GB/T276 6001 0406001
101 Lagergehause Bearing housing 2 033360056101
102 Nutenwelle (A) Spline shaft (A) 1 033360056102
103 Zahnrad Gear 1 m=2 z1=31 z2=13 033360056103
104 Sicherungsring fur Welle Circlip for shaft 2 GB/T894.1 18 042SR18W
105 Zahnrad Gear 1 m=2 z1=31 z2=27 033360056105
105 Zahnrad V2 Gear V2 1 033360056105V2
CPL Getriebe komplett Feed gear complete 1 033360056CPL
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Seznam nahradnich elektrickych dild
i . i . Ks Velikost Obj. éislo
Poz. Nazev (némecky) Nazev (anglicky)
Digitale Positionsanzeige Digital Position display 1 DPA31
QF1 Sicherungsautomat Automatic fuse 1 TECHNDI %ZA1 63-63/
1H1 Maschinenlampe Machine lamp 1
181 Schalter Maschinenlampe Machine lamp switch 1
1T1 Transformator Transformer 1 JBK5-250
HL Lampe Steuerung Ein Control On lamp 1
KM1 Hauptsteuerrelais Main control relays 1 SIEMENS 3TB41-24V
. . Spindle CW rotation
KM2 Schiitz Spindel Rechtslauf contactor 1 SIEMENS 3TB41-24V
. . . Spindle CCW rotation
KM3 Schiitz Spindel Linkslauf contactor 1 SIEMENS 3TB41-24V
KM4 | Schiitz Spindel Rechtslauf schnell| SPindle rapid CW rofation 1 SIEMENS 3TB41-24V
contactor
KM5 | Schitz Spindel Linkslauf schnell | SPndle slow CCWrotation 1 SIEMENS 3TB41-24V
contactor
KM6 Schiitz horizontale Spindel Horlzoptal spindle CW 1 SIEMENS 3TB41-24V
vorwarts rotation contactor
KM7 Schiitz hq_nzonfale Spindel Honzontales spindle CCW 1 SIEMENS 3TB41-24V
rickwarts rotation contactor
KM8 Schiitz Tischvorschub hochfahren| Table top feed contactor 1 SIEMENS 3TB41-24V
KM9 Tischvorschub runterfahren Table down feed contactor 1 SIEMENS 3TB41-24V
KM10 Schitz Kihimittelpumpe Coolant pump contactor 1 SIEMENS 3TB41-24V
M1 Motor vertikale Spindel Vertical spindle motor 1 40073 ;hZ/-kt\sls Hz/1,1-
M2 Motor horizontale Spindel Horizontal spindle motor 1 Dongtai YL-90L-4
M3 Motor Tischvorschub Table feed motor 1 Shangh?zltll)H(lN VDB-
M4 Motor Kiihimittel[pumpe Coolant pump motor 1 Dongtai YS6332
QF2 Sicherungsautomat Automatic fuse 1 TECHNI DZ163-63/3A
QF3 Sicherungsautomat Automatic fuse 1 TECHNI DZ163-63/3A
. TECHNI DZ163-63/
QF4 Sicherung Fuse 1 C6A
QF5 Sicherung Fuse 1 TECHNIC:%)§163'63/
QFé6 Motorschutzschalter vertikale Vertical spindle overload 1 DELIXY DZ108-20/4-
Spindel switch 6,3A
QF7 Motorschutzschalter horizontale | Horizontal spindle overload 1 DELIXY DZ108-20/4-
Spindel switch 6,3A
QS Hauptschalter Main switch 1 JCH13-20
SA1 Drehrichtungsschalter Change-over switch 1
) . Horizontale spindle OFF Zhediang LA125H-
SA2 Taster horizontale Spindel Aus button 1 BA42
SB2 Taster vertikale Spindel Aus Vertical spindle OFF button 1 ZheJ|aIr31%‘I‘_2A125H—
SB6 Taster Kihimittelpumpe Aus Coolant pump OFF button 1 ZheJ|ag%‘I‘_2A125H-
SB1 Not-Halt-Schlagschalter Emergency stop button 1 ZheJ|aBné15IéA4125H-
. N . Spindle CW rotation ON ZhelJiang LA125H-
SB3 Taster Spindel vorwarts Ein button 1 BD21
SB4 Taster Spindel riickwarts Ein Spindle CCW rotation ON 1 Zheldiang LA125H-
button BD21
SB5 Taster Kiihimittelpumpe Ein Coolant pump ON button 1 ZheJ|aggD|2_¢125H-
SB7 Taster horizontale Spindel Horizontal spindle CW ON 1 Zhediang LA125H-
vorwarts Ein button BD21
SB8 Taster horizontale Spindel Horizontal spindle CCW ON 1 Zhediang LA125H-
ruckwarts Ein button BA21
SQ2-1 Wechsler Two-way contact 1
SQ2-2 Wechsler Two-way contact 1
SQ2-3 Wechsler Two-way contact 1
SQ4 Steuerung Ein Control On 1 ZheJ|aggDI2_%’-\125H-
SQ5 | Sicherheitsschalter Schaltschrank | = 'oo0a! Cabinet safety 1 Zhediang KW7-0
Sicherheitsschalter . .
SQ6 Frasfutterschutz Spindle safety switch 1 Omron V-152-1C25
Sicherheitsschalter . .
sSQ7 Riemenabdeckung Belt cover safety switch 1 Zhediang LXW5-11Q1 E
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Viskozita @
. Oznaceni dle =
DIN 51519
Mazivo znacen d ﬁARAMD @ @ Mobil
mm?/s (cSt)
BP Energol GR- | SPARTAN Mobilgear Shell Omala
VG 680 CLP 680 - Aral Degol BG 680 XP 680 EP 680 636 680
BP Energol GR- | SPARTAN Mobilgear Shell Omala
VG 460 CLP 460 Paramo CLP 460 Aral Degol BG 460 XP 460 EP 460 634 460
BP Energol GR- | SPARTAN Mobilgear Shell Omala
VG 320 CLP 320 Paramo CLP 320 Aral Degol BG 320 XP 320 EP 320 632 320
BP Energol GR- | SPARTAN Mobilgear Shell Omala
VG 220 CLP 220 Paramo CLP 220 Aral Degol BG 220 XP 220 EP 220 630 220
. Lo BP Energol GR- | SPARTAN Mobilgear Shell Omala
Pfevodovy olej VG 150 CLP 150 Paramo CLP 150 Aral Degol BG 150 XP 150 EP 150 629 150
BP Energol GR- | SPARTAN Mobilgear Shell Omala
VG 100 CLP 100 Paramo CLP 100 Aral Degol BG 100 XP 100 EP 100 627 100
BP Energol GR- | SPARTAN Mobilgear Shell Omala
VG 68 CLP 68 - Aral Degol BG 68 XP 68 EP 68 626 68
NUTO H 46 Mobil DTE Shell Tellus
VG 46 CLP 46 - Aral Degol BG 46 BP Bartran 46 (HLP 46) o5 S 46
NUTO H 32 Mobil DTE Shell Tellus
VG 32 - Aral Degol BG 32 BP Bartran 32 (HLP 32) 24 S 32
Aral FDP 00 (Na-ver- BP Enerarease FIBRAX EP Mobilux EP Shell Alva-
Prevodovy tuk G 00 H-20 Mogul AOO seift) Aralub MFL 00 9 370 (Na-ver- nia GL 00
. . PR-EP 00 . 004 . .
(Li-verseift) seift) (Li-verseift)
Vodéodolné mazivo pro
namahana valiva Mogul LV 1/LV 2 Mobilux EP 0
loZiska
) Shell Alva-
Tuk pro valiva loZiska K3 K-20 (i Mogul LA 2 Aralub HL 3 BP Energrease | pracON3 | Mobilux3 | niaR 3 Alva-
verseift) LS 3 .
nia G 3
. . . . BP ESSO Febis | Mobil Vactra | Shell Tonna
Olej pro kluzna vedeni VG 68 CGLP 68 Paramo KV 68 Aral Deganit BWX 68 Maccurat D68 K68 Oil No.2 32 M 68
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7 Poruchy
Porucha PFigina/ Reseni
mozné dusledky
Hluk pfi praci. Vieteno bézi bez maziva. Namazte vieteno.

Nastroj je tupy nebo Spatné
upnuty.

PouZijte novy nastroj a zkontrolujte jeho
upnuti.

Nastroj se nadmérné
zahfiva.

Nespravné otacky.

Tfisky nejsou odvadény z vyvrtu.

Tupy nastroj.

Prace bez chladici kapaliny.

Zvolte jiné otacky, rychlost posuvu je
pFilis vysoka.

Nastroj béhem obrabéni ¢astéji
vytahujte.

Nastroj nabruste nebo pouZijte novy
nastroj.

Pouzijte chladici kapalinu.

Vyvrt neni kulaty.

Nerovny uhel nebo fezna spirala
nastroje.

Ohnuty nastroj.

Pouzijte novy nastroj.

Nastroj nebézi kruhovité
nebo se vikla.

Ohnuty nastroj.
Opotiebovanaloziska nafrézovaci
hlavé.

Nespravné upnuty nastroj.

Vadné upinaci sklicidlo.

Vyménte nastroj.
Nechejte vyménit loZiska frézovaci hlavy.
Nastroj spravné upnéte.

Vyménite sklicidlo.

Upinaci kuzel nastroje
nelze vlozit do vietene.

Necistota, tuk nebo olej na
kuzelovité vnitfni strané pinoly
nebo na upinacim kuzelu.

Povrchy peclivé odistéte.

Udrzujte povrchy bez mastnoty.

Motor nebézi.

Motor je nespravné zapojeny.
Vadné pojistky.

Nechejte zkontrolovat kvalifikovanym
personalem.

Motor se prehfiva a
nema vykon.

Motor je pfetiZzeny.
Pfilis nizké sitové napéti.

Motor je nespravné zapojeny.

Zpomalte posuyv, pfipadné vypnéte stroja
nechejte jej pfekontrolovat odbornikem.

Nechejte stroj pfekontrolovat
odbornikem.

Nedostate¢na pracovni
presnost.

Nevyrovnané tézisté nebo
nespravné upnuti obrobku.

Nepfesna horizontalni poloha
drzaku obrobku.

Upnéte obrobek tak, aby byl vyvazeny a
bez pnuti.

Vyrovnejte drzak obrobku.

Prilis vysoka teplota
loziska vietene.

Opotfebovana loziska.
Predpéti lozZisek je pfilis velke.
Prace s vysokymi ota¢kami po
delSi dobu.

Vyménte loziska.
Snizte vli loziska pro pevné lozisko.

Zpomalte posuv.
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Porucha PFi¢ina/ Reseni
mozné dusledky

Chvéni vietene pfi Prili§ velka vule lozZisek. Sefidte vuli loZisek nebo je vyménte.
drsném povrchu Vieteno se pohybuje nahoru a Snizte vili loZiska pro pevné lozisko.
obrobku. doli

Sefidte liStu pomoci stavécich Sroubd.

Volna upinaci lista. Zkontrolujte, dotahnéte.

Volne sklicidlo. Nastroj nabruste nebo pouzijte novy

Tupy nastroj. nastroj.

Obrobek neni fadné upevnény. Pevne upnéte obrobek.

MT50_CZ_6.fm
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8.1 Autorska prava

Tato dokumentace je autorsky chranéna. Z ni vyplyvajici prava, zejména pravo prekladu,
dotisku, odejmuti obrazkdl, radiového vysilani, reprodukce fotomechanickou nebo podobnou

cestou a uloZeni v zafizenich na zpracovani dat zGstavaji vyhrazena, a to i pfi pouziti v
Castec¢ném rozsahu.

Technické zmény jsou vyhrazeny.

8.2 Terminologie

Pojem

Vysvétleni

KFizovy stul

KuzZelovy trn
Obrobek
Utahovaci ty¢
Vrtaci skli¢idlo
Upinaci klestiny
Frézovaci hlava
Pinola

Frézovaci vieteno
Pracovni stdl
KuZzelovy trn

Paka pinoly
Rychloupinaci vrtaci
skli¢idlo

Vrtaci skli¢idlo

Nastroj

MT50_CZ_7.fm

PfiloZna plocha, upinaci plocha pro obrobek s pojezdovou drdhou ve sméru
Xay.

Kuzel uloZeni nastroje, kuzel vrtéku, vrtaciho sklicidla.
Frézovany, vrtany, obrabény dil.

Zavitova ty¢ k upevnéni kuzelového trnu v pinole.
UloZeni vrtaku.

UloZeni pro stopkovou frézu.

Horni ¢ast nastrojaiské frézky.

Duta hridel, v niz se otaci frézovaci vieteno.
Motorem pohanéna hfidel.

Pfilozna plocha, upinaci plocha.

KuZzel vrtédku nebo vrtaciho sklicidla.

Ruéni obsluha pro posuv pfi vrtani.

Rucné upinatelné ulozeni vrtaku.

Fréza, vrtak, zahlubnik, atd.

Verze 1.1.0 - 2024-01-30
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8.3 Informace o zménach navodu k obsluze

Kapitola Informace Cislo nové verze
4.3 Informace, Zapnuti stroje 1.1.1
4 Ochranny kryt kfizového stolu 1.1.2
ES Prohlaseni o shodé  Nova norma 1.1.2
2 Kfizovy stul - vétsi od vyrobniho ¢isla J201310356 1.2.0
ES Prohlaseni o shodé  Zména normy 1.21
Digitalni odméfovani polohy odebrano 1.2.1
4.15 Pfestavéni na horizontalni frézovani 1.2.2
ES - Prohlaseni o EMV 2014/30/EU a NSR 2014/35/EU 1.23
shodé
Nahradni dily Aktualizované rozpadové schéma 1.24
Nahradni dily Aktualizované rozpadové schéma, pfevodovka vertikalniho  1.2.5
frézovani
2; 3; Nahradni dily Aktualizované rozpadové schéma, stavéci plan, schéma 1.2.6

zakladny stroje

Nahradni dily KFizovy stul 1.2.7
3 Preprava 1.2.8
0;4 Nové fotky DPA 21 1.2.9
0;1.1;2; parts RozsSireni o MT50L 1.3.0
Souvisejici DPA bude v budoucnu pfiloZena jako 1.3.1
samostatna pfiruc¢ka, DPA bude z této pfiruc¢ky
odstranéna.
4.12.4 Ukazatel rychlosti posuvu 1.3.2

8.4 Skladovani

POZOR!

Nevhodné skladovani mize poskodit nebo znicit elektrické a mechanické dily.

Zabalené nebo rozbalené dily skladujte pouze za povolenych podminek okolniho
prostredi.

Dodrzujte pokyny a informace umisténé na prepravnim obalu:

Kfehké zbozi (produkt vyzaduje opatrné zachazeni)

Chrarite pred vihkosti
1=z Provozni podminky na strané 19

MT50_CZ_7.fm
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Pfedepsana skladovaci poloha (oznaceni stropu - smér
nahoru)

|—P
—

Maximalni skladovaci vySka
Pfiklad: na prvni krabici nesmi byt skladovana dalsi. ><

V pfipadé, ze musi byt stroj nebo jeho dily skladovany déle nez tfi mésice v jinych nez
idealnich podminkach, se informujte u svého prodejce .1 Provozni podminky na strané 19

8.5 Sledovani vyrobku

Jsme povinni sledovat nase vyrobky i po jejich dodani.
Prosim sdélte nam vSe, co nas zajim3 o:

zméné nastavovacich udaju,

zkusenostech se strojem, které mohou byt dllezité pro ostatni uzivatele,
opakujicich se poruchach.

8.6 Likvidace odpadu

Zlikvidujte prosim svuj stroj ekologicky, aby se zbytky nedostaly do prostfedi, ale byly odborné
zlikvidovany.

Zlikvidujte prosim baleni a pozdé&ji i samotny vyfazeny stroj dle platnych smérnic.

8.6.1 Vyjmuti z provozu

POZOR!

Vyslouzilé stroje se musi ihned ustavit odborné mimo provoz, aby se vyhnulo pozdéjsim
moznym zneuzitim a Skodam na zivotnim prostiedi ¢i osobach.

Vytahnéte zastrcku z elektrické sité.

Protnéte pfipojovaci kabel.

Odstrante vSechny latky, které ohrozuji zivotni prostiedi, ze stroje.

Vyjméte baterie a akumulatory, pokud byly pfitomny.

Demontujte pripadné stroj do ovladatelnych a zuzitkovatelnych ¢asti.

Zlikvidujte provozni latky a ¢asti stroje.

000000

8.6.2 Likvidace obalu stroje

VSechny pouZitelné materialy pro baleni stroje jsou recyklovatelné a musi proto dojit k jejich
hmotné recyklaci.

Dfevo mlze byt znovu zpracovano nebo zlikvidovano.
Kartonové €asti mohou byt rozdrceny a odevzdany do sbéru papiru.

Folie jsou z polyetylenu (PE) a polstafové dilce z polystyrenu (EPS). Tyto latky lze po
zpracovani opét pouzit, pokud je pfedate do urené sbérny &i podniku zpracovavajiciho odpad.

Cisty obalovy material predejte k recyklaci, aby doslo k jeho opé&tovnému pouZiti.

MT50 | MT50L Ccz
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8.6.3 Likvidace vyfazeného stroje

INFORMACE

Postarejte se prosim o to, aby vSechny Casti stroje byly zlikvidovany pouze povolenym
zpusobem.

Neopomerite, Ze elektrické komponenty obsahuji mnoho recyklovatelnych, jakoz i prostfedi
Skodicich latek. Zlikvidujte tyto ¢asti oddélené a odborné. V pfipadé pochybnosti se obratte
prosim na komunaini spravu likvidace odpad(. Pro zpracovani odpadu se pfipadné poradte s
odbornym podnikem pro zpracovani odpadu.

8.6.4 Likvidace elektrickych a elektronickych komponentu
Zpracujte prosim odpady odborné, dle platnych pfedpisu.

Stroj obsahuje elektrické a elektronické komponenty a nesmi byt likvidovan jako domovni
odpad.

Podle smérnice EU o elektrickych a elektronickych pfistrojich, musi byt shromazdovany
oddélené opotfebované elektrické nafadi a elektrické stroje, aby mohlo dojit k jejich recyklaci.

Zpracujte prosim odborné baterie a akumulatory. Vyhazujte jen vybité akumulatory do sbérnych
mist.

8.6.5 Likvidace mazacich a chladicich kapalin

POZOR!

Ujistéte se prosim, Ze likvidujete maziva a chladici kapaliny ohleduplné vaéi zivotnimu
prostiedi. Dodrzujte pokyny svého komunalniho shromazdisteé.

INFORMACE

PouZzité chladici kapaliny a oleje spolu nemichejte, nebot pouze nesmichané pouZité oleje jsou
recyklovatelné bez predcisténi.

Pokyny pro likvidaci udava vyrobce daného maziva ¢i chladici kapaliny. Obratte se proto na
konkrétni udaje vyrobku.

8.7 Likvidace odpadu pres sbérnu odpadt

Likvidace odpadu pouzitych elektrickych a elektronickych stroji (tento symbol se uplatiiuje v
zemich EU a dalSich evropskych zemich)

Tento symbol na vyrobku nebo jeho obalu poukazuje na to, Ze tento vyrobek nelze likvidovat
jako komunalni odpad, ale je tfeba ho recyklovat pfisluSnou sbérnou elektrickych a
elektronickych pfistroju. Spravnym zachazenim se strojem chranite pfirodu a zdravi vSech.
Recyklace pomaha snizit spotfebu surovin.

MT50_CZ_7.fm

Ccz MT50 | MT50L
80 Preklad originalniho navodu k obsluze Verze 1.1.0 - 2024-01-30



OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY
ES - Prohlaseni o shodé

Dle strojni smérnice 2023/1230 Priloha V Cast A

Vyrobce: Optimum Maschinen Germany GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D - 96103 Hallstadt

timto prohlasuje, Ze nasledujici vyrobek
Typ stroje: Frézka
Oznaceni stroje: MT50 | MT50L

odpovida vSem pfislusSnym ustanovenim vySe uvedené smérnice, stejné jako dalSim (nize uvedenym)
smeérnicim a normam v dobé vystaveni tohoto prohlaseni.
Popis:

Rucné Fizena frézka s konstantné pohanénym posuvem os o rychlosti 2 m/min a / nebo s rychloposuvem o
rychlosti az 5 m/min.

Byly pouzity nasledujici EU smérnice:

Smeérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU ; Smérnice o omezeni pouziti nebezpecénych latek
2015/863/EU

Byly pouzity nasledujici harmonizované normy:

EN ISO 16090-1: 2019-12 Bezpecnost obrabécich stroji - Obrabéci centra, Frézky, Postupové stroje -
Cast 1: Bezpe&nostni pozadavky

EN 60204-1: 2019-06 Bezpecnost stroju - Elektricka zafizeni strojli, ¢ast 1: VSeobecné pozadavky

EN ISO 13849-1: Bezpe&nost strojil - Bezpeénostni &asti ovladacich systémua — Cast 1: VSeobecné zasady
pro konstrukci

EN ISO 13849-2: Bezpeénost strojl - Bezpe&nostni &asti ovladacich systému — Cast 2: Ovéfovani

EN ISO 12100:2011-03 Bezpecnost strojnich zafizeni - VSeobecné zasady pro konstrukci - Posouzeni
rizika a snizovani rizika

Odpovédna osoba:

Kilian Stirmer, Tel.: +49 (0) 951 96555 - 800

0
[/’ hao

Kilian Stirmer (Obchodni feditel)
Hallstadt, 9.11.2023
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Index

Horizontalni frézovani 43
A
Autorska prava 77
B
Bezpecnost
b&hem provozu 15
Béhem udrzby 15
Bezpecnostni kontroly 14
C
Chladici kapalina 52, 53
Objem nadrze 19
Typ 19
Cisténi a mazani 26
D
Doplnéni chladici kapaliny
27
Doraz vrtaci hloubky 35
Dosazeni optimalnich pracovnich vysledk 8
E
Elektrické dily 16
Elektrické ptipojeni 27
ES - Prohléaseni o shodé 81
H
Hléaseni nehody 16
Hlavni vypinac 12
Horizontalni frézovani 43
K
Kontrola funkci 27
Kvalifikace personalu
Bezpecnost 10
L
Likvidace 80
M
Mechanické udrzbové prace 16
N
Naklopeni frézovaci hlavy 36
36
Nastaveni nulové polohy 37
Nouzovy vypina¢ 12
O
Osobni ochranné pomticky 15, 23
Otacené frézovaci hlavy
42
P
Plan kontroly chladici kapaliny 53
Poruchy 75

Posuv pinoly 35

Hrubé nastaveni 35

Jemné nastaveni 36
Pouziti zvedacich zatizeni 16
Povinnosti provozovatele

10

Obsluha stroje 11
Pozadavky na misto ustaveni 24
Ptipojeni

18

Provozni kapaliny 19
Provozni podminky 19
Prvni uvedeni do provozu 26
R
Rozméry 18
T
Tabulka otacek

Horizontalni frézovani 33

Vertikalni frézovani 34
Technické data 18

Emise 20
U
Upnuti néstroje 31
Uvedeni do provozu 26
Z
Zahtati stroje 28
Zapnuti stroje 31
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