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Bezpe €nost
1 Bezpe énost
Tato ¢ast navodu k obsluze
e vam vysvétli vyznam a pouziti varovnych upozornéni obsazenych v tomto navodu k obsluze,
¢ stanovi zplsob pouziti srovnavaci a tloustkovaci frézky,
e vas upozorni na nebezpeci, jez by mohla vzniknout pfi nerespektovani tohoto navodu. Jde o
nebezpedi hrozici vam i dalSim osobam,
¢ vas informuje o zpGsobu zamezeni témto nebezpedim.
Mimo navodu k obsluze respektujte takeé:
¢ pfislusné zakony a nafizeni,
¢ zakonna ustanoveni tykajici se prevence Uraz(,
e zékazové, varovné a pfikazoveé Stitky a varovna upozornéni na srovnavaci a tloustkovaci frézce.
11 Vysv étleni symbol G a pokyn @

Vydano 18.08.05

Bezpecénostni pokyny délime do raznych stupnu. Nize uvedend tabulka Vam poskytuje pfehled o pfifazeni
symbolu (piktogramu) a pokynu ke konkrétnimu riziku a o (moznych) nasledcich.

Piktogram Signalni slovo Definice/Nasledky
NEBEZPECI! Bezprostiedni nebengm, které vede k vaznému zranéni osob a
nebo dokonce ke smrti.
A VAROVAN! R|_2|_I_<o: Nebgzpem muze vést k vaZnému zranéni osob nebo
k jejich smrti.
UPOZORNENI! Nebgzpem nebo nebezvpecr]y postup, ktgre py mohly vést ke
zranéni osob nebo ke Skodam na vlastnictvi.
Situace, ktera by mohla vést k poSkozeni stroje a vyrobku a
| k dalsim Skodam.
POZOR! Nepredstavuje riziko zranéni osob.
Uzivatelské tipy a jiné dilezité/uzite¢né informace a pokyny.
INFORMACE Zadné nebezpeéné nasledky nebo nasledky, zplisobujici
poskozeni osob nebo véci.

PFi konkrétnim nebezpeci nahrazujeme piktogram

—

varovanim pred

>

poranénim rukou nebezpeénym elektrickym

obecné riziko N
napétim

+ existuji dodate¢né pokyny

. vycet
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1.2 K Vasi vlastni bezpe €nosti

Srovnavaci a tloustkovaci frézka je nebezpecny stroj, ktery v pfipadé nepozornosti mize zpusobit t&zka

zranéni. Proto peclivé dbejte nasledujicich bezpeénostnich upozornéni.

« Srovnavaci a tloustkovaci frézka miZe byt zprovoznéna a obsluhovana pouze personalem, ktery je se
srovnavaci a tloustkovaci frézkou obeznamen a je si védom nebezpedi pfi zachazeni se srovnavaci a
tloustkovaci frézkou.

e Osoby mladSi osmnacti let mohou srovnavaci a tloustkovaci frézku pouzivat pouze v ramci profesniho
vzdélavani a pod dozorem Skolitele.

9 e Odpojte srovnavaci a tloustkovaci frézku vzdy od elektrického zdroje napéti, pokud provadite prace
:D—' tykajici se nastaveni stroje, prohlidky, ¢isténi nebo udrzby.

< Ptiinstalaci, obsluze, udrzbé a opravach srovnavaci a tloustkovaci frézky je tfeba dodrzovat evropské
normy. Pokud nékteré evropské normy jeSté nebyly integrovany do narodnich pravnich soustav, je
tfeba pouzivat platné narodni predpisy.

* Provozovatel srovnavaci a tloustkovaci frézky mimo Gzemi platnosti evropskych norem je povinen
dodrzovat bezpecnostni predpisy a pfedpisy o ochrané zdravi pfi praci platné v doty¢né zemi. Pokud je
to nutné, musi byt pfed zprovoznénim srovnavaci a tloustkovaci frézky uc¢inéna opatfeni, jez umozni
dodrzovani narodnich predpisa.

NEBEZPECI!
NesnaZte se zapnout srovnavaci a tlous tkovaci frézku jinym nez p Ffedepsanym zp tsobem.

1.3 Bezpeénost p Fi provozu

PFed pouzivanim srovnavaci a tloustkovaci frézky se pfesveédcéte, Ze jejim provozem

* nevznikne nebezpedi pro osoby,

* nebudou poSkozeny Zadné véci.

* Nepoustéjte se do pracovnich tkond, o jejichz bezpeénosti nejste presvédceni.

« Pouzivejte osobni ochranné vybaveni, jako napfiklad masku na ochranu proti prachu, ochranu sluchu,
ochranné bryle.

Nasledné uvedena zbytkova rizika se tykaji zadsadné srovnavaci a tlousStkovaci frézky a nelze je
bezpecnostnimi zafizenimi zcela odvratit.

Riziko vtaZeni

Dbejte na to, aby stroj béhem svého provozu nezachytil a nevtahl ¢asti téla nebo oble¢eni. Noste pfiléhavy
odév a pokud je to nutné i sitku na vlasy.

Riziko zp Gisobené nestabilnim postavenim.

V pfipadé dlouhych obrobkl( pouZivejte na obou stranach srovnavaci a tlouStkovaci frézky vhodné
podpéry obrobku. Zamezte nevhodné poloze téla. Dbejte v kazdém pfipadé na bezpecény postoj. Udrzujte
pracovisté v Cistoté.

Nebezpe €i pro jiné osoby na pracovisti.

Zabrante nepovolanym osobam, pfedevSim détem, v pfistupu do nebezpecné ¢asti pracovisté.
Upozornéte osoby, jez vam pomahaji pfi praci na srovnavaci a tloustkovaci frézce na nebezpedi hrozici
v blizkosti srovnavaci a tloustkovaci frézky.

Nebezpe €i vyplyvajici z dotyku rotujiciho nozového h  Fidele.

Vzdy udrzujte dostateény odstup od nozového hfidele. Vypnéte srovnavaci a tloustkovaci frézku pokud
neni pouzivana.

Nebezpe éné vymrst éni obrobku.

Obrobek maze byt noZovym hiidelem zachycen a vymrstén proti obsluze. Pracujte pouze se spravné
fungujicim zabezpeéenim proti vymrsténi. PouZivejte pouze ostré hoblovaci noze. Prohlédnéte pfed
zacatkem prace obrobek, zda na ném nejsou cizi télesa.

Riziko zp Gsobené hlukem

Doporuc¢ujeme Vam nosit ochranu sluchu.
Nebezpe i pofezani o stojici hoblovaci noze.
PFi vyméné hoblovacich nozu pouzivejte rukavice.
Riziko zp Gsobené okolnimi viivy

Nepouzivejte srovnavaci a tloustkovaci frézku za desté nebo ve vihkém prostfedi. Zabezpecte dostatecné
osvétleni na pracovisti. NepouZivejte srovnavaci a tloustkovaci frézku pobliz hoflavych plynd nebo tekutin.
Zamezte pfistupu nepovolanych osob, pfedevSim déti, do nebezpecéné oblasti. Upozornéte osoby, jez vam
pomahaji pfi praci na srovnavaci a tloustkovaci frézce na nebezpeci hrozici v blizkosti srovnavaci a

tloustkovaci frézky.
Vydano 24.7.2006 @
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Nebezpe ¢i vyplyvajici z vad srovnavaci a tlous tkovaci frézky.

Zkontrolujte srovnavaci a tloustkovaci frézku pfed kazdym pouzitim, zda neni poSkozena nebo zda nejsou
odmontovany ochranné kryty a ochranna zafizeni. Nepouzivejte srovnavaci a tloustkovaci frézku, pokud
je néjaka jeji ¢ist defektni. Okamzité vyménte tupé hoblovaci noze. V pfipadé tupého hoblovaciho noze
vznika nebezpeci zpétného vymrsténi obrobku.

Nebezpe éné pretizeni srovnavaci a tlous tkovaci frézky.

Provozujte srovnavaci a tlouStkovaci frézku pouze v uvedené oblasti vykon(. PouZivejte srovnavaci a
tloustkovaci frézku pouze k Gcellm, k nimz je uréena.

Pred kazdym zapnutim zajisté te, aby se ve srovnavaci a tlouS tkovaci frézce nenachézely zadné
predméty, nap fiklad nastroje.

Bezpe €énostni za Fizeni
Ochrana proti zp étnému vymrst éni

Ochrana proti zpétnému vymrsténi zabrariuje
tomu, aby rotujici nozovy hfidel vymrstil

obrobek zpét proti obsluze. _ ochrana
« . . (zabezpeceni) proti -
* Vsechny zachycovace (drapaky)  zpatnému vymrsteni

zabezpeceni proti zpétnému vymrsténi
musi na spodni hrané vybihat do Spicky.

e« Staré zachycovate zabezpeceni proti
zpétnému vymrsténi se musi samy vracet
dold do vychoziho postaveni.

Obr. 1-1: ochrana (zabezpedeni) proti zpétnému vymrsténi

NoZovy h Fidel - kryci profil i .
, . . . . . kryci profil nozového _

Kryci profil noZového hfidele zabrariuje dotyku hiidele o~ =

rotujiciho nozového hfidele pfi srovnavacim B e

hoblovani smérem shora. upinaci paka =% \\ \

* Po uvolnéni upinaci paky se kryci profil "W 1
nozového hfidele pfizplsobi Sifce obrobku. b

e Pakou se kryci profil nozového hfidele ; “»
pfizptsobi vySce obrobku.

K zajisténi G¢inné ochrany se kryci profil péka -

nozového htidele musi vzdy upravit podle
obrobku. Pfi vedeni obrobku klouZou ruce nad
krycim profilem noZového hfidele.

Obr. 1-2: Kryci profil nozového htidele
Kryt vyhozu hoblin

V pFipadé tloustkovaciho hoblovani slouzi kryt
vyhozu hoblin jako doplikovy kryt nozového
hfidele. Kryt vyhozu hoblin se zaklapne nahoru
a zafixuje upinaci pakou a krycim profilem
nozoveého hfidele.

Obr. 1-3:  Kryt vyhozu hoblin

Verze 1.0 ADH 260 Srovnavaci a tloustkovaci frézka Strana 5
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15 Pouziti odpovidajici ur €eni

VAROVANI!

Pokud nebude srovnavaci a tlous tkovaci frézka pouzivana k U €elu, k n @émuz je ur éena
» vznikaji rizika pro osoby,

* muze byt ohroZena srovnavaci a tlou§ tkovaci frézka a dalSi v écné hodnoty,

e muze byt negativn & ovlivn éna funkce srovnavaci a tlous tkovaci frézky.

Srovnavaci a tloustkovaci frézka je uréena vyhradné k opracovavani masivniho dfeva. Musi byt dodrzeny
pfipustné rozméry obrobkd. Zpracovani jinych materiald neni planovano a neni ani pFipustné. Kazdy
obrobek musi byt pfed zpracovanim prohlédnut, zda na ném nebo v ném nejsou cizi télesa, napfiklad
Srouby nebo hiebiky. Srovnavaci a tloustkovaci frézka je konstruovana a vyrobena pro pouZiti v atmosfére
nevystavené nebezpeci vybuchu. PFi pouZziti srovnavaci a tloustkovaci frézky jinym nez vySe popsanym
zplsobem nebo pokud bude bez schvaleni firmy Holzstar Holzbearbeitungsmaschinen pozménéna,
znamena to, Ze je pouzivana jinym zpusobem nez je stanoveno.

Neprejimame jakékoliv ru¢eni za Skody vzniklé pouzitim neodpovidajicim uréeni. Vyslovné upozorfiujeme
na to, ze v pfipadé konstrukénich, technickych nebo procesné-technickych zmén neschvéalenych firmou
Holzstar Holzbearbeitungsmaschinen zanika zaruka.

Soucasti pouzivani odpovidajiciho uréeni je to, Ze budou dodrzovany limity srovnavaci a tloustkovaci
frézky, bude dbano na navod k obsluze a budou dodrzovany pokyny tykajici se kontroly a udrzby.

VAROVANI!
PFi pouziti neodpovidajicim ur éeni hrozi t &zka zran éni.
Prestavba a zm ény provoznich hodnot srovnavaci a tlous  tkovaci frézky jsou zakdzané. Ohrozuji

osoby a mohou vést k poSkozeni srovnavaci a tlouSs  tkovaci frézky. Navod k obsluze uchovavejte
vzdy pobliz srovnavaci a tlous tkovaci frézky.

VSechny osoby, jez maji co do ¢inéni s montdzi, zprovoznénim, obsluhou a Gdrzbou musi byt

odpovidajicim zpusobem kvalifikované a musi dodrzovat tento navod k obsluze.

V pfipadé pouZziti neodpovidajicim uréeni:

« mohou byt ohrozZeny osoby,

* muze byt poSkozena srovnavaci a tlous tkovaci frézka a mohou byt ohroZzeny dalSi v écné
hodnoty,

¢ muze byt naruSena funkce srovnavaci a tlous  tkovaci frézky.

VAROVANI!

Srovnavaci a tlous tkovaci frézka m Gze byt provozovana pouze s fungujicim bezpe énostnim
zaFizenim. Vypn éte okamzZit & srovnavaci a tlouS tkovaci frézku, pokud zjistite, Ze bezpe €nostni
zafizeni je vadné nebo demotované!

VSechna dodate éna zafizeni provozovatele musi byt vybavena p Fedepsanymi bezpe €énostnimi
prvky.
Jako provozovatel jste za to odpov  édni!

1.6 Kvalifikace personalu
Tato pfirucka je uréena pro
e provozovatele,
e obsluhu,
e (drZzbafsky personal.
Proto se vystrazna upozornéni tykaji jak obsluhy, tak i adrzby srovnavaci a tloustkovaci frézky. Pro préaci s
srovnavaci a tloustkovaci frézkou jsou nutné ddkladné odborné znalosti. S motorové pohanénymi
pracovnimi prostfedky mohou pracovat pouze vySkolené a poucené osoby nebo pracovni sily.
S elektrickym pfisluSenstvim srovnavaci a tlouStkovaci frézky mohou pracovat pouze odbornici nebo
mohou byt tyto prace provadény pouze pod vedenim a dozorem odbornika.

Tento navod k obsluze nenahrazuje zaskoleni v pouzivani, udrzb &, opravach a kontrole provozni
bezpe énosti srovnavaci a tlous tkovaci frézky.

‘usuiyosewsBuNIaIeaqz|oH 1eiSz|oH ¥00Z © BuazelyAn eAeid BUYISSA
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Ochranné prost Fedky
PFi nékterych ¢innostech potfebujete ochranné prostfedky pro ochranu téla.

Chrante si oblicej a oci: pfi veSkerych ¢innostech, pfi nichz jsou ohrozeny Vas obliej a VaSe oc€i, noste
helmu s ochrannym Stitem oblieje.

Jestlize berete do rukou dily s ostrymi hranami, pouZivejte rukavice.
Jestlize montujete, demontujete nebo prepravujete tézké dily, noste bezpecnostni obuv.
Jestlize je hladina hluku na VaSem pracovisti vy$Si nez 85 dB(A), noste ochranu sluchu.

Jestlize pfi ¢innostech, které provadite, dochazi ke vzniku prachu, noste protiprachovou masku.

UPOZORNENIH!

Znegéisténé nebo kontaminované ochranné pom  Gicky mohou vyvolat onemocn  éni. Cistéte ochranné
pom ticky (prost fedky) po kazdém pouziti a jednou tydn  é.

Ochrana Zivotniho prost fedi

Obal stroje je 100% recyklovatelny. Vyfazené stroje a pfisluSenstvi obsahuji velka mnoZstvi surovin a
umeélych hmot, které mohou byt rovnéz recyklovany.

INFORMACE

Pokud byste nemohli vyfesit problémy pomoci tohoto navodu k obsluze, obratte se na:
Holzstar Holzbearbeitungsmaschinen

Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26

D-96103 Hallstadt

e-mail: info@stuermer-maschinen.de

Zéaruka
Zaruka se fidi zakonnymi podminkami.
Ugetni doklad je sou &asné zaruénim dokladem, bez i éetniho dokladu neni mozné poskytnout zaruku.

Zaruka zahrnuje veSkeré vady, které jsou prokazatelné zpUsobeny vadou materialu, konstrukce nebo chybou

pfi zpracovani. Oprava a nahrada jsou bezplatné. Pfepravni naklady jdou k tizi kupujiciho. VSechny dalsi

naroky - pfedevsim vyména, sniZzeni nebo nahrada nepfimé nebo pfimé Skody - jsou vylouceny.

Ze zéaruky jsou vylouceny Skody, které jsou zpusobeny nevhodnym pouzivani, napf. Skody zplusobené

pretizenim nebo béznym opotfebenim.

eV pfipadé rozmontovani srovnavaci a tloustkovaci frézky nebo v pfipadé rozmontovani dild zaruka
zasadné zanika. V pripadé oprav prostfednictvim naSeho klientského servisu se zasadné Uctuje podil
jizdnich vyloh a to i pfi zaru€nich opravach. V pfipadé rozpoctu nakladu, které nespadaji do opravy, se
automaticky Gctuji vzniklé naklady.

Sledovani produktu

Véazeny zékazniku,

mnohokrat dékujeme za nakup vyrobku firmy Holzstar. Dfevoobrabéci stroje Holzstar poskytuji nejvyssi
stupeni kvality, technicky optimalni feSeni a presvédci Vas také svym optimalnim pomérem mezi cenou a
vykonem. Neustaly dalSi vyvoj a inovace vyrobka zajiStuji neustale aktualni stav techniky a bezpeénosti.
Zalezi nam na tom, aby vam nas vyrobek pfinaSel radost z prace, uzitek a usnadnéni prace.

Jako vyrobce jsme zavazani ke sledovani naSich produktl i po dodani zakaznikim. Proto bychom vas
chtéli pozadat, abyste nas sdélovali informace, jez by mohly byt uziteéné i pro ostatni uzivatele.

Verze 1.0 ADH 260 Srovnavaci a tloustkovaci frézka Strana 7
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2 Uvedeni do provozu

Bezprostfedné po obdrZzeni srovnavaci a tloustkovaci frézky zkontrolujte jeji stav a okamzité u posledniho
dopravce reklamujte pfipadné Skody, a to i tehdy, pokud neni obal poSkozeny. Pro zajiSténi narokd vici
prepravni firmé& vam doporucujeme, abyste prozatim nechali stroje, pfistroje a obalovy material v takovém

stavu, v jakém se nachazely pfi zjiSténi Skody (posSkozeni). Prosime vas, abyste nas o vSech reklamacich
informovali béhem Sesti dnu od obdrzeni dodavky.

2.1 Preprava srovnavaci a tlous tkovaci frézky

POZOR!

K pfenaSeni srovnavaci a tlous tkovaci frézky jsou zapot Febi dvé osoby. Srovnavaci a tlous tkovaci

frézku nep FenaSejte za vkladaci a vykladaci desku, protoZze vkladaci a vykladaci deska nejsou na

takovéto zatizeni dimenzovany.

e Sejmout zarazku.

e Odebrat vykladaci desku.

» Kryci profil noZového htidele zcela zasunout a ulozit dolG.

« Protahovy stll desku nastavit na pfiblizné poloviéni vysku.

e Prosunout srovnavaci a tloustkovaci frézkou dvé laté nebo néco podobného a pomoci nich pfenést
srovnavaci a tloustkovaci frézku.

2.2 Uchovavani srovnavaci a tlous tkovaci frézky

VAROVANI!

Uchovavejte srovnavaci a tlous tkovaci frézku tak, aby nemohla byt spuSt éna nepovolanymi
osobami a aby se nikdo o stojici srovnavaci a tlous  tkovaci frézku nemohl zranit.

POZOR!

Nenechavejte srovnavaci a tlou§ tkovaci frézku stat na volném prostranstvi nebo ve vihkém
prost fedi.

2.3 Montaz

VAROVANI!

Predélavani stroje nebo pouzivani dil G neprov éfenych a neschvalenych vyrobcem m GzZe vést

k nep fedvidanym Skodam!

« Namontujte srovnavaci a tloustkovaci frézku pfesné podle tohoto navodu.

« Pouzivejte pouze dily, které jsou soucasti dodavky.

« Dily zddnym zplsobem neupravuijte.

Potfebné nastroje

e Kili¢ na Srouby 10mm

» Kili¢ na Srouby 13mm

« KrFizovy Sroubovak

« Uhelnik pro 45°a 90°

Odstran éni pFepravni pom tGcky

e Protahovy stll vytocte o néco dolli a odstrante lat slouzici k pfepravé z prostoru mezi protahovym
stolem a skfini stroje.

« Odstrarite z protahového stolu ochrannou fdlii.

‘usuiyosewsBuNIaIeaqz|oH 1eiSz|oH ¥00Z © BuazelyAn eAeid BUYISSA
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Namontovani noh

Srovnavaci a tlousStkovaci frézku otocite
s pomoci druhé osoby a polozite na
vhodnou podloZku.

Do rohu stroje naSroubujete ¢tyfi nohy.

Na nohy nasunte gumové patky.

Namontovani vkladaci desky

Z plasté hoblovky odSroubujte kryci listy a
odstrante ji.

Poté desku pomoci kryci liSty pfipevnéte na
plast hoblovky.

Namontujte na vkladaci desku ty¢
vySkového nastaveni, a sice tak, ze nejprve
odstranite areta¢ni krouzek a ty¢ prostréite
pfipravenym vedenim na spodni strané
vkladaci desky a poté zajistite.

Dbejte na to, aby aretacni krouzek byl tak
upevnény, aby fixaéni Sroub dosedal do
zarezu na tyCi vySkového nastaveni.

Verze 1.0 ADH 260

gumové patky ——___

upeviovaci Srouby ——__

Obr. 2-1: Nohy

kryci listy e

\\\\-
N

Obr. 2-2: Montaz vkladaci desky

r "-
\ |1 E -_ e _=|.
=

-

—] f
Obr. 2-3:  Upevnéni vkladaci desky

aretaéni krouzek —— :‘:‘ ~

Obr. 2-4: Ty¢ vySkového nastaveni

vkladaci deska -2

vedeni ——

ty€ vySkového
nastaveni

Obr. 2-5: Montaz na vkladaci desce

Srovnavaci a tloustkovaci frézka Strana 9
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* NaSroubujte ty¢ vySkového nastaveni do
pfipraveného vyvrtu.

o ‘\\

ty€ vyskového |t

nastaveni

Obr. 2-6:  Upevnéni vySkového nastaveni

Montéz krytu vyhozu hoblin

Kryt vyhozu hoblin naSroubujte pomoci &ty ) _
Sroubt na upevhovaci profil. kryt vyhozu hoblin

I L '
Obr. 2-7:  Montaz krytu vyhozu hoblin

kryt vyhozu hoblin E_E—____

upeviiovaci Sroub e

__'__.__J;.a—"‘_F'
o -
: !

Obr. 2-8: Kryt vyhozu hoblin

POZOR!

ll" Dbejte na spravné usazeni krytu vyhozu hoblin, jinak ochranny spina € (jisti €) nespusti provoz a
stroj se nerozeb éhne.

Montaz zarazky

- Zard’ka je  dodavanad  kompletn& - /
smontovana, jak je znazornéno ve T
vyobrazeni 2.4. =1 -l

Obr. 2-9: Zarazka
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e Zarazku zasunte do drazky drzaku zarazky
a pfipevnéte upinaci pakou.

upinaci paka __l
drzak zarazky -——

d

2.4 Elektrické napojeni
Pouzivejte srovnavaci a tloustkovaci frézku
pouze vsuchém prostiedi. Provozujte

srovnavaci a tloustkovaci frézku pouze po

pfipojeni k elektrickému zdroji, jenz splfiuje

nasledujici pozadavky:

e ZabezpeCeni proudovym chranicem (FI
jisti€) s chybnym proudem 30mA.

PFipojna vidlice 230V +

Obr. 2-11: P¥ipojna vidlice

¢ Pouzivejte pouze zasuvku s ochrannym kontaktem (pfedpisové uzemnéna zasuvka).
» Polozte sitovy kabel tak, aby neruSil pfi praci a nemohl byt poSkozen.
» Chrante sitovy kabel pfed horkem, agresivnimi kapalinami a ostrymi hranami..

Vydano 18.08.05 Verze 1.0 ADH 260 Srovnavaci a tloustkovaci frézka Strana 11
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3 Obsluha

3.1 Prehled

zabezpedceni proti odrazu / vymrsténi

kryci plech
aretaéni paka pro vykladaci desku ryci pec

vykladaci deska

".Ilvyékové nastaveni protahového stolu .. upinaci paka nastaveni sklonu

\

upinaci paka posunu do stran

zardzka

nosic

zardZky | ykladaci deska

_——vyskové nastaveni vkladaci desky

kryci profil noZzového hridele . 1 __—— kryt odsavani hoblin

\

protahovy stul

@H
—

podstavec &
=<
g i
Obr. 3-1: ADH 260
3.2 Obsluzné prvky
3.2.1 Spinaé

e Zapnuti — stisknout zeleny spinac.
« Vypnuti — stisknout chranitko nebo ¢erveny spinac.

3.2.2 Podp ét'ové vypnuti
PFi vypadku napéti se spusti podpétové relé. Timto zpdsobem se zabrani tomu, aby se srovnavaci a
tloustkovaci frézka spustila sama, jakmile by elektrické napéti bylo opét dostupné. Pokud chcete znovu
spustit stroj, musite znovu stisknout zeleny spinac.

3.2.3 Ochrana proti p fetizeni

Srovnavaci a tloustkovaci frézka je vybavena vestavénou ochranou proti pfetizeni. Ochrana proti pfetizeni
vypne srovnavaci a tloustkovaci frézku v pfipadé, pokud se motor pfilis zahfal. Abyste mohli srovnavaci a
tlouStkovaci frézku znovu zapnout, musite provést nasledujici kroky:

e Motor nechat pfiblizné deset minut vychladnout.

e Stisknout zeleny spinac.

‘usuiyosewsBuNIaIeaqz|oH 1eiSz|oH ¥00Z © BuazelyAn eAeid BUYISSA
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3.2.5

3.2.6

3.3
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Vyskové nastaveni protahového st  tlu pFi provozu jako tlous tkovaci frézka

Vyskovym nastavenim protahového stolu se
nastavuje tlouStka obrobku po opracovani. s
Oto¢enim Kkliky se vySka protahového stolu
méni o 3mm. Na jeden zabér Ize odebrat

L S . vySkové nastaveni —3
maximalné 4mm. Opracovavany mohou byt y
obrobky s tlouStkou maximéalné 160mm.

5

Obr. 3-2:  VySkové nastaveni protahového stolu

VySkové nastaveni vkladaci desky p  Fi provozu jako srovnavaci frézka

VySkovym nastavenim vkladaci desky se \
nastavuje, kolik materialu ma byt pfi provozu Y
srovnavaci frézky odhoblovano.

¢ Ryska na stupnici vedle vkladaci desky
odpovida 1mm odbéru tfisky.

« Na jeden zabér Ize odhoblovat maximalné
3mm.

vySkové nastaveni =

Obr. 3-3: Ovladaci Sroub vyskového nastaveni

Profil zarazky

Profil zarazky slouzi kbo&nimu vedeni

obrobkd pfi srovnavacim hoblovani.

« Po uvolnéni 3itkové upinaci paky muaze byt Sifkova upinaci paka ~S
profil zardzky pfizpdsoben Sifce obrobku.

« Po uvolnéni Ghlové upinaci paky mize byt thlova upinaci paka ~
profil zarazky sklopen o maximalné 45°.

profil zarazky ( —

Obr. 3-4: Profil zarazky

Obsluha

Nasledné uvedené kontroly a prace slouzi vaSi bezpecnosti! Pokud by uvedené konstrukéni dily byly
vadné, nesmi byt srovnavaci a tlouStkovaci frézka pouzivana, dokud vady nebudou odborné odstranény!

NEBEZPECH!
Nepokousejte se srovnavaci a tlous  tkovaci frézku spustit jinym nez p  fedepsanym zp tsobem.

¢ Koncovy spina¢ vykladaci desky V pracovnim rezimu jako srovnavaci frézka:
NozZovy hfidel se mdze rozbéhnout pouze tehdy,
pokud je namontovana vykladaci deska.

» Koncovy spinag krytu vyhozu hoblin V pracovnim provozu jako tlouStkovaci frézka:
Nozovy hfidel se maze rozbéhnout pouze tehdy,
pokud je namontovan kryt vyhozu hoblin.

Verze 1.0 ADH 260 Srovnavaci a tloustkovaci frézka Strana 13
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« Koncovy spina¢ krytu odsavani hoblin

V pracovnim provozu jako srovnavaci frézka:
NoZovy hfidel se muze rozbéhnout pouze tehdy,
pokud je namontovan kryt odsavani hoblin.

e Zabezpeceni proti zpétnému vymrsténi

Provéfit:

¢ Pohyblivost drapakl. Drapaky se musi samy
od sebe vracet zpét.

« Spigky drapakii nesmi byt zakulacené nebo

* objimky odsavani hoblin, pokud se pracuje bez
odsavani

opotfebované
* Hoblovaci ntz Provéfit:
¢ pevné usazeni
* ostrost
« celkovy stav, zuby, vylomeni
» Vnitfek srovnavaci a tlouStkovaci frézky Odstranit:
e zavitova ty¢ nebo vysSkové nastaveni ¢ hobliny

« drevény prach

e Vystupni valec

Zkontrolovat:
¢ nepoSkozenost povrchu
¢ bezchybnost posuvu obrobki

» Vkladaci a vykladaci deska

¢ v tenké vrstvé nanést vosk

Provoz jako srovnavaci frézka

Srovnavaci  hoblovani
nepravidelnych povrchu.
» Obrobek lezi nahofe na vkladaci desce.

« Obrobek je opracovavan na spodni strané.

slouzi k rovnému

e Smér posuvu obrobku je opaény nez u tloustkovaciho

hoblovani.

hoblovani

Rozméry obrobku

u obrobkd delSich nez 1500 mm
pracovat s dodate¢nou podloZkou
obrobku.

Délka Sitka VysSka
pro rozmeéry kratSi nez 250 mm max. min.
pouzivat pomucku pro pfisun 260 mm | 5mm

Priprava

NEBEZPECI!

PFi manipulaci se srovnavaci a tlous

» Sklopte kryt vyhozu hoblin dold.

e Pravou a levou upinaci paku vytocte
smérem ven.

* Nasadit vykladaci desku — oba Cepy na
krytu stroje musi zasahovat do spodnich
drazek vykladaciho stolu — vedeni .

e Vykladaci desku  zafixovat
upinacimi pakami.

e Protahovy stul nastavit klikou na vySku
120mm.

obéma

Srovnavaci a tloustkovaci frézka ADH 260

tkovaci frézkou vzdy vytahn

Obr. 3-5:  Srovnavaci hoblovani

éte sit'ovou zastr ¢ku.

vykladaci deska - X
",

=

upinaci paky

Obr. 3-6: Vykladaci deska

Verze 1.0
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« Kryt odsavani hoblin (ne kryt vyhozu
hoblin!) zavedte od vstupni strany pod
vkladaci deskou do srovnavaci a
tloustkovaci frézky. Dbejte na spravnou
polohu kryt odsavani hoblin. kryt odsavani hoblin ~

- Odsavaci objimka sméfuje ven.

- Zasunte kryt odsavani hoblin tak -~
daleko, aby se prisecik hfidele a osy
pod vkladaci deskou nachazel presné
nad padnoucim upnutim krytu odsavani
hoblin.

Obr. 3-7: Usazeni krytu odsavani hoblin

« Potahovy stul opatrné vytoc¢te nahoru, abyste zafixovali kryt odsavani hoblin.
¢ Objimky odsavani krytu odsavani hoblin napojte na vhodné odsavaci zafizeni.

POZOR!
Dbejte na spravné usazeni krytu odsavani hoblin, jinak ochranné spina Ce stroj nespusti.

VAROVANI!

Nékteré druhy d fevéného prachu mohou p Fi vdechnuti zp Gsobit rakovinu. V uzav Fenych prostorech
pracujte pouze s vhodnym odsavacim za  Fizenim.

¢ hodicim se k vnéjSimu priméru odséavaci objimky (100mm)

¢ mnozstvi vzduchu € 550 m3/h srovnavaci a tloustkovaci frézky

¢ podtlak u odsavaci objimky € 740 Pa

¢ rychlost vzduchu u odséavaci objimky € 20 m/s

POZOR!

Provoz bez odsavani hoblin je mozny pouze za nasledujicich podminek:

¢ ve volném prostoru,

¢ pokud pfi opracovavani tzkych obrobku a pfi malé tloustce tfisky vznika jen malo hoblin,
e pfi pouZiti ochranné masky proti prachu.

Srovnavani obrobk U

NEBEZPECI!

Hrozi vam t ézké poran éni o b éZici nozové h Fidele! Proto zakryjte krycim profilem tu  éast noZzového

htidele, kterd neni zakryta obrobkem. PF izpusobte kryci profil nozového h  Fidele pfesné rozm ériim

obrobku.

« Pfi vedeni obrobku nikdy nesahejte rukama pod kryci profil nozového hfidele!

¢ Pouzivejte pfisuvovou pomacku, pokud chcete srovnavat malé obrobky, jez nemuzete k noZzovému
hfideli vést s dostate¢nym bezpe&nostnim odstupem.

¢ P srovnavani Uzkych stran pouzivejte zarazku (pravitko), aby mél obrobek bezpecné postranni
vedeni. Pouzivejte pomocné pravitko, pokud chcete srovnavat tenké nebo Uzké obrobky, abyste pfi
vedeni obrobku udrZeli dostateény odstup svych rukou od noZového hfidele.

¢ Pouzivejte pfi sazecim hoblovani dorazeci Spalik za obrobkem, aby se obrobek nemohl vymrstit proti
SMeEru posuvu.

¢ Pouzivejte podlozku pod obrobek — napfiklad stojan — aby velké obrobky neztratily rovnovahu.

* Nevedte obrobek zpét pres otevieny bézici nozovy hridel!

« Podle potfeby pouzivejte odsavani hoblin a kluzny vosk, aby obrobek snadno klouzal pres vkladaci a
vykladaci desku.

e Zaujméte spravnou pracovni polohu u strany spinace ¢elem k srovnavaci a tloustkovaci frézce.

¢ Nastavte zarazku (pravitko). (+ VyobrazenB-4: ,Profil zarazky (pravitka)“ na strané 13)

« Nastavte tloustku tfisky pomoci kfizového Sroubu. (+ vyobrazeni3-3: ,Ovladaci Sroub vysSkového

nastaveni“ na strané 13)
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INFORMACE

Srovnavaci a tloustkovaci frézka muze béhem jednoho zabéru ohoblovat maximalné 3mm. Tuto hodnotu
vSak Ize dosahnout pouze za nasledujicich predpoklad:

e pokud jsou hoblovaci noze velmi ostré,

* pokud se jedna o mékkeé drevo,

e pokud neni vyuzita maximalni Sitka obrobku.

V opa¢ném pFipadé hrozi nebezpeci, Zze srovnavaci a tlouStkovaci frézka bude pfetizena. Pokud mozno
opracovavejte obrobek v nékolika pracovnich zabérech, dokud nedosahnete zadouci tloustky.

e Obrobek poloZte na zarazku, pokud je to nutné, pouzivejte pomocnou zarazku.

e Upravte kryci profil nozového hfidele.

- P¥i hoblovani od uzké strany posunujte

kryci profil nozového hridele k obrobku. 1 -
v . . 5 s v hieben b
Hfeben kryciho profilu noZového hfidele “‘“HH ; e
musi lehce pruzit. N b
kryci profil nozového _ B
hfidele 7.

¥
Obr. 3-8: Kryci profil noZzového htidele z boku
- Pfi hoblovani od Sirokych stran snizit o~
kryci profil nozového hfidele shora na .

obrobek .
kryci profil nozového

hiidele “'“---,__\_\__
> -\
3 "' -
N |

Obr. 3-9: Kryci profil noZzového hfidele shora

e Spinaci voli¢ nastavte doleva pro .
srovnavaci hoblovani. ; I- .

e Otevfete kryt a zapnéte motor zelenym P
spinacem. spinaci voli¢ pracovniho

rezimu
Postaveni vlevo pro ..
srovnavaci hoblovani

Obr. 3-10: Ovladaci panel

e Obrobek posunujte rovné pfes vkladaci desku. Drzte pfitom prsty zataté u sebe a obrobek vedte
plochou dlani. Na obrobek tlacte pouze v oblasti vkladaci desky.
* Vypnéte motor, pokud nebudete bezprostfedné pokracovat v praci.
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Provoz jako tlou$ tkovaci frézka

Tloustkovaci hoblovani (tloustkovani) slouzi k ohoblovani

obrobku, ktery jizZ ma rovné ohoblovanou plochu.

¢ Obrobek je veden srovnavaci a tloustkovaci frézkou.

« Jiz rovné ohoblovana plocha lezi na protahovém stole.

¢ Obrobek je opracovavan na horni strané.

e Smér posuvu je Vporovnani se srovnavacim
hoblovanim opacny.

Rozméry obrobku
Délka Sitka VySka
min. 200 mm - min.
4 mm
u obrobkd delSich nez 1500 mm max. max.
pracovat s dodate¢nou podloZkou | 260 mm 160 .
obrobku. mm Obr. 3-11:  Tloustkovani

NEBEZPECI!

Pred jakoukoliv manipulaci se srovnavaci a tlous  tkovaci frézkou vytahn éte sitovou zastr ¢ku.
e Pravou a levou upinaci paku vytocte
smérem ven.
vykladaci deska

prava upinaci paka
zaviena

=

vykladaci deska ——
— [ -

prava upinaci paka -
otevfena —____———______‘_ E

¥

¢ Odeberte vykladaci desku a poté posunite
kryci profil nozového hfidele Gplné nahoru

a Uplné ven.
Kryci profil nozového
hiidele \\ -
Obr. 3-13:  Kryci profil noZzového hridele
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« Uvolnit upinaci paku a odebrat zarazku.

zardzka ——_

upinaci paka — -

_i-n:l

Obr. 3-14: Zarazka
e Kryt  vyhozu hoblin  zasurite  do o

upeviiovaciho profilu a upevnéte G&tyfmi kryt odsavani hoblin —__ -
Srouby.
Kryt vyhozu hoblin zakryva noZovy htidel
Viz také = " na strané 10. Pfi provozu se
zafizenim na odsavani hoblin nasadte na
kryt vyhozu hoblin jeSté i kryt odsavani
hoblin.

upinaci paka -!-___

kryt vyhozu hoblin =7

Obr. 3-15: Kryt odsavani hoblin na krytu vyhozu hoblin

NEBEZPECI!

PFi tlou$ tkovani slouzi kryt vyhozu hoblin jako kryt pro nozovy h fidel. Kryt vyhozu hoblin musi byt

spravn & upevn én, aby se p fedeSlo zran énim nozovym h Fidelem! V pracovnim rezimu tlous tkovaci

frézka m Gze byt nozovy h Fidel spust én pouze tehdy, pokud je sprdvn €& namontovan kryt vyhozu

hoblin.

» Posunte kryci profil noZzového hfidele zcela dovnitf a opatrné otocte dolli, abyste mohli dodate¢né
zafixovat kryt vyhozu hoblin a kryt odsavani hoblin.

« Pfi provozu se zafizenim na odsavani hoblin napojte odsavaci objimky krytu odsavani hoblin na
vhodné odséavaci zafizeni.

VAROVANI!

Nékteré druhy d fevéného prachu mohou p Fi vdechnuti zp Gsobit rakovinu. V uzav Fenych prostorech
pracujte pouze s vhodnym odsavacim za  fizenim.

* hodicim se k vnéjSimu priméru odsavaci objimky (100mm)

e mnozstvi vzduchu € 550 m3/h srovnavaci a tloustkovaci frézky

e podtlak u odsavaci objimky € 740 Pa

* rychlost vzduchu u odséavaci objimky € 20 m/s

POZOR!

Provoz bez odsavani hoblin je mozny pouze za nasledujicich podminek:

« ve volném prostoru,

e pokud pfi opracovavani Uzkych obrobku a pfi malé tloustce tfisky vznika jen mélo hoblin,
e pfi pouziti ochranné masky proti prachu.

.[> >

3.34 Tlous tkovani obrobk

NEBEZPECI!

Hrozi nebezpe €éi vtaZzeni rotujicimi podavacimi valci! UdrZujte dostate  €ény odstup od vnitf ku
srovnavaci a tlou§ tkovaci frézky. PouZivejte posunovaci pom tGcku, pokud chcete do stroje
zasunout mensi obrobky.

« Obrobky nepootacejte. Nebezpedi zpétného vymrsténi.

e Pfipadné kusy odstranuijte ze srovnavaci a tloustkovaci frézky az tehdy, kdyz je motor zcela zastaven

a sitova zasuvka je vytazena.
Vydéno 24.7.2006 @
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« Vedte obrobek ze vykladaci strany, pokud je jiz vtazen tak daleko, Ze ho jiz nemuzete bezpecné vést
z vkladaci strany.

¢ Hoblujte maximalné dva obrobky sou¢asné. V tomto pfipadé pfivadéjte oba obrobky podél vnéjSich
stran vhozového otvoru.

¢ Podle potfeby pouZivejte odsavani hoblin a kluzny vosk, aby obrobky snadno klouzaly pfes protahovy
stal.

e Zaujméte spravny postoj u strany vypinace ¢elem ke srovnavaci a tloustkovaci frézce.

¢ Klikou nastavte tloustku tfisky.

INFORMACE

Srovnavaci a tloustkovaci frézka muze béhem jednoho zabéru ohoblovat maximalné 4mm. Tuto hodnotu
vSak Ize dosahnout pouze za nasledujicich predpokladu:

¢ pokud jsou hoblovaci noZe velmi ostré,

¢ pokud se jedna o mékké dfevo,

¢ pokud neni vyuZita maximalni Sitka obrobku.

V opaéném pfipadé hrozi nebezpedi, ze srovnavaci a tloustkovaci frézka bude pretizena. Pokud mozno
opracovavejte obrobek v nékolika pracovnich zabérech, dokud nedosahnete zadouci tloustky.
¢ K hoblovani nerovnobéznych ploch pouzivejte vhodnou pfisuvovou pomucku. Pfipravte si Sablonu.

e« Spinaci voli¢ nastavte doprava pro
tloustkovani.

e Oteviete kryt a zapnéte motor zelenym
spinacem.

spinaci voli¢
pracovniho rezimu
postaveni vpravo pro
tloustkovani

Obr. 3-16: Ovladaci panel

¢ Obrobek zasunujte pomalu a rovné. Obrobek bude vytazen automaticky.
¢ Obrobek vedte srovnavaci a tloustkovaci frézkou rovné.
¢ Vypnéte motor, pokud nebudete bezprostfedné pokra¢ovat v praci.

Verze 1.0 ADH 260 Srovnavaci a tloustkovaci frézka Strana 19
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Prvni hanacka BOW, s.r.o.

Poruchy

Poruchy

VAROVANI!

Pfed kazdym odstran énim poruchy

* Vypnéte srovnavaci a tlous tkovaci frézku.

e Odpojte p Fistroj od elektrické sit &

» Pockejte, dokud se noZova h Fidel nezastavi.

Porucha

PF i¢ina / mozné d tsledky

Odstran éni

Motor nebézi

» Podpétové relé iniciovano vypadkem
napéti.

« Neni kdispozici sitové napéti.

» Pfehraty motor, napfiklad kvuli,
pretizeni, tupym hoblovacim nozim,
zaseklym hoblinam

Znovu zapnout.

Provéfit zastréku, zasuvku, kabel a
pojistky

Odstranit pfi¢inu prehfati, nechat
vychladnout a pak znovu zapnout

Klesa vykon

« Hoblovaci noZe jsou tupé
e prokluzuje hlavni hnaci femen

Vymeénit hoblovaci noze za ostré
napnout hlavni hnaci femen

Opracovana plocha je
pFilis hruba

e Tupé hoblovaci noze

« Hoblovaci noZe jsou ucpané
hoblinami

« P¥ili§ vihky obrobek

Pouzivat ostré hoblovaci noze.
Odstranit hobliny.

Vysusit obrobek.

Opracovana plocha je
popraskana

e Tupé hoblovaci noze.

» Hoblovaci noZe jsou ucpané
hoblinami.

e Obrobek byl obrabén proti sméru
ristu dreva.

e Béhem jednoho pracovniho cyklu
bylo odhoblovano pfilis mnoho.

Vymeénit hoblovaci noze.
Odstranit hobliny.

Obrobek obrabét opaénym smérem -
po sméru ristu.

Obrobek opracovavat v nékolika
pracovnich cyklech.

PFiliS maly posuv
obrobku

« Protahovy stll zaneseny pryskyfici
e Tézky chod valcu
e prokluzuje hlavni hnaci femen

Vygistit protahovy stul a nanést
tenkou vrstvu vosku
Sefidit t valce

PFi tlouStkovani se skfipa
(vazne) posuv obrobku

* P¥ili§ mnoho materialu ohoblovano
najednou

Obrobek opracovavat ve vicero
pracovnich cyklech.

Srovnavaci a tloustkovaci frézka

ADH 260

Verze 1.0
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Udrzba
V této kapitole naleznete dullezité informace o kontrole, Udrzbé a technické Gdrzbé srovnavaci a
tloustkovaci frézky.

VAROVANI!

Pfed zapocetim kontroly, Udrzby nebo preventivni Udrzby prostudujte a dodrzujte bezpe€nostni pokyny,
uvedené v tomto navodu k obsluze.

Prace technické udrzby a udrzby provadéjte pouze tehdy, pokud je srovnavaci a tloustkovaci frézka
odpojena od elektrické sité. Vytahnéte sitovou zasuvku.

Interval Kde? Co? Jak?
m 5E
Mésicné S35 - N 3’7 Sprejem pro udrzbu lehce postfikat vodici prvky
> O X B
T 7w ISl
0 5]
g oo
c <=
v O
0 > ®© —
> 0T c
o £ ® @G
o S X c - . -
2 o> 3 Zkontrolovat, pfip. znovu provést vyrovnani.
Q_ )
=
>
©
Qo
a
= ©
g e P o - .
g = Zkontrolovat, zda neni posSkozen, pfip. nechat vyménit elektrikafem
o (@]
2 S
2
-
o
5 N Tupé hoblovaci noZe se poznaji:

e, ® g Y Lo i L. .
V pfipadé tupych 3N 5 e snizeného hoblovaciho vykonu, vétSiho nebezpeci vymrsténi,
hoblovacich nozu 36 c g pretizeni motoru

T [a}

ven.

hoblovacich noz :
« Vytahnéte zastréku z el. zasuvky

e Sejméte zarazku hoblovaciho noze ~~ =
» Premistéte kryci profil noZového hfidele zcela nahoru a

e Zcela zaSroubujte Ctyfi Sestihranné Srouby na pfitlacné
liSté nozového hfidele.

¢ Vyjméte pfitlac¢nou liStu nozového hfidele s hoblovacim
nozem z nozového hfidele.

& 0 VAROVANI!

Riziko po fezani hoblovacimi noZi. P¥ i vym éné hoblovacich noz U noste ochranné rukavice. P¥ i demontazi

o

pritlacna lista _

nozovy hfidel ~——_ """

Obr. 5-1: NoZzovy hfidel

» Ocistéte povrch nozové hfidele a pFitlacné liSty
hoblovaciho noze.

& 0 VAROVANI!

K odstran éni zbytk G prysky Fice nepouZivejte Zzadné ¢istici prost fedky, které mohou poskodit  €asti z lehkych
kov . Mohlo by dojit k naruseni pevnosti dil @ z lehkych kov .

Vydano 18.08.05

Verze 1.0 ADH 260 Srovnavaci a tloustkovaci frézka Strana 21



Prvni hanacka BOW, s.r.o.

Udrzba
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Interval Kde? Co? Jak?
Jestlize pouzivate hoblovaci noze, které jsou nabrouseny z obou stran,

] tak hoblovaci nGiz otocte, pokud je druh& strana dostate¢né ostra.
[
N— N

V piipadé tupych 9 e

hoblovacich noza 3 <}
S =
o
I

& VAROVANI!

Pouzivejte pouze vhodné hoblovaci noze. Nevhodné, chybn

€ namontované, tupé nebo poSkozené hoblovaci noze

se muzou uvolnit a / nebo podstatn & zvysSit nebezpe €&i zpétného vymrst éni.

» Dbejte na to, aby byly vzdy vyménény nebo obraceny vzdy oba hoblovaci noze.

« Montujte pouze hoblovaci noze s originalnimi dily.
Montaz hoblovacich noz G:

» Polozte ostry hoblovaci nGz na pfitlacnou liStu
hoblovaciho noze. Oba hroty (Cepy) pfitlacné listy
hoblovaciho noze musi dosedat do obou otvort noze.

» Pfitlanou listu hoblovaciho noze s hoblovacim nozem
vloZte do nozového hfidele. Dbejte na to, aby nliz
nesklouzl z hrotu pfitlacné listy.

«  Ctyfi 8estihranné Srouby na pfitlaéné listé hoblovaciho
noZe vySroubuijte tak, aby se pfitlacnou liStou a nozem
dalo pohybovat podélné k ose nozového hfidele.

» Ke kontrole pfesahu noze existuji dvé moznosti:

- Pomoci nastavovaci Sablony (podle pfedpisu
tykajicich se ochrany pfed Urazem musi byt
soucasti dodavky).

- Nastavovaci Sablonu dosadite podle obrazku na
nozovy hfidel. Noze musi vy¢nivat tak daleko, aby
se dotykaly nastavovaci Sablony.

pfitlacna lista
hoblovaciho noze

otvory

pfitlacna lista
hoblovaciho noze

Obr. 5-4: Nastavovaci $ablona

- Kontrola pomoci nastavovaci Sablony se musi provést na obou hoblovacich nozich a na obou stranach nozového
hfidele. Pokud misto nastavovaci Sablony pouzijete pravitko, poloZte pravitko na hoblovaci noze. Nastaveni
hoblovacich nozl je spravné, pokud se pravitko miZze oto¢enim pohnout 0 4 az 6 mm. Tato kontrola musi rovnéz

probéhnout na obou stranach nozového hfidele.

« K pevnému utaZeni zcela vySroubuite StyFi Sestihranné Srouby na pfitlaéné listé hoblovaciho noZe. Sroubovat
zaCinejte od stfedu, abyste zabranili pfetazeni pfitlacné liSty hoblovaciho noze.

& VAROVANI!

Neprodluzujte nastroj k utazeni. Do Sroub G netlu éte.

« Dejte zpét do plvodni pozice kryci profil noZového hfidele a nasadte zarazku.

Strana 22 Srovnavaci a tloustkovaci frézka
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Prvni hanacka BOW, s.r.o.

Sy (H
oy, l
Udrzba __-ﬂ... zstar
Interval Kde? Co? Jak?
5
Mési¢éné 2 g
(4 o
% =
? o
@]
a

« Vytahnout sitovou zastréku.
« Demontovat krytu posuvového Ustroji.

« Pomoci odsavaciho zafizeni nebo Stétce odstranit dfevény
prach a hobliny.

e Valec¢kovy fetéz a loZiska os a hfidell lehce nastfikat
udrzbarskym sprejem. NepouZivejte olej.

* Namontovat zpatky kryt posuvového Ustroji.

Obr. 5-5:  Posuvové Ustroji

<
(0]
[
o
>
(D¢
Pohon
Hnaci femen

e Vytahnéte sitovou zastréku.
¢ Demontujte kryt femene.

+ Palcem zkontrolujte napnuti hnaciho femene. Remen se hnaci femen w
smi prohnout maximalné o 5 mm. ~

Pokud se hnaci femen musi napnout:

¢ Priblizné o jedno oto¢eni uvolnéte &tyfi Srouby upevniujici
motor.. kryt femene —__

« Motor stlacte dolu a tim napnéte hnaci femen..

‘i |

-
L
=

upevnéni motoru ~.__

Obr. 5-7: Hnaci femen
¢ Pokud je napnuti hnaciho femene v poradku, utahnéte opét Srouby upevnujici motor (kfizem).
¢ Pokud je to nutné odstrarite pomoci odsavaciho zafizeni nebo Stétcem dfeveny prach a hobliny.

« Namontujte zpét kryt Ffemene.

Vydano 18.08.05 Verze 1.0 ADH 260 Srovnavaci a tloustkovaci frézka Strana 23
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Interval Kde? Co? Jak?
8 Zafizenim na odsavani hoblin nebo Stétcem odstrarite dfevény prach a
N hobliny z nasledujicich ¢asti:
= * nozovy hfidel
§ g « vySkové nastavovani kryciho profilu nozového hfidele
g :g « vySkové nastavovani protahového stolu
) \3 R - vr .
Mé&siéné 3 p posuyove zafizeni . .
= S Nasledujici konstrukéni soucasti lehce oSetfete drzbarskym sprejem.
® 2 NepouZivejte olej.
Qo = Sl - . ) o -
g O « vy38kové nastavovani kryciho profilu nozového hfidele
‘g « vySkové nastavovani protahového stolu
o « Vkladaci desku, vykladaci desku a protahovy stll navoskujte tenkou
n vrstvou vosku.
INFORMACE!
Elektromotor nevyzaduje zadnou udrzbu.
5.1 Schéma elektrického zapojeni

PL

koncovy spinac krytu odsavani hoblin
(srovnavaci hoblovani)

spina¢ zapnuto / vypnuto \f \ﬁl_

koncovy spina¢ krytu vyhozu hoblin
(tloustkovani)

koncovy spina¢ vykladaci desky
(srovnavaci hoblovani)

spinaci voli¢ pracovniho rezimu

5.2 Udrzba

Udrzbové prace maze vykonavat pouze odborna dilna nebo odborné vyskolena osoba. Udrzbové prace na
elektrickém vybaveni mohou byt provadény pouze osobami s pfisluSnou odbornosti nebo pod dozorem a
vedenim odborné vySkolenych osob.

Firma Holzstar Holzbearbeitungsmaschinen neruc¢i za Skody a poruchy v provozu vzniklé v disledku
nedodrzeni tohoto navodu k obsluze. K opravam pouzivejte pouze bezvadné a vhodné nastroje, dale i
originalni nahradni dily nebo firmou Holzstar

Holzbearbeitungsmaschinen vyslovné schvalené sériové dily.
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6.1

Nahradni dily

Vykres nahradnich dil G 1 ze 3
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Obr. 6-1: ADH 260 vykres nahradnich dila 1
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Nahradni dily
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Vykres nahradnich dil a2 ze 3
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6.3

Vydano 18.08.05
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Obr. 6-3: ADH 260 vykres nahradnich dild 3
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Polozka | Popis Po cet Cislo vyrobku
1 Pedal 1 0-5903260-01
2 podlozka 5 0-5903260-02
3 matka 2 0-5903260-03
5 kotou¢ 4 0-5903260-04
6 hridel 2 0-5903260-05
7 upinaci kolik 4 0-5903260-06
8 drzak kolecek 2 0-5903260-07
9 Sestihranny Sroub 5 0-5903260-08
10 kolecko 2 0-5903260-09
11 plechové pero 1 0-5903260-10
12 Sestihranny Sroub 5 0-5903260-11
13 podlozka 4 0-5903260-12
14 rdm 1 0-5903260-13
15 opérné pravitko 2 0-5903260-14
Srovnavaci a tloustkovaci frézka ADH 260 Verze 1.0
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Prvni hanacka BOW, s.r.o.

p .oy -
Nahradni dil ﬁ’ t 2
y el S Lal
6.4 Seznam nahradnich dil G
. . Cislo . . Cislo
Pol. Popis Velikost . Pol. Popis Velikost .
vyrobku vyrobku
100 kalena tésnici deska 286x500 05903260 100 146 pozink. podlozka 08 05903260 146
101 upinaci Sroub M6x11 05903260 101 147 pozink. Sestihranny Sroub M8x80 05903260 147
nozova napinaci lista pozink. svornik Scotch-
102 blochého noze 05903260 102 148 Grip.potah M8x16 0 5903260 148
pfitlacna lista noze Sroub s ¢oc¢kovitou hlavou
103 predmont., jednosmérny 05903260 103 149 pozink. Max8 05903260 149
nuz 150 nalepka MM-stupnice 05903260 150
104 regulacni Sroub noze M6x8 05903260 104 151 | licovana podiozka pozink. | 8x14x1,0 | 05903260 151
105 péskovy hoblovaci niz fgéi’l‘iggg 05903260 105 152 vietenové pouzdro 016x10 | 05903260 152
106 nozovy hiidel 633440 05903260 106 153 vymf:z?vam,podlozka 22x22 05903260 153
107 bocni dil &. 3 05903260 107 154 . rf}liez‘f"ve kolo 05903260 154
108 | slepy nyts plochou hlavou M5x12 0 5903260 108 155 valec ‘l‘g;ﬁfz 210 0 5903260 155
109 _pravouhla deska 05903260 109 156 kryci plech fetézu 1,5x259x415 | 05903260 156
110 Z'”ko"a”nfastﬁg“hra””a M8 05903260 110 157 pozink. podiozka o6 0 5903260 157
Sroub s valcovou hlavou 158 Sta"'te'”yvu?g\'/’;'k vievo + 2x52x48 | 05903260 158
111 pozink.,s vnitinim M6x28 05903260 111 p
Sestihranem 159 vodici lista leva 4x22x190 05903260 159
112 podlozka pozink. 010 05903260 112 160 zavitovy kolik s. IS kuzel. M6x8 05903260 160
113 hrot 4x10 05903260 113 161 vodici lista prava 05903260 161
114 upinaci kolik 4x16 05903260 114 162 profil upinaciho krytu 258 05903260 162
115 Sestihranny Sroub M6x12 05903260 115 163 §ro|';'vl')vs Cp(':k, hlakvou ST 4,8x13 05903260 163
116 Kfizovy chyt 05903260 116 t’)'z""yvp"z,'” a
117 talifova pruzina 23x10,2,0,9 | 05903260 117 164 za ‘f/i/';‘ff;gr'ﬁpm“ 05903260 164
118 pozink. st‘avéci krouzek 011 05903260 118 165 pridavna tyd 06x286 05903260 165
19 | - Za"ftlo"a ‘ychl 450 05903260 119 166 Zpstna tyc 010,70x286 | 05903260 166
Sroup s valcovou nlavou = N o "
120 pozink.,s vnitinim M6x16 05903260 120 167 Sestihranny Sroub pozink. M8x80 05903260 167
Sestihranem 168 upinaci vodici plech 05903260 168
121 podlozkova lista 4x22x190 05903260 121 169 distanéni hridel 20x295 05903260 169
&roub s valcovou hlavou 170 napinaci fetézova kladka 05903260 170
122 pozink.,s vnitinim M6x12 05903260 122 Sestihrann& matka
Sestihranem m pozink.,samojistici M6 05903260 171
Sroub s valcovou hlavou 172 svornik se zavitem 13x22 05903260 172
123 pozink..s vnitfnim M8x16 05903260 123 173 napinaci plech fetézu 2,5x25x84 | 05903260 173
Sestihranem e 100 ;
124 Zapustny Sroub M6x12 05903260 124 174 kryt (hubice) odsavani pe pm;]“g: 05903260 174
125 piekryvaci lista 4x25x180 | 05903260 125 Sroub s vAlcovou hiavou
126 talffova pruzina 16,0x8,2X0,6 10 5903260 175 pozink.,s vnitfnim M8x25 05903260 175
126 Sestihranem
Sroub s vélcovou hlavou ink. $roub s doké&k.
127 . p M4x30 05903260 127 pozink. syou
pozink.,s drézkou X 176 hlavou s kfiz. drazkou M5x8 05903260 176
128 rukojet 05903260 128 roub s valcovou hlavou
129 | pozink. $estihranna matka M6 05903260 129 177 pozink.,s vnitfnim M8x25 05903260 177
130 | zavitova ty¢, prodiouzena | T14x3x365 | 05903260 130 Sestiranem _
131 Zévitova tyé, kratka T14x3x228 | 05903260 131 178 kryt vjhozu hoblin ABS 05903260178
132 | valcovy yhovany kolik 3x16 05903260 132 179 distancni hridel _ 05903260 179
133 | Sestihranny Sroub pozink. M6x80 05903260 133 180 bezpecnostni spinac 05903260 180
134 Kluzny Gep 05903260 134 181 _Pero 05903260 181
135 podiozka pozink. 012 05903260 135 182 KGnicky kryt 05903260 182
oritlatny valec 183 plech 05903260 183
136 pogumovany 05903260 136 184 3roub M6x8 05903260 184
distancni hidel s piignym 185 doraz 0 5903260 185
137 vivrtem [120x295 | 05903260 137 186 plech 05903260 186
138 piitiacny valec, hruby 05903260 138 187 drzak spinace 05903260 187
139 pozink. licovana podlozka M4x10 05903260 139 188 blok 05903260 188
140 zAavitovy koh’lf s IS kuZz. ryh. M5 05903260 140 189 Sestihranna matka M4 05903260 189
kollkem 190 Sroub s Gock. hl. M5x8 0 5903260 190
141 staveéci matka T14x3 05903260 141 s kfizovou drazkou
142 deska 05903260 142 200 uzaviraci klapka prava 05903260 200
143 vlozka zavitova 05903260 143 201 segment zarazky 05903260 201
144 vyrovnavaci podiozka 22x22 05903260 144 202 posuvny segment pro 0 5903260 202
S vyvrtem zardzku
145 pritlaéna pruzina 05903260 145 203 Sestihranny Sroub pozink. M8x50 05903260 203
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(H
olzstar” Nahradni dily
Pol. Popis Velikost ,C'SIO Pol. Popis Velikost ,C'S|O
vyrobku vyrobku
204 zardzkové pravitko 600 05903260 204 257 plocha femenice 05903260 257
205 §r0ut_) s pIoE:h(?u hlavou M6x20 0 5903260 205 258 ozubené kolo 05903260 258
pozink. s Ctyfhranem 259 Talffova pruzina 34,0x12,3x1,0 | 05903260 259
206 uzaviraci klapka leva 0 5903260 206 260 | Sestihranna matka pozink. | M12x1,25 | 05903260 260
207 kryt noZového htidele 80x360 05903260 207 261 hlavice pro ochranny kl’y'[ 05903260 261
208 upinaci paka pro kryt vario 05903260 208 262 ochranny kryt 05903260 262
209 zaviena matice pozink. M8 05903260 209 263 zaviena ma ice M6 05903260 263
210 drzak kh?/itd’;?eio"ého 0 5903260 210 264 Sestihranny roub M14x1,5 05903260 264
— . 265 Inbusovy Sroub M10x16 05903260 265
211 | Koneova sepcuaproayel 05903260 211 300 distanéni objimka 06/ 115x18 | 05903260 300
4 ‘& 2 301 podlozka pozink. B 6,4 05903260 301
212 Zapusmypsc:g;rjmi.s KWz | sTasas | 05903260212 302 spinac 05903260 302
213 kryt bo€niho dilu 1,8x30x153 05903260 213 303 Sestihranny Sroub pozink. M8x16 05903260 303
214 Sroub s ¢ock. hlavou M4x8 05903260 214 304 postranni dil neutralni 05903260 304
215 ochrana klinového femene 05903260 215 305 Sestihranny Sroub pozink. M6x40 05903260 305
216 podlozka pozink. 08 05903260 216 306 véj Fovita podloZka pozink. @8 05903260 306
217 upinaci p?k_a S vnitfinim M8 0 5903260 217 307 slepy nyt (plochéa hlava) 5x8 05903260 307
zavitem 308 €elni dil predni 05903260 308
218 umélohmotna podlozka [J20x 0 8x6 05903260 218 309 Zebrovy pas 5 PJ 864 05903260 309
219 pfilozny Ghelnik 05903260 219 310 estihranny roub pozink. M8x20 05903260 310
220 vodici segment 05903260 220 311 drazkovana femenice 5 Jx90 05903260 311
221 Sestihranna n]atl,(a, pozink. M6X16 05903260 221 312 licované pero A 6x30 05903260 312
samojistici Sroub s vélcovou hlavou
222 podlozka pozink. 04 05903260 222 313 pozink.,s vnitinim M6 x16 05903260 313
223 &roub s €oék. hlavou M4x8 0 5903260 223 Ses ihranem
224 kryci plech pro zarazku 1,5x190x190 | 05903260 224 314 drzak motoru 05903260 314
225 pl"l’tla(':né klapka 05903260 225 315 érou‘b S p|OC'h0'U hlavou M8 x16 05903260 315
226 stavitelné kolo 0 5903260 226 pozink. se Etyrhranem
roub s valc. hlavou 316 kondenzéator 05903260 316
227 pozink. s vnitfnim M10x16 05903260 227 317 podpéra 05903260 317
Sestihranem 318 profil podpéry 0 8x@24x2 | 05903260 318
228 pfitlacna vlozka 05903260 228 319 motor 05903260 319
229 stavitelny ty¢ SW 14x285 | 05903260 229 320 &elni dil zadni strany 05903260 320
230 kryt stavitelného kola 05903260 230
231 gré’é’f,’tfhéf’éﬁ'p h[')i‘\’lou M6x20 0 5903260 231
232 licovana podloZka pozink. 05903260 232
233 upinaci paka prava (tézka) 05903260 233
234 upinaci paka leva (tézka) 05903260 234
235 draZkovana femenice 05903260 235
236 loZiskovéa panev 05903260 236
237 O-krouzek 0 40x2,65 05903260 237
238 radiaini kulickové loZisko 05903260 238
239 vodici hfidel zarazky 0J10x75 05903260 239
240 drzak zarazky 05903260 240
241 Sestihranny Sroub pozink. M6x20 05903260 241
242 §;%”Zti’n§ s;ogt';?r‘]‘rgi"rf]“ M8x40 0 5903260 242
243 hnaci fe &ézové kolo 05903260 243
244 upinaci viozka 4x20 05903260 244
245 Eepovy napinak fe ézu 05903260 245
246 torzni pruzina 05903260 246
247 napinak fe ézu 4x20x90 05903260 247
248 valeckovy fetéz, 74 ¢lankl 05903260 248
249 vratné fetézové kolo 05903260 249
svornik se zavitem
250 s pojistkou Sroubu [014x20 05903260 250
251 cep, kratky 020x64,5 05903260 251
252 ¢ep, dlouhy 020x87 05903260 252
253 hlavice 08 05903260 253
254 Vnejs! p(‘r’]lf'l,ség?g')‘"’uzek 16x1,0 0 5903260 254
255 licovana podlozka pozink. 16x22x1,0 05903260 255
256 hnaci femen HC 05903260 256
Strana 30 Srovnéavaci a tloustkovaci frézka ADH 260 Verze 1.0 Vydano 24.7.2006 @

‘usuiyosewsBuNIaIeaqz|oH 1eiSz|oH ¥00Z © BuazelyAn eAeid BUYISSA



@ VSechna prava vyhrazena © 2004 Holzstar Holzbearbeitungsmaschinen

Prvni hanacka BOW, s.r.o.

Technické udaje

Vydano 18.08.05

Technické udaje

%ﬂclzstar@

motor stfidavy proud 230 V, 2 KW , 50 Hz
pojistky 16 A
zpUsob jisténi IP 54
otacky na prazdno
motor 2800 min™
noZovy hridel 6500 min™
max. odbér tfisky 3mm
hoblovaci n(iz pramér 63 mm
rychlost posuvu pfi tloustkovani 5 m/min
hmotnost 66,5 kg
rozmeéry obrobku
max. pracovni Sifka 260 mm
max. vysSka pfi tloustkovani 160 mm
délka protahového stolu 400 mm
celkova délka orovnavacich stola 1000 mm
emisni hodnota na pracovisti podle DIN 45635 76 dB (A)
Hladina hluku podle DIN 45635
béh na prazdno 93 dB (A)
pracovni hluk 96 dB (A)

INFORMACE!

Pokud je na jednom stanovisti provozovano vice stroji, muZe hladina hluku puasobici na obsluhu
srovnavaci a tloustkovaci frézky pfesahnout pfipustné maximalni hodnoty. Doporu¢ujeme vam pouzivani

ochrany sluchu.
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"’K g K}
#’E’ZE tar_ CE - Prohlageni o shod &

8 CE - ProhlaSeni o shod é

Vyrobce, firma, uvad é&jici zafizeni do Holzstar Holzbearbeitungsmaschinen
obéhu Dr.-Robert-Pfleger-Str. 2
D-96103 Hallstadt

timto prohlaSuje, Ze nasledujici vyrobek,
Typ stroje Srovnavaci a tloustkovaci frézka
Oznaéeni ADH 260

P¥islusna sm érnice EU:

Smérnice pro stroj 89/392/ ES
Smeérnice pro nizka nap éti 73/23/ES
Smeérnice o elektromagnetické 89/336/ES
slu €itelnosti

odpovida ustanovenim vySe uvedenych smérnic - véetné zmén, které platily v dobé vykladu.
Aby se zajistil soulad, byly pouZity nasledujici harmonizované normy:

DIN EN 60204-1 Bezpecnost stroju - Elektrické vybaveni stroju - obecné pozadavky

prEN 61029-2-3 Bezpecnost pfenosnych, motoricky pohanénych elektrickych naradi - zejména
pozadavky na hobliky a tloustkovaci hobliky

DIN EN 294 Bezpecnost strojli: Bezpeéné vzdalenosti vic¢i dosazeni nebezpeénych mist hornimi
kon&etinami; némecké vydani EN 294:1992

EN 62079 Vyhotoveni navodu - ¢lenéni, obsah a znazornéni (IEC 62079:2001)

Zkouska konstruk €niho vzoru byla provedena néasledujicim p  fihlaSenym mistem:
TUV-Rheinland, Am Grauen Stein, D-51105 KéIn
Cislo osvédgeni o zkousce konstruk&niho vzoru:

&Zﬂ,

Kilian Stlrmer
(jednatel)
Hallstadt, 3.fijna 2004
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Prvni hanacka

Prvni hanacka BOW, s.r.o.

Obrabéci a tvdreci stroje,
kompresory, pneumatické ndradi...

Vas prodejce

Infolinka: 800 100 709 ((Z), 0800 004 203 (SK) - www.bow.cz






