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Uvod

1 Uvod

Vazeny zakazniku, dékujeme Vam za zakoupeni tohoto
paletového voziku od firmy Unicraft a jsme presvédceni,
ze jste tim uginili spravnou volbu.

Pred uvedenim stroje do provozu si peclivé prectéte
tento navod k obsluze.

Najdete v ném informace o spravném uvedeni stroje do
provozu, jeho Uc€elu pouziti, stejné jako informace o bez-
pecném a efektivnim provozu a udrzbé paletového
voziku.

Navod k obsluze je nedilnou sou€éasti paletového voziku.
Uchovavejte ho proto vZzdy na pracovisti. Mimo pokyny
v tomto navodu se také fidte obecné platnymi bezpec-
nostnimi predpisy.

llustrace v tomto navodu k obsluze slouzi k zakladnimu

porozuméni a mohou se v detailech od skutecnosti lisit.

1.1 Autorska prava

Obsah tohoto navodu k obsluze je chranény autorskymi
pravy. Jeho pouziti je dovoleno v ramci pouziti stroje.
Jakékoli dal$i pouziti neni bez pisemného souhlasu
vyrobce povoleno.

1.2 Zakaznicky servis

Pro technické informace prosim kontaktujte Vaseho pro-
dejce nebo nas zakaznicky servis.

Prvni hanacka BOW spol. s r.o.
Pfiéna 84/1, 779 00 Olomouc

Tel: +420 585 378 012
E-mail: bow@bow.cz
Internet: www.bow.cz

1.3 Omezeni odpovédnosti

Veskeré informace a pokyny v tomto manualu byly
vypracované v souladu s platnymi normami a pfedpisy,
pfi znamém stavu techniky a dlouholetych znalostech
a zkuSenostech.

V nékterych pfipadech vyrobce nenese zadnou odpo-
védnost za skody a to pfi:

- nedodrzeni pokynu v navodu k obsluze,

- nespravném pouZiti stroje,

- pouziti nepovolanymi pracovniky,

- neopravnénych upravach a technickych zménach,

- pouziti neoriginalnich nahradnich dilG.
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Skutecny vzhled vyrobku se maze v dlsledku technic-
kych zmén liSit od uvedenych vyobrazeni.

Plati zavazky dohodnuté v dodavatelské smlouvé, vSeo-
becné obchodni a dodaci podminky dodavatele a
zakonna pravidla platna ke dni uzavfeni smlouvy.

2 Bezpecnost

Tato kapitola poskytuje pfehled vSech dllezitych bez-
pecnostnich prvka zafizeni, které zajistuji bezpecnost
osob i bezporuchovy provoz zafizeni. DalSi bezpec-
nostni pokyny najdete v jednotlivych kapitolach, ke kte-
rym se vztahuiji.

2.1 Vyznam symbolu

Bezpeénostni pokyny

Bezpec€nostni pokyny jsou v tomto navodu k obsluze
oznacéeny symboly. Bezpeénostnim pokyntm pfedchazi
signalni slova, ktera vyjadfuji rozsah nebezpedi.

A\ -
/1\. NEBEZPECI!
VAR

Tato kombinace symbolu a signalového slova upo-
zorfiuje na nebezpec€nou situaci, ktera by mohla vést
ke smrti nebo vaznym zranénim.

A
A VAROVANI!
S

Tato kombinace symbolu a signalového slova upo-
zorfiuje na moznou nebezpecénou situaci, ktera by
mohla vést ke smrti nebo vaznym zranénim.

AN
/\ POZOR!
I\

Tato kombinace symbolu a signalniho slova upozor-
fiuje na moznou nebezpecnou situaci, kterd by mohla
vést k lehkému zranéni.

/\ POZOR!
e

Tato kombinace symbolu a signalniho slova upozor-
fiuje na moznou nebezpecnou situaci, ktera by mohla
vést ke Skodam na majetku nebo zivotnim prostredi.

0 UPOZORNENI!

Tato kombinace symbolu a signalového slova upozor-
fiuje na moznou nebezpecnou situaci, ktera by mohla
vést ke Skodam na majetku nebo Zivotnim prostiedi.
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Tipy a doporuceni

o : -
1 Tipy a doporuéeni

Tento symbol upozorfiuje na uzite¢né tipy a doporu-
¢eni pro lepSi a Uu€innéjSi provoz bez zavad.

Abyste snizili rizika a vyhnuli se nebezpe&nym situacim,
fidte se bezpecnostnimi pokyny, které jsou uvedeny
v tomto navodu k obsluze.

2.2 Odpovédnost provozovatele

Provozovatel

Provozovatel je osoba, ktera provozuje zafizeni pro
komercni nebo obchodni Ucéely a nese pravni odpovéd-
nost za ochranu uzivatel(l, zaméstnancl nebo tretich
stran.

Povinnosti provozovatele

Pokud se stroj pouziva pro komer¢ni ucely, je provozo-
vatel ze zakona odpovédny zajistit pracovni bezpecnost.
Proto je tfeba dodrzovat bezpecnostni pfedpisy

a pokyny uvedené v tomto navodu k obsluze, stejné jako
obecné bezpecénostni predpisy, pfedpisy pro ochranu
zivotniho prostfedi a prevenci nehod. Zejména plati
nasledujici:

- Provozovatel se musi informovat o platnych bez-
pecnostnich pfedpisech a ohodnotit dalSi rizika,
ktera mohou vzniknout pfi zvlaStnich pracovnich
podminkach. Poté z téchto informaci musi vytvofit
provozni pokyny pro provoz stroje.

- Provozovatel musi béhem celé doby provozu stroje
kontrolovat, zda provozni pokyny odpovidaji aktu-
alnimu stavu pfedpisl a upravovat pokyny dle
potfeby.

- Provozovatel je zodpovédny za instalaci, provoz,
feSeni zavad, udrzbu a Cisténi stroje.

- Provozovatel musi zajistit, aby si v8echny osoby,
které maji co do Cinéni se strojem, precetly a poro-
zumély tomuto navodu k obsluze. Musi také zajistit
pravidelné Skoleni personalu a informovat perso-
nal o moznych rizicich.

- Provozovatel musi poskytnout pozadované bez-
pecnostni vybaveni a dohlizet na jeho pouzivani.

Dale je také provozovatel zodpovédny za udrzovani bez-
vadného technického stavu stroje. Proto plati nasledu-
jici:

- Provozovatel musi zajistit, aby se dodrzovaly pie-
depsané intervaly pro udrzbu.

- Provozovatel musi nechat pravidelné kontrolovat
funkénost a Uplnost vSech bezpecnostnich prvka.

2.3 Pozadavky na personal

Kvalifikace

RUzné ¢innosti uvedené v tomto navodu k obsluze
vyzaduji rizné kvalifikace pracovnikd.

/f\ VAROVANI!
& \5 Nebezpecdi pri nedostatecné kvalifi-

kaci personalu!
Nedostatecné kvalifikovany personal nemusi rozpo-
znat mozna rizika pfi zachazeni se strojem, a tim
vystavit sebe a ostatni osoby nebezpeci tézkych zra-
néni, i dokonce smrti.
- V8echny prace smi provadét pouze kvalifikované
osoby.

- Nedostateéné kvalifikované osoby musi zUstat
mimo pracovni prostor stroje.

Pro v8echny prace jsou vhodni pouze ti pracovnici, od
nichz Ize o¢ekavat, Ze praci spolehlivé provedou. Osoby,
jejichz pozornost je ovlivnéna léky, alkoholem, &i dro-
gami, nesmi byt pfipustény ke stroji.

Nize jsou uvedeny potfebné kvalifikace personalu pro
jednotlivé ¢innosti:

Obsluha zarizeni

Obsluha zafizeni musi byt pou¢ena provozovatelem

o jednotlivych ¢innostech a moznych rizicich pfi
nespravném chovani. Cinnosti, které nespadaji do nor-
malniho provozu stroje, smi obsluha vykonat pouze,
pokud jsou uvedeny v tomto navodu k obsluze a provo-
zovatel stroje je s nimi seznameny.

Kvalifikovani pracovnici jsou na zakladé svého odbor-
ného vzdélani a zkuSenosti, stejné jako znalosti pfislus-
nych norem a ustanoveni, schopni provadét pfislusné
prace, rozpoznat mozna rizika a vyhnout se jim.

Vyrobce
Nékteré prace smi provadét pouze kvalifikovani pracov-
nici vyrobce. Jini pracovnici nejsou opravnéni tyto prace

provadét. Pro provedeni téchto praci kontaktujte Vaseho
prodejce.

PHW 2506 | Verze 1.02
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2.4 Osobni ochranné pomicky

Osobni ochranné pomdcky slouzi k ochrané bezpeénosti
a zdravi obsluhy zafizeni. Personal musi tyto pomucky
pouzivat dle pokynu tohoto navodu k obsluze.

Nasledujici symboly oznaduji jednotlivé ochranné

pomucky:

‘ | Ochranna helma

Ochranna helma chrani hlavu pred padajicimi pred-
méty &i jinymi Udery.

Ochranné rukavice

S

Ochranné rukavice chrani ruce pfed ostrymi hra-
nami, stejné jako tfenim, opotfebenim nebo hlubSimi
zranénimi.

Bezpecnostni obuv

@

Pracovni obuv chrani nohy pfed rozdrcenim, padem
predmétl a uklouznutim na kluzkém povrchu.

@ Pracovni odév

Pracovni odév je pfiléhavy odév s nizkou pevnosti
v tahu.

2.5 Vystrazné stitky na voziku

Na stroji jsou umistény nasledujici vystrazné Stitky
(obr. 1) s pokyny, které je tfeba dodrzovat.

OO0 A
D02 A

Obr. 1: Vystrazné Stitky
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Je zakazano odstranovat tyto Stitky. PoSkozené nebo
chybéjici vystrazné stitky mohou vést k poskozeni &i
nebezpecnym situacim. lhned je proto nahradte novymi
Stitky.

Pokud nejsou stitky snadno rozpoznatelné a Citelné,
postavte stroj mimo provoz, dokud je nenahradite no-
vymi §titky.

2.6 Obecné bezpecnostni pokyny

PFi praci postupujte podle obecné platnych pfedpist pro
predchazeni nehodam. Pfi provozu paletového voziku
musi provozovatel zajistit, aby se kromé pfislusnych pra-
covnich norem dodrzovaly také pfedpisy pro pfedcha-
zeni nehodam, napf. VBG 36.

Podklad, na kterém se paletovy vozik pohybuje, musi byt
pevny, rovny a s dostate¢nou nosnosti.

2.7 Kontroly

Podle potfeby, nicméné alespon jednou ro¢né, nechejte
provést revizni kontrolu paletového voziku kvalifikova-
nym odbornikem.

3 Spravny ucel pouziti

Paletovy vozik je vybaveny ru¢né obsluhovanym hyd-
raulickym Cerpadlem a slouzi ke zvedani, spousténi

a ruénimu pfemistovani nakladd na rovnych a zpevné-
nych podkladech v ramci své nosnosti. Vozik je koncipo-
van pro prepravu kusového zbozi ve vnitropodnikovém
provozu normovanych palet, gitterboxu a jinych paleto-
vanych nakladl. Vozik neni vhodny k pouziti v prosto-
rach s nebezpec€im vybuchu nebo v agresivnim pro-
stredi!

Paletovy vozik smi pouzivat pouze poucené osoby.
Vozik provozujte pouze v bezvadném technickém stavu.
Pfipadné zavady musi byt neprodlené odstranény.

Ke spravnému ucelu pouziti stroje patfi také dodrzovani
vSech udaji a pokyn(i uvedenych v tomto navodu

k obsluze. Kazdé jiné pouziti se povazuje za nespravné
pouziti.
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o UPOZORNENI!

Nespravné pouziti stroje stejné jako nerespektovani
bezpecnostnich predpisu ¢i pokynd uvedenych

v tomto navodu k obsluze vede k ukonéeni zaruky

a odpovédnosti vyrobce za zplsobené Skody ¢i pora-
néni!

PFi svévolnych konstruk&nich a technickych zménach
stroje zanika zaruka vyrobce za nasledné Skody.

Na jakékoli naroky na zaruéni plnéni pfi nespravném
pouziti vyrobku nebude bran zfetel.

3.1 Zamezeni predvidatelnym nebezpe-
¢im

PFi dodrzeni spravného Uc€elu pouziti zafizeni a vSech
pokyn(l nehrozi pfi praci se zafizenim zadné nebezpedi
poranéni.

3.2 Zbytkova rizika

| pfi dodrzeni vSech bezpecnostnich pfedpist existuji pfi
praci se zafizenim zbytkova rizika. VSechny osoby, které
pracuji se zafizenim, se musi seznamit se zbytkovymi

riziky a postupovat podle pokyn0, ktera tyto rizika snizuji.

Bé&hem provozu zafizeni hrozi nebezpedi skfipnuti dol-
nich koncetin.

Béhem udrzby stroje mize byt nutné odmontovat
ochranné prvky. Vznikne tak potenciélni nebezpedi,
které musi brat personal na zfetel.

4 Technicka data
4.1 Tabulka

Model PHW 2506 2506 K 2506 L
Nosnost 2500 kg 2500 kg 2500 kg
Celkova Sitka 540 mm 540 mm 540 mm
Rozsah zdvihu 85 -200 85-200 85-200

mm mm mm
Max. vyska 200 mm 200 mm 200 mm
vidlice

Min. vyska vid- 85 mm 85 mm 85 mm
lice

Zdvih jednim 9mm 9 mm 9mm
pohybem oje

Sitka vidlice 160 mm 160 mm 160 mm

Délka vidlice 1150 mm | 800 mm 1800 mm

Celkova Sitka 540 mm 540 mm 540 mm

Celkova délka 1540 mm | 1190 mm | 2190 mm

Vyska 1230 mm | 1240 mm | 1240 mm

Rozsah rejdu 210° 186° 186°

Polomér ota- 1270 mm | 835mm | 1790 mm

éeni

Rizena kola @ 200 x @ 200 x @ 200 x
50 mm 50 mm 50 mm

Vidlicova kola Jd80x70 | B80x70 | @80x70

mm mm mm

lylateriél

Rizena kola AL/PA AL/PA AL/PA

Vidlicova kola PU PU PU

Hmotnost 69 kg 63 kg 107 kg

4.2 Typovy Sstitek

P Ce

e PHW2506K ST

(T ©152507 Ve e

Dt 2500k G ¢

Stiirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, 96103 Hallstadt
Deutschland / Germany

Yunicraft

www.unicraft.de

Obr. 2: Typovy Stitek PHW 2506 K

PHW 2506 | Verze 1.02
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Preprava, baleni a skladovani

5 Preprava, baleni a skladovani

5.1 Preprava

Po dodani paletového voziku zkontrolujte, zda nedoslo
k jeho poskozeni béhem prepravy. Pokud doslo k poSko-
zeni, ihned to oznamte pfepravci i prodejci.

0 UPOZORNENI!

Chrarite paletovy vozik pfed vlhkosti.

5.2 Baleni

VSechny pouZité materialy pro baleni stroje jsou recyklo-
vatelné a musi proto dojit k jejich hmotné recyklaci.

Papir a kartony odevzdejte do sbérny papiru.
Folie jsou vyrobeny z polyethylenu (PE) a vyplfiové Casti

z polystyrenu (PS). Tyto latky odevzdejte k fadné likvi-
daci do sbérny nebo do kontejneru na plasty.

5.3 Skladovani

Paletovy vozik namazte a skladujte jej v suchych prosto-
rech pfi teploté nad bodem mrazu.

0 UPOZORNENI!

Paletovy vozik skladujte pouze se spusténou vidlici
a uzavienym vypustnim ventilem. Na paletovy vozik
nic nepokladejte.

PHW 2506 | Verze 1.02

6 Popis stroje

Obrazky uvedené v tomto navodu k obsluze se mohou
liSit od skutecnosti.

Obr. 3: Popis stroje

Ovladaci paka
Oj

Vidlice
Vidlicova kola
Pedal

Rizena kola

Hydraulicky valec

0 N o a b~ WODN -~

Plnici Sroub oleje

7 Montaz oje

@ Pouzijte ochranné rukavice!

Pouzijte pracovni obuv!

m Pouzijte pracovni odév!

POZOR!
A Nebezpeéi primacknuti!
Pfi nespravné praci se zarizenim vznika nebezpedi

poranéni prstl ¢i rukou.

Paletovy vozik je dodavany jiZ ve smontovaném stavu.
Je tfeba pouze provést montaz oje.
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Krok 1: Pfed montazi zkontrolujte, zda nedoslo k posko-
zeni paletového voziku nebo montaznich dild.

Krok 2: Ujistéte se, Ze je na pruziné pojistny kolik. Kolik
musi fadné zapadnout do otvor( na stranach
Cerpadla. Pokud neni mozné kolik Fadné do
otvord zasunout, zatlacte na pruzinu a viozte -
C - svorku, pres kterou zatla¢te na hfidel ¢erpa-
dla. Jakmile pljde ¢ep zasunout, pomalu svorku
odstrante.

Obr. 4: Kontrola pojistného koliku

Krok 3: Zasurite Eep paky a zkontrolujte, Ze stfedni otvor
sméfuje k vam.

Obr. 5: VloZeni ¢epu paky

Krok 4: Zajistéte Cep pomoci koliku. Kolik dostarite do
otvoru v €epu lehkymi udery kladiva.

Obr. 6: Vlozeni pojistného koliku

0 UPOZORNENI!

Horni / dolni Fetizek paky prochazi timto stfedovym
otvorem. Retizek vytvofi tvar ,S* a je tak pod velkym
napétim.

Krok 5: Pred timto krokem se ujistéte, Ze je fetéz veden
na vnéjsi strané valecku hfidele. Pokud je
Vv nespravné poloze, neni mozné vlozit ep paky
a fetéz a mlze dojit k jeho zlomeni. Zarovnejte
otvory paky s otvory v Cerpadle a prostréte jimi
Cep. Ujistéte se, ze Cep je zcela veden pakou
a naléha i na druhou stranu.

Obr. 7: Vlozeni fetizku

Krok 6: Zatahnéte paku doll, abyste uvolnili napéti
z pojistného koliku. OPATRNE pojistny kolik
vytahnéte.

Obr. 8: Vytazeni pojistného koliku

Krok 7: Zasunte fetizek a matici do paky a poté pfes
stfedovy otvor ¢epu paky. Ovladaci packu
prepnéte do dolni polohy, abyste postup usnad-
nili.

Obr. 9: VlozZeni fetizku

Krok 8: Jakmile je Fetizek ve spravné poloze, zkontro-
lujte, zda neni zablokovany.

PHW 2506 | Verze 1.02
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Nastaveni funkci

Obr. 10: Kontrola fetizku

Krok 9: Zatlacte vacku ventilu obéma rukama, abyste
zvedli hak v krytu a vloZte konec fetizku do
vacky.

Obr. 11: VlozZeni fetizku do vacky

Krok 10: Nékolikrat zapumpujte pakou, abyste zvedli vid-
lici. Ovladdaci packu nastavte do stfedové
polohy. Pomoci 14 mm kli¢e a plochého Srou-
bovaku nastavte vacku tak, aby vidlice v této
poloze zUstala ve stejné poloze, i kdyZ pumpu-
jete pakou.

Obr. 12: Nastaveni polohy vidlice

Krok 11: Zkontrolujte vSechny funkce paletového voziku.
Radné zapumpujte pakou, abyste cely systém
odvzdu$nili. Zkontrolujte pakou v dolni poloze,
kde vznika nejvétsi napéti fetizku. Jakmile je
paletovy vozik fadné nastaveny a funkéni,
zasurite pomoci kladiva i druhy kolik.

Obr. 13: Finalni kontrola voziku

PHW 2506 | Verze 1.02

8 Nastaveni funkci

Ovladaci pakou miizete nastavit tfi funkce:

ZVEDANI  Paka ve spodni poloze
POJIZDENI Paka ve stfedni poloze
SPOUSTENI Paka v horni poloze

Zvedani

B ——  Neutral (pojezd)

@ Spousténi

Obr. 14: Ovladaci paka
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9 Uvedeni do provozu

A POZOR!
zA\ VAZNE NEBEZPECI PRI PADU
BREMENE!

Pad bremene muze vést k téZzkym zranénim &i

dokonce ke smrti.

- Zkontrolujte, zda hmotnost nakladu nepfekracuje
maximalni nosnost, ktera je uvedena na typovém
Stitku.

- Naklad umistéte do stfedu voziku.

- Naklady pfepravujte pouze na rovnhém a pevném
podlozi.

- Nikdy zvednuty naklad na vidlici neposouvejte nebo
nevystavujte uderam.

- Nikdy nezvedejte naklad, ktery prokluzuje, pada,
nebo jehoz dily nejsou pevné smontované.

- Zvedani osob spole¢né s nakladem &i samostatné
je zakazano.

- Pfed opusténim pracovisté naklad spustte na zem.
Nikdy nenechavejte zvednuty naklad bez dozoru.

POZOR!
A Nebezpeci pfimacknuti!

PFi nespravné praci s paletovym vozikem muze
vzniknout nebezpedi skripnuti rukou.

Pfi zvedani nakladu neméjte pod vidlici jakékoli ¢asti
téla.

Pouzijte ochranné rukavice!
Pouzijte pracovni obuv!
Pouzijte pracovni odév!

UPOZORNENI!

== =

- Obsluha stroje musi byt divérné seznamena s ovlada-
nim a funkcemi stroje, stejné jako s bezpeénostnimi
pfedpisy a pokyny pfi jeho provozu.

- Provozovatel zafizeni musi zajistit potfebné Skoleni
pracovnik.
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9.1 Provozni podminky

Pracovisté musi byt suché, chranéné pred vybuchy
a bez korozivnich a toxickych latek.

Nebezpecné latky, jako napf. hoflavé kapaliny, toxické
nebo radioaktivni materialy, nesmi byt zvedany pomoci
paletového voziku.

Paletovy vozik pouzivejte pfi teplotach v rozmezi +5 az
+40 °C.

9.2 Provoz

AN
/I\ POZOR!
I\

- Pfed kazdym pouzitim Paletovy vozik zkontrolujte
technicky stav a funkce paletového voziku.

- Paletovy vozik nepretézujte!

- Bez zatéze zkontrolujte fadnou funkci oje a ovladaci
paky paletového voziku. Ovladaci paka se musi pfi
prepnuti do dolni polohy v této poloze zastavit. Pfi
jejim pusténi se musi z horni polohy automaticky
vratit do stfedni polohy.

- Nikdy nepouzivejte poskozeny paletovy vozik.

A\ POZOR!

Tento paletovy vozik je uréeny pro prepravu nakladu
po pevném a rovném podkladu. Pokud se paletovy
vozik ve svahu vymkne kontrole, mlzete jej zabrzdit
opatrnym spusténim nakladu.

Pfi spousténi a pfepravé nakladu dbejte na to, aby
se pod vidlici nenachazeli Zadné cizi pfedméty.

PFi spousténi nakladu zkontrolujte, Ze se na daném
misté nevyskytuji zadné cizi predméty.

@ Pouzijte pracovni obuv!

Paletovy vozik je vybaveny ru¢né ovladanym hydraulic-
kym Cerpadlem. Zvedani nakladu se provadi pohybem
oje. Oj se automaticky vraci do svislé polohy.

PHW 2506 | Verze 1.02
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Uvedeni do provozu

Pfed pouzitim zkontrolujte:
- mozné poskozeni voziku, pfedevsim oje, ovladaci
paky, vidlice a kol,
- zda nedochazi k uniku oleje,
- zvedaci a spoustéci mechanismus bez zatéze,
- lehkost otaceni kol,
- dotazeni vSech Sroub(l a matic,
- Citelnost vystraZnych &titkd.

POZOR!

Packu nenastavujte pomoci pojistné matice na konci
fetizku. Jakmile se nylonovy pojistny zavit odstrani,
vedou vibrace k tomu, Ze se matice povoli

a odpadne, ¢imz se stava dolni poloha packy
nepouzitelna.

Zvedani a preprava nakladu:

Obr. 15: Dbejte na spravné umisténi nakladu na paletovy vozik

- Pfed zvedanim nakladu zkontrolujte, zda je
spravné umistény na stfedu paletového voziku
(obr. 15 A).

- Pro manévrovani s vozikem otocte oji doprava
nebo doleva. Pfi manévrovani musi byt ovladaci
paka vzdy ve stfedni poloze. Manévrovani tak
bude snazsi a prodlouzite tim také zivotnost tés-
néni v hydraulickém Cerpadle. Abyste chranili kola

PHW 2506 | Verze 1.02

a podvozek voziku, neprejizdéjte zadné vetsi
nerovnosti (diry v podlaze, prahy, atd.).

- Pokud chcete vidlici zvednout, pfepnéte ovladaci
paku do dolni polohy. Nyni pohybujte oji nahoru
a dolu. Vidlice se za¢ne zvedat.

Spousténi nakladu

POZOR!

PFi spousténi a pfepravé nakladu dbejte na to, aby
se pod vidlici nenachazeli Zadné cizi predméty.

- Pokud chcete vidlici spustit, zatahnéte ovladaci
paku nahoru a drzte ji v této poloze. Vidlice se za-
€ne spoustét. Pfi pusténi paky se automaticky vrati
do stfedni polohy.

- Zvedani a spousténi nakladu muazete kdykoliv pre-
rusit. Naklad ztstane bezpecné ve své momentalni
poloze. Pokud se paletovy vozik ve svahu vymkne
kontrole, mizete jej zabrzdit opatrnym spusténim
nakladu.

Po ukond&eni pouzivani paletového voziku naklad ode-
berte a spustte vidlici do spodni polohy.

11
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10 Cisténi, udrzba a opravy

o : e
1 Tipy a doporuéeni

Pro zajisténi dobrého provozniho stavu stroje musite
provadét pravidelnou udrzbu stroje.

10.1Cisténi

Udrzujte paletovy vozik v Cistoté.

@ Pouzijte ochranné rukavice!
0 UPOZORNENI!

Pri Cisténi nepouzivejte agresivni Cistici prostredky.
Mohlo by dojit k poSkozeni stroje.

V8echny plastové a lakované dily Cistéte navihenym
hadfikem a neutralnim Cisticim prostfedkem.

Prebytecné mazivo nebo olej odstrante suchym hadrem.

10.2Udrzba a opravy

POZOR!

Udrzbu a opravy smi provadét pouze kvalifikovany
personal.

Opravy smi provadét pouze kvalifikovani pracovnici.
Pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

Pfi nespravné funkci paletového voziku se obratte na
svého prodejce nebo zakaznicky servis. Kontaktni Udaje
najdete v kapitole 1.2 Zakaznicky servis.

V8echny odmontované bezpecnostni a ochranné prvky
je tfeba po ukonéeni udrzby opét namontovat.

Po kazdé udrzbé nebo opravé zkontrolujte sefizovaci
matici na vidlici. Pfipadné nastaveni sefizovaci matice
upravte.

11 Reseni poruch

Obr. 16: Sefizovaci matice

Krok 1: Po ukonéeni pouzivani paletového voziku naklad
odeberte a spustte vidlici do spodni polohy.

Krok 2: Zkontrolujte paletovy vozik na mozné vnéjsi
poskozeni, unik oleje, atd.

Krok 3: VSechny pohyblivé dily namazte podle potifeby
kvalitnim mazacim tukem.

Krok 4: Kazdych 6 mésicu zkontrolujte stav hydraulic-
kého oleje.

Krok 5: Zkontrolujte dotazeni vSech Sroubl a matic.

Krok 6: Zkontrolujte, zda zvedaci a spoustéci mechanis-
mus Fadné funguje.

Krok 7: Dbejte na to, aby byly vS§echny vystrazné Stitky
na voziku dobfe Citelné.

Krok 8: Kazdych 6 mésica vymérite olej.
Odvzdusnéni

Po urc¢ité dobé nebo po doplnéni oleje se mohou v hyd-
raulickém systému vytvofit vzduchové bubliny, které ovliv-
fnuji spravnou funkci voziku.

Krok 1: Pfepnéte ovladaci paku do horni polohy a nékoli-
krat zapumpuijte oji. Poté Ize paletovy vozik
opét normalné pouzivat.

Cisténi pretlakového ventilu

Casem m(Ze dojit k ucpani pretlakového ventilu negisto-
tami. Pro jeho vycisténi postupujte nasledovné:

- Rychle pumpuijte oji a pIné zvednéte vidlici paleto-
vého voziku.

Zavada Mozna pfic¢ina Reseni

Nelze dosahnout maximalni
zvedaci vysky.

PFilis malo hydraulického oleje.

Doplrite hydraulicky ole;j.

Vidlice se nezveda.

Tésnéni ve valci je poSkozené.
Hydraulicky olej je znecistény.
Pretlakovy ventil je znecistény. oleje.
Vzduch v hydraulickém oleji.

Zkontrolujte tésnéni.
Provedte vyménu hydraulického

Vycistéte pretlakovy ventil.
Odvzdu$néte hydraulicky systéem.

12
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Likvidace vyfazeného stroje

Zavada

Mozna pric¢ina

Reseni

Vidlici nelze spustit.

Vozik je pfetizeny nebo jednostranné
zatizeny.

Vozik je jiz dlouho ve zvednuté poloze.
Nespravné nastaveny sefizovaci Sroub.

Vozik zatéZujte pouze do jeho nos-
nosti.

Vozik odstavujte pouze ve spusténé
poloze. Namazte hydraulickou ty¢.
Spravné nastavte sefizovaci Sroub.

Zvednuty naklad klesa pfilis
pomalu.

P¥ili8 nizké teplota, pfilis tuhy hydraulicky
olej.

Vyhledejte teplejSi prostory.

Unik oleje.

Opotfebované nebo poskozené tésnéni.
Vadné dily.

Vymeérite tésnéni.
Vymeérite vadné dily.

Zvednuty naklad samovolné
klesa.

Nespravné uzavieny vypoustéci ventil.
Opotfebované nebo poskozené tésnéni.

Uzaviete vypoustéci ventil.
Vymeérite tésnéni.

Vozik nezveda naklad v ramci

Nespravné uzavieny spoustéci ventil.

Uzaviete vypoustéci ventil.

své nosnosti.
Vzduch ve valci.

P¥iliS malo hydraulického oleje.

Doplrite hydraulicky ole;.
OdvzdusSnéte hydraulicky systém.

Paka se nezastavi ve stfedni
poloze.

Nespravné nastavena sefizovaci matice.

Zkontrolujte a pfipadné upravte sefi-
zovaci matici.

12 Likvidace vyfazeného stroje

Zlikvidujte prosim své zafizeni ekologicky, aby se odpad
nedostal do Zivotniho prostfedi, ale byl odborné zlikvido-
van.

12.1Vyjmuti z provozu

Vyfazeny stroj se musi ihned ustavit odborn& mimo pro-
voz, aby se zamezilo pozdé&jSim moznym zneuzitim
a Skodam na zivotnim prostfedi ¢i osobach.

Krok 1: Odstrarite vSechny latky, které ohrozuji Zivotni
prostiedi, ze stroje.

Krok 2: Demontujte pfipadné stroj do ovladatelnych
a zuzitkovatelnych ¢asti.

Krok 3: Casti zaFizeni a provozni materialy se likviduji
podle mistnich predpisa.

12.2Likvidace maziv

Okoli mazacich mist oCistéte od pfebyvajiciho tuku.

Pokyny pro likvidaci maziv udava vyrobce daného

maziva. Podle potfeby se pouziji udaje vztahujici se na
latky pouzité u vyrobku.

PHW 2506 | Verze 1.02

13 Nahradni dily

PFi pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich
dild maze vzniknout nebezpedéi pro obsluhu stroje,
stejné jako muize dojit k poskozeni stroje.

NEBEZPECI!

Nebezpeci poranéni pri pouziti
nespravnych nahradnich dila!

- Je povoleno pouzivat pouze originalni nahradni dily.
- Pfi nejasnostech se obratte na svého prodejce.

o . .
1 Tipy a doporuceni

PFi pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich
dilt zanika zaruka vyrobce za pfipadné Skody.

13.10bjednani nahradnich dila

Nahradni dily Ize objednat prostfednictvim Vaseho pro-
dejce nebo naseho zakaznického servisu. Kontaktni
udaje najdete v kapitole 1.2 Z&kaznicky servis.

Pfi objednavce je tfeba poskytnout nasledujici udaje:

- Typ stroje

- Objednaci Cislo

- Cislo pozice néhradniho dilu
- Rok vyroby

- Mnozstvi

13
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Nahradni dily nelze bez vyse uvedenych Udajl objednat.
Pfi chybéjicim Udaiji o zpusobu dodavky se dodavka
uskutecni podle uvazeni dodavatele.

VSechny tyto Udaje jsou uvedeny na typovém Stitku.
Priklad:

Je tfeba objednat fidici kola pro PHW 2506 K. Ridici
kola jsou na rozpadovém schématu 2 pod Cislem 306.

- Typ zafizeni: Paletovy vozik PHW 2506 K
- Objednaci Cislo: 6152506

- Cislo rozpadového schématu: 2

- Cislo pozice nahradniho dilu: 306

Objednaci €islo nahradniho dilu tedy je: 0-6152506-2-
306

Objednaci €islo se sklada z &isla zbozi, €isla pozice
a jednoho mista pred &islem zbozi.

- Pfed objednaci €islo je tfeba napsat 0.

- U gisla pozic 1 az 9 je rovnéz tieba uvést 0.

Objednaci cislo Vaseho zafizeni:

Paletovy vozik PHW 2506: 6152506
Paletovy vozik PHW 2506 K: 6152507
Paletovy vozik PHW 2506 L: 6152508

14 PHW 2506 | Verze 1.02
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13.2Rozpadova schémata

Nasledujici rozpadova schémata Vam pomohou pfi identifikaci potfebného nahradniho dilu.

N Type A

{/
\

X
3 |
i)

102

=
e
s

Obr. 17: Rozpadové schéma 1

314 315305 306 305 304 303

Obr. 18: Rozpadové schéma 2
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Obr. 19: Rozpadové schéma 3

14 Schéma hydraulického obvodu

/ Valec
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Obr. 20: Schéma hydraulického obvodu
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15 ES - Prohlaseni o shodé

Dle strojni smérnice 2006/42/ES P¥iloha Il 1.A

Vyrobce: Stiirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt

timto prohlauje, Ze nasledujici vyrobek

Skupina vyrobku: Unicraft© Manipulaéni technika
Typ stroje: Paletovy vozik

Oznaceni stroje: Objednaci €islo:

PHW 2506 6152506

PHW 2506 K 6152507

PHW 2506 L 6152508

Sériové ¢islo:

Rok vyroby: 20
timto prohlaSujeme, Ze nize uvedeny produkt odpovida na zakladé své koncepce a provedeni pfislusnym bezpecnost-
nim pozadavkim smérnic platnych v Evropskeé unii.

Byly pouzité nasledujici harmonizované normy:

DIN EN ISO 12100:2010 Bezpecnost strojnich zafizeni - Zakladni pojmy, vSeobecné zasady pro konstrukci -
Posouzeni rizika a snizovani rizika (ISO 12100:2010)

DIN EN I1SO 3691-5:2009 Manipulaéni voziky - Bezpe&nostni poZzadavky a ovéFeni - Cast 5: Ruéni voziky

Odpovédna osoba: Kilian Stiirmer, Stiirmer Maschinen GmbH, Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-

96103 Hallstadt

Hallstadt, 26.10.2018

&[A
Kilian Stirmer
Obchodni feditel
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Obrabéci a tvdreci stroje,
kompresory, pneumatické ndradi...

Prvni hanacka

BOW

Vs prodejce Infolinka: 800 100 709 ((Z), 0800 004 203 (SK) - www.bow.cz





