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Rozsah použití - řezná rychlost m/min

ISO MG A70 S
BRIGHT

A70 S
VAP

A70 S
TiN

P

P.2 l 15-20 l 15-20 l 25-30

P.3 l 12-15 l 12-15 l 20-25

P.4 l 10-12 l 10-12 l 15-20

P.5 l 5-10

P.7 l 8-10

M M.1 l 8-10

K K2 l 12-15 l 12-15 l 20-25

N
N.3 l 15-18 l 15-18 l 25-30

N.6 l 15-18 l 15-18 l 25-30

Ød1 P L1 L2 L3 Ød2 a z
 js 16 h9 h12

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [-] [mm]

M 2 0,4 45 6 12 2,8 2,1 3 1,6

2,5 0,45 50 6,5 15 2,8 2,1 3 2,05

3 0,5 56 7 15 3,5 2,7 3 2,5

4 0,7 63 8,5 21 4,5 3,4 3 3,3

5 0,8 70 10 24,5 6 4,9 3 4,2

6 1 80 12 29 6 4,9 3 5

8 1,25 90 15 33 8 6,2 3 6,8

10 1,5 100 17,5 38 10 8 3 8,5

12 1,75 110 18 - 9 7 4 10,2

14 2 110 20,5 - 11 9 4 12

16 2 110 20,5 - 12 9 4 14

20 2,5 140 29,5 - 16 12 4 17,5

A70 S
TiN

A70 S
VAP

A70 S
BRIGHT

DIN 371
≤ M10

DIN 376
≥ M11

Závitníky strojní - šroubovice 40°

Tolerance

Náběh

Typ otvoru

Směr řezu

A 
SERIESTROJNÍ ZÁVITNÍKY


