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Predmluva

Véazeni zakaznici,

dékujeme vam za zakoupeni vyrobku firmy OPTIMUM.

OPTIMUM kovoobrabéci stroje nabizi kvalitu, technicky optimalni feSeni a pfesvédci Vas opti-
malnim pomérem cena-vykon. Neustalé inovace a vyvoj zajistuji vzdy aktualni stav techniky
a bezpecnosti stroju.

Pfed uvedenim do provozu si pfectéte prosim dukladné tento navod k obsluze a seznamte se
se strojem. Ujistéte se také, Zze vSechny osoby, které stroj obsluhuji, navod k obsluze precetly
a porozumeély mu.

Uschovejte peclivé tento navod k obsluze pro dalsi pouziti.

Informace
Tento navod k obsluze obsahuje vSechny nutné pokyny pro bezpe&nou a fadnou instalaci,

obsluhu a udrzbu stroje. Jsou tu popsany vSechny funkce a pokyny spojené s bezpecnosti,
na které musi uZivatel dbat.

Tento navod k obsluze pevné stanovuje spravny ucel pouZziti a obsahuje v8echny potfebné
informace pro hospodarny provoz a zajisténi dlouhé zivotnosti stroje.

V kapitole Udrzba jsou popsany vSechny udrzbaiské prace a funkéni zkousky, které musi uziva-
tel pravidelné& provadét.

Vlyobrazeni a informace, které jsou uvedeny v tomto navodu k obsluze, se mohou od Vasdeho
produktu lisit. Vyrobce se snazi o trvalou obnovu a vylepSeni svych produktl, a proto mohou
byt provedeny optické a technické zmény, aniZz by byly pfedem ohlaSeny. Vyobrazeni stroje
v tomto navodu k obsluze se mohou v detailech liSit od skute€nosti. To v8ak nema Zadny vliv
na obsluznost stroje.

Z téchto vyobrazeni a udajl tak nelze vyvodit Zadné naroky. Zmény a chyby vyhrazeny.

Vase zlepSovaci navrhy tykajici se tohoto navodu k obsluze jsou dulezitou soucasti zlepSovani
nadich sluzeb, které Vam nabizime. V pfipadé otazek Ci zlepSovaciho navrhu se na nas
obratte.

Mate-li jakékoli dotazy po preéteni tohoto navodu, obratte se na svého prodejce nebo na nas
z&kaznicky servis.

Prvni hanacka BOW spol. s r.o.
K Mrazirnam 1334/14,

Olomouc CZ-779 00

Tel.: +420 585 378 012

e-mail: bow@bow.cz
www.bow.cz

_preface_CZ.fm

TH6620D | TH6630D Ccz
Verze 1.0 - 2023-01-16 Pfeklad originalniho navodu k obsluze 5



OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY
1 Bezpecnost

Ustalena vyobrazeni

iy udava dalsi pokyny

-> vyzyva k akci

Q vyCet

Tato ¢ast navodu k obsluze:

vysvétluje vyznam a pouziti vystraznych symboll pouzitych v tomto navodu k obsluze,
pevné stanovuje spravny ucel pouZiti soustruhu,

pevné stanovuje cilovou skupinu,

upozoriiuje na nebezpedi, ktera mohou vzniknout pro Vas i dalSi osoby pfi nerespektovani
navodu k obsluze,

QO informuje o tom, jak se vyhnout nebezpecim.

0000

Kromé tohoto navodu k obsluze také respektuijte:

O pfisludné zakony a nafizeni,

QO zakonna ustanoveni pro pfedchazeni nehod,

QO vystrazné, zdkazové a pfikazové symboly a varovné pokyny umisténé na stroji.

V pribéhu instalace, obsluhy, Udrzby a oprav stroje je nutné dodrzovat evropské normy.

Jestlize v rdmci narodni legislativy dané zemé& urCeni neplati evropské normy, je nutné
dodrzovat odpovidajici platné predpisy konkrétni zemé.

Pfed prvnim pouzitim stroje je v kazdé zemi nutné v pfipadé potfeby provést opatfeni nezbytna
pro splnéni pfislusnych predpisu.

Navod k obsluze vzdy uchovavejte v blizkosti stroje.

Pokud si chcete dodate€né objednat navod k obsluze pro Vas stroj, sdélte nam prosim vyrobni
Cislo stroje. Sériové Cislo se nachazi na typovém Stitku.

1.1 Typovy stitek
OPTIMUM 2o tesciinen

- GERMANY Dr-Robert-Pfleger-Str. 26

DE Drehmaschine
EN Lathe

FR Tour

ES Torno

IT Tornio

CS Soustruh
DA Drehbzenk
EL Topvog

FI Karkisorvi
HU Esztergapad
NL Draaibank
PL Tokarka

PT Torno

MASCHINEN

TU 2807VB

3427010 192kg
1.1KW .
230V ~50 Hz SN

RO Strung
RU TokapHblil cTaHOK >
SK Sustruh 2500 min. '
SL Struznica »y *

SV Svarv c €
&R Torna Tezgahi

INFORMACE

96103 Hallstadt /
Deutschland

G,

www.optimum-maschinen.de

Pokud nelze problém vyfesit za pomoci tohoto navodu, kontaktujte s Zadosti o odbornou radu
vaSeho dodavatele. Informace Ize také ziskat u vyhradniho dovozce:

Prvni hanacka BOW spol. s r.o.

K Mraziram 1334/14 £

779 00 Olomouc, Geska republika 3]

e-mail:  bow@bow.cz g
Ccz TU2807VB Bezpeclnost

Preklad originalniho navodu k obsluze
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1.2 Bezpecnostni upozornéni (vystrazna upozornéni)

1.2.1 Rozdéleni rizik

Bezpecnostni upozornéni rozdélujeme do rdznych stupil. NiZze uvedena tabulka poskytuje
pfehled o pfidélovanych symbolech (piktogramech) a signalovych slovech ke konkrétnim
nebezpecim a moznym nasledkim.

Symbol Signalové slovo Definice / nasledky
POZOR! Bezprostfedni nebezpedi, které vede ke zranéni osob nebo jejich smrti.
VAROVANI! Mozné nebezpedi, které by mohlo vést ke zranéni osob nebo jejich smrti.
POZOR! Nebezpedi nebo nejisté metody mohou vést ke zranéni osob nebo Skodé

na majetku.

Situace, které mohou vést k poSkozeni stroje a vyrobku, jakoz i k jinym
Skodam.
POZOR! Z4dné riziko poranéni osob.

Tipy pro pouziti a jiné dllezité / uzite€né informace a pokyny.

Z4dné nebezpedné nasledky & moznost poranéni.
INFORMACE

Konkrétni symbol pro nebezpedi

A VAN

obecné nebezpeli  nahrazujeme poranénim rukou, nebezpecnym rotujicimi dily.
varovanim pfed elektrickym napétim,

1.2.2 Symboly

A A A A

Nebezpeci uklouznuti!

Nebezpeci zakopnuti! Horky povrch! Biologické nebezpedi!
c Varovani pred Nebezpedi prevraceni! Tézké bfemeno! Vybusné latky!
= automatickym spusténim!
8I
mI
>
S
&
=}
=
Bezpecnost TU2807VB Ccz
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®@ O

Zapnuti zakazano! Cisténi stlagenym PFed uvedenim do provozu Pouzijte ochranné bryle!
vzduchem je zakazano! si pfectéte navod k
obsluze!
Pouzijte ochranné rukavice!  Pouzijte ochrannou obuv! Pouzijte pracovni odév! Pouzijte ochranna
sluchatka!

Dbejte na ochranu Kontaktni adresa
zivotniho prostredi!

1.3  Spravny ucel pouziti

VAROVANI!

V pfipadé nespravného pouziti stroje:

O vznika nebezpedi pro personal,

O dojde k ohrozeni stroje a dalSiho hmotného majetku,

O muze byt ovlivnén spravny chod stroje.

Tento soustruh je zkonstruovan a vyroben pro pouziti v prostfedi, kde nehrozi nebezpeci
vybuchu.

Soustruh je navrzen a vyroben pro podélné a Celni soustruzeni obrobkd kruhového nebo
pravidelného tvaru ze studeného kovu, litiny a plastd nebo podobnych materiall, které nejsou
zdravi Skodlivé, nebo materialQ, které nevytvareji prach.

Soustruh smi byt umistén a provozovan pouze v suchych a vétranych prostorach.

Pouziti soustruhu jinym nez vySe uvedenym zplsobem, jeho Upravy bez souhlasu vyrobce, Ci
jeho provozovani s jinymi provoznimi udaji se povazuje za nespravné pouziti.

Za jakékoli Skody zplsobené nespravnym pouzitim neneseme odpovédnost.

Dovolujeme si zdUraznit, Zze jakymikoli konstrukénimi, technickymi ¢i technologickymi Upravami,
které nebyly schvaleny vyrobcem, rovnéz zanika zaruka.

Soucasti spravného pouziti je rovnéz:

O dodrZzovani maximalnich hodnot soustruhu,

O dodrZovani navodu k obsluze,

O dodrzovani pokynu ke kontrole a udrzbé.

15> Technicka data na strané 16

Pro dosazeni optimélniho fezného vykonu ma rozhodujici vyznam spravna volba nastroje,
posuvu, fezného tlaku, Fezné rychlosti a chladici kapaliny.

VAROVANI! £
Nebezpeci vaznych poranéni v disledku nespravného tGcelu pouziti stroje. (N):

Je zakazano provadét jakékoli ipravy nebo zmény provoznich hodnot stroje. Mlizete tim ,“>f
ohrozit osoby a zpUsobit poSkozeni stroje. 2

=
Ccz TU2807VB Bezpeclnost
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1.4  Predvidatelné chyby pfi pouziti stroje

Jiné pouZiti stroje, nez jaké stanovuje jeho spravny ucel pouZziti, je nespravné a tudiz zakazané.
Jakékoli takové pouziti vyzaduje konzultaci s vyrobcem.

Soustruh smi pracovat vyhradné s kovovymi, studenymi a nehoflavymi materialy.

Pfed uvedenim stroje do provozu si dikladné prectéte tento navod k obsluze, abyste snizili
riziko nespravného pouZziti stroje.

Obsluha stroje musi byt dostate¢né kvalifikovana.

1= Cilova skupina soukromych provozovatel na strané 10

1.41 Dosazeni optimalnich pracovnich vysledki

=» Pouzijte vhodné pracovni nastroje.

=» PFizpusobte nastaveni otacek a posuvu dle materialu a obrobku.

=) Obrobek fadné a rovhomérné upnéte.

=» Tento soustruh neni uréen pro pouziti ruéniho naradi (napf. smirkového papiru nebo pil-
niku). Jakékoli pouziti ru€niho naradi na tomto stroji je proto zakazano!

=» Tento soustruh neni uréeny pro praci s dlouhymi obrobky, které vyénivaji z vietene. Pfi
praci s dlouhymi obrobky, které vy€nivaji z vietene, je tfeba provést montaz dodateéného
zafizeni, které zakryva vyCnivajici ¢ast obrobku a chrani tak okoli pfed moznym odlétnutim
obrobku.

=» Dlouhé obrobky je tfeba také podepfit. Pouzijte pevnou nebo pohyblivou lunetu ve spojeni s

pinolou koniku pro podepreni delSich obrobku, abyste zabranili jejich moznému odlétnuti.

PFed zpracovanim hoflavych material( (napf. hlinik, hof¢ik) nebo pouzitim hoflavych

pomocnych latek (napf. lih) musite pfijmout nezbytna bezpecnostni opatteni.

=) Je zakazano pouzivat stroj pro obrabéni obrobkl z uhliku &i grafitu. Pfi obrabéni obrobkl z
uhliku, grafitu, nebo podobnych material mize dojit k rychlému poSkozeni stroje i pfesto,
Ze zajistite odsavani vzniklého prachu.

=) Obrabéni uhliku na soustruhu vede k elektrostatickému vyboji. Pfi obrabéni uhliku tak neni
mozné zajistit bezpecnost provozu stroje.

=¥ P¥i pouziti unaseciho srdce pfi obrabéni mezi hroty je tfeba standardni ochranny kryt sklici-
dla vyménit za kulaty ochranny kryt sklicidla.

2

1.5 Mozna nebezpeci zplisobena strojem

Tento soustruh proSel bezpecnostni kontrolou. Konstrukce a provedeni stroje odpovidaji stavu
techniky.

Presto v§ak zlstava urcité riziko, jelikoz stroj pracuje:

O s vysokymi otackami,

O s rotujicimi dily,

O pod elektrickym proudem a napétim.

Za uCelem minimalizace zdravotnich rizik plynoucich z téchto nebezpeli jsme vyuzili
nejmoderng;jSi konstrukéni zdroje a bezpe&nostni techniku.

PFi pouziti a udrzbé stroje pracovniky s nedostate¢nou kvalifikaci mdze vznikat riziko vyplyvajici
z nespravné obsluhy a nevhodné udrzby stroje. 1> Cilova skupina soukromych provozovatelu
na strané 10

INFORMACE
£ VSechny osoby, které se uCastni montaze, uvedeni stroje do provozu, obsluhy a tdrzby musi:
E,I O mit pozadovanou kvalifikaci,
E' O postupovat pfesné podle tohoto navodu k obsluze.
S PFi nespravném ucelu pouZiti stroje:
2
Bezpecnost TU2807VB Ccz
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O ujistéte se, Ze osobam nehrozi Zzadné nebezpedi,

O dochazi k ohroZeni stroje a dalSiho hmotného majetku,

O muze byt ovlivnén spravny chod stroje.

VZdy, kdyz provadite udrzbaiské prace nebo stroj Cistite, stroj vypnéte a odpojte jej od pfivodu
elektfiny.

VAROVANI!

Stroj je mozné pouzivat pouze s funkénimi ochrannymi prvky. Kdykoliv zjistite poruchu
ochrannych prvkia nebo v pfipadé, Zze tyto prvky nejsou nainstalovany, stroj ihned
vypnéte! 1= Bezpecénostni prvky na strané 11

1.6  Kvalifikace personalu

1.6.1 Cilova skupina soukromych provozovatelti

Tento stroj je urCeny pouze pro soukromé pouziti. Tento navod k obsluze pfedpoklada
proziravost a fadné vzdélani v oblasti kovoobrabéni osob pracujicich se strojem v soukromém
sektoru. Vzdélani nebo dodate¢né Skoleni v oblasti kovoobrabéni je predpokladem pro
bezpe&ny provoz stroje. Je nezbytné, aby byli pracovnici seznameni s moznymi riziky pfi
pouzivani tohoto stroje. Doporucujeme zucastnit se Skoleni o obsluze soustruhll. Takovy kurz
vam mUze zprostfedkovat vas dodavatel.

1.6.2 Povinnosti obsluhy stroje

Obsluha stroje musi:

Q precist a pochopit navod k obsluze,
QO seznamit se se vSemi ochrannymi prvky a pfedpisy,
O umét ovladat tento stroj.

1.6.3 Dodateé¢né pozadavky ohledné kvalifikace

Pro prace na elektrickych dilech stroje nebo provoznich prostfedcich plati nasledujici
pozadavky:

O Pouze kvalifikovani elektrikafi smi provadét tyto prace.

Pfed zahajenim praci na elektrickych dilech nebo ovladacich prvcich je nutno v nize uvedeném
pofadi provést tyto ukony:

=» odpojit vSechny paly,
=) zajistit proti zapnuti,
=» provést kontrolu obvodl bez napéti.

1.7  Pozice obsluhy stroje
Za provozu musi stat obsluha pfed soustruhem.

£
,:I
o
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1.8 Bezpecnostni opatieni béhem provozu

POZOR!

Nebezpeci vdechnuti nebezpecéného prachu nebo mihy.

V zavislosti na zpracovavaném materialu a pfi tom pouzitych pomocnych prostredkt
muize dojit ke vzniku prachu a mlhy, které ohrozuji Vase zdravi.

Proto se postarejte o instalaci vhodného odsavaciho zafizeni, které zajisti odsavani
nebezpecéného prachu a mlhy na misté vzniku.

POZOR!

Nebezpedéi pozaru €i vybuchu pfi pouziti hoflavych latek, chladicich ¢i mazacich kapalin.
Pfed zpracovanim hoflavych materiald (napf. hlinik, hoféik) nebo pouzitim hoflavych
pomocnych latek (napf. lih) musite pfrijmout nezbytna bezpecnostni opatieni.

POZOR!

Pri pouziti ruéniho naradi hrozi nebezpeci jejich navinuti nebo fezného poranéni.

Tento stroj neni uréen pro pouziti ru€niho naradi (napf¥. smirkového papiru nebo pilniku).
Jakékoli pouziti ruéniho naradi na tomto stroji je proto zakazano!

Pfed zpracovanim hoflavych materiald (napf. hlinik, hof¢ik) nebo pouzitim hoflavych
pomocnych latek (napf. lih) musite pfijmout nezbytna bezpecnostni opatreni.

1.9 Bezpecnostni prvky
Stroj provozujte pouze s fadné funk&nimi bezpe&nostnimi prvky.

Pokud dojde k poruse bezpecénostniho prvku nebo pokud tento prvek neni z jakéhokoli divodu
funkeni, ihned stroj vypnéte.

Jste za to zodpovédny!

Pokud doSlo k vypnuti nebo selhani bezpeénostniho prvku, je mozné stroj provozovat pouze v
pfipadé, ze:

O doslo k odstranéni pficiny selhani,

O jste se ujistili, Ze nadale nevznika zadné nebezpedi pro osoby ¢i majetek.

VAROVANI!

Pokud jakymkoliv zplisobem obejdete, odstranite nebo zménite funkci bezpeénostnich
prvki, ohrozujete sebe a dalSi osoby pracujici na stroji. Mozné nasledky jsou:
O poranéni vymrsténym obrobkem nebo jeho €asti,

O kontakt s rotujicimi dily,

O smrtelny uder elektrickym proudem,

O vtazeni kust odévu.

Tento soustruh ma nasledujici bezpeénostni prvky:

nouzovy vypinac,

ochranny kryt skli¢idla s mikrospinacem,

ochranny kryt vieteniku s mikrospinacem,

zajistovaci Sroub koniku,

ochranny kryt proti tfiskam.

C00O0O0

VAROVANI!

Dodané bezpeénostni prvky slouzi ke snizeni rizika vymrsténi obrobku, pfip. jeho zlomeni. Tyto
prvky toto riziko ale uplné neodstrani.

TU2807VB_CZ_1.fm

Bezpecnost TU2807VB Ccz
Verze 1.0 - 2023-1-16 Preklad originalniho navodu k obsluze 11



OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

1.9.1 Nouzovy vypinaé

POZOR!

Sklic¢idlo se po vypnuti jesté chvili otaci v zavislosti na momentu setrvacnosti sklicidla a
obrobku.

Nouzovy vypina¢ zpUsobuje zastaveni stroje.
Nouzovy vypina¢ poté oto¢te doprava, aby doslo k jeho odblokovani.

POZOR!

Nouzovy vypinaé¢ pouzivejte pouze v nouzovych pfipadech. Neprovadéjte pomoci
nouzového vypinace bézné zastaveni stroje.

op, ‘
/ %r

Nouzovy vypinac

Obr.1-1: Nouzovy vypina¢

1.9.2 Ochranny kryt vieteniku

Vietenik soustruhu je vybaven ochrannym krytem. Ochranny kryt vieteniku je vybaveny
mikrospinagem, ktery zamezuje zapnuti stroje, pokud je kryt otevieny.

Mikrospinaé

Obr.1-2:  Ochranny kryt vieteniku

TU2807VB_CZ_1.fm
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1.9.3 Ochranny kryt sklic¢idla s mikrospinacem

Soustruh je vybaveny ochrannym krytem skli¢idla. Soustruh Ize zapnout pouze, kdyz je

ochranny kryt skli¢idla v uzaviené poloze.
Y

Ochranny kryt skligidla —4 -

Obr.1-3:  Ochranny kryt skli¢idla

1.9.4 Ochranny kryt vodiciho a tazného Sroubu

Vodici a tazny Sroub je vybaveny spiralovou pruzinou, ktera slouzi jako ochranny kryt.

UM W
Y
@

& OPTI¥E
o 1Y

Spiralova pruzina

I

Obr.1-4: Ochranny kryt vodiciho a tazného Sroubu

1.10 Bezpecénostni kontroly
VSechny bezpelnostni prvky kontrolujte:
O na zacatku kazdé smény (pfi pferuSovaném provozu),

QO pravidelné jednou tydné,
QO po kazdé udrzbé ¢i oprave.
INFORMACE

Pro organizaci kontrol pouZivejte nasledujici pfehled.

Vseobecna kontrola
EI Zafizeni Kontrola OK
§| Ochranné kryty Namontované, pevné pfiSroubované a nepoSkozené
g Stitky, znacky Instalované a Gitelné.
=}
[=
Bezpecnost TU2807VB Ccz
Verze 1.0 - 2023-1-16 Pfeklad originalniho navodu k obsluze 13



OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Kontrola funkci

Zarizeni

Kontrola

OK

Nouzovy vypinac

Po stisknuti nouzového vypinace dojde k vypnuti fidiciho napéti. Vieteno se po
vypnuti jeSté chvili otaci v zavislosti na momentu setrvacnosti vietene a
obrobku.

Mikrospina&
Ochranny kryt sklic¢idla

Stroj Ize zapnout pouze, kdyz je ochranny kryt skli¢idla v uzavfené poloze.

Mikrospina€ ochranného
krytu

Stroj Ize zapnout pouze, kdyz je ochranny kryt vieteniku v uzaviené poloze.

1.11  Osobni ochranné pomiicky

Pro urcité prace je nezbytné pouzivat osobni ochranné pomuicky

Chrarite si obliCej a oci: Béhem veSkerych praci, pfi kterych jsou VasSe oCi a Vas oblicej
vystaveny nebezpeci, noste ochrannou pfilbu s chrani¢em obliCeje.

Pfi manipulaci s obrobky s ostrymi hranami pouzivejte ochranné rukavice.
Pfi instalaci, demontézi nebo pfepravé téZkych soulasti noste bezpe&nostni obuv.

Pokud hladina hluku (emise) na pracovisti pfekro¢i 80 dB(A), pouzivejte ochranna sluchatka.
Pfed zahajenim praci se ujistéte, Ze jsou na pracovisti k dispozici pfedepsané osobni ochranné

pomucky.

POZOR!

Spinavé nebo zneéisténé osobni ochranné pomicky mohou zpUsobit onemocnéni.
Osobni ochranné pomucky Cistéte po kazdém pouziti, minimalné vSak jednou tydné.

1.12 Bezpecnost béhem provozu

Na konkrétni nebezpedi pfi praci se strojem upozorfiujeme pfi popisu jednotlivych praci.

VAROVANI!

Pred zapnutim stroje se presvédcéte o tom, Ze nemohou byt ohrozeny zadné osoby Ci

majetek.

Vyhnéte se nebezpeénym pracovnim postupim:

C00O0O0

Ujistéte se, ze Vasi praci nemUze byt nikdo ohrozen.

Pevné a jisté upnéte obrobek pfed tim, nez stroj zapnete.

Neprekracujte maximalni rozevieni Celisti sklicidla.

Pouzivejte ochranné bryle.

Neodstranujte kovové tfisky ze soustruzeni rukou. K odstranéni kovovych tfisek pouzijte

hak na tfisky a/nebo smetak.

(ON®,

Upnéte soustruznicky niz ve spravné vysSce a s co nejmensim moznym presahem.
Pfed méfFenim obrobku stroj vypnéte.

Pfi montazi, obsluze, udrzbé a opravé stroje striktné dodrzujte pokyny v tomto navodu k

obsluze.

000

Nepracujte na stroji, pokud je Vase koncentrace snizena napf. vlivem Iéku.
Pockejte u stroje, nez se uplné zastavi.
Pouzivejte pfedepsané osobni ochranné pomficky.

> PYI@O

TU2807VB_CZ_1.fm

cz
14

TU2807VB

Bezpectnost

Preklad originalniho navodu k obsluze Verze 1.0 - 2023-1-16



OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

1.12.1 Vypnuti a zajisténi stroje
Pfed zahajenim udrzby nebo opravy vytahnéte napajeci kabel ze zasuvky.
V8echny dily stroje, stejné jako vSechna nebezpelna elektricka napéti jsou vypnuté.

VAROVANI!

Elektricky vodivé dily a pohyby strojnich dilii mohou zpiisobit vazna zranéni! Postupujte
velmi opatrné, kdyz na zakladé potirebnych praci (napf. kontroly funkci) nevytahnete
kabel pasové pily na kov ze zasuvky.

1.12.2 Pouziti zvedacich zarizeni

VAROVANI!

Pouziti poskozeného zvedaciho nebo zavésného zarizeni, nebo zvedaciho €i zavésného
zarizeni s nedostateénou nosnosti, mlize zplsobit velmi zavazna poranéni ¢i dokonce
smrt.

Zkontrolujte, zda ma zvedaci a zavésné zarizeni dostatecnou nosnost a je v bezvadném
stavu. Naklad radné upevnéte. Neprochazejte pod zdvizenym nakladem!

1.12.3 Mechanické udrzbové prace

Odstrarite, resp. nainstalujte pfed, resp. po udrzbé v8echny bezpe€nostni a ochranné prvky,
jako:

QO ochranné kryty,
O bezpec&nostni pokyny a varovné §titky,
O uzemfovaci kabel.

Pokud odstranite ochranné nebo bezpecnostni prvky, ihned po skonceni udrzby je nainstalujte
zpét. Zkontrolujte, zda jsou pIné funkéni!

1.13 Elektrické dily

INFORMACE

Zajistéte pravidelnou kontrolu celého stroje a/nebo jeho elektrickych dild. Zajistéte okamzité |
odstranéni vesSkerych zavad, jako jsou napf. uvolnéné konektory, vadné vodi¢e apod.

TU2807VB_CZ_1.fm
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2 Technicka data
Nasledujici udaje udavaji rozméry a hmotnost stroje a jedna se o autorizované parametry
vyrobce.
TU2807VB
21 Elektrické pripojeni
230 V~50Hz
2.2 Vykon motoru
1,1 kKW
2.3  Pracovnirozsah
Vyska hrot [mm] 140
Vzdalenost mezi hroty [mm] 700
Tocny pramér nad pFi¢nym suportem [mm] 170
Prichod vietene [mm] 26
Priichod K11-125 skli¢idla [mm] 30
Max. vyska soustruznického noze [mm] 13
24 \Vretenik

Hlava vietene

Kratky kuzel

Kuzel vietene

MK4

Rozsah plynule regulovatelnych otacek vietene [ot./min]

150 - 1250 | 300 - 2500

2.5 Posuvy a stoupani
Podélny posuv [mm/ot.]
0.2 ‘ 03 | 05 ‘0.625‘ 0.75 ‘0.875 1
Metrické zavity [mm/zav.] 04 | 06 1 125 115 175 ) 2
08 | 12 2 25 3 35 4
8 9 9.5 10 11 12 14
Palcové zavity [ot./1] 16 18 19 20 | 22 24 28
32 36 38 40 44 48 56
2.6 Suport
£
Rozsah posuvu pfi¢ného suportu [mm] 160 gl
N
Rozsah posuvu nozového suportu [mm] 60 zl
S
2.7  Konik 2
S
=
Ccz TU2807VB Technicka data
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TU2807VB
Prdmér pinoly [mm] 30
Posuv pinoly [mm] 80
Kuzel pinoly MK2
Pfi¢né prestaveni koniku +5mm
2.8 Rozméry stroje
=" Rozméry stroje na strané 22
Hmotnost [kg] 196
29 Pozadované rozméry pracovisté Pracovi$té pro stroj vytvoite tak, aby byl

kolem stroje volny prostor alespori jeden metr
v kazdém sméru.

210 Provozni podminky

Teplota 5-35°C
Relativni vlhkost vzduchu 25-80 %
211 Provozni kapaliny 1" Mazivo na strané 78
Posuvova skfif 041
Mobilgear 629 nebo podobny olej '
Holé ocelové dily a mazaci hlavice Mazaci olej bez obsahu kyselin
Vyménna kola Retézovy olej (ve spreji)

2.12 Emise

Emise hluku ¢&ini dle DIN ISO 8525 76 az 80 dB(A) pfi chodu naprazdno na 80 % maximalnich
otacek. Podle DIN ISO 8525:

INFORMACE

Tato hodnota byla haméfena na novém stroji za normalnich provoznich podminek. V zavislosti
na stafi, pfip. opotfebeni stroje se mohou tyto vlastnosti stroje ménit.

Dale zavisi uroven hluku také na dalSich faktorech jako napf. poc¢tu otacek, materialu, zpisobu
upinani, atd.

INFORMACE

Vyse uvedena hodnota je Urover emisi a ne nutné bezpeéna provozni uroven.

| kdyZ existuje zavislost mezi stupném emisi hluku a stupném hlukového zatiZzeni, nelze toto
spolehlivé pouzit pro ur€eni, zda jsou dalsi opatfeni nutna €i nikoliv.

Nasledujici faktory ovliviuji skute¢nou Uroven hlukového zatizeni obsluhy stroje:

QO charakteristika pracovni plochy napf. velikost nebo tlumici vlastnosti,

QO dal$i zdroje hluku napf. pocet stroj(,

O dalSi bézici procesy v okoli a doba, béhem které byla obsluha stroje vystavena hluku.
PFipustna uroven hluku se mizZe na zakladé pravnich predpist v kazdém statu lisit.

Informace o hlukovych emisich by mély provozovateli stroje umoznit lepdi zhodnoceni nebez-
peci a rizik.

Technicka data
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POZOR!

V zavislosti na celkovém zatizeni hlukem a zakladnich limitech musi obsluha stroje
pouzit vhodnou ochranu sluchu (napf. ochranna sluchatka).

Doporucujeme pouzit bézné dostupna ochranna sluchatka.

TU2807VB_CZ_2.fm
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3 Dodani, preprava na pracovisté a vybaleni

POZOR!

Casti stroje mohou pfi padu z vysokozdviznych vozikii nebo jinych prepravnich vozidel
zpusobit velmi vazna, nebo dokonce smrtelna zranéni.

3.1 Pokyny pro premisténi, ustaveni, uvedeni do provozu

Nespravna preprava, ustaveni a uvedeni do provozu jsou nachylné k nehodam a mohou zpu-
sobit poskozeni nebo poruchu stroje, za ktery neneseme Zadnou odpovédnost nebo zaruku.

Zajistéte cely rozsah dodavky proti posunuti nebo pfevraceni na vhodném vysokozdvizném
voziku nebo jefabu, pomoci kterého jej pfesunete na ur€ené misto.

3.1.1  Obecna nebezpedi béhem piepravy

NEBEZPECi PREVRACENI!
Nezajistény stroj Ize zvednout maximalné o 2 cm.

Zaméstnanci musi byt mimo nebezpe€nou zénu v dosahu bfemene. Informujte zamést-
nance o mozném nebezpedi.

Pfi pfepravé jednejte odpovédné a vzdy zvazte mozné dusledky. Vyhnéte se riskantnimu jed-
nani.

Obzvlasté nebezpetné je manipulace po nerovnych plochach (napf. pfijezdové cesty, rampy,
apod.). Pokud jsou takové prichody nevyhnutelné, je nutna zvlastni opatrnost.

Pfed zagatkem manipulace zkontrolujte pfepravni trasu, zda nehrozi nebezpeci a nerovnosti,
jakoZ i dostate€nou pevnost a nosnost podkladu.

Pfed pfepravou je tfeba zkontrolovat nebezpecna mista, hrboly a nedokonalosti podlahy.
Proto je nezbytné manipulaci peclivé naplanovat a odstranit pfipadna problémova mista.

rt_minor_CZ.fm
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3.2 Dodani

INFORMACE

Tento stroj se dodava jiz smontovany. Dodava se v prepravni bedné. Po vybaleni a ustaveni / \
stroje na pozadované misto je tfeba provést montaz nékolika dild. \ ‘

Ihned po obdrzeni zkontrolujte stav stroje a ihned reklamujte pfipadné posSkozeni u posledniho \/
prepravce, i tehdy, pokud je baleni neposkozené. Pro zajisténi narokd na zaruku od prepravce

Vam doporuCujeme ponechat stroj i jeho baleni v takovém stavu, v jakém jste objevili
poskozeni, nebo tento stav vyfotografovat. Zadame Vas, abyste nas informovali o jakékoliv

stiznosti neprodlené po obdrzeni dodavky.

Zkontrolujte, zda jsou vSechny dily dobfe usazeny.

3.21 Rozsah dodavky

1> Rozsah dodavky na strané 30

3.2.2 Zavésny bod bifemene

POZOR!
Nebezpedci prevraceni! Instalaci stroje musi provadét nejméné dvé osoby.

Hmotnost [kg] 196

=» Zkontrolujte vyrovnani podkladu pomoci vodovahy.

=) Zkontrolujte dostate€nou nosnost a tuhost podkladu.

=» Pred ustavenim stroje ukotvéte pfipadny podstavec k podkladu.

=) Stroj poté umistéte na podstavec pomoci zvedacich pasu. Zvedaci pasy upevnéte k lozi

soustruhu. PouZijte pro to dva zvedaci pasy.

TU2807VB_CZ_3.fm
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3.3  Rozméry stroje

3.3.1 Tézisté stroje bez podstavce stroje
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3.3.2 s podstavcem

POZOR!

Pro zajisténi dostatecné stability stroje je tfeba jej pevné smontovat s podstavcem a ten ukotvit

v podlaze. Podstavec je tfeba ukotvit v podlaze.
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Obr.3-1: Priklad ukotveni
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3.3.3 Zvedani pomoci zvedaciho zafizeni

=) Dbejte na to, aby uvazani bfemene bylo vyrovnané a soustruh se nemohl pfi zvedani
prevratit.

=» Dbejte na to, aby se vazacimi prostfedky neposkodily montazni dily nebo nedoslo k
poskozeni laku.

3.3.4 Zvedani pomoci vysokozdvizného voziku

Doporucujeme soustruh pfepravovat na spodnim dilu pfepravni bedny. Odmontujte proto bo¢ni
dily pfepravni bedny.

Pfeprava pomoci vysokozdvizného voziku
=) Soustruh nadzvednéte ze zadni strany pomoci vysokozdvizného voziku.

3.4 Pozadavky na misto ustaveni

Pracovni prostor pro stroj vytvorte dle platnych bezpecnostnich pfedpisu. 15> Rozméry stroje
na strané 17

Pracovni prostor pro obsluhu, udrzbu a opravu stroje nesmi byt stisnény.

INFORMACE

Pro zajisténi vysoké presnosti obrabéni, stejné jako dlouhé Zzivotnosti stroje musi misto
ustaveni stroje splfiovat urcité pozadavky.

Dbejte na nasledujici body:

Stroj Ize ustavit a provozovat pouze v suchych a vétranych prostorach.

Vyhnéte se mistim v blizkosti stroja, které vytvareji prach &i tfisky.

Misto ustaveni musi byt bez vibraci, takze bez lisovacich a hoblovacich strojd.

Podklad musi byt vhodny pro stroj. Dbejte na nosnost a rovnost podkladu.

Podklad musi byt pfipraveny tak, aby pfipadné nemohla chladici kapalina proniknout do

pudy.

Vyénivajici dily — napf. doraz, rukojet — musi byt zajistény tak, aby nedoslo k ohrozeni zad-

nych osob.

QO Zajistéte dostatek prostoru pro personal, ktery bude stroj ustavovat a obsluhovat, a pro pfe-
pravu materialu.

O Zvazte také pfistupnost pro udrzbarské &i opravarské prace.

O Zajistéte dostatecné osvétleni (minimalné 500 Lux, mé&feno na hrané nastroje). Pfi niz8ich
hodnotach je tfeba nainstalovat dodatecné osvétleni.

00000

@)

INFORMACE

Sitova zastrcka stroje musi byt voIné pfistupna.

3.5 Cisténi stroje
POZOR!

Pro Cisténi stroje nepouzivejte stlaceny vzduch.

Po vybaleni je tfeba soustruh ddkladné odistit a ujistit se, Ze nemuze dojit k poskozeni
pohyblivych dild a kluznych ploch béhem provozu. Pfed dodanim byly vSechny holé dily a
kluzné plochy namazany, aby byly chranény pfed korozi, nez bude stroj uvedeny do provozu.
Ze soustruhu odstrante veSkery obalovy material a odstrante naneseny ochranny prostiedek
proti korozi pomoci vhodného odmastovaciho prostfedku.

Pfed tim, neZz soustruh zapojite a uvedete do provozu, o€istéte vSechny povrchy Cistym
bavinénym hadrem a fadné soustruh namazte podle nasledujicich pokyna.

TU2807VB_CZ_3.fm

Ccz TU2807VB
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3.5.1 Mazani

Pfi prvnim mazani nového soustruhu zkontrolujte stav oleje pomoci olejoznaku. Nadrz na ole;j
musi byt zapIlnéna do stfedu olejoznaku. Teprve poté mlzete uvést stroj do provozu.

=» Olgj je tfeba vyménit poprvé po 200 provoznich hodinach, poté alespor jednou ro¢né.
1> Posuvova skfif na strané 72

=» Pouzivejte pouze doporucené typy oleje uvedené v tabulce 15> Mazivo na strané 78. Tuto
tabulku mizete pouzit také pro srovnani charakteristik jakéhokoli dalSiho oleje.

=» Mazaci hlavice je tfeba namazat kazdych 8 hodin pomoci olejni¢ky. Dale doporuéujeme
jednou denné namazat vodici drahy loze soustruhu.

3.6  Prvniuvedeni do provozu

VAROVANI!

Pied prvnim uvedenim do provozu je tieba provést ucelu odpovidajici montaz.

Uvedeni do provozu nekvalifikovanym personalem ohrozuje osoby i zafizeni.
Neprebirame zadnou odpovédnost za Skody zplUsobené nespravhym uvedenim stroje do
provozu.

POZOR!

Pfed uvedenim stroje do provozu zkontrolujte utazeni vSech Sroubl, pripadné je
dotahnéte!

nespravnych otackach.

Pouzivejte pouze takové upinaci nastroje (napf. skli¢idla), které jsou dodavany spolec¢né
se strojem nebo je vyrobce doporucuje.

Pouzivejte je pouze v povoleném rozsahu otacek.

3.7  Elektrické pripojeni

POZOR!

Napajeci kabel musi byt umistény tak, aby o n&j nemohl nikdo zakopnout.

Stroj je vybaveny zastrCkou na 230 V. Zkontrolujte, zda druh proudu, napéti a jisti¢ souhlasi s
predepsanymi hodnotami. Pfipojeni ochrannych vodi¢l musi byt k dispozici. Sitovy jisti¢ 10A
az 16A.

3.8  Zahrati stroje
POZOR!

Pokud je soustruh, predevsim jeho vieteno, z vychladiého stavu ihned nastaven do
maximalniho vykonu, miize dojit k jeho poskozeni.

VAROVANI!
Poskozeni zpisobené pouzitim nevhodnych upinacich nastroji nebo jejich provozem pfi A

INFORMACE

Pro zvySeni zivotnosti Vaseho soustruhu doporucujeme nepiekratovat béhem prvnich ftfi
provoznich hodin maximalni otacky 500 ot./min. Vychladly stroj, jako napfiklad ve stavu po
prepravé, prvnich 30 minut zahfejte pfi otackach vietene do 500 ot/min.

TU2807VB Cz
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3.9

Doporucené prislusenstvi

VAROVANI!
Poskozeni zplisobené pouzitim nevhodnych upinacich nastrojii nebo jejich provozem pfi
nespravnych otackach.

Pouzivejte pouze takové upinaci nastroje (napfr. skli¢idla), které jsou dodavany spoleéné
se strojem nebo je vyrobce doporucuje.

Pouzivejte je pouze v povoleném rozsahu otacek.

Upinaci nastroje mohou byt zménény pouze se svolenim vyrobce.

Pfi pouZiti nize uvedeného unadee musi obsluha nahradit kryt soustruZznického skli¢idla
nejlépe kruhovym a nepohyblivym krytem soustruznického skli€idla.

Nazev Obj. ¢islo
O Podstavec pro soustruh MST1 3440409
O 125 mm 4-Celistové skli€idlo s centrickym upindnim 3440409
PFiruba pro skli¢idlo @ 125 mm je jiz souc¢asti stroje
O 125 mm 4-Celistové skli¢idlo se samostatné stavitelnymi Celistmi 3442874
Pfiruba pro skliCidlo @ 125 mm je jiz soucasti stroje
O 160 mm 3-Celistové skli€idlo s centrickym upindnim 3442716
Pfiruba skli¢idla, kratky kuzel 160 mm
O UnaSe¢ G 265 mm 3441452
O Pevna luneta 3441415
O Pohybliva luneta 3441410
O Pfiruba skli¢idla, kratky kuzel 125 mm 3441312
O Pfiruba sklicidla, kratky kuzel 160 mm 3441413
O Klestinovy upinac ER 32, kratky kuzel 3441306
O Sada soustruznickych nozd 10 mm, 11 ks 3441108
O Sada vnitfnich soustruznickych noz( 12 mm, 3 ks 3441641
O Rychloupinaci nozovy drzak SWH 1-A 3384301
£
°
Ccz TU2807VB
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3.10 Montazni pokyny sklicidla
Vycistéte pfirubu a hlavu vietene, nasadte pfirubu na Srouby hlavy vietene.

Zméfte vnitini otvor skli¢idla a pfeneste tuto hodnotu pFiruby skli¢idla na prdmér. O néco mensi
soustruzeny primér pfiruby skli¢idla umoznuje lepsi nasledné sefizeni skli¢idla. Jednou lehce
otoCte plochym povrchem pfiruby skliCidla. Nasadte skli¢idlo na pfirubu. Poloha upevnéni
skli¢idla soustruhu pfi jeho opé&tovné montazi na pfirubu v8ak musi byt vzdy na stejném misté.

INFORMACE

Skli¢idlo musi jit snadno ruéné nasadit na pfirubu. Upevnéte zajiStovaci Srouby stfidavé a
stejnomérné.

Srouby nesméji vyvijet zadny tlak na sténu otvoru, jinak by dos$lo k zaseknuti skli¢idla nebo
skfipnuti Celisti. Navic muze dojit k osovému hazeni. Jakékoliv upravy skli¢idla jsou
nepfipustné!

3.10.1 Ptiruba skli¢idla 3441312 - @ 125 mm, kratky kuzel

Na soustruhu je jiZ namontovana pfiruba skli¢idla pro montaz dodavaného 125mm
tfiCelistového sklicidla.

Obr.3-2:  Ptiruba skli¢idla pro TU2506 a TU2807

TU2807VB

Verze 1.0 - 2023-1-16 Pfeklad originalniho navodu k obsluze
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3.10.2 Priruba pro sklicidlo @ 160 mm, kratky kuzel
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Obr.3-3:  Priruba skli¢idla pro TU2506 a TU2807

TU2807VB_CZ_3.fm
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3.10.3 Montazni pokyny klestinového upinace

Montéz klestinového upina€ 3441305 na soustruh.

Postupujte nasledovné.

=» Pred demontazi vyznacte pozici
skli¢idla na pFirubé vietene, napf.
znaCkovaci tuzkou.

=» Demontujte skli¢idlo.

=¥ Velice dukladné ocistéte vSechny
plochy vietene a upinaciho pouzdra.

=) Demontujte zavitové Cepy ze sklicidla
a namontujte je do upinaciho pouzdra.

=% Zméite hazivost obéhu hlavy vietene.
Vyznacte (napf. znackovaci tuzkou)
nejvétsi pozitivni polohu hazeni dle
méficich hodinek na pfirubé vietene.

=) Pfilozte upinaci pouzdro k pfirubé
vietene a lehce dotahnéte matice.
Matice dotahujte postupné, stfidavé a
stejnomérné, minimalné natfikrat
(jediné timto zpUsobem docilite
nejlepsiho mozného dotazeni).

=» Zmérte hazivost upinaciho pouzdra na
povrchu kuzele.

=» Nastavte upinaci pouzdro otocenim o
120° na pfirubé vietene dokud
nedosahnete nejvyssi pfesnosti obéhu
a pak jej namontujte v pozici nejvyssi
kruhové pFesnosti.

=» Oznacte polohu nejvyssi pfesnosti
obéhu pfiruby a upinaciho pouzdra,
abyste mohli upinaci pouzdro
namontovat do nejvhodnéjsi polohy.

TU2807VB_CZ_3.fm

Pfiruba vietene

Mérna pozice /

Zavitovy Gep R ,

Méma pozice /

Klestinovy upina¢ 3441305 bez previe¢né matice.

MASCHINEN - GERMANY
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3.11 Rozsah dodavky

C. Nazev Velikost Ks Upozornéni
3-Celistové sklicidlo 125 1 K11-125
2 Box na nafadi 1
3 | Kli¢ skli¢idla 1
Vnitfni Celisti 1 sada
4 pro K11-125
5 KIi€ pro nozovy drzak 1
6 Viz také podklady v rozsahu dodavky 30]45|50|60|60|65)|
80
Vyménna ozubena kola jiZ namontovana 20|30]75/80]|85
7 pevny stfedici hrot MK 4 1 pro vieteno
8 pevny stfedici hrot MK 2 1 pro konik
9 Rukojet na ruénim kole pFiéného suportu 1
Rukojet na ruénim kole podélného
10 | suportu 1
» Rukojet na ru¢nim kole koniku 1
2
% 12 | KIig 3
2 13 | Nadoba na olej 1
:g Spojovaci pouzdro pro vyménna kola
S 14 Q/ 1 03427001344
=
1]
i Distan¢ni podlozka vymeénnych kol, *
Q 15 | pouzdro"H" 1 03425001523
Vyménné kolo Hfidel
16 1 03427010508
Upevnovaci krouzek
17 n 1 03425001522
KFizovy Sroubovak
18 1
UnaSeci srdce
19 # 1
Plochy Sroubovak
20 1
21 | Inbusovy kli¢ 5
Pojistk 15A
22 JISTKY
£
23 1 8
2
Klinovy F B
- inovy femen ’ B
-
25 Zkusebni protokol 1 ;:l
g
&
=]
(=
Ccz TU3008SV

30 Preklad originalniho navodu k obsluze Verze 1.0 - 2023-1-16



OPTIMUM

4

4.1

Obsluha

Ovladaci a indikaéni prvky

MASCHINEN - GERMANY

Obr.4-1:  TU2807SV
Poz. | Nazev Poz. | Nazev
1 Voli¢ sméru otaceni 2 Nouzovy vypina¢
3 Tlagitka ZAP/VYP 4 Potenciometr
5 Ochranny kryt sklicidla 6 Ochranny kryt vieteniku
7 Tabulka vyménnych kol a posuvl 8 Voli¢ sméru posuvu
9 Voli€ rychlosti posuvu 10 Hlavni vypinac
11 Ruéni kolo podélného suportu 12 Ruéni kolo pfi¢ného suportu
13 | Ruéni kolo noZového suportu 14 i‘;g‘:]sltj;\'”fjka posuvu podéiného posuvu,
16 Vodici Sroub 18 Digitalni ukazatel otacek
EI 19 Konik 20 Rucni kolo pinoly koniku
§| 22 NoZovy drzak 23 Ochranny kryt proti tfiskam
% 24 Sténa ostfiku
=)
Obsluha TU2807VB cz
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TU2807VB_CZ_4.fm
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4.2 Bezpecnost

Uvedte stroj do provozu pouze za nasledujicich predpokladu:
O Technicky stav stroje je bezvadny.

QO Stroj bude pouzity pro spravné Ucely.

O Respektujete pokyny uvedené v tomto navodu k obsluze.
O V8echny bezpec&nostni prvky jsou pfitomny a aktivovany.

Jakékoliv poruchy ihned opravte, nebo je nechejte opravit. V pfipadé jakékoli provozni poruchy
stroj ihned zastavte a zajistéte, aby nebyl spustény nahodné nebo bez povoleni. VSechny
zmeény ohlaste na odpovédna mista.

1 Bezpecénost béhem provozu na strané 14

4.21 Prehled ovladacich prvki

Smér posuvu (1)
Rychlost posuvu (2)

Spoustéci paka posuvu podélného posuvu, Fezani zavitd Voli¢ sméru otaceni (1)
(1) Tlagitko ZAP / VYP (2)

/ ~
— / -
!

NoZovy drzak Konik

TU2807VB_CZ_4.fm

Obsluha TU2807VB Ccz

Verze 1.0 - 2023-1-16 Pfeklad originalniho navodu k obsluze 33



OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

(O e

F’

- h\\‘a‘
u in| turn
'5“ TUesorsy 28075y

-.-—‘/

Upinaci $roub podélného suportu Plynuly regulator otacek (1) a Digitalni ukazatel otaCek (2)

4.2.2 Prehled indika¢nich prvki

R

&
Oﬁmaschinen de

Olejoznak posuvové skfiné

Stupnice prestaveni koniku

4.2.3 Ovladaci symboly

- /v

mm /,
‘1 )
Zavit - v palcich [zav./palec]

Rychlost posuvu

-G mm o Ul

Zavit - metricky [mm/ot.] Smé
meér posuvu

4

Doplnéni oleje, mazani

TU2807VB_CZ_4.fm
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4.3  Zapnuti stroje
=) Zapnéte hlavni vypinac.

=) Zkontrolujte, zda neni stlateny nouzovy vypinaé. Pfipadné jej oto¢te doprava, aby doslo k
jeho odblokovani.tss Nouzovy vypinag na strané 12

=) Zvolte pozadovany smér otaceni.
=% Zapnéte chod vietene.
1> Poruchy na strané 79

4.4 Vypnuti stroje

=» Voli¢ sméru otaceni pfepnéte do stfedové polohy.

=) P¥i delsi necinnosti stroje vypnéte hlavni vypinac a zajistéte stroj proti neopravnénému
zapnuti.
=z Vypnuti a zajisténi stroje na strané 15

POZOR!

Nouzovy vypina¢ pouzivejte pouze v nouzovych pripadech. Neprovadéjte bézné
zastaveni stroje pomoci nouzového vypinace.

4.5 Odblokovani nouzového vypinace

=» Nouzovy vypina¢ opét odblokujte.

=» Voli¢ sméru otaceni pfepnéte do stfedové polohy.
=) Zvolte pozadovany smér otaceni.

=) Zapnéte chod vietene.

4.6 Vypadek proudu, Opétovné pfipraveni stroje k provozu
=» Voli¢ sméru otaceni pfepnéte do stfedové polohy.

=) Zvolte pozadovany smér otaceni.

=) Zapnéte chod vietene.

4.7 Nastaveni otacek

Nastaveni otaCek Ize provést plynule pomoci potenciometru v ramci zvoleného rozsahu otacek.
Otacky je pak mozné nastavit pomoci potenciometru na ovladacim panelu soustruhu.

Pro zménu otacek nebo rozsahu je tfeba e E—

nejdfive odmontovat ochranny kryt vieteniku -

(2). @ | OPTIMUML

=% Vypnéte hlavni vypina¢ a vytahnéte

zastrcku z elektricke sité. g .
=» Povolte oba zajistovaci Srouby. .. on, plo® o/
=» Zvednéte ochranny kryt. 11\4 | o QRT; tury:
S :_)" TUesersy
\ake
,‘"-": o \
_ &
\% t B‘MJ
S "’"“‘m«.

E
5 @ N |
3
o Obr.4-2:  Ochranny kryt vieteniku
>
S
&
P
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471 Zména otacek nebo rozsahu otacek

=) Povolte matici drzaku napinaci kladky a povolte klinovy Femen.
=» Umistéte klinovy femen do pfislusné polohy.

Matice drzaku napinaci
kladky

Remenice vietene

Obr.4-3: Napnuti klinového femene
=» Napnéte znovu napinaci kladku a utahnéte matici.

A

B

150-1250

300 -2500

O Spravného napnuti klinového femene je dosazeno, kdyz jej Ize propnout ukazovakem jesté

asi o 3 mm.

POZOR!

Dbejte na to, aby napinaci kladka vzdy naléhala na klinovy femen ze vnéjsi strany!
Dbejte na spravné napnuti klinového remene. PriliSné nebo nedostatecné napnuti muaze

zpusobit poskozeni.

4.8 Upnuti podélného suportu
POZOR!

Rezna sila pfi &elnim soustruZeni &i vpichovacich pracich mdze posunout podélny suport.

=) Zajistéte podélny suport pomoci upinaciho Sroubu.

— 23 . . x

u

Upinaci Sroub

/ (Inbusovy kli¢)

Obr.4-4:  Podélny suport

£
<
NI
o
mI
g
2
S
=
Ccz TU2807VB Obsluha
36 Pfeklad originalniho navodu k obsluze Verze 1.0 - 2023-1-16



OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

4.9 Spoustéci paka strojniho posuvu

POZOR!
Nebezpeéi poskozeni mechanickych dili. Strojni posuv neni uréeny pro najizdéni na A
mechanické koncové dorazy nebo mechanické ukonceni vieteniku.

Strojni podélny posuv a posuv pro
fezani zaviti se aktivuje nebo
deaktivuje pomoci spoustéci paky.
Posuv se pFenasi matici vodiciho
Sroubu. Podélny suport —

=) Zatlacte spoustéci paku smérem
doll. Matice vodiciho Sroubu se
dotahne a strojni podélny posuv

suportu se aktivuje. Spoustéci paka

Img.4-5:  Suportova skFin
=) Zvednéte spoustéci paku, abyste zastavili automaticky posuv.

INFORMACE

Zlehka otocte ru¢nim kolem, abyste zablokovali spoustéci paku na misté.

410 Zména posuvu

4.10.1 Volice
Pomoci voli¢d muzete nastavit smér ¢i rychlost posuvu.

POZOR!

Pockejte, dokud se soustruh Uplné nezastavi, pred tim, nez provedete zménu pomoci
voli¢t. ! : :

;"f h"] QpTiturnf

TU 28075y

Volici paka

Smér posuvu Volici paka

| Rychlost posuvu

Obr.4-6: Zména posuvu

INFORMACE

PFi vybéru rychlosti posuvu a stoupani zavitu respektujte tabulku na soustruhu. Vyméiite 48 \\‘
vyménna kola, pokud s aktualnim sestavenim kol nelze dosahnout poZadované stoupani )

E -

<, zavitu.

N

OI

o - w - w -

g 4.10.2 Vyména vyménnych kol

§ Vymeénna kola pro posuv jsou nhamontovana na lyfe.

Obsluha TU2807VB Ccz
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=» Odpojte stroj od zdroje elektrického proudu.

=» Povolte upinaci Srouby na vyménnych kolech.

=» Vyklopte lyru a povolte upinaci Srouby ozubenych kol.

=» Vlozte dvojice ozubenych kol podle tabulky posuvu nebo fazeni a znovu je upevnéte.

=) Znovu nastavte vlli mezi vyménnymi koly vlozenim bé&zného archu papiru jako pomucky
pro nastaveni rozestupu mezi vyménnymi koly.

=» Vratte lyru zpét a obnovte spojeni s ozubenym kolem na hfideli vietena.
=) Sejméte ochranny kryt vyménnych kol.

Zaijistovaci Srouby
ozubenych kol

Kli¢

4.10.3 Tabulka fezani zaviti

INFORMACE

Tabulka fezani zavitd se nachazi na stroji.

Tabulky jsou postaveny tak, aby mohly byt pozadované &/

kombinace pro fezani zaviti snadno dosazeny. [, ,l. 5! 45 s

Spojovaci ¢ary od jednoho C&isla k druhému znazorfiiuji | 2, 5| &' 20 | g0 20
|

zabér z jednoho vyménného kola do druhého. Pismeno Ul w85 | 1 oss
"H" oznacuje kontakini krouzek nebo malé ozubené | o2 s 5
kolo pro udrzeni rozestupu. Toto malé vyménné kolo, | , 0.14 | 020
které slouzi k udrzeni rozestupu, nesmi byt samozifejmé | 028 | 040
pfipojeno k zadnému dalSimu vyménnému kolu.
Pfevodovy pomér [ i ] je pomér hnacich vyménnych kol -m mm
vudéi tém poha’nénym_ z1 zlz H 6|o H 6|o H slo H slo H 50| H 50| H 70
[ | |
Pfikladovy vypocet pro stoupani 0,75 mm na soustruhu %" 2| 72|3p 72|50 75 |5p 60|ep 60170 e0j6p 43
TU2807VB: L 80 H |80 H (80 H |80 H |80 H |80 H (80 H
0.2 0.3 0.5 0.625 | 0.75 | 0.875 1
. 40x 72 xZ4 40 x 50 x 60 a 04 | 0.6 1 125 | 15 1.75 2
i=3xVgx " _3505x —— X" =075
72xZ3xL 50 x 60 x 80 b | o8 |12 2 25 3 |35 | 4
- nn
PFikladovy vypocet pro posuv 0,07 mm: 2122\ ool H150| H o0 | Heo | H 6ol H 45| H 50
74 73 6I0 65 6I0 60 | 50 60 | 4550 | 50 65|60 80|45 70
| | | | | |
i=3XVgX4OXZ1XZ3 = 3x05x 40 x 30 x 20 - 0,07 L 70 H| 85 H|75H |85 H [80 H |85 H|85 H E
Z2x7Z4 x L 75 x 80 x 85 b 8 9 9.5 10 1 12 14 Nl
16 18 19 20 22 24 28 zl
>
32 36 38 40 44 48 56 B
&
=]
~
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Cislo 3 ve vyse zminénych ptikladech znaéi stoupani vodiciho vietene.

Cislo 40 je prvni hnaci vyménné kolo. Hnaci kolo se 40 zuby na soustruznickém vietenu
(hFidelové soustruznické sklic¢idlo).

Vg oznacuje pfevodové Ustroji posuvu.

O Nastaveni ,C" pfevodového Ustroji posuvu (Vg) = pfevodovy pomér 0,5
O Nastaveni ,A" pfevodového Ustroji posuvu (Vg) = pfevodovy pomér 1
O Nastaveni ,B* pfevodového ustroji posuvu (Vg) = pfevodovy pomér 2

Spojovaci ¢ary od jednoho Cisla k druhému znazorfiuji zabér z jednoho vyménného kola do
druhého. Pismeno "H" oznaluje kontaktni krouZzek nebo malé ozubené kolo pro udrzeni
rozestupu. Nasledujici vymé&nna ozubena kola jsou soucasti dodavky.

Pismena a, b, ¢ v tabulce vyménnych kol oznacuji pozici voli¢e posuvu.

4.10.4 Poloha vyménnych kol

1. vyménné kolo (hnaci) se 40 zuby,
standardni

Vodici Sroub - stoupani 3 mm

Obr.4-7: Pohon vyménnych kol

411 Nozovy drzak
Soustruznicky nuz upnéte do noZového drzaku.

NUzZ musi byt upnuty pevné a s co nejmensim moznym pfesahem, aby dobfe a spolehlivé
pohlcoval feznou silu vznikajici béhem tvorby tfisek.

Nastavte vySku soustruznického noze. Pouzijte konik se stfedicim hrotem pro urCeni potfebné
vysky. V pfipadé potifeby vsurite pod soustruznicky nGz ocelovou podlozku, abyste dosahli
pozadované vysky.

4.12 Upinani vietene

VAROVANI!

Neupinejte obrobky, které jsou vétsi nez upinaci rozsah sklic¢idla. Upinaci sila skli¢idla je
u obrobkil, jejichz velikost prekracuje upinaci rozsah skli€idla, pfFili§ mala. Mohlo by tak
dojit k povoleni ¢elisti.

Pouzivejte pouze sklicidlo, které je vhodné pro pozadované otacky vietene.

Nepouzivejte sklicidlo, jehoz vnéjsi primeér je pfilis velky.

£
v Dbejte na to, aby bylo skli¢idlo vyrobené dle normy EN 1550.

o

g

5
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POZOR!

Pfi demontazi muze skli¢idlo upadnout na loze soustruhu a poskodit vodici kolejnici.
Abyste zabranili poskozeni, polozte na loze dievénou desku nebo jinou vhodnou
ochranu.

INFORMACE

Kryt skli¢idla soustruhu neni nutné demontovat. Otocte skli¢idlo soustruhu do vhodné polohy,
abyste mohli povolit upeviovaci Srouby pomoci klice.

=» Odpojte soustruh od zdroje
elektrického proudu. Skligidlo

=) Zablokujte otaceni vietena pomoci

klice soustruznického sklicidla. Priruba

sklic¢idla

Matice

Kratky kuzel

Obr.4-8:  Demontaz sklic¢idla

=» Odsroubuijte 3 matice na pfirubé skli¢idla soustruhu, abyste mohli demontovat skli¢idlo ze
soustruhu.

=» Vyjméte skli¢idlo za jeho pfedni ¢ast.

=) V pfFipadé potfeby uvolnéte skli¢idlo jemnym iderem pogumovanym kladivem nebo
gumovou palici.

4.12.1 Vyména upinacich ¢elisti skli¢idla

Pozor!

Spravnou pozici Celisti poznate tak, ze po uplném dotazeni skli€idla se vSechny ¢elisti
nachazi v jeho stiedu.

Upinaci Celisti na tfi¢elistovém skli€idle jsou
oznateny Cisly. Pfed vyménou Celisti
zkontrolujte, Z?e jsou v8echna ¢isla na
Celistech Citelna. Vlozte upinaci Celisti do
tficelistového skli€idla na spravnou pozici a
ve spravném poradi. Nezamé&nujte pofadova
Cisla s jinym moznym oznadenim na
sklicidle.

/4

Obr.4-9:  Tricelistové skli€idlo / upinaci Celisti

TU2807VB_CZ_4.fm
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4.12.2 Upnuti obrobku do tfi¢elistového sklicidla

Pokud je obrobek upnuty neodborné, hrozi riziko poranéni, jelikoz mlze dojit k odmrsténi
obrobku nebo zlomeni upinaci Celisti. Nasledujici pfiklady ukazuji pouze nékteré nebezpeéné

situace.

Spatné

-

Upinaci délka je prilis
kratka, pfesah je pfilis
dlouhy.

Upinaci pramér je piilis
velky.

Obrobek je pfili tézky a
Celisti prili§ kratké.

Upinaci prameér je piilis
maly.

5

——

MASCHINEN - GERMANY

i
r
8

Dodate¢na podpora
pomoci hrotu nebo lunety.

Pouzijte vétsi soustruh.

Podpora ve stfedu zlepsi
silu upnuti.

Pro toto tficelistové sklici-
dlo nejsou k dispozici del$i
Celisti.

Popfipadé pouzijte vétsi
soustruh.

Upevnéte pfi nejvétsSim
mozném upinacim pru-
méru.

E
<
NI
o
mI
>
S
&
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-
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4.13 Soustruzeni kuzelt

4.13.1 Soustruzeni kuzelli noZovym suportem

Pomoci nozového suportu Ize soustruzit kratké kuzely. Nastaveni uhlu je mozné az na 60°.
Nozovy suport je mozné nastavit i za uhlovou znacku 60°.

=» Povolte obé matice na noZzovém suportu.

=» Natocte noZzovy suport.

=» Nozovy suport znovu upevnéte.

4.13.2 Soustruzeni kuzelil pomoci koniku

Pficné prestaveni koniku slouzi k soustruzeni dlouhych, tenkych téles.

=) Povolte zajiStovaci matici koniku.

=» Priblizné o pll otacky vySroubujte zajistovaci Sroub.

Stfidavym povolovanim a dotahovanim obou (pfedniho a zadniho) stavécich Sroubu se

pfestavuje konik mimo stfedovou pozici. Pozadované pfi¢né pfestaveni je mozné odedist ze
stupnice.

=» Nejprve lehce dotahnéte zajiStovaci Sroub a pak oba (pfedni a zadni) stavéci Srouby.

Nakonec fadné dotdhnéte dotdhnéte zajistovaci matici koniku.
POZOR! T
\@

Zkontrolujte upnuti koniku, resp. pinoly
pfi praci mezi hroty!

Na konci loze soustruhu zasroubujte €
zajiStovaci Sroub, abyste zabranili Zajistovaci Sroub
nechténému vytazeni koniku z loze

soustruhu.

Obr.4-10: Loze soustruhu

4.13.3 Soustruzeni kuzelu s vysokou presnosti

D = velky pramér [mm]

\Mi d = maly prdmér [mm]
f ] | L = délka kuzelu [mm]
. Lw = délka obrobku [mm]
Qa—F-—+F——-—a - - o
7 l & = ghel kuzZelu
& a/2 = Uhel nastaveni
L Kv = pomér kuzelu
Vr = ofset koniku
Lw

Obr.4-11: Oznageni na kuelu Vd = zména rozméru [mm]

Vo = mira staCeni nozového suportu
[mm]

Existuji rizné moznosti obrobeni kuzelu na bézném malém soustruhu:

£

1. Stacenim nozového suportu a nastavenim Uhlu pomoci Uhlové stupnice. Pro to je ale déleni :‘}
stupnice pfili§ nepfesné. Pro ukosy a kuzelové prichody je déleni uhlové stupnice dosta- Z'
tecné. >

3

S

(=
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2. Jednoduchym vypoctem, 100 mm dlouhym dorazem (vasi vlastni vyroby) a pomoci méficich

hodinek se stojanem.
Vypocet
ofsetu nozového suportu vzhledem k dorazu o délce 100 mm.

Krok za krokem

100 mm Vd

Kv = Vd =

L
D-d

Kv Vo=

V jednom vypoctu (shrnuti)

100 mm x (D - d)

Vo = 2xL

Priklad:
D =30,0 mm;d=24,0 mm; L =22,0 mm

100 mm x (30 mm - 24 mm) _ 100 mm x 6 mm =13.63 mm

Vo = 2X 22 mm 44 mm

Doraz (100 mm) se polozi mezi pevny doraz lunety a podélny suport. Polozte méfici hodinky se
stojanem na loze soustruhu a vodorovné srovnejte méfici hrot s nozovym suportem (90° k

nozovému suportu). Mira staceni se vypocita pomoci vySe uvedeného vzorce.

Nozovy suport se sto€i o tuto hodnotu (pak nastavte méfici hodinky na nulu). Po odstranéni
dorazu podélny suport zarovnejte na koncovy doraz. Méfici hodinky musi ukazovat vypoctenou
hodnotu “Vo“. Poté obrobek a nastroj upnéte a ustavte do pozice (podélny suport je upevnén).
Posuv se provadi ru¢nim kolem nozového suportu. Hloubka fezu se nastavuje ru¢nim kolem

pfiéného suportu.

Mé&fici hodinky ‘
isa] k
©
T ¢ 0
ish L GOSHVH
Smer posuVuSmer =
_ =D
wny s \ -y
4 100 mm
Koncovy doraz -
-
Smér méfeni ? Pfisuv hloubky fezu

Obr.4-12: Nastaveni kuzelu s dorazem

. Zméfenim stavajiciho kuzelu méficimi hodinkami a stojanem

TU2807VB_CZ_4.fm
w

Obsluha

Verze 1.0 - 2023-1-16 Pfeklad originalniho navodu k obsluze

TU2807VB

Ccz
43



OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Stojan polozte na nozovy suport. Méfici hodinky srovnejte vodorovné a pod 90° k nozovému
suportu. NoZovy suport pfibliZné sefidte na uhel kuZelu a zkuSebni vyrobek uvedte do kontaktu
s povrchem kuzelu (podélny suport). Nyni noZovy suport sto¢te takovym zplsobem, aby méfici
hodinky neukazovaly zadnou drahu rucicky v celé délce kuzelu (ofset pomoci ruéniho kola
nozového suportu).

Pak muzete spustit rozSifovani soustruhem, jak je popsano pod bodem 2. Obrobek by mohl byt
prirubou pro skliidla soustruhu nebo licni deskou.

Méfici hodinky ‘

7 . T}

Q /
ONe ° IE I
“oPTIMUM 1 22" (o
D280 x 300 Varto O
o ° 9 @

S”’er D
SUVUSm v
! OSUV
u

? PFisuv hloubky fezu

Obr.4-13:  Ur€ovani kuzelu méficimi hodinkami
4. Ofsetem koniku, nebot délka kuzelu je vétSi nez nastavitelny zdvih noZzového suportu.

Obrobek se upne mezi dva hroty, proto jsou potfebné Eelni stfedici vyvrty. Ty se musi vyvrtat
pfed odstranénim skli¢idla soustruhu. Opracovavani obrobku se provadi taZznym trnem a
unasecim srdcem.

Vypoctena hodnota “Vr* je velikost ofsetu koniku. Ofset je sledovan méficimi hodinkami (také
zpétny pojezd).

Poznamka:

Ke kontrole polohy osy koniku k ose otaCeni upnéte mezi dva hroty hfidel se dvéma
vystfedénimi. Na podélny suport poloZte stojan s méficimi hodinkami. Méfici hodinky srovnejte
90° k ose otaceni a vodorovné pfivedte do kontaktu s hfideli. Méfici hodinky budou pojizdét
podél hiidele s podélnym suportem. Po celé délce hfidele nesmi byt ukazana zadna odchylka.
Jestlize se ukaze odchylka, konik se musi opravit.

Vypocet:
_ _Lw nebo _D-d
Vr = X KV Vr = XL X Lw
V __Lw Ofset koniku nesmi pfesahnout hodnotu “Vrmax®, jinak obrobek spadne!
Fmax = 50
£
<
NI
(&)
Ptiklad: §I
Kv=1:40;Lw =150 mm ;L =100 mm 3
2
cz TU2807VB Obsluha
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Obr.4-14: Obrobek mezi hroty: ofset koniku Vr

4.14 Standardni hodnoty pro fezné udaje pri soustruzeni

Cim lep$i Udaje pro Fezani se zvoli, tim lep$ich vysledk soustruzeni dosahnete. Nékteré
standardni hodnoty pro fezné rychlosti u rlznych materialll jsou uvedeny na nasledujicich
stranéach.

1> Tabulka feznych rychlosti na strané 45
Kritéria feznych podminek:

Rezna rychlost: V¢ (m/min)

Hloubka fezu: ap (mm)

Posuv: f (mm/ot.)

Rezna rychlost:

Pro dosaZeni spravné fezné rychlosti je nutné nastavit spravné otacky soustruhu podle
nasledujiciho vzorce.

Ve x 1000
N= Tdx314
Otacky: n (ot./min)
Priimér obrobku: d (mm)
U soustruhl bez plynulého pohonu (femen, fazeni rychlosti) pak vyberte nejblizsi rychlost.

Hloubka rezu:

K dosazeni dobrého odebirani tfisky musi vysledek hloubky fezu, déleny posuvem, udavat
hodnotu mezi 4 a 10.

Pfiklad: ap = 1,0 mm; f = 0,14 mm/ot.; To dava hodnotu 7,1!
Posuv:

Posuv pro hrubovani/soustruzeni se voli tak, aby nepfesahoval hodnotu zaobleni rohu.
Priklad: r = 0,4 mm; to se rovna fmax. = 0,2 mm/ot.!

U hlazeni/obrabéni by posuv mél byt max. 1/3 poloméru rohu.

Pfiklad: r = 0,4 mm; to se rovna fmax. = 0,12 mm/ot.!

4.15 Tabulka feznych rychlosti

£

N Soustruzeni Vrtani

N

gl Materialy Rezny material

g

&

=}

[=
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HC
Hss | P10 | P20 | P40 | kto | HC | HC Tviis | Hss
P40 K15
K10
nelegovana ocel; ocelové litiny; 35 - 100 - 80 - 50 - - 70 - 150 - 90 - 30 -
C45; St37 -50 -150 | -120 | -100 - -180 | -300 | -180 -40
nelegovana ocel; ocelové litiny; 42Cr- | 20 - 80 - 60 - 40 - - 70 - 120 - 80 - 20 -
Mo4; 100Cr6 -35 -120 | -100 - 80 - -160 | -250 | -160 -30
vysoce Iegt;ggg;\;ﬂc:\l/;sc;c.elove litiny; 10 - 70 - 50 - ) ) 60 - 80 - 70 - 8-
S10-4-3-10 -20 - 110 -90 - - -130 | -220 | -140 -15
nerezoya oce.l ) ) ) ) 30 - ) ) 50 - 10 -
X5CrNi1810; ) ) ) ) - 80 ) ) =140 -15
X10CrNiMoTi12
Seda litina 15 - - - - 40 - - 90 - 70 - 20 -
GG10; GG40 -40 - - - -190 - -200 | -150 -30
Litina s modularnim grafitem 10 - - - - 25 - - 80 - 60 - 15 -
GGG35; GGG70 -25 - - - -120 - -180 | -130 -25
Med. mosaz 40 - - - - 60 - - 0 - 60 - 30 -
’ -90 - - - -180 - -300 | -150 -80
Hlinikové slitin 40 - i i i 80- i 100- | 80- 40-
y -100 - - - - 200 - -400 | -200 -80
Popis tvrdokovu s povlakem:
HC P40 = PVD - povlak TiAIN
HC K15 = CVD - povlak TiN-Al,O3 - TiCN - TiN
HC M15/K10 = CVD - povlak TiAiN
416 Pouzivané pojmy
Smér fezu
Tloustka trisky
« — Povrch tfisky
o e
<]
Qo
(@)
q
Obr.4-15:  Geometricky stanovena fezna hrana pro Obr.4-16: Velikost fezu a tfisky
proces oddélovani
Povrch tfisky Povrch tfisky
/ / Y
; y — ] ’ Uhel hibetu
Uhel hbetu {\/ﬁ zaporny
Celo 4 Kladny Celo 10
)\ L £
q;l
Kladny uhel ¢ela Kladny uhel ¢ela N
|
m
Obr.4-17: Rez A-A, kladna fezna hrana Obr.4-18: Rez A-A, zaporna fezna hrana E
8
(=
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Nasledujici faktory ovliviuji odlomeni tfisky

Uhel bfitu B pfi soustruZeni:

Zlomeni tfisky b&hem soustruzeni
Uhel hibetu y Uhel nastaveni X
Uhel ¢ela a Polomé&r rohu r
Uhel &ela vedlej$i fezné hrany ap, Geometrie fezné hrany
Uhel nastaveni X Rezna rychlost Ve
Uhel nastaveni vedlej§i fezné hrany %n Hloubka Fezu ap
Uhel hrotu € Posuv f
Hloubka Fezu ap (mm)
Posuv f (mm/ot.)

Ve vétsiné pfl'p&\d(] Uhel nastaveni zavisi na obrobku. Pro hrubovani je vhodny uhel nastaveni
45° az 75°. Uhel nastaveni 90° az 95° (bez sklonu ke chvéni nastroje) je vhodny pro hlazeni.

Uhel rohu slouzi jako prechod z hlavni fezné hrany na vedlej$i feznou hranu. Spolu s posuvem
uréuje kvalitu povrchu. Polomér rohu nesmi byt zvolen pfili§ velky, nebot to mize vést k

vibracim.

4.16.1 Geometrie fezné hrany pro soustruznické noze

s vysokorychlostni oceli Tvrdokov
Uhel gela Uhel htbetu Uhel &ela Uhel hibetu
Ocel +5° az +7° +5° az +6° +5° az +11° +5° az +7°
Litina +5°az +7° +5° az +6° +5° az +11° +5°az +7°
Nekovy +5°az +7° +6° az +12° +5° az +11° +5° az +12°
Hlinikové slitiny +5°az +7° +6° az +24° +5° az +11° +5° az +24°

£
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4.16.2 Druhy feznych tvaru

Ty jsou potfeba k ovlivnéni tvaru a odvodu tfisek, aby se dosahlo optimalnich podminek pro
brani tfisky.

Priklady druhti feznych tvart

b
Y F\ Y
Obr.4-19: Rezny tvar Obr.4-20: Rezny tvar se Zlabkem
b=1,0mmaz2,2mm b =2,2 mm se zlabkem

t=0,4 mmaz0,5mm
Pro posuv 0,05 az 0,5 mm/ot. a hloubku fezu 0,2 mm az 3,0 mm.

Rzné vrcholové uhly ( ¢ ) fezného tvaru vedou tfisku rdzné.

:

¢

Obr.4-21: Kladny vrcholovy uhel pro hlazeni Obr.4-22: Neutralni vrcholovy Uhel pro hlazeni a
hrubovani

4

Obr.4-23: Zaporny vrcholovy thel pro hrubovani

Obrousena hlavni fezna hrana se musi jemné obrousit brusnym kotou¢em pro hlazeni.

U hrubovani se musi brusnym kotou€em obrousit s malym ukosem, aby se fezna hrana
stabilizovala proti narazejicim tfiskam (bf = f x 0,8).

%g

f

10° | ——
\ £
‘fl
N
(&)
o
S
3
Obr.4-24: Stabilizovana fezna hrana §
Cz TU2807VB Obsluha
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Pribrouseni pro drazkovani, vypichovani

(Uhel hibetu viz tabulka)
1° 1°

| |
FOF T

20 j Hﬁ
—\/\J\/\/\/\_, ™=
Obr.4-25: Ptibrouseni pro drazkovani, vypichovani
Pribrouseni pro fezani zavita
Uhel nebo tvar hrotu pro zavitovaci noze zavisi na druhu
zavitu.
Viz také:
O = Druhy zavitl na strané 50
O = Uhel stoupani na strané 55

Rozmér X musi byt vétSi nez hloubka zavitu. Zajistéte,
aby nebyl brousen zadny uhel ¢ela, protoze v tomto
pfripadé by doslo k pnuti profilu.

Obr.4-26: Pfibrouseni pro fezani zavitd

417 Rezani vnéjsich a vnitfnich zavith

Zavity s menSimi priméry a standardnim stoupanim by se mély fezat ru¢né u soustruhll se
Sroubovymi zavitniky nebo ocky otéd€enim upinaciho sklicidla, nebot to je pro vyrobu
jednodussi.

POZOR!

Chcete-li fezat zavit jak je popsano vyse, vytahnéte napajeci kabel soustruhu.

Obr.4-27: Ocko Obr.4-28: Zavitnik

Rezanim zavit( Ize zhotovovat $rouby a matice o velkych primérech zavitd, s odchylnym

E stoupanim nebo zvlastni druhy zavith. Pro takové zhotovovani jsou zde také soustruznické

< noZe a vyvrtavaci tyée s vyménitelnymi indexovatelnymi viozkami (s jednou hranou nebo vice

o hranami).
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Obr.4-29: Rezani vnéjsiho zavitu Obr.4-30: Rezani vnitfniho zavitu

4.18 Druhy zavitt

Nazev Profil Identifikaéni pis- | Zkracené ozna- Pouziti
meno ¢eni (napt.)
Zavit ISO . M M4x12
UN °
/s UNC 1/4"-20UNC- | @
i UNF 2A 2
o o
|8 UNEF 2
N UNS 0,250-UNC-2A |8
o]
UNJ UNJ 1/4" - 20UNJ 3
g E
S 2
F% 2
© Q
B &
|
1 g
8 ®©
o >
4
[8]
Q
©
|
Whitworth . B.S.W. 1/4" - 20 B.S.W. >
8 w @
‘ c’& N
3 52
2 ££8 5
Bl §83 ¢
g o ‘O = n
N 38¢ ®©
R
SE8 ¢
X
o
e}
(]
c
Lichobézni- ‘ TR Tr40x 7
kovy zavit ISO Tr40 x 14 P7 3
(sjednima g 23
vice zavity) L & 0
g N N g
N7/ by
i / : — se
Cep ‘\1’ 5 %‘ig £
30° § n- -g :I
| > o
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>
S
&
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=
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4.18.1 Metricky zavit (0hel boku 60°)

Stoupani P
Hloubka zavitu Sroubu h2 = 0,6134 x P
Hloubka zavitu matice H1 = 0,5413 x P
Zaoblenir=0,1443 x P
Pramér boku d2 = D2 = d - 0,6493
Vrtani otvoru k odstranéni jddra=d - P
Uhel boku = 60°
Metricky zavit s hrubym stoupanim
Velikost v mm: pfednostné pouzivejte zavity ve sloupci 1
Oznaceni zavitu Pramér jadra Hloubka zavitu ©
d=D E
Sloupec 1 | Sloupec 2 Cep Matice Cep Matice >§
o 2 d3 D1 h3 H1 = ©
= 8 8 = @
© — [0) e}
o D 1 o) o
3 E o ) X~
= 3 o Q )
n a 5
©
c
)
£
>
M1 0,25 0,838 0,693 0,729 0,153 0,135 0,036 0,75
M 1,1 0,25 0,938 0,793 0,829 0,153 0,135 0,036 0,85
M1,2 0,25 1,038 0,893 0,929 0,153 0,135 0,036 0,95
M1,4 0,3 1,205 1,032 1,075 0,184 0,162 0,043 1,1
M 1,6 0,35 1,373 1,171 1,221 0,215 0,189 0,051 1,3
M1,8 0,35 1,573 1,371 1,421 0,215 0,189 0,051 1,5
M2 0,4 1,740 1,509 1,567 0,245 0,217 0,058 1,6
M 2,2 0,45 1,908 1,648 1,713 0,276 0,244 0,065 1,8
M 2,5 0,45 2,208 1,948 2,013 0,276 0,244 0,065 21
M3 0,5 2,675 2,387 2,459 0,307 0,271 0,072 2,5
M 3,5 0,6 3,110 2,764 2,850 0,368 0,325 0,087 2,9
M 4 0,7 3,545 3,141 3,242 0,429 0,379 0,101 3,3
M5 0,8 4,480 4,019 4,134 0,491 0,433 0,115 4,2
M 6 1 5,350 4,773 4,917 0,613 0,541 0,144 50
M8 1,25 7,188 6,466 6,647 0,767 0,677 0,180 6,8
M 10 1,5 9,026 8,160 8,376 0,920 0,812 0,217 8,5
M 12 1,75 10,863 9,853 10,106 1,074 0,947 0,253 10,2
M14 2 12,701 11,546 11,835 1,227 1,083 0,289 12
M 16 2 14,701 13,546 13,835 1,227 1,083 0,289 14
M18 2,5 16,376 14,933 15,294 1,634 1,353 0,361 15,5 £
<
M 20 2,5 18,376 16,933 17,294 1,634 1,353 0,361 17,5 (N)'
|
M 22 2,5 20,376 18,933 19,294 1,534 1,353 0,361 19,5 g
o
M 24 3 22,051 20,319 20,752 1,840 1,624 0,433 21 §
(=
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M 27 3 25,051 23,319 23,752 1,840 1,624 0,433 24
M 30 3,5 27,727 25,706 26,211 2,147 1,894 0,505 26,5
M 36 4 33,402 31,093 31,670 2,454 2,165 0,577 32
M 42 4,5 39,077 36,479 37,129 2,760 2,436 0,650 37,5
M 48 55 44,752 41,866 41,866 3,067 2,706 0,722 43
M 56 55 52,428 49,252 49,252 3,374 2,977 0,794 50,5
M 64 6 60,103 56,639 56,639 3,681 3,248 0,866 58
Metricky zavit s jemnym stoupanim
Oznaceni Pramér Pramér jadra Oznaceni | Pramér boku Pramér jadra
zavitu boku X . zavitu x .
dxP Cep Matice dxP d2 = D2 Cep Matice
d2 =D2
M2 x 0,2 1,870 1,755 1,783 M16 x 1,5 15,026 14,160 | 14,376
M2,5 x 0,25 2,338 2,193 2,229 M20 x 1 19,350 18,773 | 18,917
M3 x 0,35 2,773 2,571 2,621 M20 x 1,5 19,026 18,160 | 18,376
M4 x 0,5 3,675 3,387 3,459 M24 x 1,5 23,026 22,160 | 22,376
M5 x 0,5 4,675 4,387 4,459 M24 x 2 22,701 21,546 | 21,835
M6 x 0,75 5,513 5,080 5,188 M30 x 1,5 29,026 28,160 | 28,376
M8 x 0,75 7,513 7,080 7,188 M30 x 2 28,701 27,546 | 27,835
M8 x 1 7,350 6,773 6,917 M36 x 1,5 35,026 34,160 | 34,376
M10 x 0,75 9,513 9,080 9,188 M36 x 2 34,701 33,546 | 33,835
M10 x 1 9,350 8,773 8,917 M42 x 1,5 41,026 40,160 | 40,376
M12 x 1 11,350 10,773 | 10,917 M42 x 2 40,701 39,546 | 39,835
M12 x 1,25 11,188 10,466 10,647 M46 x 1,5 47,026 46,160 | 46,376
M16 x 1 15,350 14,773 | 14,917 M48 x 2 46,701 45,546 | 45,835
4.18.2 Britsky zavit (ahel boku 55°)
BSW (Ww.): Fada zavitd Whitworth s hrubym stoupanim podle britské normy je nejobvyklejSim
zavitem s hrubym stoupanim ve Velké Britanii a pouzitim odpovida metrickym zavitdm s
hrubym stoupanim. Oznaceni Sroubu napf. 1/4" — 20 BSW x 3/4" se Sestihrannou hlavou
znamena, ze 1/4" je jmenovity primér a 20 je pocet zavita na 1° délky.
BSF: standardni fada zavitl s jemnym stoupanim. BSW a BSF jsou spravnou volbou zavit pro
bézné Srouby. Tyto zavity s jemnym stoupanim jsou rozsifeny v britském primyslu a zatlacily
tak americké zavity UNF.
BSP (R): zavit pro trubky podle britskych norem. Je to valcovy potrubni zavit, oznaeni v
Némecku je R 1/4" (jmenovita Sitka trubky v palcich). Trubkové zavity maji vétsi prdmeér nez
BSW. Oznaceni napf. 1/8* — 28 BSP.
BSPT: trubkovy zavit podle britskych norem. Kuzelovité trubkové zavity, kuzel 1:16 ; Popis: 1/4"
- 19 BSPT
. BA: standardni zavit podle Britské asociace (Uhel boku 47,5°). Obvykly u pfistroju a hodinek, je
% nahrazovan metrickym zavitem ISO a jemnym zavitem ISO. Obsahuje Ciselnd oznaceni od 25
N do 0 s max. primérem 6,0 mm.
mI
>
3
5
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Tabulka britskych zavita

Jmenovity primeér Zavitd na 1* Zavitd na 1*
zavitu BSW | BSF BSP/BSPT Zavity BA
palce mm (R) D.[mm] ] Cis. D.
[mm]
Uhel boku = 55° Uhel boku = 47,5°
1/16 1,588 || 60 mm - - 16 134 0,79
3/32 2,382 48 - - 15 121 0,9
1/8 3,175 40 - 28 9,73 14 110 1,0
5/32 3,970 32 - - - 13 102 1,2
3/16 4,763 24 32 - - 12 90,9 1,3
7/32 5,556 24 28 - - 11 87,9 1,5
1/4 6,350 20 26 19 13,16 10 72,6 1,7
9/32 7,142 20 26 - - 9 65,1 1,9
5/16 7,938 18 22 - - 8 59,1 2,2
3/8 9,525 16 20 19 16,66 7 52,9 2,5
7/16 11,113 14 18 - - 6 47,9 2,8
112 12,700 12 16 14 20,96 5 43,0 3,2
9/16 14,288 12 16 - - 4 38,5 3,6
5/8 15,875 11 14 14 22,91 3 34,8 4,1
11/16 17,463 11 14 - - 2 31,4 4,7
3/4 19,051 10 12 14 26,44 1 28,2 5,3
13/16 20,638 10 12 - - 0 25,3 6,0
7/8 22,226 9 11 14 30,20
15/16 23,813 9 11 - -
1" 25,401 8 10 11 33,25
11/8 28,576 7 9 - -
11/4 31,751 7 9 11 41,91
13/8 34,926 6 8 - -
11/2 38,101 6 8 11 47,80
15/8 41,277 5 8 - -
13/4 44,452 5 7 11 53,75
17/8 47,627 41/2 7 - -
2" 50,802 41/2 7 1 59,62
E
vl
(N')I
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4.18.3 Indexovatelné viozky

U indexovatelnych vioZek jde o vloZzky s Casteénym profilem a plnym profilem. Indexovatelné
vlozky s ¢aste¢nym profilem jsou uréeny pro urcité stoupani zavita (napf. 0,5 — 3 mm).

O Indexovatelné vlozky s ¢asteEnym profilem jsou vhodné pro jednokusovou vyrobu.

O Indexovatelné vlozky s plnym profilem jsou uréeny jen pro urcité stoupani.

Obr.4-31: Indexovatelna vlozka s ¢asteCnym profi- Obr.4-32: Indexovatelna vlozka s plnym profilem
lem

Urcovani zplisobu fezani pravych a levych zavit

Pouzivaji se pravé soustruznické noze nebo vyvrtavaci ty¢e. Ke zhotoveni pravych zavita se
zvoli posuv smérem k upinacimu skli¢idlu a vieteno stroje se otaci doprava (smér otaceni
vietena stroje se urCi pfi pohledu do vietena od zadni strany). Ma-li se fezat levy zavit, zvoli se
smér posuvu od upinaciho skli¢idla ke koniku a vieteno stroje se otaci doprava.

N .
»% |Smér posuvu
=5

—J

Obr.4-33: Pravy zavit se Sroubem stroje otacejicim Obr.4-34: Levy zavit pfi vietenu otacejicim se
se doprava doprava

U Ffezani zavitu jsou jiné podminky, nez u podélného soustruzeni, dopfedny Fezak musi
vykazovat vétsi uhel hibetu nez je Uhel stoupani zavitu.

Uhel stoupani ¢

Stoupani P
- i
P tanp= ———
‘ 82 D,xm
a 54 N
[o] (g) X T ,L
- ) =
— o
| 5 E
| 2| a
a
Obr.4-35:  Uhel stoupani
E
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4.18.4 Priklad fezani zavitu

Jako pfiklad je zde vnéjSi metricky zavit M30x1,0 mm, obrobeny z mosazi.
=» Aby se dosahlo pfesné stfedu otaceni, je tfeba podlozit cely soustruznicky niiz plechy.

dlouho!
=» Pfi zméné prevodu nasadte parovani vyménnych kol pro stoupani 1,0 mm.

Vnéjsi primér se ma obrobit na 30,0 mm a soustruznicky
nuz upnéte do Etyfstranného noZového drzaku pro fezani
zavitQ, zarovnaného v Uhlu k ose otaceni. Zkontrolujte
vy$ku hrotl (jak popsano).

Hloubka zavitu se zhotovuje v nékolika
prichodech. Po kazdém prachodu se
pfisuv snizi.

Prvni priichod se provadi s pfisuvem
0,1-0,15 mm.

U posledniho prachodu nesmi byt pfisuv
pod 0,04 mm.

U stoupani do 1,5 mm muaze byt pfisuv
radialni.

Obr.4-37: Radialni pfisuv

U naSeho pfikladu se pocet prachodu
stanovina5az 7.

U vétSich stoupani se voli stfidany pfisuv
bokiu. NozZovy suport je od druhého
prichodu pokazdé s ofsetem stfidavé
doleva a doprava o 0,05 az 0,10 mm.
Posledni dva prichody se provadéji bez
pficného ofsetu. Po dosaZeni hloubky
zavitu provedte dva prlichody bez pfisuvu.

Obr.4-38: Stfidavy pfisuv K obrobeni vnitfnich zavitll se pro pfisuv
zvoli dal$i asi dva pruchody (vyvrtavaci
tyCe jsou nestabilngjsi).

Rezny bod mirné posouvejte otaéenim ruéniho kola pfi¢ného suportu, stupnici otoéte na nulu.
Toto je bod odjezdu pro pfisuv hloubky zavitu.

Stupnici noZového suportu také nastavte na nulu (toto je dllezité pro pfFicny ofset pro
soustruzeni zavitd s vétSim stoupanim).

Rezny bod nastavte pravé pred pocatedni bod podatku zavitu pootodenim ruéniho kola
podélného suportu.

£

V klidovém stavu soustruhu provedte napojeni vodiciho Sroubu pfepnutim provozni paky N
matice vodiciho Sroubu. S timto napojenim se nastavené stoupani zavitu pfenese do cNJI
podélného suportu a na soustruznicky naz. ,“>j

3

S

(=
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POZOR!
Toto napojeni se nesmi rozpojit, dokud zavit neni dokoncen! A

Zahajeni fezani zavitu:
O Radialni pfisuv provedte pomoci ru¢niho kola pfi€ného suportu.

O Otocte voli¢ sméru chodu doprava.
O Spustte stroj a nechte prob&hnout prvni fezny postup.

POZOR!
Méjte vzdy polozenou ruku na vypinaéi, abyste mohli stroj vypnout pfi nebezpeci stietu A
s obrobkem nebo upinacim sklic¢idlem!

O Po vybéhnuti ze zavitu ihned vypnéte stroj a vyjedte s nozem otaCenim ruéniho kola

pfiéného suportu.

Voli¢ sméru otaceni nastavte na pravy chod.

Zapnéte stroj, vratte podélny suport na po€ateéni bod a stroj vypnéte.

Radialni pfisuv provedte pomoci ruéniho kola pfi¢éného suportu.

Voli€ sméru otaceni nastavte na levy chod.

Zapnéte stroj a nechejte probéhnout druhy fezny postup.

Opakujte tento postup podle potfeby, dokud nedosahnete hloubky zavitu.

Ke kontrole zavitu mlzete pouzit mérku na zavity nebo obrobek s vnitinim zavitem

M30x1,0.

Ma-li zavit pfesnou velikost, postup fezani zavitd se mize ukongit. Nyni mizete opét

posunout provozni paku matice vodiciho Sroubu do vypnuté polohy. Timto zpisobem se

propojeni vodiciho Sroubu a podélného suportu prerusi.

O Nyni se mohou opét nasadit vyménna kola pro podélny posuv!

000000

O

419 Vseobecné pracovni pokyny

4.19.1 Upinani dlouhych obrobk

O dutou hrideli vietene

POZOR!

Pfi prostréeni dlouhych obrobkil dutou htideli vietene je tieba jejich vyénivajici €ast na
strané motoru zajistit vhodnymi kryty. Jako kryt je mozné pouzit pouzdro, které
pripevnite ke vieteniku a které pIlné zakryva vycénivajici ¢ast obrobku.

O mezi hroty

POZOR!

Dlouhé obrobky je tfreba dodatecné podepfit. Podepreni obrobku provedte pomoci
pinoly koniku a lunety.

O unasecim srdcem

POZOR!

Pfi pouziti unasSeciho srdce pfi obrabéni mezi hroty je tfeba standardni ochranny kryt
skli¢idla vyménit za kulaty ochranny kryt skli¢idla.

TU2807VB_CZ_4.fm
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4.20 Montaz lunet
Pohybliva a pevna luneta
Pouzijte pevnou nebo pohyblivou lunetu ve spojeni s pinolou koniku pro podepfeni delSich
obrobkd, abyste zabranili jejich moznému odlétnuti.
4.20.1 Montaz pohyblivé lunety

MASCHINEN

OPTIMUM

wyy 7O 9AL08ZNL

L)

4.20.2 Montaz pevné lunety

Obr.4-39: Pohybliva luneta
Obr.4-40: Pevna luneta
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4.20.3 Konik

Pinola koniku se pouziva k upnuti nastroju (vrtakd, stfedicich hrotu, atd.).
=» Upnéte pozadovany nastroj do pinoly koniku.

O Pro nastaveni pouZijte stupnici na pinole.

=) Zaijistéte pinolu upinaci pakou.

O K posuvu pinoly dozadu a dopfedu pouZijte ruéni kolo.

Pinolu koniku je mozZné pouzit k umisténi vrtaciho skli¢idla pro upnuti vrtakd nebo kuzelovych
zahlubnika.

INFORMACE

Pouzijte delSi pevny stiedici hrot, aby se stredici hrot vytlaéil z pinoly koniku.

INFORMACE

Pfi pouziti rGznych nastroji nemusi byt mozné zaéit od oznaceni pinoly s hodnotou
stupnice 0, protoze v této poloze je jiz nastroj vysunut vyhazovaci klapkou. V takovych
pripadech doporucujeme zac€it s hodnotou 10 mm a od této hodnoty ji prepocitavat.

4.20.4 Pricné prestaveni koniku

Pricné prestaveni koniku slouzi k
soustruzeni dlouhych, kuzelovitych téles.

=» Povolte oba stavéci Srouby vpfedu a
vzadu na koniku.

QO Stfidavym povolovanim a dotahovanim
obou (pfedniho a zadniho) stavécich
Sroubl se prestavuje konik mimo stfe-
dovou pozici. PoZzadované pfi¢né pre-
staveni je mozné odecist ze stupnice.

=» Nakonec opét fadné dotahnéte stavéci
Srouby koniku.

Stupnice

Predni st:e\véci ’/\—IQ
Sroub

Obr.4-41: P¥iéné prestaveni koniku

INFORMACE

Konik Ize pfi¢né prestavit dopfedu nebo dozadu o asi 10 mm.

Priklad:

Je tfeba obrobit 300 mm dlouhou hfidel do kuzelu s uhlem 1°.

PFi¢né pfesazeni koniku = 300 mm x tan 1°. Je tfeba presadit konik 0 5,236 mm.

TU2807VB_CZ_4.fm
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POZOR!

Zkontrolujte upnuti koniku, resp. pinoly
pFi praci mezi hroty!

Na konci loze soustruhu zasSroubujte
zajistovaci Sroub, abyste zabranili
nechténému vytazeni koniku z loze
soustruhu.

4.21 VsSeobecné pracovni pokyny

4.21.1 Podélné soustruzeni

U podéIného soustruzeni se soustruznicky
niZz posouva podélné k ose otaceni
obrobku. Posuv muaze byt bud manualni -
otaCenim ruéniho kola podélného nebo
nozového suportu, pfip. aktivovanim
samocinného posuvu. Pfisuv hloubky
soustruzeni se provadi pomoci pficného
suportu.

4.21.2 Celni soustruzeni a zapichovani

U cZelniho soustruZeni se soustruznicky
nidz posouva kolmo k ose otaéeni
obrobku. Posuv se provadi otacenim
ruéniho kola pfiéného suportu. Pfisuv
hloubky z&béru probiha pomoci noZového
nebo podélného suportu.

Zaijistovaci Sroub

Obr.4-43: Podélné so

Obr.4-44:  Celni soust

Obr.4-42: Konik

ustruzeni

ruzeni

4.21.3 Soustruzeni kratkych kuzelti nozovym suportem

Soustruzeni kratkych kuzell se provadi
nozovym suportem. Nozovym suportem otacejte
podle pozadovaného Uhlu. Pfisuv provadéjte

pfiénym suportem.

ruéné

PosuvPosuv

PosuvPosuv

£
<
NI
O
mI
Obr.4-45:  Soustruzeni kuzeld 2
o
=» Povolte oba upinaci Srouby vpfedu a vzadu na nozovém suportu. §
(=
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=¥ Natocte noZovy suport.
=» NozZovy suport znovu upevnéte.

4.21.4 Rezani zavita

Pro fezani zavitl je potfeba, aby mél obsluzny personal dobré znalosti a dostatecné zkuSenosti
se soustruzenim.

INFORMACE
Diky bezpe€nostnimu mechanismu neni mozné soucasné pouzit spoustéci paku:

O podélného posuvu pies vodici Sroub,
Q pricného/podélného posuvu pfes tazny Sroub.

UPOZORNENI!

Priklad vnéjsiho zavitu:

Primér obrobku musi byt obroben na priimér pozadovaného zavitu.
Na zagatku zavitu musite srazit hranu a na dob&hu zavitu jej podkosit.

0000

Zavitovaci nliZ musi byt absolutné pravouhly, pfesné odpovidat tvaru zavitu a musi byt

upnuty pfesné ve stfedu.

Spoustéci paka fezani zavitll musi zGstat b€hem celého procesu v zaviené poloze.

Vyjimkou jsou stoupani zavit(, které provadite pomoci zavitového indikatoru.

QO Zavit provadéijte v nékolika Feznych postupech, aby byl soustruznicky nGiz na konci fezani
uplné vytazeny ze zavitu.

O Zpétny chod provedte s uzavienou
pojistnou matici pfepnutim volici paky
sméru otaceni.

O Soustruh vypnéte a znovu nastavte

zavitovaci niz na maly ubér tfisky

pomoci pfiéného suportu.

@)

Odlehcovaci zapichOdleh¢ovaci zapich

Obr.4-46: Rezani zavitl

O Pred kazdym postupem nastavte nozovy suport 0 0,2 az 0,3 mm stfidavé doleva a doprava,
abyste dosahli podbrusu zavitu. Zavitovaci nz tak pfi kazdém postupu feze pouze jednu
stranu zavitu. Teprve tésné pifed dokon&enim celého zavitu jiz neprovadéjte zadny podbrus.

4.22 Chladici kapalina

VAROVANI!

Nebezpeci vystfiknuti nebo preteceni chladici a mazaci kapaliny. Zajistéte, aby

E nedochazelo k rozliti kapalin a olejii na zem. Kapaliny, které vytekly na zem, je tfeba

n'  ihned odstranit.

gl Treni béhem procesu fezani zplsobuje, Ze se bfity noZe zahfivaji na vysokou teplotu.

g

=)
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PFi soustruzeni je proto nutné chladit soustruznicky ndz. Chlazenim pomoci vhodné chladici
kapaliny / maziva dosahnete lepSiho pracovniho vysledku a delSi zivotnosti soustruznického
noze.

INFORMACE

Tento soustruh je nalakovan jednokomponentnim lakem. Méjte tento fakt na paméti pfi vybéru
chladici kapaliny.

Vyrobce nepfebira zadnou odpovédnost za $kody zpusobené nevhodnou chladici kapalinou.
Teplota vzplanuti emulze musi byt vy$Si nez 140 °C.

PFi pouziti vodou nemisitelné chladici kapaliny (podil oleje >15 %) neni vylouCen vznik
hoflavych smési aerosolu. Vznika tak nebezpedi vybuchu.

Vybér mazaci a chladici kapaliny je provadén uzivatelem stroje pfip. jeho provozovatelem.

Vyrobce proto neni odpovédny za Skody zplsobené vybérem nevhodné mazaci €i chladici
kapaliny nebo jejich nedostate¢nou udrzbou. PFfi problémech s chladici & mazaci kapalinou se
obratte na jejich vyrobce.

TU2807VB_CZ_4.fm
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4.23 Sklicidlo - K11-80 - 100 - 125 mm, valcové upnuti

H1

/ ol

Typ K11-80 K11-100 K11-125
(3440287) (3442710) (3442712)
Material skli¢idla Ocelova litina Ocelova litina Ocelova litina
Valcové upnuti 55mmx 3,5 72 mm x 3,5 95 mm x4 mm
mm mm
Maximalni upinaci primér [mm] 80 100 125
Prachod skli¢idla [mm] 16 22 30
Max. pocet otacek [ ot./min ] 4800 4200 3800
Max. upinaci sila s [kN] 10 10 17
Maximalni utahovaci moment kli¢e [Nm] 40 60 mm 100
Hmotnost skli¢idla [kg] 1,9 3,2 5
Hmotnost vnéjsi Celisti [kg] 0,058 0,12 0,189
Hmotnost sady Celisti [kg] 0,174 0,36 0,567
Odstfedivy moment Mc vnéjsi Celisti [kgm] 0,00151 0,00378 0,0093
Vzdalenost tézisté ro upinaci Celisti [mm] 18,71 24,98 29,4
£ D 80 100 125
§| D1 55 72 95
5 D2 66 84 108
g D3 16 22 30
[ H1 66 74,5 84
H 50 55 58
i h 35 35 4

K11-80-100-125_ISO-702-4_3440287_3442710_3442712_ba-inte
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4.23.1 Bezpecnostni pokyny
Spravny ucel pouziti

Tento vyrobek se hodi pro upinani obrobkd na soustruhu a dalSich strojich. Jakékoliv jiné
pouziti mize byt nebezpecné. Uvedena maximalni technicka data musi byt vzdy dodrzena!
Ruéni skli¢idla musi byt pouzita vyhradné v ramci uvedenych technickych Udaji. To zahrnuje
dodrzovani podminek pro uvedeni do provozu, instalaci, provoz a udrzbu stroje.

Pfipustné otacky a potfebna upinaci sila by meéla byt stanovena pro kazdy jednotlivy upinaci
ukon v souladu s platnymi normami a pozadavky (napf. VDI 3106).

Predvidatelné chyby pri pouziti stroje

Jiné pouZiti vyrobku, neZ jaké stanovuje jeho spravny ucel pouZiti, je nespravné a tudiz
zakazané.

Jakékoli takové pouziti vyZzaduje konzultaci s vyrobcem.

Pfed uvedenim stroje do provozu si dikladné prectéte tento navod k obsluze, abyste snizili
riziko nespravného pouziti stroje.

Obsluhovat stroj smi pouze kvalifikovany personal.
Dosazeni optimalnich pracovnich vysledku

Jakékoli nevhodné pouziti skli¢idla v rozporu s platnymi bezpeé&nostnimi normami a pFedpisy
vede k ohrozeni zdravi a Zivota obsluhy zafizeni. Pfi pouziti skliidla je tfeba vzdy pouzit
ochranné pomlcky dle strojni smérnice tak, aby v pfipadé selhani skli¢idla doslo k zachyceni
odlétnutych dill. Vyrobce stroje musi dbat na dostatec¢né tloustky stén (v souladu s aktualné
platnymi pfedpisy a normami), aby v pfipadé zlomeni Celisti nebo vylétnuti obrobku nedoslo k
ohrozeni zdravi a Zivota obsluhy stroje.

POZOR!

Pravidelné kontrolujte upinaci silu skli¢idla pomoci silového méfridla.

POZOR!

Nebezpeci poskozeni v disledku nespravné nastavenych upinacich celisti k obrobku.
Muze dojit k poskozeni Celisti sklicidla. Vnéjsi primér celisti nesmi byt o vice nez 10 %
vétsi nez je pramér sklicidla.

POZOR!

£
Nebezpeci vibraci a hluku pfi nevyvazenych rotujicich dilech. Nevyvazené obrobku 8,
mohou vést k nezddoucim vibracim a hluku pfi obrabéni. §

Dbejte na radialni a osovou vyvazenost sklicidla.

Zkontrolujte moznosti vyvazeni skli¢idla.

Snizte otacky.

Pouzijte ochranna sluchatka.

Po kolizi skli¢idla je tfeba jej pred opétovnym pouzitim dikladné zkontrolovat.

00000

4.23.2 Zakladni bezpe€nostni pokyny

O Pro konkrétni pouziti je tfeba vzdy stanovit maximalni otacky vypoctem (podle VDI 3106) a
ty poté dodrzet. Vypoctené hodnoty musi byt ovéfeny pomoci dynamického méreni.

O Maximalni otacky mohou byt pouZity pouze u plné funk&niho sklic¢idla.

O Po kolizi skli¢idla je tfeba jej pfed opétovnym pouzitim ddkladné zkontrolovat. PoSkozené
dily je tfeba nahradit originalnimi nahradnimi dily.

O Montaz a demontaz, uvedeni do provozu, provoz a udrzba sklic¢idla mGze byt provadéna
pouze kvalifikovanym a vyskolenym personalem.

O Je vhodné zkontrolovat upinaci silu pfed zahajenim nové sériové vyroby a béhem udrzby
pomoci méfidla. Pouze pravidelné kontroly zaru€i optimalni bezpecnost.

K11-80-100-125_ISO-702-4_3440287_3442710_3442712_ba-inte:
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4.23.3 VoliteIné mékké cCelisti

_CZ.fm

). | grated

K11-80-100-125_ISO-702-4_3440287_3442710_3442712_ba-inte

POZOR!

VoliteIné mékké celisti jsou Celisti, které musi byt upraveny v zavislosti na ucelu pouziti.
Neupravené celisti mohou vést ke zvySené odstiedivosti a snizeni maximalnich
povolenych otacek sklicidla.

4.23.4 Vypocet potiebné upinaci sily pri danych otackach

Vystupni upinaci sila FspO je celkova sila vyvijena skli¢idlem v klidovém stavu radialné pfes
Celisti na obrobek. Pod vlivem otacek vznika dalSi odstfediva sila. Odstfediva sila snizuje nebo

Foo=Fopo 2 FoINl L\ e

Legenda

Fe Odstfediva silav N McaB Odstfediva sila mékkych Celisti [ kgm ]
Fsp Uc&inna upinaci sila[ N ] MccB Odstfediva sila zakladnich Celisti
Fspmin Minimalni poZzadovana upinaci sila [ N n Otacky [ min™]

Fspo Vychozi upinaci sila [ N ] rg Polomér tézisté [ mm ]

Fspz Upinaci silav N r'sAB Polomér téZisté mékkych Celisti [ mm ]
maB Hmotnost mékkeé celisti [ kg ] Ssp Bezpecnostni faktor upinaci sily

mg Hmotnost sady Celisti [kg] S, Bezpecnostni faktor upinaci sily

Mc Odstfedivy moment [ kgm ] Zs Max. upinaci sila [ kN ]

1 Newton (N) = 1 kg m/s?

3440287 3442710| 3442712 cz

Verze 1.0 - 2023-01-16 Pfeklad originalniho navodu k obsluze 65



OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

POZOR!

Nebezpeci ohrozeni zivota a zdravi obsluhy pfi prekro¢eni maximalnich otacek. Pri
upinani z vnéjsku dovnitf se ucinna upinaci sila snizuje se zvysujicimi se otackami
pusobenim odstredivé sily. Pfi prekro¢eni maximalnich otacek nedojde k dosazeni
minimalni nutné upinaci sily Fspmin. V takovém pripadé dojde k nekontrolovanému
uvolnéni obrobku.
O Neprekracujte maximalni otacky!

O Vzdy dodrzujte minimalni upinaci silu.

4.23.5 Schéma upinaci sily - Skli¢idlo K11-80

Fsp[kN]

Upinaci sila

12

10

0.0

Otacky: n (ot/min

&

) ‘pi‘”

______________ Sl
1000,0 2000,0 3000,0 4000,0 5000,0
40 ===320 —--— 33%

6000,0

Minimalni pozadovana upinaci sila 33 %
Utahovaci moment s klicem 20 Nm

Utahovaci moment s klic¢em max. 40 Nm

Schéma upinaci sily ukazuje vypoc¢tenou odstfedivou silu v zavislosti na otackach, pokud celisti
nepfesahuji vnéjsi pramér sklicidla.

_CZ.fm
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4.23.6 Schéma upinaci sily - Skli¢idlo K11-100

12

10

Fsp[kN]

Upinaci sila

-—
-

-

-
-

00

Otacky: n (ot/min)

1000,0

" 4

2000,0

3000,0

4000,0 5000,0 6000,0

60 === 34 =-= 33%

Minimalni pozadovana upinaci sila 33 %
Utahovaci moment s klic¢em 34 Nm
Utahovaci moment s klic¢em max. 60 Nm

Schéma upinaci sily ukazuje vypodtenou odstfedivou silu v zavislosti na otaCkach, pokud cCelisti
nepfesahuji vnéjsi pramér sklicidla.

4.23.7 Schéma upinaci sily - Skli¢idlo K11-125
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Schéma upinaci sily ukazuje vypocétenou odstfedivou silu v zavislosti na otackach, pokud celisti
nepfesahuji vnéjsi pramer sklicidla.

Minimalni pozadovana upinaci sila 33 %
Utahovaci moment s klicem 60 Nm
Utahovaci moment s klicem max. 100 Nm

Verze 1.0 - 2023-01-16
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4.23.8 Odstrediva sila celisti

Pro vypocet poZadované upinaci sily pro obrabéni obrobku je tfeba vzit v potaz odstfedivou
silu Celisti skli¢idla.

- Fc Odstrediva silav N
Fc=m -rs'(—ﬁ.n)z
\ / 30 m Hmotnost v kg
S/\ oA = rs Vzdalenost tézisté v metrech od stfedu skli¢idla
= + . .
v S n Otagky min""!
EI E,, ro Vzdalenost Celisti od tézisté

Pripustné otacky lze urc€it na zakladé smérnice VDI 3106 ,UrCeni pfipustnych otacek sklicidel”.
Tato smérnice umoznuje také urcit zbytkovou upinaci silu pfi danych otackach.

Vychozi upinaci sila

Odstrediva sila

Minimalni pozadovana upinaci sila Obrobek je nekontrolované

/ uvolnény

Upinaci sila
Uginna
upinaci sila

Otagky

Potfebna ucinna upinaci sila Fsp je souinem sily obrabéni Fspz a bezpe€nostniho faktoru Sz.
Tento faktor vyjadfuje nejasnosti pfi vypoctu sily obrabéni.

Podle VDI 3106 plati:

CZ.fm

Fsp=Fspz-sz[N]

grated

Z toho miizeme vypocitat vystupni upinaci sily v klidovém stavu:

- vnejSi Celisti
Fsp0=ssp - (Fsp£Fo) [N] LU St

POZOR!

Tato vypoctena sila nesmi byt vétsi, nez je maximalni upinaci sila } S, ktera je vyznacena
na sklicidle.

Z vySe uvedeného vzorce je zfejmé, Ze soucet ucinné upinaci sily Fsp a celkové odstfedivé sily
Fc se nasobi bezpe€nostnim faktorem upinaci sily Ssp

ssp2 1,5 Podle VDI 3106 plati:
Celkova odstfediva sila Fc je zavisla na sou¢tu hmotnosti Celisti, na t&zisti a na otackach.

POZOR!

Z bezpecnostnich divodil smi odstrediva sila €init maximalné 67 % vychozi upinaci sily.

K11-80-100-125_ISO-702-4_3440287_3442710_3442712_ba-inte:
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Vzorec pro vypocet celkové odstfedivé sily Fc:

T-n T-ny\2

2
Fe=3 (mp - 15) - (30 :ZMC'(30 [N]
Kde n je pocet otacek v ot/min. Sou€in mB - rs je oznatovan jako moment odstfedivé sily Mc.
Mc =mg - rg [ kgm ]
U skli¢idel s délenymi Celistmi (zakladni Celist + horni kostka), u kterych Ize radialni polohu
Mc = Mg + Mcag [ kgm ]

zakladni Celisti zménit pouze o hodnotu zdvihu, je tfeba se€ist moment odstfedivé sily zakladni
Celisti McGB a moment odstfedivé sily horni kostky McAB:

Moment odstfedivé sily zakladni Celisti McGB je uvedeny v technickych datech sklicidla.
Moment odstfedivé sily horni kostky McAB Ize vypoditat.

Mcag = Mag * I'sag [ kgm ]

Sklicidla K11-80, 100, 125 nemaiji zakladni Eelisti a horni kostky.
Priklad K11-125:

O Polomér tézisté rs vnéjsi Celisti = 0,04925 m (Celist zarovnana s vnéjSim pramérem sklici-
dia)

O Hmotnost €elisti = 0,058 kg

O Moment odstfedivé sily Celisti

M, = 0,189 kg - 0,04925 m = 0,0093 kgm
O Sklicidlo ma 3 celisti.

=0,0093 kgm - 3 = 0,0279 kgm

O Vypocet celkové odstiedivé sily pfi otackach 3 800 ot/min

Chy 2 Sh 2
Fe=X@mB-1) (557) =IM,- (55)° IN]

(3,14 - 3800

o~ )2 = 441355 N = 4,4 kN

=0,0279 kgm -

Maximalni mozna upinaci sila skli¢idla v klidovém stavu je >s 17 kN pfi utahovacim momentu
100 Nm.

Uginna upinaci sila Fsp skligidla &ini 12,6 kN.
Fsp=2s-Fc=17kN-4,4kN =12,6 kN

Viz 1= Schéma upinaci sily - Skli¢idlo K11-80 na strané 66
Viz iz Zakladni bezpe€nostni pokyny na strané 64

VAROVANI!
Cim vétsim povrchem skli¢idla obrobek upinate, tim nizsi je upinaci sila.

4.23.9 Pokyny pro Skoleni personalu

Doporucujeme, aby provozovatel zajistil Skoleni vSech osob, které budou se skliCidlem
pracovat, nebo provadét jeho udrzbu. VSechny osoby musi mit k dispozici tento navod. Dale

3440287 3442710| 3442712 cz
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doporucujeme, aby provozovatel vytvofil pokyny pro obsluhu dle konkrétni kvalifikace
personalu.

Provozovatel musi zaijistit prostfednictvim vhodnych opatfeni, aby vSsechny osoby dodrzovaly
prislusné bezpecnostni pfedpisy a pravidla.

4.23.10 Cisténi a mazani skli¢idla

POZOR!

Pro odstranéni prachu a cizich €astic ze skliidla nepouzivejte stlaceny vzduch.

>

Chladici kapalina stfika na skli¢idlo a omyva mazivo z jeho ¢&elisti. Pro dosazeni dlouhodobé
pfesnosti skliidla je tfeba jej pravidelné mazat. Nedostate€né mazani skli¢idla vede k jeho
nespravné funkci a snizeni upinaci sily a pfesnosti, coz v disledku vede k nadmérnému
opotfebeni skli€idla a jeho zadfeni.

Dle typu sklic¢idla, Celisti a provozniho stavu maze dojit ke snizeni upinaci sily skli¢idla az o 50
%.

Nedostate¢né upnuty obrobek mize béhem obrabéni vypadnout ze sklicidla.

Pravidelné skli¢idlo mazte pomoci maznice. Poté namazte také ozubeni Celisti mazivem
uréenym pro vysokotlaké dosedaci plochy. Mazivo musi vydrzet na dosedacich plochach i
pusobeni chladici kapaliny a jinych chemikalii.

_CZ.fm
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5 Udrzba

V této kapitole naleznete dulezité informace tykajici se:

QO kontroly,
QO udrzby a
O opravy
soustruhu.

POZOR!

Radné provadéna, pravidelna udrzba je zakladnim predpokladem pro:
O bezpeénost provozu,

O bezporuchovy provoz,

O dlouhou zivotnost stroje a

QO kvalitu vyrabénych vyrobku.

Také zafizeni od jinych vyrobct musi byt v optimalnim stavu.

5.1 Bezpecnost

VAROVANI!

K nasledkiim nespravné udrzby a opravy patfi:
O velmi vazna zranéni osob pracujicich na stroji,
O poskozeni stroje.

udrzbu a opravy stroje mohou provadét pouze kvalifikovani zaméstnanci.
Elektrické dily stroje a provozni prostiredky: prace smi provadét pouze elektrikar nebo se

tyto smi provadét pod vedenim a dohledem elektrikare.
VAROVAN:I!

Nestoupejte na stroj.

5.1.1 Priprava

VAROVANI!

Udrzbové prace na stroji provadéjte pouze tehdy, kdyz je hlavni vypinaé vypnuty a

zajistény proti opétovnému zapnuti.
Pfipevnéte na stroj vystrazny Stitek.

5.1.2 Opétovné uvedeni do provozu

Pfed opétovnym uvedenim stroje do provozu provedte bezpecnostni kontrolu.
1> Elektrické dily na strané 15
1> Elektrické dily na strané 15

VAROVANI!

Pied zapnutim stroje se presvédcéte, ze nehrozi zadné nebezpeéi osobam a ze stroj neni

nijak poSkozeny.

A

bbb & @ b

5.1.3 Cisténi
£
:jl POZOR!
o
E' Pro odstranéni tfisek pouzijte hak na tfisky a ochranné rukavice.
2
5
-
Udrzba TU2807VB cz
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5.2 Kontrola a udrzba

Druh a rozsah opotfebeni zavisi do znaéné miry na individualnim pouziti a provoznich
podminkach. Z toho duavodu plati vSechny intervaly pouze pro schvalené podminky pouziti

stroje.
Interval Kde? Co? Jak?
o) L
o =
’g § 1 Bezpecnostni kontroly na strané 13
g 9 A
(2]
e 2
S 0 =>» Namazte v8echny vodici drahy.
X QO - s w v 4w ,
33 :g < =» Lehce namazte vyménna kola a vodici Sroub fetézovym
Q3 = - olejem (olej ve spreji) nebo lithiovym tukem.
N o 7] Mazani
ko] =
>‘Nv [}
S n
o
(3
=» Pres olejoznak zkontrolujte stav oleje v posuvové skFini.
Hladina oleje musi dosahovat alespon do stfedu
olejoznaku.
=) V pfipadé potfeby doplite Mobilgear 627 nebo podobny
ole;j.
i) »n
\@©
i g Opticka kontrola
] > - L
G 2 _ = ki ‘
X o Olejoznak :
] | ‘ﬁ @
- ®
optimum-maschinen.de
Obr.5-1: Olejoznak posuvové skfiné
£
6
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O
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>
5
&
=)
(=
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Interval Kde? Co? Jak?
=» Pfi vyméné oleje pouzijte vhodnou sbérnou nadobu s
dostateCnym objemem.
=» VySroubujte vypoustéci Sroub. Odmontuijte lyru
vyménnych kol.
=>» VysSroubuijte plnici Sroub.
=» Po vypusténi veskerého oleje opét vypoustéci Sroub
" zaSroubuijte.
’§ =» Doplrite novy olej (Mobilgear 627 nebo podobny olej)
% pomoci trychtyfe tak, aby jeho hladina dosahovala
- nejméné do poloviny olejoznaku.
°
Q
=
o
\©
=
£
]
K=
5 Vymeéna oleje
't
N
9 Vypoustéci otvor
o
s
(=]
o
N
o
(X
)
2
[=X
[]
o
Obr.5-3:
< Voditka Celisti Cistéte pfiblizné kazdych 100 provoznich
3 hodin, v zavislosti na provoznich podminkach provadéjte
': kompletni ¢isténi pfiblizné kazdych 500 provoznich hodin.
Q
I =¥ Sklicidlo nechejte na stroji.
% ° =» Vycistéte Celisti (nepouziveijte stlaceny vzduch) a poté je
5 5 _ o vySroubujte. Dukladné je vycCistéte technickym benzinem.
3 2 Cistenfamazani | opat naneste mazivo Molykote TP 42.
n
o
e
L
o
>
©
C
¥

=» Dbejte na opétovné spravné umisténi Celisti.
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Interval Kde? Co? Jak?
=» Namazte vSechny maznice strojnim olejem, nepouzivejte
tlakové maznice. Pouzijte pro to dodanou lahev na olej.
()
)
T = J
28x86
Q= >
o 3 € ¢
S ¥»38c
o >0°9
- D> Ok E
O wm o0 >S5
5 2y £ 3
> ,E € 85| Mazani Obr.5-4: Maznice
X “E23
= 'g Q> 8
S c
o o ‘g
:<n ié‘-g °
86838
St 9
o Q o
= o
Obr.5-5: Maznice
=» Pokud je konik povoleny. Pomoci sefizovaciho Sroubu
zkrat'te upinaci drahu.
>
e}
(]
£ <
o S Dotazeni Sefizovaci $rouby
K X
©
[«
o
Obr.5-6: Konik
£
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N
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m
>
~
o
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N
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Interval Kde? Co? Jak?
=>» Pokud je potfeba, dotahnéte lozisko vietene pomoci
matice.
Obr.5-7: Sefizeni loziska vietene
0 \-e
3
5
() ) ¥
i © .. B . v N\ °
° ﬁ L. Sefizovaci matice \
o 2 DotaZeni L |
o S 1
° = . "~
(] s g 2 %
o ks  F
D
® "%
JRE
N
a o
Obr.5-8: Sefizovaci matice
=» Odstrarite pficinu a vyménte pojistku.
>
e}
2 Z vymeéna
o o
o o
<)
o
Obr.5-9: Pojistky
2
3
g —
(3]
R < -
o > =
3 o ©
5 o e Kontrola 1=z Elektrické dily na strané 15
% 3 £ elektrickych dilu
[] o X
c a o
1 i
2] o
2 a
N
2
a
> > Zivotnost vypinade a voli( je zavisla na provoznich podminkach
§ g ® stroje. Vyména mikrospinace mulze zaijistit del$i bezporuchovy
< x é provoz stroje.
N —
< £ S Opréavnény pracovnik zakaznického servisu
© [}
;E. X w =" Opravnény pracovnik zakaznického servisu na strané 76
NI
OI
2]
>
S
&
=}
-
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5.3 Cisténi a mazani skli¢idla

POZOR! A

Pro odstranéni prachu a cizich ¢astic ze sklic¢idla nepouzivejte stlaceny vzduch.

Chladici kapalina stfika na skliidlo a omyva mazivo z jeho €elisti. Pro dosazeni dlouhodobé
presnosti skliidla je tfeba jej pravidelné mazat. Nedostate€né mazani skli¢idla vede k jeho
nespravné funkci a sniZzeni upinaci sily a pfesnosti, coz v disledku vede k nadmérnému
opotfebeni skli¢idla a jeho zadfeni.

Dle typu sklic¢idla, Celisti a provozniho stavu maze dojit ke snizeni upinaci sily skli¢idla az o 50
%.

Nedostate¢né upnuty obrobek mize béhem obrabéni vypadnout ze sklicidla.

Radné namazte $nek a maznici skligidla. Pouzivané skli¢idlo je tfeba alespon jednou tydné
namazat. Pouzité mazivo musi byt kvalitni a vhodné pro skli¢idlo. Mazivo musi vydrzet na
dosedacich plochach i pusobeni chladici kapaliny a jinych chemikalii.

Existuje mnoho rdznych druh( skli¢idel, které vyzaduji rozdilné zplsoby mazani. Dodrzujte
proto pfisludné pokyny vyrobce skli¢idla.

5.4 Opravy

5.41 Opravnény pracovnik zakaznického servisu

Nepfejimame zodpovédnost a zaruku za Skody, které vzniknou disledkem nedodrzeni tohoto
navodu k obsluze.

Pro opravy pouzivejte:
O pouze bezvadné a vhodné naradi,
Q jen originalni nahradni dily nebo dily, které byly vyslovné schvaleny vyrobcem.

TU2807VB_CZ_5.fm
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Viskozita @
. Oznaceni dle =
DIN 51519
Mazivo znacen d ﬁARAMD @ @ Mobil
mm?/s (cSt)
BP Energol GR- | SPARTAN Mobilgear Shell Omala
VG 680 CLP 680 - Aral Degol BG 680 XP 680 EP 680 636 680
BP Energol GR- | SPARTAN Mobilgear Shell Omala
VG 460 CLP 460 Paramo CLP 460 Aral Degol BG 460 XP 460 EP 460 634 460
BP Energol GR- | SPARTAN Mobilgear Shell Omala
VG 320 CLP 320 Paramo CLP 320 Aral Degol BG 320 XP 320 EP 320 632 320
BP Energol GR- | SPARTAN Mobilgear Shell Omala
VG 220 CLP 220 Paramo CLP 220 Aral Degol BG 220 XP 220 EP 220 630 220
. Lo BP Energol GR- | SPARTAN Mobilgear Shell Omala
Pfevodovy olej VG 150 CLP 150 Paramo CLP 150 Aral Degol BG 150 XP 150 EP 150 629 150
BP Energol GR- | SPARTAN Mobilgear Shell Omala
VG 100 CLP 100 Paramo CLP 100 Aral Degol BG 100 XP 100 EP 100 627 100
BP Energol GR- | SPARTAN Mobilgear Shell Omala
VG 68 CLP 68 - Aral Degol BG 68 XP 68 EP 68 626 68
NUTO H 46 Mobil DTE Shell Tellus
VG 46 CLP 46 - Aral Degol BG 46 BP Bartran 46 (HLP 46) o5 S 46
NUTO H 32 Mobil DTE Shell Tellus
VG 32 - Aral Degol BG 32 BP Bartran 32 (HLP 32) 24 S 32
Aral FDP 00 (Na-ver- BP Enerarease FIBRAX EP Mobilux EP Shell Alva-
Prevodovy tuk G 00 H-20 Mogul AOO seift) Aralub MFL 00 9 370 (Na-ver- nia GL 00
. . PR-EP 00 . 004 . .
(Li-verseift) seift) (Li-verseift)
Vodéodolné mazivo pro
namahana valiva Mogul LV 1/LV 2 Mobilux EP 0
loZiska
) Shell Alva-
Tuk pro valiva loZiska K3 K-20 (i Mogul LA 2 Aralub HL 3 BP Energrease | pracON3 | Mobilux3 | niaR 3 Alva-
verseift) LS 3 .
nia G 3
. . . . BP ESSO Febis | Mobil Vactra | Shell Tonna
Olej pro kluzna vedeni VG 68 CGLP 68 Paramo KV 68 Aral Deganit BWX 68 Maccurat D68 K68 Oil No.2 32 M 68
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6 Poruchy
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Porucha

Pri€ina/
mozné dusledky

Reseni

Stroj nelze spustit.

Mikrospinag ochranného krytu
skli¢idla vypina stroj.
Mikrospinag ochranného krytu
vieteniku vypina stroj.
Stisknéte nouzovy vypinac.

+  Zkontrolujte mikrospina¢ ochranného
krytu sklic¢idla.

* Zkontroluje mikrospina¢ ochranného
krytu vieteniku.

» Nouzovy vypinac¢ opét odblokujte.

Posuv nefunguije.

P¥ili§ velka fezna sila.
Stfizny kolik vodiciho Sroubu je
opotiebovany.

* Snizte feznou silu.
+ Vymérite stfizny kolik.

Povrch obrobku je pfilis hruby.

Soustruznicky ndz je tupy.
Soustruznicky ndz pruzi.

PFili§ rychly posuv.

PFili§ maly polomér bfitové desticky.

* Nabruste soustruznicky nGz.

» Upnéte soustruznicky niz na kratsi
vzdélenost.

* Zpomalte posuv.

+ ZvétSete polomér britové desticky.

Klinovy femen prokluzuje.
Skli¢idlo se neotadi.

Klinovy femen je vadny nebo
opotfebovany.

Klinovy femen neni dostatecné
napnuty.

Rezna sila je prili§ vysoka.

* I Napnuti klinového femene na
strané 36

» Snizte feznou silu, pfipadné zlepSete
to¢ivy moment zménou polohy
klinového femene.

Obrobek je kuzelovity.

Hroty nejsou v ose (konik je
presazeny).

NoZovy suport neni pfesné usazeny
(pfi soustruzeni s nozovym
suportem).

* Vyrovnejte konik do osy.

* NozZovy suport pfesné vyrovnejte.

Soustruh hluéi.

P¥ili§ rychly posuv.
Prilis velka vule loZiska vietene.

* Zpomalte posuv.

* Nastavte lozisko vietene.
I Sefizeni lozZiska vietene na
strané 75

Stredici hrot je pfi chodu horky.

Obrobek se vyhnul.

* Uvolnéte hrot koniku.

Soustruznicky niiz ma kratkou
Zivotnost.

P¥ili8 vysoké fezna rychlost.
PFilis rychly posuv.

Nedostate¢né chlazeni.

» Zvolte pomalejSi posuv (tolerance
nepfesahujici 0,5 mm).
» Zvyste pfisun chladici kapaliny.

PFilis velké opotiebeni hibetu
noze.

Uhel hibetu je pfilis maly (nastroj
Llaci).

Hrot nozZe neni nastaveny na vySku
hrotu.

» Zvolte vétsi uhel hibetu.

* Upravte vySkové nastaveni noze.

Bfit se vylamuje.

Uhel bfitu je pfili§ maly (nadmérné
zahfivani).

Trhliny od brouseni v dusledku
Spatného chlazeni.

PFiliSna vdle v ulozeni vietene
(dochazi k vibracim).

» Zvolte vétsi uhel bfitu.

+ Zajistéte rovnomérné chlazeni.

* Nechejte nastavit vili v ulozeni
vietene. I Sefizeni lozZiska vietene
na strané 75
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Pric¢ina/ o
Porucha « . 4o Reseni
mozné dusledky
Soustruzeny zavit je Spatny. » Zavitovy nuz je $patné upnuty nebo * Soustruznicky niz nastavte do
Spatné zabrouSeny. stfedu, Uhel spravné zabruste.

Pouzijte soustruznicky ntiz 60° pro

metrické zavity, 55° pro palcové

+  Spatné stoupani zavitu. Z4vity.

+  Spatny priimér. * Nastavte spravné stoupani zavitu.

» Obrobek pfedbézné osoustruzte na
presny prdmér.

TU2807VB_CZ_7.fm
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7 Priloha

71 Autorska prava

MASCHINEN - GERMANY

Tato dokumentace je autorsky chranéna. Z ni vyplyvajici prava, zejména pravo prekladu,
dotisku, odejmuti obrazkdl, radiového vysilani, reprodukce fotomechanickou nebo podobnou
cestou a uloZeni v zafizenich na zpracovani dat zUstavaji vyhrazena, a to i pfi pouziti v ¢astec-

ném rozsahu.

Technické zmény jsou vyhrazeny.

7.2 Terminologie

Pojem

Vysvétleni

Vietenik

Matice vodiciho Sroubu
vodiciho Sroubu,
tazného Sroubu,
Skligidlo

Vrtaci skli¢idlo
Podélny suport
PFi¢ny suport
NoZovy suport
KuZzelovy trn
Nastroj

Obrobek

Konik

Luneta

UnasSeci srdce

SkFifl pro ulozeni vietene a pfevodovky.

Délena matice, ktera zapada do vietene vodiciho Sroubu.

Hridel se zavitem pro fezani zavitu.

Hfidel bez zavitu pro podélny a pfic¢ny posuv.

Upinaci nastroj k upnuti obrobku.

Uchyt pro vrtak.

Suport na vodici draze loze stroje v podélném sméru osy nastroje.
Suport na vodici draze loze stroje v pficném sméru osy nastroje.
Oto€ny suport na pficéném suportu.

Kuzel vrtéku, skli¢idla vrtaku, stfediciho hrotu.

Soustruznicky nliz, vrtak atd.

Obrabéna soucast, opracovavana soucast.

Posuvna podpéra k soustruzeni.

Pohybliva nebo pevna podpéra pfi soustruzeni dlouhych obrobku.

Zafizeni, upinaci pomucka k unaseni soustruzenych souéasti mezi
hroty.

E
pe
NI
o
mI
>
S
&
=}
-
Priloha TU2807VB Ccz
Verze 1.1.0 - 2023-1-16 Pfeklad originalniho navodu k obsluze 81



OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

7.3
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7.4 Skladovani

POZOR!
Nevhodné skladovani miize poskodit nebo znicit elektrické a mechanické dily. A
Zabalené nebo rozbalené dily skladujte pouze za povolenych podminek okolniho
prostiedi.

Dodrzujte pokyny a informace umisténé na prepravnim obalu:

O  Krehké zbozi
(produkt vyZzaduje opatrné zachazeni)

. Ha

Q Chrarnite pred vihkosti

-
=
-
-
=

O Predepsana skladovaci poloha
(oznaceni stropu - smér nahoru)

Q Maximalni skladovaci vySka

Pfiklad: na prvni krabici nesmi byt skladovana
dalsi.

-IX =3 )

V pfipadé, ze musi byt stroj nebo jeho dily skladovany déle nez tfi mésice v jinych nez ideal-
nich podminkach, se informujte u svého prodejce.

7.5 Demontaz

INFORMACE

Postarejte se prosim o to, aby vSechny &asti stroje byly zlikvidovany pouze povolenym zpuUso-
bem.

A
Neopomerite, Ze elektrické komponenty obsahuji mnoho recyklovatelnych, jakoz i prostfedi
Skodicich latek. Zlikvidujte tyto €asti oddélené a odborné. V pfipadé pochybnosti se obratte
prosim na komunalni spravu likvidace odpadu. Pro zpracovani odpadu se pfipadné poradte s
odbornym podnikem pro zpracovani odpadu.

Prosim zpracujte odpady odbornég, dle platnych predpisu.

Stroj obsahuje elektrické a elektronické komponenty a nesmi byt likvidovan jako domovni
odpad. Podle smérnice EU 2002/96 o elektrickych a elektronickych pfistrojich, musi byt shro-
mazdovany oddélené opotfebované elektrické naradi a elektrické stroje, aby mohlo dojit k jejich
recyklaci.

Jako provozovatelé stroje byste méli mit informace o autorizovaném sbérném systému, ktery je
pro Vas platny.

Zpracujte prosim odborné baterie a akumulatory. Vyhazujte jen vybité akumulatory do sbérnych

e mist.

;I

S 7.5.1 Vyjmuti z provozu

2]

£ POZOR!

&

2
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Vyrazené stroje se musi ihned ustavit odborné mimo provoz, aby se vyhnulo pozdéjSim
moznym zneuzitim a Skodam na zivotnim prostredi ¢i osobach.

O Demontujte pripadné stroj do ovladatelnych a zuzitkovatelnych casti.

O Zlikvidujte provozni latky a ¢asti stroje.

7.5.2 Demontaz

=» Vytahnéte zastrc¢ku z elektrické sité nebo protnéte napajeci kabel.

7.5.3 Demontaz

=» Vypustte olej z posuvové skfiné.
=» Demontujte hnaci motor.

7.5.4 Zabaleni a odeslani

=» Postavte stroj na paletu, abyste jej mohli odeslat k likvidaci.
1> Rozméry stroje na strané 22

7.6 Likvidace obalu stroje

V8echny pouzitelné materialy pro baleni stroje jsou recyklovatelné a musi proto dojit k jejich
hmotné recyklaci.

Dfevo mlze byt znovu zpracovano nebo zlikvidovano.
Kartonové ¢asti mohou byt rozdrceny a odevzdany do sbéru papiru.

Folie jsou z polyetylenu (PE) a polstarové dilce z polystyrenu (EPS). Tyto latky Ize po zpraco-
vani opét pouzit, pokud je pfedate do urCené sbérny &i podniku zpracovavajiciho odpad.

Cisty obalovy material predeijte k recyklaci, aby doslo k jeho opé&tovnému pouZiti.

7.7 Likvidace mazacich a chladicich kapalin

POZOR!

Ujistéte se prosim, ze likvidujete maziva a chladici kapaliny ohleduplné vici zivotnimu
prostiedi. Dodrzujte pokyny svého komunalniho shromazdisté.

INFORMACE

Pouzité chladici kapaliny a oleje spolu nemichejte, nebot pouze nesmichané pouZité oleje jsou
recyklovatelné bez predcisténi.

Pokyny pro likvidaci udava vyrobce daného maziva &i chladici kapaliny. Obratte se proto na
konkrétni udaje vyrobku.

TU2807VB_CZ_8.fm
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7.8 Likvidace odpadu pres sbérnu odpadt

Likvidace odpadu pouzitych elektrickych a elektronickych stroji (tento symbol se uplatiiuje v
zemich EU a dalSich evropskych zemich)

Tento symbol na vyrobku nebo jeho obalu poukazuje na to, Ze tento vyrobek nelze likvidovat
jako komunalni odpad, ale je tfeba ho recyklovat pfislusnou sbérnou elektrickych a elektronic-
kych pfistroji. Spravnym zachazenim se strojem chranite pfirodu a zdravi vSech. Recyklace
pomaha snizit spotfebu surovin.

7.9  Sledovani vyrobku
Jsme povinni sledovat naSe vyrobky i po jejich dodani.
Prosim sdélte ndm v3e, co nas zajima o:

zméneé nastavovacich udaju,
zkuSenostech se strojem, které mohou byt dllezité pro jiné uzivatele,
opakujicich se poruchach.
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8 Zkusebni protokol
Vyplnény zkuSebni protokol je pfiloZzeny u stroje.
Max. pf¥i-
pustné tole- Zmérena hod-
& Testovarvly pred- Vykres rance nota
mét
[mm]
[mm]
Hazivost vietene _ B
A: 0,009 A:
San . .
A B: 0,009 B:
1
Hazivost Cela vietene
0,009
G, .
2 — F
Hazivost vnitfniho S
kuzelu upinani { ( ) A: 0,015 A:
vietene T
C} . .
_L ! T T_F B: 0,03 B:
3 A B
1
RovnobéZnost morse A £
kuzelu a pinoly koniku A: 0,025/50 A N
A = svisle o'
B = vodorovna B S
= vodorovne B: 0,015/50 B: 3
4 él
N
4 50 k al
38
&
-]
- '_I
(2]
S
al
2
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MASCHINEN - GERMANY

ES - Prohlaseni o shodé

Dle strojni smérnice 2006/42/ES Priloha Il 1.A

Vyrobce: Optimum Maschinen Germany GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D - 96103 Hallstadt

timto prohlasuje, ze nasledujici vyrobek

Typ stroje: Soustruh

Oznaceni stroje: TU2807VB

odpovida vSem pfislusSnym ustanovenim vySe uvedené smérnice, stejné jako dalSim (nize uvedenym)
smérnicim a normam v dobé vystaveni tohoto prohlaseni.

Popis:

Ruéné ovladany soustruh bez &islicového fizeni

Byly pouzity nasledujici EU smérnice:

Smeérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU ; Smérnice o omezeni pouziti nebezpecnych latek
2015/863/EU

Byly pouzity nasledujici harmonizované normy:
EN ISO 23125:2015 Obrabéci stroje - Bezpecnost - Soustruhy

EN 60204-1:2014 Bezpecnost strojl - Elektricka zafizeni stroja, ¢ast 1: VSeobecné pozadavky

EN ISO 13849-1:2015 - Bezpe&nost strojil - Bezpe&nostni &asti ovliadacich systému — Cast 1: VSeobecné
zasady pro konstrukci

EN ISO 13849-2:2012 - Bezped&nost strojli - Bezpeénostni &asti ovladacich systéma — Cast 2: Ovérovani
EN ISO 12100:2013 Bezpecnost strojnich zafizeni - VSeobecné zasady pro konstrukci - Posouzeni rizika a
shizovani rizika

EN 55011:2016 + A1:2017 - Prdmyslova, védecka a Iékafska =zafizeni - Charakteristiky
vysokofrekvenéniho ruseni - Meze a metody méfeni

EN 61800-1 Systémy elektrickych vykonovych pohond s nastavitelnou rychlosti - Cast 1: V8eobecné
pozadavky - Specifikace vykonu pro nizkonapétové systémy stejnosmérnych vykonovych pohonl s
nastavitelnou rychlosti

EN 61800-5-1 Systémy elektrickych vykonovych pohont s nastavitelnou rychlosti - Cast 5-1: Bezpe&nostni
poZadavky - Elektrické, tepelné a energetické pozadavky

Odpovédna osoba:
Kilian Stirmer, Tel.: +49 (0) 951 96555 - 800

0
&fﬂ&'

T~ .

v

Kilian Stiirmer (Obchodni feditel)
Hallstadt 2020-11-09
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9 Nahradni dily

OPTitury

TU 2807VB Objednaci ¢islo 3427010

9.1  Objednani nahradnich dilt
Uvedte prosim nasledujici udaje:

O Sériove Cislo

O Oznaceni stroje

O Datum vyroby
O Objednaci ¢islo

Objednaci €islo se nachazi v seznamu nahradnich dilli, sériové €islo na typovém Stitku.

PFi objednavani nahradnich dild, které se mohou liSit délkou, uvedte vzdalenost mezi hroty
Vaseho soustruhu.

Pfi objednani vodiciho Sroubu nebo matice vodiciho Sroubu, zvolte mezi palcovym a metrickym
typem. Standardni provedeni je metrické.

9.2  Elektrické nahradni dily

9.3 Schéma zapojeni

E Schéma zapojeni a seznam nahradnich elektrickych dild jsou umistény u elektrorozvadéce.

N
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Nahradni dily TU2807VB Cz
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MASCHINEN -

9.4

A

GERMAN
Rozpadova schémata

Nozovy suport

Obr.9-1:

Y

NoZzovy suport

A - Nozovy suport

N Ks Velikost Obj. Cislo
K Nazev (némecky) Nazev (anglicky)
1 Klemmhebel Werkzeughalter Clamping lever tool holder 1 034270011
3 Klemmmutter Werkzeughalter Clamping nut tool holder 1 034270013
4 BeilagscheibeKlemmmutter Washer clamping nut 1 034270014
5 Vierfachstahlhalter Quadruple tool holder 1 034270015
7 Andruckleiste Oberschlitten Pressure border top slide 1 034270017 £
8 Oberschlitten Top slide 1 034270018 ('\)‘
I
9 Gewindebolzen Vierfachstahlhalter | Threaded rod quadruple tool holder 1 034270019 2
®
10 Rastbolzen Fixing pin 1 0342700110 :I
11 Feder Spring 1 0342700111 ,2
12 Spannstift Spring pin 1 ISO 8752-3x10 A §
13 Innensechskantschraube Socket head screw 4 GB 70-85 - M6 x 16 E
Ccz TU2807VB Nahradni dily
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14 Sechskantmutter Hexagon nut 3 1SO 4032 - M6
15 Spindelmutter Oberschlitten Spindle nut top slide 1 0342700115
15 Messingstift Brass pin 3 0342700115
16 SChwa'g‘f)’:g:m;z: uerung Dove tail guidance top slide 1 0342700116
17 Klemmring Oberschlitten Clamping ring top slide 1 0342700117
18 Ska|e822icwh:2|t<:r:skala Angle scales ring top slide 1 0342700118
19 Innensechskantschraube Socket head screw 2 GB 70-85 - M6 x 20
19 Innensechskantschraube Socket head screw 4 GB 70-85 - M6 x 14
20 Spindel Oberschlitten Spindle top slide 1 0342700120
21 Gleitbuchse Floating bushing, Sliding bearing 2 0342700121
21 Flhrungsleiste Planschlitten Guide rail bed slide 1 0342700121
22 Lagerbock Spindel Oberschlitten Top slide spindle bearing block 1 0342700122
23 Skalenring Handrad Oberschlitten Scales ring handwheel top slide 1 0342700123
24 Fuehrungsscheibe Skalenring Guide disk scales ring 1 0342700124
25 Hebel Handrad Oberschlitten Lever handwheel top slide 1 0342700125
26 Handgriff Handrad Handle handwheel 1 0342700126
27 Befestigungsschraube Griff Handrad| Fixing bolt for handle handwheel 1 0342700127
28 Feder Spring 1 0342700128
29 Stahlkugel Steel ball 1 5 mm 0342700129
30 Scheibe Disc 1 0342700130
31 Innensechskantschraube Socket head screw 1 GB 70-85 - M6 x 25
32 Biigel Holder 1 0342700132
34 Senkschraube Countersunk screw 2 1ISO 7046-1-M5x8-4.8-H
35 Welle Shaft 1 0342700135
36 Spaneschutzschild Splinter shield 1 0342700136
37 Sechskanthilse Hexagonal case 1 0342700137
38-1 Innensechskantschraube Socket head screw 1 GB 70-85- M3 x 8
38-2 Sechskantmutter Hexagon nut 1 1SO 4035 - M3
39 Innensechskantschraube Socket head screw 2 GB 70-85- M3 x 6
49 Schraube Screw 1
105 Spannstift Spring pin 1 ISO8752-4x24 A
109 Nutenschraube Slot screw 2 03427001109
110 Sechskantmutter Hexagon nut 2 ISO 4032 - M10
142 Zentrierstueck Piece of centering 3 03427001142
143 Gewindestift Threaded pin 3 ISO 4026 - M6 x 10
144 Niet Rivet 2 DIN 7337 -A2.4x 6
145 Markierung Marking 1 03427001145
146 Scheibe Washer 2 DIN 125-A6.4
147 Spannstift Spring pin 1 ISO8752-3x16 A
£
LN)l
2
g
u>:|
S
&
2
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B Pfiény suport

Obr.9-2: P¥i¢ny suport

TU2807VB_parts_CZ.fm

Ccz TU2807VB Nahradni dily
95 Preklad originalniho navodu k obsluze Verze 1.1.0 - 2023-01-16



OPTIMUM

MASCHINEN

- GERMANY

B - Pficny suport

N Ks Velikost Artikelnummer
g Nazev (némecky) Nazev (anglicky)
21 Fuehrungsleiste Planschlitten Bed slide guide rail 1 0342700121
26 Handgriff Handrad Handwheel handle 1 0342700126
27 Befestigungsschraube Griff Handrad| Fixing bolt for handwheel handle 1 0342700127
41 Gewindestift Threaded pin 1 ISO 4027 - M6 x 8
42 Innensechskantschraube Socket head screw 1 GB 70-85- M8 x 12
43 Planschlitten Cross slide 1 0342700143
44 Messingstift Brass pin 3 0342700144
45 Innensechskantschraube Socket head screw 3 GB 70-85 - M6 x 30
46 Sechskantmutter Hexagon nut 4 1SO 4032 - M6
47 Stellschraube Set screw 1 0342700147
48 Andruckleiste Planschlitten Cross slide pressure bar 1 0342700148
49 Spindelmutter Planschlitten Cross slide spindle nut 1 0342700149
50 Spindel Planschlitten Cross slide spindle 1 0342700150
52 Schwalbenschwanzfuehrung Cross slide dovetail guide 1 0342700152
Planschlitten

54 Abstreifer Wiper 2 0342700154
55 Halter Abstreifer Holder for wiper 2 0342700155
58 Kreuzschlitzschraube Phillips screw 8 GB 6560-86 - M4x12
59 Paf¥feder Key 1 DIN 6885-A4x4x8
61 Innensechskantschraube Socket head screw 1 GB 70-85- M5 x 10
62 Lagerbock Spindel Planschlitten Saddle spindle cross slide 1 0342700162
64 Innensechskantschraube Socket head screw 2 GB 70-85 - M8 x 20
65 Skalenring Handrad Planschlitten Cross slide scale ring 1 0342700165
66 Handrad Planschlitten Handwheel cross slide 1 0342700166
68 Buchse Socket 1 0342700168
69 Axial-Rillenkugellager Axial deep groove ball bearing 2 51101 04051101
85 Innensechskantschraube Socket head screw 2 GB 70-85 - M12 x 35
118 Innensechskantschraube Socket head screw 5 GB 70-85 - M8 x 30
121 Klemmstick Bettschlittenfuehrung Bed slide guide clamping peace 1 03427001121
122 Bettschlittenfuehrung Bed slide guide 1 03427001122
124 Lagerbuchse Bearing bush 1 03427001124
125 Innensechskantschraube Socket head screw 2 GB 70-85 - M8 x 40
126 Halter V Abstreifer Holder for V- wiper 2 03427001126
127 V Abstreifer V- wiper 2 03427001127
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Schlosskasten - Apron

Obr.9-3: SchloRkasten - Apron

C - Suportova skfin

N Ks Velikost Obj. Cislo

K Nazev (némecky) Nazev (anglicky)

28 Feder Wahlscheibe Dial spring 1 0342700128

29 Stahlkugel Steel ball 1 5mm 0342700129

71 Schlosskasten Appron 1 0342700171

72 Handrad Bettschlitten Handwheel bed slide 1 0342700172

73 Griff Handrad Bettschlitten Handle handwheel bed slide 1 0342700173

74 Befestigungsschraube Griff Handrad Fixing bolt handle handwheel 1 0342700174

77 Lagerbock Saddle 1 0342700177

78 Innensechskantschraube Socket head screw 5 GB 70-85 - M5 x 25

79 Gegenlager Back support 1 0342700179

80 verzahnte Welle toothed shaft 1 0342700180 “E

81 PaRfeder Key 1 DIN 6885-A3x3x10 (il
b=

82 Gewindestift Threaded pin 1 1SO 4028 - M6 x 16 g

i

83 Scheibe Washer 1 ISO 7090 - 8 - 140 HV Q
~

84 selbstsichernde Mutter selflocking nut 1 DIN 6924 - M8 2
S
(=

Ccz TU2807VB Nahradni dily
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86 Skalenring Handrad Bettschlitten Scales ring handwheel bed slide 1 0342700186
87 Fuehrungsscheibe Skalenring Guide disk scales ring 1 0342700187
88 Spannstift Spring pin 1 ISO8752-6x45 A
89 Scheibe Einrueckhebel Vorschub Disc for lever longitutional feed 1 0342700189
90 Bewegungsscheibe Schlossmutter Movement disk 1 0342700190
91 Zylinderstift Cylindrical pin 2 ISO 2338 -6 h8x 12
92 Schlossmutter Lock nut 1 0342700192
93 Fuehrungsschiene Schlossmutter Guide rail lock nut 2 0342700193
94 Innensechskantschraube Socket head screw 4 GB 70-85 - M6 x 16
95 Stellschraube Set screw 1 0342700195
96 Sechskantmutter Hexagon nut 1 1SO 4032 - M5
97 Stahlkugel Steel ball 1 0342700197
98 Feder Spring 1 0342700198
99 Gewindestift Threaded pin 1 1ISO 4026 - M6 x 6
128 Innensechskantschraube Socket head screw 2 GB 70-85-M3 x 6
129 | Rastblech Einrueckhebel Vorschub | eot Sheet metal engaging lever 1 03427001129
feed motion

134 Griff Einrueckhebel Handle engaging lever 1 03427001134
135 Sprengring Circlip 1 DIN 7993 -A7
136 Welle Einrueckhebel Shaft engaging lever 1 03427001136
137 Feder Spring 1 03427001137
138 Zylinderschraube mit Schlitz Cheese head screw with slot 1 ISO 1207 - M5 x 8
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D Konik

Obr.9-4: Konik
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D - Konik
N Ks Velikost Obj. cislo
g Nazev (némecky) Nazev (anglicky)
40 Oler Oiler 14 6 mm 0342700140
902 Innensechskantschraube Socket head screw 2 GB 70-85 - M8 x 40
904 Verstelleinrichtung Adjustment device 1 03427001904
905 Gewindestift Threaded pin 1 I1ISO 4028 - M6 x 16
906 Klemmteil Pinole Clamping piece spindle sleeve 2 03427001906
907 Klemmteil Pinole Clamping piece spindle sleeve 1 03427001907
908 Pinole Spindle sleeve 1 03427001908
909 Spindel Spindle 1 03427001909
910 Zentrierstlick Pinole Piece of centering of spindle sleeve 1 03427001910
911 Innensechskantschraube Socket head screw 2 GB 70-85- M5 x 16
912 Skalenring Scales ring 1 03427001912
913 Zentrierring Centering ring 1 03427001913
914 Kugel Steel ball 1 D =5mm 03427001914
915 Spiralfeder Spiral spring 1 03427001915
916 PaRfeder Key 1 DIN 6885 -A3x3x 10
917 Innensechskantschraube Socket head screw 3 ISO 4026 - M6 x 10
918 Messingklemmstiick Brass clamping piece 3 03427001918
919 Handrad Handwheel 1 03427001919
920 Sechskantmutter Hexagon nut 1 DIN EN 24 032 M8
921 Unterlegscheibe Washer 1 03427001921
922 Handgriff Handrad Handwheel handle 1 03427001922
923 Befestigungsschraube Griff Handrad Handwheel handle fixing bolt 1 03427001923
925 Klemmmutter Clamping nut 1 03427001925
927 Griff Spannhebel Clamping lever handle 1 03427001927
928 Spannhebel Clamping lever 1 03427001928
929 Scheibe Washer 1 03427001929
930 Spannstift Spring pin 1 1ISO8752-4x28 A
931 Fuehrungsbuchse Guide bush 1 03427001931
932 Spannstift Spring pin 1 ISO8752-4x24 A
933 Gewindestange Threaded rod 1 03427001933
934 Spannschraube Tightening screw 1 03427001934
935 Feder Spring 1 03427001935
936 Klemmplatte Clamping plate 1 03427001936
937 Sechskantmutter Hexagon nut 1 ISO 4035 - M12
938 Scheibe Washer 2 DIN 125-1 A13
939 Zentrierstueck Pinole Piece of centering of spindle sleeve 1 03427001939
940 Skala Skale 1 03427001940
941 Exzenter Eccentric cam 1 03427001941
942 Gewindestift Threaded pin 2 ISO 4028 - M5 x 12
945 Spannhebel Clamping lever 1 03427001945
946 Markierung Marking 1 03427001946
948 Grundplatte Base plate 1 03427001948
E_ 949 Reitstock Oberteil Tailstock upper section 1 03427001949
CN>| 950 Niet Rivet 4 DIN 7337 -A2.4x 6
g
~
g
2
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E Loze soustruhu

e

&) @
R L

Obr.9-5: LozZe soustruhu
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E - Loze soustruhu
N Ks Velikost Obj. cislo
g Nazev (némecky) Nazev (anglicky)
235 Maschinenbett Machine bed 1 03427001235
236 Zahnstange Rack 2 L 330mm ; Rack must be 03427001236
adapted to the machine
237 Innensechskantschraube Socket head screw 6 GB 70-85 - M6 x 16
238 Leitspindel Lead screw 1 TR20x 3 03427001238
239 Verbindungsstueck Connecting piece 1 03427001239
240 Innensechskantschraube Socket head screw 2 GB 70-85 - M8 x 25
242 Lagerbock Saddle 1 03427001242
243 Zylinderstift Cylindrical pin 6 GB 120-86-6 x 16
245 Nutmutter Groove nut 2 DIN 1804 - M12
246 Hilse Sleeve 1 CQ6128-138 03427001246
256 Sechskantmutter Hexagon nut 3 GB 6170-86 - M10
257 Bolzen Futterflansch Pin jaw chuck flange 3 M10 0340118
259 Innensechskantschraube Socket head screw 3 GB 70-85 - M8 x 20
260 Drehfutterflansch Lathe chuck flange 1 3441312
261 Dreibacken Drehfutter zentrisch Three jaw lathe ghuck centric K11-125 3442712
spannend clamping
262 Drehfutterschliissel Key for 3 - jaw chuck 1 10 mm 0340201
295 Axial-Rillenkugellager Deep groove ball thrust bearing 2 51102 04051102
297 Zylinderstift Cylindrical pin 1 GB119-86 5 x 24
298 Zylinderstift Cylindrical pin 1 GB119-86 3 x 24
405 Mutter Schutzabdeckung Nut protection cover 1 03420321120
601 Spritzwand TU2807VB Splash wall TU2807VB 1 03427010601
611 Spanewanne Chip pan 1 03427006611
612 Gummiablage Rubber shelf 1 03427001612
620 Motorabdeckung TU2802VB Motor cover TU2807VB 1 03425010620
Drehfutterschutz TU2506VB ; Lathe chuck protection TU2506VB ;

625 TU2807VB TU2807VB 1 komplett / complete 03425010625CPL
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F Posuvova skrin

Obr.9-6: Posuvova skfin 1 ze 2
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G Posuvova skrin

Obr.9-7: Posuvova skiin 2 ze 2
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F / G - Posuvova skfin
N Ks Velikost Obj. ¢islo
8 Nazev (némecky) Nazev (anglicky)
301 Sicherungsring Circlip 2 DIN 471 -18x 1,2
302 Zahnrad Gear wheel 1 247 m1.2515 mm 03427001302
304 Welle Shaft 1 03427001304
305 Zahnrad Gear wheel 1 03427001305
305-1 Zahnrad Gear wheel 1 034270013051
305-2 Sicherungsring Retaining ring 1 DIN 471/16-1
310 Gewindestift Threaded pin 1 1ISO 4027 - M6 x 10
311 Gehause Vorschubgetriebe Housing feed gear 1 03427001311
312 Oelverschlussschraube Oil plug 2 03427001312
314 Buchse Socket 1 03427001314
315 Gewindestift Threaded pin 1 1SO 4028 - M6 x 16
316 Flansch Flange 1 03427001316
319 Eingangswelle Entrance shaft 1 03427001319
320 Gleitlager Sliding bearing 1 03427001320
321 Zahnrad Gear wheel 1 32Zm1.256 mm 03427001321
324 verzahnte Welle toothed shaft 1 16Zm1.25 03427001324
325 Paf¥feder Key 2 03427001325
326 Sicherungsring Circlip 2 DIN 471 -15x 1
327 Zahnrad Gear wheel 1 247Zm1.256 mm 03427001327
328 Rillenkugellager Grooved ball bearing 2 6202 0406202.2R
329 Flansch Flange 1 03427001329
330 Innensechskantschraube Socket head screw 6 GB 70-85 - M5 x 10
331 Deckel Vorschubgetriebe Cover feed gear 1 03427001331
332 Innensechskantschraube Socket head screw 5 GB 70-85 - M6 x 16
335 Wahlschalter Rotary switch 2 03427001335
343 Zylinderstift Cylindrical pin 1 1ISO 2338-3 h8x 14
343 Zylinderstift Cylindrical pin 1 1ISO 2338-3h8x 14
345 Scheibe Disc 1 03427001345
346 Rueckwanddeckel Backwall cover 1 03427001346
347 Senkschraube mit Kreuzschlitz H Countersunk screw 10 GB 819-85 - M5x8
348 O-Ring O-ring 2 DIN 3771-15x 1.8
349 Buchse rechts Socket right 1 03427001349
350 Gleitlager Zwischenwelle Sliding bearing intermediate shaft 1 03427001350
354 Innensechskantschraube Socket head screw 4 GB 70-85 - M6 x 50
360 Oelschauglas Oil sight glass 1 25 mm 03427001360
361 O-Ring O-ring 1 DIN 3771 20x2,65
520 Verbindungshulse Wechselrad Change gears connecting sleeve 3 03427001344
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MASCHINEN - GERMANY

H Vietenik

Obr.9-8: Vretenik
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H - Vietenik
N Ks Velikost Obj. ¢islo
8 Nazev (némecky) Nazev (anglicky)
256 Sechskantmutter Hexagon nut 3 GB 6170-86 - M10
257 Bolzen Futterflansch Pin jaw chuck flange 3 0340118
258 Scheibe Washer 3 GB 95-85 - 10
259 Innensechskantschraube Socket head screw 3 GB 70-85 - M8 x 20
Futterflansch 125mm Chuck flange 125mm 1 3441312
Dreibacken Drehfutter zentrisch [Three-jaw lathe chuck centric clamping 1 125mm 3442712
spannend
Drehfutterschluessel Key for 3 - jaw chuck 1 10 mm 0340201
403 Stiftschraube Threaded pin 2 GB 897-88 - AM10x120
404 Sechskantmutter Hexagon nut 7 1SO 4032 - M10
406 Spindel Spindle 1 03425001406
407 PaRfeder Key 1 DIN 6885 -A8 x 7 x 40 042P8740
414 Kegelrollenlager Taper roller bearing 2 32009 04032009
415 Lagerabdeckung auf3en Outside bearing cover 1 03425001415
416 Lagerabdeckung innen Inside bearing cover 1 03425001416
417 Zahnrad Toothed wheel 1 402, m1,5 03425001417
422 Scheibe Washer 1 CQ6124-02026-2 03425010422
423 Wellenmutter Shaft nut 1 03425001423
435 Klemmstuick Clamping piece 1 03425001435
436 Exzenterscheibe Spannrolle Tensioner pulley eccentric disc 1 03420321218
437 Welle Spannrolle Shaft for tensioner pulley 1 03425001437
438 Rillenkugellager Grooved ball bearing 1 6001 0406001R
439 Spannrolle Tensioner pulley 1 03425001439
440 Sicherungsring Circlip 1 DIN 472 -28x 1.2 042SR28I
442 Sicherungsring Circlip 2 DIN471-12x1
451 Distanzscheibe Exzenterscheibe Spacer washer for eccentric disc 1 03425010451
475 Drehwelle Exzenterscheibe Rotary shaft for eccentric disc 1 03425010475
481 Sensor Halter Sensor holder 1 03425010481
482 Drehzahlsensor Rotation speed sensor 1 03425010482
483 Magnetring Magnet ring 1 03425010483
485 Spindel Riemenscheibe TU2807VB Spindle V-belt pulley TU2807VB 1 03427010485
486 Keilriemen TU2807VB V-belt TU2807VB 1 03427010486
487 Motor Riemenscheibe TU2807VB Motor V-belt pulley TU2807VB 1 03427010487
488 Passfeder Motorwelle Motor shaft key 1 A4 x3x16 03425010488
489 Motor Motor 1 TU2506VB ; TU2807VB 03425010489
490 Motor Befestigungsplatte TU2807VB| Motor mounting plate TU2807VB 1 03427010490
491 Grundplatte TU2807VB Baseplate TU2807VB 1 03427010491
492 Gewindestift Riemenscheibe V-belt pulley threaded pin 1 M6 x 16
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OPTIMUM

Prevodové soukoli vyménnych kol

O

MASCHINEN

- GERMANY

—
7
Obr.9-9: Prevodové soukoli vyménnych kol

§_ | - Pfevodové soukoli vyménnych kol
N
O N Ks Velikost Obj. ¢islo
@I g Nazev (némecky) Nazev (anglicky)
©
[eN
o 345 Scheibe Disc 1 03427001345
>
S 502 Innensechskantschraube Hexagon socket screw 1 M8 x 45
<o)
S 503 Wechselradschere Change gear train 1 03427001503
[t
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MASCHINEN - GERMANY
508 Welle Wechselrad Change gear shaft 2 TU2506VB ; TU2807VB 03427010508
511 Mutter Nut 2 EN 24032 - M8
517 Nutenstein T-Slot Nut 2 03425001517
518 Diinne Scheibe Thin washer 1 03425001518
519 Dicke Scheibe Thick washer 1 03425001519
520 Verbindungshiilse Wechselrad Change gears connecting sleeve 3 03427001344
522 Befestigungsring Fastening ring 2 03425001522
523 Hilse "H" Sleeve "H" 1 03425001523
524 Scheibe Washer 1 03425001524
525 Innensechskantschraube Hexagon socket screw 1 DIN 912 M6 x 10
550 Wechselzahnrad Change gear 1 20 teeths module 1.5 0342500150520
551 Wechselzahnrad Change gear 2 30 teeths module 1.5 0342500150530
552 Wechselzahnrad Change gear 1 45 teeths module 1.5 0342500150545
553 Wechselzahnrad Change gear 1 50 teeths module 1.5 0342500150550
554 Wechselzahnrad Change gear 2 60 teeths module 1.5 0342500150560
555 Wechselzahnrad Change gear 1 65 teeths module 1.5 0342500150565
556 Wechselzahnrad Change gear 1 75 teeths module 1.5 0342500150570
557 Wechselzahnrad Change gear 1 80 teeths module 1.5 0342500150580
558 Wechselzahnrad Change gear 1 85 teeths module 1.5 0342500150585
J Stitky na stroji
OPTitun___ :
TU 2807VE OPTIMUM
MASCHINEN - GERMANY
A B
A B
150 - 1250 | 300 - 2500
. |
e (G b
-« — a C
Img.9-10:  Stitky na stroji
J - Stitky na stroji
N 3 . i . Ks Velikost Obj. ¢islo
g Nazev (némecky) Nazev (anglicky) c
N
1 Abdeckplatte Drehzahlanzeige Speed indicator cover plate 1 TU2807VB 034270101401 OI
n
Frontplatte Front plate 1 TU2807VB 034270101402 S
Q
3 Gewindeschneidtabelle Tapping table 1 TU2807 (D280) 03427001L08 m'
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K Seznam elektrickych dila
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K - Elektrické dily

Ks Velikost Obj. cislo
Poz. Nazev (némecky) Nazev (anglicky)
482 Q1.3 Drehzahlsensor Rotation speed sensor 1 03425010482
489 M1 Motor Motor 1 [pYTI10-59T “;500 Pmi1-991 53425010489
701 181 Not-Halt Schalter Emergency stop button 1 03427001951
702 1S5 Drehrichtungsschalter Rotation direction switch 1 03427001953
703 182 Ein / Aus Schalter On / Off switch 1 034250101S2
704 184 Schalter Drehfutterschutz Lathe chuck protection switch 1 QKS7 03425010154
705 Q1.4 Drehzahlanzeige Speed indicator 1 03338120P1
706 Q1.5 Drehzahl Potentiometer Speed Potentiometer 1 03338120R15
708 1S3 Verriegelungsschalter Interlock switch 1 QKS8 0590191714
708-1 Verriegelungsschalter Interlock switch 1
708-2 Schaltgabel Switch fork 1
709 1S0 Hauptschalter Main switch 1 03425010709
710-1 Gehéause Steuerung Control board housing 1 033381201643
710-2 Gehausedichtung Housing gasket 1
712 Sicherungsgehause Feinsicherung Fine-wire fuse housing 1 03425010712
1F1 Feinsicherung L Microfuse L 1
714 15 A trage 03425010714
1F2 Feinsicherung N Microfuse N 1
715 Steuerung TU2506VB , TU2807VB | Control TU2506VB , TU2807VB 1 [fomplett/ compleie TU2506VB| - g3425010715CPL
715-1 Q1.1 Steuerkarte Control board 1
715-2 Q1.2 Leistungskarte Power board 1
718 Zugentlastung Anschlusskabel Connection cable strain relief 1
Q1.6 Netzfilter Line filter 1 03425010Q16
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9.5 Schéma zapojeni
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