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Predmluva

Véazeni zakaznici,

dékujeme vam za zakoupeni vyrobku firmy OPTIMUM.

OPTIMUM kovoobrabéci stroje nabizi kvalitu, technicky optimalni feSeni a pfesvédci Vas opti-
malnim pomérem cena-vykon. Neustalé inovace a vyvoj zajistuji vzdy aktualni stav techniky
a bezpecnosti stroju.

Pfed uvedenim do provozu si pfectéte prosim dukladné tento navod k obsluze a seznamte se
se strojem. Ujistéte se také, Zze vSechny osoby, které stroj obsluhuji, navod k obsluze precetly

a porozumeély mu.
Uschovejte peclivé tento navod k obsluze pro dalsi pouziti.

Informace

Tento navod k obsluze obsahuje vSechny nutné pokyny pro bezpe&nou a fadnou instalaci,
obsluhu a udrzbu stroje. Jsou tu popsany vSechny funkce a pokyny spojené s bezpecnosti,
na které musi uZivatel dbat.

Tento navod k obsluze pevné stanovuje spravny ucel pouZziti a obsahuje v8echny potfebné
informace pro hospodarny provoz a zajisténi dlouhé zivotnosti stroje.

V kapitole Udrzba jsou popsany vSechny udrzbaiské prace a funkéni zkousky, které musi uziva-
tel pravidelné& provadét.

Vlyobrazeni a informace, které jsou uvedeny v tomto navodu k obsluze, se mohou od Vasdeho
produktu lisit. Vyrobce se snazi o trvalou obnovu a vylepSeni svych produktl, a proto mohou
byt provedeny optické a technické zmény, aniZz by byly pfedem ohlaSeny. Vyobrazeni stroje
v tomto navodu k obsluze se mohou v detailech liSit od skute€nosti. To v8ak nema Zadny vliv
na obsluznost stroje.

Z téchto vyobrazeni a udajl tak nelze vyvodit Zadné naroky. Zmény a chyby vyhrazeny.

Vase zlepSovaci navrhy tykajici se tohoto navodu k obsluze jsou dulezitou soucasti zlepSovani
nadich sluzeb, které Vam nabizime. V pfipadé otazek Ci zlepSovaciho navrhu se na nas
obratte.

Mate-li jakékoli dotazy po preéteni tohoto navodu, obratte se na svého prodejce nebo na nas
z&kaznicky servis.

Prvni hanacka BOW spol. s r.o.
K Mrazirnam 1334/14

Olomouc 779 00

Tel.: +420 585 378 012

e-mail: bow@bow.cz
www.bow.cz

Pfeklad originalniho navodu k obsluze

Ccz
Strana 5
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1 Bezpecnost

Tato ¢ast navodu k obsluze:

O vysvétluje vyznam a pouziti vystraznych symboll pouzitych v tomto navodu k obsluze,

O pevné stanovuje spravny ucel pouziti stroje,

O upozoriuje na nebezpedi, ktera mohou vzniknout pro Vas i dalSi osoby pfi nerespektovani
navodu k obsluze,

O informuje o tom, jak se vyhnout nebezpecim.

Kromé tohoto navodu k obsluze také respektuijte:

Q prisludné zakony a nafizeni,

Q zakonna ustanoveni pro pfedchazeni nehodam,

O vystrazné, zakazové a pfikazové symboly a varovné pokyny umisténé na stroji.

Navod k obsluze vzdy uchovavejte v blizkosti stroje.

1.1

I udava dalsi pokyny

Ustalena vyobrazeni
=¥ vyzyva k akci
QO vycet

1.2  Typovy Stitek

DE Frasmaschine

EN Milling machine
FR Fraiseuse
ES Fresadora
IT Fresatrice
CS Univerzélni frézka
DA Freesmachine
EL Opelodpamavo
FlPorajyrsin
HU Multifunkciés marogép
NL Freesmachine
PL Frezarka
PT Maquina freadora
RO Masina de frezat
RU OpesepHbiit CTaHOK
SK Univerzélna frézka
SL Frezalni stroj
SV Frasmaskiner

®
Q

\ TR FrezeTezgahi

Optimum Maschinen
Germany GmbH

OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

MF 2-B
3348330 4.200 min*

2,25 kW
400V ~50 Hz

www.optimum-maschinen.de

D-96103 Hallstadt

Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26

e

DE Frasmaschine

EN Milling machine
FR Fraiseuse

ES Fresadora
IT Fresatrice

€S Univerzalni frézka

DA Freesmachine

EL ®pelodpamavo
Fl Porajyrsin

HU Multifunkciés marogép

NL Freesmachine

PL Frezarka

PT Maquina freadora

RO Masina de frezat

RU Ope3epHblit CTaHOK

SK Univerzalna frézka

SL Frezalni stroj

SV Frasmaskiner

®
o

\ TR FrezeTezgahi

Optimum Maschinen
Germany GmbH

OPTIMUM®

MASCHINEN
3348340 4.200 min'
2,25 kW
400V ~50 Hz

www.optimum-maschinen.de

- GERMANY

D-96103 Hallstadt

Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
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MASCHINEN - GERMANY
1.3 Bezpecnostni upozornéni (vystrazna upozornéni)

1.3.1 Rozdéleni rizik

Bezpectnostni upozornéni rozdélujeme do riznych stupnl. NiZze uvedena tabulka poskytuje
pfehled o pfidélovanych symbolech (piktogramech) a signalovych slovech ke konkrétnim
nebezpecim a moznym nasledkim.

Symbol Signalové slovo Definice / nasledky
POZOR! Bezprostiedni nebezpedi, které vede ke zranéni osob nebo jejich smrti.
fi VAROVANI! Mozné nebezpeci, které by mohlo vést ke zranéni osob nebo jejich smrti.
POZOR! rl:l]z?eetiﬂem nebo nejisté metody mohou vést ke zranéni osob nebo Skodé na

Situace, které mohou vést k poSkozeni stroje a vyrobku, jakoz i k jinym

Skodam.
POZOR! Zadné riziko poranéni osob.

Tipy pro pouziti a jiné dulezité / uzitecné informace a pokyny.
Z&dné nebezpedné nasledky & moZnost poranéni.
INFORMACE

Konkrétni symbol pro nebezpedi

A\ /A A\

obecné nebezpedi nahrazujeme poranénim rukou, nebezpecnym rotujicimi dily.
varovanim pred elektrickym napétim,

1.3.2 DalsSi symboly

® 6 ®

Zapnuti zakazano! Nestoupejte na stroj! Nehaste vodou! Cisténi stlagenym
vzduchem je zakazano!

® @& ® ®©

Zakaz vstupu! Pouzijte ochrannou obuv! Pouzijte ochranna Pouzijte ochranné bryle!
sluchatka!l

Bezpecnost MF2-B| MF4-B cz
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O A A A

Pouzijte ochranné rukavice! Biologické nebezpedi! Tézké bfemeno! Varovani pred hoflavymi
latkami!

POZOR!

g% Neotacejte,
dokud se
motor neto

Nebezpedi vybuchul Nebezpe&i uklouznutit ~ Neotacejte, dokud se motor
netoGi
| e
Plnici otvor oleje Vypoustéci otvor oleje Dbejte na ochranu Kontaktni adresa

zivotniho prostfedi!

1.4  Spravny ucel pouziti

VAROVANI!

V pfripadé nespravného pouziti stroje:

O vznika nebezpeci pro personal,

O dojde k ohrozeni stroje a dalSiho hmotného majetku,

O muze byt ovlivnén spravny chod stroje.

Tato frézka je zkonstruovana a vyrobena pro frézovani studeného kovu nebo jinych, zdravi
neohrozujicich a nehoflavych materiall za pouziti bézné dostupnych vrtacich a frézovacich
nastrojl.

Muzete s ni provadét jak obrabéni za sucha, tak s pomoci chladicich a mazacich kapalin.
Neprekracujte maximalni hodnoty zatizeni nastroju.

Frézka smi byt ustavena a provozovana pouze v suchych a vétranych prostorach.

Tento stroj je zkonstruovan a vyroben pro pouZiti v prostfedi, kde nehrozi nebezpedi vybuchu.

Pouziti stroje jinym nez vySe uvedenym zplisobem, jeho Upravy bez souhlasu vyrobce, i jeho spravny el
provozovani s jinymi provoznimi Gdaji se povazuje za nespravné pouziti. pouzit

Za jakékoli Skody zplsobené nespravnym pouzitim neneseme odpovédnost.

Dovolujeme si zdUraznit, ze jakymikoli konstruk&nimi, technickymi ¢€i technologickymi Upravami,

které nebyly schvaleny vyrobcem, rovnéz zanika zaruka a ES prohlaseni o shodé.

Soucasti spravného pouZiti je rovnéz:

O nepfekracovani maximalnich hodnot stroje,

O dodrzovani navodu k obsluze,

O dodrzovani pokynu ke kontrole a udrzbé.

VAROVAN:I!
Nebezpeéi vaznych poranéni v disledku nespravného tGcéelu pouziti stroje. .
Je zakazano provadét jakékoli upravy nebo zmény provoznich hodnot stroje. Mizete tim :I
ohrozit osoby a zpUsobit poSkozeni stroje. ‘N3|
i
=
EDI
o
=
cz MF2-B| MF4-B Bezpednost
8 Preklad originalniho navodu k obsluze Verze 1.0.5 - 2022-02-18
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1.5 Predvidatelné chyby pfi pouziti stroje

Jiné pouziti vyrobku, nez jaké stanovuje jeho spravny ucel pouZiti, je nespravné a tudiz
zakazané.

Jakékoli takové pouziti vyzaduje konzultaci s vyrobcem.

Tento stroj smi pracovat vyhradné s kovovymi, studenymi a nehoflavymi materialy.

Pfed uvedenim stroje do provozu si dikladné prectéte tento navod k obsluze, abyste snizili
riziko nespravného pouZziti stroje.

Obsluhovat stroj smi pouze kvalifikovany personal.

1.5.1 Dosazeni optimalnich pracovnich vysledki

=» Pouzijte vhodné pracovni nastroje.

=) PFizpusobte nastaveni otacek a posuvu dle materialu a obrobku.

=) Spravné a pevné upnéte obrobek.

=) Pred zpracovanim hoflavych materiald (napf. hlinik, hof¢ik) nebo pouzitim hoflavych
pomocnych latek (napf. lih) musite pfijmout nezbytna bezpecnostni opatfeni.

=» Je zakazano pouzivat stroj pro obrabéni obrobkl z uhliku &i grafitu. V takovém pfipadé
dojde k ukon¢&eni zaruky. Pfi obrabéni obrobk( z uhliku, grafitu, nebo podobnych materiald
muze dojit k rychlému poskozeni stroje i presto, zZe zajistite odsavani vzniklého prachu.

POZOR!
Obrobek je tieba vzdy upnout pomoci vhodného upinaciho zafizeni jako je napf. strojni
svérak.

VAROVANI!

Nebezpeci poranéni odmriténym obrobkem.

Upnéte obrobek ve strojnim svéraku. Pfesvédcte se, Ze obrobek ve svéraku pevné drzi, resp.
Ze svérak pevné drzi na pracovnim stole.

=) Pouziti chladicich a mazacich kapalin pfispiva k prodlouzeni Zivotnosti nastroje a ke
zlepSeni kvality obrabé&ného povrchu.

=» Nastroje upnéte na Cisté upinaci plochy.
=) Dukladné stroj promazavejte.

VAROVANI!

V zadném pripadé nepouzivejte rychloupinaci skli€idlo pro upnuti fréz. Pro upnuti fréz
pouzivejte upinaci pouzdro a odpovidajici klestiny. Frézu upnéte pomoci vhodného
upinaciho pouzdra a klestin.

P¥i frézovani dbejte na nasledujici:

=» Reznou rychlost je tfeba spravné zvolit,

=» Pro obrobky s normalni pevnosti, napf. ocel 18 — 22 m/min.

=) Pro obrobky s vysSi pevnosti 10 — 14 m/min.

=» U tvrdych materiald pouzivejte béZzné dostupné mazaci a chladici kapaliny.

1.6  Mozna nebezpeci zplisobena strojem

Tato frézka proSla bezpecnostni kontrolou. Konstrukce a provedeni stroje odpovidaji stavu
techniky.

£
:| Presto vSak zUstava urcité riziko, jelikoz stroj pracuje:
2' O s rotujicimi dily,
g O pod elektrickym proudem a napétim,
| e
5 Q a strojnim posuvem.
=
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Za ucelem minimalizace zdravotnich rizik plynoucich z téchto nebezpeéi jsme vyuZili
nejmodernéjSi konstrukéni zdroje a bezpecénostni techniku.

PFi pouziti a udrzbé stroje pracovniky s nedostateénou kvalifikaci mize vznikat riziko vyplyvajici
z nespravné obsluhy a nevhodné udrzby stroje.

INFORMACE

VSechny osoby, které se u€astni montaze, uvedeni stroje do provozu, obsluhy a udrzby musi:

O mit pozadovanou kvalifikaci,
O postupovat pfesné podle tohoto navodu k obsluze.

Pfi nespravném ucelu pouziti stroje:

Q vznika nebezpeci pro personal,

QO je ohrozen stroj a dalSi hmotny majetek,

O muze byt ovlivnén spravny chod stroje.

Vzdy, kdyz provadite udrzbarské prace nebo stroj Cistite, vypnéte stroj a odpojte jej od pfFivodu
elektfiny.

VAROVANI!

Stroj je mozné pouzivat pouze s aktivovanymi bezpecnostnimi prvky. Kdykoliv zjistite
poruchu bezpeénostnich prvka nebo v pfipadé, ze tyto prvky nejsou nainstalovany, stroj
ihned vypnéte!

VSechny dalSi instalace provadéné provozovatelem musi zahrnovat predepsané
bezpeénostni prvky.

Toto je vase odpovédnost jako provozovatele strojelts® Bezpe€nostni prvky na strané 11
1.7  Kvalifikace personalu

1.7.1 Cilova skupina

Tento navod k obsluze je uréeny pro:

O provozovatele stroje,

O obsluhu stroje s dostate¢nymi technickymi znalostmi,

O personal provadéjici udrzbu.

Upozornéni se proto vztahuji na provoz i udrzbu stroje.

Pevné a jasné stanovte, kdo je za jednotlivé Cinnosti na stroji (obsluha, montaz, udrzba,
opravy) odpovédny. Zapiste si jména jednotlivych osob.

INFORMACE

Nevyjasnéné kompetence mohou byt bezpecnostnim rizikem!

Po vypnuti hlavniho vypinaCe frézky jej uzamknéte. Predejdete tim provozu stroje
neopravnénymi osobami.

V tomto navodu jsou niZe uvedeny kvalifikace osob pro jednotlivé Einnosti:
Obsluha stroje

Obsluha stroje musi byt pou¢ena provozovatelem stroje o pfedavanych ukolech a moznych
nebezpedich pii neobvyklém chovani stroje. Ukoly, které prekraduji normaini provoz, smi
obsluha stroje provadét pouze tehdy, pokud jsou uvedeny v tomto navodu k obsluze a
provozovatel je s nimi vyslovné seznameny.

£
Kvalifikovani elektrikaFi N
|
Kvalifikovani elektrikafi jsou na zakladé svého technického vzdélani, znalosti a zkuSenosti, 3
stejné jako na zakladé znalosti pfislusnych norem a ustanoveni, schopni provést prace na il
elektrickych zafizenich, samostatné rozpoznat mozna rizika a vyhnout se jim. E
cz MF2-B| MF4-B Bezpednost
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Kvalifikovani elektrikafi jsou vySkoleni specialné pro tento druh praci a znaji pfislusné normy a
ustanoveni.

Kvalifikovani pracovnici

Kvalifikovani pracovnici jsou na zakladé svého technického vzdélani, zkuSenosti a znalosti
prislusnych ustanoveni schopni provést jim zadané prace, samostatné rozpoznat mozna rizika
a vyhnout se jim.

Poucené osoby

Poucené osoby byly pou€eny provozovatelem stroje o jim zadanych ukolech a mozZnych
rizikach pfi neobvyklém chovani stroje.

1.7.2 Opravnéné osoby

INFORMACE

Pro prace na stroji jsou nezbytné dostateéné technické znalosti. Bez potiebného
vzdélani nesmi na stroji nikdo pracovat.

VAROVANI!

Nespravny ucel pouziti a nespravna udrzba stroje predstavuje nebezpeci pro osoby,
majetek a zivotni prostredi. Tento stroj mohou obsluhovat pouze opravnéné osoby!
Opravnénymi osobami k pouziti stroje a provadéni udrzby by meéli byt vySkoleni a pouceni
technicti pracovnici provozovatele a vyrobce.

Povinnosti provozovatele

O vyskolit personal, Povinnosti

O pravidelng (minimalné& jednou ro¢né&) informovat personal o: provozovatele
- v3ech bezpenostnich pfedpisech vztahujicich se na stroj,

ovladani stroje,

osvédc&enych technickych pravidlech,

moznych nouzovych situacich,

zkontrolovat stav znalosti personalu,

dokumentovat Skoleni a pouceni,

nechat potvrdit u¢ast na Skolenich a poucenich podpisem personalu,

kontrolovat, zda maji zaméstnanci znalosti o bezpe¢nosti a nebezpecich na pracovisti a

zda dodrzuji pokyny navodu k obsluze,

O urgit intervaly kontrol stroje dle § 3 nafizeni o provozni bezpecénosti.

0000

Povinnosti obsluhy stroje

QO absolvovat zvlastni Skoleni pro zachazeni se strojem, Povinnosti
O vést provozni knihu, obsluhy stroje
O pred uvedenim do provozu:

- precist a pochopit navod k obsluze,

- byt seznamena se v8emi bezpecnostnimi zafizenimi a pfedpisy.

Pro prace na néasledujicich dilech stroje plati nasledujici poZzadavky: Dodatecné
Zadavk
O Elektrické dily stroje a provozni prostfedky: Pouze kvalifikovani elektrikafi smi provadét tyto ggIZ:dnaév y
5 kvalifikace
prace.
¢ 1.8 Pozice obsluhy stroje
~ Pozice obsluhy stroje se nachazi pred strojem nebo u ovladaciho panelu stroje.
O
|
m
gl 1.9 Bezpeénostni prvky
@ Stroj provozuijte pouze s fadné funkénimi bezpecnostnimi prvky.
=
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Pokud dojde k poruse bezpecnostniho prvku nebo pokud tento prvek neni z jakéhokoli divodu
funkéni, ihned stroj vypnéte.

Jste za to zodpovédny!

Pokud doSlo k vypnuti nebo selhani bezpe&nostniho prvku, je mozné stroj provozovat pouze v
pfipadg, Ze:

O doslo k odstranéni pficiny selhani,

O jste se ujistili, Ze nadale nevznika Zadné nebezpedi pro osoby &i majetek.

VAROVANI!

Pokud jakymkoliv zptisobem obejdete, odstranite nebo zménite funkci bezpeénostnich
prvkU, ohrozujete sebe a dalSi osoby pracujici na stroji. Mozné nasledky jsou:

O poranéni vymrsténym nastrojem, obrobkem nebo jeho casti,

O kontakt s rotujicimi dily,

O smrtelny uder elektrickym proudem,

O vtazeni kustl odévu.

VAROVANI!

Dodané bezpecnostni prvky slouzi ke snizeni rizika vymrsténi obrobku, prip. jeho
zlomeni. Tyto prvky toto riziko ale uplné neodstrani. Vzdy pracujte opatrné a dodrzujte
spravné upinani obrobku.

Tato nastrojarska frézka ma nasledujici bezpecnostni prvky:

uzamykatelny hlavni vypinac,

nouzovy vypinac,

ochranny kryt skli¢idla,

kfizovy stll s T-drazkami pro upnuti obrobku nebo upinaciho zafizeni.

0000

1.9.1 Uzamykatelny hlavni vypinac¢

Hlavni vypinag lze v pozici "0" zajistit pomoci visaciho zamku proti neopravnénému nebo
nechténému zapnuti.

Pfi vypnutém hlavnim vypinadi je pfivod elektrického proudu do stroje uplné prerusen.
Vyjimku tvofi mista, ktera jsou oznacena vystraznym symbolem. Na tyto mista mlze i pfi
vypnutém hlavnim vypinaci dosahovat elektrické napéti.

VAROVANI!

Nebezpeéné napéti i pfi vypnutém hlavnim vypinadci.

Na mista, vedle kterych je umistény tento symbol, mize dosahovat elektrické napéti i pfi
vypnutém hlavnim vypinadci.

1.9.2 Nouzovy vypinaé

POZOR!

Nouzovy vypina¢ pouzivejte pouze v nouzovych pripadech. Neprovadéjte pomoci
nouzového vypinace bézné zastaveni stroje.

Stisknutim nouzového vypinace dojde k vypnuti Fidiciho napéti.

POZOR!
Pii stisknuti nouzového vypinaée se pohon zastavi nejvétSim moznym brzdnym E
momentem. Vieteno se v zavislosti na momentu setrvaénosti vSech dilii a hmotnosti 5'
nastroje jesté chvili otagi. o
Po stisknuti nouzového vypinace jim otocte doprava, abyste mohli stroj opét zapnout. Lﬁl
&
=
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1.9.3 Zabezpeceni fidiciho systému

VAROVANI!

Pokud obejdete fidici systém, vystavujete sebe a ostatni osoby, které pracuji na stroji,

nebezpeci:

O poranéni vymrsténym nastrojem, obrobkem nebo jeho ¢asti,

O kontakt s rotujicimi dily,

O smrtelny uder elektrickym proudem,

O vtazeni kust odévu.

Pokud vyjimecné (napf. pfi elektrickych
Casu nepfetrzité sledovat stro;.

opravach) obejdete fidici systém, musite béhem toho

1.9.4 Zakazové, prikazové a varovné Stitky

INFORMACE

V8echny varovné a pfikazové &titky mus

1.10 Bezpecnostni kontroly
Stroj kontrolujte minimalné jednou za

i byt Citelné. Pravidelné je kontrolujte.

sménu. V8echny zavady, po3kozeni nebo zmény v

provoznim chovani stroje ohlaste odpovédnym vedoucim.

V8echny bezpecnostni prvky kontrolujte:

QO na zacatku kazdé smény (pfi nepferusovaném provozu),
O jednou denné (pfi jednosménném provozu),
O jednou tydné (pfi pfilezitostném provozu),

O po kazdé udrzbé ¢&i opravé.

Zkontrolujte, zda vSechny zékazové, pfikazové a varovné §titky, stejné jako oznaceni na stroji:

QO jsou Citelné (pfip. ocistit),
O jsou UplIné (pfip. vyménit).

INFORMACE

Pro organizaci kontrol pouZivejte nasledujici pfehled.

VsSeobecna kontrola

Zarizeni Kontrola OK
Ochranné kryty Namontované, pevné pfiSroubované a neposkozené.
Stitky, znagky Instalované a gitelné.
Datum: Zkontroloval (podpis):
Kontrola funkci
Zarizeni Kontrola OK
Nouzovy vypina¢ Po stisknuti nouzového vypinage se musi stroj vypnout.
E | Ochranny kryt skliCidla Stroj Ize spustit pouze, kdyz je ochranny kryt v uzaviené
N poloze.
OI
$ | Datum: Zkontroloval (podpis):
2
o
=
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1.11 Osobni ochranné pomucky
Pro urcité prace je nezbytné pouzivat osobni ochranné pom{icky
Chrarite si obli¢ej a oci: Béhem veSkerych praci, pfi kterych jsou VaSe oCi a Vas oblicej

vystaveny nebezpeci, noste ochrannou pfilbu s chrani€em obliceje.
PFi zvedani obrobku s ostrymi hranami nebo manipulaci s nimi pouzivejte ochranné rukavice.
Pfi instalaci, demontézi nebo pfepravé téZkych soucasti noste bezpe&nostni obuv.

Pokud hladina hluku (emise) na pracovisti pfekro¢i 80 dB(A), pouzivejte ochranna sluchatka.

Pfed zahajenim praci se ujistéte, Ze jsou na pracovisti k dispozici pfedepsané osobni ochranné @
pomucky.

POZOR!
Spinavé nebo zneéisténé osobni ochranné pomiicky mohou zpUsobit onemocnéni.
Osobni ochranné pomucky Cistéte po kazdém pouziti, minimalné vSak jednou tydné.

1.12 Bezpecnost béhem provozu

VAROVANI!

Pfed zapnutim stroje se presvédcte o tom, ze nemohou byt ohrozeny zadné osoby
¢i majetek.
Vyhnéte se nebezpeénym pracovnim postupim:
O Pfi montazi, obsluze, udrzbé a opraveé stroje striktné dodrzujte pokyny v tomto navodu
k obsluze.
O Nepracuijte na stroji, pokud je Vase koncentrace snizena napf. vlivem Iéka.
O Pevné a jisté upnéte obrobek pfed tim, nez zapnete stro;j.

VAROVANI!

Pri obrabéni materialll, které obsahuji horéik (slitiny hliniku a hoféiku), maze dojit
ksamovzniceni ¢astic (prach, trisky), které miize vést k vybuchu (vzplanuti).

Hor¢ik patfi na seznam nebezpecnych latek.

Pozar s pritomnosti hofc¢iku Ize hasit pouze povolenymi hasicimi prostiedky. Nehaste
hofici hoi€ik vodou. Haseni hor¢iku vodou vede k nebezpecné chemické reakci
(vybusny plyn). Pii tom se voda rozlozi na vodik a kyslik.

Povolené hasici prostredky jsou pouze:

O Praskovy hasici pristroj tridy pozart D (pozary kovu),

O suché hoiéikové kryci soli,

QO pisek nebo litinové trisky,

O Argon (Ar) nebo dusik (N2).

Pfi vzniku jemné mlhy a dymu na pracovisti je tfreba instalovat vhodné odsavaci zarizeni.

Na konkrétni nebezpedi pfi praci se strojem upozorfiujeme pfi popisu jednotlivych praci.

1.13 Bezpecnost béhem udrzby
V¢&as informujte personal obsluhy stroje o udrzbafskych pracich a opravach stroje.
VSechny bezpeénostné relevantni zmény na stroji nebo jeho provozniho chovani ohlaste.

Dokumentujte vSechny zmény, oznamte je personalu obsluhy a aktualizujte navod k obsluze. EI

N

1.14 Vypnuti a zajisténi stroje é'
Pfed zaCatkem udrzbarskych praci a oprav vypnéte hlavni vypinac. 5

L
cz MF2-B| MF4-B Bezpednost
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Zajistéte jej zamkem proti neopravnénému zapnuti stroje a uschovejte klic.
VSechny dily stroje, stejné jako vSechna nebezpecna elektricka napéti jsou vypnuté.

Vyjimku tvofi pouze mista, vedle kterych je umistén vystrazny symbol. Tato mista mohou byt
pod napétim i pfi vypnutém hlavnim vypinaci.

Na stroj umistéte vystrazny Stitek.

VAROVANI!

Elektricky vodivé dily a pohyby strojnich dili mohou zptUsobit vazna zranéni!
Postupujte velmi opatrné, kdyz na zakladé potrebnych praci (napr. kontrola funkci)
nevypnete hlavni vypina€ stroje.

1.14.1 Pouziti zvedacich zarizeni

VAROVAN:I!

Pouziti poSkozeného zvedaciho nebo zavésného zarizeni, nebo zvedaciho €i zavésného
zarizeni s nedostateénou nosnosti, mlize zplsobit velmi zavazna poranéni ¢i dokonce
smrt. Dodrzujte nafizeni pro prevenci pracovnich urazii a bezpecnost na pracovisti
vydana Vasi organizaci nebo jinymi organy.

Zkontrolujte, zda ma zvedaci a zavésné zarizeni dostatecnou nosnost a je v bezvadném
stavu.

Naklad radné upevnéte.
Neprochazejte pod zdvizenym nakladem!

1.14.2 Mechanické udrzbové prace

Odstrarite, resp. nainstalujte pfed, resp. po udrzbé v8echny bezpe€nostni a ochranné prvky,
jako:
O ochranné kryty,

O bezpeclnostni pokyny a varovné §titky,
O uzemnovaci kabel.

Pokud odstranite ochranné nebo bezpecnostni prvky, ihned po skonceni udrzby je nainstalujte
Zpét.

Zkontrolujte, zda jsou plné funkéni!

1.15 HIaseni nehody

Své nadfizené i prodejce ihned uvédomte o nehodach, moznych zdrojich rizik a o veSkerych
¢innostech, které vedou k moznym nehodam a nebezpecnym situacim.

Nebezpecéné situace mohou mit celou fadu pficin.

Cim dfive jsou tyto pfiginy zjist&ny, tim rychleji je Ize odstranit.

INFORMACE

Na konkrétni nebezpedi pfi provadéni praci se strojem a na ném upozorfiujeme pfi popisu

téchto praci.

1.16 Elektrické dily
Zajistéte pravidelnou kontrolu celého stroje a/nebo jeho elektrickych dilll, a to nejméné kazdych

[>P>ped

E Sest mésicl. Zajistéte okamzité odstranéni veSkerych zavad, jako jsou napf. uvolnéné

~ konektory, vadné vodiCe apod.

O

EEI V pribéhu prace na dilech pod napétim je nutné zajistit pfitomnost druhé osoby, ktera v

L pfipadé nouze provede odpojeni od elekirické energie. V pfipadé zavady na napajeni ihned

@ stroj odpojte ze sité!

=
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Respektujte pfedepsané intervaly kontrol dle platného nafizeni o provozni bezpec€nosti.
Provozovatel stroje musi zajistit kontrolu fadného stavu elektrickych dilu.

O Kontrolu elektrickych dilu stroje a provoznich prostfedk(l smi provadét pouze elektrikar
nebo se tyto smi provadét pod vedenim a dohledem elektrikare.
o

Intervaly kontrol je tfeba urc€it tak, aby bylo mozné v&as odhalit zavady, které Ize pfedpokladat.
Pfi kontrole vzdy postupuijte dle platnych elektrotechnickych pravidel.

Pfed prvnim uvedenim stroje do provozu neni tfeba tuto kontrolu provadét, pokud vyrobce
nebo autorizovany prodejce potvrdi, Ze jsou elektrické dily a provozni prostfedky v souladu s
platnymi pfedpisy.

Pevné elektrické systémy a zafizeni jsou povaZovany za neustale monitorované, pokud jsou
nepretrzité kontrolovany kvalifikovanymi elektrikafi a je na nich provadéna fadna udrzba (napf.
kontrola izola¢niho odporu).

1.17 Intervaly kontrol

Intervaly kontrol stroje urCete dle § 3 nafizeni o provozni bezpecnosti. Tyto kontroly poté Fadné
zdokumentujte. Jako referenéni hodnoty pouZijte intervaly uvedené v kapitole Udrzba.

1.18 Upinaci prostredky nastroje a obrobku

POZOR!

Pozor pfi pouzivani upinacich prostredki. Zkontrolujte, zda jsou vhodné pro tento stroj.

O Pouzivejte pouze upinaci prostiedky, které maji vhodnou tuhost.

O P¥i poskozeni upinacich prostfredkl po kolizi musite kontaktovat vyrobce upinacich
prostredkt o jejich mozném opétovném pouziti.

O Obrobek spravné viozte a upnéte jej na €isté upinaci plochy.

1.19 Ochrana zivotniho prostredi
VaSe frézka pouziva k provozu latky nebezpecné pro zivotni prostredi.

PFi provozu, likvidaci ¢i demontazi stroje nebo jeho dilG respektujte prfedpisy o nakladani s
nebezpenymi latkami. Podrobné informace lze nalézt nafizeni o zafizenich pro nakladani s
vodou znecistujicimi latky (VAWS).

MF2B_MF4B_CZ_1.fm
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2 Technicka data
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Nasledujici udaje udavaji rozméry a hmotnost stroje a jedna se o autorizované parametry

vyrobce.
MF2-B MF4-B
21 Elektrické pripojeni
Pfipojeni 3 x 400 V 50 Hz (60 Hz)
Jisti¢ 16A
2.2  Kuzel vietene
Kuzel vietene 1ISO 40 DIN 2080
Utahovaci ty¢ M16
max. 22,5
e [ //- . I
= : 7
F 3
(L:;_ b X Bl Q _ %
34 e B S =-q-= < =i Q
Q ) - i
32 mm :
93,4 ‘ 1,6 a
| L
10
2.3 Vieteno
Vykon pfi 100% dobé zapnuti 2,2 KW
Otacky [ min‘1 ] 60 - 4200 (72 - 5040 ~ 60 Hz)
Pocet rychlosti 2
Plynuld zména otacek
Max. vzdalenost hlava vietene - kiizovy stdl [mm] 405
Vylozeni [ mm ] 15-415 0-420
Zdvih pinoly [mm] 127
Strojni posuv pinoly [ mm/ot ] 0,038
0,076
0,152
2.4  Strojni posuv stolu
Rozsah posuvu - osa X [mm] 690 820
Rozsah posuvu - osa Y [mm] 310 410
Rozsah posuvu - osa Z [mm] 390 400
2.5 Krizovy stal
E Délka stolu [mm] 1246 1370
I
'C'>| & fka stolu [mm] 230 254
o
g Velikost / rozte¢ / poCet T-drazek 16 mm/63/3
I
@ Max. nosnost kfizového stolu [kg] 200 300
=
MF2-B| MF4-B cz
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MF2-B MF4-B
2.6 Frézovaci hlava
Rozsah naklopeni frézovaci hlavy (vertikalni) +45°
Rozsah naklopeni frézovaci hlavy (horizontalni) +90°
VyloZeni ramena frézovaci hlavy [mm] 312 470

2.7 Pozadované rozméry pracovisté

Pracovisté pro stroj vytvoite tak, aby byl kolem stroje volny prostor alespori jeden metr v kazdém sméru.

2.8 Rozméry

I Rozméry stroje na strané 23

Hmotnost stroje [kg] ‘ 1000 1200

2.9 Chladici zarizeni

Vykon Eerpadla chladici kapaliny [W] ‘ 90

210 Provozni podminky

Teplota 19 - 21 °C (pro optimalni vysledky frézovani)
Relativni vihkost vzduchu 5-90 %
Tlak 700 - 1 060 hPa
Skladovaci podminky -25~+55°C

2.11 Emise

Mé&reni provoznich podminek probéhlo v souladu s DIN ISO 8525 s méficimi metodami dle DIN
45635.

Emise hluku frézky &ini dle DIN ISO 8525 76 az 79 dB(A) pfi chodu naprazdno na 80 %
maximalnich otacek.

Pokud je v blizkosti frézky provozovano vice stroju, mize expozice hluku (imise) na pracovisti
presahnout 80dB(A).

INFORMACE

Tato hodnota byla naméfena na novém stroji za normalnich provoznich podminek. V zavislosti
na stafi, pfip. opotfebeni stroje se mohou tyto vlastnosti stroje ménit.

Dale zavisi Uroven hluku také na dal$ich faktorech jako napf. poctu otacek, materialu, zptusobu
upinani, atd.

INFORMACE

Vy8e uvedena hodnota je uroveri emisi a ne nutné bezpe€nda provozni uroven.

| kdyz existuje zavislost mezi stupném emisi hluku a stupném hlukového zatizeni, nelze toto
spolehlivé pouzit pro ur€eni, zda jsou dalSi opatfeni nutna i nikoliv.

Nasledujici faktory ovliviiuji skute€nou uroven hlukového zatiZeni obsluhy stroje:

QO charakteristika pracovni plochy napf. velikost nebo tlumici vlastnosti,
QO dalsi zdroje hluku napf. pocet stroj(,

£
O dal8i bé&zici procesy v okoli a doba, b&hem které byla obsluha stroje vystavena hluku. :’,
Pfipustna uroven hluku se mlze na zakladé pravnich predpisl v kazdém statu lisit. Z'
Informace o hlukovych emisich by mély provozovateli stroje umoznit lepSi zhodnoceni %
nebezpedi a rizik. o

-

Cz MF2-B| MF4-B Technicka data
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POZOR!

V zavislosti na celkovém zatizeni hlukem a zakladnich limitech musi obsluha stroje
pouzit vhodnou ochranu sluchu (napf. ochranna sluchatka).

Doporucujeme pouzit bézné dostupna ochranna sluchatka.

2.12 Upnuti nastroju

POZOR!

Pri pouziti nastroji s vétsSim priimérem, pfip. pfi vyssich otackach!

Vyvéazeni nastrojd musi &init dle DIN / ISO 1940 G 6,3 pfi otackach 0 - 6000 min .

MF2B_MF4B_CZ_2.fm
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3 Dodani, preprava na pracovisté, montaz a uvedeni do provozu

3.1 Pokyny pro premisténi, ustaveni, uvedeni do provozu

Nespravna preprava, ustaveni a uvedeni do provozu jsou nachylné k nehodam a mohou zpu-
sobit poskozeni nebo poruchu stroje, za ktery neneseme zadnou odpovédnost nebo zaruku.

Zajistéte cely rozsah dodavky proti posunuti nebo pfevraceni na vhodném vysokozdvizném
voziku nebo jefabu, pomoci kterého jej pfesunete na ur€ené misto.

VAROVANI!

Casti stroje mohou pfii padu z vysokozdviznych voziki nebo jinych pfepravnich vozidel
zpusobit velmi vazna, nebo dokonce smrtelna zranéni. Dodrzujte pokyny a informace
umisténé na prepravnim obalu.

Respektujte celkovou hmotnost stroje. Kdyz je stroj vybalen, Ize jeho hmotnost piedist
také na typovém stitku.

Pouzivejte pouze prepravni a zvedaci zafizeni a pomticky, jejichz nosnost prekracuje
hmotnost stroje. Musi byt neposkozené a se vSemi potiebnymi kontrolami a revizemi.

VAROVANI!

Pouziti poSkozeného zvedaciho nebo zavésného zarizeni, nebo zvedaciho ¢i zavésného
zafizeni s nedostatecnou nosnosti, miize zplsobit velmi zavazna poranéni ¢i dokonce
smrt. U zvedaciho a zavésného zafizeni zkontrolujte jeho dostate€énou nosnost
a bezvadny stav.

Dodrzujte nafizeni pro prevenci pracovnich urazi a bezpeénost na pracovisti vydana
Vasi organizaci nebo jinymi organy. Naklad radné upevnéte.

3.1.1  Obecna nebezpeci béhem piepravy

NEBEZPECi PREVRACENI!

Nezajistény stroj je dovoleno zvednout maximalné o 2 cm!
Zaméstnanci musi byt mimo nebezpeénou zénu dosahu bfemene.
Informujte zaméstnance o mozném nebezpedi.

Stroj smi pfepravovat pouze opravnéné a kvalifikované osoby. P¥i pfepravé jednejte odpovédné
a vzdy zvazte mozné dusledky. Vyhnéte se riskantnimu jednani.

Obzvlasté nebezpetné je manipulace po nerovnych plochach (napf. pfijezdové cesty, rampy,
apod.). Pokud jsou takové trasy nevyhnutelné, je nutna mimoradna opatrnost.

Pfed zacatkem manipulace zkontrolujte celou pfepravni trasu, zda nehrozi nebezpeci a nerov-
nosti, jakoZ i dostate¢nou pevnost a nosnost podkladu.

Manipulaci s bifemenem je nezbytné peclivé naplanovat a odstranit pfipadna problémova a rizi-
kova mista.

port_CZ.fm

in-house_trans|

Dodani, pfeprava na pracovisté, montaz a uvedeni do provozu

Preklad originalniho navodu k obsluze Verze 1.0.5 - 2022-02-18



OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

3.2  Vybaleni stroje
INFORMACE

Frézka je dodavana ve smontovaném stavu. Dodava se v pfepravni bedné. Po vybaleni a
ustaveni stroje na pozadované misto je tfeba provést montaz nékolika dild.

Stroj vybalte, az je slozen v blizkosti kone€ného umisténi. V pfipadé, ze bedna vykazuje
znamky poskozeni, pfijméte nezbytna opatfeni, aby nedoSlo k poskozeni stroje b&hem
vybaleni. ZjiSténé poskozeni stroje béhem pFepravy neprodlené ohlaste pfepravci.

Po dodani zkontrolujte peclivé cely stroj a ujistéte se, Ze je souCasti dodavky také kompletni
technicka dokumentace a pfisluSenstvi.

Nékteré z nize uvedenych dili mohou byt jiz namontované na stroiji.

3.2.1 PrisluSenstvi

1) Utahovaci ty¢

2) Ruéni kolo ru¢niho posuvu @ @ @
3) Paka strojniho posuvu

4) Ruéni klika zvedani kfizového stolu @
5) TFi ruéni kliky posuvu

6) Paka ru¢niho posuvu pinoly P

7) Kli¢ @ R ]-L

8) Inbusovy kli¢
9) Sroubovaky
10) Lahev na olej
- (11) Box na naradi
- Kontrolni protokol
- Néavod k obsluze

o~~~ o~~~

O Hmotnost
1 Rozméry stroje na strané 23

3.3 Zavésny bod biemene

VAROVAN:I!
Pred zvedanim frézky zkontrolujte, zda jsou upinaci Srouby na kfizovém stole a unaseci ‘ﬁ
frézovaci hlavy dostatecné dotazené.

Frézku zvednéte pomoci vysokozdvizného voziku nebo jefdbu za oba Srouby s okem.

=) V pfipadé potfeby otocte frézovaci hlavu do svislé polohy. 1=° Vyrovnani frézovaci hlavy na
strané 36

=) Otocte unadece frézovaci hlavy dozadu o 180°.

=» Upinaci Srouby unasece frézovaci hlavy a kfizového stolu musi byt pevné dotazené. iz
Upinaci paky na strané 31

MF2B_MF4B_CZ_3.fm

MF2-B| MF4-B cz
Verze 1.0.5 - 2022-02-18 Preklad originalniho navodu k obsluze 21



OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Frézovaci hlava posunuta _=nl_ o
dozadu UEM_M

Obr.3-1: Zavésny bod bfemene
=) Ujistéte se, Ze jsou utazeny upinaci Srouby na obou stranach (po ¢tyfech) drzaku a sloupu.

Upinaci Srouby drzaku

Upinaci Srouby sloupu

Obr.3-2: Upinaci Srouby

MF2B_MF4B_CZ_3.fm
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34 Ustaveni a montaz

3.41 Rozméry stroje

H
W L
..*._ Tézisté
[mm ] MF2-B MF4-B
H 2010 2300
W 1600 2160
L 1700 1825

MF2B_MF4B_CZ_3.fm

MF2-B| MF4-B cz
Verze 1.0.5 - 2022-02-18 Pfeklad originalniho navodu k obsluze 23



OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

3.4.2 Pozadavky na misto ustaveni

Pracovisté pro stroj vytvoite tak, aby byl kolem stroje volny prostor alespofi jeden metr v
kazdém sméru.

Pro zajisténi dostateCného zabezpeceni proti padu a uklouznuti musi byt podlaha zajisténa
proti uklouznuti. Protiskluzova podlozka a / nebo protiskluzové podlahy musi spadat do
kategorie nejméné R11 dle smérnice BGR 181. Stanoveni této nezbytnosti vyustilo z
hodnoceni rizik stroje.

Pracovnici musi pouzivat pracovni obuv, ktera je vhodna pro pouziti v této oblasti. Prichozi
z6ny musi byt bez prekazek.
Pracovni prostor pro stroj vytvorte dle platnych bezpecnostnich pfedpisu.

INFORMACE

Pro zajiSténi vysoké presnosti obrabéni, stejné jako dlouhé Zivotnosti stroje musi misto

ustaveni stroje splnovat urcité pozadavky.

Dbejte na nasledujici body:

Stroj smite provozovat pouze v suchych a vétranych prostorech.

Vyhnéte se mistim v blizkosti stroju, které vytvareji prach &i tfisky.

Misto ustaveni musi byt bez vibraci, takze bez lisovacich a hoblovacich strojd.

Podklad musi byt vhodny pro stroj. Dbejte na nosnost a rovnost podkladu.

Podklad musi byt pfipraveny tak, aby pfipadné nemohla chladici kapalina proniknout do

pudy.

Vyénivajici dily — napf. doraz, rukojet — musi byt zajistény tak, aby nedo$lo k ohrozeni

Zadnych osob.

Q Zajistéte dostatek prostoru pro personal, ktery bude stroj ustavovat a obsluhovat, a pro
prepravu materialu.

O Zvazte také pfistupnost pro udrzbarské &i opravarské prace.

O Zajistéte dostatecné osvétleni (minimalné 500 Lux, mé&feno na hrané nastroje). Pfi nizSich
hodnotach je tfeba nainstalovat dodate¢né osvétleni.

C00O0O0

O

INFORMACE

Hlavni vypina¢ stroje musi byt volné pristupny.
3.5 Ukotveni stroje

3.5.1 Montaz bez ukotveni

Montaz pevného podkladu na celou styénou plochu mezi zakladnu stroje a podlahu. Volitelné
Ize pouzit nivelaéni prvky SE2 (3381016). K nahrazeni pfili§ kratkych zavitovych ty¢i prvk( SE2
jsou zapottebi Ctyfi dalsi zavitoveé ty¢e M16 x 250.

MF2B_MF4B_CZ_3.fm
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3.5.2 Montaz s ukotvenim

MontédZz s ukotvenim provedte k dosaZeni hlubSiho spojeni stroje s podkladem. Montaz
s ukotvenim ma vzdy smysl tehdy, kdyZ jsou zpracovavany velké dily az do maximalni kapacity
frézky.

F ukotvéte pomoci 4 kotvicich Sroub DIN 529 M16 x 500 pfes zakladnu stroje k zemi. Kotvici
Srouby nejsou soucasti dodavky. Nakres s rozméry pro ukotveni stroje naleznete na
nasledujicim obrazku.

MF2sBMF2-B MF4sBMF4-B

% Kotvici Srouby DIN 529 - M16 x 508.Kotvw % Kotvici Srouby DIN 529 - M16 x 50@Kotvici Srouby DII

8 E s g 8 o 8
o & | S od 5 3
& - -© 2 - - : ~©
% o L,J_:L_l s S ; b -Iz‘l - / ; 8 e L‘J_:L_l i e =|=‘| R
2 2 s n R ; . ' o 0 S R i : i E ' 7

/,/%/,/;/.— 7 / s // /,///,/;/( e / S //
15001500 15001500

|
520520
10001000
0
540540
10001000

EI

|
| E

EI

740740 889889
Obr.3-3: Schéma zakladny stroje
=» Do podkladu vyvrtejte otvory o priméru 120 az 150 mm a hloubce 350 mm.
=) Stroj nadzvednéte ze zemé a vystfedte otvory s kotevnimi Srouby.
=% Stroj nahrubo vyrovnejte.
=) Vyvrty naplnite betonem a nechejte vytvrdnout.

|
L

Vyrovnani stroje

=» Polozte strojni vodovahu (0,05 mm/m) na kfiZzovy stal.
=» Nasadte na kotevni Srouby podlozky a matice.

=» Vyrovnani frézky zkontrolujte pomoci vodovahy na kfizovém stole, pokud je tfeba, podlozte
zakladnu stroje.

POZOR!

VSechny ¢étyfi rohy zakladny stroje musi rovné dosedat na zem. Maximalni vyskovy
rozdil po utazeni Sroubt ¢ini 0,05 mm na 1 metr. Doporuéujeme pouzit vodovahu pro
kontrolu vyrovnani univerzaini frézky.

=% Dotahnéte matice kotevnich Sroubu.

=» Jesté jednou zkontrolujte vyrovnani stroje. Po nékolika dnech pouzivani stroje zkontrolujte
jeho vyrovnani.

3.6  Prvniuvedeni do provozu

VAROVAN:I!

Pied prvnim uvedenim do provozu je tieba provést ucelu odpovidajici montaz.
Uvedeni stroje do provozu nekvalifikovanym personalem ohrozuje osoby i zafizeni.

MF2-B| MF4-B cz
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Nepirebirame zadnou odpovédnost za Skody zplsobené nespravnym uvedenim stroje do
provozu.

1= Kvalifikace personalu na strané 10

VAROVANI!
Nebezpeci poskozeni stroje pouzitim nevhodnych upinacich nastroji nebo jejich
provozem pfi nespravnych otackach.

Pouzivejte pouze takové upinaci nastroje (napf. vrtaci skli¢idlo), které jsou dodavany
spole¢né se strojem nebo je vyrobce doporucuje. Pouzivejte je pouze v povoleném
rozsahu otacek.

Upinaci nastroje mohou byt zménény pouze se svolenim vyrobce.

POZOR!

Pfed uvedenim stroje do provozu zkontrolujte utazeni vSech sroubovych spoju, pfipadné %
je dotahnéte! -

3.7 Jednoslozkovy lak

Frézka je nalakovana jednoslozkovym lakem. Méjte tento fakt na paméti pfi vybéru chladici
kapaliny a pfi Cisténi stroje.

Jednoslozkovy lak s podilem rozpoustédla se vytvrzuje odpafenim rozpoustédla.

Ihned po naneseni laku zacne rozpoudtédlo unikat do okolniho vzduchu. Dojde ke spojeni
pojiva a vytvofeni suchého filmu. Tento proces je vratny, coZz znamena, Ze lze pojivo opét
narusit.

Vyrobce nepfebira zadnou odpovédnost za Skody zpusobené nevhodnou chladici kapalinou.
3.8 Cisténi stroje

POZOR!

Pro Cisténi stroje nepouzivejte stlaceny vzduch. @
Po vybaleni je tfeba stroj dikladné odistit a ujistit se, Ze nemze dojit k poSkozeni pohyblivych

dild a kluznych ploch béhem provozu. Pfed dodanim byly vSechny holé dily a kluzné plochy
namazany, aby byly chranény pfed korozi, nez bude stroj uvedeny do provozu. Ze stroje
odstrarite veSkery obalovy material a odstrante naneseny ochranny prostfedek proti korozi
pomoci vhodného odmastovaciho prostfedku.

Pfed tim, nez stroj zapojite a uvedete do provozu, oCistéte vSechny povrchy Cistym bavinénym
hadrem a namazte jej podle nasledujicich pokynu. 1= Kontrola a Udrzba na strané 48

3.8.1 Mazani

PFi prvnim mazani stroje zkontrolujte stav oleje pomoci olejoznaku. Teprve poté muzZete stroj
uvést do provozu.

1> Kontrola a udrzba na strané 48

3.9 Kontrola funkci a montaz prislusenstvi

=» Namontujte paku posuvu pinoly na frézovaci hlavu.

=» Povolte mechanické koncové spina¢e na osach posuvu.

=) Povolte upinaci paku a zkontrolujte lehkost chodu, pohyb os posuvu a jednotlivé dily.
=» Provedte bezpecénostni kontrolu. 1> Bezpecénostni kontroly na strané 13

=) Frézovaci hlava je z dlvodu prepravy sklopena doll. Frézovaci hlavu nastavte dle pokyna
1> Sklopeni frézovaci hlavy nahoru nebo dold na strané 34.

=» Poté ji fadné vyrovnejte. 15> Vyrovnani frézovaci hlavy na strané 36
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3.9.1 Montaz utahovaci tyce

Utahovaci tyé méa redukci se zavitem M16. Tato redukce je nadroubovana na utahovaci ty¢
M12. Pro bezproblémovy provoz musi byt na utahovaci ty¢€ pfilepena redukce

=» Demontujte redukce z utahovaci tyce.
=» Na zavit naneste vhodné lepidlo Sroubovych spoju a opét redukci namontuijte.

Redukce
~
e B

Obr.3-4:  Utahovaci ty¢ pro upinani nastrojl

3.10 Zahrati stroje @
POZOR!

Pokud je frézka, predevsim jeji vieteno, z vychladlého stavu ihned nastavena do
maximalniho vykonu, mize dojit k jejimu poSkozeni. Vychladly stroj, jako napfiklad po
prepravé, prvnich 30 minut zahiejte pfi otackach vietene do 500 ot/min.

3.11 Elektrické pripojeni

POZOR!
Napajeci kabel musi byt umistény tak, aby o néj nemohl nikdo zakopnout. @

VAROVANI!

Elektrické pfipojeni stroje smi provadét pouze elektrikai nebo jej musi provadét
pracovnik pod vedenim a dohledem elektrikare.

Zkontrolujte, zda druh proudu, napéti a jisti¢ souhlasi s pfedepsanymi hodnotami. Pfipojeni
ochrannych vodic¢l musi byt k dispozici.

Min. priifez faze a uzemnéni: 2mm?

PFikon: 3 kVA

PFipustné kolisani napéti: + 6 % az -10 %

Pfipustné kolisani frekvence: £ 1 Hz (50/60 Hz)

PFipustna odchylka faze: <3 %

00000

POZOR!
Vénujte pozornost spravnému zapojeni vSech tfi fazi (L1, L2, L3).
Nepfipojujte neutralni vodic (N).

POZOR!
Zkontrolujte spravny smér otaéeni hnaciho motoru. V opaéném pripadé je treba vyménit
dvé faze. Pokud je smér otaceni nespravny, mohou se poskodit ¢asti stroje.
Pfi Spatném zapojeni fazi zanika platnost zaruky.
=) Ujistéte se, Ze jisténi elektrického napajeni, které mate k dispozici, je vhodné pro stroj
a odpovida jeho technickym udajum.
=) Stroj pevné pfipojte ke zdroji elektrického proudu.
Zkontrolujte, zda druh proudu, napéti a jisti€¢ souhlasi s pfedepsanymi hodnotami. Pfipojeni
ochrannych vodi¢d musi byt k dispozici.
O Sitovy jistic 16A.
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4 Obsluha

4.1 Bezpecnost
Uvedte stroj do provozu pouze za nasledujicich pfedpokladu:

Technicky stav stroje je bezvadny.

Stroj bude pouzity pro spravné ucely.

Respektujete pokyny uvedené v tomto navodu k obsluze.
V8echny bezpecnostni prvky jsou pfitomny a aktivovany.

000

VAROVAN:I!

V pripadé jakékoli provozni poruchy stroj ihned zastavte a zajistéte, aby nebyl spustény

nahodné nebo bez povoleni.
Vsechny zmény ohlaste na odpovédna mista.

VAROVANI!
Chranite své oci pred tfiskami a jinymi ulomky. Pouzijte ochranné bryle!

POZOR!

Urovein hluku se mize ménit v zavislosti na pracovnim cyklu. Pouzijte ochranna

sluchatka!

POZOR!

Pri pripravé stroje do provozu noste ochranné rukavice.

LPOP&

Doporué¢ené maximalni hodnoty pro zvedani bfemen
Hmotnost bfemene v kg a ¢etnost zvedani
Obgas Casto
Vék Zeny Muzi Zeny Muzi
15-18 15 35 10 20
19 - 45 15 70 10 30
vice nez 45 15 45 10 25

MF2B_MF4B_CZ_4.fm
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4.2

Prehled

MASCHINEN - GERMANY

@io1o

CAUTION
DO NOT TURN

UNLESS
MOTOR 1S RUNNING

POZOR!

netoci!

Neotacejte,
dokud se motor

Poz. | Nazev Poz. | Nazev
1 Ukazatel otacek 8 Upinaci paka pinoly
2 Ruéni paka mechanické brzdy vietene 10 Ruéni kolo pro zménu otacek
3 Volici paka - Rychlost strojniho posuvu 11 Rozsah otacek H | L
Zména sméru strojniho posuvu pinoly
4 . i 12 Spinac posuvu pinoly
QO - ZatlaCit nebo vytahnout
5 Ruéni kolo jemného pfFisuvu 13 Péaka posuvu pinoly
Doraz vrtaci hloubky
6 14 Doraz pro vypnuti posuvu pinoly
O Paku vytahnéte pro aktivaci.
O Paka zatlacte pro deaktivaci.
Nastaveni vrtaci hloubky Vypnuti posuvu,
7 Vieteno 15 | pokud je (6) aktivovany. PoZadovanou
hloubku nastavte otacenim.
E
<
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O
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=
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o
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4.3  Otacky vietene

VAROVANI!

Nesnazte se otocéit nastrojem, abyste usnadnili zafazeni prevodu.

4.3.1 Prevodovka vietene
POZOR!
Rozsah otacek zménte pouze, kdyz je frézka v klidu.

POZOR!

Pfi pfepnuti prevodového voliée na vysoké nebo nizké otacky dojde ke zméné sméru
otaceni vietene.

Pro zachovani sméru otaceni je proto treba zménit smér otaceni na ovladacim panelu (2).

| H — O—> L
'E Mechanicky ukazatel otacek OPTIMUM

.

GERMANY

MASCHINEN

Ruéni kolo

Rozsah otagek H | L
L = Nizké
H = Vysoké

4.3.2 Plynula regulace otaéek

POZOR!

Nastaveni plynulé regulace otacek ménte pouze za chodu vietena.
Zména otacek, kdyz je vieteno v klidu, poSkodi prevodovku.

Frézka je vybavena mechanickym variatorem, ktery umoznuje plynulou zménou otacek. Mlzete
tedy pomoci rucniho kola nastavit primér femenice klinového femene na pozadovanou
hodnotu, resp. na pozadované otacky. Nastavené otadky se zobrazuji na displeji. Cim
nastavujete nizsi otacky, tim je t€zsi ru¢nim kolem otacet.

4.3.3 Volba otacek

Dulezitym faktorem pfi frézovani je spravna volba otacek. Otacky urcuji feznou rychlost, kterou
bfity frézy fezou obrobek. Spravnou volbou Fezné rychlosti se zvySuje zZivotnost nastroje a
optimalizuje se vysledek prace.

Optimalni fezna rychlost v podstaté zavisi na materialu obrobku a na materialu nastroje. S
nastroji (frézami) ze slinutych karbidd nebo Fezné keramiky |ze pracovat s vy3S8imi rychlostmi
fezani nez s nastroji z vysoce legované rychlofezné oceli (HSS). Spravné fezné rychlosti
dosahnete vhodnou volbou otacek.

Jestlize je to mozné, vzdy uzivejte konvencni (nesousledné) frézovani, tedy takové kdy smér

£

posuvu je opacny ke sméru otaCeni nastroje. Jestlize je to mozneé, vzdy uZivejte konvenéni N
(nesousledné) frézovani, tedy takové kdy smér posuvu je opacny ke sméru ota€eni nastroje. c'\'sl

i

=

EDI

N

=
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4.4  Zapnuti stroje
Stisknéte tlacitko ZAP na ovladacim panelu.

4.5 Vypnuti stroje

POZOR!

Nouzovy vypinaé¢ pouzivejte pouze v nouzovych pripadech. Neprovadéjte
zastaveni stroje pomoci nouzového vypinace.

=% Stisknéte tlacitko Pohon vietene VYP.
=) P¥i delsi neCinnosti stroje vypnéte hlavni vypinac¢ stroje.

4.6 Vypadek proudu, Opétovné pfipraveni stroje k provozu
Opét zapnéte provozni napéti na ovladacim panelu.

4.7  Zastaveni stroje v pripadé nebezpedi
Stisknéte nouzovy vypinac na ovladacim panelu.

POZOR!

Pii stisknuti nouzového vypinace se pohon zastavi nejvétSim moznym brzdnym

bé&zné

momentem. Vieteno se v zavislosti na momentu setrvaénosti vS§ech dili a hmotnosti

nastroje jesté chvili otaci.
V pfipadé potfeby pouzijte mechanickou brzdu vfetene.

4.8 Odblokovani nouzového vypinace

Po stisknuti nouzového vypinace jim oto¢te doprava, abyste mohli stroj opét zapnout. Opét

zapnéte provozni napéti na ovladacim panelu.

4.9 Upinaci paky

_ — -
©@| |© R %3 POVOﬂt

©
©l

®

lsg T Napnout

—— ®
| {((@))) -
£
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o
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I
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o
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Upinaci paka

J =@
N 4 @ 8
A=

Upinaci paka

410 Zapnuti/ vypnuti posuvu

Dbejte na to, aby se v nebezpeéné blizkosti nepohybovaly zadné dalSi osoby.

POZOR!

Povolte upinaci paky. 1> Upinaci paky na strané 31

PFi ruénim pojizdéni hrozi nebezpeci kolize dorazii s koncovym spinacéem. To mize vést
k poskozeni koncového spinace.

VAROVANI!
Pri aktivaci rychloposuvu nesahejte na pohybujici se nebo otacejici se dily stroje.

MF2B_MF4B_CZ_4.fm
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Paka sméru posuvu

Rychloposuv

Provozni kontrolka

Regulator rychlosti

Jisti¢

Hlavni vypina¢

INFORMACE
Pokud pfes jisti¢ protéka déle nez 10 sekund proud o velikosti 4 A, elektricky obvod se
automaticky prerusi.

Pro opétovné zapnuti je tfeba jisti¢ stisknout. Poté se opét rozsviti provozni kontrolka.

4.11 Strojni posuv pinoly

VAROVANI!

Strojni posuv pinoly nespoustéjte pri otackach vyssich nez 3000 ot/min.

POZOR!

Pred zapnutim strojniho posuvu pinoly zastavte motor. Po ukonéeni prace strojni posuv
pinoly opét vypnéte.

Strojni posuv pinoly je spojeny s otadkami vietene. Cim vy$$i jsou nastavené otacky, tim vyssi
je rychlost posuvu pinoly.

Obr.4-1:  Voli¢ rychlosti posuvu pinoly

Pro zménu rychlosti posuvu pinoly pomoci volice je tfeba provést nasledujici kroky:
=) Vytahnéte ¢ernou kuli¢ku volice.

=» Otocte packu volice do pozadované polohy.

=» Nechejte ¢ernou kuli¢ku opét zapadnout.

K dispozici jsou nasledujici rychlosti posuvu:

E O 0,038 mm/ot

5 O 0,076 mm/ot

o O 0,152 mm/ot

i . ) . o s " .

s Po zvoleni poZadované rychlosti posuvu muZete strojni posuv pinoly zapnout.

&

=
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4.12 Sklopeni frézovaci hlavy nahoru nebo dolt

INFORMACE

Pro povoleni, pfip. utazeni upinacich a stavécich Sroubl pouzijte pfilozeny ockovy kli¢ 17/19.
Frézovaci hlavu Ize naklopit o 45° nahoru, pfip. dolu.

Postupujte nasledovné:

=» Povolte 3 upinaci Srouby na ramenu frézovaci hlavy.

=» Natocte frézovaci hlavu do poZzadovaného Uhlu ota¢enim sefizovaciho Sroubu.

=) Zajistovaci Srouby poté opét utahnéte.

Sefizovaci Sroub

Uhlova stupnice + 45°

Upinaci Srouby _

Obr.4-2: Sklopeni frézovaci hlavy nahoru, pfip. doll
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4.13 Naklopeni frézovaci hlavy vlevo nebo vpravo

Frézovaci hlavu Ize natocit o 90° doprava nebo doleva.

Postupujte nasledovné:

=) Povolte 4 upinaci Srouby.

=» Natocte frézovaci hlavu do poZzadovaného Uhlu ota¢enim sefizovaciho $roubu.
=» Opét utahnéte upinaci Srouby.

=» K otoceni frézovaci hlavy zpét do plvodni polohy pomoci pohybového Sroubu je zapotiebi
druhé osoby, ktera navic podporuje otaceni zpét na frézovaci hlavé.

Sefizovaci Sroub

U’
Stupnice £ 90° - I '

Obr.4-3: Natoceni frézovaci hiévy doprava, pfip. doleva

4.14 Pohyb unasece frézovaci hlavy vpred / vzad
Rameno frézovaci hlavy Ize posunout dopfedu a dozadu.
Postupujte nasledovné:

=) Povolte 2 upinaci Srouby.
=» Posunte rameno frézovaci hlavy do poZadovaného pozice ota¢enim sefizovaciho Sroubu.
=% Opét utahnéte upinaci Srouby.

Zaijistovaci Srouby
una$ece frézovaci hlavy ~
pfesunuti hlavy dopfedu nebo

dozadu 1

Upinaci Srouby
Otaceni ramene frézovaci hlavy

Sefizovaci Sroub unasece
frézovaci hlavy

E posuv vpred / vzad

N

©

E Stupnice * 90°

=  Otaceni ramene frézovaci hlavy o

o' Obr.4-4: Pohyb unaSece frézovaci hlavy vpred / vzad

.
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4.15 Otaceni unasece frézovaci hlavy
UnasSec frézovaci hlavy Ize otocit o + 360°.
Postupujte nasledovné:

=) Povolte 4 upinaci Srouby.

=) Otocte rameno do pozadované polohy.
=» Opét utahnéte upinaci Srouby.

- o) -

Upinaci Srouby

4.16 Vyrovnani frézovaci hlavy

POZOR!

Frézovaci hlava je tézka. Pii naklapéni nebo otaceni hlavy by méla byt vzdy pfitomna
druha osoba.

INFORMACE

Frézovaci hlavu po opétovném vyrovnani do vychozi polohy zkontrolujte pomoci méficich
hodinek.

Vyrovnani frézovaci hlavy v ose Z:

Vyrovnani frézovaci hlavy v ose Y:

INFORMACE

Upinaci Srouby jsou seSroubovany s T-maticemi, které se pfi otaCeni hlavy pohybuiji v drazce.
Pfi otaceni hlavy se muze stat, ze se tyto matice T zaseknou v drazce a zabrani pohybu hlavy.

Pokud k tomu dojde, opatrné otacejte jednotlivymi Srouby, pocinaje pravym dolnim Sroubem, EI
dokud se zaseknuta matice neuvolni. Poté hlavu dale oto¢te do pozadované polohy. N

|

i

=
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% — Otodn hiidel
©

Upinaci Srouby (3 ks)

Obr.4-5:
=» Povolte 3 upinaci Srouby vedle frézovaci hlavy.
=» Do vietena umistéte méfici hodinky s ramenem o délce 100 mm.

=% Pomoci Sneku otodte frézovaci hlavu nahoru nebo dolll a nastavte kolmost k frézovacimu
stolu.

=% Opét 3 upinaci Srouby dotahnéte.

4.17 Upnuti nastroje

VAROVAN:I!

Pii frézovani se musi upinaci kuzel vzdy upeviiovat pomoci utahovaci tyce. U frézovani
neni pripustné pouze kuzelové spojeni s vnitinim kuzelem vietene bez pouziti utahovaci

tyée. Kuzelové spojeni mize povolit boénim tlakem. Mohlo by tak dojit k poranéni
odlétnutymi dily.

POZOR!
Oba kuzely musi byt zbaveny mastnoty a Spiny. @

O IS0 40 kuzel nastroje, M16 utahovaci tyc.

=» VySroubujte ochranny kryt utahovaci tyce.

=» Nastroj upnéte z vrchu pomoci utahovaci ty¢e a klice.
=» Opét nasroubujte ochranny kryt utahovaci tyce.

418 Demontaz nastroje

=) Povolte utahovaci ty€ asi o 4 otacky a povolte kuzelové spojeni poklepanim utahovaci tyce
gumovym kladivem.

=% Nastroj poté vyjméte.
4.19 Nastaveni krytu vietene
Ochranny kryt vietene nastavte do pozadované vysky.

INFORMACE

Otaceni vietene je umoznéno pouze, kdyz je ochranny kryt v uzaviené poloze.
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4.20 Chladici kapalina

VAROVANI!

Nebezpeci vystfiknuti nebo preteCeni chladici a mazaci kapaliny. Zajistéte, aby
nedochazelo k rozliti kapalin a oleji na zem. Kapaliny, které vytekly na zem, je tfeba
ihned odstranit.

PFivod chladici kapaliny se zapina a vypind pomoci vypinage na ovladacim panelu.

0 = PFivod chladici kapaliny je vypnuty. 0 |
1 = Pfivod chladici kapaliny je zapnuty. °

Mnozstvi chladici kapaliny |ze regulovat pomoci davkovaciho kohoutu.

4.21 Centralni jednotka mazani

=» Aktivujte centralni jednotku mazani zatahnutim za paku. Provedte tak kazdé 4 az 8
provoznich hodin.

=) V pfipadé potfeby doplrite olej do jednotky. OdSroubujte kryt a dolijte strojni olej 68 Mobil az
po znacku maximalni hladiny na priizoru. ,Mazivo“ na strané 82

=» Opét kryt zaSroubuijte.

4.22 Digitalni odmérovani polohy
Tento pfistroj je uréeny pro zobrazeni polohy nastrojl, pfip. suportll soustruht a frézek.
Navod k obsluze digitalniho ukazatele polohy je pfiloZzen ke stroji jako samostatny vytisk.
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5 Udrzba

V této kapitole naleznete dulezité informace tykajici se:

QO kontroly,
QO udrzby a
O opravy
stroje.

POZOR!
Radné provadéna, pravidelna udrzba je zakladnim predpokladem pro: @
O bezpeénost provozu,

O bezporuchovy provoz,

O dlouhou zivotnost stroje a

O kvalitu vyrabénych vyrobku.

Také zafizeni od jinych vyrobct musi byt v optimalnim stavu.

5.1 Provozni kapaliny

5.1.1 Mazaci kapaliny
Pro zajisténi bezpecného provozu stroje pouzivejte pouze vhodné mazaci kapaliny a oleje.

Doporucena tfida mazacich kapalin: ISO VG 68
Doporucené mazivo: Olej Mobil Vactra €. 2 2)

5.1.2 Chladici kapalina

Abyste se vyhnuli porucham pfi provozu, pouzZivejte vodou misitelné chladici kapaliny a mazaci
kapaliny, které jsou chemicky slucitelné.

Prectéte si také 1= Chladici kapalina a nadrz na strané 51

INFORMACE

Stroj je nalakovan jednoslozkovym lakem. Méjte tento fakt na paméti pfi vybéru chladici
kapaliny.

Vyrobce nepfebira zadnou odpovédnost za $kody zpusobené nevhodnou chladici kapalinou.
Teplota vzplanuti emulze musi byt vy$si nez 140 °C.

PFi pouZziti vodou nemisitelné chladici kapaliny (podil oleje >15 %) neni vyloucen vznik
hoflavych smési aerosolu. Vznika tak nebezpedi vybuchu.

POZOR!
Pouze spravny vybér kombinace chladici kapaliny a maziva, stejné jako spravna péce a @
udrzba chladici kapaliny mize bezpecné zaruéit, ze nedojde k problémiam tykajicich se
"Stick-slip" efektu nebo usazovani.

Vybér mazaci a chladici kapaliny je provadén uzivatelem stroje pfip. jeho provozovatelem.

Vyrobce proto neni odpovédny za Skody zpusobené vybérem nevhodné mazaci ¢i chladici
kapaliny nebo jejich nedostateCnou udrzbou. Pfi problémech s chladici & mazaci kapalinou se
obratte na jejich vyrobce.

Prosime Vas, aby jste si nechali potvrdit u vyrobce chladici kapaliny jeji nasledujici vlastnosti.

£
ESI O Vyrobky musi odpovidat aktualnim predpisum.

cN>I O Pozadejte o dokumenty tykajici se popisu vyrobku, jeho nebezpeénosti, apod.

N Doporucujeme chladici kapaliny Setrné k Zivotnimu a pracovni prostfedi, nejlépe bez obsahu

il dusitan(, PCB, chléru a diethanolaminu (DEA), podle TRGS 611.

=
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Informace o snasenlivosti pokozky by mély byt pfilozeny.

Obsah mineralnich oleji dle DIN 51417 musi byt min. 40% v koncentratu.
Pokud mozZno univerzalni pouziti pro vSechny druhy obrabé&ni a materialy.
Dlouha Zivotnost emulze - rezistence proti bakteriim, stabilita.

Bezpecfna ochrana proti korozi dle DIN 51360/2.

Znovu nanesitelné a nelepici dle listu VKIS 9: Lepici chovani.

Zadna reakce s lakem stroje dle VDI 3035.

Zadna reakce s dily stroje (kovy, elastomery).

Nizka pénivost emulze.

Pokud mozno jemné disperzni, aby se zabranilo zablokovani Stérbinového sita.

000000000

5.2 Bezpecnost

VAROVAN:I!

K nasledkiim nespravné udrzby a opravy patfi:

O vazna poranéni zaméstnanct pracujicich na stroji,

O nebezpeci poSkozeni stroje.

udrzbu a opravy stroje mohou provadét pouze kvalifikovani pracovnici.

Ovérovani

Kontrolujte a provadéjte udrzbu na vSech bezpeénostnich uzaviracich, méficich a regulacnich
zafizenich.

VSechny provedené kontroly a prace zapiste do provozni knihy.

5.2.1 Priprava

VAROVAN:I!

Udrzbové prace na stroji provadéjte pouze tehdy, kdyz je hlavni vypinaé vypnuty a
zajistény proti opétovnému zapnuti.

=z Vypnuti a zajisténi stroje na strané 14. Pfipevnéte na stroj vystrazny Stitek.

5.2.2 Opétovné uvedeni do provozu

Pfed opétovnym uvedenim stroje do provozu provedte bezpecnostni kontrolu.

1z Bezpec€nostni kontroly na strané 13

VAROVANI!

Pied zapnutim stroje se presvédcte, ze nehrozi zadné nebezpeci osobam a ze stroj neni
nijak poSkozeny.

5.3 Opravy

5.3.1 Opravnény pracovnik zakaznického servisu

Vyzadujte pro vSechny opravy autorizované servisni techniky nebo pfimo servis firmy Prvni

Jestlize opravu provadi V&S kvalifikovany personal, tak se musi dodrZzovat tento navod
k obsluze.

Neprejimame zodpovédnost a zaruku za Skody, které vzniknou disledkem nedodrzZeni tohoto
navodu k obsluze.

Pro opravy pouzivejte:

O pouze bezvadné a vhodné naradi,
Q jen originalni nahradni dily nebo dily, které byly vyslovné schvaleny vyrobcem.

MF2B_MF4B_CZ_5.fm
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5.3.2 Cisténi elektrorozvadécée

PfestoZe byl elektrorozvad&¢ vyrobeny tak,
aby se zabranilo vniknuti prachu a nedcistot,
muze dojit k jejich vniknuti pfi otevfenych
dvirkach.

Necistoty na elektrickych komponentech
mohou vést k ovlivnéni jejich funkce.

Cistéte proto pravideln& vnitfek elektroroz-
vadéce.
Pro odstranéni prachu pouZijte vysavag. Pro

Cisténi elektrorozvadé&te nepouZivejte stla-
¢eny vzduch.

Pfi Cisténi dbejte na to, aby nedoslo ke kon-
taktu vysavace s kabely nebo svorkami.

Doporucujeme, abyste Cistili elektrorozva-
déc kazdych 1000 provoznich hodin.

5.3.3 Nastaveni vule vedeni v ose Z

Sefidte klinovou listu vpfedu a/nebo vzadu.

Odmontujte stérku, abyste se dostali k sefizovacimu Sroubu.

Méreni provedte zvrchu:

Pokud je to mozné, pouZijte méfici hodinky.

=» Umistéte méfici hodinky na uroven horni klinové listy.

=» Vertikalni kfizovy stll tlacte na pravé strané doll a poté jej uvolnéte.
=» Odchylka musi €init maximalné 0.025/300mm.

PFi vétsi odchylce je tfeba sefidit klinovou listu.

Nyni umistéte méfici hodinky na uroven dolni klinové lidty a provedte stejné méfeni.

L—

Sefizovaci éroubySeﬁ%ci Srouby

7

[

MF2B_MF4B_CZ_5-2.fm

cz
42

MF2-B| MF4-B

Preklad originalniho navodu k obsluze

Verze 1.0.5 - 2022-02-18



OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

5.3.4 Nastaveni ville vedeni osy X

Sefidte klinovou listu vpfedu a/nebo vzadu.

Odmontujte stérku, abyste se dostali k sefizovacimu Sroubu.
Pokud je to mozné, pouZzijte méfici hodinky.

=) Kfizovy stil tlacte na levé strané doll a poté jej uvolnéte.
=% Odedtéte hodnotu na méficich hodinkach.

=) Kfizovy stll tlacte na levé strané nahoru a poté jej uvolnéte.
=» Celkova odchylka musi ¢init maximalné 0.025/300mm.

PFi v&tSi odchylce je tieba sefidit klinovou listu.

Méreni provedte vpravo:

Nyni umistéte méfici hodinky vpravo a provedte stejné méfeni.

Sefizovaci SroubySefizovaci Srouby

KFizovy stulKFizovy

SN pPovolitPovolit

UpnoutNap PodstavecPodstavec

Obr.5-1: Sefizeni vedeni osy X

5.3.5 Nastaveni vile vedeni osy Y

Sefidte klinové listy.

Odmontujte stérku, abyste se dostali k sefizovacimu Sroubu.
Pokud je to mozné, pouzijte méfici hodinky.

=% Pohnéte kiizovym stolem.

=» Celkova odchylka musi ¢init maximalné 0.025/300mm.
PFi vétsi odchylce je tieba sefidit klinovou liStu.
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5.4 Sefizeni matic vietene

5.41 Krizovy stul
Vietena se dvéma vietenovymi maticemi jsou umisténa pod pracovnim
stolem. Jedna matice je pevna, druha matice s krouzkovou drazkou je

nastavitelna.

Osa X

!. = S
Frr—"N.
T e —
| nastavitelna
g matice .‘
s
——

g

nastavitelna
matice
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5.5 Vratna pruzina pinoly

Vyména

-

Zajistovaci Sroub

Ruéni posuv

; \m\\\\
\ > Paka pinoly

/S
4 Iy Drzak s 12 otvory
@ Kryt pruziny

Spiralova pruzina

@)

Vysunte pinolu nahoru do koncové polohy a demontujte zakladnu ru¢niho posuvu paky
pinoly.

Odstrarnite drzak s 12 otvory.

OtocCenim drzaku pruziny proti sméru hodinovych ruci¢ek uvolnéte napéti pruziny.
Vyjméte pruzinu z drzaku.

VlozZte do drzaku novou pruZinu a podle potfeby vyzkouSeijte jeji napnuti.

00000

5.6 Vyména motoru, femene a brzdy

Zaijistovaci Srouby motoru

Zapnéte vieteno a nastavte vysoké otacky.
Vyjméte utahovaci tyc.

Odstrarite zadni kryt hlavy.

VySroubuijte zajiStovaci Srouby motoru, sejméte motor (vytahnéte jej dopfedu a nahoru).
Sejméte bocéni kryt frézovaci hlavy a hnaciho femene a vlozte novy hnaci femen.
Odmontované dily opét pfipevnéte

00000
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Vyména fremene nebo brzdy

O Odmontujte horni ochranny kryt.

Horni kryt

O Povolte femenici pro zménu otacek
O Povolte svorku.

Svorka

b

O Sejméte horni kryt pfevodovky.

s 0 Remenice vietene

Klinovy femen

MF2B_MF4B_CZ_5-2.fm
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O Postupné vyjméte vSechny dily a vymérite rozvodovy femen nebo brzdovou soustavu.

Brzdova soustava

Q

Klinovy femen

O Opét vSechny dily namonujte v opaéném porada.

E
o
w
NI
O
mI
il
s
ml
o
=
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5.7 Kontrola a udrzba

Druh a rozsah opotfebeni zavisi do znaéné miry na individualnim pouziti a provoznich
podminkach. Z toho duvodu plati vSechny intervaly pouze pro schvalené podminky pouziti
stroje.i> Technicka data na strané 17

Interval Kde? Co? Jak?
Zacatek prace, =» 1> Bezpecnostni kontroly na strané 13
po kazdé ©
Udrzbé ¢i ﬁ =» Zkontrolujte dotaZeni v8ech upinacich Sroub.
opravé e
s Univerzalni frézka je vybavena centralni jednotkou
k7 mazéni. Pomoci této jednotky je zajist€no mazani vétsiny
Denné ~;' Mazani mazacich mist.
(]
S =» Namazte vSechny holé ocelové plochy. PouZijte
x vhodny olej bez obsahu kyselin, napf. motorovy olej.
=) Doplrite olej do maznice (1). (ISO VG 68).
s
Denné e Mazani
o
Obr.5-3: Maznice pinoly
=% Doplrite olej do maznice (2). (ISO VG 68).
/ -
[
=
(]
e
Kazdych 40 >
. o -
provoznich < Mazani
hodin )
o
>
2
o
Obr.5-4: Maznice prevodovky
£
b
NI
O
EDI
i
=
EDI
N
=
cz MF2-B| MF4-B
48 Preklad originalniho navodu k obsluze Verze 1.0.5 - 2022-02-18



OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Interval Kde? Co? Jak?
=) Vodici drahy (3) na unaseci frézovaci hlavé namazte
tenkou vrstvou maziva.
o
=
F &) & be
Kazdych 40 g iy > y -
provoznich fq’ Mazani —t ey
hodin £ -—
:§ % .* . .‘
© f "'—ll,”—
£ G ™ =
Obr.5-5: Vodici drahy
=) Aktivujte centralni jednotku mazani zatahnutim za
paku (6). Provedte tak kazdé 4 az 8 provoznich hodin.
=) V pfipadé potfeby doplnite olej do jednotky.
OdSroubuijte kryt (4) a dolijte strojni olej ISO VG 68 az
po znacku maximalni hladiny na prizoru (5).
=% Opét kryt zasroubujte.
I —
~N &
N
©
S
S
Kazdych 4 az 8 9 Mazani a
provozni hodiny E‘ doplnéni oleje
£
T
IS
]
o
Obr.5-6: Centralni jednotka mazani
kfizového stolu
=» Namazte zvedaci vieteno kfizového stolu pomoci
mazaciho tuku pro loziska (7).
3
Kazdych 40 ®
provoznich %‘ Mazani
hodin N
>

Obr.5-7: Zvedaci vieteno
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Interval Kde? Co? Jak?
POZOR!
g . Pro bezpeénou funkci stroje musi byt chladici
o s Kontrola hladiny kapalina minimalné jednou tydné
-E 8 zkontrolovana i pfi neprovozovani stroje na
= 'S jeji koncentraci, pH a napadeni houbami.
- °
&
< vy s
o Zméfenihodnoty | Zkontrolujte hodnotu pH, piipadné vyméte chladici kapalinu.
H
P I Plan kontroly chladici kapaliny na strané 52
POZOR!
% 2 2
o g w Pouzijte ochranné rukavice a vhodné
-
o > = - omucky pro odstranéni trisek.
» 8 @ Cisténi P yp
£ o
N > ©
o 9 5
o o >
2
2 e
° 2
o ;E
g > Sefizeni I Sefizeni matic vietene na strané 44
® 8
2 =
= ©
o =
>
>
e}
2 2 .
s S I Nastaveni vlle vedeni v ose Z na strané 42
o S
g .-g Sefizeni 1> Nastaveni vlle vedeni osy Y na strané 43
§ '§ 1= Nastaveni vile vedeni osy X na strané 43
)a >
>
2
2 2
o 2
2 2 . i . .
) > Vyména 5" Vyména motoru, femene a brzdy na strané 45
] S
e~ N
o 0
>
2
©
2 3 >
8 29 Vyména I Vratna pruzina pinoly na strané 45
< g5
o -
ST o
Qo >
>
£
I"‘_I.’I
N
OI
m
i
s
EDI
o
=
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5.8 Chladici kapalina a nadrz

POZOR!

Chladici kapalina muze zplsobit onemocnéni. Vyhnéte se proto pfimému kontaktu
chladici kapaliny s ktzi.

Po kazdé vymeéné chladici kapaliny, minimalné vSak jednou ro¢né, je tfeba vyprazdnit, vydistit
a vydezinfikovat nadrz a cely obvod chladici kapaliny.

Pokud se v nadrzi chladici kapaliny nashromazdi jemné tfisky a jiné ¢astice, muze dojit k nedo-
state€nému pfivodu chladici kapaliny. DalSim dUsledkem muze byt snizena zZivotnost cerpadla
chladici kapaliny.

Pfi obrabéni litiny nebo podobného materialu vznikaji jemné tfisky, proto v takovém pfipadé
doporucujeme Cistit nadrz chladici kapaliny Castéji.

Omezeni

Chladici kapalinu je tfeba vyménit, vyprazdnit, vy€istit a vydezinfikovat nadrz a cely
obvod chladici kapaliny pfi:

O snizeni hodnoty pH chladici kapaliny o vice nez 1 od puvodni hodnoty. Pfi prvnim naplnéni
smi byt pH hodnota chladici kapaliny maximalné 9,3.

O zfetelné zméné vzhledu, zapachu, plovoucim oleji €i zvySeni vyskytu bakterii nad 10/6/ml,

O zvySeni obsahu dusitani nad 20 ppm (mg/1) nebo dusi¢nand nad 50 ppm (mg/1),

O zvyseni obsahu N-Nitrosodietanolaminu (NDELA) nad 5 ppm (mg/a).

POZOR!

Dbejte pokynll vyrobce chladici kapaliny ohledné maximalni doby pouziti chladici
kapaliny, atd.

POZOR!

Vyéerpani chladici kapaliny pomoci ¢erpadla chladici kapaliny a tlakové hadice
nedoporucujeme, protoze chladici kapalina vytéka pod vysokym tlakem!

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

P¥i praci na chladicim zafizeni se ujistéte, ze:

QO pouzivate sbérné nadoby s dostateénou kapacitou na mnozstvi tekutiny, ktera se ma
zachytit,

O se kapaliny a olej nerozlévaji na zem.

Okamzité vycCistéte jakékoliv rozlité tekutiny nebo oleje vhodnym zplsobem a zlikvidujte je

v souladu s platnymi zakonnymi poZadavky na ochranu Zivotniho prostfedi.

Cisténi uniklych tekutin

Nepouzivejte znovu tekutiny, které unikly mimo systém béhem opravy nebo jako disledek
netésnosti z rezervni nadrze: shromazdujte je ve sbérné nadobé za ucelem likvidace.
Likvidace

Nikdy nevylévejte olej nebo jiné nebezpecné latky do vodovodniho odpadu. Pouzity olej se
musi odevzdat do sbérného stfediska. Pokud nevite, kde se sbérné stfedisko nachazi, obratte
se na svého nadfizeného.

Chladici kapalina Ccz
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5.8.1 Plan kontroly chladici kapaliny

Firma:
C.:
Datum:

Pouzita chladici kapalina:

¢eni vyrobce

Kontrolované mnozstvi Metoda Interval Opatfeni, vysvétleni
Zfetelné zmény Vzhled, pach Denné Zjistit a odstranit pfiCinu, napf. odebrat olej,
zkontrolovat filtr
Hodnota pH Laboratorni metoda: 1 xtydng " Pfi snizeni pH o :
elektrometricky méfi¢ pH > 0,5 vi&i pavodni hodnoté:
(DIN 51369) opatfeni dle doporuceni vyrobce
Metoda na pracovisti: oy o , .
> 1,0 vUci pavodni hodnoté:
pomoci indikacniho pH vyména chladici kapaliny, vygisténi obvodu
papirku chladici kapaliny
Koncentrace Ruéni refraktometr 1 xtydne " Pfi vyskytu oleje v kapaliné udava tato
metoda nespravné hodnoty.
Zasaditost Analyza kyselin dle doporu-  |Podle potfeby |Metoda je nezavisla na obsahu oleje v kapa-

ling.

Obsah dusitant

Testovaci prouzek nebo labo-
ratorni metoda

1 x tydng "

> 20 mgl/l:

Vymérite chladici kapalinu nebo inhibi€ni pFi-
sady; je tfeba urcit koncentraci NDELA

v chladici kapaliné i ve vzduchu

> 5 mg/I NDELA v chladici kapaliné:

vyména chladici kapaliny, vycisténi a dezin-
fekce obvodu chladici kapaliny, nalezeni
zdroje dusi¢nant a jeho odstranéni.

Obsah dusi¢nant

a dusitanu v pouzité vodé,
pokud neni z vefejného
vodovodu

Testovaci prouzek nebo labo-
ratorni metoda

Podle potieby

Pouzijte vodu z vefejného vodovodu, pokud
je obsah dusi¢nan( > 50 mg/l, informujte
vodarenskou spole¢nost

") Udané intervaly plati pro nepfetrzity provoz stroje. Pfi odliSnych provoznich podminkach je tfeba zménit

intervaly kontrol.

Pracovnik:

Podpis:

coolant_CZ.fm
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5.9 Prevodovka - ¢ast A

Obr.5-8:  Frézovaci hlava - ¢ast A

MF2B_MF4B_parts_CZ.fm
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Frézovaci hlava, pfevodovka - ¢ast A
N . Reference Obj. éislo
K Nazev (némecky) Nazev (anglicky)
MF2-B MF4-B

1 Schraube Screw VA1

2 Drehzahlanzeige Speed indicator VA2 033483300102 033483400102

3 Kupferlager Copper bearing VA3

4 Stiftschraube Set screw VA4

5 Halterung Bracket VA5 033483300105 033483400105

8 Kette Chain VA8 033483300108 033483400108
8-1 Spannstift Dowel pin VA 8-1
8-a Spannstift Dowel pin VA 8-a
8-b Distanzstiick Space VA 8-b
8-c Kerbstift Cotter pin VA 8-c

10 Kette Drehzahlveranderung Speed change chain VA 10 033483300110 033483400110

13 Lagerdeckel Bearing cover VA 13 033483300113 033483400113

15 Spannstift Dowel pin VA 15

16 Feder Spring VA 16

17 Kupferlager Copper bearing VA 17 033483300117 033483400117

18 Welle Drehzahlveranderung Speed change shaft VA 18 033483300118 033483400118

19 Griff Handle VA 19 033483300119 033483400119

20 Markenbezeichnung Mark brand VA 20 033483300120 033483400120

21 | Handrad Drehzahlveranderung Speed change wheel VA 21 033483300121 033483400121

22 Schraube Screw VA 22

23 Platte Plate VA 23 033483300123 033483400123

24 Stiftschraube Setscrew VA 24

25 Schraube Screw VA 25
30 Schnecke Worm VA 30 033483300130 033483400130

31 Kupferlager Copper bearing VA 31
32 Spannstift Dowel pin VA 32
33 | Zahnrad Drehzahlveranderung Speed change gear VA 33 033483300133 033483400133
35 Rad Wheel VA 35 033483300135 033483400135
36 Keilriemen Belt VA 36 033483300136 033483400136
38 Kupplung Pinole Clutch quill VA 38 033483300138 033483400138

39 Hulse Spindelzahnrad Spindle gear sleeve VA 39 033483300139 033483400139
40 Baugruppe Spindelzahnrad Spindle gear assembly VA 40 033483300140 033483400140
41 Kugellager Ball bearing VA 41
42 Ring Ring VA 42
43 Distanzscheibe Zahnradlager Gear bearing space VA 43
45 T-Schraube T bolt VA 45 £
46 Unterlegscheibe Washer VA 46 (Ni|
47 Mutter Nut VA 47 §_|
48 Unterlegscheibe Washer VA 48 E
49 Kupplungshalter Clutch bracket VA 49 033483300149 033483400149 ;'

=
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51 Kupplung Clutch VA 51 033483300151 033483400151
52 Schraube Screw VA 52
54 Oler Oil cup VA 54
55 Feder Spring VA 55
56 Sicherungsmutter Lager Bearing lock nut VA 56
57 Lager Pinole Bearing quill VA 57 033483300157 033483400157
57-2 Unterlegscheibe Washer VA 57-2 0334833001572 | 0334834001572
58 Federring Spring ring VA 58
59 verzahnte Welle Pinion shaft VA 59 033483300159 033483400159
60 Bremsensatz Brake set VA 60 033483300160 033483400160
61 Mutter Nut VA 61
62 Sicherungsscheibe Lock washer VA 62
63 Schraube Bolt VA 63
64 Stiftschraube Setscrew VA 64
65 Einstellplatte Adjusting plate VA 65 033483300165 033483400165
66 Bremshebel Brake lever VA 66 033483300166 033483400166
67 Feder Spring VA 67
68 Stiftschraube Setscrew VA 68
69 Kugelgriff Handle ball VA 69 033483300169 033483400169
70 Kurbel Drehzahlveranderung Speed change crank VA70 033483300170 033483400170
71 Anschlag verzahnte Welle Pinion stop block VA 71 033483300171 033483400171
72 Spannstift Dowel pin VA 72
721 Schraube Screw VA 72-1
73 Schraube Screw VAT3
77 Schraube Screw VAT7
78 Passfeder Key VA78
79 Kugellager Ball bearing VAT9
80 Vorgelegewelle Pinion counter shaft VA 80 033483300180 033483400180
81 Passfeder Key VA 81
82 Federring Spring ring VA 82
83 Zahnrad Gear VA 83 033483300183 033483400183
84 Zahnrad Lagerdeckel Pinion bearing cover VA 84 033483300184 033483400184
85 Schraube Screw VA 85
86 Zahnriemenscheibe Timing pulley VA 86 033483300186 033483400186
87 Sicherungsmutter Locknut VA 87
88 Schutz Guard VA 88 033483300188 033483400188
89 Schraube Screw VA 89

s CZ.fm
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5.10 Pirevodovka - castB

parts_CZ.fm

Obr.5-9:  Frézovaci hlava - ¢ast B
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Frézovaci hlava, prevodovka - ¢ast B
N Reference Obj. cislo
g Nazev (némecky) Nazev (anglicky)
MF2-B MF4-B
1 Schraube Screw VB 1
3 Federscheibe Spring washer VB 3
4 Kugellager Ball bearing VB 4
5 Federring Spring ring VB 5
7 Sicherungsmutter Lock nut VB 7
8 Motor Motor VB 8 033483300208 | 033483400208
8-1 Motor Lifterdeckel Motor fan cover 0334833002081 | 0334833002081
9 Schraube Screw VB9
H8018 Unterlegscheibe Washer VB H8018
13 Gehéuseplatte Housing plate VB 13 033483300213 | 033483400213
14 Gelenkwelle Joint shaft VB 14 033483300214 | 033483400214
15 Sicherungsstift Lock pin VB 15
16 Schraube Bolt VB 16
17 Schraube Screw VB 17
18 Unterlegscheibe Washer VB 18
19 Hilse Bolzen Bolt sleeve VB 19
20 Unterlegscheibe Washer VB 20
22 Lagergehause Bearing housing VB 22 033483300222 | 033483400222
23 Kugellager Ball bearing VB 23
24 Kupferhilse Copper sleeve VB 24 033483300224 | 033483400224
25 Variator Drehzahlscheibe Vari. Speed disk VB 25 033483300225 | 033483400225
26 Ring Ring VB 26
27 Keilriemen Belt VB 27 033483300227 | 033483400227
28 befestigte Platte Fixed disk VB 28 033483300228 | 033483400228
29 Bremse Brake VB 29 033483300229 | 033483400229
29-1 Schraube Screw VB 29-1
31 Feder Bremse Brake spring VB 31 033483300231 | 033483400231
32 Baugruppe Bremse Brake assembly VB 32 033483300232 | 033483400232
33 Distanzscheibe Spindelriemenscheibe | Spindle pulley space VB 33
34 Riemenscheibe Spindel Spindle pulley VB 34 033483300234 | 033483400234
35 Schraube Bolt VB 35
36 Bremsspindel Brake arbor VB 36 033483300236 | 033483400236
37 Spannstift Dowel pin VB 37
38 Passfeder Key VB 38
39 Passfeder Key VB 39
E 40 feste Drehzahlscheibe Fixed speed disk VB 40 033483300240 | 033483400240
’C\‘)I 41 Stiftschraube Setscrew VB 41
g_ 42 Kupferhilse Copper sleeve VB 42 033483300242 | 033483400242
g 43 | Variator Baugruppe Drehzahlscheibe Var;izenfs;i“ VB43 | 033483300243 | 033483400243
ﬁl 44 Feder Spring VB 44
=
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45 Federgehause Spring house VB 45
46 Schraube Screw VB 46
47 Ring Ring VB 47 033483300247 | 033483400247
51 Passfeder Key VB 51
53 Abdeckplatte Pumpe Pulley cover plate VB 53 033483300253 | 033483400253
54 Abdeckung Motorscheibe Motor pulley cover VB 54 033483300254 | 033483400254
55 Schraube Screw VB 55
58 Kennzeichnung Mark VB 58 033483300258 | 033483400258
59 Niet Rivet VB 59
60 Kegelstift Taper pin VB 60
61 Kennzeichnung Pinolenvorschub Quill feed mark VB 61 033483300261 | 033483400261
63 Getriebeabdeckung Gear box cover VB 63 033483300263 | 033483400263
64 Schraube Screw VB 64
66 Ring Ring VB 66
67 Nadel Needle VB 67 033483300267 | 033483400267
68 Welle Shaft VB 68 033483300268 | 033483400268
69 Kugel Ball VB 69 033483300269 | 033483400269
70 Bremsgriff Brake handle VB 70 033483300270 | 033483400270
71 Stift Bremsverriegelung Brake lock pin VB 71 033483300271 | 033483400271
72 Stiftschraube Setscrew VB 72
73 Hiilse Bremswelle Brake shaft sleeve VB 73 033483300273 | 033483400273
74 Bremswelle Brake shaft VB 74 033483300274 | 033483400274
77 Schraube Screw VB 77
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5.11 Frézovaci hlava
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Frézovaci hlava
Reference Obj. ¢islo
Poz. Nazev (némecky) Nazev (anglicky)
MF2-B MF4-B
1 Schraube Screw B1
2 Unterlegscheibe Washer B2
3 Kegelradwelle Bevel pinion shaft B3 033483300303 | 033483400303
5 Buchse Bushing B5 033483300305 | 033483400305
6 Stift Pin B6
7 Schneckenabstandhalter Worm spacer B7 033483300307 | 033483400307
8 Vorschubschnecke Feed worm B8 033483300308 | 033483400308
9 Schneckenwelle Worm shaft B9 033483300309 | 033483400309
1 Passfeder Key B11
12 Schraube Screw B12
13 Unterlegscheibe Washer B13
14 Passfeder Key B14
15 Umkehrzahnrad Reversing gear B15 033483300315 | 033483400315
16 Spannstift Dowel pin B16
17 Schneckenhalterung Worm bracket B17 033483300317 | 033483400317
18 Exzenterwelle Eccentric shaft B18 033483300318 | 033483400318
19 Wellengehause Shaft housing B19 033483300319 | 033483400319
20 Stange Bar B20 033483300320 | 033483400320
21 Feder Spring B21
22 Stift Pin B22
23 Kurbel Crank B23 033483300323 | 033483400323
24 Kunststoffkugel Plastic ball B24 033483300324 | 033483400324
25 Schraube Screw B25
27 Kupferhilse Copper sleeve B27
28 Zahnradkombination Multi-gear B28 033483300328 | 033483400328
29 Passfeder Key B29
31 Welle Zahnradkombina ion Multi-gear shaft B31 033483300331 | 033483400331
32 Sicherungsring Retaining ring B32
33 Kupferhtilse Copper sleeve B33 033483300333 | 033483400333
34 Unterlegscheibe Washer B34
35 Welle Umkehrzahnrad Reversing gear shaft B35 033483300335 | 033483400335
36 Vorschubzahnrad Feed gear B36 033483300336 | 033483400336
37 Passfeder Key B37
38 Welle Zahnradkombina ion Multi-gear shaft B38 033483300338 | 033483400338
40 Kupfer Schneckenrad Cooper worm wheel B40 033483300340 | 033483400340
41 Lager BA66 Bearing BA66 B41
42 Kupferhilse Copper sleeve B42
43 Auto. Vorschubschnecke Auto. Feed worm B43 033483300343 | 033483400343
44 Kupferhilse copper sleeve B44
47 Druckscheibe Thrust washer B47 033483300347 | 033483400347
48 Buchse Bushing B48

parts_CZ.fm

MF2B_MF4B

DE |EN MF2-B| MF4-B

60

Preklad originalniho navodu k obsluze

Verze 1.1.0 - 2022-2-18



OPTIMUM

MASCHINEN

49 Kegelzahnrad Bevel Pinion B49 033483300349 | 033483400349
50 Kupplung Clutch B50 033483300350 | 033483400350
51 Kegelzahnrad Bevel pinion B51 033483300351 | 033483400351
52 Kupferhilse Copper sleeve B52
55 Vorszcuhgust't)igg:’olle Feed control pull bar B55 033483300355 | 033483400355
56 Stift @3 x 20 Pin @3 x 20 B56
57 Vorschubschneckenwelle Feed worm shaft B57 033483300357 | 033483400357
59 Stift @3 x 16 Pin @3 x 16 B59
60 Schiebewelle Sliding shaft B60 033483300360 | 033483400360
61 Schraube Screw B61
62 Passfeder key B62
63 Gabel Vorschubanderung Feed changing fork B63 033483300363 | 033483400363
64 Exzenterwelle Eccentric shaft B64 033483300364 | 033483400364
66 Kupplungsplatte Clutch plate B66 033483300366 | 033483400366
67 Schraube Screw B67
68 Ausrichtungsleiste Alignment bar B68 033483300368 | 033483400368
69 Feder Spring B69
70 Kurbel Vorschubénderung Feed change crank B70 033483300370 | 033483400370
71 S ift @3 x 20 Pin 3 x 20 B71
72 Kunststoffkugel Plastic ball B72
73 Schraube Screw B73
74 Schraube Screw B74
75 Kupferhilse Copper sleeve B75
76 Schraube Screw B76
77 Messingstecker Brass plug B77
79 Feder Spring B79
80 Uberlastkupplung Overload clutch B80 033483300380 | 033483400380
81 Wellenhiilse Shaft sleeve B81 033483300381 | 033483400381
82 Passfeder Key B82
88 Feder Spring B88
89 Stange Bar B89 033483300389 | 033483400389
90 Buchse Bushing B90
92 Vorschubschneckenrad Feed worm wheel B92 033483300392 | 033483400392
93 verzahnter Kupplungsring Teethed clutch ring B93 033483300393 | 033483400393
94 Sicherungsring Retaining ring B94
95 Stift Pin B95
96 Vorschubsteuerhebel Feed control lever B96 033483300396 | 033483400396
97 Unterlegscheibe Washer B97
98 Sicherungsring Retaining ring B98
99 Kupplungsplatte Clutch plate B99 033483300399 | 033483400399
€ 100 Stiftschraube Setscrew B100
§| 101 Sicherungsmutter Locknut B101
g 103 Schiebewelle Slide shaft B103 0334833003103|0334834003103
;I 104 Vorschubsteuerhebel Feed control lever B104 0334833003104|0334834003104
LELI 105 Kunststoffkugel Plastic ball B105
m
o
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106 Vors;illt:)zr:::lgsung Feed trip bracket B106  |0334833003106|0334834003106
107 Schraube Screw B107
108 Schraube Screw B108
1:102" Zughebel Pull lever B110?112 |0334833003110|0334834003110
113 Handrad Kupplung Hand wheel clutch B113 0334833003113|0334834003113
114 Stahlkugel Steel Ball B114
115 Feder Spring B115
116 Schraube Screw B116
118 Schiebeblock Slide block B118
119 Stift Pin B119
120 Feder Spring B120
121 Anschlagkolben Stop plunger B121 0334833003121|0334834003121
123 DruckstoRel Plunger pushing B123 0334833003123|0334834003123
124 Schiebestange Push bar B124 0334833003124|0334834003124
125 Handrad Handwheel 0334833003125|0334834003125
127 Spindel Spindle 0334833003127|0334834003127
128 Pinoleneinfassung Quill Skirt 0334833003128|0334834003128
129 Sicherungsmutter Locknut
130 Sicherungsscheibe Lockwasher
131 Lager Bearing
132 Hiilse Sleeve
133 Nasenstiick Nose - piece 0334833003133|0334834003133
134 Spindel Schutzrohr Spindle Dirt Shield 0334833003134|0334834003134
135 Lager Bearing
136 |(Abstandshalter Lager groR)| (Bearing Spacer - Large)
137 |(Abstandshalter Lager klein)| (Bearing Spacer - Small)
138 Lager Bearing
140 Spezial Stiftschraube  |Special Socket Set Screw 0334833003140|0334834003140
141 Spannzangenschraube Collet Alignment Screw 0334833003141|0334834003141
142 Pinole Quill 0334833003142|0334834003142
144 Stiftschraube Socket Set Screw
145 Vorschubhebel Feed Trip Lever 0334833003145|0334834003145
146 Auslésehebel Trip Lever Pin 0334833003146|0334834003146
148 Hilse Pinolenverriegelung Quill lock Sleeve 0334833003148|0334834003148
149 Klemmgriff Lock Handle 0334833003149|0334834003149
151 Filzscheibe Felt Washer
152 Sicherungsbolzen Pinole Quick Lock Bolt
153 Verschlusshijl_se Pinole mit Quill Lock Sleeve Tapped
Gewinde
155 T-Nut Baugruppe T - Slot Assy
156 Distanzstlck unterer Lower Clamping Blot
Klemmblock ( 2 erf.) Spacer (2 req.)
157 Sicherungsmutter Locknut
158 Chem schwarze RD. HD. | Chem Blacked RD. HD.
Schrauben (2 erf.) Screws( 2 req.)
159 Mikrometer-skala Micrometer Scale 0334833003159|0334834003159
160 Sicherungsring Snap Ring
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161 Stopp Mutter - Pinole Quill Micro - stop Nut 0334833003161|0334834003161

Feinvorschub
162 Mutter Mikrometer Micrometer Nut
163 Stop Knopf Pinole Quill Stop Knob 0334833003163/0334834003163
164 Schraube - Pinole Quill Stop Micro - screw

Feinvorschub
165 Schraube Screw
166 verzahnte Pinolenwelle Quill Pinion Shaft 0334833003166|0334834003166
168 Federstift Spring Pin
169 | RD. Kopfschrauben (2 erf.) |RD. Head Screw( 2 Req.)
170 Spannstift Roll Pin
171 Passfeder Key
172 H“bSCh'avL:IZTI;’erzah”te Pinion shaft Hub Screw 0334833003172|0334834003172
173 Stahlkugel Steel Ball
174 Druckfeder Compression Spring 0334833003174|0334834003174
175 Nabe. . Rack Feed Handle Hub 0334833003175/0334834003175

Zahnstangeneinzugsgriff

176 Nabenhilse verzahnte Welle| Pinion Shaft Hub Sleeve 0334833003176|0334834003176
177 Federdeckel Spring Vover 0334833003177|0334834003177
17g | Seiralfeder (Baugruppe | Spiral spring (Clock 0334833003178|0334834003178

Spiralfeder) Spring Assy.)
180 Pinolenwelle Quill Pinion 0334833003180/0334834003180
181 Stiftschraube Socket Set screw
182 Sicherungsschraube Lock screw
183 Kugel Hebel Umkehrung | Reverse Trip Ball Lever 0334833003183|0334834003183
184 Auslosestange Feed Reverse Trip 0334833003184|0334834003184

Vorschubumkehrung Plunger
Schraube Auslésestange | Reverse/Trip Ball Lever
185
Vorschubumkehrung Screw

186 Schneckenrad Worm Gear 0334833003186/0334834003186
187 Passfeder Key
188 Stiftschraube Socket Set Screw
189 Einstell-Schneckenwelle ADJ Worm Shaft 0334833003189|0334834003189
190 | Griff Nabe verzahnte Welle | Pinion Shaft Hub Handle 0334833003190/0334834003190
191 Schwarze Kunststoffkugel Black Plastic Ball Handles|
192 Pinolengeh&use Quill Housing 0334833003192|0334834003192
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5.12 Télo stroje

_parts_CZ.fm

Obr.5-11: Télo stroje

MF2B_MF4B

DE |EN MF2-B| MF4-B
64 Preklad originalniho navodu k obsluze Verze 1.1.0 - 2022-2-18



OPTIMUM

MASCHINEN

Télo stroje
Reference Obj. cislo
Poz. Nazev (némecky) Nazev (anglicky)
MF2-B MF4-B
1 Schneckenwelle Worm shaft CO001 033483300401 | 033483400401
2  |Hulse der Schneckenwelle|  Sleeve of worm shaft C002 033483300402 | 033483400402
3 Schnecke Worm C003 033483300403 | 033483400403
4 Federstift Spring pin C004
5 Fraskopfausleger Ram C005
8 Adapter adapter C008 033483300408 | 033483400408
9 Schnecke Worm C009 033483300409 | 033483400409
10 Federstift Spring pin Cco10
11 |Innen Sechskantschraube Hex. Socket screw co1
12 Kennzeichnung Mark C012 033483300412 | 033483400412
13 Nullanzeige Zero indicator C013
14 Niet Rivet Co14
15 Federscheibe Spring lock washer C015
16 Sicherungsschraube Lock screw C016
17 Kennzeichnung Mark C017 033483300417 | 033483400417
18 Halterung Bracket C018 033483300418 | 033483400418
19 Lineal Ruler C019 033483300419 | 033483400419
20 Hiilse Sleeve C020 033483300420 | 033483400420
21 Achse des Adapters Axle of adapter C021 033483300421 033483400421
22 Nullanzeige Zero indicator C022 033483300422 | 033483400422
23 Revolver Turret C023 033483300423 | 033483400423
24 Leiste Gib C024 033483300424 | 033483400424
25 Lineal Ruler C025 033483300425 | 033483400425
26 Befestigungsschraube Bracket screw C026
27 Federscheibe Spring lock washer Co027
28 Stiftschraube Set screw C028
29 Sicherungsschraube Lock screw C029
30 |Innensechskant schraube Hex. Head screw C030
31 Sicherungsstift Lock pin C031
32 Sicherungsschraube Lock screw C032
35 Zahnradwelle Gear shaft C035 033483300435 | 033483400435
36 Korper Body C036 033483300436 | 033483400436
37 Sicherungsstift Lock pin C037
38 Klemmgriff Lock handle C038 033483300438 | 033483400438
40 Sicherungsstift Lock pin C040
£ 41 Einstellgriff Travel set handle C041 033483300441 | 033483400441
§| 42 Block Einstellgriff Travel set block C042 033483300442 | 033483400442
§'| 43 Mutter Nut C043
g 44  |Einstellschraube fiir Leiste| Adjusting screw for gib Co044 033483300444 | 033483400444
gl 45 Sattel Saddle C045 033483300445 | 033483400445
[T
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46 Leiste des Tisches Gib of table C046 033483300446 | 033483400446

47 Sicherungsstift Lock pin Co047

48 Leiste des Sattels Gib of saddle C048 033483300448 | 033483400448

50 Verfahranschlag Travel stop block C050 033483300450 | 033483400450

51 Innensechskantschraube Hex. Socket screw C051

106 Unterlegscheibe Washer C106

107 | Innensechskantschraube Hex. Socket screw c107

52 Schraubverschluss Screw plug C052

53 Arbeitstisch Work table C053 033483300453 | 033483400453

54 Linsenkopfschraube Round head screw C054

56 Olabstreifer Qil scraper C056

59 Rechter Olabstreifer Right oil scraper C059

60 Linker Olabstreifer Left oil scraper C060

61 Leiste des Tischtragers Gib of knee C061 033483300461 | 033483400461

62 Stellschraube verfahren Travel set screw C062

63 Spaneschutz Chip guard C063 033483300463 | 033483400463

64 Spaneschutz Chip guard C064 033483300464 | 033483400464

65 Spaneschutz Chip guard C065 033483300465 | 033483400465

66 Tischtrager Knee C066 033483300466 | 033483400466

67 | Innensechskantschraube Hex. Socket screw Co67

68 Seitliche Abdeckplatte Side cover plate C068 033483300468 | 033483400468

69 | Innensechskantschraube Hex. Socket screw C069

70 Oldise Oil nozzle C070

71 Hubmutter Elevating nut Co71

72 |Halterung Gewindespindel Lead screw bracket C072 033483300472 | 033483400472

73 | Innensechskantschraube Hex. Socket screw C073

74 Spaltfilter Filter screen C074 033483300474 | 033483400474

75 Vordere Abdeckung Front cover C075 033483300475 | 033483400475

76 | Innensechskantschraube Hex. Socket screw C076

77 | Innensechskantschraube Hex. Socket screw co77

79 Passfeder Key C079

80 | Gewindespindel anheben Elevating lead screw C080 033483300480 | 033483400480

81 Sechskant schraube Hex. Head nut C081

83 Unterlegscheibe Washer C083

84 Kegelrad Bevel gear C084 033483300484 | 033483400484

85 Unterlegscheibe Washer C085

86 Lager Bearing C086

87 Lagerschutz Bearing shield Cco87

88 | Innensechskantschraube Hex. Socket screw C088

89 | Innensechskantschraube Hex. Socket screw C089

92 Kegelzahnrad Pinion bevel gear C092 033483300492 | 033483400492 =
94 Lager Bearing C094 EI
95 Passfeder Key 095 £
96 Hebewelle Elevating shaft C096 033483300496 | 033483400496 E;:I
97 Lagerbock Baring bracket C097 033483300497 | 033483400497 Lﬁl
98 Lagerschutz Bearing shield C098 033483300498 | 033483400498 é
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99 | Innensechskantschraube Hex. Socket screw C099
100 Unterlegscheibe Washer C100
101 Wabhlscheibe Dial plate C101 0334833004101 | 0334834004101
102 Mutter Nut C102
103 Kupplungshiilse Clutch sleeve C103 0334833004103 | 0334834004103
105 Hubkurbel Elevating crank handle C105 0334833004105 | 0334834004105
108 Griff Handle C108 0334833004108 | 0334834004108
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513 Krizovy stil
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KFizovy stul
Poz. Nazev (némecky) Nazev (anglicky) Reference Obj. ¢islo
MF2-B MF4-B
1 Sechskant schraube Hex. Head nut D001
2 Griff Handle D002 033483300602 | 033483400602
3 Sicherungsmutter Wahlscheibe Dial plate lock nut D003
4 Wahlischeibe Dial plate D004 033483300604 | 033483400604
5 Halter Wahlscheibe Dial plate holder D005 033483300605 | 033483400605
6 Schraube Screw D006
7 Lagerschutz Bearing shield D007
8 Lager Bearing D008
9 Stift Pin D009
10 Schraube Screw D010
11 linker Lagerbock Left bearing bracket D011 033483300611 | 033483400611
12 rechter Lagerbock Right bearing bracket D012 033483300612 | 033483400612
13 Lager Bearing D013
14 Passfeder Key D014
15 Gewindespindel Langsachse Longitudinal feed screw D015 033483300615 | 033483400615
16 Schraube Screw D016
17 Schraube Screw D017
18 Unterlegscheibe Washer D018
19 Mutter Gewindespindel Langsachse Longitudinal feed nut D019
20 Mutter Gewindespindel Langsachse Longitudinal feed nut D020
21 Schraube Screw D021
22 Halterung Vorschubmutter Feed nut bracket D022 033483300622 | 033483400622
23 Vorschubmutter Querachse Cross lead feed nut D023 033483300623 | 033483400623
24 Vorschubmutter Querachse Cross lead feed nut D024 033483300624 | 033483400624
26 Handkurbel Crank handle D026 033483300626 | 033483400626
27 Schraube Quervorschub Cross feed screw D027
28 Lagerbock Bearing bracket D028 033483300628 | 033483400628
29 Sicherungsscheibe Lock washer D029
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5.14 Centralni jednotka mazani

N W AT N =2}

Pk

Obr.5-13: Centralni jednotka mazani

Centralni jednotka mazani
Reference Obj. ¢islo
Poz. Nazev (némecky) Nazev (anglicky)
MF2-B MF4-B
1 Handpumpe Ol Hand oil pump B0O1 033483300501 | 033483400501
2 Rohr @4 Pipe @4 B002
3 Olverhéltnis Verteiler Ratio oil distributor B003
4 Schrauben screws B004
5 ATyp Olverteiler A type oil distributor B005
6 Olverhéltnis Verteiler Ratio oil distributor E006
7 flexibler Stahlschlauch Steel flexible tube E007
8 ATyp Olverteiler A type oil distributor E008
9 Olverhéltnis Verteiler Ratio oil distributor E009
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Méfrici listy
Ks Velikost Obj. cislo
Poz. Nazev (némecky) Nazev (anglicky)
0 Messleiste Measuring gib 1 ML470 3384147
0 Messleiste Measuring gib 1 ML970 3384197
0 Digitalpositionsanzeige DPA 2000 | Digital position indicator DPA 2000 1 3384001
MF 4 B - Mé¥ici listy
Ks Velikost Obj. cislo
Poz. Nazev (némecky) Nazev (anglicky)
0 Messleiste Measuring gib 1 ML420 3384142
0 Messleiste Measuring gib 1 ML470 3384147
0 Messleiste Measuring gib 1 ML970 3384197
0 Digitalpositionsanzeige DPA 2000 Digital position indicator DPA 2000 1 3384001

s CZ.fm

_part:

MF2B_MF4B

Verze 1.1.0 - 2022-2-18

Pfeklad originalniho navodu k obsluze

MF2-B|MF4-B DE | EN
71



wyzO sHed g4 gz4in

GERMANY

_ _ _ _ _ _m. _ _
7 UOA [ETE] 1543 RIS WION
ng #uN-"Buyaiaz 440puDys AubwJay /PosSnoH E0L96 ANYWYID - NINIHOSVW RLEE)
(121 97 "JiS -Jabayd -}Jagqoy--Jg LLOZ'0L'0L| -quoag LLOZ'0L0L
uN-"Todd Hquy AubwJag uaulyIsoy wnwydy 2 D 2 — .—.ﬁ— O EITLY] wnyog| 4%alodg| awoN wnyog BunJapuy | punjsnz
7 3J13S 3}syinu EENENEIIRETN Y I
ZHOS~/A00Y
_|_ adwndiapwyny Jojounapuids |
wm_WN_._SE_mE 44 LW __..m Slsls 3
|
...................................................... -
L2 5 R
1=
Lz & =4
37 R 5 | m a
nd =
2
& €z =
eV 2
|| = m
0l€e— . . . o
A0 0 97 97 ST
| - K B KA BN K
0Tz 3 5 s
=3
2] = u
» =
° =
Y9 I Y9
SWD & 9nD
g o " B B
32 Aow~
Lo =
...... === 0L ——-X{C C ]z -—-X{C C L |wo <
a0y~ ‘m | 1 | ‘m | d | = 9
Y9
- < oo =L " < ]
= =
L) ) ) v
) )
m m m
6 ) L 9 3 N Y € z 3 0

5.15 Schéma zapojeni MF2-B 1-2

MASCHINEN

OPTIMUM

Verze 1.1.0 - 2022-2-18

Preklad originalniho navodu k obsluze

DE |EN MF2-B| MF4-B

72




OPTIMUM

GERMANY

MASCHINEN

Schéma zapojeni MF2-B 2-2
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MF2B - MF4B - Seznam elektrickych dila
Reference Obj. cislo
Poz. Nazev (némecky) Nazev (anglicky)
MF2-B MF4-B
185 Not-Halt-Schalter Emergency stop button
A1 Digitalanzeige Digital display
HA1 Maschinenlampe Machine lamp
KA1 Relais Sicherheitsteuerung Relay safety control
KA2 Relais Sicherheitsteuerung Relay safety control
KA3 Relais Steuerung Relay control
KM1 Schiitz Spindel Vorlauf Contactor spindle CW
KM2 Schiitz Spindel Ricklauf Contactor spindle CCW
KM3 Schiitz Kiihimittelpumpe Contactor coolant pump
LD Betriebsleuchte Work light
M1 Spindelmotor Spindle motor
M2 Kuhlmittelpumpe Coolant pump
M3 Schnellvorschub X-Achse Rapid speed X-axis
M4 Schnellvorschub Y-Achse Rapid speed Y-axis
M5 Schnellvorschub Z-Achse Rapid speed Z-axis
Qm1 Motorschutzschalter Spindelmotor Spindle motor safety switch
QM2 | Motorschutzschalter Kihimittelpumpe | Coolant pump safety switch
Qm4 Sicherungsautomat Automatik fuse
QM5 Sicherungsautomat Automatik fuse
QM6 Sicherungsautomat Automatik fuse
Qs Hauptschalter Main switch
S1 Schalter Maschinenlampe Machine lamp switch
SA1 Schalter Kiihimittelpumpe Coolant pump switch
SA2 Drehrichtungsschalter Spindel Change-over switch
SB1 Taster Steuerung Ein Button control ON
SB3 Taster Spindel Ein Button spindle ON
SB4 Taster Spindel Aus Button spindle OFF
SQ4 | Sicherheitsschalter Frasfutterschutz Mill chuck safety switch
SQ5 Schalter Schaltschranktr Cabinet door switch
TC Transformator Transformator
QM3 | Motorschutzschalter Schnellvorschub | Rapid speed safety switch
M3 Schnellvorschub Rapid speed
SQ1 Schalter Schnellvorschub Switsch rapid speed
SB5 Taster Schnellvorschub Vorlauf Button rapid speed CW
SB6 Taster Schnellvorschub Riicklauf Button rapid speed CCW
£ SQ2 Endschalter Schnellvorschub Rapid feed end switch
'c\‘).l SQ3 Endschalter Schnellvorschub Rapid feed end switch
é_ KM4 Schiitz Schnellvorschub Vorlauf Contactor rapid feed CW
EI KM5 Schiitz Schnellvorschub Riicklauf Contactor rapid feed CCW
E|
&
=

GERMANY
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5.19 Nahradni dily V250
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V250

@ . . . Grosse Artikelnummer

=} Bezeichnung Designation

o Size Item no.

1 Gehause Housing 0335202501

2 Zahnradmutter Gear Nut 0,2 x 34 x 45 mm 0335202502

3 Unterlegscheibe Washer 0,4 x 34 x 45 mm

4 Unterlegscheibe Washer 0,6 x 34 x 45 mm

5 Unterlegscheibe Washer 0,1 x 34 x 45 mm

6 Unterlegscheibe Washer 0,2 x 16 x 23,5 mm

7 Unterlegscheibe Washer 0,4 x 16 x 23,5 mm

8 Unterlegscheibe Washer 0,6 x 16 x 23,5 mm

9 Unterlegscheibe Washer 0,1 x16 x23,5mm

10 Unterlegscheibe Washer 2x 16 x 25,4 mm

11 Unterlegscheibe Washer

12 Nadellager Needle Bearing 0335202512

13 Ring Ring 0335202513

14 Nadellager Needle Bearing 0335202514

15 Uberlastschutz Overload protection ETA 106-P10-1,5A 0335202515

16 Schutzkappe Protective Cap 0335202516

17 Lagerbuchse Bearing Bushing 6x12x11.5mm 0335202517

18 Antriebskupplung Drive Clutch 0335202518

19 Kegelzahnrad Bevel Gear 0332502

20 Antriebskupplung Drive Clutch 0335202520

21 Leuchtdiode Light-emitting diode 0335202521

22 Gummikappe Rubber Cap 0335202522

23 Mutter Nut 0335202523

24 Schalterhebel Switch lever 0335202524

25 Feder Spring 0335202525

26 Schraube Screw 0335202526

27 Sicherungsring Snap Ring 0335202527

28 Federstift Spring Pin 0335202528

29 Anbauadapter Mounting Adapter 0335202529

30 Feder Spring 0335202530

31 Dichtungsscheibe Seal Washer 512 0335202531

32 Lagerscheibe Bearing Washer 512 0335202532

33 Lagerbuchse Bearing Bushing 0335202533

34 Schaltgabel Shift Fork 0335202534

35 Unterlegscheibe Washer 1x8x18 mm

36 Wellenhalterung Shaft support 0335202536

37 Kabel Cable 24 AWG x L 59 mm

38 Kabel Cable 18 AWG x L 50 mm

39 Kabel Cable 22 AWG m

40 Kabel Cable 22 AWG x L 116 mm

41 Kabel Cable 22 AWG x L 160 mm

42 Kabel Cable 22 AWG x L 100 mm

43 Kabel Cable 22 AWG x L 100 mm

44 Lager Bearing 627 ZZ 0335202544

45 Lager Bearing 608 ZZ 0335202545

46 Halter Mikroschalter Micro switch holder 0335202546

47 | Mikroschalter komplett Micro Switch Complete 0335202547

48 Schalter support Switch support 0335202548

49 Mikroschalter Micro Switch 0335202549

50 Kondensator Condenser 0335202550

51 Mikroschalter Halter Micro switch holder 0335202551
= 52 Halterung komplett Complete support 0335202552
S‘ 53 Montageplatte Mounting Plate 0335202553
o 54 Mikroschalter Micro Switch 0335202554
‘é 55 Unterer Deckel Lower Lid 0335202555
8' 56 Gehause Housing 0335202556
S
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57 Ritzelwelle Pinion Shaft 0335202557
58 K°h'e“5t°fft;rBurSte“ha" Carbon - Brush Holder 0335202558
59 Kohlenstoffblirste Carbon brush 0335202559
60 Ein-Aus Schalter On-off switch 0335202560
61 Schutzkappe Protective Cap 0335202561
62 Unterlegscheibe Washer 0335202562
63 Unterlegscheibe Washer 627 0335202563
64 Stiftschraube Pin Bolt 1/4" x 1/4" 0335202564
65 Einstellknopf Adjusting Knob 0335202565
66 Handknauf Hand Knob 0335202566
67 180° Handhebel 180° hand lever 0335202567
90° Handhebel 90° hand lever 0335202567-2
68 Ring Ring 0335202568
69 Leiterplattenisolator Pcb Insulator 0335202569
70 Leiterplatte Pcb 0335202570
71 Zugentlastung Strain relief 0335202571
72 Schaltgabel Shift Fork 0335202572
73 Anker Anchor 0335202573
74 Magnetspule Solenoid 0335202574
75 Lagerbock Bearing support 0335202575
76 Lagerbuchse Bearing Bushing 8x14,8x20 0335202576
77 | #ugentlastung Potenti- | o i olief potentiometer 0335202577
ometer
78 Ring Potentiometer Ring Potentiometer 7803352025
79 Kappe Potentiometer Cap Potentiometer 0335202579
go |Unterlegscheibe Potenti-| oot potentiometer 0335202580
ometer
81 Mutter Potentiometer Nut Potentiometer 0335202581
82 Potentiometer Potentiometer 10K V 0335202582
83 NetzanschluBkabel Mains connection cable 0,75x3Cx2,7M 0335202583
84 Ring Ring S 38 0335202584
85 Unterlegscheibe Washer 1,5x38x54
86 Federscheibe Spring washer 6205 0335202586
87 Nabe Getriebe Hub Gear 0335202587
88 Ring Ring IR 24 0335202588
89 Sicherungsring Snap Ring E4 0335202589
90 Sicherungsring Snap Ring E5 0335202590
91 Mikroschalter Micro Switch 0335202591
92 Kabel Cable 0,75x4Cx1,7M 0335202592
93 Anschlag Stop 0335202593
94 Mutter Nut 0335202594
95 Ring Ring 0335202595
96 Feder Spring 0335202596
97 Welle Shaft 0335202597
98 Mutter Nut M2
99 Mutter Nut M3
100 Mutter Nut 5/16" 03352025100
101 |Abdeckkappe Kohlenst-1 o carhon brush 03352025101
offblrste
102 Plastik Getriebe Plastic transmission 03352025102
103 Schneckenrad Worm gear 03352025103
104 Schalterabdeckung Switch Cover 03352025104
105 Schalterhalter Switch holder 03352025105
106 Betatigungshebel Actuating lever 03352025106
107 Hebegabel - Ring Lif ing yoke - Ring 03352025107
108 Halteplatte Retaining Plate 30 03352025108
109 Antriebszahnrad Drive Gear 03352025109 =
110 Hebegabel komplett Lifting yoke completely 03352025110 5
111 | Mikroschalter komplett Micro Switch Complete 03352025111 o
112 Potentiometer Poten iometer 03352025112 E_
113 Zahnrad Gear 03352025113 g
S
Ccz V 250
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114 E"d'age”;‘;ﬁflter kom- | | imit switch completely 03352025114
115 Anschlagssatz Stop Kit 03352025115
116 Schneckenradsatz Worm wheel set AL 400S / 300S only
117 Hebegabel komplett Lifting yoke completely 03352025117
£
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Viskozita @
. Oznaceni dle =
DIN 51519
Mazivo znacen d ﬁARAMD @ @ Mobil
mm?/s (cSt)
BP Energol GR- | SPARTAN Mobilgear Shell Omala
VG 680 CLP 680 - Aral Degol BG 680 XP 680 EP 680 636 680
BP Energol GR- | SPARTAN Mobilgear Shell Omala
VG 460 CLP 460 Paramo CLP 460 Aral Degol BG 460 XP 460 EP 460 634 460
BP Energol GR- | SPARTAN Mobilgear Shell Omala
VG 320 CLP 320 Paramo CLP 320 Aral Degol BG 320 XP 320 EP 320 632 320
BP Energol GR- | SPARTAN Mobilgear Shell Omala
VG 220 CLP 220 Paramo CLP 220 Aral Degol BG 220 XP 220 EP 220 630 220
Prevodovy ole BPE I GR SPARTAN Mobil Shell Omal
nergo - obilgear ell Omala
VG 150 CLP 150 Paramo CLP 150 Aral Degol BG 150 XP 150 EP 150 629 150
BP Energol GR- | SPARTAN Mobilgear Shell Omala
VG 100 CLP 100 Paramo CLP 100 Aral Degol BG 100 XP 100 EP 100 627 100
BP Energol GR- | SPARTAN Mobilgear Shell Omala
VG 68 CLP 68 - Aral Degol BG 68 XP 68 EP 68 626 68
NUTO H 46 Mobil DTE Shell Tellus
VG 46 CLP 46 - Aral Degol BG 46 BP Bartran 46 (HLP 46) o5 S 46
NUTO H 32 Mobil DTE Shell Tellus
VG 32 - Aral Degol BG 32 BP Bartran 32 (HLP 32) 24 S 32
Aral FDP 00 (Na-ver- BP Enerarease FIBRAX EP Mobilux EP Shell Alva-
Prevodovy tuk G 00 H-20 Mogul AOO seift) Aralub MFL 00 9 370 (Na-ver- nia GL 00
. . PR-EP 00 . 004 . .
(Li-verseift) seift) (Li-verseift)
Vodéodolné mazivo pro
namahana valiva Mogul LV 1/LV 2 Mobilux EP 0
loZiska
) Shell Alva-
Tuk pro valiva loZiska K3 K-20 (i Mogul LA 2 Aralub HL 3 BP Energrease | pracON3 | Mobilux3 | niaR 3 Alva-
verseift) LS 3 .
nia G 3
. . . . BP ESSO Febis | Mobil Vactra | Shell Tonna
Olej pro kluzna vedeni VG 68 CGLP 68 Paramo KV 68 Aral Deganit BWX 68 Maccurat D68 K68 Oil No.2 32 M 68
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6 Poruchy
Porucha PFigina / Reseni
mozné dasledky
Hluk pfi praci. Vieteno bézi bez maziva. Namazte vieteno.

Nastroj je tupy nebo Spatné
upnuty.

PouZijte novy nastroj a zkontrolujte
jeho upnuti.

Nastroj se nadmérné
zahfiva.

Nespravné otacky.

Tfisky nejsou odvadény z vyvrtu.

Tupy nastroj.

Prace bez chladici kapaliny.

Zvolte jiné otacky, rychlost posuvu je
pFili§ vysoka.
Nastroj Castéji vytahujte.

Nastroj nabruste nebo pouZijte novy
nastroj.

Pouzijte chladici kapalinu.

Nastroj nebézi kruhovité
nebo se vikla.

Ohnuty nastroj.

Opotfebovanaloziska nafrézovaci
hlave.

Nespravné upnuty nastroj.

Vadné upinaci skli¢idlo.

Vyménte nastro;.

Nechejte vyménit lozZiska frézovaci
hlavy.

Nastroj spravné upnéte.

Vymérnite sklicidlo.

Upinaci kuzZel nastroje
nelze vlozit do pinoly.

Necistota, tuk nebo olej na
kuZelovité vnitini strané pinoly
nebo na upinacim kuzelu.

Povrchy peclivé odistéte.

Udrzujte povrchy bez mastnoty.

Motor nebézi.

Motor je nespravné zapojeny.
Vadné pojistky.

Nechejte zkontrolovat kvalifikovanym
personalem.

Motor se prehfiva a
nema vykon.

Motor je pfetizeny.
PFilis nizké sitové napéti.

Motor je nespravné zapojeny.

Zpomalte posuv, pfipadné vypnéte
stroj a nechejte jej prekontrolovat
odbornikem.

Nechejte stroj pfekontrolovat
odbornikem.

Nedostatecna pracovni
presnost.

Nevyrovnané tézisté nebo
nespravné upnuti obrobku.

Nepresna horizontalni poloha
drzaku obrobku.

Upnéte obrobek tak, aby byl vyvazeny
a bez pnuti.

Vyrovnejte drzak obrobku.

P¥iliS vysoka teplota
loziska vietene.

Opotfebovana loziska.
Predpéti loZisek je pfilis velke.
Prace s vysokymi otaCkami po
delSi dobu.

Vymérite loZiska.
Snizte vili loZiska pro pevné lozisko.

Zpomalte posuv.

£
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Porucha

Pricina /
mozné dusledky

Reseni

Chvéni vietene pfi
drsném povrchu
obrobku.

PFili§ velka vule loZisek.
VFeteno se pohybuje nahoru a
dold.

Volna upinaci lista.

Volné sklicidlo.

Tupy nastroj.
Obrobek neni fadné upevnény.

Sefidte vUli loZisek nebo je vymérite.

Snizte vili loZiska pro pevné lozisko.

Sefidte listu pomoci stavécich Sroubd.

ZKkontrolujte, dotahnéte.

Nastroj nabruste nebo pouZijte novy
nastroj.
Pevné upnéte obrobek.

Uvolnéni zavitového
adaptéru utahovaci tyCe.

Adaptér neni pfilepeny k utahovaci
tyci.

1> Montaz utahovaci tyCe na strané
27
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71 Autorska prava
Optimum Maschinen Germany GmbH

Tato dokumentace je autorsky chranéna. Z ni vyplyvajici prava, zejména pravo prekladu,
dotisku, odejmuti obrazkl, radiového vysilani, reprodukce fotomechanickou nebo podobnou
cestou a ulozZeni v zafizenich na zpracovani dat zGstavaji vyhrazena, a to i pfi pouziti v
Castecném rozsahu.

7.2 Zmény

Jakékoliv zmény konstrukce, zafizeni a pfisluSenstvi jsou s ohledem na vylepSeni vyhrazeny.
Proto nemohou byt z danych oznaceni a popisu vyvozovany zadné naroky. Chyby jsou
vyhrazeny!

7.3  Sledovani vyrobku
Jsme povinni sledovat na8e vyrobky i po jejich dodani.
Prosim sdélte ndm vse, co nas zajima o:

zméné nastavovacich udaju,

zkusenostech se strojem, které mohou byt dulezité pro ostatni uzivatele,
opakujicich se poruchach.

tézkostech s dokumentaci.

0000

7.4 Skladovani

POZOR!

Nevhodné skladovani muze poskodit nebo znicit elektrické a mechanické dily.

Zabalené nebo rozbalené dily skladujte pouze za povolenych podminek okolniho
prostiedi .

Dodrzujte pokyny a informace umisténé na prepravnim obalu:

O Krehké zbozi
(produkt vyzaduje opatrné zachazeni)

O Chrainte pred vihkosti

. Ha

-
=
-
-
=

O Predepsana skladovaci poloha (ozna€eni stropu -
smér nahoru)

O Maximalni skladovaci vyska

X =)

Priklad: na prvni krabici nesmi byt skladovana €

dalsi. %

O

Eﬂl

V pfipadé, Ze musi byt stroj nebo jeho dily skladovany déle nez tfi mésice v jinych nez %
idealnich podminkach, se informujte u svého prodejce. g'

=
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7.5 Likvidace odpadu

Zlikvidujte prosim svuj stroj ekologicky, aby se zbytky nedostaly do prostfedi, ale byly odborné
zlikvidovany.

Zlikvidujte prosim baleni a pozdé&ji i samotny vyfazeny stroj dle platnych smérnic.

7.5.1 Vyjmuti z provozu

POZOR!
Vyslouzilé stroje se musi ihned ustavit odborné mimo provoz, aby se vyhnulo pozdéjSim
moznym zneuzitim a Skodam na zivotnim prostiedi ¢i osobach.

Protnéte pripojovaci kabel.

Odstrante vSechny latky, které ohrozuji zivotni prostiedi, ze stroje.
Vyjméte baterie a akumulatory, pokud byly pfitomny.

Demontujte pripadné stroj do ovladatelnych a zuzitkovatelnych ¢asti.
Zlikvidujte provozni latky a ¢asti stroje.

7.5.2 Likvidace obalu stroje

VSechny pouzitelné materialy pro baleni stroje jsou recyklovatelné a musi proto dojit k jejich
hmotné recyklaci.

Dfevo mlze byt znovu zpracovano nebo zlikvidovano.

Kartonové €asti mohou byt rozdrceny a odevzdany do sbéru papiru.

Folie jsou z polyetylenu (PE) a polStafové dilce z polystyrenu (EPS). Tyto latky Ize po
zpracovani opét pouzit, pokud je pfedate do urené sbérny &i podniku zpracovavajiciho odpad.

Cisty obalovy material predeijte k recyklaci, aby do$lo k jeho op&tovnému pouZiti.

7.5.3 Likvidace vyifazeného stroje

INFORMACE
Postarejte se prosim o to, aby vSechny casti stroje byly zlikvidovany pouze povolenym
zplisobem.

Neopomeiite, ze elektrické komponenty obsahuji mnoho recyklovatelnych, jakoz i
prostiedi Skodicich latek. Zlikvidujte tyto &asti oddélené a odborné. V pripadé
pochybnosti se obrat'te prosim na komunalni spravu likvidace odpadt. Pro zpracovani
odpadu se pripadné poradte s odbornym podnikem pro zpracovani odpadu.

7.5.4 Likvidace elektrickych a elektronickych komponentu
Zpracujte prosim odpady odborné, dle platnych pfedpisu.

Stroj obsahuje elektrické a elektronické komponenty a nesmi byt likvidovan jako domovni
odpad. Podle smérnice EU o elektrickych a elektronickych pfistrojich, musi byt shromazdovany
oddélené opotiebované elektrické nafadi a elektrické stroje, aby mohlo dojit k jejich recyklaci.

Jako provozovatelé stroje byste méli mit informace o autorizovaném sbérném systému, ktery je
pro Vas platny.
Zpracujte prosim odborné baterie a akumulatory. Vyhazujte jen vybité akumulatory do sbérnych

E mist.
% 7.5.5 Likvidace mazacich a chladicich kapalin
|
N
3 POZOR!
<
LELI Ujistéte se prosim, ze likvidujete maziva a chladici kapaliny ohleduplné viéi zivotnimu @
@ prostiedi. Dodrzujte pokyny svého komunalniho shromazdisté.
=
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INFORMACE
Pouzité chladici kapaliny a oleje spolu nemichejte, nebot’ pouze nesmichané pouzité
oleje jsou recyklovatelné bez predc¢isténi.

Pokyny pro likvidaci udava vyrobce daného maziva ¢&i chladici kapaliny. Obrat'te se proto
na konkrétni udaje vyrobku.

7.6 Likvidace odpadu pres sbérnu odpadu

Likvidace odpadu pouzitych elektrickych a elektronickych stroji (tento symbol se uplatiuje v
zemich EU a dalSich evropskych zemich)

Tento symbol na vyrobku nebo jeho obalu poukazuje na to, Ze tento vyrobek nelze likvidovat
jako komunalni odpad, ale je tfeba ho recyklovat pfislusnou sbérnou elektrickych a
elektronickych pfistroju. Spravnym zachazenim se strojem chranite pfirodu a zdravi vSech.
Recyklace pomaha sniZit spotfebu surovin.

7.7  Terminologie

Pojem Vysvétleni

KFizovy stul Pfilozna plocha, upinaci plocha pro obrobek s pojezdovou drahou ve
sméru Xay.

Kuzelovy trn KuZzel uloZeni nastroje, kuzel vrtaku, vrtaciho sklicidla.

Obrobek Frézovany, vrtany, obrabény dil.

Utahovaci ty¢ Zavitova ty¢ k upevnéni kuzelového trnu v pinole.

Vrtaci skli¢idlo Ulozeni vrtaku.

Upinaci klestiny UlozZeni pro stopkovou frézu.

Frézovaci hlava Horni ¢ast nastrojarské frézky.

Pinola Duté hfidel, v niz se otaci frézovaci vieteno.

Frézovaci vieteno Motorem pohanéna hridel.

Pracovni stul PFilozna plocha, upinaci plocha.

Kuzelovy trn Kuzel vrtaku nebo vrtaciho skli€idla.

Paka pinoly Ruéni obsluha pro posuv pfi vrtani.

Rychloupinaci vrtaci Ruéné upinatelné ulozeni vrtaku.

sklic¢idlo

Vrtaci skli¢idlo

Nastroj Fréza, vrtak, zahlubnik, atd.

7.8 Informace o zménach navodu k obsluze

Kapitola Informace Cislo nové verze

3.91;7 Montaz utahovaci tyCe 1.0.1 “g

4.14 Druha osoba 1.0.2 %

2 Technicka data , Otacky vietene 1.0.3 B’:

3 Pfeprava 1.0.4 g

Nahradni dily KFizovy stul 1.0.5 él
cz MF2-B| MF4-B Priloha
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Vyplnény zkuSebni protokol je pfiloZzeny u stroje.

Presnost stroje

MASCHINEN - GERMANY

C. Predmét testu Diagram Tolerance | Skute€nost
Presnost vertikalniho a) v roviné Y-Z :
pohybu nosniku stolu L L
b) v roving X-Z =
1 0.025/300
Kolmost horni €asti stolu [Pravy a levy smér
k pohybu nosniku stolu 0.025/300
Smér vpfed a vzad a b
2
) 0.025/300
}
Kolmost vertikalniho Pravy a levy smér
pohybu pinoly s T | 0.020/125
povrchem stolu Smérvpredavzad| 2 J’ b {
3
0.020/125
RovnobézZnost pravého a levého pohybu
stolu na horni plose (‘%‘T
4 : @ ‘ 0.02/300
Rovnobéznost pohybu stolu vpfed a vzad na
horni plose [
5 0.02/300
Hazivost na konci vietene
TR
£ L o
N 6 TR § 0.01
O
qal 0]
il
= o
@ r
&
s
3
S
‘27;"
o
MF2-B| MF4-B

Verze 1.1.0 - 2022-2-18

Pfeklad originalniho navodu k obsluze




OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

C. Predmét testu Diagram Tolerance | Skute€¢nost

Hazivost vnitfniho kuzelu [Na konci zkuSebni

upinani vietene tyCe 0.01
Méreno ve
7 vzdalenosti 200
mm 0.02

Kolmost stfedu vietene k |Pravy a levy smér

povrchu stolu Right and left 3 b 0.025/300
direction
8 Smér vprfed a vzad
0.025/300

Rovnobéznost pravého a levého pohybu
stolu k bo¢ni ploSe stfedni T-drazky

’_ _‘
9 o @_% 0.015/300

max.0.04

Kolmost pfiéného a podélného posuvu stolu

-T_ e
10 | 0.02/300
b B—— B
-
Rovnobéznost pohybu frézovaci hlavy k
povrchu stolu
G12 0.035/300
£
N
o
Egl
il
2I
@
o
=
o
S
al
2
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C. Predmét testu Diagram Tolerance | Skute€¢nost

Rovnobéznost naklonéné frézovaci hlavy k
povrchu stolu

G13 0,035

MF4-B_CZ.fm

g MF2-B

Test_Lo
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ES - Prohlaseni o shodé

Dle strojni smérnice 2006/42/ES Pfiloha Il 1.A

Vyrobce: Optimum Maschinen Germany GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D - 96103 Hallstadt

timto prohlaSuje, Ze nasledujici vyrobek

Typ stroje: Frézka
Oznaceni stroje: MF2-B
MF4-B

odpovida vSem pfislusnym ustanovenim vy3e uvedené smérnice, stejné jako daldim (niZze uvedenym)
smérnicim a normam v dobé vystaveni tohoto prohlaseni.

Popis:

Ruéné fizena frézka s konstantné pohanénym posuvem os o rychlosti 2 m/min a / nebo s rychloposuvem o
rychlosti az 5 m/min.

Byly pouZzity nasledujici EU smérnice:

Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU ; Smérnice o omezeni pouZiti nebezpecnych latek
2015/863/EU

Byly pouZity nasledujici harmonizované normy:
EN 13128:2001+A2:2009/AC:2010Bezpecnost obrabécich a tvarecich stroju - Frézky a vrtacko-frézky
EN 60204-1:2014 Bezpecnost stroju - Elektricka zafizeni stroja, ¢ast 1: VSeobecné pozadavky

EN ISO 13849-1:2015 - Bezpe&nost stroju - Bezpedénostni &asti ovladacich systémi — Cast 1: VSeobecné
zasady pro konstrukci

EN ISO 13849-2:2012 - Bezpe&nost strojli - Bezpednostni &asti ovladacich systéma — Cast 2: Ovéfovani
EN I1SO 12100:2013 Bezpecnost strojnich zafizeni - VSeobecné zasady pro konstrukci - Posouzeni rizika a
snizovani rizika

Odpovédna osoba:

Kilian Stirmer, Tel.: +49 (0) 951 96555 - 800

;
/(/j/{&' //

Kilian Stiirmer (Obchodni feditel)
Hallstadt 2019-12-11

MF2B_MF4B_CE_CZ.fm
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