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Predmluva

Véazeni zakaznici,

dékujeme vam za zakoupeni vyrobku firmy OPTIMUM.

OPTIMUM kovoobrabéci stroje nabizi kvalitu, technicky optimalni feSeni a pfesvédci Vas opti-
malnim pomérem cena-vykon. Neustalé inovace a vyvoj zajistuji vzdy aktualni stav techniky
a bezpecnosti stroju.

Pfed uvedenim do provozu si pfectéte prosim dukladné tento navod k obsluze a seznamte se
se strojem. Ujistéte se také, Zze vSechny osoby, které stroj obsluhuji, navod k obsluze precetly

a porozumeély mu.
Uschovejte peclivé tento navod k obsluze pro dalsi pouziti.

Informace

Tento navod k obsluze obsahuje vSechny nutné pokyny pro bezpe&nou a fadnou instalaci,
obsluhu a udrzbu stroje. Jsou tu popsany vSechny funkce a pokyny spojené s bezpecnosti,
na které musi uZivatel dbat.

Tento navod k obsluze pevné stanovuje spravny ucel pouZziti a obsahuje v8echny potfebné
informace pro hospodarny provoz a zajisténi dlouhé zivotnosti stroje.

V kapitole Udrzba jsou popsany vSechny udrzbaiské prace a funkéni zkousky, které musi uziva-
tel pravidelné& provadét.

Vlyobrazeni a informace, které jsou uvedeny v tomto navodu k obsluze, se mohou od Vasdeho
produktu lisit. Vyrobce se snazi o trvalou obnovu a vylepSeni svych produktl, a proto mohou
byt provedeny optické a technické zmény, aniZz by byly pfedem ohlaSeny. Vyobrazeni stroje
v tomto navodu k obsluze se mohou v detailech liSit od skute€nosti. To v8ak nema Zadny vliv
na obsluznost stroje.

Z téchto vyobrazeni a udajl tak nelze vyvodit Zadné naroky. Zmény a chyby vyhrazeny.

Vase zlepSovaci navrhy tykajici se tohoto navodu k obsluze jsou dulezitou soucasti zlepSovani
nadich sluzeb, které Vam nabizime. V pfipadé otazek Ci zlepSovaciho navrhu se na nas
obratte.

Mate-li jakékoli dotazy po preéteni tohoto navodu, obratte se na svého prodejce nebo na nas
z&kaznicky servis.

Prvni hanacka BOW spol. s r.o.
K Mrazirnam 1334/14

Olomouc 779 00

Tel.: +420 585 378 012

e-mail: bow@bow.cz
www.bow.cz

Pfeklad originalniho navodu k obsluze

Ccz
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1 Bezpecnost

Ustalena vyobrazeni

= udava dalsi pokyny

-> vyzyva k akci

Q vycet

Tato ¢ast navodu k obsluze:

O vysvétluje vyznam a pouziti vystraznych symboll pouzitych v tomto navodu k obsluze,

O pevné stanovuje spravny ucel pouziti stroje,
QO upozoriiuje na nebezpedi, ktera mohou vzniknout pro Vas i dalSi osoby pfi nerespektovani
navodu k obsluze,

O informuje o tom, jak se vyhnout nebezpedim.
Kromé tohoto navodu k obsluze také respektuijte:

O pfisludné zakony

a narizeni,

QO zakonna ustanoveni pro pfedchazeni nehodam,

O vystrazné, zakazové a pfikazové symboly a varovné pokyny umisténé na stroji.
V prubéhu instalace, obsluhy, Udrzby a oprav stroje je nutné dodrzovat evropské normy.

Jestlize v ramci narodni legislativy dané zemé ur€eni neplati evropské normy, je nutné dodrzo-

vat odpovidajici platné pfedpisy konkrétni zemé.

Pfed prvnim pouzitim stroje je v kazdé zemi nutné v pfipadé potfeby proveést opatfeni nezbytna
pro splnéni pfislusnych predpisu.

Navod k obsluze vzdy uchovavejte v blizkosti stroje.

1.1 Typovy Stitek

/" DE Frasmaschine
EN Milling machine
FR Fraiseuse
ES Fresadora
IT Fresatrice
CS Frézka
DA Freesmachine
EL ®pelodpamavo
Fl Porajyrsin
HU Marégép
NL Freesmachine
PL Frezarka
PT Maquina freadora
RO Masina de frezat
RU Ope3sepHbiii cTaHOK
SK Frézka
SL Frezalni stroj
| SV Frasmaskiner
\_ TR FrezeTezgahi

OPT'MUM“ Optimum Maschinen

Germany GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26

MT 230S D-96103 Hallstadt

MASCHINEN - GFRMANY

4412
400V ~50 Hz 3 >

5,5kW
400V ~50 Hz

1750 U/min |Yea

é 2800 kg2800 k

= [£] [#] [5]

www.optimum-maschinen.de c €

®
Q

)

INFORMACE

Pokud nelze problém vyfesit za pomoci tohoto navodu, kontaktujte s Zadosti o odbornou radu

vaSeho dodavatele. Informace Ize také ziskat u vyhradniho dovozce:

Prvni hanacka BOW spol. s r.o.

Pricna 84/1
Olomouc 779 00

Tel.: +420 585 378 012
E-mail: bow@bow.cz

MT230S_1_CZ.fm

Ccz MT 230 S
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1.2 Bezpecénostni upozornéni

1.2.1 Rozdéleni rizik

Bezpecénostni upozornéni rozdélujeme do rlznych stupid. NiZze uvedena tabulka poskytuje pre-
hled o pfidélovanych symbolech (piktogramech) a signalovych slovech ke konkrétnim nebezpe-
¢im a moznym nasledkdm.

Symbol Signalové slovo Definice / nasledky
POZOR! Bezprostifedni nebezpedi, které vede ke zranéni osob nebo jejich smrti.
VAROVANI! Mozné nebezpedi, které by mohlo vést ke zranéni osob nebo jejich smrti.
POZOR! Nebezpeci nebo nejisté metody mohou vést ke zranéni osob nebo Skodé

na majetku.

Situace, které mohou vést k poSkozeni stroje a vyrobku, jakoz i k jinym
Skodam.
POZOR! Z&dné riziko poranéni osob.

Tipy pro pouZiti a jiné dulezité / uZite€né informace a pokyny.

Zadné nebezpeéné nasledky & moZnost poranéni.
INFORMACE

@eb

Konkrétni symbol pro nebezpedi

g nebo

>

obecné nebezpeli  nahrazujeme poranénim rukou, nebezpecnym rotujicimi dily.
varovanim pred elektrickym
napétim,

1.2.2 DalsSi symboly

A A

i . - q .
Nebezpeci uklouznutil Nebezpeci zakopnuti! Horky povrch! Biologické nebezpedil

A L A\ A

Varovani pred Nebezpedi prevraceni! Tézké bfemeno! Vybusné latky!
automatickym spusténim!

MT230S_1_CZ.fm

MT 230 S Ccz

Verze 1.0 z 2022-03-16 Pfeklad originalniho navodu k obsluze Strana 7
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Zapnuti zakazano! Pted uvedenim do provozu Vytahnéte zastrcku Pouzijte ochranné bryle!
si prectéte navod k z elektricke sité!
obsluze!
@
Pouzijte ochranné rukavice!  Pouzijte ochrannou obuv! Pouzijte pracovni odév! Pouzijte ochranna
sluchétkal

Pfepnéte pouze, kdy? je Dbejte na ochranu Kontaktni adresa
stroj v klidu! zivotniho prostfedi!

1.3  Spravny ucel pouziti

VAROVANI!

V pripadé nespravného pouziti stroje:

O vznika nebezpedi pro personal,

O dojde k ohrozeni stroje a dalSiho hmotného majetku,

O muze byt ovlivnén spravny chod stroje.

Tato frézka je zkonstruovana a vyrobena pro frézovani studeného kovu nebo jinych, zdravi
neohrozujicich a nehoflavych materialll za pouziti bézné dostupnych vrtacich a frézovacich
nastrojl.

MuZzete s ni provadét jak obrabéni za sucha, tak s pomoci chladicich a mazacich kapalin.
Nepfekracujte maximalni hodnoty zatizeni nastroju.

Frézka smi byt ustavena a provozovana pouze v suchych a vétranych prostorach.

Tento stroj je zkonstruovan a vyroben pro pouZiti v prostfedi, kde nehrozi nebezpedi vybuchu.

Pouziti stroje jinym nez vySe uvedenym zpusobem, jeho Upravy bez souhlasu vyrobce, ¢i jeho Spravny ugel
provozovani s jinymi provoznimi Udaji se povaZuje za nespravneé pouZziti. pouziti

Za jakékoli Skody zplsobené nespravnym pouzitim neneseme odpovédnost.

Dovolujeme si zdlraznit, Ze jakymikoli konstrukénimi, technickymi &i technologickymi Upra-
vami, které nebyly schvaleny vyrobcem, rovnéz zanika zaruka a ES prohlaseni o shodé.
Soudasti spravného pouZiti je rovnéz:

O neprekraCovani maximalnich hodnot stroje,

QO dodrzovani navodu k obsluze,

O dodrzovani pokynu ke kontrole a udrzbé.

MT230S_1_CZ.fm

Cz MT 230 S
Strana 8 Pfeklad originalniho navodu k obsluze Verze 1.0 z 2022-03-16
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1.4  Predvidatelné chyby pfi pouziti stroje

Jiné pouZiti stroje, nez jaké stanovuje jeho spravny ucel pouZziti, je nespravné a tudiz zakazané.
Jakékoli takové pouziti vyzaduje konzultaci s vyrobcem.

Tento stroj smi pracovat vyhradné s kovovymi, studenymi a nehoflavymi materialy.

Pfed uvedenim stroje do provozu si dikladné prectéte tento navod k obsluze, abyste snizili
riziko nespravného pouZziti stroje.

Obsluhovat stroj smi pouze kvalifikovany personal.

1.4.1 Dosazeni optimalnich pracovnich vysledki

INFORMACE

Frézka MT 230 S je vybavena posuvem pohanénym servomotory. Ovladaci a hnaci
komponenty stroje jsou vyrobeny dle EN 61800-3, EMC tfida C2 a jsou tedy povoleny pro
pramyslové a komeréni pouziti v primyslovych napajecich sitich. Jeji pouziti ve vefejnych
napajecich sitich vyzaduje jinou konfiguraci nebo pfijmuti dodate¢nych opatfeni.

VAROVANI!

Trida C (obrabéci stroje) neni uréena pro pouziti v obytnych objektech, kde je elektricky

proud vedeny verejnou siti nizkého napéti. Také diky moznym porucham vedeni miize

byt obtizné zabezpecit elektromagnetickou kompatibilitu v téchto oblastech.

=» Pouzijte vhodné pracovni nastroje.

=) PFizpusobte nastaveni otacek a posuvu dle materialu a obrobku.

=» Spravné a pevné upnéte obrobek.

=) Pred zpracovanim hoflavych materiald (napf. hlinik, hof¢ik) nebo pouzitim hoflavych
pomocnych latek (napf. lih) musite pfijmout nezbytna bezpecnostni opatfeni.

=» P¥i obrabéni umélé hmoty musi provozovatel stroje zajistit, aby doslo k fadnému odvadéni
statického naboje béhem obrabéni.

=» Je zakazano pouzivat stroj pro obrabéni obrobkl z uhliku &i grafitu. V takovém pfipadé

dojde k ukongeni zaruky. Pfi obrabéni obrobkul z uhliku, grafitu, nebo podobnych materiald
muZze dojit k rychlému poskozeni stroje i pfesto, Ze zajistite odsavani vzniklého prachu.

POZOR!

Obrobek je tfreba vzdy upnout pomoci vhodného upinaciho zafizeni jako je napf. strojni
svérak.

VAROVANI!

Nebezpeci poranéni odmrsténym obrobkem.

Upnéte obrobek ve strojnim svéraku. Pfesvédcte se, Ze obrobek ve svéraku pevné drzi, resp.
Ze svérak pevné drzi na pracovnim stole.

O Pouziti chladicich a mazacich kapalin pfispiva k prodlouzeni zivotnosti nastroje a ke zlep-
Seni kvality obrabéného povrchu.

Nastroje upnéte na €isté upinaci plochy.

Dukladné stroj promazavejte.

Spravné nastavte vili loZisek a vedeni.

Vrtak upnéte presné mezi tfi Celisti rychloupinaciho sklicidla.
Frézu upnéte pomoci vhodného upinaciho pouzdra a klestin.
Celni frézy upinejte prostfednictvim upinaciho trnu.

Pfi vrtani dbejte na nasleduijici:

Vhodné otacky zvolte na zakladé praméru vrtaku.

PFitlak nastavte pouze tak silny, aby mohl vrtak vrtat nezatizeny.

000000 O0O0O
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O P pfilis silném pfitlaku mdze dojit k pred€asnému opotfebeni vrtaku, pfip. i zZlomeni vrtaku
Ci jeho sevieni ve vyvrtu. V pfipadé sevieni ihned vypnéte stroj stisknutim nouzového vypi-
nace.

O U tvrdych materialu, napf. oceli, musite pouzit chladici a mazaci kapaliny.
O Vrtak vzdy vytahnéte z vyvrtu pfi otacejicim se vietenu.

POZOR!

V zadném pripadé nepouzivejte rychloupinaci skli€idlo pro upnuti fréz. Pro upnuti fréz
pouzivejte upinaci pouzdro a odpovidajici klestiny. Frézu upnéte pomoci vhodného
upinaciho pouzdra a klestin.

Pfi frézovani dbejte na nasleduijici:

=» Reznou rychlost je tfeba spravné zvolit,

=» Pro obrobky s normalni pevnosti, napf. ocel 18 — 22 m/min.

=» Pro obrobky s vys$si pevnosti 10 — 14 m/min.

=» Pritlak musi byt zvolen tak, aby fezna rychlost zUstala konstantni.

U tvrdych materiald pouzivejte béZzné dostupné mazaci a chladici kapaliny.

1.5 Mozna nebezpeci zplisobena strojem

Tato frézka proSla bezpecnostni kontrolou. Konstrukce a provedeni stroje odpovidaji stavu
techniky.

Presto vSak zlstava urcité riziko, jelikoz stroj pracuje:

O s rotujicimi dily,

O pod elektrickym proudem a napétim,

QO a strojnim posuvem.

Za ucelem minimalizace zdravotnich rizik plynoucich z téchto nebezpedi jsme vyuzili nejmoder-
néjsi konstrukéni zdroje a bezpecénostni techniku.

PFi pouziti a udrzbé stroje pracovniky s nedostateénou kvalifikaci mize vznikat riziko vyplyvajici
z nespravné obsluhy a nevhodné udrzby stroje.

INFORMACE

Vsechny osoby, které se ucastni montaze, uvedeni stroje do provozu, obsluhy a udrzby 0
musi:

O mit pozadovanou kvalifikaci,

Q postupovat pfesné podle tohoto navodu k obsluze.

Pfi nespravném ucelu pouZiti stroje:

vznika nebezpedi pro personal,

dochazi k ohrozeni stroje a dal§iho hmotného majetku,

m(Zze byt ovlivnén spravny chod stroje.

Vzdy, kdyZ provadite udrzbafské prace nebo stroj Cistite, stroj vypnéte a odpojte jej od pfi-
vodu elektfiny.

0000

1.6  Kvalifikace personalu

1.6.1 Cilova skupina

Tento navod k obsluze je uréeny pro:

O obsluhu stroje,
O provozovatele stroje,
QO personal provadéjici udrzbu.

Upozornéni se proto vztahuji na provoz i udrzbu stroje.

MT230S_1_CZ.fm
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Pevné a jasné stanovte, kdo je za jednotlivé Cinnosti na stroji (obsluha, montaz, udrzba,
opravy) odpovédny.

Nevyjasnéné kompetence mohou byt bezpe&nostnim rizikem!
V tomto navodu jsou niZe uvedeny kvalifikace osob pro jednotlivé €innosti:

Obsluha stroje

Obsluha stroje musi byt pou¢ena provozovatelem stroje o pfedavanych ukolech a moznych
nebezpedich pii neobvyklém chovani stroje. Ukoly, které piekraduji normalni provoz, smi
obsluha stroje provadét pouze tehdy, pokud jsou uvedeny v tomto navodu k obsluze a provozo-
vatel je s nimi vyslovné seznameny.

Kvalifikovani elektrikafri

Kvalifikovani elektrikafi jsou na zakladé svého technického vzdélani, znalosti a zkuSenosti,
stejné jako na zakladé znalosti pfislusnych norem a ustanoveni, schopni provést prace na elek-
trickych zafizenich, samostatné rozpoznat mozna rizika a vyhnout se jim.

Kvalifikovani elektrikafi jsou vySkoleni specialné pro tento druh praci a znaji pfislusné normy a
ustanoveni.

Kvalifikovani pracovnici

Kvalifikovani pracovnici jsou na zakladé svého technického vzdélani, zkuSenosti a znalosti pfi-
slusnych ustanoveni schopni provést jim zadané prace, samostatné rozpoznat mozna rizika a
vyhnout se jim.

Poucené osoby
Poucené osoby byly pouceny provozovatelem stroje o jim zadanych Ukolech a moznych rizi-
kach pfi neobvyklém chovani stroje.

1.6.2 Opravnéné osoby

VAROVANI!

Nespravny ucel pouziti a nespravna udrzba stroje predstavuje nebezpeéi pro osoby,
majetek a zivotni prostredi.

Tento stroj mohou obsluhovat pouze opravnéné osoby!

Opravnénymi osobami k pouziti stroje a provadéni udrzby by méli byt vySkoleni a pouceni tech-
niéti pracovnici provozovatele a vyrobce.

1.7  Povinnosti provozovatele

O vyskolit personal, Provozovatel
O pravidelné (minimalné jednou ro¢né&) informovat personal o:
- vSech bezpenostnich pfedpisech vztahujicich se na stroj,
- obsluze stroje,
- osvédcenych technickych pravidlech,
O zkontrolovat stav znalosti personalu,
O dokumentovat zaskoleni / informovanost,
O nechat potvrdit u¢ast na skolenich a poucenich podpisem personalu,
O kontrolovat, zda maji zaméstnanci znalosti o bezpeénosti a nebezpecich na pracovisti a
zda dodrzuji pokyny navodu k obsluze.
c QO urgit intervaly kontrol stroje dle § 3 nafizeni o provozni bezpecénosti.
N
8: 1.8 Povinnosti obsluhy stroje
é O absolvovat zvlastni Skoleni pro zachazeni se strojem, Obsluha
= stroje musi:

Verze 1.0 z 2022-03-16
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QO znat funkci a chovani stroje,
O pred uvedenim do provozu:
- precist a pochopit navod k obsluze,
- byt seznamena se videmi bezpe€nostnimi zafizenimi a pfedpisy.

1.8.1 Dodate¢né pozadavky ohledné kvalifikace
Pro prace na nasledujicich dilech stroje plati nasledujici pozadavky:

O Elektrické dily stroje a provozni prostfedky: Pouze kvalifikovani elektrikafi smi provadét tyto
prace.

1.9 Pozice obsluhy stroje
Za provozu musi stat obsluha pfed strojem.

1.10 Bezpeénostni opatieni béhem provozu

POZOR!

Nebezpecéi vdechnuti nebezpeéného prachu nebo mlhy.

V zavislosti na zpracovavaném materialu a pfi tom pouzitych pomocnych prostredkii
muze dojit ke vzniku prachu a mlhy, které ohrozuji Vase zdravi.

Proto se postarejte o instalaci vhodného odsavaciho zafizeni, které zajisti odsavani nebezpec-
ného prachu a mlhy na misté vzniku. Pouzijte vhodnou podpéru.

POZOR!
Nebezpedéi pozaru €i vybuchu pfi pouziti hoflavych latek, chladicich ¢i mazacich kapalin. é

Pfed zpracovanim hoflavych materialt (napf. hlinik, hofcik) nebo pouzitim hoflavych pomoc-
nych latek (napf. lih) musite pfijmout nezbytna bezpecénostni opatfeni.

1.11 Bezpecnostni prvky
Stroj provozujte pouze s fadné funk&nimi bezpe&nostnimi prvky.

Pokud dojde k poruse bezpecnostniho prvku nebo pokud tento prvek neni z jakéhokoli divodu
funkeni, ihned stroj vypnéte.

Jste za to zodpovédny!

Pokud doSlo k vypnuti nebo selhani bezpeénostniho prvku, je mozZné stroj provozovat pouze
v pfipadé, ze:

O doslo k odstranéni pfi€iny selhani,

O jste se ujistili, ze nadale nevznika zadné nebezpedi pro osoby ¢i majetek.

VAROVANI!

Pokud jakymkoliv zptisobem obejdete, odstranite nebo zménite funkci bezpeénostnich
prvki, ohrozujete sebe a dalSi osoby pracujici na stroji. Mozné nasledky jsou:

¢ poranéni vymrsténym obrobkem nebo jeho ¢asti,

* kontakt s rotujicimi dily,

* smrtelny uder elektrickym proudem,

¢ vtazeni kust odévu.

Tato nastrojaiska frézka ma nasledujici bezpe&nostni prvky:

uzamykatelny hlavni vypinac,

nouzovy vypinac,

ochranny kryt vertikalniho vietene,

kfizovy stal s T-drazkami pro upnuti obrobku nebo upinaciho zafizeni.
dodatecné je frézka vybavena elektromagnetickou brzdou pohonu posuvu.

00000
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Dodané bezpecnostni prvky slouzi ke snizeni rizika vymrsténi obrobku, pfip. jeho
zlomeni. Tyto prvky toto riziko ale UpIné neodstrani. Vzdy pracujte opatrné a dodrzujte
spravné upinani obrobku.

1.11.1 Zakazové, prikazové a varovné stitky

INFORMACE!

Vsechny vystrazné stitky museji byt Citelné. Pravidelné je kontrolujte.

1.12 Bezpecnostni kontroly

Stroj kontrolujte minimalné jednou za sménu. VSechny zavady, poSkozeni nebo zmény v pro-
voznim chovani stroje ohlaste odpovédnym vedoucim. VSechny bezpecnostni prvky kontrolujte:

O na zacatku kazdé smény (pfi pferuSovaném provozu),
O jednou tydné (pfi nepretrzitém provozu),
O po kazdé udrzbé ¢&i opravé.

Zkontrolujte, zda vSechny zékazové, pfikazové a varovné §titky, stejné jako oznaceni na stroji:

O jsou Citelné (pfip. ocistit),
O jsou UplIné (pfip. vyménit).

INFORMACE!

Pro organizaci kontrol pouzivejte nasledujici prehled.

VSeobecna kontrola

Zafizeni Kontrola OK
Ochranné kryty Namontované, pevné pfiSroubované a neposkozené
Stitky, znacky Instalované a &itelné
Datum: Zkontroloval (podpis):
Kontrola funkci
Zafizeni Kontrola OK

Ochranny kryt skli¢idla

Stroj Ize spustit pouze, kdyz je ochranny kryt v uzaviené poloze.

Nouzovy vypinaé

Po stisknuti nouzového vypinae se musi stroj vypnout.

Pohony Pohon pro horizontalni a vertikalni frézovani nesmi bézet sou-
Casné.
Datum: Zkontroloval (podpis):

1.13 Osobni ochranné pomiucky pro zvlastni prace

Chrarite si obliCej a oCi: BEhem veskerych praci, pfi kterych jsou Vase oli a Vas oblicej vysta-
veny nebezpeci, noste ochrannou pfilbu s chrani¢em obliceje.

MT230S_1_CZ.fm

Pfi manipulaci s obrobky s ostrymi hranami pouZivejte ochranné rukavice.

.
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Pfi instalaci, demontézi nebo pfepravé téZkych soucasti noste bezpecnostni obuv.

1.14 Bezpecnost béhem provozu
Na konkrétni nebezpedi pfi praci se strojem upozorfiujeme pfi popisu jednotlivych praci.

VAROVANI!

Pred zapnutim stroje se presvédcte o tom, ze:

O nehrozi zadné nebezpeci osobam,

O nehrozi poSkozeni majetku.

Vyhnéte se nebezpeénym pracovnim postupim:

=» PFi montazi, obsluze, udrzbé a opravé stroje strikiné dodrzujte pokyny navodu k obsluze.

=» Pred méfenim obrobku stroj vypnéte.

=» Nepracujte na stroji, pokud je Vase koncentrace snizena napf. vlivem Iéku.

=» Dodrzujte nafizeni pro prevenci pracovnich Uraz(l a bezpeénost na pracovisti vydana Vasi
organizaci nebo jinymi organy.

=) Prfipadné zavady ¢i nebezpedi ihned oznamte zodpovédnému vedoucimu.

=» Pockejte u stroje, nez se Uplné zastavi.

=) Pouzivejte pfedepsané osobni ochranné pomUcky. Noste pfiléhavy pracovni odév a v pfi-
padé potfeby sitku na vlasy.

=» Pred vymeénou nastroje univerzalni frézku vzdy vypnéte pomoci hlavniho vypinace.
=» Pouzivejte vhodné pomucky pro odstranéni tfisek.

=» Ujistéte se, Zze Vasi praci nemuze byt nikdo ohrozeny.

=» Pevné a jisté upnéte obrobek pred tim, nez zapnete stroj.

=) Pfi praci na stroji nenoste zadné Sperky, hodinky nebo prsteny.

1.15 Bezpecnost béhem udrzby

=» V¢as informuijte personal obsluhy stroje o Udrzbarskych pracich a opravach stroje.
=) VSechny bezpecnostné relevantni zmény na stroji nebo jeho provozniho chovani ohlaste.

=» Dokumentujte v§echny zmény, oznamte je personalu obsluhy a aktualizujte navod
k obsluze.

1.16 Vypnuti a zajisténi stroje

Pfed zahajenim jakékoliv udrzby nebo opravy vypnéte stroj hlavnim vypinaem a zajistéte jej
zamkem proti neopravnénému zapnuti.

VSechny dily stroje, stejné jako vdechna nebezpecna elektricka napéti jsou vypnuté.
Pfipevnéte na stroj vystrazny Stitek.

1.17 Pouziti zvedacich zarizeni

VAROVANI!

Pouziti nestabilniho zvedaciho nebo zavésného zafizeni, které muize pfi zatizeni selhat,
muze zpusobit velmi zavazna poranéni ¢i dokonce smrt.

U zvedaciho a zavésného zafizeni zkontrolujte: A

O dostate¢nou nosnost,
QO bezvadny stav.

MT230S_1_CZ.fm
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VAROVANI!

Dodrzujte nafizeni pro prevenci pracovnich Grazii a bezpe¢nost na pracovisti vydana
Vasi organizaci nebo jinymi organy.

Naklad radné upevnéte.

Neprochazejte pod zdvizenym nakladem!

1.17.1 Mechanické udrzbové prace

Odstrarite, resp. nainstalujte pfed, resp. po udrzbé v8echny bezpe€nostni a ochranné prvky,
jako:

O ochranné kryty,
O bezpeclnostni pokyny a varovné §titky,
O uzemnovaci kabel.

Pokud odstranite ochranné nebo bezpecnostni prvky, ihned po skonceni udrzby je nainstalujte
Zpét.

Zkontrolujte, zda jsou pIné funkéni!

1.18 HIaseni nehody

Své nadfizené i prodejce ihned uvédomte o nehodach, moznych zdrojich rizik a o veSkerych
¢innostech, které vedou k moznym nehodam a nebezpe€nym situacim.

Nebezpecéné situace mohou mit celou fadu pficin.
Cim dfive jsou tyto pfiginy zjist&ny, tim rychleji je Ize odstranit.

INFORMACE!

Na konkrétni nebezpeéi pfi provadéni praci se strojem a na ném upozoriiujeme
pfi popisu téchto praci.

1.19 Elektrické dily

Zajistéte pravidelnou kontrolu celého stroje a/nebo jeho elektrickych dill. Zajistéte okamzité
odstranéni veskerych zavad, jako jsou napf. uvolnéné konektory, vadné vodice apod.

V pribéhu prace na soucastech pod napétim je nutno zajistit pfitomnost druhé osoby, ktera
v pfipadé nouze provede odpojeni od elektrické energie. V pfipadé zavady na napajeni ihned
stroj odpojte ze sité!

Respektujte pfedepsané intervaly kontrol dle platného nafizeni o provozni bezpec€nosti.
Provozovatel stroje musi zajistit kontrolu fadného stavu elektrickych dilu.

O Kontrolu elektrickych dilu stroje a provoznich prostfedkl smi provadét pouze elektrikar
nebo se tyto smi provadét pod vedenim a dohledem elektrikare.

Intervaly kontrol je tfeba ur€it tak, aby bylo mozné v€as odhalit zavady, které Ize pfedpokladat.
Pfi kontrole vzdy postupujte dle platnych elektrotechnickych pravidel.

Pfed prvnim uvedenim stroje do provozu neni tfeba tuto kontrolu provadét, pokud vyrobce
nebo autorizovany prodejce potvrdi, Ze jsou elektrické dily a provozni prostfedky v souladu
s platnymi pfedpisy.

Pevné elektrické systémy a zafizeni jsou povaZovany za neustale monitorované, pokud jsou
nepfetrzité kontrolovany kvalifikovanymi elektrikafi a je na nich provadéna fadna udrzba (napf.
kontrola izolacniho odporu).

1.20 Intervaly kontrol

Intervaly kontrol stroje urCete dle § 3 nafizeni o provozni bezpecnosti. Tyto koptroly poté fadné
zdokumentujte. Jako referenéni hodnoty pouzijte intervaly uvedené v kapitole Udrzba.

/2\
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2 Technicka data

Nasledujici udaje udavaji rozméry a hmotnost stroje a jedna se o autorizované parametry

vyrobce.

21 Elektrické pripojeni

Motor pro horizontalni frézovani 5,5 kW
Motor pro vertikalni frézovani 4 kW
Servomotor posuvu stolu 3 kW
2.2 Rozméry

KuZel horizontalniho i vertikélniho vietene ISO 50
Horizontélni i vertikalni utahovaci ty¢ M24

Rozméry kfiZzového stolu

1600 x 360 mm

Vyska, Sitka, hloubka stroje

I ,Rozmeéry stroje” na strané 22

Celkova hmotnost 2800 kg
Max. nosnost kfizového stolu 400 kg
Velikost / rozte€ / pocet T-drazek 18/80/3
Naklopeni frézovaci hlavy 0° az 90°
Naklopeni frézovaci hlavy 360°
Rozsah posuvu frézovaci hlavy v ose Y 550 mm

Vylozeni

Vzdalenost horizontalni vieteno - kfizovy stdl [mm]

Vzdalenost vertikalni vieteno - kfizovy stal [mm]

Iz ,Rozmeéry stroje” na strané 22

2.3 Otacky

Vertikalni frézovani pii ~ 50 Hz [min ] 60 - 1750
Horizontalni frézovani pfi ~ 50 Hz [min ] 60 - 1800
Vertikalni frézovani pii ~ 60 Hz [min *] 72-2100
Horizontalni frézovani pfi ~ 60 Hz [min -] 72-2160
Pocet rychlosti 12

24 Posuvy

Kroutici moment servomotort 10 Nm
Rychloposuv v ose X 1200 mm/min
Rychloposuv v ose Y 800 mm/min
Rychloposuv v ose Z 600 mm/min
Rozsah posuvu - osa Z 400 mm
Rychlost posuvu - osa Z 15 - 375 mm/min
Rozsah posuvu - osa Y 300 mm
Rychlost posuvu - osa Y 20 - 500 mm/min
Rozsah posuvu - osa Z 1300 mm

Rychlost posuvu - osa Z

30 - 750 mm/min

MT230S_2_CZ.fm
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2.5 Chladici kapalina
Pratok 25 I/min
Vykon Cerpadla 90 W

2.6  Provozni kapaliny

I ,Mazivo“ na strané 63

PFrevodova skfin (vertikalni / horizontalni frézovani)

Mobilgear 627 nebo podobny olej
plnici mnozstvi 4 litry

Ozubena kola posuvu a vieteno posuvu

Ozubena ty¢ unasece frézovaci hlavy

Bézné dostupny mazaci tuk, nap¥. Mobilux 2

Loziska vietene

Bézné dostupny mazaci tuk, napf. Mobilux 2

Holé ocelové dily, mazaci hlavice

Mazaci olej bez obsahu kyselin, napf. strojni

olej, motorovy olej

Chladici zafizeni Bézné dostupna chladici kapalina
Plnici mnozstvi 27 litr(i

2.7 Provozni podminky

Teplota 5-35°C
Relativni vihkost vzduchu 25-28%
2.8 Emise

Max. hladina akustického tlaku ve vzdalenosti 1 m od stroje, 1,60 m nad zemi &ini 79 az 82
dB(A) dle DIN ISO 8525. Emise hluku stroje ¢ini 93 - 97 dB(A) pfi chodu naprazdno.

Pokud je v blizkosti univerzalni frézky provozovano vice stroju, maze expozice hluku (imise) na
pracovisti presahnout 85dB(A).

INFORMACE

Tato hodnota byla naméfena na novém stroji za normalnich provoznich podminek.

V zavislosti na stafri, prip. opotiebeni stroje se mohou tyto viastnosti stroje ménit.

Dale zavisi uroven hluku také na dalSich faktorech jako napf. podtu otacek, materialu, Urovni
napéti apod.

Nasledujici faktory ovliviuji skute€nou uroven hlukového zatizeni obsluhy stroje:

O charakteristika pracovni plochy napf. velikost nebo tlumici vlastnosti,

O dalSi zdroje hluku napf. pocet stroju,

QO dal8i bé&zici procesy v okoli a doba, b&éhem které byla obsluha stroje vystavena hluku.

Pfipustna uroven hluku se miize na zakladé pravnich pfedpist v kazdém statu lisit.
Informace o hlukovych emisich by mély provozovateli stroje umoznit lepsi zhodnoceni nebez-
peci a rizik.

POZOR!

V zavislosti na celkovém zatizeni hlukem a zakladnich limitech musi obsluha stroje
pouzit vhodnou ochranu sluchu (napf. ochranna sluchatka).

Doporucujeme pouzit bézné dostupna ochranna sluchatka.

MT230S_2_CZ.fm
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3 Dodani a vybaleni

3.1 Vybaleni stroje

Stroj vybalte, az je slozen v blizkosti koneéného umisténi. V pfipadé, ze bedna vykazuje
znamky poskozeni, pfijméte nezbytna opatfeni, aby nedoslo k poSkozeni stroje b&éhem vyba-
leni. ZjiSténé poskozeni stroje béhem prepravy neprodlené ohlaste prepravci.

Po dodani zkontrolujte peclivé cely stroj a ujistéte se, Ze je souCasti dodavky také kompletni
technicka dokumentace a pfislusenstvi.

3.2 Preprava

VAROVANI!

Casti stroje mohou pfii padu z vysokozdviznych vozik(i nebo jinych prepravnich vozidel ‘ﬁ
zpUsobit velmi vazna, nebo dokonce smrtelna zranéni. Dodrzujte pokyny a informace
umisténé na prepravni bedné.

Respektujte celkovou hmotnost stroje.

Pouzivejte pouze takové prepravni a zvedaci zafizeni, jejichz nosnost piekraéuje
hmotnost stroje.

VAROVANI!

Pouziti poSkozeného zvedaciho nebo zavésného zarizeni, nebo zvedaciho ¢i zavésného
zafizeni s nedostate¢nou nosnosti, miize zplsobit velmi zavazna poranéni ¢i dokonce A
smrt. U zvedaciho a zavésného zafizeni zkontrolujte jeho dostate€nou nosnost a
bezvadny stav.

Dodrzujte nafizeni pro prevenci pracovnich urazi a bezpeénost na pracovisti vydana
Vasi organizaci nebo jinymi organy.

Naklad radné upevnéte.

Neprochazejte pod zdvizenym nakladem!

Q Hmotnost 1= ,Celkova hmotnost® na strané 16

MT230S_3_CZ.fm
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3.3  Vybaleni

Stroj vybalte, az je slozen v blizkosti koneéného umisténi. V pfipadé, ze bedna vykazuje
znamky poskozeni, pfijméte nezbytna opatfeni, aby nedoslo k poskozeni stroje béhem vyba-
leni. Zjisténé poskozeni stroje béhem pfepravy neprodlené ohlaste pfepravci.

Po dodani zkontrolujte peclivé cely stroj a ujistéte se, Ze je souCasti dodavky také kompletni
technickd dokumentace a pfisluSenstvi.

=) OdSroubujte zajiStovaci Srouby, kterymi je stroj pfipevnény k paleté.

3.4  Zvedani stroje
Zvednéte stroj pomoci vhodného zvedaciho zafizeni.

VAROVANI!
Pred zvedanim frézky zkontrolujte, zda jsou upinaci Srouby na kfizovém stole a unaseci ‘ﬁ
frézovaci hlavy dostatecné dotazené.

Obr.3-1:  Zvedani pomoci lana

O Kfizovy stul musi byt v dolni poloze a naléhat na podstavec stroje.

O UnasSec¢ frézovaci hlavy musi byt v poloze, ve které je na obrazku.

O Upinaci Srouby unasece frézovaci hlavy a kfizového stolu musi byt pevné dotazené.

=) Stroj pomalu a opatrné zvednéte pomoci jefabu.

3.41 Podklad

=» Zkontrolujte podklad. Podklad musi byt schopny snést zatiZeni stroje (2800 kg).

=» Podklad musi byt pfipraveny tak, aby pfipadné nemohla chladici kapalina proniknout
do pudy.

MT 230 S Ccz
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3.4.2 Pozadavky pro fadné dodani stroje

O Vysokozdvizny vozik s kapacitou 5 tun nebo halovy jefab.
O Dvefe &i vrata s minimalni Sitkou 2200 mm a vy8kou 2100 mm.

3.5 Pozadavky na misto ustaveni

Pro zajisténi dostateCného zabezpedeni proti padu a uklouznuti musi byt podlaha zajisténa
proti uklouznuti. Protiskluzové podloZzka a / nebo protiskluzové podlahy musi byt spadat
do kategorie nejméné& R11 dle smérnice BGR 181.

Pracovnici musi pouzivat pracovni obuv, které jsou vhodné pro pouziti v této oblasti. Prichozi
zbny musi byt bez prekazek.

Pracovni prostor pro stroj vytvorte dle platnych bezpecnostnich predpis(. Pracovni prostor pro
obsluhu, udrzbu a opravu stroje nesmi byt stisnény.

O Dodrzujte pfedepsané bezpecéné oblasti a unikové cesty dle normy VDE 0100 dil 729,
stejné jako provozni podminky pro provoz stroje.

Hlavni vypina€ stroje musi byt volné pfistupny.

Stroj Ize ustavit a provozovat pouze v suchych a vétranych prostorach.

Vyhnéte se mistum v blizkosti stroj(, které vytvareji prach &i tfisky.

Misto ustaveni musi byt bez vibraci, takze bez lisovacich a hoblovacich stroju.

Zajistéte dostatek prostoru pro personal, ktery bude stroj ustavovat a obsluhovat, a pro pfe-
pravu materialu.

O Zvazte také pfistupnost pro udrzbarské &i opravarské prace.

00000

INFORMACE

Hlavni vypina¢ stroje musi byt volné pristupny.
3.5.1  Ukotveni

VAROVANI!

Univerzalni frézku je tfreba pevné ukotvit k zemi.

Frézku ukotvéte pomoci 4 kotvicich Sroubl DIN 529 M20 x 630 pfes zakladnu stroje k zemi.
Kotvici Srouby nejsou soucasti dodavky.

>

Néakres s rozméry pro ukotveni stroje naleznete na nasledujicim obrazku.

MT230S_3_CZ.fm
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4x kotvicity¢
DIN 529 M20 x 630
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Obr.3-2:  Schéma zakladny stroje

POZOR!

Vsechny ¢tyfi rohy zakladny stroje musi rovné dosedat na zem. Maximalni vyskovy roz-
dil po utazeni Sroubt €ini 0,04 mm na 1 metr. Doporuc¢ujeme pouzit vodovahu pro kont-
rolu vyrovnani univerzalni frézky.

=» Do podkladu vyvrtejte pravouhlé diry o délce strany asi 100 mm a hloubce 500 mm.

=) Zvednéte stroj ze zemé a zavitové tyCe umistéte tak, aby byly ve stfedu vnitfniho vyvrtu sta-
véciho Sroubu.

=) Stroj vyrovnejte pomoci podkladacich desek.
=» Vyvrty napliite betonem a nechejte vytvrdnout.
=» Dotahnéte matice kotevnich Sroubl. Jesté jednou zkontrolujte vyrovnani stroje.

MT230S_3_CZ.fm
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3.7  Prvniuvedeni do provozu
Uvedeni do provozu se mlize uskutec€nit pouze po spravné instalaci stroje.

VAROVANI!

Uvedeni stroje do provozu nekvalifikovanym personalem ohrozuje osoby i zafizeni.
Nepfebirame Zadnou odpovédnost za Skody zplisobené nespravnym uvedenim stroje
do provozu.

POZOR!

Pred uvedenim stroje do provozu zkontrolujte utazeni vSech Sroubl, pripadné je
dotahnéte!

VAROVANI!

Nebezpeéi poskozeni stroje pouzitim nevhodnych upinacich nastroji nebo jejich
provozem pri nespravnych otackach.

Pouzivejte pouze takové upinaci nastroje (napf. vrtaci skli¢idlo), které jsou dodavany
spoleéné se strojem nebo je vyrobce doporucuje.

Pouzivejte je pouze v povoleném rozsahu otacek.

Zmény upinacich nastroji mohou byt provedeny pouze se svolenim vyrobce.

3.8  Zahfrati stroje

POZOR!

Pokud je frézka, predevSim jeji vieteno, z vychladlého stavu ihned nastavena
do maximalniho vykonu, miize dojit k jejimu poskozeni.

Vychladly stroj, jako napfiklad ve stavu po pfepravé, prvnich 30 minut zahfejte pfi otackach
vietene do 500 ot/min.

e bPe

3.9 Elektrické pripojeni

VAROVANI!

Elektrické pfipojeni stroje smi provadét pouze elektrikaf nebo jej musi provadét pracov-
nik pod vedenim a dohledem elektrikare.

POZOR!

Napdjeci kabel musi byt umistény tak, aby o néj nemohl nikdo zakopnout.

POZOR!
Vénujte pozornost spravnému zapojeni vSech tri fazi (L1, L2, L3).
Nepfipojujte neutralni vodi¢ (N).

POZOR!

Dbejte na spravny smér otaceni!

Zkontrolujte, zda druh proudu, napéti a jisti€¢ souhlasi s pfedepsanymi hodnotami. Pfipojeni
ochrannych vodi¢l musi byt k dispozici.

=) Sitovy jisti¢ 16A.

POZOR!

Zkontrolujte spravny smér otaceni hnaciho motoru a d&erpadla chladici kapaliny.

V opaéném pripadé je tfreba vyménit dvé faze. Pii Spatném zapojeni fazi zanika platnost
zaruky.

ecoprpp
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=» Respektujte nasledujici pokyny pro pfipojeni stroji s frekvenénim méni¢em.rs> ,Spusténi
chranice® na strané 27

Z tohoto dlvodu je nutné uzemnéni a minimalni prifez uzemnovaciho vodi¢e musi odpovidat
mistnim bezpecénostnim predpisim pro zafizeni s vysokym svodovym proudem.

MT230S_3_CZ.fm
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3.10 Elektrické pripojeni stroju s frekvenénim méni¢em

3.10.1 Rizené pohony pfipojené na sit' s proudovym chrani¢em

Pohony s fizenim otacek patfi ve vyrobé strojli a zafizeni ke standardni vybavé, kde pIni rlizné
ukoly. Na rozdil od jednoduchych motor( vyzaduji elektronické usmérfiovace a ménice pro nut-
nou ochranu a elektrickou bezpecénost urcité zviastnosti. Podle povahy konkrétni aplikace maze
jit o pouziti proudovych chrani¢u detekujicich chybovy proud, sledovani rozdilovych proudd,
nebo sledovani izolacniho stavu.

Zaklad pro elektrickou bezpe&nost pfedstavuje norma DIN VDE 0100-410 (VDE 0100 Cast
410):1997-01 "Zfizovani silovych elektrickych zafizeni do 1000V", ktera popisuje jak pfipustné
formy sité, tak potfebna ochranna opatfeni proti nebezpecnym télesnym proudim. Od této
normy je pak odvozena norma DIN EN 50178 (VDE 0160):1998-04 "Vybava silovych elektric-
kych zafizeni s elektronickymi zdroji", ktera upfesfiuje ochranna opatfeni potfebna pro fizené
pohony. Tato norma poZaduje: "U elektronickych zdroji se ochrana osob proti nebezpecnym
télesnym proudum provede tak, aby jedna chyba nezpUsobila zadné nebezpedi."

Rizené pohony s proudovymi chranigéi

z dlivodu elektromagnetické slucitelnosti a kvali vylou€eni bludnych proudd. Jako ochrana proti
nebezpecnym télesnym prouddm se pouzivaji proudové chrani¢e podle DIN VDE 0100-410
(VDE 0100-410):1997-01 Proudové chranice (RCD). Podle DIN VDE 0100-482 (VDE 0100
Cast 482):2003-06 "Elektricka zafizeni v budovach " museji mit kabely a vedeni na mistech
s nebezpe€im pozaru ochranu pomoci RCD s rozdilovym proudem 300 mA. Podle IEC 60755
se rozliSuji RCD podle druhu chybového proudu, ktery mohou zpracovat. Ve spojeni s elektric-
kymi pfistroji mohou vznikat proudy se stejnosmérnou slozkou.

3.10.2 Ochrana proti nebezpeénym proudiim, pouziti proudovych chranicu

Pro zajisténi zvySené bezpecnosti u vSech instalacnich zafizeni a pro takové oblasti pouziti,
pro které je pfedepsano nebo doporu¢eno pouzit proudové chranice.

Opatfeni pro ,Ochranu proti Gderu elektrickym proudem* se Fidi DIN VDE 0100 Cast 410. Jme-
novité se jedna o nasledujicim opatfeni:

O Ochrana pfi nepfimém dotyku — jako ochrana vypnutim pfi nedovoleném zvy3eni dotyko-
vého napéti uderem elektrického proudu.

QO Ochrana pfi pfimém dotyku — jako doplfikova ochrana vypnutim pfi dotyku vodi¢e nesou-
ciho napéti. Proud, ktery zpUsobil uder, se béhem co nejkrat$i doby vypne, kdyz chybovy
proud jistiCe dosahne 30 mA. U automatu pro ochranu osob ¢ini tato hodnota 10 mA.

O Ochrana proti poZaru — ochrana proti vzniku elektfinou zapaleného pozaru, kdyz chybovy
proud chrani¢e dosahne 300 mA. Pracovisté s nebezpedim pozaru podle VdS 2033: 2002-
02 — 300 mA.

3.10.3 Proud v ochranném vodiéi — svodovy proud

S filtrem pro elektromagnetickou slucitelnost ve frekvenénim ménici je svodovy proud fyzikalné
vzdy vétsSi nez 3,5 mA. Nékteré typy pouzivanych frekvenénich méni¢l maiji svodovy proud az
300 mA.

Proto je potfeba pevné zemnici spojeni, pfiéemz minimalni prifez zemniciho vodiée musi
odpovidat v misté platnym bezpecCnostnim ustanovenim pro pfistroje s vysokym svodovym
proudem. Toho se dosahne tak, Ze se trvalé pevné zemnici spojeni provede dvéma vzajemné
nezavislymi vodici, jejichz prifez odpovida nebo je vétsi nez prafez vodicl sitového kabelu:
Pfednostné se proto stroje s frekvenénim méni¢em pfipojuji v pfipojovaci skfifice napevno,
jinak by bylo nutno mit dodate¢ny zemnici kabel, ktery neni veden pfes zasuvku, a jehoz prirez
je nejméné stejny, jako u kabelu v zasuvce.

Protoze frekvenéni méni¢ mize v ochranném zemnim vodi¢i vybudit stejnosmérny proud, je
nutno, kdyz je v siti potfebny pfefazeny jisti¢ (ELCB/RCD), dbat nasledujicich pokynu:

Converter-plus-ELCB-plus-EMV_CZ.fm
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Abyste predesli nespravné funkci, potfebujete jisti€ citlivy na vSechny druhy proudu. Pfitom
davejte bezpodminecné pozor na to, jaké jiSténi proti Uderu elektrickym proudem ve smyslu
DIN VDE 0100 Cast 410 ve svém sitovém pfivodu potfebujete.

3.10.4 Spusténi chranice

QO CHRANIC CITLIVY NA PULSNi PROUD - TYPA
Chranice typu A jsou nezavislé na sitovém napéti, spusténi pfi zméné chybového 4
proudu a pulsujiciho stejnosmérného proudu.

QO CHRANIC CITLIVY NA VSECHNY DRUHY PROUDU - TYP B
Chranice konstrukéni fady typ B pfebiraji kromé zachyceni chybovych ,\’_\;’\_ J——
proudl u typu A také zachyceni Cisté stejnosmérného proudu; proto se
hodi pro v8echny uvedené obvody. Chranice této konstrukéni fady tedy pokryvaji vSechny
druhy chybovych proudut podle spoustéci charakteristiky B, to znamena, Ze budou spoleh-
livé zachyceny a vypnuty jak Cisté stejnosmérné chybové proudy, tak stfidavé chybové
proudy ve vSech frekvencich a smésnych frekvencich do 1 MHz.

O Chranice citlivé na stfidavy proud — typ AC (jen stfidavy proud) jsou pro frekvencni ménice
nevhodné. Chranice citlivé na stfidavy proud — typ AC se jiz nepouzivaji a nejsou povolené.

U trifazovych frekvenénich ménicii se musi pouzivat typ B.

PFi pouziti externiho filtru pro elektromagnetickou slugitelnost je tfeba kvili pfedchazeni chyb-
nému vypinani pouzit Casové zpozdéni nejméné 50 ms. Jestlize se faze nezapnou soucasné,
muZze svodovy proud prekrogit spoustéci prah pro vypnuti.

Converter-plus-ELCB-plus-EMV_CZ.fm
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4 Obsluha
41 Piehled

[ ey oy (g

Poz. | Nazev Poz. | Nazev

1 Ovladaci panel s digitalnim odméfovanim polohy | 8 Volici paka sméru posuvu [ X | Y | Z]

3 Ruéni kola zvedani stolu 9 Ovladaci panel pro horizontalni frézovani
4 Motor pro vertikalni frézovani 10 Ovladaci panel pro vertikalni frézovani

5 Motor pro horizontalni frézovani 11 Vieteno pro vertikalni frézovani

6 Volici paka posuvu 12 Vieteno pro horizontalni frézovani

7 Uzamykatelny hlavni vypinac 13 Krokovaci tla€itko

14 Upinaci paka - osa Z 15 Upinaci paka - osa X

16 Centralni jednotka mazani 17 Ruéni klika - osa Z

MT230S_4_CZ.fm
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Poz. | Nazev Poz. | Nazev

1 Tlagitko ZAP servopohonu posuvu stolu 6 Hf)rlzontalnl frézovani, tlagitko spusténi pra-
vého chodu

2 Tlagitko VYP servopohonu posuvu stolu 7 :—(I:gzontalm frézovani, tlacitko zastaveni vie-

3 Tlagitko zapnuti &erpadia chlazent 8 Hor’lzontalnl frézovani, tlacitko spusténi
levého chodu

4 Tlacitko vypnuti ¢erpadla chlazeni 9 Vertikalni frézovani, voli¢ sméru otaceni

5 Provozni kontrolka 10 Nouzovy vypinag

11 Provozni kontrolka servopohonu 12 Reset servopohonu

13 Plynula regulace rychlosti posuvu 14 Rychloposuv

MT230S_4_CZ.fm
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4.1.1 Ovladaci panel pro vertikalni frézovani

\

Volici paka
- Poloha A

- Poloha B Volici paka
- Poloha C I m - Poloha L
% 0 ? - Poloha 0
AL [ Y A | BB| CC| AA BB| CQ - Poloha H
Volici paka Qﬂo LL| 60 | 80 [115 |155 |205 [290
- Poloha | HH 360 [ 475 [ 680 | 925 [1235[1750
- Poloha 0
- Poloha Il
Obr.4-1:  Ovladaci panel pro vertikalni frézovani
Tabulka otacek
| 1l | 1]
?ABCABC A|B|[C|A]|B|C
L [ 60 | 80 |1151[155 | 205|290 L |72 |96 (138 |155 | 186 (348
H |360 [475 680 | 925 [1235[17501750 H (432 (570|816 [1110 1482|2100
~ 50 Hz~ 50 Hz ~ 60 Hz~ 60 Hz
4.1.2 Ovladaci panel pro horizontalni frézovani
? A B
| 1 1] | 1l 1]
L | 60| 80 |110 (150|210 |290
H | 390 (530|720 | 980 (1320/1800
Volici paka
- Poloha A
/ - Poloha 0
- Poloha B
Volici paka _—"
- Poloha H Q o
- Poloha L @ @ ﬂ
Volici paka
- Poloha |
- Poloha lll
Q/ - Poloha Il
Obr.4-2:  Ovladaci panel pro horizontalni frézovani
Tabulka otacek
A B A B
? | 1] 1] | 1l 1] | 1l 1l | 1l 1]
L | 60 | 80 |110 (150|210 290 L [72 ] 96 |132 180|252 (348
H | 390|530 720 | 980 [1320[1800 H | 468|636 |864 |1176[1584(2160 5
3
~50 Hz ~ 60 Hz <
0
o
Q
'_
=
cz MT 230 S
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4.2 Bezpecnost
Uvedte stroj do provozu pouze za nasledujicich predpokladu:

O Technicky stav stroje je bezvadny.

QO Stroj bude pouzity pro spravné Ucely.

O Respektujete pokyny uvedené v tomto navodu k obsluze.
O V8echny bezpec&nostni prvky jsou pfitomny a aktivovany.

VAROVANI!

V pripadé jakékoli provozni poruchy stroj ihned zastavte a zajistéte, aby nebyl spustény
nahodné nebo bez povoleni.

Vsechny zmény ohlaste na odpovédna mista.

VAROVANI!

Chrante své oci pred triskami a jinymi tlomky. Pouzijte ochranné bryle!
POZOR!

Uroven hluku se muize ménit v zavislosti na pracovnim cyklu. Pouzijte ochranna
sluchatka!

POZOR!

Pri pFipravé stroje do provozu noste ochranné rukavice.

4.3 Zastaveni stroje v pripadé nebezpeci
Nouzovy vypina¢ se nachazi na ovladacim panelu. Ovladaci panel vzdy otoCte smérem
k obsluze stroje.

POZOR!

Po stisknuti nouzového vypinace se stroj ihned zastavi.
Nouzovy vypinaé pouzivejte pouze pfi nebezpedi! Pro opétovné spusténi stroje je treba
nouzovy vypinaé oto€it smérem doprava.

D > P

4.4  Zapnuti stroje
=) Prepnéte hlavni vypina¢ do polohy ,,ON*.

INFORMACE

Stroj miizete zapnout pouze, kdyz jsou vSechny ovladace, jako napf. paka posuvu,
v prostiredni poloze.

=» Provozni kontrolka na ovladacim panelu musi svitit.

4.5 Vypnuti stroje

POZOR!

Nouzovy vypinaé pouzivejte pouze v nouzovych pfipadech. Neprovadéjte bézné zasta-
veni stroje pomoci nouzového vypinace.

> @

=% Vypnéte hlavni vypinac.
1= ,Vypnuti a zaji$téni stroje” na strané 14

MT230S_4_CZ.fm

MT 230 S Ccz
Verze 1.0 z 2022-03-16 Pfeklad originalniho navodu k obsluze Strana 31



OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

4.6 Vypadek proudu, opétovné pripraveni stroje k provozu
=» Paku spojky posuvu pfepnéte do stfedové polohy.

=) Stisknéte tlacitko reset servopohonu.

=% Zapnéte ovladaci panel.

4.7 Nastaveni otacek vietene

POZOR!
Polohu voli¢i 1ze ménit pouze, kdyz je stroj v klidu. Pro snadnéjsi zafazeni prevodu

pouzijte krokovaci tlacitko.

VAROVANI!

Nesnazte se otodit nastrojem, abyste usnadnili zafazeni prevodu.

471 Razeni rychlosti

Vertikalni frézovani

=) Prepnéte volic sméru otaceni do prostfedni polohy (VYP).
Horizontalni frézovani

=» Stisknéte tlacitko ,0".
=) Vypnéte servomotor posuvu stolu.

Vertikalni frézovani

=) Stisknéte krokovaci tlacitko. Vieteno se pootoci. Zafadte pomoci volici paky poZzadovany
prevod.

Horizontalni frézovani

=) Stisknéte krokovaci tladitko. Vieteno se pooto¢i. Zafadte pomoci volici paky pozadovany
prevod.

4.7.2 Krokovaci tlacitko

Pro snadnégjSi zafazeni pfevodu pouZijte krokovaci tlagitko. Pfi stisknuti krokovaciho tlacitka se
vieteno pootoc&i. Ochranny kryt vietene musi byt v zaviené poloze. Stisknéte kratce krokovaci
tlagitko.

4.7.3 Volba otacek

Dulezitym faktorem pfi frézovani je spravna volba otacek. Otacky urcuji feznou rychlost, kterou
bfity frézy Fezou obrobek. Spravnou volbou fezné rychlosti se zvySuje Zivotnost nastroje a opti-
malizuje se vysledek prace.

Optimalni fezna rychlost v podstaté zavisi na materidlu obrobku a na materidlu nastroje.
S nastroji (frézami) ze slinutych karbidl nebo fezné keramiky Ize pracovat s vy$§imi rychlostmi
fezani nez s nastroji z vysoce legované rychlofezné oceli (HSS). Spravné fezné rychlosti
dosahnete vhodnou volbou otacek.

Jestlize je to mozné, vzdy uzivejte konvenéni (nesousledné) frézovani, tedy takové kdy smér
posuvu je opacny ke sméru otaceni nastroje.

Vhodnou feznou rychlost pro svij nastroj a obrabény material naleznete v nasledujicim pre-
hledu smérovych hodnot nebo v knize tabulek (napf. Tabulka kovd, Europa Lehrmittel, ISBN
3808517220).

Potfebné otacky Ize vypoditat podle nasledujici rovnice:

MT230S_4_CZ.fm
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__V
nxd
n = otacky v ot/min
V = fezna rychlost v m/min
p =314
d = prdmér nastroje vm
4.7.4 Standardni hodnoty pro fezné rychlosti
[m/min] rychlofeznou oceli a tvrdokovem pfi nesousledném frézovani
Nastroj Ocel Seda litina Vytvrzena sli-
tina hliniku
Valcové a Celni valcové frézy [ m/min ] 10-25 10-22 150 - 350
Podsoustruzené tvarové frézy [ m/min ] 15-24 10-20 150 - 250
Nozova frézovaci hlava s rychlofeznou 15-30 12-25 200 - 300
oceli [ m/min ]
Nozova frézovaci hlava s tvrdokovem [ 100 - 200 30 - 100 300 - 400
m/min ]

Z toho vyplyvaji nasledujici smérné hodnoty pro otacky v zavislosti na priméru frézy, typu frézy

a materialu.
Vytvrzena sli-
Pramér nastroje Ocel Seda litina tina hliniku
Valcové a ¢elni valcové frézy [mm] | 10 - 25 m/min 10 - 22 m/min 150 - 350
m/min
Pocet otacek [ ot/min ]
35 91 - 227 91 - 200 1365 - 3185
40 80-199 80 -175 1195 - 2790
45 71-177 71 - 156 1062 - 2470
50 64 - 159 64 - 140 955 - 2230
55 58 - 145 58 - 127 870 - 2027
60 53-133 53 -117 795 - 1860
65 49 -122 49 - 108 735-1715
70 45-114 45 -100 682 - 1592
75 42 - 106 42 -93 637 - 1486
80 40-100 40 - 88 597 - 1393
85 37 -94 37 -82 562 - 1311
Vytvrzena sli-
oL . . Y s reer tina
Primér nastroje Z oceli Z Sedé litiny hliniku 150 -
[mm] 15 - 24 m/min 10 - 20 m/min 250 .
. fx m/min
Tvarové frézy
Pocet otadek [ ot/min ]
4 1194 - 1911 796 - 1592 11900 - 19000
5 955 - 1529 637 - 1274 9550 - 15900
6 796 - 1274 531 - 1062 7900 - 13200
£ 8 597 - 955 398 - 796 5900 - 9900
§| 10 478 - 764 318 - 637 4700 - 7900
;| 12 398 - 637 265 - 531 3900 - 6600
§ 14 341 -546 227 - 455 3400 - 5600
=
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16 299 - 478 199 - 398 2900 - 4900
18 265 - 425 177 - 354 2654 - 4423
20 239 - 382 159 - 318 2389 - 3981
22 217 - 347 145 - 290 2171 - 3619
24 199 - 318 133 - 265 1990 - 3317
25 191 - 306 127 - 255 1911 - 3185
28 171 -273 114 - 227 1706 - 2843
30 159 - 255 106 - 212 1592 - 2654
32 149 - 239 100 - 199 1493 - 2488
36 133 -212 88 - 177 1327 - 2212
40 119 - 191 80 - 159 1194 - 1190

o . Vytvrzena sli-
Priamér nastroje

Ocel Seda litina tina
Nos [",“r"‘ll 15-30 m/min | 12-25m/min | hliniku 200 -
ozova ava s 300 m/mln

vysokorychlostni oceli i
y b Pocet otacek [ ot/min

[a—

35 136 - 273 109 - 227 1820 - 2730
40 119 - 239 96 - 199 1592 - 2389
45 106 - 212 85-177 1415 -2123
50 96 - 191 76 - 159 1274 - 1911
55 87 -174 69 - 145 1158 - 1737
60 80 - 159 64 - 133 1062 - 1592
65 73 - 147 59 -122 980 - 1470
70 68 - 136 55-114 910 - 1365
75 64 - 127 51-106 849 - 1274
80 60 - 119 48 - 100 796 - 1194
85 56 - 112 45-94 749 - 1124
Pramér na . & 14 1ies Vytvrzena sli-
ramér nastroje Ocel Seda litina tina
[mm] 100 - 200 30 -100 hliniku 300 -
Nozova hlava s tvrdokovem m/min m/min .
400 m/min
ocet otacek [ ot/min ]

35 910 - 1820 273-910 2730 - 3640
40 796 - 1592 239 - 796 2389 - 3185
45 708 - 1415 212 -708 2123 - 2831
50 637 - 1274 191 - 637 1911 - 2548
55 579 - 1158 174 - 579 1737 - 2316
60 531 -1062 159 - 531 1592 - 2123
65 490 - 980 147 - 490 1470 - 1960
70 455 -910 136 - 455 1365 - 1820
75 425 - 849 127 - 425 1274 - 1699
80 398 - 796 119 - 398 1194 - 1592
85 375-749 112 - 375 1124 - 1499

4.8 Zapnuti / vypnuti otaceni vietene (vertikalni frézovani)

=) Zvolte pravy nebo levy chod vietene. Se spravné zapojenym sledem fazi (smér otaceni) je
pravy chod otaCeni ve sméru chodu hodinovych rucicek. Vieteno se zaCne otacet.

=» Prepnéte voli¢ do polohy ,0“. Vieteno se zastavi. Pfepnéte hlavni vypina¢ do polohy ,Off /
0“ a podle potfeby jej zajistéte visacim zadmkem.
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4.9  Zapnuti / vypnuti otaceni vietene (horizontalni frézovani)

=) Stisknéte tlacitko pro pravy nebo levy chod vietene. Se spravné zapojenym sledem fazi
(smér otaceni) je pravy chod otaceni ve sméru chodu hodinovych rucicek. Vieteno se
zacne otacet.

=) Stisknéte tlacitko ,0". VFeteno se zastavi. Pfepnéte hlavni vypina¢ do polohy ,Off / 0 a
podle potieby jej zajistéte visacim zamkem.

410 Zapnuti/ vypnuti strojniho posuvu stolu

VAROVANI!
P¥i zapnuti strojniho posuvu stolu neméjte ruce ani jiné ¢asti téla v nebezpeéné oblasti A
okolo stolu. Rychlost rychloposuvu mize dosahnout az 2 m/min. Pokud jej
nevyzadujete, vypnéte servopohon posuvu stolu.

POZOR!

Povolte upinaci paku. @
=) Prepnéte paku pro volbu sméru posuvu do prostfedni polohy.

=) Zapnéte servopohon posuvu stolu.

=% Povolte upinaci paky.

=» Prepnéte volici paky rychlosti do pozadované polohy.

=) Prepnéte volici paku sméru posuvu do poZadované polohy (osa X, Y nebo Z).
=) Prepnéte volici paku do stfedové polohy, pokud chcete posuv stolu zastavit.

411 Chladici kapalina
VAROVANI!

Nebezpeci vystiiknuti nebo preteceni chladici a mazaci kapaliny. Zajistéte, aby
nedochazelo k rozliti kapalin a oleji na zem. Kapaliny, které vytekly na zem, je tieba
ihned odstranit.

PFivod chladici kapaliny se zapina a vypina pomoci vypinaCe na ovladacim panelu.
MnozZstvi chladici kapaliny |ze regulovat pomoci davkovaciho kohoutu.
Kohout chladici kapaliny nejdfive plné zaviete, teprve poté zapnéte Cerpadlo.

412 Frézovaci hlava
Frézovaci hlavu Ize otacet ve dvou osach.

O Pokud je uhel na hlavé nastaveny na 0° nebo 180°, je vieteno ve vertikalni poloze.
O Otacenim zadni a pfedni ¢asti frézovaci hlavy Ize nastavit urCity uhel vertikalni polohy hlavy
vuci ose posuvu kfizového stolu.

MT 230 S Ccz

Verze 1.0 z 2022-03-16 Pfeklad originalniho navodu k obsluze Strana 35



OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

4.12.1 Otaceni frézovaci hlavy

VAROVANI!

Vypnéte stroj a zajistéte jej proti opétovnému zapnuti.

=) Vytahnéte kuzelové koliky v pfedni a zadni ¢asti hlavy pro zajisténi hlavy v nulové poloze.
Tyto koliky Ize zasunout zpét pouze v této poloze hlavy.

=» Povolte upinaci matice v pfedni a zadni ¢asti hlavy.

POZOR!

Matice pouze povolte. Pfi jejich uplném sejmuti by mohlo dojit k padu frézovaci hlavy.
=» Nastavte pozadovany uhel hlavy dle tabulky .

VFeteno v horizontalni nizké poloze
Zadni ¢ast 0°

Predni ¢ast 0°

Kolik

Zadni ¢ast 180°

Kolik
[ TP
\ ([
E*
— =
Zadni &ast 0°
Obr.4-3:

1
—

|
!

VFeteno v horizontalni vysoké poloze
Pfedni ¢ast 0°

VFeteno v horizontalni a vertikalni poloze

Pfedni ¢ast 180°

‘['f | lej

[
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PFesunuti horizontalni vietena doprava PFesunuti horizontalni vietena doleva
Zadni &ast 90° (proti sméru hodinovych rugicek) Zadni ¢ast 90° (po sméru hodinovych rugicek)Zadni ¢ast 90° (po sméru hodinovych rugigek)
PFedni ¢ast 0° Pfedni ¢ast 0°

Zadni ¢ast

Predni ¢ast

Obr.4-4:

4.12.2 Tabulka uhll horizontalni osa vietene - kfizovy stuil

V tabulce se nachazi napfiklad frézovani Snekového kola ve spojeni s délici hlavou. Dal§im
pouziti je zkoseni €elni nebo stopkové frézy pro Sikmé hrany podél osy X.

Jedna znacka na stupnici na ruénim kole odpovida Uhlu 3 minut. Jedna minuta znamena
60 sekund.

Uhlova stupnice
Stupné® minuty*

Nonius
sekundy”
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Uhel, ktery je | Uhel, ktery je Uhel, ktery je | Uhel, ktery je
treba nastavit tfeba nastavit tfeba nastavit treba nastavit
na predni ¢asti na zadni ¢asti na predni Casti na zadni ¢asti
frézovaci frézovaci frézovaci frézovaci
hlavy hlavy hlavy hlavy
B o B o
Stupné® minuty* vtefiny* Stupné® minuty* vtefiny*
0° 180° 0°
1 1°24"51° 0° 30" 00° 46° 67°05 17" 25° 07° 03"
2° 2° 49" 43" 1°00° 00° 47° 68° 39" 15" 25° 46" 24"
3° 4° 147 35" 1°30' 02° 48° 70° 137 44" 26°26° 17"
Y 5° 39 29" 2° 00" 05" 49° 71° 487 47" 27° 06" 42"
5° 7° 04" 24" 2° 30 09" 50° 73° 247 24" 27° 47" 42°
6° 8° 29 21" 3°00 15" 51° 75° 00" 38" 28° 28" 17"
7° 9° 54" 20" 3°30 24" 52° 76° 37° 30" 29° 11 30"
8° 1° 19" 22° 4°00 35" 53° 78° 15" 02~ 29° 54" 227
9° 12° 44" 28" 4°30° 50" 54° 79° 537 17" 30° 37" 56"
10° 14° 09" 37" 5°01 09" 55° 81°32° 17" 31° 227137
11° 15° 35' 50" 5°31 32" 56° 83° 127 04" 32° 07" 16"
12° 17° 00" 08" 6° 01 59" 57° 84°52740" 32° 53 06"
13° 18° 25° 28" 6° 32" 32" 58° 86° 34" 10” 33° 39 47"
14° 19° 50° 56" 7°03 10" 59° 88° 16° 35" 34° 27" 22°
15° 21° 16° 297 7° 337 54" 60° 90° 35° 15°51,8°
16° 22° 427 08" 8° 04" 45" 61° 91° 447 28" 36° 05 21"
17° 24° 07" 54~ 8° 35 42" 62° 93°30° 02° 36° 55 34"
18° 25° 337 46" 9° 06' 47" 63° 95° 17" 47" 37° 47° 33"
19° 26° 59 46" 9° 38" 00" 64° 97° 04° 48" 38°40" 21"
20° 28° 25' 54~ 10° 09 21" 65° 98° 54 11" 39° 34" 25°
21° 29° 52" 11" 10° 40° 51" 66° 100° 45 01" 40° 297 49°
22° 31° 18" 36" 11° 127317 67° 102° 07" 23° 41° 26" 38"
23° 32°45° 12° 11° 447 207 68° 104° 317 26" 42° 24757
28° 34° 11° 56" 12° 18" 20" 69° 106° 27° 18" 43° 24 45"
25° 35° 38" 52° 12° 48°31" 70° 108° 25° 08" 44° 26" 37"
26° 37° 05 58" 13° 20 53" 71° 110° 25' 04~ 45° 30" 13°
27° 38°33° 17" 13° 537 28" 72° 112° 27" 207 46° 35° 50"
28° 40° 00 48" 14° 26" 15" 73° 114° 327 08" 47° 437 41"
29° 41° 28 32" 14°59° 17" 74 116° 39" 437 48° 537 57"
30° 42°56° 29" 15° 32" 32" 75° 118° 30" 23° 50° 05 52"
31° A8° 25 41" 16° 06° 02" 76° 121° 04 29" 51° 22 41"
32° 45° 53 07" 16° 39" 48" 77° 123°22° 25" 52° 41 47"
33° 47° 217750 17° 137 49" 78° 125° 44" 42" 54° 04" 30"
38° 48° 50" 48" 17° 487 08" 79° 128° 44°53" 55° 31 17"
35° 50° 20° 04" 18° 22° 44" 80° 130° 44" 45" 57° 02" 43"
36° 51° 49" 38" 18° 57" 38" 81° 133° 24" 12" 58° 39" 30"
37° 53° 19" 31" 19° 32°52" 82° 136° 11" 28° 60° 22" 33"
38° 54° 49" 44~ 20° 08" 27" 83° 139° 08 09" 62° 137 04"
39° 56° 20" 17° 20° 44° 22" 84° 142° 16" 26" 64° 127 40"
40° 57°51 12° 21° 20° 39" 85° 145° 39" 30" 66° 23" 44"
a1 59° 22° 30" 21°57° 20 86° 149° 22°17" 68° 49" 50"
42° 60° 54° 10 22° 34° 23" 87° 153° 337 02" 71° 36" 58"
43° 62° 54" 10 23° 11 52" 88° 158° 27" 58" 74° 56" 51"
ar 63° 58° 50" 23° 49" 48" 89° 164° 497 02" 79° 49" 34"
45° 65° 31" 49° 24° 287 11" 90° 180° 90°
E
(N)I
vl
0
&
&
s
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Vypocet thla
o = Uhel zadni ¢asti frézovaci hlavy

p
0

uhel pfedni ¢asti frézovaci hlavy

cosp = 2cos0 - 1

A2 B
Ttan_

tana = 2

Priklad:

Je tfeba otogit horizontalni osu vietene o 5° vUci ose posuvu kfizového stolu.
cosP = 2cos0 - 1 = 2cosP5° - 1 = 0,992389396

B=7,073315171°=7°04" 24"

tana. = @tan% - @tan %‘5171 = 0,043702617

o =2,502383228° =2°30" 09"

413 Montaz podpéry a vietene pro upnuti nastroje

V horizontalni frézovaci poloze Ize pouzit bo¢ni frézy, modulové frézy a podobné nastroje.

=» Pomoci kliky otoéte unasec frézovaci hlavy ve sméru kfiZového stolu tak, abyste mohli
namontovat kuzel vietene. Povolte pfipadné upinaci Srouby unasece frézovaci hlavy.

=) V pfipadé potfeby namontujte podpéru na unasec frézovaci hlavy.
=) Pripevnéte ji pomoci zajiStovacich Sroubd.
=» Namontujte vieteno pro upnuti nastroje.

=» Namazte kluzné loZisko na podpére a vlozte vieteno do unaseciho kuzelu.

=» NaSroubujte utahovaci ty€ do kuzelu nastroje.
=) Utahnéte vieteno pomoci utahovaci tyce.
=» Po dokon&eni montaze opét upnéte unasec frézovaci hlavy.

4.14 Vyskové nastaveni kiizového stolu
Existuji 2 mozZnosti pohybu kfizového stolu v ose Z.
O Otacenim rucni kliky stolu.

O Pomoci servopohonu.

Rucni posuv stolu v ose Z

O Vyskové nastaveni kfizového stolu se provadi ruéni klikou.
=» Povolte upinaci paku.

=» Rucni kliku stiskem zatla¢te do ozubeni.

=) Vytocte kfizovy stll do pozadované polohy.

=) Poté bezpodminecné opét utahnéte upinaci paku.

Strojni posuv stolu v ose Z

=» Povolte upinaci paky.
=) Stisknéte tlacitko ZAP servopohonu na ovladacim panelu.

sevieny uhel mezi horizontalni osou vietene a osou posuvu kfizového stolu.

GERMANY
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=» Prepnéte volici paku sméru posuvu do pozadované polohy.
Jestlize se volici paka sméru posuvu nachazi v prostfedni poloze, neni spojka v zabéru.

Nastavitelné koncové spinate po dosazeni nastavené polohy pFfepnou volici paku sméru
posuvu do prostfedni polohy. Tim se posuv zastavi.

=» Proto se vzdy ujistéte, Ze jsou upinaci Srouby koncovych spinacli pevné dotazeny.

4.15 Pohyb unasece frézovaci hlavy vpred / vzad

Rameno frézovaci hlavy Ize posunout dopfedu a dozadu.

Postupujte nasledovné:

=% Povolte upinaci Srouby.

=» Presurite unasec frézovaci hlavy pomoci ruéni kliky do pozadované polohy.
=» Opét utdhnéte upinaci Srouby.

416 Podélny posuv kfizového stolu (osa X)
Existuji 2 mozZnosti pohybu kfizového stolu v ose X.
O Otacenim ruéni klikou na pfedni strané stolu.

O Pomoci strojniho posuvu stolu.

Ruéni posuv v ose X

=% Povolte upinaci paky.

=» Rucni kliku stiskem zatla¢te do ozubeni.

=» Otacenim rucni kliky posunte kfizovy stil do pozadované polohy.
=» Poté upinaci paku opét utahnéte.

Strojni posuv stolu v ose X

=» Povolte upinaci paky.

=) Stisknéte tlacitko ZAP servopohonu na ovladacim panelu.

=» Prepnéte volici paku sméru posuvu do pozadované polohy.

Jestlize se volici paka sméru posuvu nachazi v prostfedni poloze, neni spojka v zabéru.

Nastavitelné koncové spinate po dosazeni nastavené polohy pfepnou volici paku sméru
posuvu do prostfedni polohy. Tim se posuv zastavi.

=» Proto se vzdy ujistéte, Ze jsou upinaci Srouby koncovych spinacli pevné dotazeny.

vrv

417 Posuv kfizového stolu vpred / vzad (osa Y)
Existuji 2 moznosti pohybu kfiZového stolu v ose Y.

O Otacenim ruéni klikou na pfedni strané stolu.

O Pomoci strojniho posuvu stolu.

Ruéni posuv v ose Y

=% Povolte upinaci paky.

=» Rucni kliku stiskem zatlacte do ozubeni.

=) Otacenim rucni kliky posunte kfizovy stil do pozadované polohy.
=» Poté upinaci paku opét utahnéte.

Strojni posuv stolu v ose Y

=) Stisknéte tlacitko ZAP servopohonu na ovladacim panelu.
=» Povolte upinaci paky.
=) Prepnéte volici paku sméru posuvu do pozadované polohy.

MT230S_4_CZ.fm
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Jestlize se volici paka sméru posuvu nachazi v prostfedni poloze, neni spojka v zabéru.

Po dosazeni koncové polohy se volici paka sméru posuvu pfepne do prostfedni polohy. Tim se
posuv zastavi. Koncovou polohu nelze zménit.

vrw

418 Otaceni kiizového stolu

=% Povolte upinaci Srouby.

=» Otocte kFizovy stlll do poZadované polohy (max. +/- 45°).
=% Opét utahnéte upinaci Srouby.

=» Po ukonceni prace opét nastavte kfizovy stll do polohy “0”. Pro pfipadné vyrovnani pou-
Zijte méfici hodinky.

419 Vyména nastroje

4.19.1 Vlozeni nastroje

VAROVANI!
Vypnéte stroj a zajistéte jej proti opétovnému zapnuti.
Pfi upinani fréz nebo vrtakul hrozi nebezpeci fezného poranéni.

=) Ocistéte kuzel v pinole a kuzelovou stopku nastroje pfed samotnym upnutim.
=¥ Vlozte kuzel nastroje do pinoly.

Vystupky na pouzdru vietene musi zapadnout do obou drazek na drzaku nastroje.
=) Pevné dotahnéte utahovaci ty€. Dbejte na to, aby byl nastroj pevné utazeny.

4.19.2 Vyjmuti nastroje

=% Povolte utahovaci tyc.
Protaceni vietene Ize zabranit spusténim stroje na nizké otacky.
=» Vyjméte nastroj.

Je-li tfeba, jemné klepnéte gumovou pali¢kou na upinaci ty¢. Upinaci ty¢ musi byt zaSroubo-
vana nékolik otacek, jinak byste mohli poskodit zavit na nastroji a na tyci.
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5 Cisténi, udrzba, opravy

Spravné provadéna pravidelna udrzba je nutnou podminkou pro zajisténi bezpeéného a

bezporuchového provozu stroje, jeho dlouhé Zivotnosti a kvality vyrabénych produktu.

5.1 Bezpecnost

VAROVANI!

K nasledkiim nespravné udrzby a opravy patfi:
Q tézka poranéni pracovnikl na univerzalni frézce,
O nebezpeci poskozeni stroje.

udrzbu a opravy stroje mohou provadét pouze kvalifikovani pracovnici.

5.1.1 Opatieni pied zahajenim udrzby

=) Stroj fadné vypnéte a zajistéte jej proti opétovnému zapnuti.
=» Odpoijte stroj od pfivodu elektrického proudu.

5.1.2 Pokyny pro udrzbu

=» Dodrzujte pravidelné intervaly pro udrzbu a provozni pokyny uvedené v tomto navodu.

=» Dodrzujte postup zapinani a vypinani popsany v tomto navodu.

=» Pro provadéni udrzby musite mit spravné vybaveni dilny pro pfislusnou praci.
5.1.3 Opatieni pred opétovnym spusténim po provedeni udrzby

=) Pred opétovnym uvedenim stroje do provozu provedte bezpeénostni kontrolu.
=» Ujistéte se, Ze osobam nehrozi zadné nebezpedi.

=) Ujistéte se, Ze stroj neni poskozeny.

5.2 Cisténi

VAROVAN:I!

Cisténi provadéjte pouze u vypnutého stroje.
Pro cisténi nepouzivejte benzin, fedidla nebo stlaceny vzduch.

POZOR!

A

>

Biologické a mikrobiologické nebezpedéi chladici kapaliny. Pfi vyméné chladici kapaliny

noste ochranné rukavice.
=» Na konci kazdého pracovniho dne sejméte obrobek a upinaci zafizeni a ocistéte stul.
=» Pro hrubé Cisténi pouzijte hak, kartac, vysavac a Cisti¢ drazek.

=» Ocistéte zbytky mazaci kapaliny pomoci kerosinu nebo specialnich gisticich prostfedka.

=» Nakonec lehce namazte vSechny lesklé povrchy.

i
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5.3 Kontrola a udrzba
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Interval Kde? Co? Jak?
Frézka =>» 1 Bezpecnostni kontroly na strané 13
K¥izovy Mazani =» Namazte vSechny ocelové plochy. Pouzijte vhodny olej
stal bez obsahu kyselin, napf. motorovy olej.
. Pievodovk =» Hladina oleje musi dosahovat alespori do stfedu
Po kazdé a vietene olejoznaku.
udrzbé &i . i
opravé Hor|z9ntal
ni Kontrola hladiny
avertikalni | jgje
frézovani
Posuvova =» Hladina oleje musi dosahovat alespori do stfedu
skfin olejoznaku.
=) Zapumpujte pétkrat pumpou centraini jednotky mazani
kiizového stolu. V pfipadé potfeby doplrite do nadrzky
olej bez obsahu kyselin.
Taglich vor dem
Dvakra Krizovy - Inbetriebnehmen
denné stal Mazani Olpumpe betatigen
Press the oil pump
daily before
starting up @ ‘

MT230S_5_CZ.fm

Verze 1.0 - 2022-03-16

MT 230 S

Pfeklad originalniho navodu k obsluze

Ccz
43



OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Interval Kde? Co? Jak?

=) Pfi vyméné oleje pouzijte vhodnou sbérnou nadobu s
dostateénym objemem.

=» Frézovaci vieteno nechejte nékolik minut bézet, olej se
ohfeje a snadno vyteCe z vypoustéciho otvoru.

=» VySroubujte vypoustéci Sroub (1).
=% Vysroubujte plnici Sroub (2).

=» Po vypusténi veskerého oleje opét vypoustéci Sroub
zaSroubujte.

=» Dopliite novy olej tak, aby jeho hladina dosahovala
nejméné do poloviny olejoznaku (3). 1= Provozni
kapaliny na strané 17

3meésicich, | aVietene
poté Horizontal | Vyména oleje
kazdych ni
6 mésicu frézovani
E
N
(@]
o
0
&
&
=
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Interval Kde? Co? Jak?
=» PFi vyméné oleje pouzijte vhodnou sbérnou nadobu s
dostateCnym objemem.
=» Frézovaci vieteno nechejte nékolik minut bézet, olej se
ohfeje a snadno vyte€e z vypoustéciho otvoru.
=» VySroubujte vypoustéci Sroub (1).
=% Vysroubujte plnici $roub (2).
=» Po vypusténi veskerého oleje opét vypoustéci Sroub
zasSroubujte.
=» Dopliite novy olej tak, aby jeho hladina dosahovala
nejméné do poloviny olejoznaku (3). 1= Provozni
kapaliny na strané 17
Poprvé po | pievodovk
3mésicich, | 3 yietene
poté .. . | Vymeéna oleje
kaidych Ve'rtlka'ln!
6 mésicu frézovani
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Interval Kde? Co? Jak?
=) Pfi vyméné oleje pouzijte vhodnou sbérnou nadobu s
dostateénym objemem.
=» Nechejte motor posuvu nékolik minut bézet, olej se
ohfeje a snadno vyteCe z vypoustéciho otvoru.
=» VysSroubujte vypoustéci Sroub.
=% Vysroubujte plnici Sroub (2).
=» Po vypusténi veskerého oleje opét vypoustéci Sroub
zaSroubujte.
=» Dopliite novy olej tak, aby jeho hladina dosahovala
nejméné do poloviny olejoznaku (3). 1= Provozni
kapaliny na strané 17
Posuvova L .
SKFif Vyména oleje
Kazdych
6 mésicu
=% Sejméte ochranny kryt.
Kﬁff’l"y Mazani =» Namazte vfeteno a ozubena kola kfiZzového stolu.
stu
=% Namazte vieteno kfizového stolu.
Kasdvch Unaseé =» Namazte ozubenou ty¢ unasece.
6 areyes frézovaci | Mazani Y :
mésicl hlavy =» Namazte maznice.
Podle =» Doplite chladici kapalinu, pfipadné ji vyménte.
potieby Chladici =>» Vycistéte Cerpadlo chladici kapaliny.
PR A Vymeéna . . - .
T'mm?'nve zarizeni 1> Chladici kapalina a nadrz na strané 50
roéné
x 1> Plan kontroly chladici kapaliny na strané 51
=» Namazte loZisko vietene. Sejméte proto horni kryt
1 X roing Lozisko Mazani loziska loziska.
vietene vietene =» Natlacte prstem asi 40 gram( maziva do horniho loZiska
vietene. Rucéné nékolikrat vietenem otodte.
£
N
OI
ZI
&
=
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Interval Kde? Co? Jak?

=) Utahovanim stavéciho Sroubu (1) posunete klinovou listu

PE S s =
I
Podle Unase¢ | Kiinove listy
. frézovaci
potreby hlavy Sefizeni

smérem dozadu a snizite tak vuli ve vedeni.

=% Sejméte stérac vodici drahy.

=» Utahovanim stavéciho Sroubu posunete klinovou listu
smérem dozadu a snizite tak vili ve vedeni. Stavéci
Srouby se nachazi vpfedu i vzadu.

)
-2

v ; lll
Podle Krizovy | Klinoveé listy \ N - / \ - el
potfeby stal Sefizeni

=» Utahovanim stavéciho Sroubu posunete klinovou listu
smérem dozadu a snizite tak vili ve vedeni. Stavéci
Srouby se nachazi vlevo i vpravo.
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Interval Kde? Co? Jak?
=) Utahovanim stavéciho Sroubu (1) snizite vali v matici
vietene.
A7 774
KFizovy Sefizeni matice _———
stal vietene |
.' Zal "
| | .
|
s £ Ly )
Podle
potFeby =) Zasroubovanim $roub( (3) stlagite klinovou litu smérem
k vodici draze. Vili sefizujte pouze, kdyz jsou upinaci
paka a zajistovaci Srouby povolené.
2 3 4
=R A
\ |
Konzole Sefizeni ; \ |
pitlagné listy A /Y i
B P i—
N
.\‘_ -
=% Povolte pojistny Sroub.
=) Nastavte lozZiska vietene pomoci matice (2).
7 -
\\ — k7.|
W Lf—
Podle Lozisko Sefizeni loziska I
potireby vietene vietene —
Koncovy =) Zivotnost spinade je zavisla na provoznich podminkéach
Po 3, spinac Vymeéna stroje. Vyména spinace mUze zajistit del$i bezporuchovy
nejpozdéji | Ochranny | koncového provoz stroje.
po 4 letech kryt spinace
sklic¢idla
£
N
O
L{)l
c,>I
S
&
=
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Interval Kde? Co? Jak?

Dle
zkusSenosti
provozovat

: Elektrické | Kontrola 15" Povinnosti provozovatele na strané 11
ele

dily elektrickych dili | g Elektrické dily na strané 15

Dle DGUV
(BGV A3)

5.4 Opravy

5.41 Opravnény pracovnik zakaznického servisu

VyZadujte pro vSechny opravy autorizované servisni techniky nebo pfimo servis firmy Prvni

Jestlize opravu provadi Vas kvalifikovany personal, tak se musi dodrzovat tento navod
k obsluze.

Nepfejimame zodpovédnost a zaruku za Skody, které vzniknou disledkem nedodrzeni tohoto
navodu k obsluze.

Pro opravy pouzivejte:
O pouze bezvadné a vhodné naradi,
Q jen originalni nahradni dily nebo dily, které byly vyslovné schvaleny vyrobcem.
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5.5 Chladici kapalina a nadrz

POZOR!
Chladici kapalina muze zplsobit onemocnéni. Vyhnéte se proto pfimému kontaktu
chladici kapaliny s ktzi.

Po kazdé vyméné chladici kapaliny, minimalné vSak jednou ro¢né, je tfeba vyprazdnit, vydistit

a vydezinfikovat nadrz a cely obvod chladici kapaliny.

Pokud se v nadrzi chladici kapaliny nashromazdi jemné tfisky a jiné ¢astice, mize dojit k nedo-
state€nému pfivodu chladici kapaliny. DalSim dusledkem mlze byt snizena zivotnost ¢erpadla

chladici kapaliny.

Pfi obrabéni litiny nebo podobného materialu vznikaji jemné tfisky, proto v takovém pfipadé
doporucujeme Cistit nadrz chladici kapaliny Castéji.

Omezeni

Chladici kapalinu je tfeba vyménit, vyprazdnit, vy¢€istit a vydezinfikovat nadrz a cely
obvod chladici kapaliny pfi:

O snizeni hodnoty pH chladici kapaliny o vice nez 1 od plivodni hodnoty. Pfi prvnim napInéni
smi byt pH hodnota chladici kapaliny maximalné 9,3.

QO zfetelné zméné vzhledu, zapachu, plovoucim oleji €i zvySeni vyskytu bakterii nad 10/6/ml,

O zvySeni obsahu dusitani nad 20 ppm (mg/1) nebo dusi¢nant nad 50 ppm (mg/1),

QO zvyseni obsahu N-Nitrosodietanolaminu (NDELA) nad 5 ppm (mg/a).

POZOR!

Dbejte pokynl vyrobce chladici kapaliny ohledné maximalni doby pouziti chladici
kapaliny, atd.

POZOR!

Vyéerpani chladici kapaliny pomoci ¢erpadla chladici kapaliny a tlakové hadice
nedoporucujeme, protoze chladici kapalina vytéka pod vysokym tlakem!

> P

OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI

P¥i praci na chladicim zafizeni se ujistéte, ze:

O pouzivate sbérné nadoby s dostateénou kapacitou na mnozstvi tekutiny, ktera se ma
zachytit,

O se kapaliny a olej nerozlévaji na zem.

Okamzité vycistéte jakékoliv rozlité tekutiny nebo oleje vhodnym zplsobem a zlikvidujte je
v souladu s platnymi zakonnymi poZadavky na ochranu Zivotniho prostfedi.

Cisténi uniklych tekutin

Nepouzivejte znovu tekutiny, které unikly mimo systém béhem opravy nebo jako disledek
netésnosti z rezervni nadrze: shromazdujte je ve sbérné nadobé za ucelem likvidace.
Likvidace

Nikdy nevylévejte olej nebo jiné nebezpecné latky do vodovodniho odpadu. Pouzity olej se
musi odevzdat do sbérného stfediska. Pokud nevite, kde se sbérné stfedisko nachazi, obratte
se na svého nadfizeného.

coolant_CZ.fm

(674 Chladici kapalina
Strana 50 Preklad originalniho navodu k obsluze Verze 1.1.0 z 2022-03-16



OPTIMUM

5.5.1 Plan kontroly chladici kapaliny

MASCHINEN -

GERMANY

Firma:
C.
Datum:

Pouzita chladici kapalina:

¢eni vyrobce

Kontrolované mnozstvi Metoda Interval Opatfeni, vysvétleni
Zfetelné zmény Vzhled, pach Denné Zjistit a odstranit pfi€inu, napf. odebrat olej,
zkontrolovat filtr
Hodnota pH Laboratorni metoda: 1 x tydng ) Pfi snizeni pH o :
elektrometricky méfi¢ pH > 0,5 vi&i pavodni hodnoté:
(DIN 51369) opatreni dle doporuceni vyrobce
Metoda na pracovisti: oy o , .
> 1,0 vUci pavodni hodnoté:
pomoci indikacniho pH vyména chladici kapaliny, vygisténi obvodu
papirku chladici kapaliny
Koncentrace Ruéni refraktometr 1 xtydng " Pfi vyskytu oleje v kapaliné udava tato
metoda nespravné hodnoty.
Zasaditost Analyza kyselin dle doporu-  |Podle potfeby |Metoda je nezavisla na obsahu oleje v kapa-

liné.

Obsah dusitanu

Testovaci prouzek nebo labo-
ratorni metoda

1 xtydng "

> 20 mgl/l:

Vymérite chladici kapalinu nebo inhibi€ni pfi-
sady; je tfeba urcit koncentraci NDELA

v chladici kapaliné i ve vzduchu

> 5 mg/I NDELA v chladici kapaliné:

vyména chladici kapaliny, vycisténi a dezin-
fekce obvodu chladici kapaliny, nalezeni
zdroje dusi¢nant a jeho odstranéni.

Obsah dusi¢nant

a dusitanud v pouzité vode,
pokud neni z vefejného
vodovodu

Testovaci prouzek nebo labo-
ratorni metoda

Podle potieby

Pouzijte vodu z vefejného vodovodu, pokud
je obsah dusi¢nanu > 50 mg/I, informujte
vodarenskou spole¢nost

") Udané intervaly plati pro nepfetrzity provoz stroje. Pfi odliSnych provoznich podminkach je tfeba zménit

intervaly kontrol.

Pracovnik:

Podpis:
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6.1
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Nahradni dily

Objednani nahradnich dilt

Uvedte prosim nasledujici udaje:

0000

6.2

MT230S_parts_CZ.fm

Sériové Cislo

Oznaceni stroje

Datum vyroby

Objednaci Cislo
Pievodovka

51

53 51
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e

14
15
16 i
21 '
18

1% i

i1

3

1) - Pfevodovka
3 q\g I
kKL i

Seznam nahradnich dili - Pohon
Ks Velikost Obj. ¢islo
Poz. Nazev (némecky) Nazev (anglicky)
01 Welle Zahnrad Gear shaft 1 05206 033441250101
02 Zahnrad Gear 1 06204 033441250102
03 Zahnrad Gear 1 06205 033441250103
04 Schiebezahnrad Sliding gear 1 06202 033441250104
05 Schiebezahnrad Sliding gear 1 06201 033441250105
06 Zahnrad Gear 1 06217 033441250106
07 Zahnrad Gear 1 06218 033441250107
08 Schiebezahnrad Sliding gear 1 06224 033441250108
09 Schiebezahnrad Sliding gear 1 06223 033441250109
10 Spindel Y Achse Kreuztisch Spindle Y axis, cross table 1 02231 033441250110
" Mutter Y Achse Kreuztisch Nut Y axis, cross table 1 52K713 033441250111
12 Winkelzahnrad Angle gear 1 02210 033441250112
13 Winkelzahnrad Angle gear 1 02207 033441250113
14 Hubspindel Elevating screw 1 02226 033441250114

MT230S_parts_CZ.fm
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15 Hubmutter Elevating nut 02304 033441250115
16 Schiebezahnrad Sliding gear 06207 033441250116
17 Schiebezahnrad Sliding gear 06208 033441250117
18 Zahnrad Gear 06221 033441250118
19 Zahnrad Gear 06219 033441250119
20 Zahnrad Gear 06220 033441250120
21 Schiebezahnrad Sliding gear 06222 033441250121
22 Winkelzahnrad Angle gear 03204 033441250122
22a Kupplung Clutch 03233A 033441250122a
23 Winkelzahnrad Angle gear 03201 033441250123
24 Spindel X-Achse Kreuztisch Spindle X axis cross table 033441250124
25 Mutter X-Achse Kreuztisch Nut X axis, cross table 03301 033441250125
26 Mutter X-Achse Kreuztisch Nut X axis, cross table 03302 033441250126
27 Winkelzahnrad Angle gear 613203209 033441250127
28 Winkelzahnrad Angle gear 03223 033441250128
29 Zahnrad Gear 02224 033441250129
30 Zahnrad Gear 02246 033441250130
31 Zahnrad Gear 02213 033441250131
32 Zahnrad Gear 02214 033441250132
33 Zahnrad Gear 02218 033441250133
34 Schiebezahnrad Sliding gear 02216 033441250134
35 Zahnrad Gear 02215 033441250135
36 Zahnriemenscheibe Timing pulley 02235 033441250136
37 Zahnriemen Timing gear belt 033441250137
38 Zahnriemenscheibe Timing pulley 02239 033441250138
39 Zahnrad Gear 02232 033441250139
40 Zahnrad Gear 02238 033441250140
41 Zahnrad Gear X5005215 033441250141
42 Welle Zahnrad Gear shaft 643205203 033441250142
43 Welle Zahnrad Gear shaft X5005216 033441250143
44 Zahnrad Gear X5005214 033441250144
45 Zahnrad Gear X5005212 033441250145
46 Zahnrad Gear X5005210 033441250146
47 Zahnrad Gear X5005211 033441250147
48 Zahnrad Gear X5005209 033441250148
49 Zahnrad Gear X5005208 033441250149
50 Zahnrad Gear X5005207 033441250150
51 Zahnrad Gear X5005202 033441250151
52 Zahnrad Gear X5005201 033441250152
53 Kegelrad Bevel gear X643606204 033441250153
54 Kegelrad Bevel gear X643606205 033441250154
c 55 Kegelrad Bevel gear X643606209 033441250155
g 56 Kegelrad Bevel gear X643606208 033441250156
gl 57 Welle Zahnrad Gear shaft X5005206 033441250157
§ 58 Zahnrad Gear X5005205 033441250158
&
=
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= = E
21 \ .
13 ‘“H_Hi_ \\L‘\_\ Loziska
z: = iy 0 '—-1.______ !: 19 }
% ~— 3 -
% —
1
Seznam nahradnich dilii - LozZiska
Ks Typ Velikost Obj. cislo
Poz. | Nazev (némecky) Nazev (anglicky)
01 Kegelrollenlager Conical roller bearings 1 GB/T297-1994 30311/P5 55x120x31.5 04030311
02 Kegelrollenlager Conical roller bearings 2 GB/T297-1994 32217/P5 85x150x38.5 04032217
03 Rillenkugellager | Deep groove ball bearing 1 GB/T276-1994 6309 45x100x25 0406309
04 Rillenkugellager | Deep groove ball bearing 1 GB/T276-1994 6208 40x90x23 0406208
05 Rillenkugellager | Deep groove ball bearing 1 GB/T276-1994 6209 45x85x19 0406209
06 Rillenkugellager | Deep groove ball bearing 1 GB/T276-1994 6307 35x80x21 0406307
07 Rillenkugellager | Deep groove ball bearing 1 GB/T276-1994 6308 40x90x23 0406308
08 Rillenkugellager | Deep groove ball bearing 1 GB/T276-1994 6308 40x90x23 0406308
09 Rillenkugellager | Deep groove ball bearing 1 GB/T276-1994 6306 30x72x19 0406306
10 Rillenkugellager | Deep groove ball bearing 2 GB/T292-1994 6211-2RS 55x100x21 0406211-2RS
1 Rillenkugellager | Deep groove ball bearing 2 GB/T276-1994 6005 25x47x12 0406005
12 Druckkugellager Thrust ball bearing 2 GB/T301-1995 51207 40x68x19 04051207
E 13 Rillenkugellager | Deep groove ball bearing 1 GB/T301-1995 6207 35x72x17 0406207
z' 14 Rillenkugellager | Deep groove ball bearing 2 GB/T301-1995 6006 30x55x13 0406006
(% 15 Druckkugellager Thrust ball bearing 1 GB/T301-1995 51112 60x85x17 04051112
g 16 Rillenkugellager | Deep groove ball bearing 1 GB/T285-1994 6006 30x55x13 0406006
=
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17 Druckkugellager Thrust ball bearing GB/T301-1995 51112 60x85x17 04051112
18 | Schragkugellager A”g“'i;';?i’:]tgd bal GBIT292-1994 7006AC 30x55x13 0407006AC
19 Rillenkugellager | Deep groove ball bearing GB/T276-1994 6205 25x52x15 0406205
20 Rillenkugellager | Deep groove ball bearing GB/T276-1994 6204 20x47x14 0406204
21 Rillenkugellager | Deep groove ball bearing GB/T276-1994 6206 30x62x16 0406206
22 Kegelrollenlager Conical roller bearings GB/T297-1994 30206 30x62x17.25 04030206
23 Kegelrollenlager Conical roller bearings GB/T297-1994 30206 30x62x17.25 04030206
24 Rillenkugellager | Deep groove ball bearing GB/T276-1994 6005 25x47x12 0406005
25 Rillenkugellager | Deep groove ball bearing GB/T276-1994 6005 25x47x12 0406005
26 Rillenkugellager | Deep groove ball bearing GB/T276-1994 6205 25x52x15 0406205
27 Kegelrollenlager Conical roller bearings GB/T297-1994 30206 30x62x17.25 04030206
28 Rillenkugellager | Deep groove ball bearing GB/T276-1994 6206/2RS 30x62x16 0406206/2RS
29 Rillenkugellager | Deep groove ball bearing GB/T276-1994 6010 80x50x16 0406010
30 Rillenkugellager | Deep groove ball bearing GB/T276-1994 6010 80x50x16 0406010
31 Nadellager Needle bearing GB/T5801-1994 NA4903 17x30x13 040NA4903
32 Rillenkugellager | Deep groove ball bearing GB/T276-1994 6206/2RS 30x62x16 0406206/2RS
33 Rillenkugellager | Deep groove ball bearing GB/T276-1994 6206/2RS 30x62x16 0406206/2RS
34 Rillenkugellager | Deep groove ball bearing GB/T276-1994 6008/2RS 40x68x15 0406008/2RS
35 Rillenkugellager | Deep groove ball bearing GB/T276-1994 6206/2RS 30x62x16 0406206/2RS
36 Rillenkugellager | Deep groove ball bearing GB/T276-1994 6007/2RS 35x62x14 0406007/2RS
37 Rillenkugellager | Deep groove ball bearing GB/T276-1994 6010 80x50x16 0406010
38 Rillenkugellager | Deep groove ball bearing GB/T276-1994 6206/2RS 30x62x16 0406206/2RS
39 Rillenkugellager | Deep groove ball bearing GB/T276-1994 6010 80x50x16 0406010
40 | Schragkugellager A"g“'ire‘;?i'::a ball GBIT292-1994 7009/AC 45x75x16 0407009/AC
41 | Schragkugellager Angu'ire‘;fi':g‘:t ball GBIT292-1994 7009/AC 45x75x16 0407009/AC
42 Kegelrollenlager Conical roller bearings GB/T297-1994 32007 35x62x18 04032007
43 Kegelrollenlager Conical roller bearings GB/T297-1994 30210/P5 50x90x21.75 04030210
44 Kegelrollenlager Conical roller bearings GB/T297-1994 30207 35x72x18.25 04030207
45 Druckkugellager Thrust ball bearing GB/T301-1995 51116/P5 80x105x19 04051116
46 ZWE:E:E * Dsﬁl;l:tli;ﬁr\:\;gi;“:gﬁg GB/T285—19§§ NN3018K/ 90x140x37 040NN3018K
Zylinderrollenlager bearing
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Seznam nahradnich elektrickych dila
Ks Velikost Obj. cislo
Poz. Nazev (némecky) Nazev (anglicky)
M1 Spindelantrieb horizontal | Spindle drive horizontal 1 3ph 380V 50HZ 5.5KW
M2 Servomotor Vorschub Feed servo motor 1 QS130A100B10-4EL
M3 Kuhlmittelpumpe Coolant pump 1 3PH 380V 50HZ 90W
M4 Spindelantrieb vertikal Spindle drive vertical 1 3PH 380V 50HZ 4KW
QF1 Motorschutzschalter Motor protection switch 1 GV2-ME16C/9-14A
QF2 Motorschutzschalter Motor protection switch 1 OSMC32N3D10
QF3 Motorschutzschalter Motor protection switch 1 GV2-ME06C/0.25-0.4A
QF4 Motorschutzschalter Motor protection switch 1 GV2-ME14C/6-10A
QF5 Schutzschalter Protection switch 1 OSMC32N1D6
QF6 Schutzschalter Protection switch 1 OSMC32N1D6
KM1, KM2 Schitz Contactor 2 LADN11C+LC1D25
KM3,KM4 Schiitz Contactor 1 LC1D25
KM5 Schiitz Contactor 1 LC1D09
KM6, KM7 Schiitz Contactor 1 LADN11C+LC1D09
KT 1 LADTO+LC1D09
KA1, KA2, KA3 Relais Relay 3 RXM4LB2B7+RXZE1M4C
TL1 Transformator Transformer 1 LBK5-200VA
EL Power-Leuchte Power light 2 AD16-24V
SBO Not-Halt Emergency stop 1 XB2BS542C
SB1 Drucktaster Button switch 1 XB2BA31C
SB2 Drucktaster Button switch 1 XB2BA42C
SB3 Drucktaster Button switch 1 LA42 green
SB4 Drucktaster Button switch 1
SA3 Mikroschalter Micro switch 1 LXW5-11G2
SA1, SA2 Drehschalter Turning switch 2 XB2BD21C
QS Hauptschalter Power switch 1 JFD11-40(KG41B)
RA Potentiometer Potentiometer 1
SQ1 Endlagenschalter Limit switch 1 JW2-112/L
$Q2,3,4,5 Endlagenschalter Limit switch 2 JW2-112/3
XT Klemme Terminal 1 XT20/07 +15/26
HS8L Servoantrieb Servo driver 1 HS8L 04---3KW
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Viskozita @
. Oznaceni dle =
DIN 51519
Mazivo znacen d ﬁARAMD @ @ Mobil
mm?/s (cSt)
BP Energol GR- | SPARTAN Mobilgear Shell Omala
VG 680 CLP 680 - Aral Degol BG 680 XP 680 EP 680 636 680
BP Energol GR- | SPARTAN Mobilgear Shell Omala
VG 460 CLP 460 Paramo CLP 460 Aral Degol BG 460 XP 460 EP 460 634 460
BP Energol GR- | SPARTAN Mobilgear Shell Omala
VG 320 CLP 320 Paramo CLP 320 Aral Degol BG 320 XP 320 EP 320 632 320
BP Energol GR- | SPARTAN Mobilgear Shell Omala
VG 220 CLP 220 Paramo CLP 220 Aral Degol BG 220 XP 220 EP 220 630 220
Prevodovy ole BPE I GR SPARTAN Mobil Shell Omal
nergo - obilgear ell Omala
VG 150 CLP 150 Paramo CLP 150 Aral Degol BG 150 XP 150 EP 150 629 150
BP Energol GR- | SPARTAN Mobilgear Shell Omala
VG 100 CLP 100 Paramo CLP 100 Aral Degol BG 100 XP 100 EP 100 627 100
BP Energol GR- | SPARTAN Mobilgear Shell Omala
VG 68 CLP 68 - Aral Degol BG 68 XP 68 EP 68 626 68
NUTO H 46 Mobil DTE Shell Tellus
VG 46 CLP 46 - Aral Degol BG 46 BP Bartran 46 (HLP 46) o5 S 46
NUTO H 32 Mobil DTE Shell Tellus
VG 32 - Aral Degol BG 32 BP Bartran 32 (HLP 32) 24 S 32
Aral FDP 00 (Na-ver- BP Enerarease FIBRAX EP Mobilux EP Shell Alva-
Prevodovy tuk G 00 H-20 Mogul AOO seift) Aralub MFL 00 9 370 (Na-ver- nia GL 00
. . PR-EP 00 . 004 . .
(Li-verseift) seift) (Li-verseift)
Vodéodolné mazivo pro
namahana valiva Mogul LV 1/LV 2 Mobilux EP 0
loZiska
) Shell Alva-
Tuk pro valiva loZiska K3 K-20 (i Mogul LA 2 Aralub HL 3 BP Energrease | pracON3 | Mobilux3 | niaR 3 Alva-
verseift) LS 3 .
nia G 3
. . . . BP ESSO Febis | Mobil Vactra | Shell Tonna
Olej pro kluzna vedeni VG 68 CGLP 68 Paramo KV 68 Aral Deganit BWX 68 Maccurat D68 K68 Oil No.2 32 M 68

NINIHDSVW

ANVWYID

WNNAWILAO




OPTIMUM

MASCHINEN GERMANY
8 Poruchy
Porucha Pficina / Reseni
mozné dasledky
Hluk pfi praci. * Vfeteno bézi bez maziva. Vadné * Namatzte loZisko vietene, pfipadné jej

lozisko.

PFilis velka vale loZiska.

Tupy nebo nespravné upnuty
nastroj.

vyménte. Zkontrolujte hladinu oleje v pfe-
vodoveé skfini. =" ,Lozisko vietene sefi-
zeni“ na strané 44

Vyménte lozisko.

Nastavte lozisko vietene. Iz ,Lozisko vie-
tene sefizeni“ na strané 44

PouZzijte novy nastroj a zkontrolujte jeho
upnuti.

Chvéni vietene pfi drsném
povrchu obrobku.

Obrabéni pfi sousledném frézovani
neni mozné za soucasnych provoz-
nich podminek.

Upinaci paky os pohybu nejsou
utazené.

Uvolnéné upinaci klestiny, uvolnéné
skli¢idlo pro vrtak, povolena utaho-
vaci ty¢.

Obrobek neni fadné upevnény.

Provedte nesousledné frézovani.
Utahnéte upinaci paky.
Zkontrolujte, dotahnéte.

Pevné upnéte obrobek.

Nastroj se nadmérné
zahfiva.

Nespravné otacky.
Tupy nastroj.

Prace bez chladici kapaliny.

Zvolte jiné otacky, pfipadné snizte rychlost
posuvu.

Nastroj nabruste nebo pouzijte novy
nastroj.

Pouzijte chladici kapalinu.

Nastroj nebé&zi kruhovité
nebo se vikla.

Ohnuty nastroj.

Opotfebovana loziska na frézovaci
hlavé.

Nespravné upnuty néastroj.

Vadné upinaci sklicidlo.

Vyménte nastro;.

Nechejte vyménit loZiska frézovaci hlavy.
Nastroj spravné upnéte.

Vymeénite upinaci sklicidlo.

Upinaci kuzel nastroje
nelze vlozit do pinoly.

Necdistota, tuk nebo olej na kuzelo-
vité vnitfni strané pinoly nebo na
upinacim kuzelu.

Povrchy peclivé ocistéte.
Udrzujte povrchy bez mastnoty.

Motor nebézi.

Motor je nespravné zapojeny.
Vadné pojistky.

Nechejte zkontrolovat kvalifikovanym per-
sonalem.

Motor se prehfiva a
nema vykon.

Motor je pretizeny.
PFili§ nizké sitové napéti.
Motor je nespravné zapojeny.

Zpomalte posuv, pfipadné vypnéte stroj a
nechejte jej pfekontrolovat odbornikem.
Nechejte stroj pfekontrolovat odbornikem.

Nedostate¢na pracovni
presnost.

Nevyrovnané tézisté nebo
nespravné upnuti obrobku.
Nepresna horizontalni poloha
drzaku obrobku.

Upnéte obrobek tak, aby byl vyvazeny a
bez pnuti.
Vyrovnejte drzak obrobku.

P¥ili§ vysoka teplota
loziska vietene.

Opotfebované lozisko.
Préace s vysokymi otdCkami po delSi
dobu.

Vymeérite lozisko.
Nechejte stroj zchladit.
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9 Priloha

9.1

Autorska prava

MASCHINEN - GERMANY

Tato dokumentace je autorsky chranéna. Z ni vyplyvajici prava, zejména pravo prekladu,
dotisku, odejmuti obrazkdl, radiového vysilani, reprodukce fotomechanickou nebo podobnou
cestou a uloZeni v zafizenich na zpracovani dat zUstavaji vyhrazena, a to i pfi pouziti v ¢astec-

ném rozsahu.

Technické zmény jsou vyhrazeny.

9.2

Pojem

Terminologie

Vysvétleni

MT230S_8_CZ.fm

KFizovy stul

KuzZelovy trn
Obrobek
Utahovaci ty¢
Vrtaci skli¢idlo
Upinaci klestiny
Frézovaci hlava
Pinola

Frézovaci vieteno
Pracovni stdl
KuZzelovy trn

Paka pinoly
Rychloupinaci vrtaci
skli¢idlo

Vrtaci skli¢idlo

Nastroj

PfiloZna plocha, upinaci plocha pro obrobek s pojezdovou drahou ve
sméru X a.

Kuzel uloZeni nastroje, kuzel vrtéku, vrtaciho sklicidla.
Frézovany, vrtany, obrabény dil.

Zavitova ty€ k upevnéni kuzelového trnu v pinole.
UloZeni vrtaku.

UloZeni pro stopkovou frézu.

Horni ¢ast nastrojaiské frézky.

Duta hridel, v niz se otaci frézovaci vieteno.
Motorem pohanéna hfidel.

Pfilozna plocha, upinaci plocha.

KuZzel vrtédku nebo vrtaciho sklicidla.

Ruéni obsluha pro posuv pfi vrtani.

Rucné upinatelné ulozeni vrtaku.

Fréza, vrtak, zahlubnik, atd.

Verze 1.1.0 z 2022-03-16
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9.3 Skladovani

POZOR!

Nevhodné skladovani miize poskodit nebo znicit elektrické a mechanické dily.
Zabalené nebo rozbalené dily skladujte pouze za povolenych podminek.
Dodrzujte pokyny a informace umisténé na prepravnim obalu:

O  Krehké zbozi
(produkt vyZaduje opatrné zachazeni)

. Ha

Q Chrarnite pred vihkosti
1= ,Provozni podminky“ na strané 17

-
-
-
-
=

O Pfedepsana skladovaci poloha
(oznaceni stropu - smér nahoru)

) Maximalni skladovaci vy$ka

Pfiklad: na prvni krabici nesmi byt skladovana dalsi.

-} 23 <)

V pfipadé, Zze musi byt stroj nebo jeho dily skladovany déle nez tfi mésice v jinych nez ideal-
nich podminkach, se informujte u svého prodejce 1=° ,INFORMACE® na strané 17.

9.4 Demontaz

INFORMACE

Postarejte se prosim o to, aby vSechny &asti stroje byly zlikvidovany pouze povolenym zpUso-
bem.

Neopomerite, Ze elektrické komponenty obsahuji mnoho recyklovatelnych, jakoZ i prostfedi
Skodicich latek. Zlikvidujte tyto ¢asti oddélené a odborné. V pfipadé pochybnosti se obratte
prosim na komunalni spravu likvidace odpadu. Pro zpracovani odpadu se pfipadné poradte
s odbornym podnikem pro zpracovani odpadu.

Prosim zpracujte odpady odbornég, dle platnych predpis(.

Stroj obsahuje elektrické a elektronické komponenty a nesmi byt likvidovan jako domovni
odpad. Podle smérnice EU 2002/96 o elektrickych a elektronickych pfistrojich, musi byt shro-
mazdovany oddélené opotfebované elektrické naradi a elektrické stroje, aby mohlo dojit k jejich
recyklaci.

Jako provozovatelé stroje byste méli mit informace o autorizovaném sbérném systému, ktery je
pro Vas platny.

Zpracujte prosim odborné baterie a akumulatory. Vyhazujte jen vybité akumulatory do sbérnych
mist.

9.41 Vyjmuti z provozu

POZOR!

Vyiazené stroje se musi ihned ustavit odborné mimo provoz, aby se vyhnulo pozdéjsim
moznym zneuzitim a Skodam na zivotnim prostiedi €i osobach.

MT230S_8_CZ.fm
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O Demontujte pFipadné stroj do ovladatelnych a zuzitkovatelnych ¢asti.
O Zlikvidujte provozni latky a ¢asti stroje.

9.4.2 Demontaz

=) Vytahnéte zastrc¢ku z elektrické sité nebo protnéte napajeci kabel.

9.4.3 Demontaz

=% Vypustte olej:

z pfevodovky,

Z posuvoveé skfiné.
=% Vypustte chladici kapalinu.
=» Demontujte hnaci motor.

9.4.4 Zabaleni a odeslani

=» Postavte stroj na 2 palety, abyste jej mohli odeslat k likvidaci.
1 ,Pozadavky na misto ustaveni“ na strané 20

9.5 Likvidace obalu stroje

VSechny pouzitelné materialy pro baleni stroje jsou recyklovatelné a musi proto dojit k jejich
hmotné recyklaci.

Dfevo mize byt znovu zpracovano nebo zlikvidovano.
Kartonové ¢asti mohou byt rozdrceny a odevzdany do sbéru papiru.

Folie jsou z polyetylenu (PE) a polStafové dilce z polystyrenu (EPS). Tyto latky Ize po zpraco-
vani opét pouzit, pokud je pfedate do uréené sbérny ¢i podniku zpracovavajiciho odpad.

Cisty obalovy material predeijte k recyklaci, aby doslo k jeho op&tovnému pouZiti.

9.6 Likvidace mazacich a chladicich kapalin

POZOR!

Ujistéte se prosim, ze likvidujete maziva a chladici kapaliny ohledupiné vici zivotnimu
prostiedi. Dodrzujte pokyny svého komunalniho shromazdisté.

INFORMACE

Pouzité chladici kapaliny a oleje spolu nemichejte, nebot pouze nesmichané pouZité oleje jsou
recyklovatelné bez predcisténi.

Pokyny pro likvidaci udava vyrobce daného maziva &i chladici kapaliny. Obratte se proto na
konkrétni udaje vyrobku.

9.7 Likvidace odpadu pres sbérnu odpadu

Likvidace odpadu pouzitych elektrickych a elektronickych stroji (tento symbol se uplatriuje
v zemich EU a dalSich evropskych zemich)

Tento symbol na vyrobku nebo jeho obalu poukazuje na to, Ze tento vyrobek nelze likvidovat
jako komunalni odpad, ale je tfeba ho recyklovat pfislusnou sbérnou elektrickych a elektronic-
kych pfistroji. Spravnym zachazenim se strojem chranite pfirodu a zdravi vSech. Recyklace
pomaha sniZit spotfebu surovin.

9.8 Sledovani vyrobku

Jsme povinni sledovat naSe vyrobky i po jejich dodani.

Prosim sdélte nam vSe, co nas zajima o:
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zméné nastavovacich udaja,
zkuSenostech se strojem, které mohou byt d(ilezité pro jiné uzivatele,
opakujicich se poruchach.
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* % %

ce MASCHINEN - GERMANY

ES - Prohlaseni o shodé

* X %

. Dle strojni smérnice 2006/42/ES P¥iloha Il 1.A

Vyrobce: Optimum Maschinen Germany GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D - 96103 Hallstadt

timto prohlasuje, ze nasledujici vyrobek

Typ stroje: Frézka
Oznaceni stroje: MT 230 S
Rok vyroby: 20

odpovida vSem prislusSnym ustanovenim vySe uvedené smérnice, stejné jako dalSim (nize uvedenym)
smeérnicim a normam v dobé vystaveni tohoto prohlaseni.
Popis:

Ruéné fizena frézka s konstantné pohanénym posuvem os o rychlosti 2 m/min a / nebo s rychloposuvem o
rychlosti az 5 m/min.

Byly pouzity nasledujici EU smérnice:

Smérnice o elektromagnetické kom-
patibilité 2014/30/EU

Byly pouzity nasledujici harmonizované normy:
EN 13128:2001+A2:2009/AC:2010Bezpecnost obrabécich a tvarecich strojl - Frézky a vrtacko-frézky
EN 60204-1:2014 Bezpecnost strojl - Elektricka zafizeni stroja, ¢ast 1: VSeobecné pozadavky

EN ISO 13849-1:2015 - Bezpe&nost strojd - Bezpe&nostni asti ovladacich systém( — Cast 1: Veobecné
zasady pro konstrukci

EN 1SO 13849-2:2012 - Bezped&nost strojll - Bezpeénostni ¢asti ovladacich systéma — Cast 2: Ovérovani
EN ISO 12100:2013 Bezpecnost strojnich zafizeni - V3eobecné zasady pro konstrukci - Posouzeni rizika a
shizovani rizika

EN 61000-6-2 Elektromagneticka kompatibilita (EMC) - Cast 6-2: Kmenové normy - Odolnost pro pramys-
lové prostredi

EN 55011:2014-11 Pradmyslova, védecka a zdravotnicka zafizeni. Charakteristiky vysokofrekvenéniho
ruSeni. Meze a metody mérfeni - Tfida A

EN 61000-3-2:2015-03 - Elektromagneticka kompatibilita (EMC) - Cast 3-2: Meze - Meze pro emise harmo-
nického proudu (zafizeni se vstupnim fazovym proudem do 16 A v&etné)

EN 61000-3-3:2014-03 - Elektromagneticka kompatibilita (EMC) - Cast 3-3: Omezovani kolisani napéti a
blikani v rozvodnych sitich nizkého napéti pro zafizeni se jmenovitym proudem do 16 A vetné

Odpovédna osoba:

Kilian Stirmer, Tel.: +49 (0) 951 96555 - 800

Kilian Stiirmer (Obchodni feditel)
Hallstadt, 6.4.2018
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