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Uvod

1 Uvod

1.1 Autorska prava

1.2 Zakaznicky servis

1.3 Omezeni odpovédnosti

Vazeny zakazniku, dékujeme Vam za zakoupeni hydraulického lisu znacky
Metallkraft a jsme presvédceni, ze jste tim uginili spravnou volbu.

Pred uvedenim stroje do provozu si peclivé prectéte tento navod k ob-
sluze.

Najdete v ném informace o spravném uvedeni stroje do provozu, jeho ucelu
pouziti, stejné jako informace o bezpecném a efektivnim provozu a udrzbé.

Navod k obsluze je nedilnou soucasti stroje. Uchovavejte ho proto vzdy na
pracovisti. Mimo pokyny tohoto navodu se také fidte obecné platnymi bezpec-
nostnimi predpisy.

llustrace v tomto navodu k obsluze slouzi k zakladnimu porozuméni a mohou
se v detailech od skute¢nosti liSit.

Obsah tohoto navodu k obsluze je chranény autorskymi pravy. Jeho pouziti je
dovoleno v ramci pouZiti stroje. Jakékoli jiné pouZiti neni bez pisemného sou-
hlasu vyrobce povoleno.

Pro technické informace prosim kontaktujte Vaseho prodejce nebo nas zakaz-
nicky servis.

Prvni hanacka BOW spol. s r.o.

K Mrazirnam 1334/14, 779 00 Olomouc
Tel.: +420 585 378 012

e-mail: bow@bow.cz

Web: www.bow.cz

Mame vzdy zajem o informace a zkuSenosti z provozu, které mohou byt cenné
pro zlepS$eni nasich vyrobkd.

Veskeré informace a pokyny v tomto navodu byly vypracované v souladu
s platnymi normami a pfedpisy, pfi znamém stavu techniky a dlouholetych
znalostech a zkuSenostech.

V nékterych pfipadech vyrobce nenese Zadnou odpovédnost za $kody a to pfi:
- nedodrzZeni téchto pokyni,
- nespravném pouziti stroje,
- pouZiti nepovolanymi osobami,
- neopravnénych upravach a technickych zménach,
- pouziti neoriginalnich nahradnich dilG.
Skute¢ny vzhled vyrobku se maze v dusledku technickych zmén liSit od uve-

denych vyobrazeni.

Plati zavazky dohodnuté v dodavatelské smlouvé, vSeobecné obchodni a do-
daci podminky dodavatele a zakonna pravidla platna ke dni uzavfeni smlouvy.
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2 Bezpecnost

2.1 Vyznam symbolu

Bezpecnostni pokyny

Tipy a doporuceni

WPP BK Fada | Verze 3.08

Bezpecnost

Tato kapitola poskytuje prehled v§ech dllezitych bezpeénostnich prvkil zafi-
zeni, které zajistuji bezpecnost osob i bezporuchovy provoz zafizeni. DalSi
bezpecénostni pokyny najdete v jednotlivych kapitolach, ke kterym se vztahuji.

Bezpec€nostni pokyny jsou v tomto navodu k obsluze oznagené symboly. Bez-
pecnostnim pokyndm pfedchazi signalova slova, ktera vyjadfuji rozsah nebez-

peci.

1

NEBEZPECI!

Tato kombinace symbolu a signalového slova upozoriuje na
nebezpecnou situaci, ktera by mohla vést ke smrti nebo vaz-
nym zranénim.

VAROVANI!

Tato kombinace symbolu a signalového slova upozornuje na
moznou nebezpecnou situaci, ktera by mohla vést ke smrti
nebo vaznym zranénim.

POZOR!

Tato kombinace symbolu a signalového slova upozoriuje na
moznou nebezpednou situaci, kterd by mohla vést ke smrti
nebo vaznym zranénim.

POZOR!

Tato kombinace symbolu a signalniho slova upozorriuje na
moznou nebezpecnou situaci, kterd by mohla vést ke Sko-
dam na majetku nebo Zivotnim prostredi.

UPOZORNEN:I!

Tato kombinace symbolu a signalového slova upozoriuje na
mozZnou nebezpecnou situaci, ktera by mohla vést ke smrti
nebo vaznym zranénim.

Tipy a doporucéeni

Tento symbol upozorfiuje na uzite€né tipy a doporucéeni pro
lepsi a u€inné&jsi provoz bez zavad.

Abyste sniZili rizika a vyhnuli se nebezpe€nym situacim, fidte se bezpe&nost-
nimi pokyny, které jsou uvedeny v tomto navodu k obsluze.



Bezpecnost

2.2 Odpovédnost provozovatele

Provozovatel je osoba, ktera provozuje stroj pro komeréni nebo obchodni
Gcely a nese pravni odpoveédnost za ochranu uzivatelt, zaméstnanc( nebo
tretich stran.

Povinnosti provozovatele Pokud se stroj pouziva pro komeréni Ucely, je provozovatel ze zakona odpo-
védny zaijistit pracovni bezpe¢nost. Proto musi byt dodrzovany bezpecnostni
predpisy a pokyny uvedené v tomto navodu k obsluze, stejné jako obecné
bezpecénostni predpisy, pfedpisy pro ochranu zivotniho prostfedi a prevenci
nehod. Zejména plati nasledujici:

- Provozovatel se musi informovat o platnych bezpeénostnich pfedpisech
a ohodnotit dalsi rizika, ktera mohou vzniknout pfi zvlastnich pracovnich
podminkach. Poté z téchto informaci musi vytvofit provozni pokyny pro
provoz stroje.

- Provozovatel musi b&éhem celé doby provozu stroje kontrolovat, zda pro-
vozni pokyny odpovidaji aktualnimu stavu pfedpist a upravovat pokyny
dle potfeby.

- Provozovatel je zodpovédny za instalaci, provoz, feSeni zavad, udrzbu
a Cisténi stroje.

- Provozovatel musi zajistit, aby si vSechny osoby, které maji co do Cinéni
se strojem, precetly a porozumély tomuto navodu k obsluze. Musi také
zajistit pravidelné Skoleni personalu a informovat personal o moznych ri-
zicich.

- Provozovatel musi poskytnout poZadované bezpecnostni vybaveni a do-
hlizet na jeho pouzivani.

Déle je také provozovatel zodpovédny za udrzovani bezvadného technického
stavu stroje. Proto plati nasledujici:

- Provozovatel musi zajistit, aby se dodrzovaly pfedepsané intervaly pro
udrzbu.

- Provozovatel musi nechat pravidelné kontrolovat funkénost a Uplnost
vS§ech bezpecnostnich prvku.

2.3 Kvalifikace personalu

Rlzné ¢innosti uvedené v tomto navodu k obsluze vyZaduji rizné kvalifikace
pracovniku.

VAROVANI!

Nebezpeci pfri nedostatec¢né kvalifikaci personalu!

Nedostatecné kvalifikovany personal nemusi rozpoznat
mozna rizika pfi zachazeni se strojem, a tim vystavit sebe a
ostatni osoby nebezpeci tézkych zranéni, ¢i dokonce smrti.

- V8echny prace smi provadét pouze kvalifikované osoby.

- Nedostate¢né kvalifikované osoby musi zGstat mimo pra-
covni prostor stroje.

Pro v8echny prace jsou vhodni pouze ti pracovnici, od nichZ Ize oCekavat, Zze
praci spolehlivé provedou. Osoby, jejichZ pozornost je ovlivnéna Iéky, alkoho-
lem, &i drogami, nesmi byt pfipustény ke stroji.

Nize jsou uvedeny potfebné kvalifikace personalu pro jednotlivé Einnosti:

6 WPP BK fada | Verze 3.08



Bezpecnost

Obsluha zafrizeni Obsluha zafizeni musi byt poucena provozovatelem o jednotlivych ¢innostech
a moznych rizicich pfi nespravném chovani. Cinnosti, které nespadaiji do nor-
malniho provozu stroje, smi obsluha vykonat pouze, pokud jsou uvedeny v
tomto navodu k obsluze a provozovatel stroje je s nimi seznameny.

Kvalifikovani pracovnici Kvalifikovani pracovnici jsou na zakladé svého odborného vzdélani a zkuSe-
nosti, stejné jako znalosti pfisluSnych norem a ustanoveni, schopni provadét
prisluSné prace, rozpoznat mozna rizika a vyhnout se jim.

Vyrobce Nékteré prace smi provadét pouze kvalifikovani pracovnici vyrobce. Jini pra-
covnici nejsou opravnéni tyto prace provadét. Pro provedeni téchto praci kon-
taktujte Vaseho prodejce.

2.4 Osobni ochranné pomiicky

Osobni ochranné pomcky slouzi k ochrané bezpecnosti a zdravi obsluhy
stroje. Personal musi béhem prace se strojem tyto pomacky pouzivat dle po-
kynu tohoto navodu k obsluze.

Nasledujici symboly oznaduji jednotlivé ochranné pomtcky:

Bezpecénostni obuv

Pracovni obuv chrani nohy pfed rozdrcenim, padem pfed-
métu a uklouznutim na kluzkém povrchu.

Pracovni odév
Pracovni odév je pfiléhavy odév s nizkou pevnosti v tahu.

Ochranné rukavice

Ochranné rukavice chrani ruce pfed ostrymi hranami, stejné
jako tfenim, opotfebenim nebo hlubSimi zran&nimi.

Ochranna helma, bryle a sluchatka
Ochranné bryle chrani o€i pfed odlétnutymi dily a postfikani
kapalinou.

Ochranna sluchatka chrani usi pred nadmérnym hlukem.

Ochranna helma chrani hlavu pfed padajicimi pfedméty ¢i

jinymi udery.
2.5 Obecné bezpeénostni pokyny
Postupujte podle nasledujicich po- - PouZivejte ochranné prvky a bezpeéné je upevriujte. Nikdy nepracuijte
kynu: bez ochrannych prvkl a udrzujte je funkéni.

- Jakakoli manipulace s ochrannymi kryty €i jinymi ochrannymi prvky je za-
kazana.

- Zajistéte dostatecné osvétleni pracovisté.

- Koncepce stroje nesmi byt zménéna a stroj nesmi byt pouzity pro jiné
pracovni operace, nez pro které je uréeny vyrobcem.

WPP BK Fada | Verze 3.08 7



Bezpecnost

- Nikdy nepracujte pod vlivem nemoci ovliviujicich koncentraci, Unavy,
drog, alkoholu nebo léku.

- Na pracovisté nepoustéjte déti a osoby, které nejsou se strojem obezna-
meny.

- Zavady, které narusuji bezpe€nost, nechejte neprodlené odstranit.

- Pfed kazdym pouzitim stroje se pfesvédcte, Ze nejsou poSkozeny zadné
jeho dily. PoSkozené dily je nutné okamzité vymeénit, abyste odstranili
zdroje nebezpedi!

- Stroj nepretézujte! Lépe a bezpetnéji budete pracovat v uvedeném vy-
konnostnim rozsahu.

- Pouzivejte pouze originalni ndhradni dily a pfisludenstvi, pfedejdete tak
pfipadnym nebezpecim a rizikim arazu.

- Pfed kazdym zapnutim stroje jej zkontrolujte, zda nevykazuje znamky
vnéjsSiho poskozeni.

- Po kazdém zapnuti sledujte provozni chovani stroje.

- PFi bezpe&nostné relevantnich zménach stavu stroje, jej nechejte prové-
fit kvalifikovanym servisnim pracovnikem.

- Do doby, nezZ bude stroj opraven do fadného stavu, jej vyfadte z pro-
vozu.

- | pfi respektovani vSech bezpecnostnich a pracovnich pokynl zlstava
pfi praci se strojem zbytkové riziko. Toto riziko mlzete sniZit zvySenou
koncentraci a opatrnosti pfi praci a zachazeni se strojem.

- Stroj smi obsluhovat a provadét na ném udrzbu pouze osoby, které si pfe-
Cetly a porozumély tomuto navodu k obsluze. Obsluha stroje musi byt vy-
Skolena pro pouZiti, nastaveni a obsluhu stroje.

- PFi pfedani stroje dalSimu majiteli je tfeba predat i vSechny dodané na-
stroje a podklady ke stroji.

- Pracovni prostor a podlahu v okoli stroje udrzujte v Cistoté a bez jakych-
koli pfekazek, aby nedoslo k ohroZeni Vasi bezpecnosti béhem prace.
Udrzujte na pracovisti pofadek. Neporfadek na pracovisti maze mit za
nasledek nehody.

- Pfed a béhem prace zkontrolujte, zda se v nebezpecéné blizkosti stroje
nezdrzuji nepovolané osoby. Nepovolané osoby, zejména déti, nesmi
pfijit do kontaktu se strojem.

- Stroj pouzivejte pouze v suchém prostiedi a zajistéte dostateéné osvét-
leni pracovisté.

- P¥i praci se strojem postupujte opatrné. Pro zajiSténi spravné a dlouho-
dobé funkénosti svéraku jej udrzujte v Cistoté. Respektujte pokyny pro
udrzbu stroje.

- Neméjte télo pfi praci v nepfirozené poloze a vzdy udrzZujte rovhovahu.
PouZivejte pracovni obuv, abyste zvysili svou stabilitu. Pouzivejte
vhodny pracovni odév.

- Stroj nepretézujte! Lépe a bezpecnéji pracujte v uvedeném rozmezi vy-
konu. Nepouzivejte stroj pro t&zké prace, které vyzaduji vykonné;si stroj.

- Nikdy nelisujte pruziny nebo podobné dily.

- Neprekracujte maximalni lisovaci silu.

8 WPP BK fada | Verze 3.08



2.6 Vystrazné stitky na stroji

Obr. 1: Vystrazné stitky

3 Spravny ucel pouziti

3.1 Nespravné pouziti

3.2 Zbytkova rizika

WPP BK Fada | Verze 3.08

Spravny ucel pouziti

Na stroji jsou umistény nasledujici vystrazné stitky (obr. 1) s pokyny, které je
tfeba dodrzovat.

Vystrazné Stitky umisténé na stroji nesmite odstranit. PoSkozené nebo chybé-
jici vystrazné Stitky mohou vést k poSkozeni ¢i nebezpe¢nym situacim. lhned
je proto nahradte novymi Stitky.

Pokud nejsou stitky snadno rozpoznatelné a Citelné, postavte stroj mimo pro-
voz, dokud je nenahradite novymi &titky.

Tento hydraulicky lis je vhodny pro pouziti v automobilovém nebo strojnim pru-
myslu. Hodi se pro lisovani loZisek, valcu, stejné jako pro razici a ohybaci
prace. Hydraulicka energie se vytvari pomoci hydraulického ruéniho Cerpadla.
Vyska stolu se nastavuje pomoci mechanismu s navijakem (neplati pro model
WPP 20 BK). Tento hydraulicky lis je pohanény hydraulickym systémem. Stroj
smite pouzivat pouze tak, jak je popsano v tomto navodu k obsluze. Je zaka-
zano provadét pfestavby tohoto stroje nebo jej pouzivat pro nespravny ucel.
Tento stroj smi obsluhovat a jeho udrzbu provadét pouze osoby, které jsou vy-
Skoleny pro praci s tvarecimi stroji.

Ke spravnému ucelu pouziti zafizeni patfi také dodrzovani vSech udaju a po-
kynu uvedenych v tomto navodu k obsluze. Kazdé jiné pouZiti se povazuje za
nespravné pouziti.

VAROVANI! - Nebezpeéi pfi nespravném pouziti!

Nespravné pouZiti zafizeni mize vést k nebezpeénym situa-

cim.

- Stroj provozujte pouze v pfedepsaném rozsahu vykonu,
ktery je uvedeny v technickych datech.

- Nikdy neobchazejte nebo nevyrazujte bezpecnostni prvky
Z provozu.

- Stroj provozujte pouze v bezvadném technickém stavu.

UPOZORNENI!

Nespravné pouziti stroje stejné jako nerespektovani bez-
pecnostnich pfedpist ¢i pokynl uvedenych v tomto navodu
k obsluze vede k ukonéeni zaruky a odpovédnosti vyrobce
za zpUsobené Skody ¢i poranéni!

PFi dodrzeni spravného Gcelu pouziti stroje a véech pokynu nehrozi pfi praci
se strojem zadné nebezpedi poranéni.

| kdyZ budou dodrZzeny veSkeré bezpecnostni pfedpisy a stroj bude pouzity
podle uréeni, stale existuji zbytkova rizika, ktera jsou uvedena nizZe:

- Pri praci se strojem vznika nebezpedi poranéni prsta ¢i rukou.
- Nebezpecdi poranéni pfi padu obrobku.

- Béhem udrzby stroje mliZze byt nutné odmontovat ochranné prvky.
Vznikne tak potencialni nebezpedi, které musi brat personal na zfetel.



Technicka data

4 Technicka data

Typ WPP 20 WPP 30 WPP 50
BK BK BK
Max. lisovaci sila [t] 20 30 50
Max. zatiZzeni prizmatické podpéry 5 7,5 12,5
[t]
Zdvih pistu [mm] 450 550 500
Rozméry
Vyska [A] mm 1750 1920 2000
Sitka bez &erpadla [B] mm 870 990 990
Hloubka [C] mm 650 650 650
Svétla Sitka [D] mm 690 790 790
Hloubka ramu [E] mm 180 200 210
Svétla vyska [F] mm 950 1030 1000
Zdvih pistu [G] mm 160 160 150
Pramér pistu 70 mm
Vnéjsi primér pistu 145 mm
Vnitfni pramér pistu 125 mm
Sitka stroje s Gerpadlem [H] mm 1010 1240 1400
Hmotnost kg 210 280 360
Provozni podminky
Prepravni/skladovaci teplota 0°C-40°C
Provozni teplota 0°C-40°C

4.1 Typovy stitek

Na stroji je umistény typovy stitek
s nasledujicimi udaji a ozna¢enim
CE (obr. 3).

Obr. 2: Typovy $titek WPP 30 BK
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Preprava, baleni a skladovani

5 Preprava, baleni a skladovani

5.1 Dodani a preprava

Dodani

Preprava

WPP BK Fada | Verze 3.08

Po dodani zafizeni zkontrolujte, zda nedoslo k jeho poSkozeni b&hem pre-
pravy. Pokud doSlo k poskozeni zafizeni, ihned to oznamte pfepravci a pro-
dejci.

Nespravna preprava muze zpusobit poSkozeni nebo poruchy na stroji, za
které neposkytujeme zaruku.

Prepravujte stroj zabezpeceny proti posunuti nebo prevraceni dostate¢né di-
menzovanym vysokozdviznym vozikem na misto instalace.

VAROVAN:I!

Casti stroje mohou pfi padu z vysokozdviznych vozikil nebo jinych
prepravnich vozidel zplsobit velmi vazna, nebo dokonce smrtelna
zranéni. Dodrzujte pokyny a informace umisténé na pfepravnim obalu.

Dbejte na hmotnost stroje. Po vybaleni stroje Ize hmotnost stroje zjistit
také na typovém Stitku.

Pouzivejte pouze dopravni prostfedky a prostfedky pro uchyceni nakladu,
které unesou celkovou hmotnost.

VAROVANI!

Pouziti nestabilniho zdvihaciho nebo zavésného zafizeni, které muize pri
zatizeni selhat, muze zplsobit velmi zavazna poranéni ¢i dokonce smrt.
Zkontrolujte, zda ma zdvihaci a zavésné zarizeni nakladu dostate¢nou
nosnost a je v bezvadném stavu.

Dodrzujte nafizeni pro prevenci pracovnich Urazd a bezpecnost na praco-
visti vydana vasi organizaci nebo jinymi organy.
Naklad peclivé upevnéte.

Obecné nebezpedi pri prepravé

VAROVANI - NEBEZPECi PREVRACEN:I!

Stroj nesmi byt zvednut vice nez o 2 cm nezajistény.
Zameéstnanci musi byt mimo nebezpe€nou zénu, mimo dosah nakladu.
Varujte zaméstnance a informujte je o riziku.

Prepravu sméji provadét pouze opravnéné a kvalifikované osoby. PFi pfepravé
postupujte opatrné. Vyhnéte se nebezpecnému jednani.

Obzvlasté nebezpecéné jsou nerovné povrchu (napf. pfijezdové cesty, rampy
a podobné). Pokud je jizda takovymi prljezdy nevyhnutelna, je tfeba dbat zvy-
Sené opatrnosti.

Pfed zahajenim pfepravy zkontrolujte na pfepravni trase mozné nebezpedi,
hrboly a nedokonalosti, jakoZ i dostate€nou pevnost a nosnost.

Nebezpe&na mista, nerovnosti a zavady musi byt pfed pfepravou zkontrolo-
vany. Odstrafiovani nebezpecnych mist, nerovnosti a problémovych mist pfi
pfepravé jinymi zaméstnanci vede ke znaénému nebezpedi.

11



Preprava, baleni a skladovani

Preprava stroje pomoci jefabu nebo

vysokozdvizného voziku:

VAROVANI!

Vazné nebezpedi!

Pfi nerespektovani hmotnosti stroje pfi prepravé ¢i zvedani

se muze stroj naklopit &i prevratit.

- Dbejte na dostatecnou nosnost zvedacich zafizeni pfi zve-
dani stroje.

- Zkontrolujte bezvadny stav zvedacich zafizeni a pro-
stfedkd.

Stroj smi nakladat a vykladat pouze kvalifikovani pracovnici.

NEBEZPECI!

Vazné nebezpeci pfi padu biemene!

Pad bremene muze vést k tézkym zranénim &i dokonce ke
smrti.

- Nikdy se nepohybuijte pod zvednutym nakladem.

- Pedlivé naklad upevnéte.

- P¥i opusténi pracovisté naklad spustte na zem.

Stroj je tfeba umistit na poZzadované misto pomoci jefabu. Stroj musi byt Fadné
pFipevnén dle predpisu (obr. 4). Pfepravu stroje provedte pouze pomoci 3 oce-
lovych lan a hakd, které jsou uréeny pro minimalni hmotnost 3 tun. Pfi manipu-
laci se strojem pouzijte oznacené zavésné body bfemene.

Obr. 3: Pfeprava stroje pomoci jefabu nebo vysokozdvizného voziku.

5.2 Baleni

5.3 Skladovani

5.4 Vybaleni a Cisténi

12

VSechny pouzité materialy pro baleni stroje jsou recyklovatelné a musi proto dojit
k jejich hmotné recyklaci. Fdlie jsou vyrobeny z polyethylenu (PE) a vyplriové
Casti z polystyrenu (PS). Tyto materidly by mély byt zrecyklovany.

Stroj fadné vycistéte pfed tim, nez jej uskladnite v suchém, Cistém a bezpras-
ném prostoru pfi teplotach nad bodem mrazu. Stroj nesmi byt skladovan ve
stejné mistnosti s chemikaliemi. VSechny lesklé kovové Casti nakonzervujte
proti zrezivéni vhodnym konzervaénim prostfedkem.

Stroj je s vyjimkou nékolika dil dodavany jiz ve smontovaném stavu. Se strojem je
dodavano také rGizné pfislusenstvi.

Z dlivodu ochrany byly v8echny ¢asti stroje, které jsou ohroZeny korozi, po vy-
rob& namazany ochrannymi vosky a mazivy. Pfed prvnim uvedenim stroje do
provozu je proto tfeba stroj oCistit vhodnym Cisticim prostfedkem (doporucu-
jeme pouzit petrolej).

Pro &isténi stroje nepouzivejte zadna rozpoustédla, dusikata fedidla nebo jiné
Cistici prostfedky, které by mohly poSkodit lak stroje. Respektujte pokyny vy-
robce Cisticiho prostfedku.

WPP BK fada | Verze 3.08



6 Ustaveni

Dbejte na nasledujici body:

WPP BK Fada | Verze 3.08

Ustaveni

Béhem Cisténi stroje musi byt zajiSténa fadna ventilace vzduchu, aby nedoslo
k ohrozeni zdravi jedovatymi vypary. Poté, co stroj fadné odis-
tite, je tfeba vSechny holé dily lehce namazat. Pouzivejte pouze mazaci olej
bez obsahu kyselin.

VAROVANI!

VétSina Gisticich prostfedki je hoflavych a snadno vznétli-
vych. Béhem styku s Cisticimi prostfedky je proto koufeni
zakazano. Zabrarite také otevienému ohni a pfimému
svétlu.

POZOR!

Pfed ustavenim stroje, nechejte zkontrolovat nosnost pod-
kladu. Podlaha, pfip. strop haly museji byt schopné unést
stroj véetné vSech dalSich zafizeni, obsluhy stroje a zpraco-
vavanych materidlu. V pfipadé potfeby zajistéte zesileni
podkladu.

Pro zajisténi vysoké pfesnosti tvareni, stejné jako dlouhé Zivotnosti stroje musi
misto ustaveni stroje splfiovat urité poZadavky.

- Stroj je povoleno provozovat pouze v suchych a vétranych prostorech.
- Vyhnéte se mistim v blizkosti strojd, které vytvareji prach &i tfisky.

- Misto ustaveni musi byt bez vibraci, takze bez list, hoblovacich stroj(,
apod.

- Podlozi musi byt vhodné pro stroj. Dbejte na nosnost a rovnost podiahy.

- Zajistéte dostatek prostoru pro personal, ktery bude stroj sestavovat a
obsluhovat, a pro prepravu materialu.

- Zvazte take pfistupnost pro udrzbafiské &i opravaiské prace.
- Zajistéte dostate¢né osvétleni (minimalné 300 Lux).

13



Montaz a uvedeni do provozu

7 Montaz a uvedeni do provozu

POZOR!

- Pfed prvnim uvedenim do provozu provedte nasledujici
¢innosti.

- Doplrite vhodny hydraulicky olej. Nepouzivejte brzdovy
olej. Nepreplfujte olejovou nadrz; zvySené mnozstvi oleje

)

af muZe zpusobit poruchy.

: - Pokud je hydraulické €erpadlo naplnéno pfiliSnym nebo ne-

% dostate€nym mnozstvim hydraulického oleje, muze dojit

3 k porucham a poskozeni ¢erpadla b&éhem provozu. Po-

Y moci olejové mérky se ujistéte, Ze je olejova nadrz spravné
“Inf naplnéna.

UPOZORNENI!

Neustavujte hydraulicky lis sami! VZdy jej ustavujte mini-
malné ve 2 osobach.

Hydraulicky lis je dodavan jiz smontovany. K jeho uvedeni
do provozu je potfeba jiz jen nékolik krokd.

Dbejte na nasledujici body:

Pro montaz dilenského lisu pouzijte rozpracovany vykres (viz kapitola "Na-
hradni dily").

O NS

I Y A/

PO O

WPP 20 BK: Pomoci pfilozenych matic a Sroubt pfisroubujte nohy k télu lisu.

]

Obr. 4: Montaz

WPP 30 BK / WPP 50 BK: OdSroubujte rukojet kliky (z pfepravnich divodu
je rukojet obracena). Otocte rukojeti, vlozte ji na dru-
hou stranu a utdhnéte klicem.

Pfed prvnim pouzitim lisu nezapomernte dotahnout vSechna Sroubova
spojeni!

- PFipevnéte dilensky lis k zakladu pomoci vhodnych zemnich kotev.
Dbejte na dostate€nou nosnost podkladu. Lis by nemélo byt mozné pre-
vratit, i kdyz je vystaven vnéjSim silam.

- Naplnte ¢erpadlo hydraulickym olejem a uzaviete plnici otvor Zlutou od-
vzdusiovaci zatkou z umélé hmoty.

Obr. 5: Odvzdusnovaci zatka

Typ oleje:bézné dostupny hydraulicky olej s viskozitou 22 mm?'s az 25 mm?/s
(pfi 40 °C)

Mnozstvi oleje: cca 1,4 | (WPP 20 BK)
cca 2,6 | (WPP 30 BK a WPP 50 BK)

14 WPP BK fada | Verze 3.08



Popis zafizeni

8 Popis zarizeni

llustrace v tomto navodu k obsluze slouzi k zakladnimu porozuméni a

mohou se v detailech od skute¢nosti liSit.

. Hydraulicky valec, posuvny

Pist @

. Podstavec

. Prizmatické podlozky

. Navijak

. Klika navijaku

. Pracovni stul

. Zajistovaci ¢epy stolu

. Zakladna stroje

. Manometr

. Spojovaci trubice ru¢niho ¢erpadla a
hydraulického valce

. Paka

. Objimka paky @

. Ventil pro pfepinani chodu hydraulic-
kého valce

15. Sefizovaci Sroub zpétné rychlosti

16. Plnici otvor oleje s odvzdusfiovaci

funkci (za krytem)
17. Nadrz na olej
18. Nozni ovladani

-_—
2T 00O NOU A WN

RGN
A WDN

WPP 50 BK

Obr. 6: Popis zafizeni

8.1 Rozsah dodavky
- 2 prizmy
- Ruéni a nozni ovladani
WPP 30 BK/WPP 50 BK:

- 2 prizmy
- Ruéni a nozni ovladani
- Navijak pro zvedani stolu

8.2 Volitelné prislusenstvi

Sada lisovacich pripravki Dérovaci deska
s dérovaci deskou

Obj. &islo Obj. Cislo
WPP 20 BK 4102020 4104002
WPP 30 BK 4102030 4104003
WPP 50 BK 4102050 4104004

Obr. 7: Sada lisovacich pfipravkd s dérovaci deskou

WPP BK Fada | Verze 3.08
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Provoz

9 Provoz

VAROVANI!

Nebezpeci pii nedostate¢né kvalifikaci personalu!

Nedostatecné kvalifikovany personal nemusi rozpoznat
mozna rizika pfi zachazeni se strojem, a tim vystavit sebe a
ostatni osoby nebezpedi téZkych zranéni, ¢i dokonce smrti.

- V8echny prace smi provadét pouze kvalifikované osoby.

- Nedostatecné kvalifikované osoby musi zistat mimo pra-
covni prostor stroje.

VAROVANI!

Nebezpeci pfimacknuti!
Nemeéjte ruce pfi lisovani obrobku v blizkosti stroje.

VAROVANI! NEBEZPECIi VYBUCHU!

Nikdy nelisujte nadoby pro hoflavé nebo vybusné latky.
Nikdy nelisujte nadoby pod tlakem.
Nikdy nelisujte kiehké materialy, jako je beton nebo kamen.

POZOR!

Je tfeba respektovat nasledujici pravidla.

- Nikdy nepracujte se strojem pod vlivem alkoholu, drog,
Iéka ¢i latek ovliviujicich pozornost nebo pfi vysoké unavé
¢i nemoci.

- Stroj smi obsluhovat pouze poucené osoby.

POZOR!

Pfed prvnim uvedenim stroje do provozu provedte nasledu-

jici ukony:

- Zkontrolujte vSechny Sroubové spoje a pripadné je dotah-
néte.

- Naplnte nadrz hydraulického oleje a uzavfete plnici otvor.
- Z hydraulického systému vypustte vzduch.
- Zkontrolujte t€snost hydraulického vedeni a pfipojek.

Pouzijte ochranné rukavice!

Pouzijte pracovni obuv!

Pouzijte pracovni odév!

16 WPP BK fada | Verze 3.08



9.1 Ovladaci prvky

1 Pracovni stul

2 Zajistovaci €epy stolu

3 Opérna plocha pro obrobek
4 Paka

5 Objimka paky

6 Prepinaci ventil chodu pistu

9.2 Nastaveni vysky stolu

Obr. 9: Nastaveni vysky stolu

WPP BK Fada | Verze 3.08

Provoz

Provozovatel stroje je zodpovédny za spravny vybér zpracovavaného materi-
alu. Stejné tak je zodpovédny za zajiSténi bezpec€nosti pro obsluzny personal,
ktery se nachazi v blizkosti stroje.

Material musi splfiovat nasledujici pozadavky:

- Material je suchy, Cisty a bez oleje.

- Tloustka materialu odpovida udajum v kapitole Technicka data.
- Tvrdost materialu by méla byt stejna po celém jeho povrchu.

- Doporucujeme lisovat pouze kvalitni material.

- Povrch lisovaného materialu by mél byt hladky.

Respektujte nasledujici doporuceni:

- Obsluha musi mit zakladni znalosti o tvarecich strojich.

- Je zakazano nosit volny odév, Fetizky, prsteny, atd., nebot by mohlo dojit
k jejich vtaZeni do stroje.

Obr. 8: Ovladaci prvky

POZOR!

PFi kazdé zméné vysky sefidte stll lisu vzdy o jeden svisly
otvor nahoru nebo dold a opérné Srouby na obou stranach
posunte vzdy pouze o jeden svisly otvor.

Krok 1: Zvednéte stll otacenim kliky navijaku ve sméru hodinovych rucicek.

Krok 2: Pokud chcete lisovaci stll snizit, tak nejprve vytahnéte dosedaci ¢epy
z otvor(l v ramu.

Krok 3: Nastavte stul na pozadovanou vysku. Nechte pfitom dostatek mista
pro zasunuti dosedacich ¢ep(.

Krok 4: Zasunte dosedaci ¢epy do otvort v ramu.

Krok 5: Otacejte klikou navijaku proti sméru hodinovych ruci¢ek a spustte stul
az na dosedaci Cepy.

17



Provoz

POZOR!

Veskeré prace se smi provadét pouze tehdy, kdyz stll zcela
lezi na obou dosedacich €epech a pohyb ruéniho kola navi-
jaku je naprosto volny. Stil nesmi viset na lanech.

POZOR!

Ruéniho kole¢ka se nikdy nedotykejte, pokud se v blizkosti
kladky nachazeji prsty. Je zakazano odstrariovat dosedaci
¢epy, dokud neni lano fadné namotané na kladce.

9.3 Zarizeni pracovniho prostoru

Krok 1: PolozZte prizmatické podpéry nebo jiné prostfedky pro upnuti obrobku
na lisovaci stul.

Krok 2: Polozte obrobek do pracovni resp. upinaci oblasti stolu.

POZOR!

P¥i vybéru pfipravkd pro upnuti obrobku vezméte v potaz tu
skute€nost, ze musi byt schopné pojmout maximalni lisovaci
tlak.

Pripravky musi byt provedeny tak, aby pro obrobek zajistily
béhem celého pracovniho procesu bezpeéné uchyceni a
obrobek se nemohl prevratit z lisovaciho stolu.

Obr. 10: Nastaveni pracovniho rozsahu

9.4 Nastaveni horizontalni polohy valce

Nastavte valec tak, aby jeho horizontalni poloha leZela v pracovnim bodu viéi
obrobku.

POZOR!

Pro rovhomérné rozdéleni zatéze by se mél pracovni bod na
lisovaném obrobku nachazet podle moznosti v jeho stfedu.
Ujistéte se, Ze pfivadéni sily probihd co mozna nejvice na
stred.

9.5 Zvysovani tlaku ¢erpadla

Vsunte paku do pfipravené objimky.

Krok 1: Ventil pfesunte do pravé polohy, abyste umoznili napInéni hydraulic-
kého valce.

Krok 2: Pumpujte pakou, dokud se pist nedotkne obrobku.

Krok 3: Pokracujte v €erpani, abyste dosahli pozadovaného tlaku, dokud ne-
bude proces dokoncen.

Alternativné muazete pouzit také trvale instalovanou packu ovladanou nohou.

Obr. 11: Vytvoreni tlaku

18 WPP BK fada | Verze 3.08



Provoz

POZOR!

Béhem stlaCovani sledujte stfidavé pracovni prostor
a manometr, abyste zamezili mozZznému poskozeni lisu nebo
obrobku pretizenim.

9.6 Navrat hydraulického valce

Ventil pfesurite zpét do levé polohy. Hydraulicky olej nyni mGze samovolné
téct z valce zpét do nadrze.

Obr. 12: Navrat hydraulického vaice
9.7 Nastaveni sily pistu
Krok 1: K tomu je tfeba odstranit gumovou zatku, aby byl pod ni pfistup k sefi-

zovacimu Sroubu (viz obrazky).

Krok 2: VySroubovani sefizovaciho Sroubu usnadniuje ovladani paky ¢erpadla
pro dosazeni kone¢ného tlaku.

Krok 3: Pokud je sefizovaci Sroub pevné zasSroubovan, je provoz ¢erpadla ob-
tizny a nelze dosahnout konecného tlaku (napf. 50 tun).

POZOR!

Rychlost zpétného chodu hydraulického valce je pfednasta-
vena z vyroby. Jeho zmény jsou nutné resp. mozné jen po
udrzbarskych pracich nebo opravach.

Obr. 13: Nastaveni sily pistu

WPP BK fada | Verze 3.08 19



Provoz

9.8 Tvareni obrobku

POZOR!
PRECTETE SI NAVOD K OBSLUZE!

Pred prvnim uvedenim stroje do provozu si peclivé prectéte
tento navod k obsluze.

VAROVANI!

Nezpracovavejte také vice kusu zaroven. Tento stroj pouzi-
vejte pouze pro ty ucely, pro které byl vyroben.

VAROVANI! NEBEZPECIi VYBUCHU!

Nikdy nelisujte nadoby pro hoflavé nebo vybusné latky.
Nikdy nelisujte nadoby pod tlakem.
Nikdy nelisujte kiehké materialy, jako je beton nebo kamen.

PoloZte prizmatické podpéry nebo jiné prostfedky pro upnuti obrobku na liso-
vaci stul.

Obrobek umistéte na stfed pracovniho stolu a upnéte jej. Pro umisténi ob-
robku pouzijte vhodné zvedaci zafizeni.

Obr. 14: Umisténi obrobku

Material musi splfiovat nasledujici - Material je suchy, Cisty a bez oleje.

pozadavky: - Tloutka materialu odpovida udajim v kapitole Technicka data.
- Tvrdost materialu by méla byt stejna po celém jeho povrchu.
- Doporucujeme lisovat pouze kvalitni material.

Povrch lisovaného materialu by mél byt hladky.

Pouzijte pracovni obuv!

Pouzijte pracovni odév!

Pouzijte ochranné rukavice!
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Udrzba

10 Udrzba

Nejméné jednou roéné nechejte stroj zkontrolovat autorizovanym servisnim

stfediskem.
10.10pticka kontrola

Interval Predmét udrzby

Denné Vizualni kontrola stroje, zda neni znecistén a pfip.
ogisténi (viz kapitola Cisténi).

1 x tydné Vizualni kontrola stroje, zejména komponent ke zve-
dani stolu (Fetéz, zavésny Sroub), nahrazeni poskoze-
nych komponent pfip. zajisténi jejich opravy.

1 x tydné Vizualni kontrola stroje, zejména funk&nosti hydraulic-

10.2Udrzbové ukony

10.3Mazani

Na nasledujicich mistech se musi
provadét mazani dila podle ukola
udrzby:

kych komponent a kontrola ztraty oleje (Cerpadlo, ha-
dice, vélec, manometr, atd.), pfipadné nahrazeni po-
Skozenych komponent.

Kazdych 200
provoznich hodin

Kontrola celkové funkce a bezpec¢nosti prace hydrau-
lického lisu.

Interval

Predmét udrzby

Kazdych 200
provoznich hodin

Namazani stroje (viz kapitoly Provozni latky a Ma-
zani).

Kazdych 3000
provoznich hodin

Vyména hydraulického oleje (viz kapitoly Provozni
latky a Vyména oleje).

Podle potreby

Doplnéni hydraulického oleje (viz kapitoly Provozni
latky a Vyména oleje).

10.4Doporucené provozni kapaliny

WPP BK Fada | Verze 3.08

Dil stroje Mazaci misto | Mazivo
Navijak Loziska kladky | Mazaci tuk
Hydraulické Hfidel ovlada- | Pro mazani naneste mazaci tuk pomoci
rucni Cerpa- ciho ventilu Stétce na ur€ena mazaci mista. Preby-
dlo te€né mazivo nebo olej odstrarite suchym
hadrem.
Provozni Specifikace Vyrobce/typ Mnozstvi
kapalina (nezavazné doporu-
ceni)
Hydrau- ISO 32 Viskozita 22 | OMV HYDRAL 32 cca 1201
licky olej az 25 mm?/s
Mazaci tuk ISO XM 2 OMV SIGNUM M Podle po-
283 treby

21




Poruchy, mozné pfriciny a jejich FeSeni

10.5Vyména oleje

Pro vypusténi oleje povolte Sroub hydraulického valce pfi zajetém valci. Na-
sledné Ize vypumpovat hydraulicky olej, ktery zachytte na konci potrubi.

PFi vyméné oleje nebo ztraté oleje v hydraulickém Cerpadlu je nezbytné olej
doplnit pfes plnici otvor. B&hem tohoto procesu musi byt pist v klidové poloze,
tzn. zcela zajety.

10.6Cisténi

- V8echny plastové a lakované dily Cistéte navlhéenym hadfikem a neutral-
nim gisticim prostfedkem.

- Pro Cisténi umélohmotnych dilli nebo lakovanych povrchl nepouzivejte
rozpoustédla. Mohlo by dojit k poskozeni téchto dild. Nejprve tfeba otes-
tujte chovani Cistidla a rozpoustédla na malém kousku na néjakém nena-
padném misté stroje.

- Pfebyte&ny mazaci tuk nebo vytékajici olej setfete suchym hadrem, ktery
nepousti viakna.

Pouzijte ochranné rukavice!

11 Poruchy, mozné pri€iny a jejich reseni
POZOR!
P¥i nasledujicich poruchach ihned ukoncete praci se stro-
jem. Vypnéte jej a vytahnéte zastréku ze zasuvky.
Opravy smi provadét pouze kvalifikovani a opravnéni pra-
covnici.
Porucha Mozna pri¢ina Reseni
Cerpadlo nefunguije. Pretlakovy ventil je otevieny nebo vadny. | Zkontrolujte, pfipadné vymeérite pruzinu ventilu.
Kontaktujte zakaznicky servis.
Ztrata tlaku. 1. Vzduch ve valci nebo ve vedeni. 1. Pro odvzdus$néni pistu jej jednou uplné
spustte a poté zvednéte.
Tlak nedosahuje ma- | 1. P¥ili§ malo hydraulického oleje. 1. Doplite hydraulicky ole;.
ximalni hodnoty. 2. Hydraulicky obvod netésni. 2. Vedeni a spojky utésnéte nebo vymérite.
3. Pretlakovy ventil je otevieny nebo 3. Vycistéte, pfipadné vyménte pretlakovy ventil
vadny. a ventilovou pruzinu.
4. Cerpadlo je vadné. 4. Opravte nebo vymérnite ¢erpadlo.
5. Pfipojka valce je vadné. 5. Opravte pfipojku nebo vymérite valec.
Tlak je pfilis nizky. 1. Vzduch v Cerpadle. 1. Odvzdus$néte hydraulicky systém.
2. P¥ili§ malo hydraulického oleje. 2. Doplite hydraulicky olej.
Zkontrolujte, zda pouzivate vhodny olej.

12 Likvidace vyfazeného stroje
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Zlikvidujte prosim svj stroj ekologicky, aby se jeho zbytky nedostaly do Zivot-
niho prostfedi, ale byly odborné zlikvidovany.

Prosim zlikvidujte baleni a pozdé&ji i samotny vyslouzily stroj dle platnych smér-
nic.
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12.1Likvidace maziv

13 Nahradni dily

Nahradni dily

Vyjmuti z provozu

POZOR!

Vlyfazeny stroj se musi ihned ustavit odborné mimo provoz,
aby se zamezilo pozdéjSim moznym zneuzitim a Skodam na
Zivotnim prostfedi ¢i osobach.

Pokyny pro likvidaci maziv udava vyrobce daného maziva. Podle potfeby se

pouziji idaje vztahujici se na latky pouzité u vyrobku.

Ujistéte se prosim, ze likvidujete maziva a chladici kapaliny ohledupiné
viéi zivotnimu prostredi.

NEBEZPECI!

Nebezpeci poranéni pri pouziti nespravnych
nahradnich dila!

PFi pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich dild mize
vzniknout nebezpecéi pro obsluhu stroje, stejné jako mize
dojit k poskozeni stroje.

- Je povoleno pouzivat pouze originalni nahradni dily.

- Pfi nejasnostech se obratte na svého prodejce.

Tipy a doporuéeni
- Pouzivejte pouze vhodné kladky pro dany material.

13.10bjednani nahradnich dila

Priklad:

Objednaci cislo Vaseho stroje:

WPP BK Fada | Verze 3.08

Nahradni dily Ize objednat prostfednictvim Vaseho prodejce nebo naseho za-
kaznického servisu. Kontaktni daje najdete v kapitole 1.2 Zakaznicky servis.

PFi objednavce je tfeba poskytnout nasledujici idaje:

- Typ stroje

- Objednaci gislo
- Oznaceni dilu

- Rok vyroby

- Mnozstvi

Nahradni dily nelze bez vy$e uvedenych Gdajl objednat. PFi chybé&jicim udaji
0 zpusobu dodavky se dodavka uskuteéni podle uvazeni dodavatele.

Je tfeba objednat manometr pro WPP 20 BK. Manometr je na rozpadovém
schématu 1 pod Cislem R1154.

Typ stroje: Hydraulicky lis WPP 20 BK
Objednaci ¢islo: 4002020

Cislo rozpadového schématu: 1

Cislo pozice nahradniho dilu: R1154

Hydraulicky lis : WPP 20 BK 4002020

WPP 30 BK 4002030
WPP 50 BK 4002050
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Nahradni dily

13.2 Rozpadova schémata

Rozpadové schéma 1: WPP 20 BK

Obr. 15: Rozpadové schéma 1 - WPP 20 BK
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Nahradni dily

Rozpadové schéma 2: WPP 30 BK

Obr. 16: Rozpadové schéma 2 - WPP 30 BK
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Nahradni dily

Rozpadové schéma 3: WPP 50 BK

Obr. 17: Rozpadové schéma 3 - WPP 50 BK
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Nahradni dily

Rozpadové schéma 4: Hydraulické ru¢ni ¢erpadlo

WPP 50
BK

WPP 20
BK

Obr. 18: Rozpadové schéma 4 - Hydraulické ru¢ni ¢erpadlo
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Nahradni dily

Rozpadové schéma 5: Hydraulicky valec

WPP 20 WPP 50

WPP 30

Obr. 19: Rozpadové schéma 5 - Hydraulicky valec
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Nahradni dily

13.3 Seznam nahradnich dilt

Cislo Nazev (DE) Cislo Nazev (DE)

A0231 MUTTER M10 RO188 HANDPUMPENHEBEL
A0315 MUTTER M12
A0346 UNTERLEGSCHEIBE 12 X 24
B0O370 UNTERLEGSCHEIBE 14 X 28
B0920 SCHRAUBE TE M12 X 50
B1094 SCHRAUBETEM14 X 110
B2847 MUTTER BLOCK. M10
B3083 KUPFERSCHEIBE 1/2
C0062 SCHEIBE ©@10,5X21
C0519 "L"-ANSCHLUSS MM 3/8" R0264 FUSS
C0521 REDUKTION M-M 1/2"-3/8" R0O274 DREHKNOPF
E0132 ZYLINDER KOMPLETT 2012 R0O275 DISTANZHALTER
EO141 SET DICHTUNG 07/1212
E0210XX GESTELL RO293 STAHLKABEL FUER HANDRAD
R0O046 MUTTER M12 RO467 SET GESCHWINDIGKEITSREGLER
ROO71XX HALTERUNG A “V" R0O469 SET HOCHDRUCKVENTOLE
RO073XX HALTERUNG A “V" R0470 SET UEBERDRUCKVENTIL
ROO80OXX ARBEITSPLATTE RO471 SET UNTERDRUCKVENTIL
RO093 STIFT R0474 SET FLANSCH +PLEUEL
RO0%4 STIFT @ 30 X 340 MM. R0478 SET PUMPENELEMENTE
RO100 HANDPUMPENKOERPER R0479 SET PUMPENELEMENT
RO120 DREHKNOPF RO639 DISTANZSTUCK
RO132 KUPFERSCHEIBE 3/8" RO666 SCHRAUBE TE M12X35
RO140 SCHRAUBE TEM12 X 90 R0639 DISTANZSTUCK
RO141 SEILROLLE HANDRAD R0680 ENTLUFTUNGSDECKEL
RO158 MUTTER M8 R1154 MANOMETER @ 63 MM.
RO173 SEEGER-RING ES50 R1155 DREHKNOPF ABLASSVENTIL
RO174 SET DICHTUNG R1157 SCHLAUCH
RO182 SEEGER-RING E80 R1158 SCHLAUCH

R1160 HANDPUMPENHEBEL
RO186 SET DICHTUNG R1161XX ARBEITSPLATTE
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Nahradni dily

Cislo Nazev (DE) Cislo Nazev (DE)
RO187 FEDER FUER KOLBEN R1168XX GESTELL
R1173 SET ABLASSVENTIL R1225 ZYLINDER KOMPLETT
R1174XX GEHAUSE PUMPEN R1226 PUMPE KOMPLETT
R1248 SCHLAUCH
R1179 ZYLINDER KOMPLETT R1475 KIT DISTANZSTUCK
R1182 PUMPE KOMPLETT R1478 “L"-ANSCHLUSS M/M1/2"
R1190 SET DICHTUNG FUR PUMPE R1662 STIFT
R1192 SET DICHTUNG FUR PUMPE R2095 MUTTER M14
R1210 HANDRAD KOMPLETT R2209 SCHRAUBE M10X70
R1214 SCHLAUCH R2453 PUMPENDREHKNOPF
R1215XX ARBEITSPLATTE
R1216 HANDPUMPENKOERPER
R1219 PEDAL
R1220XX GESTELL
R1222 PEDALBLEUEL
R1223XX GEHAUSE PUMPEN
R1224 FEDER
30 WPP BK fada | Verze 3.08



13.4 Schéma hydraulického obvodu

Obr. 20: Schéma hydraulického obvodu

Nahradni dily

Poz. Nazev Poz. Nazev
1 Hydraulicky vdlec 5 Vypoustéci ventil
2 Pretlakovy ventil 6 Regulacni ventil rychlosti
3 Ipétny ventil 7 Rucni Cerpadlo
4 Ipétny ventil 8 Ipétny ventil

WPP BK Fada | Verze 3.08
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ES - Prohlaseni o shodé

E$ EBroRladdasensioosiéodé

Dle strojni smérnice 2006/42/ES Priloha Il 1.A

Vyrobce:

Stirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Stralie 26
D-96103 Hallstadt

timto prohlasuje, Ze nasledujici vyrobek

Skupina vyrobku:
Typ stroje:

Oznacéeni stroje:
Objednaci ¢éislo:

Sériové cCislo:

Rok vyroby:

©Metallkraft Tvareci stroje

Hydraulicky lis

WPP 20 BK 4002020
WPP 30 BK 4002030
WPP 50 BK 4002050
20

odpovida véem pfislu§nym ustanovenim vySe uvedené smérnice, stejné jako dal$im (nize uvedenym) smérnicim a nor-
mam v dobé vystaveni tohoto prohlaseni.

Pfislusné EU smérnice

2014/30/EU Smeérnice o o elektromagnetické kompatibilité

Byly pouzité nasledujici harmonizované normy:

DIN EN ISO 12100:2010

Bezpec€nost strojnich zafizeni - Zakladni pojmy, vSeobecné zasady pro

konstrukci - Posouzeni rizika a snizovani rizika

EN 60204-1:2007-06 Bezpecnost stroju - Elektricka zafizeni stroju - ¢ast 1: VSeobecné pozadavky

Odpovédna osoba:

Hallstadt, 15.4.2016

Kilian Stiirmer
Obchodni feditel

32

Kilian Stlirmer, Stlirmer Maschinen GmbH,
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt
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@ V4§ svét strojii...

Vyhradni distributor OPTIMUM, Aircraft®, Metallkraft®, Holzkraft®, Holzstar®, Unicraft®, Cleancraft® a Schweillkraft®.

Vas prodejce

Infolinka: 800 100 709 (CZ) | 0800 004 203 (SK) « www.bow.cz | www.bow.sk
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