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Uvod

1 Uvod

Vazeny zdkazniku, dékujeme Vam za zakoupeni okruzni
pily na kov od firmy Metallkraft a jsme pfesvédceni, ze
jste tim ucinili spravnou volbu.

Pred uvedenim stroje do provozu si peclivé prectéte
tento navod k obsluze.

Najdete v ném informace o spravném uvedeni stroje do
provozu, jeho Uc€elu pouziti, stejné jako informace o bez-
pec¢ném a efektivnim provozu a Gdrzbé. Navod k obsluze
je nedilnou souéasti stroje. Uchovavejte ho proto vzdy
na pracovisti. Mimo pokyny tohoto navodu se také fidte
obecné platnymi bezpe&nostnimi pfedpisy. llustrace

v tomto navodu k obsluze slouzi k zakladnimu porozu-
méni a mohou se v detailech od skutecnosti lisit.

1.1 Autorska prava

Obsah tohoto navodu k obsluze je chranény autorskymi
pravy. Jeho pouziti je dovoleno v rdmci pouziti stroje.
Jakeékoli jiné pouziti neni bez pisemného souhlasu
vyrobce povoleno.

1.2 Zakaznicky servis

Pro technické informace prosim kontaktujte Vaseho pro-
dejce nebo nas zakaznicky servis.

Prvni hanacka BOW spol. s r.o.
PFi¢na 84/1
779 00 Olomouc

Tel: + 420 585 378 012
Fax: + 420 585 378 013
E-mail: bow@bow.cz
Web: www.bow.cz

Mame vzdy zajem o informace a zkuSenosti z provozu,
které mohou byt cenné pro zlepSeni nasich vyrobku.

1.3 Omezeni odpovédnosti

Veskeré informace a pokyny v tomto navodu byly vypra-
cované v souladu s platnymi normami a pfedpisy, pfi
znameém stavu techniky a dlouholetych znalostech

a zkuSenostech.

V nékterych pfipadech vyrobce nenese zadnou odpo-
védnost za Skody a to pfi:

- nedodrzZeni téchto pokyna,

- nespravném pouZiti stroje,

- pouziti nepovolanymi pracovniky,

- neopravnénych upravach a technickych zménach,

- pouziti neoriginalnich nahradnich dild.
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Skutecny vzhled vyrobku se mize v disledku technic-
kych zmén liSit od uvedenych vyobrazeni.

Plati zavazky dohodnuté v dodavatelské smlouveé, vSeo-
becné obchodni a dodaci podminky dodavatele
a zakonna pravidla platna ke dni uzavieni smlouvy.

2 Bezpecnost

Tato kapitola poskytuje prehled v§ech dllezitych bez-
pec¢nostnich prvkl zafizeni, které zajistuji bezpecnost
osob i bezporuchovy provoz zafizeni. DalSi bezpec-
nostni pokyny najdete v jednotlivych kapitolach, ke kte-
rym se vztahuiji.

2.1 Bezpecénostni pokyny

Bezpecnostni pokyny

Bezpecnostni pokyny jsou v tomto navodu k obsluze
oznacené symboly. Bezpecnostnim pokynim pfedchazi
signalni slova, ktera vyjadfuji rozsah nebezpedi.

A VAROVANI!

Tato kombinace symbolu a signalniho slova upozor-
fiuje na nebezpecnou situaci, kterd by mohla vést ke
smrti nebo vaznym zranénim.

A POZOR!

Tato kombinace symbolu a signalniho slova upozor-
fiuje na moznou nebezpecénou situaci, ktera by
mohla vést k lehkému zranéni.

A POZOR!

Tato kombinace symbolu a signalniho slova upozor-
fiuje na moznou nebezpecénou situaci, ktera by
mohla vést ke Skodam na majetku nebo Zivotnim
prostiedi.

0 UPOZORNENI!

Tato kombinace symbolu a signalového slova upo-
zorfiuje ha moznou nebezpeénou situaci, ktera by
mohla vést ke Skodam na majetku nebo zZivotnim
prostredi.

Tipy a doporuceni

® : .
1 Tipy a doporuéeni
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Tento symbol upozorfiuje na uzite€né tipy a doporu-
¢eni pro lepsi a ucinngjsi provoz bez zavad.

Abyste snizili rizika a vyhnuli se nebezpeénym situacim,
fidte se bezpe€nostnimi pokyny, které jsou uvedeny
v tomto navodu k obsluze.

2.2 Odpovédnost provozovatele

Provozovatel je osoba, ktera provozuje stroj pro
komeréni nebo obchodni Ucéely a nese pravni odpovéd-
nost za ochranu uzivatel(, zaméstnancl nebo tretich
stran.

Povinnosti provozovatele:

Pokud se stroj pouziva pro komeréni Ucely, je provozo-
vatel ze zakona odpovédny zaijistit pracovni bezpecnost.
Proto musi byt dodrzovany bezpeénostni pfedpisy

a pokyny uvedené v tomto navodu k obsluze, stejné jako
obecné bezpecénostni predpisy, pfedpisy pro ochranu
zivotniho prostfedi a prevenci nehod. Zejména plati
nasledujici:

- Provozovatel se musi informovat o platnych bez-
pecnostnich pfedpisech a ohodnotit dalsi rizika,
ktera mohou vzniknout pfi zvlastnich pracovnich
podminkach. Poté z téchto informaci musi vytvofrit
provozni pokyny pro provoz stroje.

- Provozovatel musi béhem celé doby provozu stroje
kontrolovat, zda provozni pokyny odpovidaji aktu-
alnimu stavu pfedpisl a upravovat pokyny dle
potteby.

- Provozovatel je zodpovédny za instalaci, provoz,
feSeni zavad, udrzbu a Cisténi stroje.

- Provozovatel musi zajistit, aby si vSechny osoby,
které maiji co do Cinéni se strojem, precetly a poro-
zumély tomuto navodu k obsluze. Musi také zajistit
pravidelné Skoleni personalu a informovat perso-
nal o moznych rizicich.

- Provozovatel musi poskytnout pozadované bez-
pecnostni vybaveni a dohlizet na jeho pouzivani.

Dale je také provozovatel zodpovédny za udrzovani bez-
vadného technického stavu stroje. Proto plati nasledu-
jici:

- Provozovatel musi zaijistit, aby se dodrzovaly pre-
depsané intervaly pro udrzbu.

- Provozovatel musi nechat pravidelné kontrolovat
funkénost a Uplnost véech bezpeénostnich prvka.
2.3 Kvalifikace personalu

RUzné ¢innosti uvedené v tomto navodu k obsluze
vyzaduji rizné kvalifikace pracovniku.

Pro v8echny prace jsou vhodni pouze ti pracovnici, od
nichz Ize o¢ekavat, Ze praci spolehlivé provedou. Osoby,
jejichz pozornost je ovlivnéna léky, alkoholem, &i dro-
gami, nesmi byt pfipustény ke stroji.

c VAROVANI!
Nebezpecdi pfi nedostatecné kvalifi-

kaci personalu!
Nedostate¢né kvalifikovany personal nemusi rozpo-
znat mozna rizika pfi zachazeni se strojem, a tim
vystavit sebe a ostatni osoby nebezpedi tézkych zra-
néni, ¢i dokonce smrti.
- V8echny prace smi provadét pouze kvalifikované
osoby.

- Nedostate¢né kvalifikované osoby musi zUstat
mimo pracovni prostor stroje.

Nize jsou uvedeny potfebné kvalifikace personalu pro
jednotlivé ¢innosti:

Obsluha stroje

Obsluha stroje musi byt pou¢ena provozovatelem o jed-
notlivych €innostech a moznych rizicich pfi nespravném
chovani. Cinnosti, které nespadaji do normainiho pro-
vozu stroje, smi obsluha vykonat pouze, pokud jsou uve-
deny v tomto navodu k obsluze a provozovatel stroje je
S nimi seznameny.

Elektrikari

Elektrikafi jsou na zakladé svého odborného vzdélani,
znalosti a zkuSenosti, stejné jako znalosti pfislusnych
norem a ustanoveni schopni provadét pfislusné prace
na elektrickych zafizenich a rozpoznat mozna rizika

a vyhnout se jim.

Kvalifikovani pracovnici

Kvalifikovani pracovnici jsou na zakladé svého odbor-
ného vzdélani a zkuSenosti, stejné jako znalosti pfislus-
nych norem a ustanoveni, schopni provadét pfislusné
prace a rozpoznat mozna rizika a vyhnout se jim.

Vyrobce

Neékteré prace smi provadét pouze kvalifikovani pracov-
nici vyrobce. Jini pracovnici nejsou opravnéni tyto prace
provadét. Pro provedeni téchto praci kontaktujte Vaseho
prodejce.

2.4 Osobni ochranné pomicky

Osobni ochranné pomdcky slouzi k ochrané bezpecénosti
a zdravi obsluhy stroje. Personal musi béhem prace se
strojem tyto pomucky pouzivat dle pokyn( tohoto
navodu k obsluze.

Nasledujici symboly oznaduji jednotlivé ochranné
pomucky:

Rada MKS-N | Verze 1.02
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Spravny ucel pouziti

Ochranné bryle

Ochranné bryle chrani o€i pfed odlétnutymi dily
a postrikani kapalinou.

@ Ochranna sluchatka

Ochranna sluchatka chrani usi pfed nadmérnym hlu-
kem.

Ochranna rouska

Ochranna rouska slouzi k ochrané dychacich cest
a plic pfed prachovymi ¢asticemi.

@ Ochranné rukavice

Ochranné rukavice chrani ruce pfed ostrymi hra-
nami, stejné jako tfenim, opotfebenim nebo hlubSimi
zranénimi.

@ Pracovni obuv

Pracovni obuv chrani nohy pfed rozdrcenim, padem
predmétl a uklouznutim na kluzkém povrchu.

m Pracovni odév

Pracovni odév je pfiléhavy odév s nizkou pevnosti
v tahu.

2.5 Obecné bezpecnostni pokyny

Postupujte podle nasledujicich pokynt:

- Pouzivejte ochranné prvky a bezpecné je upeviuijte.
Nikdy nepracujte bez ochrannych prvkl a udrzujte je
funkéni.

- Udrzujte stroj a jeho okoli v Cistoté. Zajistéte dosta-
te€né osvétleni pracovisté.

- Pfi praci musi byt obrobek dobre zajiStény pomoci stroj-
niho svéraku. Zajistéte dostate¢nou dosedaci plochu.

- Koncepce stroje nesmi byt zménéna a stroj nesmi byt
pouzity pro jiné pracovni operace, nez pro které je
uréeny vyrobcem.

- Nikdy nepracujte pod vlivem nemoci ovliviujicich kon-
centraci, Unavy, drog, alkoholu nebo Iéku.

- Na pracovisté nepoustéjte déti a osoby, které nejsou se
strojem obeznameny.

- PFi vytahovani zastréky ze zasuvky netahejte za kabel.
Kabel chrante pfed horkem, olejem a ostrymi hranami.

- Zavady, které narusuji bezpecnost, nechejte nepro-
dlené odstranit.

- Chranite stroj pfed vihkosti (nebezpeci zkratu!).

Rada MKS-N | Verze 1.02

- Pfed kazdym pouzitim stroje se pfesvédcte, Ze nejsou
poskozeny zadné jeho dily. Poskozené dily je nutné
okamzité vyménit, abyste odstranili zdroje nebezpedi!

- Stroj nepretézujte! Lépe a bezpecnéji budete pracovat
v uvedeném vykonnostnim rozsahu. Pouzivejte
spravny pilovy kotou¢! Dbejte na to, aby kotou¢ nebyl
poskozeny.

- Pouzivejte pouze originalni nahradni dily a pFisluSen-
stvi, pfedejdete tak pfipadnym nebezpec€im a rizik(im
urazd.

2.6 Vystrazné stitky na stroji

Na stroji jsou umistény nasledujici vystrazné stitky (obr.
1) s pokyny, které je tfeba dodrzovat.

A.© .O0

Obr. 1: Vystrazné §titky - 1 Vystrazny symbol | 2 Uzemnéni | 3 Zaka-
zovy symbol

Poskozené nebo chybéjici vystrazné stitky mohou vést
k poskozeni stroje ¢i nebezpecnym situacim. Vystrazné
Stitky umisténé na stroji nesmi byt odstranény. Posko-
zené §titky ihned nahradte novymi Stitky.

Do nalepeni novych vystraznych stitk( stroj nepouzi-
vejte.

3 Spravny ucel pouziti

Tato okruzni pila na kov je ur€ena vyhradné pro fezani
plnych i dutych profilG z oceli ¢&i jinych kovl. MoZnosti
pouziti stroje také zavisi na pouzitém pilovém kotouci.

Obrobky musi byt fadné upnuté ve strojnim svéraku.
Zamezite tak jejich pfipadnému vylétnuti béhem fezani.

Tento stroj nepouzivejte v prostrfedi, kde hrozi nebez-
peci vybuchu.

Ke spravnému ucelu pouziti stroje patfi také dodrzovani
v8ech Udaji a pokyn(i uvedenych v tomto navodu

k obsluze. Kazdé jiné pouziti se povazuje za nespravné
pouziti.

P¥i svévolnych konstruk&nich a technickych zménach
zafizeni zanika zaruka vyrobce za nasledné Skody.

Na jakékoli naroky na zaru¢ni plnéni pfi nespravném
pouziti vyrobku nebude bran zietel.
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3.1 Nebezpeci pfi nespravném pouziti!

Je zakazano pouzivat pilu pro fezani hoflavych materi-
all (napf. hot¢ik, dfevo, atd.).
VAROVANI!

A Nebezpedi pii nespravném pouziti!
Nespravné pouziti stroje mize vést k nebezpecnym
situacim.

- Stroj provozujte pouze v predepsaném rozsahu
vykonu, ktery je uvedeny v technickych datech.

- Nikdy neobchazejte nebo nevyrazujte bezpec&nostni
prvky z provozu.

- Stroj provozujte pouze v bezvadném technickém

3.2 Zbytkova rizika

| kdyz budou dodrzeny veskeré bezpeénostni pfedpisy a
stroj bude pouzity podle ur€eni, stale existuji zbytkova
rizika, ktera jsou uvedena nize:

- P¥i nespravné praci se strojem vznika nebezpedi pora-
néni prstd &i rukou.

- Nebezpeci poranéni pfi padu nebo vymrsténi obrobku
nebo tfisek.

4 Technicka data

4.1 Tabulka

stavu.

Technicka data MKS 250 N MKS 255 N MKS 275N MKS 315 N
Vykon motoru (50 Hz) | 0,9 kW /230V 0,95/1,32 kW / 1,1/1,5 kW /400 V 1,5/2,2 kW /400 V
400 V
Otacky motoru 1400 ot/min 1400/2800 ot/min 1400/2800 ot/min 1400/2800 ot/min
Otacky pilového 40 ot/min 40/80 ot/min 40/80 ot/min 40/80 ot/min
kotouce
Upinaci Sifka svéraku 100 mm 100 mm 100 mm 115 mm
Prdmér pilového 250 mm 250 mm 275 mm 315 mm
kotouce
Uhel fezu 45° vpravo, 45° 45° vpravo, 45° 45° vpravo, 45° 45° vpravo, 45° vlevo
vlevo vlevo vlevo

Pracovni vyska v¢. 975 mm 975 mm 970 mm 1015 mm
podstavce
Ustavovaci plocha (dx | 800x830x755 mm 800x830x755 mm 830x900x1025 mm 1000x1150x1475 mm
§xv)
Hmotnost 83 kg 83 kg 98 kg 165 kg
Objem nadrze na chla- | 3 litry 3 litry 3 litry 3 litry
dici kapalinu
Provozni teplota 0°C-40°C 0°C-40°C 0°C-40°C 0°C-40°C
Max. hladina akustic- 90,6 dB 90,6 dB 90,6 dB 90,6 dB
kého tlaku
Rezny roz- 90° 45° 45°+ Rezny roz- 90° 45° 45°+
sah sah

MKS 250 N O 70 mm 65 mm 65 mm
O 70 mm 65 mm 65 mm . 40 mm 35 mm 35 mm
. 40 mm 35 mm 35 mm |:| 70x70 mm 55x55 mm 55x55 mm
L] 70x70mm | 60x60 mm | 60x60mm [ 55x95mm | 50x60 mm | 50x60 mm
[ 55x95mm | 50x65mm | 50x65 mm

MKS 255 N

Rada MKS-N | Verze 1.02
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Preprava, baleni a skladovani

Rezny rozsah | 90° 45° 45°+

MKS 275 N

O 65 mm 60 mm 60 mm

. 45 mm 40 mm 40 mm

[] 65x65 mm | 40x40 mm | 40x40 mm

[ 1] 85x60 mm | 40x60 mm | 40x60 mm

Rezny roz- | 90° 45° 45°+

sah MKS

275 N*

O 80 mm 80 mm 80 mm

. 45 mm 40 mm 40 mm

L] 80x80 70x70 mm | 70x70 mm
mm

|:| 100x70 80x70 mm | 80x70 mm
mm

*volitelné s kotoudem 315 mm

Rezny roz- | 90° 45° 45°+

sah MKS

315N

O 90 mm 80 mm 80 mm

. 55 mm 50 mm 50 mm

[] 80x80 mm | 70x70 mm | 70x70 mm

[ 115x70 70x70 mm | 70x70 mm
mm

4.2 Typovy Sstitek

]
MKS 275 N -
Manuelle Metallkreissage %%tg?'h’maﬂ

Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26

Artikelnummer 362 0275 D-96103 Hallstadt

Seriennummer ‘ |

Baujahr ‘ |

Stromanschluss 400V ~ 5o Hz

Motorleistung 1,1/1,5 kW

Drehzahl 40/80 1/min

Sdgeblatt @275 mm

Gewicht 98 kg c €

Obr. 2: Typovy &titek Rada MKS-N

Rada MKS-N | Verze 1.02

5 Preprava, baleni a skladovani

5.1 Dodani a preprava

Po dodani zafizeni zkontrolujte, zda nedoslo k jeho
poskozeni b&éhem pfepravy. Pokud doslo k poskozeni
stroje, ihned to oznamte pfepravci a prodejci.

VAROVANI!
A Vazné nebezpedi!

PFi nerespektovani hmotnosti stroje pfi pfepravé ¢i

zvedani se mlze stroj naklopit ¢i prevratit.

- Dbejte na dostate€¢nou nosnost zvedacich zafizeni
pfi zvedani stroje.

- Zkontrolujte bezvadny stav zvedacich zarizeni a
prostifedku.

0 UPOZORNENI!

Chrarnite stroj pred vihkosti.

Stroj musi byt pro pfepravu fadné zajistény. VSechny
volné dily musi byt pfipevnéné ke stroji nebo ulozené ve
zvlastni krabici.

Stroj smi nakladat a vykladat pouze kvalifikovani pracov-
nici.
Preprava pomoci paletového voziku:

Stroj smite pfepravovat pouze s vypnutym motorem a ve
svislé poloze. Stroj je pfipevnény na paleté, takze jej Ize
prepravovat pomoci paletového nebo vysokozdvizného

voziku.

P¥i pfepravé stroje na rovné podlaze pouzijte paletovy
nebo vysokozdvizny vozik s dostate¢nou nosnosti.

Pfeprava stroje pomoci jefabu:

c VAROVANI!
Vazné nebezpecdi pri padu bremene!

Spadnuti ¢i zficeni nakladu mlze vést k tézkym zra-
nénim &i dokonce ke smrti.

- Nikdy se nepohybujte pod zvednutym nakladem.
- Pedlivé naklad upevnéte.

- P¥i opusténi pracovisté naklad spustte na zem.

- Dbejte na to, aby nedoslo k rozhoupani nakladu.

Stroj je tfeba umistit na pozadované misto pomoci
jefabu. Stroj musi byt fadné pfipevnén pomoci lana
k jefabu (obr. 3).
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Obr. 3: Pfeprava stroje

5.2 Baleni

VSechny pouzité materialy pro baleni zafizeni jsou
recyklovatelné a musi proto dojit k jejich hmotné recyk-
laci.

Papir a kartony odevzdejte do shérny papiru.

Fdlie jsou vyrobeny z polyethylenu (PE) a vyplfiové Casti
z polystyrenu (PS). Tyto materialy by mély byt zrecyklo-
vany.

5.3 Skladovani

Stroj fadné vycistéte pred tim, nez jej uskladnite

v suchém, &istém a bezprasném prostoru pfi teplotach
nad bodem mrazu. Stroj nesmi byt skladovan ve stejné
mistnosti s chemikaliemi.

Béhem skladovani musi byt vdechny elektricka zafizeni
a fidici komponenty zakryty umélohmotnou folii. Holé
kovové dily poté chrarite vhodnym prostfedkem proti
korozi.

6 Popis stroje

llustrace v tomto navodu k obsluze slouzi k zaklad-
nimu porozuméni a mohou se v detailech od skutec-

nosti liSit.

4
L0 N
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Obr. 4: Popis stroje

1 Ovladaci paka se spinacem

2 Voli€ rychlosti

3 Hlavni vypinad

4 Nouzovy vypinaé

5 Chladici zafizeni

6 Svérak

7 Délkovy doraz

8 Zaijistovaci paka uhlu fezu

9 Podstavec (volitelné pfisluSenstvi)
10 Ruéni kolo svéraku

11 Upinaci paka svéraku

12 Ochranny kryt pilového kotouce

6.1 Rozsah dodavky

- Chlazeni

- Délkovy doraz 500 mm
- Montézni nafadi

- Navod k obsluze

Rada MKS-N | Verze 1.02
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Popis stroje

6.2 Volitelné prislusenstvi

- Podstavec

- Chladici kapalina koncentrat 5 litr(i

- Mikrodavkovaci pfistroj MD 11 - 230 V

- Mikrodavkovaci pfistroj MD 12 - 230 V

- Napli pro mikrodavkovaci pfistroj 5 |

- Montaz mikrodavkovaciho pfistroje

- Pilové kotou¢e MKS 250 N/ MKS 255 N:
- HSS pilovy kotou¢ DM05 @250x2x32 mm t4
- HSS pilovy kotou¢ DM05 @250x2x32 mm t6

- Pilové kotouce MKS 275 N:
- HSS pilovy kotou¢ DM05 @275x2,5x32 mm t4
- HSS pilovy kotou¢ DM05 @275x2,5x32 mm t6
- HSS pilovy kotou¢ DM05 @275x2,5x32 mm t8

- Pilové kotou¢e MKS 315 N:
- HSS pilovy kotou¢ DM05 @315x2,5x32 mm t4
- HSS pilovy kotou¢ DM05 @315x2,5x32 mm t6
- HSS pilovy kotou¢ DM05 @315x2,5x32 mm t8

6.3 Vybeér pilového kotouce

A POZOR!

Pouzivejte pouze ty pilové kotouce, které odpovidaji
maximalnim otackam stroje.

Pfi praci se strojem zvolte vzdy vhodny pilovy kotou¢ se
spravnym délenim zubt dle fezaného materialu.

Pfi pfilis malém déleni zubu nebo velké fezné délce,
nemusi byt mozné zachytit fezany material do zubovych

mezer.

Pfi pfilis velkém déleni zub( muze dojit k vylamovani
zubd.

@

d

: El E

Obr. 5: Vybér pilového kotouce

Rada MKS-N | Verze 1.02

D Primér 250 275 300 315
Tloustka pilového 2,0 2,5 2,5 2,5
kotouce
b=10-80 t 3 3 3 3
g<=2

z 250 280 300 320
b=10-80 t 5 5 5 5
g<2-4
d=10-18 z 160 170 190 200
b=20-80 t 8 8 8 8
g<4-10
d=18-30 z 100 110 120 120
Délen | Prirez Tloustka stény / material
izubt

4T Trubky / Pro-
fily

oL

<1 mm: Hlinik / bronz /
meéd / mosaz

< 1,5 mm: Ocel do
1500 Nm?/ nerez
ocel

< 2 mm: Ocel do
1200 Nm?

6T Trubky / Pro-

< 1,5 mm: Hlinik / bronz /

fily méd’ / mosaz
OD EI >3 mm: Ocel do

1800 Nm?
PIny material 10-20 mm: Hlinik / bronz /

méd' / mosaz

20-40 mm: Ocel do 1800
Nm?/ nerez ocel/
litina

8T Trubky / Pro-

> 3 mm: Hlinik / bronz /

fily meéd’ / mosaz
Plny material | 20-40 mm: Ocel do

1800Nm? hlinik/
bronz/ méd

40-60 mm: Ocel do
1200Nm?/ nerez
ocell/ litina
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7 Ustaveni a montaz

7.1 Ustaveni

Pozadavky na misto ustaveni

A POZOR!

Pred ustavenim stroje, nechejte zkontrolovat nos-
nost podkladu. Podlaha, pfip. strop haly museji byt
schopné unést stroj véetné vSech dalSich zafizeni,
obsluhy stroje a zpracovavanych materialu.

Pro zajisténi dobré funkénosti stroje, stejné jako
dosazeni jeho dlouhé Zivotnosti, musi misto ustaveni
splhiovat nasledujici kritéria:

- Stroj smite provozovat pouze v suchych a vétra-
nych prostorech.

- Vyhnéte se mistim v blizkosti stroju, které vytvareji
prach &i tfisky.

- Misto ustaveni musi byt bez vibraci, takze bez lisu,
hoblovacich stroju, apod.

- Podlozi musi byt vhodné pro stroj. Dbejte na nos-
nost a rovnost podlahy.

- Podklad musi byt pfipraveny tak, aby pfipadné
pouzita chladici/mazaci kapalina nemohla pronik-
nout do pudy.

- Vyénivajici dily — napf. doraz, rukojet — musi byt
zajisténé tak, aby nedoslo k ohrozeni zadnych
osob.

- Zajistéte dostatek prostoru pro personal, ktery
bude stroj sestavovat a obsluhovat, a pro pfepravu
materialu.

- Zvazte také pfistupnost pro udrzbarské ¢i opravar-
ské prace.

- Zajistéte dostate€né osvétleni (minimalné
300 Lux).

- Vlhkost vzduchu by neméla prekrocit 60 % a tep-
lota vzduchu by se méla pohybovat v rozmezi 0 °C
az 40 °C.

0 UPOZORNENI!

Po ustaveni stroje z néj odstrante ochranny konzer-
vacni prostredek proti korozi.

- Pouzijte pro to bézné rozpoustédlo.

- NepouZivejte vodu nebo dusikata rozpoustédla!

® : o
1 Tipy a doporuéeni
Pro zajisténi spravné stability doporucujeme prikotvit

stroj k rovné podlaze (pokud mozno betonové)
pomoci otvor( v podstavci stroje.

10
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Obr. 7: Rozméry MKS 275 N

Obr. 8: Rozméry MKS 315N

Ustaveni stroje

A POZOR!

Automaticky se pohybujici dily stroje pfedstavuji
vyznamné riziko pro obsluhu stroje. Provozovatel je
povinny, v zavislosti na ustaveni stroje, zajistit nutné
ochranné prvky, které odpovidaji platnym predpistim.

Pouzijte ochranné rukavice!
Pouzijte pracovni obuv!

0
A
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Ustaveni a montaz

ﬂ Pouzijte pracovni odév!

Stroj je dodavany jiz ve smontovaném stavu. Je tfeba
pouze namontovat hlavu a pilovy kotouc€.

Krok 1: Zkontrolujte pomoci vodovahy, Ze je podklad
rovny. V pfipadé potfeby vyrovnejte mensi
nerovnosti.

Krok 2: Postavte stroj na rovny a pevny podklad bez vib-
raci.

Krok 3: Stroj muzete ukotvit k podlaze pomoci vhodnych
kotev (obr. 9).
1 Vyvrt v podkladu
2 Kotvici Sroub

==

% 77
s N N

(2 \ S OO\
/E\\\\\ ‘\\L‘\\‘\ \
4 N \

('Jr'(\\ N \\\\

Obr. 9: Kotveni do podlahy

é POZOR!
Nebezpeci poranéni elektrickym

proudem!
Pred zacatkem nastaveni stroje vytahnéte zastrcku

stroje ze zasuvky.
Montaz ovladaci paky
Krok 1: Zasunte ovladaci paku 22 (obr. 10) do pfipravené

drazky 21 (obr. 10) a zaSroubuijte ji pomoci pfevie¢né
matice 86 (obr. 10).

Rada MKS-N | Verze 1.02
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Obr. 10: Montaz ovladaci paky

Krok 2: PFipojte kabelovou svorku 220 k mikrospinaci
218 a ten nasadte na levou ¢ast ovladaci ruko-
jeti (obr. 11).

Krok 3: Do rukojeti vlozZte tladitko 222 a nasadte ji na
ovladaci paku 22. Rukojet pfiSroubujte pomoci
Sroubu 221 a 219. Dbejte pfitom na to, aby byl
kabel vedeny drazkou v ovladaci pace.
Obruste pfipadné ostré hrany.

Obr. 11: Montaz ovladaci paky

Montaz pilového kotouce

A POZOR!

Automaticky se pohybuijici dily stroje pfedstavuji
vyznamneé riziko pro obsluhu stroje. Provozovatel je
povinen, v zavislosti na ustaveni stroje, zajistit nutné
ochranné prvky, které odpovidaji platnym predpistiim.

11



Nastaveni a uvedeni do provozu

metalliisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

@ Pouzijte ochranné rukavice!

Krok 1: OdSroubujte Sroub (52), drzte pfitom blok
motoru nahofe a posurite pohyblivy kryt (76)
dold.

OdSroubujte Sroub 25, vytahnéte pfirubu 27
a nasadte pilovy kotou€. Dbejte na spravny
smér zubl. Smér otaceni pilového kotouce
musi odpovidat Sipce na krytu pilového
kotouce (obr. 12).

Krok 2: Opét namontujte pfirubu 27 a zaSroubujte Sroub
25. (obr. 12)

Obr. 12: Montaz pilového kotouce

12

8 Nastaveni a uvedeni do pro-
vozu

Elektrické pripojeni

A POZOR!

VSechny elektroinstalacni prace smi provadét pouze
kvalifikovani elektrikafi.

0 UPOZORNENI!

Pfed uvedenim stroje do provozu zkontrolujte nasle-

dujici:

- Sitové napéti musi odpovidat hodnotam uvedenym
na typovém Stitku.

- Hlavni vypina¢ musi byt v poloze ,0.

- V8echny bezpecnostni prvky a ochranné kryty musi
byt funkéni.

Kontrola sméru otaceni motoru

A POZOR!

Po zapojeni vSech tfi fazi musi smér otaceni pilo-
vého kotou€e odpovidat Sipce na stroji.

Smeér otaceni

Pilovy kotouc

Obr. 13: Kontrola sméru otaceni motoru

8.1 Doplnéni chladici kapaliny

&)

Pouzijte ochranné bryle!

@ Pouzijte ochranné rukavice!

Pouzivejte pouze vyrobcem doporuéenou chladici kapa-
linu v doporu¢eném fedicim poméru. Chladici kapalinu
nalijte do nadrze, ktera je pfistupna ze zadni strany
stroje. Dbejte pfitom na spravné umisténi nadrze, aby
bylo zajisténo Fadné nasavani chladici kapaliny.

Rada MKS-N | Verze 1.02
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Obsluha

Pfi praci s chladici kapalinou pouzivejte ochranné ruka-
vice a bryle. Pfi vniknuti chladici kapaliny do o€i je ihned
vyplachnéte vodou a vyhledejte Iékare.

Respektujte bezpecnostni pokyny vyrobce chladici
kapaliny.

8.2 Upnuti obrobku

Obrobek upnéte ve strojnim svéraku.

Q POZOR!
Nebezpecdi primacknuti!

Nespravné upnuté obrobky mohou zplsobit pora-
néni. NebezpecCi skfipnuti pfi utazeni svéraku.
Krok 1: Vlozte obrobek do strojniho svéraku.

Krok 2: Upinaci Celist umistéte otacenim ru¢niho kola asi
3-4 mm pred obrobek.

Krok 3: Poté utahnéte upinaci paku a upnéte obrobek.

Rada MKS-N | Verze 1.02

9 Obsluha

VAROVANI!
z j 5 Nebezpecdi pfi nedostatecné kvalifi-
kaci personalu!
Nedostate¢né kvalifikovany personal nemusi rozpo-
znat mozna rizika pfi udrZzbé stroje, a tim vystavit
sebe a ostatni osoby nebezpeci tézkych zranéni, i
dokonce smrti.

VAROVANI!
A Vazné nebezpecdi!

PFi nerespektovani nasledujicich pravidel vznika pro

obsluhu stroje a dal$i osoby nebezpeci ohrozeni

Zivota.

- Je zakazano obsluhovat stroj pod vlivem alkoholu,
drog ¢&i léka.

- Je zakazano obsluhovat stroj, pokud je Vase kon-
centrace snizena, napf. vlivem nemoci.

- Stroj smi obsluhovat pouze jedna osoba. Dalsi
osoby se nesmi vyskytovat b&éhem provozu v pfimé
blizkosti stroje.

Q POZOR!
Nebezpeci poranéni!

Nikdy nesahejte do otvora na stroji (napt. mezi pilovy
kotou€ a kryt), pokud je stroj zapojeny v zasuvce!

Q POZOR!
Nebezpedi poranéni!

P¥i praci se strojem:

noste pfiléhavy odév.

nenoste Zadné Sperky.

nenoste Satky, kravaty a podobné.

si dlouhé vlasy opatfete sitkou na vlasy.

Pouzijte ochranna sluchatka!

Pouzijte ochranné bryle!

Pouzijte pracovni obuv!

© @ ©® ©

Pouzijte pracovni odév!

9.1 Manualni rezim

Krok 1: Zapnéte hlavni vypinag.
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Krok 2: Zvolte pozadované otacky pilového kotouce
(neplati pro MKS 250 N).

A POZOR!

Nepouzivejte otacky 80 ot/min déle nez 5 minut za
hodinu!

Krok 3: Zapnéte chladici zafizeni.

Krok 4: Stisknéte tlacitko Start na ovladaci pace. Pilovy
kotou¢ se zacne otécet.

Krok 5: Pilovy kotou€ posouvejte pomoci ovladaci paky k
obrobku. Pomalu zvysujte tlak, dokud nedo-
sahnete optimalni rychlosti posuvu pro dany

fez.

Krok 6: Po provedeni fezu opét zvednéte pilovy kotou¢
pomoci ovladaci paky a uvolnéte tlagitko Start.

Krok 7: Povolte svérak pomoci ruéniho kola a vyjméte
obrobek.

Pro sériové fezy se stejnymi rozmeéry obrobku muizete
pouzit délkovy doraz.

Poté opét vypnéte hlavni vypinag.

14

10 Cisténi, udrzba a opravy

A POZOR!

Pred zacatkem udrzby &i opravy stroje vzdy vypnéte
hlavni vypina€ a vypojte zastréku ze sité.

o : -
1 Tipy a doporuéeni

Pro zajisténi dobrého provozniho stavu stroje musite
provadét pravidelnou udrzbu stroje.

VAROVANI!
Nebezpedi pii nedostatecné kvalifi-
kaci personalu!

Nedostate¢né kvalifikovany personal nemusi rozpo-
znat mozna rizika pfi udrzbé stroje, a tim vystavit
sebe a ostatni osoby nebezpeci tézkych zranéni, €i
dokonce smrti.

VSechny udrzbarské prace smi provadét pouze kvali-
fikované osoby.

POZOR!Nebezpeci poranéni elek-
trickym proudem!

Pfi kontaktu s vodivymi dily nastava bezprostfedni

ohrozeni zivota moznym uderem elektrického

proudu.

- Pred zaCatkem udrzby &i opravy stroje vZzdy vypojte
zastréku ze sité.

- PFipojovani a opravy elektrického vybaveni stroje
smi provadét pouze kvalifikovani elektrikafi.

0 UPOZORNENI!

Po v8ech udrzbarskych a Cisticich pracich zkontro-
lujte, zda jsou vSechny ochranné kryty a bezpec-
nostni prvky spravné namontované a zda se v okoli
stroje nenachazi zadné naradi.

Poskozené bezpecnostni prvky a ostatni dily stroje je
treba neprodlené opravit ¢i vyménit.

10.1Cisténi a mazani

A POZOR!

- Pro gisténi umélohmotnych dilt nebo lakovanych
povrchl nepouzivejte rozpoustédla. Mohlo by dojit
k poskozeni téchto dild.

Po kazdém pouziti stroj fadné ocistéte.

Rada MKS-N | Verze 1.02
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Cisténi, adrzba a opravy

A POZOR!

VSechny pohyblivé dily musi byt Cisté a bez prachu,
pfip. namazané.

Tabulka cisténi a udrzby

Interval udrzby Predmét udrzby

Denné Odstrarite tfisky a oCistéte stroj.

Denné Zkontrolujte, pFip. vyménte
pilovy kotouc.

Denné Zkontrolujte stav a funkci sys-
tému chlazeni. Zkontrolujte stav
chladici kapaliny.

50 provoznich Vycistéte nadrz chladici kapa-
hodin liny a zkontrolujte stav filtru ¢er-
padla chladici kapaliny.

1000 provoznich Provedte vyménu pfevodového
hodin oleje (0,2 ).

1000 provoznich Namazte pohyblivé dily své-
hodin raku.

Podle potfeby Zkontrolujte smér otaceni.

Podle potfeby Zkontrolujte funkci ovladaci

paky

Pravidelné ocistéte vSechny oteviené asti stroje od pra-
chu.

A POZOR!

- Nikdy neodstrariujte kovové tfisky a prach holyma
rukama. Ostré tfisky mohou zpUsobit poranéni!

- Nikdy neodstrariujte kovové tfisky a prach ofuko-
vaci pistoli. Mohlo by dojit k poranéni o¢i a posko-
zeni stroje.

Na holé kovové povrchy naneste vrstvu ochranného pfi-
pravku proti korozi.

Vymeéna prevodového oleje - MKS 250 N / MKS 255 N

Krok 1: Vypoustéci a plnici Sroub [obr. 15, 90 a 82]
odSroubujte a nechejte pouzity olej vytéct do
nadoby.

Krok 2: Vypoustéci Sroub [obr. 15, 82] opét nasroubuijte.

Krok 3: Pfevodovy olej (0,2 litru) nalijte do plniciho
otvoru a naSroubujte plnici Sroub (obr. 15, 90).

Vyména prevodového oleje - MKS 275 N

Rada MKS-N | Verze 1.02

Krok 1: Vypoustéci a plnici Sroub [obr. 19, 131 a 90]
odSroubujte a nechejte pouzity olej vytéct do
nadoby.

Krok 2: Vypoustéci Sroub [obr. 19, 90] opét nasroubuijte.

Krok 3: Pfevodovy olej (0,2 litru) nalijte do pIniciho
otvoru a nasroubuijte plInici Sroub (obr. 19,
131).

Vyména pievodového oleje - MKS 315 N

Krok 1: Vypous$téci a plnici Sroub [obr. 24, 95 a 23]
odSroubujte a nechejte pouzity olej vytéct do
nadoby.

Krok 2: Vypoustéci Sroub [obr. 24, 23] opét naSroubuijte.

Krok 3: Pfevodovy olej (0,2 litru) nalijte do plniciho
otvoru a naSroubujte plnici Sroub (obr. 24, 95).

o : .
1 Tipy a doporuceni
Doporuceny prevodovy olej:

- AGIP BLASIA 220 (0,2 litry)

Mazani svéraku - MKS 250 N / MKS 255 N

Krok 1: Celist (obr. 17, 60) odmontujte, svérak (obr. 17,
59) zcela vyjméte otacenim ruéniho kola (obr.
17, 55).

Krok 2: Namazte vedeni svéraku [obr. 17, 43 a 59]
a nakapejte olej do mazaciho mista [obr. 17,
67] za ru¢nim kolem.

Krok 3: Montaz provedte opacénym postupem.

Mazani svéraku - MKS 275 N

Krok 1: Celist (obr. 20, 16) odmontuijte, svérak (obr. 20,
6) zcela vyjméte otacenim ruéniho kola (obr.
20, 34).

Krok 2: Namazte vedeni svéraku (obr. 20, 4 a 6) a naka-
pejte olej do mazaciho mista (obr. 20, 79) za
ruénim kolem.

Krok 3: Montaz provedte opacnym postupem.

Mazani svéraku - MKS 315 N

Krok 1: Celist (obr. 23, 96) odmontujte, svérak (obr. 23,
21) zcela vyjméte otacenim ruéniho kola (obr.
23, 11).

Krok 2: Namazte vedeni svéraku (obr. 23, 21 a 75)

a nakapejte olej do mazaciho mista (obr. 23,
19) za ru¢nim kolem.
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Krok 3: V pfipadé potieby sefidte vili Celisti svéraku na
vedeni pomoci koliku (obr. 23, 99). Nejdfive
povolte zajiStovaci matici (obr. 23, 100) a poté
ji opét dotahnéte.

Krok 4: Montaz provedte opaénym postupem.

Cisténi nadrze chladici kapaliny - priklad MKS 315 N

Krok 1: Vypustte chladici kapalinu do vhodné zachytné
nadoby otevienim kohoutu (obr. 22, 83).

Krok 2: Povolte Srouby (obr. 22, 89) a sejméte kryt (obr.
22, 87).

Krok 3: Vycistéte nadrz od tfisek a dalSich usazenin,
zkontrolujte a pfipadné vymeérite filtr.

Krok 4: Opét nasadte kryt, zaviete kohout a doplite
chladici kapalinu.

Kontrola funkce oto¢ného stolu - MKS 315 N

Krok 1: Povolte zajistovaci paku (obr. 22, 88) a zkontro-
lujte lehkost otaceni stolu. V pfipadé potreby
sefidte vuli povoleni zajistovaciho Sroubu (obr.
22, 91) a sefizenim matice (obr. 22, 90).

Krok 2: Zajistovaci Sroub (obr. 22, 91) opét utahnéte a
zaaretujte oto¢ny stll zajiStovaci pakou.

11 Likvidace vyrazeného stroje

Zlikvidujte prosim svdj stroj ekologicky, aby se odpad
nedostal do zivotniho prostfedi, ale byl odborné zlikvido-
van.

11.1Vyjmuti z provozu

Vyfazeny stroj se musi ihned ustavit odborn& mimo pro-
voz, aby se zamezilo pozdé&jSim moznym zneuZitim
a Skodam na Zivotnim prostfedi ¢i osobach.

- Odstranite v8echny latky, které ohrozuji zivotni pro-
stfedi, ze stroje.

- Demontujte pfipadné stroj do ovladatelnych a zuzitko-
vatelnych ¢asti.

- Zpracujte provozni latky a ¢asti stroje.

11.2Likvidace elektrickych zafizeni

Elektrické stroje obsahuji mnozstvi recyklovatelnych, ale
i nebezpeénych dild.

Tyto dily roztfidte a fadné zlikvidujte. V zadném pfipadé
tyto dily nevyhazujte do komunalniho odpadu.

Pfi zpracovani odpadu se pfipadné poradte s odbornym
podnikem pro zpracovani odpadu.

16

11.3Likvidace maziv

P¥i likvidaci maziv se fidte pokyny vyrobce maziv.
Obratte se proto na konkrétni udaje vyrobku.

Rada MKS-N | Verze 1.02
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Poruchy, mozné pri€iny a jejich reseni

12 Poruchy, mozné pficiny
a jejich reseni

A POZOR!

PFi nasledujicich poruchach ihned ukoncete praci se
strojem. Vypnéte jej a vytahnéte zastrcku ze
zasuvky. V opacném pfipadé by mohlo dojit k pora-
néni. Opravy smi provadét pouze kvalifikovani a
opravnéni pracovnici.

0 UPOZORNENI!

V pfipadé zavady se obratte na svého prodejce.
Uvedte pfitom nasledujici informace:

- Typ stroje - Sériové Cislo - Rok vyroby — Presny
popis zavady

dany material.

Porucha Mozné pri¢iny Reseni

Stroj nefunguje. 1. Sitova zastrcka neni v zasuvce. 1. Zastréte zastréku do zasuvky.
2. Vadny napajeci kabel. 2. Kontaktujte zakaznicky servis.
3. Vadny vypinac. 3. Kontaktujte zakaznicky servis.
4. Vadny motor. 4. Kontaktujte zakaznicky servis.

Pilovy kotou€ je zahnuty, resp. vysle- | 1. Chybéjici zuby na pilovém 1. Vyménte pilovy kotoug.

dek fezu neni presny. kotoudi. 2. Zvolte spravny pilovy kotouc.

2. Nespravné zvoleny kotou¢ pro

13 Nahradni dily

13.10bjednani nahradnich dilt

0 UPOZORNENI!

PFi pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich
dill zanika zaruka vyrobce za pFipadné Skody.

c POZOR!
Nebezpeci poranéni pri pouziti

nespravnych nahradnich dila!
PFi pouziti nespravnych nebo vadnych nahradnich
dili mize vzniknout nebezpeci pro obsluhu stroje,
stejné jako muze dojit k poSkozeni stroje.

- Je povoleno pouzivat pouze originalni nahradni dily.
- Pf¥i nejasnostech se obratte na svého prodejce.

Nahradni dily Ize objednat prostfednictvim Vaseho pro-
dejce nebo naseho zékaznického servisu. Kontaktni
udaje najdete v kapitole 1.2 Z&kaznicky servis.
Pfi objednavce je tfeba poskytnout nasledujici udaje:

- Typ stroje

- Sériové Cislo

- MnozZstvi

- Nazev (némecky)
Nahradni dily nelze bez vySe uvedenych Gdaju objednat.

PFi chybéjicim udaji o zplsobu dodavky se dodavka
uskute¢ni podle uvazeni dodavatele.

Rada MKS-N | Verze 1.02

Priklad
Je tfeba objednat ochranny kryt pilového kotouce pro
MKS 250 N. Tento dil je na rozpadovém schématu 2 na
pozici 29.

- Typ stroje: Okruzni pila na kov MKS 250 N

- Objednaci ¢&islo: 3620251

- Cislo pozice nahradniho dilu: 29

Objednaci €islo nahradniho dilu tedy je: 0-3620251-2-29

- Pfed objednaci €islo je tfeba napsat 0.

- U Cisla pozic 1 az 9 je rovnéz tieba uveést 0.
Objednaci cislo Vaseho stroje:
Okruzni pila na kov MKS 250 N 3620251
Okruzni pila na kov MKS 255 N 3620253
Okruzni pila na kov MKS 275 N 3620275

Okruzni pila na kov MKS 315 N 3620303

17
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13.2Rozpadova schémata

Rozpadové schéma 1 - MKS 250 N / MKS 255 N

metalliisraft

Metallbearbeitungsmaschinen

Nasledujici rozpadova schémata Vam pomohou pfi identifikaci potfebného nahradniho dilu. V pfipadé potfeby poslete
svému smluvnimu partnerovi kopii rozpadového schématu s oznacenim potfebného dilu.

1370 ~

832-

Obr. 14: Rozpadové schéma 1 - MKS 250 N / MKS 255 N

18

208085790} —m——DETTA
: My /4;?)4—-—%0[020,*05:
212 002/501 !
218 028/90— A -51 w8155
78046/0%) L T —291009/05)
221039-A/05——"" ' !
: 5 G009/ 281
! et R —___68umres
» 49 igoases)
I 33 021/09)
. 70 122/95)
2 37024105 : \
< T e ~
~r
4 \\'"""88 (045/05)
-«
~
O
L i
45 1004/0%
-461077/25)
‘ 44 (031/05) &
—_— 450 I
| 5 : 4‘00 ’/
) 2| ; | | o
_I L ~—65525/95) A
e I
| |
o
Hi—t 4+ m
st B ippreas 2D + n
|
|
f

Rada MKS-N | Verze 1.02



%'netallklaft Nahradni dily

Metallbearbeitungsmaschinen

Rozpadové schéma 2 - MKS 250 N/ MKS 255 N
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Obr. 15: Rozpadové schéma 2 - MKS 250 N / MKS 255 N
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Rozpadové schéma 3 - MKS 250 N/ MKS 255 N
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Rozpadové schéma 4 - MKS 250 N/ MKS 255 N

231007/3% .
93 wo1/3D \ 67 107 53@7ze5 3hwe7/30
871020/31 ”’70’91568 S 1430/95) A - 43008128
55029/03) N \/ / , Joez;oan
101053/30 — o / // ——17 1002/18!
l A z oA T s ’./
} RN Al / : // ’//’
? e ?'_' — @ - // e G4 1168795
98259/95) 69 003
I 03/951
I /_—
32 :121,*951‘/%7—% i &2 w@37/051
97 w0731 x ‘
. Il R N w0
99025109 e BN l
:f ‘[ s
100 088/95) j | 7 Te i }
16 1014/95) i
96 021731 58010281 42100105 4B007/281 49 1032/9% STi081/29) 50002105 30 1095
1051138795 53 272/95)
69100395 106023181 311067/30 6h063/05)
T 4Tzzsrsm
| Bhusnem
69 003/95)
7457/95)
——1041w004/9%
———— 8% 006/281
@ %631042/05}
\t75 005/28)
- . 62037105
571330/95) 1

37 (024:051‘/ : / \\ \ \\

60w062/0% *M \\ \ \\

50 00z/05! S ’\\\)
B

A

Obr. 17: Rozpadové schéma 4 - MKS 250 N / MKS 255 N
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Rozpadové schéma 1 - MKS 275 N
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Obr. 18: Rozpadové schéma 1 - MKS 275 N
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Rozpadové schéma 2 - MKS 275 N
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Obr. 19: Rozpadové schéma 2 - MKS 275 N
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Obr. 20: Rozpadové schéma 3 - MKS 275 N

24 Rada MKS-N | Verze 1.02



tallisralft

Metallbearbeitungsmaschinen

Rozpadové schéma 4 - MKS 275 N

203090 2098099 223 zos/9m 210w032/90
215 109290 216 1093/901
Z0anans 224 20290 22503301

H

20885900

Nahradni dily

206 wsz/9m

205070195

2172750

204129199
203w

ICIEIE) o|e
# B E
N
= o
201 weorsm olo|e e|e @ I
. S8e
] 3] &
B | Lo N |
i — %
\::‘/
|
212:002;901 21208550 213w0sors0 211ws350
88i046/05—

Obr. 21: Rozpadové schéma 4 - MKS 275 N
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Obr. 23: Rozpadové schéma 2 - MKS 315 N
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Obr. 24: Rozpadové schéma 3 - MKS 315 N
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ES - Prohlaseni o shodé

Dle strojni smérnice 2006/42/ES pfiloha Il 1.A

Vyrobce: Stirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Starf3e 26
D-96103 Hallstadt

timto prohlasuje, Ze nize uvedeny produkt

Skupina vyrobka: Metallkraft® Kovoobrabéci stroje
Typ stroje: Okruzni pila na kov
Oznaceni stroje: MKS 250 N

MKS 255 N

MKS 275 N

MKS 315N

Sériové Cislo:

Rok vyroby: 20

odpovida vSem pfisluSnym ustanovenim nasledujicich smérnic.

Prislusné EU smérnice 2014/35/EU Smeérnice o nizkém napéti
2014/30/EU Smeérnice o elektromagnetické kompatabilité

Byly pouzity nasledujici harmonizované normy:
DIN EN 13898:2003+A1:2009 Obrabéci a tvareci stroje - Bezpecnost - Pily na studeny kov

DIN EN ISO 12100:2010 Bezpecnost strojnich zafizeni - VSeobecné zasady pro konstrukci - Posouzeni
rizika a snizovani rizika

DIN EN 60204-1:2007-06 Bezpecnost strojnich zafizeni - Elektricka zafizeni stroja
Cast 1: V8eobecné pozadavky
Odpovédna osoba: Technické oddéleni, Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt
Hallstadt, 15.4.2016
&[/‘

Kilian Stlirmer
Obchodni feditel
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@ Vas svét stroju...

Vyhradni distributor OPTIMUM, Aircraft®, Metallkraft®, Holzkraft®, Holzstar®, Unicraft®, Cleancraft® a Schweillkraft®.

Vas prodejce

Infolinka: 800 100 709 (CZ) | 0800 004 203 (SK) » www.bow.cz | www.bow.sk
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