. . h ®
““““““““““““ %netalllﬂaﬂ'
Kovoobrabéci stroje

Navod k obsluze

Stolni kotoucova pila na kov

m MTS 356-4B obj. &islo 3840356

MTS 356-4B



metallisrart

Kovoobrabéci stroje

Obsah

L B EZPEENOST ...ttt h e E b h R h R R R £ R R AR e R AR R R £ R e eE R £ Rt e b ekt e bbbt b e bt b e ereanes 4
1.1 BezpelnoStni POKYNY (VAIOVANT) ........ceireerieeerieieesteieteiestesesaesesessesessssessesessesesessassesesessesessssessesessesessssensasesessesessnsensasen 4
RGN LTS o1z 1Y L= o T 10 A RSOSSN 6
1.4 ZDYEKOVA FIZIKA .....ocveiviieice ettt ettt b et s b e e e st et e e b e e st et e e b e s be st e s b eseeReebeebe st e besbessenbeseeneabeabestensessan 6
1.5 KVAlIfIKACE PEISONAIU ......c.viuiiiiiieitiiieieet ettt ettt ettt s b e bt e s e se et e et e e b e b e st et e s essebeebesbe st e s enseteeeenseseabesbesreseens 7
1.6 ObECNE DEZPEENOSINT POKYNY ......ociiieieriiieiesieie sttt ettt se et et se st e s e e e tene s eteneesenenteresseneseanennnen 8
1.7 BEZPECNOSINT ZAFIZENI.....c.viviciiciiiticectee ettt sttt s e b e et e s b e e et e b e e e st e beebe st e et e e e st eseebeenserearesbenrebens 9
1.8 BEZPECNOSINT ZNACENT .....c.viviciiiteiti ettt ettt st te s b e st et e st e s e e b e et e e b e b et et e s eRtebeebeebe et et est et e ebeentereabesbenreren 9
1.9 BEZPECNOSINT LISTY . .eviviiitieticiecte ettt et b et s b e b et te et e e b e b s b e s b e s s e s b e Reebeebe e b e b et e Re e et ebeebeetenr et e s ene e 9

2 TECNNICKE U@ .....eveeeeieieecte etttk bbb bbb bt £ b bt e b b £ e b b et b ke bt e bbbt e et ens
2.1 Rezné kapacity
2.2 Typovy Stitek .......

3 Preprava, baleni, SKIAOOVANT .........ccci ittt e et e st b e resreereenes 11
A (T o] = Y= LSOO OSSOSO PP POPRTPPTUPRTI 11
02 27 1= o | OSSOSO 12
B3 SKIAUOVANI. ...t bbb bbbk bbbttt 12

A POPIS STIOJE ittt ettt h bbb h bt bbb h e h ek E AR E R R £ bR R R R R R bR h b b n b et 13
4.1 DOPOTUCENE PHISIUSENSIVI ...ttt ekttt s et b et et st e b et et st et e st st et e e e be e eb e e beneeee 13

5Uvedeni dO ProVOZU @ MONTAZ .....cccvciieiiiie ettt sttt st et e teebeese et e testesbesteateeseenteseestesresaeereenes 14
5.1 MONEAZ N@ PraCOVINT STUL....c.eiviiiieeiiieteietee sttt ettt ettt b sttt e et e et e st b e st e be s e et eb et e be e et eseneeseebenesbereneanen 14
AV (0] 1 = VA o1 0V /= a Tl (e 1 (01U OSSOSO 14
5.3 EIEKLICKE PFIPOJENT ...ttt stttk b ettt b st e et et e b et s b e s et et abe s e neene s ete e e 16

LSRN E= E] = 1Y o OSSPSR 16
6.1 NASTAVENT SVBTAKU. .....c.eeviiiieiiiteite ettt ettt b et st e b et e st e be e b e saeebe s be e en b e s e es e e Eeebesee st e s e eseenseseaseabesaenbe e eneans 16
6.2 NaStaVeni UNIOVENO QOTAZU ..........ooiiiieicicese et ettt ettt s e bestesbe st enseseaneeteabenbeneenbens 17
6.3 Nastaveni rychlosti
6.4 Zapnuti PracovNiNO OSVEHENT ..........coiiiiiiei et b ettt n et neenen 18

A (014 I T O O P PP P PR PPR PP
7.1 PTACOVNT CYKIUS ......etiniieiiieeeete ettt ekttt bbb bt e e e b et e b et ke bt e e b et e b e st b e et e neeb et e neene st ebeneanes

R Yo T I Lo [ o T= U= o] o] €=\ AR
8.1 CISIENT @ ULIZDA ...
02 U Lo [ 74 o - NSRS PP

9 POrUChY, PFIGINY @ FESENT ...cuiiiiiiic bbb bbbttt b ettt b ettt sb et e
9.1 CRYDOVE KOOY ...ttt bttt h et b ke e b et b et e b e st b e bt st e b et e b e s b e bttt ene et et e neene st eteneanas

O N E=T T = To [ T 1 2SSOSR
10.1 Objednavka NANrAdNICH dill...........ccceiiieiiiei ettt e et se et a e seebe s e te e ssenesaenens
10.2 VYKIres NANFAANICH Gilll ........oovciiiiieiee ettt et e b et et e b e s e e te s ebe e ns e e esenesaenens

11 EIEKEFICKE SCREIMA ..ot bbbt b bbbt bbb bbbt b et b et b

12 Prohl@Seni 0 SNOUE EU ..ottt et e testeetesneeneese et e saesaesteaneaneas

LB PFIION@ ot bbb b bR R R R bR R R bbbt b bttt b et r s
G TN R AN 1 (o] 1 01 = LV VOSSPSR
T2 @441 2= a1 oo T 1V7=To | o 1] TSRS
B TR IS 1 = To [0 )V 1o T OSSOSO PS SR
13.4 Pokyny k likvidaci/ MoZnosti recyklace
13.5 Likvidace prostfednictvim komunalnich SBEMYCHh MISE........cccooiiiiiiiiire e 29

14 SIEAOVANT PrOGUKLU ...ttt ettt b e bbb bt bt b e e bt e bt bt et s bt et et b e r et 29

Série MTS | Verze 1.02



metalliisraft

Kovoobrabéci stroje

Predmluva

Véazeny zakazniku,
dékujeme Vam za zakoupeni kovového suchého fezace.

Stroje na obrabéni kovd nabizeji nejvyssi kvalitu, technicky optimalni feSeni a presvédduji vynikajicim pomérem
ceny a vykonu. Neustdaly vyvoj a inovace produktd zarucuji vzdy nejmodernéjsi technologii a bezpeénost.
Pfed uvedenim do provozu si prosim peclivé prectéte tento navod k obsluze a seznamte se s kovovym suchym

fezaCem. Zajistéte také, aby vSechny osoby, které budou kovovy suchy feza¢ obsluhovat, si pfedem precetly a
porozumély navodu k obsluze. Tento navod k obsluze peclivé ulozte v blizkosti kovového suchého fezace.

Informace
Navod k obsluze obsahuje informace o bezpeéné a spravné instalaci, obsluze a Udrzbé suché fezacky kova.
Trvalé dodrzovani vSech pokynu obsazenych v tomto navodu zarucuje bezpecénost osob a stroje.

Pfiru¢ka stanovuje Ucel pouziti suché fezacky kovl a obsahuje vSechny potfebné informace pro ekonomicky
provoz a dlouhou Zivotnost.

V ¢gasti Udrzba jsou popsany vsechny adrzbové prace a funkéni zkoudky, které musi uZivatel pravidelné
provadét.

Obrazky a informace uvedené v tomto manualu se mohou liSit od aktualniho stavu vaSi suché fezacky na kov.
Jako vyrobce se neustale snazime o zlepSovani a inovace naSich produktd, proto mohou byt provedeny zmény
bez predchoziho oznameni. Obrazky suché fezacky kovld se mohou v nékterych detailech liSit od obrazkd v
tomto ndvodu, ale to nema Z&adny vliv na pouZitelnost vaSeho stroje.

Z Udajl a popisl proto nelze odvozovat Zzadné naroky. Vyhrazujeme si pravo na zmény a chyby!

VaSe podnéty tykajici se tohoto navodu k obsluze jsou dilezitym pfispévkem k optimalizaci naSi prace, kterou
nabizime naSim zakaznikam. V pfipadé dotazi nebo navrhl na zlepSeni se obratte na nas servis.

Pokud mate po preéteni tohoto navodu k obsluze jeSté néjaké dotazy nebo pokud nemiizete vyfesit
néjaky problém s pomoci tohoto navodu k obsluze, obratt e se prosim na svého prodejce.

Identifikace produktu:

Preklad originalniho navod k Kovova sucha fezacka: Cislo vyrobku:
obsluze podle normy DIN EN MTS 356-4B 3840356

ISO 20607:2019

Vydani: 17.10.2023

Verze 1.02

Jazyk: cz

Autor: FL/JV

Série MTS | Verze 1.02
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1 Bezpeé€nost

Konvence zobrazeni

= poskytuje dalsi informace
-> vyzyva k akci
o Vycty

Tato ¢ast ndvodu k obsluze
O vysvétluje vyznam a pouZiti varovnych upozornéni pouZzitych v tomto navodu k obsluze,

QO stanovi spravné pouZiti kovové suché fezacky,
O upozorfiuje na nebezpedi, kterd by mohla vzniknout vdm a jinym osobam v pfipadé nedodrzeni téchto pokynd,

O informuje vas o tom, jak se témto nebezpecim vyhnout. Kromé
navodu k obsluze dodrzujte

QO pfislusné zakony a predpisy,

O zékonné predpisy tykajici se prevence Urazu,

O zé&kazové, vystrazné a prikazové znacky.

Dokumentaci vzdy uchovavejte v blizkosti zaFizeni.

1.1 Bezpeénostni pokyny

Klasifikace nebezpeéi

Bezpecnostni pokyny rozdélujeme do rliznych arovni. NiZe uvedena tabulka poskytuje pfehled pfifazeni
symboltd (piktogramu) a signéalnich slov ke konkrétnimu nebezpeci a (moZznym) nasledkam.

Piktogram Signélni slovo Definice/dusledky

V pfipadé nedodrzeni hrozi bezprostfedni nebezpeci, které maze vést k
NEBEZPECI! vaznému zranéni nebo smrti.

Vysoky stupen rizika.

V pfipadé nedodrzeni hrozi mozné nebezpeci, které maze vést k vaznému
VAROVANI! zranéni nebo smrti.
Stredni stupen rizika.

Pfi nedodrZeni nebo rizikovém postupu hrozi nebezpeci, které mize vést ke
zranéni osob nebo poSkozeni majetku.

POZOR! L Lo
Nizky stupen rizika.

POZOR! Situace, ktera maze vést k poSkozeni majetku a naruSeni funkce produktu.
Tipy pro pouziti a dalSi dalezité/uzite¢né informace a pokyny.

Informace Zadné nebezpeéné nebo skodlivé diisledky pro osoby nebo véci.

Bezpecnost
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Piktogramy upozornujici na konkrétni nebezpeci

A A

Obecny Varovani Varovani pred
vystrazny pfed poranénim rukou
symbol elektrickym

napétim

Varovani pfed prfekazkami
na podlaze

Piktogramy upozornujici na pfikazy/zakazy

Y

P

P

4

Pouzivejte ochranny odév!

.~ 2

ochrana sluchupouzivejte!

P

.~

Pouzivejte ochranu o¢i! Pouzivejte ochranu rukou!

Dodrzujte pokyny!

metaliisraft

Kovoobrabéci stroje

AN

Varovani pred Varovani pred

horkym automatickym
povrchem spusténim
/—\\ e —
—~— // T—

Vytahnéte sitovou zastréku!

o~

9
y

N~

Pouzivejte ochranu nohou!

Bezpec€nost
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1.2  Spravné pouziti
Kovova sucha fezacka slouzi vyhradné k vyrobé pFicnych fezd v pinych nebo dutych profilech z oceli a jinych
kovovych materiall, jakoz i z plastd a kompozitnich materialt bez chladiciho média.
Soucasti pouziti v souladu s uréenim je, ze

O presné dodrzovat navod k obsluze,

O dodrzovat pokyny pro kontrolu a Gdrzbu.

1.3 Nespravné pouziti

Jakékoli pouziti kovového suchého fezace nad ramec jeho uréeného pouziti nebo jiné pouziti se povazuje za
nespravné pouziti. Obsluha musi byt dostate¢né kvalifikovana nebo musi absolvovat odpovidajici a prakticky
zamérené Skoleni, aby mohla kovovy suchy fezac¢ obsluhovat. Aby se zabranilo nespravnému pouziti, je nutné
pred uvedenim do provozu precist a porozumét navodu k obsluze.

Mezi nespravné pouZiti také patfi:

lIi’ouziti k)ovové suché fezacky na jiné materialy, nez jsou uvedeny v uréeném pouziti (napf. opracovani
amene).

Obrabéni neupevnénych nebo nedostate¢né upevnénych obrobkd.

Provozovéani suché fezacky kovl bez funkénich, pfedepsanych ochrannych zafizeni.
Premosténi nebo zména ochrannych zafizeni.

NedodrZovani predpist pro udrzbu.

Nedodrzovani pokynu tykajicich se opotfebeni a poSkozeni.

Provadéni servisnich praci neSkolenym nebo neopravnénym personalem.
Provadéni Gdrzby na nezabezpeéeném stroji.

Zpracovani material(, které nejsou dostate¢né upevnény.

Védomé nebo nedbalé zachazeni s kovovou suchou fezackou béhem provozu.
MontaZ n&hradnich dill a pouZiti prfisluSenstvi a provoznich prostfedkd, které nejsou schvéleny vyrobcem.
Obrabéni vice obrobkl sou¢asné v jednom pracovnim kroku.

Obrabéni nadmérné velkych nebo podmémé malych obrobkd, u nichz jiz nelze zarucit bezpecné
pracovani.

A R R 2 T 2 T T A R T %

Upravy kovové suché fezacky nebo pouZiti upravenych nastrojovych systém.

VAROVANI!
PFi pouziti suché feza¢ky kovill v rozporu s uréenim
O vznika nebezpedéi pro personal,

O ohroZuje se sucha reza¢ka kovii a dalSi majetek provozovatele,
O muze byt naruSena funkce kovového suchého fezace.
Pouziti stroje v rozporu s urenym UCelem a nedodrZzeni bezpecnostnich pfedpisi nebo navodu k obsluze

vyluCuje odpovédnost vyrobce za Skody na zdravi nebo majetku, které z toho vyplynou, a ma za nésledek zanik
naroku na zaruku!

1.4  Zbytkovarizika

| pfi dodrZeni vSech bezpecénostnich predpisu a spravném pouZzivani stroje existuji zbytkova rizika, ktera jsou
mimo jiné uvedena nizZe.
Nebezpeci padu nebo odletujicich obrobkl nebo tfisek.

Nebezpeci poranéni hornich koncetin (napf. rukou, prstd) pfi nespravném zachazeni se strojem.
PoSkozeni sluchu pfi delSi praci bez ochrany sluchu nebo pfi pouziti nedostateéné ochrany sluchu.

Vznik tepla na sou¢astech mlze vést k popéaleninam a jinym zranénim.
Elektrické nebezpedi zplsobené dotykem &asti pod napétim (pfimy kontakt) nebo &asti, které jsou pod
vysokym napétim v disledku poruchy stroje (nepfimy kontakt).

OO0 00O

Bezpecnost
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1.5 Kvalifikace personalu
Cilova skupina
Tento navod je uréen

O provozovateltim,

QO obsluhy,

O personalu provadéjiciho udrzbu.

Proto se varovani tykaji jak obsluhy, tak Gdrzby kovového suchého fezace.

Jasné a jednoznacné stanovte, kdo je zodpovédny za rizné ¢innosti na kovové suché fezac¢ce (obsluha, tdrzba a
opravy).

Nejasné kompetence predstavuji bezpeénostni riziko!

V tomto navodu jsou uvedeny nasledujici kvalifikace osob pro rizné ukoly:

Obsluha

Obsluha byla provozovatelem proSkolena o Ukoly, které ji byly svéfeny, a o moZnych nebezpecich pfi
nespravném chovani. Ukoly, které presahuji rAmec obsluhy v normalnim provozu, smi obsluha provadét pouze
v pfipadé, Ze je to uvedeno v tomto ndvodu a provozovatel ji k tomu vyslovné povéril.

Elektrotechnik

Elektrotechnik je diky svému odbornému vzdélani, znalostem a zkuSenostem, jakoz i znalosti pfisluSnych
norem a predpistl schopen provadét prace na elektrickych zafizenich a samostatné rozpoznavat a predchazet
moznym nebezpedim.

Elektrotechnik je specialné vyskolen pro pracovni prostfedi, ve kterém pusobi, a zna pfislusné normy a
predpisy.

Odborny personal

Odborny persondl je diky svému odbornému vzdélani, znalostem a zkuSenostem, jakoZ i znalosti pfisluSnych
predpisu schopen provadét mu svéfené prace a samostatné rozpoznavat a pfedchazet moznym nebezpecim.

ProSkolena osoba

Proskolena osoba byla provozovatelem proSkolena o ukoly, které ji byly svéfeny, a o moznych nebezpedcich v
pfipadé nespravného chovani.

Opravnéné osoby

Opravnénymi osobami pro obsluhu a udrzbu jsou proSkoleni a vySkoleni odbornici provozovatele a vyrobce. S
kovovou suchou fezackou smi pracovat pouze opravnéné osoby! Nespravny provoz mize predstavovat
nebezpedi pro osoby, stroje a zivotni prostredi.

Provozovatel musi

O zajistit, aby pouzity personal byl odborné a psychicky zplsobily k obsluze stroje.
O proskolit personal,

O v pravidelnych intervalech (miniméalné jednou ro¢né) informovat persondl o

- vSech bezpecnostnich pfedpisu tykajicich se suchych fezacek kovi,

- obsluze,

- uznavanych technickych pravidel,

kontrolovat Uroven znalosti personalu,

dokumentovat Skoleni/instruktaze,

nechat Ucast na Skolenich/instruktaZich potvrdit podpisem,

kontrolovat, zda personal pracuje s ohledem na bezpecnost a dodrZuje navod k obsluze.

(O ONONG)

Bezpecnost
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Obsluha musi

O
©)
@)

absolvovali Skoleni v oblasti prace s kovozpracujicimi stroji,

znaji jejich funkci a zplasob ¢innosti,

pfed uvedenim do provozu

- siprecetli a porozuméli navodu k obsluze,

- jsou seznameni se vSemi bezpeénostnimi zafizenimi a predpisy.

O Montéz kovového suchého fezace a elektrické pfipojeni musi provadét autorizovany odbornik.

O]

o000 O 00O 0O O O 00O

O 000 OO OOOO O O O 00

1.6 Obecné bezpeénostni pokyny

Nikdy nepracuijte pod vlivem nemoci narusujicich koncentraci, inavy, drog, alkoholu nebo d d

Iéka.

Stroj zapinejte az tésné pred zahajenim prace a nenechavejte bézici stroj bez dozoru.

Stroj musi byt postaven na stabilnim podkladu.

Pfed vymeénou opotfebovanych dilt nebo provoznich prostfedkd vypnéte stroj a vytahnéte zastréku ze
zasuvky.

Kovovou suSi¢ku nepouzivejte v prostfedi s nebezpecéim vybuchu ani v blizkosti hoflavych kapalin, plyn nebo
prachu.

Pouzivejte suchou fezacku kovl pouze s kompletné a spravné namontovanymi bezpecénostnimi zafizenimi
a neprovadeéijte na stroji Zadné Upravy.

Nikdy neotvirejte ochranné kryty, kdyz je sucha fezacka kovl v provozu.

UdrZujte pracovisté a podlahu v okoli kovové suché fezacky bez jakychkoli predmétd, které by mohly ohrozit vasi
stabilitu nebo predstavovat nebezpeci zakopnuti.

Chrarite kovovou suchou fezacku pred vihkosti a vodou.

Nenechavejte na stroji ani v jeho blizkosti Zadné néstroje, soucasti nebo jiné materialy, které by mohly
pfedstavovat bezpecénostni riziko.

Pokud je napdjeci kabel poSkozeny, okamzité stroj vyfadte z provozu a nechte jej vymeénit kvalifikovanym
elektrikafem.

Nepouzivejte pilové kotouce z rychlofezné oceli (HSS).

PFi pokladani napéajeciho kabelu dbejte na to, aby nebyl stlaen, ohnuty ani mokry.

Chrarite napdjeci kabel pfed teplem, olejem a ostrymi hranami.

Stroj smi obsluhovat pouze vySkoleny persondl. Pfi obsluze stroje a pfi tdrzbé a opravach je nutné nosit
nezbytné osobni ochranné pomucky

(ochranné bryle, ochranny odév, bezpeénostni obuv, ochrana sluchu atd.). Pfi provozu stroje se
doporuduje nosit protiskluzovou obuv.

PFi Fezani kovovym suchym fezacem nenoste rukavice.

Do svéraku neupinavejte prilis malé ani pfiliS velké obrobky. VZdy dbejte na to, aby byl obrobek spravné a pevné
upnuty ve svéraku.

V bezprostfedni blizkosti stroje nepouzivejte chemikalie a rozpoustédla, které by mohly poSkodit

lakované povrchy.

Noste pfiléhavé obleCeni a odloZte vSechny pfedméty, které by se mohly zachytit ve stroji. V pfipadé
potfeby noste sitku na vlasy.

V pripadé poruchy nebo zvlastnich zvlastnosti je nutné okamzité prerusit provoz, dokud nebude zjiSténa
pric¢ina a porucha odstranéna. Teprve poté miZe byt stroj znovu uveden do provozu.

Kovovy suchy feza¢ smi byt provozovan pouze v ramci stanovenych vykonovych limit.

Stroj nepretéZujte! V udaném vykonovém rozsahu pracuje |épe a bezpecnéji.

NepouZzivejte pracovni plochu jako odkladaci misto pro pfedméty.

Podeprete vétsi obrobky, abyste predesli riziku zpétného razu zplsobeného zaseknutym pilovym kotoucem.

Nepouzivejte nahradni dily nebo pfisluSenstvi, které nejsou schvaleny vyrobcem.

Nepouzivejte pilovy kotoug€, ktery vykazuje praskliny nebo zménu tvaru. Pfi vyméné pilového kotouce noste
rukavice.

Pfed zapnutim zkontrolujte, zda byly odstranény vSechny opravné a sefizovaci nastroje.

K ¢isténi stroje nebo odstranovani tfisek nepouzivejte stlaceny vzduch.

Po dokonc¢eni opravy nebo drzby musi byt okamzité namontovana zpét veSkerd ochranna a bezpecnostni
zafizeni.

Pfed zapnutim spinace se ujistéte, Ze je pilovy kotou¢ spravné namontovan.

Bezpecnost
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NEBEZPECI POZARU
O Ujistéte se, Ze v blizkosti pracovniho prostoru nejsou Zadné hoflavé materialy.

O Méjte po ruce vhodné hasici prostfedky.
O Zabrante Sifeni otevieného ohné v dasledku jisker, strusky a zhavého materialu.

QO V pfipadé pozaru mohou hofici plastové dily zplsobit toxické emise. Je proto nutné dodrzovat obecné
pfedpisy pozarni ochrany.

O Povrch elektrickych ochrannych zafizeni a povrchy, u nichz Ize o€ekavat zvySené tepelné zatizeni (napf.
elektromotor), by mély byt pravidelné ocistovany od prachu a jinych
necistot, aby nebyla naruSena G¢innost povrchového chlazeni.

1.7 Bezpeénostni zafizeni A

VAROVANI!
Nebezpeéi smrti v dusledku nefunkénich bezpeénostnich zafizeni!

Pokud bezpecénostni zafizeni nefunguji nebo jsou vyfazena z provozu, hrozi nebezpeéi vaznych zranéni az
smirti.

O Pred zahajenim prace zkontrolujte, zda jsou vS8echna bezpec¢nostni zafizeni funkéni a spravné nainstalovana.
O Bezpecnostni zafizeni nikdy nevyfazujte z provozu ani nepfepojuijte.
QO Zajistéte, aby byla vSechna bezpecnostni zafizeni vZdy pfistupna.

1.8 Bezpeé€nostni znaéeni
Jsou umistény nésledujici bezpeénostni znacky a symboly (obr. 1-1), které je nutné dodrZovat a fidit se jimi:

COAB®AA A

Obr. 1-1: Bezpecnostni znaceni — 1 Pfikazové znacky: DodrZujte navod k pouZziti, pouZivejte ochranu o¢i, pouZzivejte ochranu nohou, odpojte sitovy
kabel, pouZivejte ochranu sluchu | 2 Vystrazné znacky: obecna vystrazna znac¢ka, vystraha pred elektrickym napétim

Upozornéni:

PoSkozené nebo chybéjici bezpeénostni symboly na kovové suSiéce mohou vést k
nespravnému zachazeni a zpuasobit zranéni osob nebo posSkozeni majetku. Bezpeénostni
symboly umisténé na kovové suSiéce nesmi byt odstranény. PoSkozené bezpeénostni
symboly je nutné neprodlené vymeénit.

Je tfeba dodrzovat nasleduijici:

O Pokud béhem zivotnosti stroje dojde k vyblednuti nebo posSkozeni bezpeénostniho oznaceni, je nutné
neprodlené pfipevnit nové Stitky.

O 0Od okamziku, kdy zna€ky nejsou na prvni pohled okamzité rozpoznatelné a srozumitelné, musi byt sucha
fezaCka kovud vyfazena z provozu, dokud nebudou pfipevnény nové znacky.

1.9 Bezpeénostni listy

Bezpecnostni listy pro nebezpecéné latky ziskate u svého specializovaného prodejce. Specializovani prodejci
najdou bezpecnostni listy v sekci ke stazeni na partnerském portalu.

Bezpecnost
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2  Technické udaje

Obecné udaje Jednotka MTS 356-4B
Délka (produkt) cca mm 610
Sitka/hloubka (produkt) cca mm 340

Vyska (produkt) cca. mm 450
Hmotnost (Cista) cca. kg 25
PFipojovaci napéti \% 230

Faze Ph 1

Typ proudu Stfidavy proud
Sitova frekvence Hz 50

Vykon hnaciho motoru kw 35

Otacky pilového kotouce min 1 700/900 /1100 /1300
Prdmér pilového kotouce mm 355

2.1 Rezné kapacity

Maximalni fezaci kapacita pfi pouziti pilového kotou¢e 355 mm.

Tvar obrobku

1] 45

o130 | D120
T2ommxi2omm 100 mmx 100mm
11 0mmmm=1 & 0mim 100mmx 140mm
T20mm=120rmm 100mmx130mm

Obr. 2-1:  Rezné kapacity

2.2 Typovy Stitek
Metalltrockenschneider/ Dry metal cutter g
Typ Serien-Nr.
Type MTS 356-4B Serial no.
Artikel-Nr. Baujahr monatyjahr
Item no. 3840356 Yaar of manufacture mouhyesr
Motorleistung 3.5 kW Netzanschluss
Motor power : Power connection
Sdgeblattdurchmesser Gewicht
Saw blade diameter 355 mm Weight

Sdgeblattdrehzahlen

Saw blade speeds 700 /900 /1100 / 1300 min?!

@ (€

230V/1~/50 Hz

25 kg

e  Stij Maschi GmbH
netallisralt i o s

www. metallkraft.de Deutschland / Germany

Obr. 2-2:  Typovy §titek
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3 Preprava, baleni, skladovani

3.1 Preprava

Po dodani zkontrolujte, zda kovova sucha fezacka nevykazuje viditeIné poSkozeni zplisobené prepravou.
Pokud zjistite poSkozeni kovové suché pily, neprodlené to nahlaste pfepravni spole¢nosti nebo prodejci.

Pro pfepravu kovové suché pily je mozné sklopit pilové rameno doll a zajistit jej.

Rukojet

Zajisténi

Obr. 3-1:  Preprava

3.1.1 Pokyny pro pfepravu

Nespravna preprava, instalace a uvedeni do provozu mohou vést k nehodam a zpUsobit poSkozeni nebo
poruchy kovoveé suSérny, za které neneseme Zadnou odpovédnost ani neposkytujeme zaruku.

Dodavku pfepravte na misto instalace pomoci dostate¢né dimenzovaného voziku nebo jefabu, aby nedoslo k
jejimu posunuti nebo prevraceni. Podklad, na kterém stoji kovové suchd fezacka, musi byt schopen unést jeji
hmotnost!

VAROVANI

NEBEZPECI SMRTI PADEM NAKLADU!

Tézka az smrtelna zranéni zplsobena padem a spadnutim €asti stroje béhem prepravy.
PoSkozené nebo nedostateéné nosné zvedaci zafizeni a vazaci prostfedky se mohou pod

zatézi roztrhnout a predstavuji tak bezprostredni, nepredvidatelné nebezpeéi pro Zivot!

O Pouzivejte pouze dopravni prostfedky a zavésna zatizeni, kterd unesou celkovou hmotnost
kovové suché fezacky a jsou v bezvadném stavu!
O Nevhodné uchytné body mohou selhat a naklad maze spadnout. Pfi pfepravé stroje pfipevnujte zatézovy hak
pouze k vhodnym Gchytnym boddm nakladu.
O Vyvaruijte se pretizeni! Dodrzujte celkovou hmotnost kovového suchého fezace, kterd je uvedena v
»rechnickych udajich”. Po vybaleni Ize hmotnost kovového
mUze byt také odecteno z typového Stitku.
O ZAtéz peclivé upevnéte. Nikdy nevstupujte pod nebo do oblasti pohybu zavéSenych bfemen!
O DodrZujte predpisy pro prevenci Urazl stanovené profesnim sdruzenim prislusnym pro vasi spole¢nost nebo
jinymi dozor¢imi organy.
Dodrzujte pokyny a Gdaje uvedené na prepravni bedné.
PFi zvedani a spousténi bfemene dbejte na to, aby se obsluha vzdy nachazela mimo dosah bfemene pro
pfipad, Zze by sklouzlo nebo spadio.
Neprovadéjte zadné nahlé zmény sméru pohybu! Zvednuty naklad nesmi byt v zadném pfipadé vystaven
narazim nebo otfesim.
Aby se minimalizovalo namahani kovové suché fezacky a pfedeslo se nehodam, nikdy nenechavejte tézké
bfemeno viset po delSi dobu. Zvedejte bfemena pouze v pfipadé, Ze je tfeba je pfemistit.

Zvednuty naklad nikdy nenechéavejte bez dozoru. PFi opusténi pracovisté naklad spustte dolu.

© O 060

O

Preprava, baleni, skladovani
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3.1.2 Obecna nebezpedéi pfi vnitropodnikové prepravé

VAROVANI NEBEZPECI PREVRACENI!

Stroj smi byt zvedan pouze tehdy, je-li dostate€éné zajiStén. Zaméstnanci se musi
nachéazet mimo nebezpeénou z6nu, mimo dosah bfemene. Varujte zaméstnance a
upozornéte je na nebezpeéi.

Pfepravu smi provadét pouze opravnéné a kvalifikované osoby. Nedostateéné kvalifikované osoby nemohou
posoudit rizika pfi pfepravé stroje a vystavuji sebe i ostatni nebezpeci tézkych nebo smrtelnych zranéni. Pfi
prepravé jednejte zodpovédné a vzdy zvazujte dusledky. Vyvarujte se odvaznych a riskantnich ¢ina.

Zvlasté nebezpecéné jsou stoupani a klesani (napf. najezdy, rampy a podobné). Pokud je prljezd takovymi
useky nevyhnutelny, je tfeba dbat zvySené opatrnosti.

Pfed zahajenim pfepravy zkontrolujte pFepravni trasu, zda neobsahuje potencialni nebezpeéné mista,
nerovnosti a prekazky a zda je dostate¢né pevna a nosna.

Nebezpeéna mista, nerovnosti a pfekazky je nutné pred prepravou prohlédnout. Odstrafiovani nebezpecénych
mist, pfekazek a nerovnosti v dobé prepravy jinymi zaméstnanci vede k znacnému nebezpedi.

Peclivé planovani vnitropodnikové prepravy je proto nezbytné.

3.2 Baleni

VSechny pouzité obalové materialy a obalové pomucky suché fezacky kovl jsou recyklovatelné a musi byt vzdy
predany k recyklaci.

Kartonové ¢asti obalu rozdrtte a odloZte do sbéru starého papiru.

Fdlie jsou vyrobeny z polyethylenu (PE) a polstrovaci ¢asti z polystyrenu (PS). Tyto materidly odevzdejte ve sbérném
dvore nebo u pfisludné likvida¢ni spole¢nosti.

3.3 Skladovani

Stroj dukladné vycistéte, nez jej ulozite do suchého, Cistého prostfedi bez prachu a mrazu. Nesmi byt skladovan v
mistnosti s chemikaliemi.

Pokud je kovovy suchy feza¢ pfed uvedenim do provozu po uréitou dobu skladovan, je tfeba dodrzovat nasledujici
pokyny:

O Stroj neskladujte na pfimém slunci ani v extrémnich teplotach. Podminky jako dést, snih nebo chlad mohou
poskodit elektrické souc¢asti.
O Nelakované ¢asti stroje pravidelné mazat antikoroznim tukem.

12
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Obrazky v tomto navodu k obsluze slouzi k zadkladnimu pochopeni a mohou se liSit od skute¢ného provedeni.

Legenda
1 - Rukojet
2 - Digitalni displej s ukazatelem
3 - Ochrana pilového listu
4 - Rukojet s tlacitkem pro spusténi
5 - Pracovni svétlo (zapnuto/vypnuto)
6 - Rychloupinaci paka svérky

Obr. 4-1: Popis stroje

4.1 Doporuéené prisluSenstvi

7 - Rukojet svérky

8 - Pracovni stul
9 - Doraz svéraku

10 - Stupnice s upinaci pakou pro nastaveni thlu

11 - Zamek pro prepravu

Popis Cislo polozky Popis Cislo polozky
Podstavec stroje MUG 1 3351490 Pilovy kotou¢ na ocel 3853051
@ 305 x 2,4 x 25,4 mm
Pilovy kotou¢ pro hlinik 3853502 Pilovy kotou¢ na 3853503
@ 355 x 2,4 x 25,4 mm nerezovou ocel @ 355 x
2,4 x 254 mm
Pilovy kotou¢ na ocel 3853504 Pilovy kotou¢ pro ocel 3853505
@ 355 x 2,4 x 25,4 mm Z80 @ 355 x 2,4 x 25,4 mm Z90

Popis stroje

Rada MTS | Verze 1.02
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5 Uvedeni do provozu a montaz

Pozadavky na misto instalace

Aby byla zajisténa dobra funkénost a dlouhé Zivotnost kovové pily na suché fezani, mélo by misto instalace
spliiovat nasledujici kritéria.

O Misto instalace nebo pracovni prostor musi byt suchy a dobfe vétrany.
O Stroj musi byt stabilné umistén, tj. na pracovnim stole nebo pevném podstavci.

O V blizkosti stroje na fezani kovt by nemély byt provozovany zadné stroje, které zplsobuji prach a tfisky.

O Musi byt k dispozici dostatek prostoru pro obsluhu, zpracovavany material a pro nastavovaci a udrzbarské
prace.
O Misto instalace musi mit dostateéné osvétleni (viz pfedpisy pro pracovisté a norma DIN EN 12464).

5.1 MontaZ na pracovni stal

Aby byl provoz stroje stabilni, pfed spusténim jej umistéte na rovnou platformu (pracovni stul) a upevnéte jej.
Pokud za urg¢itych okolnosti nemuzete stroj upevnit, umistéte jej na vhodnou a rovnou plochu.

Sroub

Otvory pro
upevnéni

Obr. 5-1: Montaz pilového kotou¢e  na pracovni stdl

5.2 Montaz pilového kotouce

POZOR!

Pred montazi nebo demontazi pilového kotouée vypnéte kovovou suchou feza€ku a vytahnéte
zastréku ze zasuvky.

PFi montazi pilového kotouce postupujte nasledovné.
=> Vypnéte stroj a odpojte sitovy kabel.
=> Otevrete Sroub ochranného krytu.

=> Posurite ochranny kryt a kryt pilového kotouc¢e nahoru.

14
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Sroub

Ochranny kryt

Ochranny kryt
pilového kotouce

Obr. 5-2:  Otevieni ochranného krytu

=> Stisknéte aretaci vietena.

=> Otevrete upevnovaci Sroub pilového kotouce.

Aretace vietena

Obr. 5-3:  Uvolnéni pilového kotouce

=> Vyjméte pilovy kotoug.

Kovoobrabéci stroje

=> VloZte novy pilovy kotoué¢. PFi montazi dbejte na smér Sipky na pilovém kotoudi.

=> Utdhnéte upevrovaci Sroub pilového kotouce.

=> Zavrete ochranny kryt.

Piruba Drevotfisk
W—
L}
L]
"
L]
Hnacf hidel ! Upeviiovaci
"
"
L

Pilovy kotou€ ' e Sroub

Obr. 5-4:  VlozZeni pilového kotouce

Uvedeni do provozu a montaz

Rada MTS | Verze 1.02
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5.3 Elektrické pfipojeni

PFed pfipojenim stroje k napajeni se ujistéte, Ze sitové napéti odpovida napéti uvedenému na typovém Stitku.
VAROVANI!

Nebezpeéi smrti v disledku elektrického napéti! A
PFi kontaktu s ¢astmi pod napétim hrozi bezprostfedni nebezpeéi smrti v disledku Urazu

elektrickym proudem.

O Préace na elektrickém zafizeni smi provadét pouze kvalifikovani elektrikéfi.
O Kovové sucha fezacka smi byt pouzivana pouze se zasuvkami a prodluzovacimi kabely s ochrannymi zastrékami,
které byly nainstalovany autorizovanym odbornikem.

O Zabezpeceni pfivodnich kabell k sitovym zdsuvkdm musi odpovidat pfedpisum. Podle téchto predpist smi
byt pouzity pouze pojistky nebo jistiCe odpovidajici prafezu kabelu

6 Nastaveni

6.1 Nastaveni svéraku

Pfed obrabénim musi byt obrobek bezpecéné a pevné upevnén ve svéraku.
=> Polozte obrobek na opérnou plochu.

=> Posunte vieteno dopfedu k obrobku a zajistéte jej.

=> Upnéte obrobek oto¢enim rukoijeti.

=> Zkontrolujte, zda je obrobek bezpe¢né upnuty.

Zarazka

Obrobek

Vfeteno

Rychlé upnuti

N

Opérna plocha

Rukojet

Obr. 6-1:  Nastaveni svéraku
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6.2 Nastaveni uhlového dorazu

Uhel Ize nastavit v rozmezi 0°—45° pro pokosové fezy.
=> Uvolnéte upinaci paku.
=> Nastavte Uhlovy doraz na pozadovany uhel.

=> Znovu utdhnéte upinaci paku.

Stup Upinaci paka

Uhel

Obr. 6-2:  Nastaveni thlového dorazu

Ukazatel

Pokud neni Ghlovy doraz spravné kalibrovan, postupujte nasledovné:

Vypnéte stroj a vytahnéte sitovou zastréku.
Stlacéte pilovy ramen doll a zajistéte je;j.
Uvolnéte upinaci paku.

VloZte thelnik mezi doraz a pilovy kotoug.
Vyrovnejte doraz do polohy 90°.

Uvolnéte upeviiovaci Sroub ukazatele.
Vyrovnejte ukazatel na znacku 0°.

Znovu utdhnéte upeviovaci Sroub ukazatele.

A I R R R R A

Vyjméte Uhelnik.

Ukazatel
Zarazka
Uhelnik

Pilovy list
Upinaci paka

Obr. 6-3:  Kalibrace uhlového dorazu

Nastaveni
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6.3 Nastavenirychlosti

Na LCD displeji se zobrazuje a nastavuje otacky a vykon. Stisknutim tlacitka ,,+“ nebo ,-* Ize otacky pfi Fezani
nastavit po 100 ot/min.

PFi fezani silngjSich materialt by méla byt rychlost pilového kotouce nastavena na nizsi hodnotu a u tencich

e

materialt na vyssi hodnotu.

Zobrazeni
otacek Vykon

Otécky ,

Otécky .+

Obr. 6-4:  Nastaveni rychlosti

6.4 Zapnuti pracovniho svétla

Kovové sucha fezacka je vybavena LED pracovnim svétlem na spodni strané rukojeti pro osvétleni pracovniho
prostoru.

LED pracovni svétlo Ize zapnout nebo vypnout stisknutim spinace (obr. 6-5).

Pokud kontrolka blik& (coz znamend, Ze otacky jsou pfriliS vysoké), je tfeba snizit feznou rychlost.

Vypina¢

Obr. 6-5:  Zapnuti pracovniho svétla

18
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7 Provoz

Zapnuti

PFipojte suchou fezacku kov k elektrické siti. Poté stisknéte a podrzte spina¢ zapnuti/vypnuti na rukojeti, aby se
suché fezacka kovu spustila.

Vypnuti

Po skonéeni prace zastavte kovovou suchou fezacku uvolnénim spinace zapnuti/vypnuti na rukojeti. Po
zastaveni pilového kotouce vytahnéte sitovou zastréku.

Vypinac

Obr. 7-1:  Vypina¢

7.1  Pracovni cyklus
Po nastaveni stroje postupujte podle pokynl v nasledujici ¢asti, abyste zahajili pracovni cyklus:

=> Pripojte suchou fezacku kov( k elektrické siti.

VloZte obrobek.

Nastavte doraz obrobku.

Upnéte obrobek.

Spustte suchou Ffezacku na kov stisknutim a podrZzenim spinace ,Zap“.
Zpracuijte obrobek.

Zastavte suchou fezacku kovl uvolnénim spinace ,Vyp“.

Otevrete svérak.

R R R

Vyjméte obrobek.

Provoz

Rada MTS | Verze 1.02
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8 Péce,

adrzba a opravy

Pravidelna a pecliva udrzba suché fezacky kovu je zakladnim predpokladem pro dlouhou Zivotnost, dobré
pracovni podminky a maximalni produktivitu. Zajistéte, aby byly udrzbové prace provadény pravidelné.

Varovani!

Nebezpedéi pfi nedostateéné kvalifikaci osob:

Nedostateéné kvalifikované osoby nemohou odhadnout rizika pro uzivatele vyplyvajici z /A\
nespravnych oprav kovové suché fezacky a vystavuji sebe i ostatni nebezpeéi vaznych

zranénf.

VeSkeré tdrzbarské prace smi provadét pouze kvalifikované osoby.

Pokud jsou Gdrzbové a opravné prace na tomto stroji provadény osobami, které k témto pracim
nejsou opravnény, zanika narok na zaruku vaci vyrobci.

8.1 Cisténiaudrzba

Stroj musi byt vzdy udrzovan v Cistém stavu. K &isténi nikdy nepouzivejte agresivni &istici prostfedky. Ty mohou vést

k poSkozeni nebo zni¢eni soucasti.

= V3echny plastové dily a lakované povrchy smi byt €iStény pouze mékkym, navihéenym hadfikem a
trochou neutralniho Cisticiho prostredku.

=> Prebyte¢né mazivo odstrante suchym hadrikem bez vlaken.

8.2 Udriba
Interval Cinnost
Denné Vizualni kontrola vSech elektrickych spoja a pfivodniho kabelu kovového

suché fezacky kov.

Ocistéte stroj od zbytk( materialu, prachu, tfisek atd.
Zajistéte pfistupnost stroje.

Tydné Cisténi voditek a doraz(.
Zkontrolujte, zda se kluzné ¢asti pohybuji hladce.
Kazdy mésic | Kontrola bezpecnosti elektrického zafizeni.

Zkontrolovat funk&nost uzavéra raznych mechanickych soucasti.

20
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Porucha

MoZzna pri€ina

Néprava

Kovové sucha
fezaCka se
nespusti

Zadné napéti v siti
Vadny pfipojovaci
kabel Motor se
prehfiva

Nechte pfipojeni k elektrické siti zkontrolovat
a opravit odbornym personalem. Nechte
motor vychladnout a poté jej znovu spustte

Kovova sucha
fezaCka se béhem
zpracovani sama

vypina

Vypadek napéti v jedné nebo
vice fazich PoSkozené pojistky

Nechte pfipojeni k elektrické siti zkontrolovat
a opravit odbornym personalem. Nechte
motor vychladnout a poté jej znovu spustte

Sveérék se da
obtiZzné pohybovat

Na vietenu a pace se usadily
necistoty nebo tfisky, které je
blokuji

Vieteno a paku vycistéte a pfipadné
namazte

PFi obrabéni se pilovy
list zpomaluje

Pouzivatel pfilis silné pfitlacuje
pilovy list na obrobek.

Snizte pritlak.

Obrobky jsou
fezany Sikmo

PodloZka nebo dorazy obrobku
nejsou rovnobézné

Zkontrolujte podloZku a dorazy obrobku a v
pfipadé potfeby je sefidte.

Klapani pilového
kotouce

Pilovy list je tupy nebo
poskozeny

Voditka pilového listu jsou

Vymérite pilovy list

Vycistit voditka

znecisténa Uchyceni pilového Upevnit drzdk
pasu je uvolnéné
9.1 Chybové kody

Chybovy kéd MoZné piiéina Resenf
EO1 Napéti je pretizené nebo nestabilni | Vymérnite zakladni desku
E02 Pretizeni proudem Vyménit zakladni desku
EO04 Porucha motoru Vyménit motor
EO08 Porucha desky ovladace Vymeénit hlavni desku
E16 Prehrati desky ovladace Vymeénit hlavni desku
E32 Pfehfati motoru Vymeénit hlavni desku

Poruchy, pfic¢iny a feSeni

Rada MTS | Verze 1.02
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10 Nahradni dily

Nebezpeéi zranéni pfi pouziti nespravnych nahradnich dild!
Pouziti nespravnych nebo vadnych néhradnich dild maGze predstavovat nebezpeéi pro
obsluhu a miize zpusobit poSkozeni a poruchy.

Spole¢nost Stirmer Maschinen GmbH nepfebira Zzadnou odpovédnost ani zaruku za Skody a poruchy provozu v
dusledku nedodrzeni tohoto navodu k obsluze. K opravdm pouzivejte pouze bezvadné a vhodné naradi,
originalni nadhradni dily nebo sériové dily vyslovné schvélené spole¢nosti Stiirmer Maschinen GmbH.

Pouzitim neschvalenych nahradnich dilG zanika zaruka vyrobce.

Informace o technickém servisu

Opravy, na které se vztahuje zaruka, smi provadét pouze servisni technici, ktefi jsou k tomu nami autorizovani.

10.1 Objednéavka nahradnich dilt

Nahradni dily Ize zakoupit u specializovaného prodejce.

Zaslete kopii vykresu nahradniho dilu s ozna¢enymi souéastmi specializovanému prodejci a uvedte nasledujici
Udaje:

O Cislo polozky

O Né&zev modelu

O Datum vyroby

O Cisla pozic komponentd a pfipadné piislusné &islo vykresu nahradnich dild

O Mnozstvi

O PoZadovany zplisob dopravy (posta, nakladni doprava, namofni doprava, letecka doprava, expresni doprava)
O Adresa pro zaslani

Objednavky nahradnich dilt bez vySe uvedenych Gdaju nemohou byt zohlednény. Pokud neni uveden zplsob
dopravy, bude zéasilka odeslana podle uvazeni dodavatele.

Udaje o typu modelu, &isle vyrobku a roce vyroby najdete na typovém Stitku, ktery je pfipevnén na kovovém
suséku.

Priklad
Je tfeba objednat loZisko pro suchou fezacku kovll MTS 356-4 B. Lozisko ma v nakresu nahradnich dilt &islo pozice
2.

PFi objednévce n&hradniho dilu zaSlete prodejci kopii vykresu nahradnich dilu s oznac¢enym dilem (loZisko) a Cislem
pozice (2) a uvedte nasledujici udaje:

O Cislo polozky 3840356
O Oznaceni modelu MTS 356-4 B
O Cislo polozky 2

Nahradni dily
Rada MTS | Verze 1.02



10.2 Vykres nahradnich dilh

Obr. 10-1: Vykres nahradnich dild

Zmetallisraft

Kovoobrabéci stroje

Néahradni dily
Rada MTS | Verze 1.02
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Seznam dild

Poz. | Oznageni Velikost Poz. | Oznaéeni Velikost

1 Sroub 5x10 38 Sroub s vnitfnim Sestihranem M6x16

2 Kuli¢kové lozisko 6200RZ/CW 39 Nosna deska

3 Pajistny krouzek 20 40 Kulickové lozisko 6203RS/CW

4 Vedeni loZiska 41 SkFir prevodovky

5 Pajistny krouzek 47 42 Upinaci krouzek a9

6 Kuligkové lozisko 6204RS/CW 43 Sroub

7 Piedni deska 44 Sroub

8 Sroub s vnitfnim Sestihranem M6x20 45 Spina¢ LED svétla

9 Pravitko 5x20 46 Regulaéni skfin otacek

10 Spojka 47 Displej

11 Pfiruba 48 Zapojovaci lista

12 Pilovy kotou¢ 49 Blok

13 Pfiruba 50 Kryt Rukojet vievo

14 Nosna deska 51 Kabelovy kryt

15 Sroub M10x25 52 LED svétlo

16 Ochrana pilového listu 53 Kryt LED svétla

17 Sroub M5x8 54 Kryt rukojeti vpravo

18 Kryt odvod tfisek 55 Skfin Ovladaci rukojet

19 Matice M6 56 Spina¢

20 | Tesnani ex14x1 57 | Pruzina 212x0,8x
375

21 Upinaci deska 58 Spina¢

22 Sroub M6 59 Kryt Ovladaci rukojet

23 Gumova zardzka 60 Zajistovaci kolik

24 Sroub M6x16 61 O-krouzek @12

25 Otoc¢na pruzina 62 Pruzina

26 Plastova objimka 63 Pouzdro

27 Ochrana pilového listu 64 Sroub

28 Sroub 65 Plastova trubka @26

29 Drzak 66 Sitovy kabel

30 Sroub M6 67 Sroub bez hlavy M5x16

31 Sroub M6x30 68 Pruzina

32 Kryt 69 O-krouzek &9

33 O-krouzek @37 70 Sroub

34 Stator 71 Ram stroje

35 Sroub M5x100 72 Omezovaci kolik M12

36 Kulickové lozisko 6201RS/CW 73 Deska

37 Rotor 74 Sroub M5x14

Nahradni dily
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Poz. | Oznaceni Velikost Poz. | Oznageni Velikost
75 Vlozka 89 Pajistny krouzek 718
76 Gumové podlozka 90 Sroub
77 Drzék napajeciho kabelu 91 Drzék dorazu
78 Sroub M5x16 92 Tésnéni 24x10x1
79 Pohon 93 Kolik 4
80 Rukojet' zasobniku na tfisky 94 Rychloupinaci spona
81 Nadoba na trisky 95 Sroub M10x35
82 Upinaci deska 96 Podlozka pruziny
83 Sroub M4x8 97 Podlozka 10x20x1,2
84 Ukazatel 98 Sroub 76
85 Upinaci paka 99 Drzék Rychloupinaci spona
86 Tésnéni 25x10,5x2 100 Vreteno
87 Zarazka
88 Cep
Nahradni dily
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11 Elektrické schéma
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Obr. 11-1: Elektrické schéma

Elektrické schéma
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12 ProhlaSeni o shodé EU

Vyrobce / distributor: Stirmer Maschinen GmbH
Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26
D-96103 Hallstadt

Skupina vyrobku: Smetalllsraft Stroje na obrabéni kovd
Oznaceni typu: Suché fezacky kovu

Nazev produktu: MTS 356-4B

Cislo vyrobku: 3840356

Sériové ¢islo: *

Rok vyroby: * 20

* vyplrite tato pole podle tdaji na typovém Stitku

v3ech pfisluSnych ustanoveni vySe uvedené smérnice a dalSich pouZitych norem — v€etné jejich zmén
platnych v dobé prohlaseni.

Souvisejici smérnice EU: 2014/30/EU Smérnice o elektromagnetické kompatibilité
2011/65/EU Smérnice ROHS

Byly pouzity nasledujici harmonizované normy:

DIN EN 55014-1:2022-12 Elektromagneticka kompatibilita — Pozadavky na domaci spotiebice, elektrické
naradi a podobna elektricka zafizeni — Cast 1. Vyzarovani ruSeni

DIN EN 55014-2:2022-10 Elektromagnetickd kompatibilita — Poiadayky na domaci spotfebice, elektrické
naradi a podobné elektricka zafizeni — Cast 2: Odolnost proti ruseni

DIN EN IEC 61000-3-2:2019-12 Elektromagneticka kompatibilita (EMC) — Cast 3-2: Mezni hodnoty — Mezni
hodnoty pro harmonické proudy (vstupni proud zafizeni < 16 A na vodic)

DIN EN 61000-3-3:2023-02 Elektromagneticka kompatibilita (EMC) — Cast 3-3: Mezni hodnoty —

Omezeni zmén napéti, kolis&ni napéti a blikani ve vefejnych

nizkonapétovych rozvodnych sitich pro zafizeni s jmenovitym proudem <

16 A na vodic, ktera nepodléhaji zvlastnim podminkam pfipojeni

Bezped&nost elektrickych spotfebiti pro domécnost a podobné Géely — Cast
DIN EN 60335-1:2020-08 1: Obecné pozadavky

Jméno a adresa osoby opravnéné sestavit technickou dokumentaci: Kilian Stiirmer, Stirmer Maschinen
GmbH, Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D-96103 Hallstadt

O

Kilian Stirmer (jednatel) Hallstadt, dne
08.05.2023

Prohlaseni o shodé EU
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13 Priloha

13.1 Autorska prava

Obsah tohoto navodu je chranén autorskym pravem a je vyhradnim majetkem spolecnosti Stirmer Maschinen
GmbH. Jeho pouziti je povoleno v ramci pouzivani suché fezacky kovu.

Jakékoli jiné pouziti bez pisemného souhlasu vyrobce je zakadzano. Pfedavani a rozmnozovani tohoto
dokumentu, vyuzivani a sdélovani jeho obsahu je zakdzano, pokud to neni vyslovné povoleno.

PoruSeni téchto podminek zavazuje k nahradé Skody.

Za Ucelem ochrany naSich produktl registrujeme prava k ochrannym znadmkam, patentdm a designiim, pokud je to v

jednotlivych pfipadech mozné.
Durazné se branime jakémukoli poruSeni naSeho duSevniho vlastnictvi. Technické

zmény vyhrazeny.

13.2 Omezeni odpovédnosti

VSechny Gdaje a pokyny v navodu k obsluze byly sestaveny s ohledem na platné normy a predpisy, stav
techniky a naSe dlouholeté poznatky a zkuSenosti.

Ve nasledujicich pfipadech spole¢nost Stiirmer Maschinen GmbH nenese Zadnou odpovédnost za Skody:

nedodrZeni ndvodu k obsluze,

nepouziti v souladu s uréenim,

pouziti nekompetentnim a neodbornym personalem,
vlastni Upravy,

technické zmény,

pouziti neschvalenych nahradnich dil{.

Skute¢ny rozsah dodavky se mlize u specialnich provedeni, pfi vyuZziti dodate¢nych objednavkovych moznosti
nebo z duvodu nejnovéjSich technickych zmén liSit od zde popsanych vysvétleni a zobrazeni.

O0O0O0OO0O0

Plati zavazky dohodnuté v dodaci smlouvé, vSeobecné obchodni podminky a dodaci podminky vyrobce a
zakonné predpisy platné v dobé uzavreni smlouvy.

13.3 Skladovani

POZOR!

Pfi nespravném a nevhodném skladovani mohou byt komponenty kovové suché fezaéky
poSkozeny a zni¢eny. Skladujte zabalené nebo jiz vybalené dily pouze za stanovenych
okolnich podminek.

Pokud musi byt stroj a prisluSenstvi skladovany déle nez tfi mésice a za jinych nez predepsanych okolnich
podminek, obratte se na svého prodejce.

13.4 Moznosti recyklace:

Neodhazujte obal a pozdéji ani vyfazeny vyrobek do pfirody, ale zlikvidujte je odbornym zpuisobem podle
pokynu stanovenych vasi méstskou/obecni spravou nebo pfislusnou likvidaéni spole¢nosti.

28

Priloha
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13.4.1 Vyfazeni z provozu

POZOR!
Vyfazena zafizeni musi byt okamzité odborné vyfazena z provozu, aby se zabranilo jejich
pozdéjSimu zneuZiti a ohrozeni Zivotniho prostfedi nebo osob.

O Zvyrazeného zafizeni zlikvidujte vSechny provozni materidly, které ohroZuji Zivotni prostfedi.
O Stroj v pfipadé potfeby rozmontujte na manipulac¢ni a recyklovatelné sestavy a soucasti.
O Komponenty stroje a provozni materialy odvezte k likvidaci uréenymi zpusoby.

13.4.2 Likvidace elektrickych zafizeni

Elektricka zafizeni obsahuji mnoZstvi recyklovatelnych material( a Skodlivé slozky

Tyto soucasti je tfeba oddélit a odborné zlikvidovat. V pfipadé pochybnosti se obratte na komunalni odpadové
hospodéfstvi.

Pro zpracovani je pfipadné nutné vyuzit pomoci specializované likvidac¢ni firmy.

13.4.3 Likvidace maziv

Pokyny k likvidaci pouzitych maziv p o s ky tuje vyrobce maziv. V pfipadé potreby si vyZadejte produktové listy.

13.5 Likvidace prostrednictvim komunalnich sbérnych mist pro odpad z
elektrickych a elektronickych zafizeni

Likvidace pouZitych elektrickych a elektronickych zafizeni (plati v zemich Evropskeé unie a dalSich evropskych

zemich, které maji samostatny sbérny systém pro tato zafizeni).

Symbol na vyrobku nebo jeho obalu oznaduje, zZe tento vyrobek nesmi byt likvidovan jako bézny
domaci odpad, ale musi byt odevzdan ve sbérném misté pro recyklaci elektrickych a elektronickych
zafizeni.

Spravnym nakladanim s timto vyrobkem chranite Zivotni prostfedi a zdravi svych bliznich.
Nespravné nakladani s odpady ohrozuje Zivotni prostfedi a zdravi. Recyklace materialll pomaha
snizovat spotfebu surovin. DalSi informace o recyklaci tohoto vyrobku ziskate u svého obecniho
Ufadu, komunalnich sluzeb nebo v obchodé, kde jste vyrobek zakoupili.

14 Sledovani produktu

Jsme povinni sledovat naSe produkty i po jejich dodani. Prosim, informujte nas o
v8em, co by pro nas mohlo byt zajimavé:
O Zmény nastaveni.

O ZkuSenosti s kovovymi suchymi Fezackami, které jsou dulezité pro ostatni uzivatele.
O Opakujici se poruchy.

Sledovani produktu

Rada MTS | Verze 1.02
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@ Vas svét stroju...

Vyhradni distributor OPTIMUM, Aircraft®, Metallkraft®, Holzkraft®, Holzstar®, Unicraft®, Cleancraft® a SchweiBkraft®.

Infolinka: 800 100 709 (CZ) | 0800 004 203 (SK) » www.bow.cz | www.bow.sk



