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Elektricka ohybacCka trubek
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PRVNI HANACKA

Vazeny zakazniku,
dékujeme Vam za zakoupeni vyrobku firmy Prvni hanacka BOW.

NaSe stroje nabizi kvalitu, technicky optimaini feSeni a presvédci Vas skvélym pomérem cena-vykon. Ne-
ustaly vyvoj a inovace nasich produktt zajistuji vzdy aktualni stav techniky a bezpeénosti.

Pred prvnim uvedenim do provozu si prosim peclivé prectéte tento navod k obsluze a seznamte se
se strojem. Také se ujistéte, ze si navod precetly i vSechny osoby, které budou stroj obsluhovat.
Uschovejte peclivé tento navod k obsluze v blizkosti stroje pro dalSi pouziti.

Informace

Tento navod k obsluze obsahuje vSechny nutné pokyny pro bezpeénou a fadnou instalaci, obsluhu a
udrzbu stroje. Jsou tu popsané vSechny funkce a pokyny spojené s bezpecnosti, na které musi uzivatel
dbat.

Tento navod k obsluze pevné stanovuje spravny U€el pouziti a obsahuje vSechny potfebné informace pro
hospodarny provoz a zajisténi dlouhé Zivotnosti stroje.

V kapitole Udrzba jsou popsané véechny udrzbarské prace a funkéni zkousdky, které musi uZivatel pravi-
delné provadét.

Vyobrazeni a informace, které jsou uvedené v tomto navodu k obsluze, se mohou od Vaseho produktu li-
it. Vyrobce se neustale snazi o zlepSeni a vyvoj svych vyrobkd. Proto mohou byt provedené optické a
technické zmény, aniz by byly pfedem ohlaSené. Zmény a chyby jsou vyhrazeny.

VaSe zlepSovaci navrhy tykajici se tohoto navodu k obsluze jsou dillezitou soucasti zlepSovani nasich slu-

Zeb, které Vam nabizime. V pfipadé otazek ¢i zlepSovacich navrh( se na nas obratte.

V pripadé dalSich otazek se prosim obrat'te na svého prodejce.
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1. Technicka data
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Obecna data

Model OH 060

Max. kroutici moment 1400 Nm

Motor 910 ot/min

Max. thel ohybu 180°

Doba ohybani az do 180° ccads

Hmotnost 88 kg

Rozmeéry zakladny 240 mm x 240 mm
Pracovni vySka 750 mm

Délka podpérné nohy 300 mm

Elektrické pripojeni

Napéti 3+ PE 400V 50 Hz
Napdjeci kabel 3+PE-16A
Pojistka 16 A

Vykon motoru 1,1 kW

Provozni podminky

Skladovaci teplota 0°C - 40°C
Provozni teplota 0°C - 40°C

Hiuk 82 dB

Spravny ucel pouziti

Elektricka ohybacka OH 060 je uréena pro ohybani tenkosténnych trubek do tloustky stény 2 mm. Lze ohybat trub-
ky u priméru @ 14 mm - @ 32 mm v Ghlu 0° - 180°. Stroj smite pouZivat pouze tak, jak je popsano v tomto navodu

k obsluze.

Pozor:

Stroj smite provozovat pouze v bezvadném technickém stavu. Pfipadné zavady musi byt nepro-

dlené odstranény.
Svévolné zmény stroje nebo nespravny ucel jeho pouziti, stejné jako nerespektovani bezpec-
nostnich predpisti nebo pokynli, které jsou uvedeny v tomto navodu k obsluze, vedou k ukon-

¢eni zaruky a odpovédnosti vyrobce za pfipadné Skody.

Pozor:
V ramci technického vyvoje nebo zmény predpist si vyrobce vyhrazuje pravo provést kdykoli a
bez predchoziho upozornéni zmény vlastnosti vyrobku. Vyrobce se ziika jakékoliv odpovédnos-

ti za nespravné pouziti nasich vyrobkt a za Skody na majetku.
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Nespravné pouziti stroje stejné jako nerespektovani bezpecnostnich predpisu ¢i pokynu uvedenych v tomto navodu
k obsluze vede k ukonéeni zaruky a odpovédnosti vyrobce za zpusobené skody ¢i poranéni!

3. VSeobecna bezpecénostni opatieni

3.1. Normy a smérnice

Pfi konstrukci stroje byly pouzity bezpecnostni a zdravotni pozadavky pfisluSsnych norem a smérnic. Bezpecnost to-
hoto stroje je dokumentovana CE oznacenim a ES prohlaSenim o shodé.

VSechny bezpeénostni udaje se vztahuji na toho €asu platné nafizeni a smérnice Evropské unie. Pfislu§né zakony
a nafizeni v zemich pouZiti stroje musi byt vzdy dodrzovany.

Kromé bezpecnostnich pokyn(, které jsou uvedeny v tomto navodu k obsluze, musite dodrzovat i obecné platné
bezpec€nostni pfedpisy pro ochranu pfed nebezpecim poranéni a ochrana Zivotniho prostfedi.

3.2. PouZité symboly a vystraznéa slova

V tomto navodu byly pro oznadeni moznych nebezpedi pouzity nasledujici symboly a vystrazna slova. Bezpecnost-
ni pokyny jsou vzdy umistény pfed popisem funkce &i pracovniho postupu.

Nebezpedi:
Upozornéni na situace, které mohou vést k bezprostirednimu ohrozeni osob.

Pozor:
Upozornéni na situace, které by mohly vést k poranéni osob, poskozeni zafizeni nebo k dalSim
finanénim Skodam.

Nebezpeci poranéni skiipnutim.
Upozornéni (Informace)

Pouzijte ochranné bryle.
PouZzijte ochranna sluchatka!
Pouzijte bezpe€nostni obuv!

Pouzijte ochranné rukavice!

2R00SH > >

Oznaceni ,stroj* nahrazuje bézny obchodni nazev vyrobku, na ktery se tento navod k obsluze vztahuje.

U oznaceni ,kvalifikovany personal” se jedna o pracovniky, ktefi jsou schopni na zakladé svych zku$enosti, technic-
kého vzdélani a znalosti pracovnich predpisG provést nutné prace, rozpoznat pfipadna rizika béhem provozu ¢i
udrzby stroje a vyhnout se jim.

3.3. Vystrazné Stitky na stroji

Poskozené nebo chybéjici vystrazné Stitky mohou vést k poSkozeni stroje €i nebezpecnym situacim. Vystrazné Stit-
ky umisténé na stroji nesmi byt odstranény. PoSkozené Stitky ihned nahradte novymi Stitky.
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e Zav3ech okolnosti respektujte pokyny uvedené na vystraznych Stitcich na stroji. Pokud dojde k poSkozeni vy-
straznych §titkd, okamzité je nahradte novymi Stitky.

Postupujte podle nasledujicich pokynu:

e Do nalepeni novych vystraznych §titk(l stroj nepouzivejte.

3.4. Technicky stav

Tato ohybacka odpovida svym provedenim sou¢asnému stavu techniky a znamym bezpecénostné-technickym pravi-
dlim. ES prohlaseni o shodé se vztahuje vyhradné na stroj ve stavu pfi dodani.

Nebezpedi:

Stroj provozujte pouze v bezvadném technickém stavu. Pfipadné zavady musi byt neprodlené
odstranény.

Postupujte podle nasledujicich pokynu:

e Funkénost ochrannych krytl a dalSich ochrannych prvkd musi byt vzdy zajisténa.

e Jakakoli manipulace s ochrannymi kryty &i jinymi ochrannymi prvky je zakazana.

e PFed kazdym zapnutim stroje jej zkontrolujte, zda nevykazuje znamky vnéjSiho poskozeni.

e Po kazdém zapnuti sledujte provozni chovani stroje.

e P¥i bezpecnostné relevantnich zménach stavu stroje, jej nechejte provéfit kvalifikovanym servisnim pracovni-
kem.

e Do doby, nez bude stroj opraven do fadného stavu, jej vyfadte z provozu.

Nebezpedi:
Svévolné zmény a prestavby stroje, predevsim ty, které ovliviiuji bezpecnost, jsou zakazany.
Neopravnéné technické zmény, prestavby a rozsifeni mohou zpulsobit zneplatnéni ES prohlase-

ni o shodé.

Pozor:
V ramci technického vyvoje nebo zmény predpisu si vyrobce vyhrazuje pravo provést kdykoli a
bez pfedchoziho upozornéni zmény vlastnosti vyrobku.

3.5. Bezpecny provoz stroje

Nebezpedi:
PFi nespravném pouziti stroje, mohou vzniknout vazna nebezpedi.

Kromé bezpeénostnich pokynu, které jsou uvedeny v tomto navodu k obsluze, musite dodrzo-
vat i obecné platné bezpecnostni predpisy pro ochranu pired uderem elektrickym proudem,
nebezpecéim poranéni ¢i vzniku pozaru.

Pracovni pokyny, které jsou uvedeny v jednotlivych kapitolach tohoto navodu k obsluze, musi-
te dodrzovat. Nasledujici bezpeénostni pokyny a opatfeni musite dodrzovat za v§ech okolnos-
ti.

Vseobecna bezpecnostni opatreni

Postupujte podle nasledujicich pokynu:

e | pfirespektovani vSech bezpeénostnich a pracovnich pokyn( zUstava pfi praci se strojem zbytkové riziko. Toto
riziko mlzete snizit zvySenou koncentraci a opatrnosti pfi praci a zachazeni se strojem.

e Stroj smi obsluhovat a provadét na ném udrzbu pouze osoby, které si precetly a porozumély tomuto navodu k
obsluze. Obsluha stroje musi byt vySkolena pro pouZiti, nastaveni a obsluhu stroje.

o Pri pfedani stroje dalSimu majiteli je tfeba pfedat i vSechny dodané nastroje a podklady ke stroji.
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Stroj zapnéte az tésné pied zacatkem ohybani. PFi pracovnich pfestavkach &i kratkodobém nepouzivani stroje
jej vypinejte.

Nenechavejte stroj pfipraveny k provozu bez dozoru.
Nikdy neotevirejte ochranné kryty odsavaciho zafizeni za chodu.

Pracovni prostor a podlahu v okoli stroje udrzujte v Cistoté a bez jakychkoli pfekazek, aby nedoslo k ohrozeni
Vasi bezpecnosti béhem prace. Udrzujte na pracovisti poradek. Neporadek na pracovisti mize mit za nasledek
nehody.

Pfed a béhem prace zkontrolujte, zda se v nebezpecné blizkosti stroje nezdrzuji nepovolané osoby. Nepovolané
osoby, zejména déti, nesmi pfijit do kontaktu se strojem.

Stroj pouzivejte pouze v suchém prostiedi a zajistéte dostatecné osvétleni pracovisté.
Pracovisté chrarite pfed destém a vihkosti.

Pfi praci se strojem postupujte opatrné. Pro zajiSténi spravné a dlouhodobé funk&nosti stroje jej udrzujte v Cisto-
té. Respektujte pokyny pro udrzbu zafizeni.

Na konci zivotnosti fadné zlikvidujte stroj a vSechny vyménéné dily, jakoz i provozni kapaliny.

Bezpecénostni opatieni pro ochranu osob

Postupujte podle nasledujicich pokynu:

P

e Vzdy pracujte soustfedéné a s rozumem. Nepouzivejte stroj, kdyZz nejste koncentrovani.

e Obsluha a udrzba stroje je zakazana osobam, které jsou pod vlivem alkoholu, drog, Iékli nebo
mladsi 16 let.

e Pfed zaCatkem prace se informujte o typu zpracovavaného materialu. V pfipadé potfeby pfijmé-
te nezbytna ochranna opatfeni.

PFi praci je zakazano nosit volné oble€eni (kravaty, Saly, rozepnuté bundy)! Existuje totiz ne-
bezpeci vtahnuti tohoto obleceni do rotujicich dilG stroje. Dlouhé viasy opatfete sitkou na viasy!

e Pred hlukem se chrarite vhodnymi ochrannymi sluchatky.

o Neékteré kovove dily mohou mit ostré hrany. Pouzijte vhodné ochranné rukavice.
Neméjte télo pfi praci v nepfirozené poloze a vzdy udrZujte rovnovahu.
Pouzivejte pracovni obuv, abyste zvysili svou stabilitu.

PouZivejte vhodny pracovni odév.

Bezpecnostni opatieni pfi styku s elektfinou

Postupujte podle nasledujicich pokynu:

Pro praci se strojem plati podminky pro elektricka zafizeni. Proto je potfeba v pravidelnych ¢asovych intervalech
nechat stroj zkontrolovat kvalifikovanym elektrikafem. Intervaly kontrol jsou zavislé na pfislusnych ustanovenich.

Pro zajisténi bezpecnosti stroje musi jeho zapojeni provést pouze kvalifikovany elektrikar.

Nepouzivejte stroj, pokud jej nelze fadné vypinat a zapinat vypinaem, &i pokud nejsou dalSi ovladaci prvky
funkeni.

Napajeci kabel chrarite pfed horkem, olejem a ostrymi hranami.

Pouzivejte pouze nepoSkozené segmenty

PouZivejte pouze originalni ohybaci segmenty.

Deformované nebo poskozené segmenty ihned vymérite. Dokud segmenty nevyménite, nesmite stroj spoustét.
Vzdy pouZzivejte segmenty, které jsou vhodné pro zpracovavany material.

PouZivejte pouze segmenty o patficnych rozmérech.

Zkontrolujte, zda nejsou segmenty znecisténé. Pfed montazi oCistéte oblast upinani segmentu.
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Bezpeénostni opatieni pro praci

Postupujte podle nasledujicich pokynu:

Stroj pouzivejte pouze pro Ucely, pro které je ureny.
Nepouzivejte stroj pro ucely, pro které neni uréeny

Respektujte omezujici technické Gdaje, které jsou uvedené v kapitole Technicka data, pfedev§im maximalni
rozméry materialu.

Stroj nepretézujte! Lépe a bezpecénéji pracujte v uvedeném rozmezi vykonu. Nepouzivejte stroj pro tézké prace,
které vyzaduji vykonng;jsi stro;j.

Zkontrolujte stabilitu stroje a pfipadné jej pfipevnéte k podlozi.

Pouzitim jinych, nez vyrobcem doporucenych, nastroji a dalSiho pfisluSenstvi vznikd nebezpeci poranéni.

Nenechavejte v okoli stroje Zadné nafadi. Pfed zapnutim stroje zkontrolujte, Ze jste odstranili vSechno nafadi
pouZzité pro opravy a nastaveni stroje.

Nenechavejte stroj pfipraveny k provozu bez dozoru a udrzujte od stroje bezpe€nou vzdalenost, aby nedoslo k
poranéni pohybujicimi se dily.

Bezpecnostni opatieni béhem udrzby a opravy

Postupujte podle nasledujicich pokynu:

Pfed udrzbou ¢&i opravou stroje jej vypnéte hlavnim vypinacem a zajistéte vhodnymi opatfenimi proti neopravné-
nému zapnuti.

Po vSech udrzbarskych a Cisticich pracich zkontrolujte, zda jsou vSechny ochranné kryty a bezpecnostni prvky
spravné namontované a zda se v okoli stroje nenachazi zadné naradi.

Poskozené bezpecnostni prvky, ochranné prvky a ostatni dily stroje musi byt neprodlené opraveny ¢i vyménény.

Dbejte na to, aby opravy elektrickych dilt provadéli pouze kvalifikovani elektrikafi. Je povoleno pouzivat pouze
originalni nahradni dily. V opaném pfipadé vznika nebezpeci pro personal.

Zamezte nechténému spusténi stroje tim, ze vzdy pfi pfipojeni stroje do sité zkontrolujete, Ze je vypinac ve vy-
pnuté poloze.
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4. Rozsah dodéavky

Nazev Rozméry [mm] Ks
OH 060 240 x 240 x 750 1
Ovladani 130 x 70 x 85 1
Podpérné nohy 300 x 30 x 10 4
Navod k obsluze - 1
Inbusovy kli¢ SW 14 1
Sroub s vnitfnim $estihranem M16 2
Sroub M16 1
Redukéni deska 65x29 x5 1

5. Uvedeni do provozu

OH 060 je konstruovana tak, aby ohybani obrobku probihalo ve vodorovné poloze. TakZze muzZete idedini vyuzit pra-
covni prostor.

5.1. Skladovani
PFi skladovani stroje je tfeba udrzovat pfedepsanou skladovaci teplotu (viz kapitola Technicka data na strané 4).

Béhem skladovani musi byt vSechny elektricka zafizeni a Fidici komponenty zakryty umélohmotnou folii. Holé kovo-
vé dily poté chrarite vhodnym prostfedkem proti korozi.

5.2. Pfreprava
PFepravu stroje smi provadét pouze kvalifikovany personal, ktery je seznameny s moznymi riziky prace.

Stroje neskladujte na sebe. Pfi pfepravé a skladovani na stroj nepokladejte zadné dalSi pfedméty, aby nedoslo k je-
ho poSkozeni.

Chranite stroj pfed vihkosti. PfedevSim chrarite pfed vihkosti elektricka zafizeni stroje.

Stroj je dodavan na specialni pfepravni paleté. Tuto pfepravni paletu uschovejte pro pozdéjsi pouziti. VSechny holé
kovové dily stroje jsou chranény ochrannou vrstvou proti korozi.

Stroj musi byt pro prepravu fadné zajistény. VSechny volné dily musi byt pfipevnéné ke stroji nebo ulozené ve
zvlastni krabici.

PFi pfepravé stroje na rovné podlaze pouzijte paletovy nebo vysokozdvizny vozik s dostate€nou nosnosti.
Upozornéni:
Stroj nesmi byt naklonén ve sméru elektrorozvadéce. Nad elektrorozvadééem na prevodovce se

nachazi Sroub s odvzdusinovacim otvorem. Pfi naklonéni stroje mlize olej uniknout timto otvo-
rem.

Nebezpedi:
Dbejte na dostate€nou nosnost zvedacich zafrizeni pfi prepravé a zvedani stroje.
5.3. Vybaleni a cisténi

Upozornéni:
Po obdrzeni stroje jej prosim ihned zkontrolujte, zda nedoslo k jeho poSkozeni béhem piepravy.
Pripadné poskozeni musite ihned reklamovat u prepravce a prodejce.
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Nebezpedi:

Vétsina cisticich prostredku je hoflavych a snadno vznétlivych. Béhem styku s €isticimi pro-
stfedky je proto koureni zakazano. Otevieny ohen a pfimé svétlo jsou zakazany.

Upozornéni:

Oleje, maziva a Cistici prostiredky mohou ohrozit Zivotni prostiedi a proto je nesmite vyhodit do
komunalniho odpadu ¢i odpadnich vod. Tyto latky musite Fradné zlikvidovat. Hadry, které jsou
nasaklé témito kapalinami, jsou velmi hoflavé. Tyto hadry skladujte ve vhodné, uzaviené nado-
bé a nasledné provedte jejich ekologickou likvidaci!

Nebezpedi:
Nikdy nepouzivejte stlaceny vzduch k ¢isténi ohybacich segmenti!

VSechny holé dily stroje byly natfeny ochrannym prostfedkem proti korozi. Pfed prvnim uvedenim stroje do provozu
je proto tfeba stroj ocistit vhodnym ¢&isticim prostfedkem (doporu€ujeme pouzit petrolej). Pro ¢isténi stroje nepouzi-
vejte zadna rozpoustédla, dusikata fedidla nebo jiné Cistici prostfedky, které by mohly poskodit lak stroje. Respektuj-
te pokyny vyrobce Cisticiho prostfedku. Béhem ¢isténi stroje musi byt zajisténa fadna ventilace vzduchu, aby nedo-
Slo k ohrozeni zdravi jedovatymi vypary.

Poté, co stroj fadné ocistite, je tfeba vSechny holé dily lehce namazat. Pouzivejte pouze mazaci olej bez obsahu
kyselin.

5.4. Ustaveni

Pozor:
A Pred ustavenim stroje, nechejte zkontrolovat nosnost podkladu. Podlaha, pfip. strop haly muse-

ji byt schopné unést stroj véetné vsech dalSich zafizeni, obsluhy stroje a zpracovavanych mate-
ridlu. V pripadé potreby zajistéte zesileni podkladu.

Upozornéni:
Pro zajiSténi vysoké presnosti tvareni, stejné jako dlouhé zivotnosti stroje musi misto ustaveni
stroje splfovat urcité pozadavky.

Dbejte na nasledujici body:

Stroj je povoleno provozovat pouze v suchych a vétranych prostorech.

Vyhnéte se mistlm v blizkosti strojl, které vytvareji prach &i tiisky.

Podklad musi byt vhodny pro tento stroj a prace na ném provadéné. Dbejte na nosnost a rovnost podlahy.
Vyé€nivajici dily — napf. doraz, rukojet — musi byt zajisténé tak, aby nedoslo k ohroZeni Zadnych osob.
Zajistéte dostatek prostoru pro personadl, ktery bude stroj sestavovat a obsluhovat, a pro pfepravu materialu.
Zvazte také pristupnost pro udrzbarské &i opravarské prace.

Zaijistéte dostatecné osvétleni (minimalné 300 Lux).
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PRVNI HANACKA

Stroj je dodavany jiz ve smontovaném stavu. Pfipadné je potfeba namontovat pouze dodané prisluSenstvi. Pfesny
popis montaze ohybacich segmentl naleznete v pfislusné kapitole.

5.5. Montaz stroje

5.6. Dalkové ovladani

Stroj Ize provozovat pomoci dalkového ovladace, pomoci néhoz mlzete fidit ohyb pfi pohybu tam i zpét.
Stisknuti tladitka je doprovazeno svételnym signalem. Prfipojeni se provadi pomoci kabelu, ktery je pfipojen
k pFipojce v dolni ¢asti ovladaci skfiné.
Nouzovy vypinaé
Pravy chod

Levy chod

Upozornéni:
Pokud se stroj nespusti, nejprve zkontrolujte, zda je vypina€ nouzového zastaveni odblokovany.
Otocte jej ve sméru Sipky, dokud se spina¢ neodemkne.

5.7. Elektrické pfipojeni

Stroj je vybaveny zastrékou 400V/16A. Pro pfipojeni stroje k napajecimu zdroji sta¢i pouzit vhodny prodluZovaci ka-
bel. Pfipojeni by mél provést vyskoleny odbornik.

Provozni kontrolka
Provozni kontrolka se po pfipojeni rozsviti.

e  Pokud sviti éervené svétlo, je
tfeba vymeénit dvé faze. Stroj nyni
nelze zapnout.

e Pokud sviti zelené, je pfipojeni
provedeno spravné. Stroj je nyni
pfipraveny k provozu.

Reset relé /

Jedna se o jisti¢, ktery se vypne v pfipadé narazu nebo pretizeni.
Pokud se stroj po pfepravé nebo pfetizeni nespusti, stisknéte
tlagitko reset pro opétovné zapnuti relé.

11



PRVNI HANACKA

Pro zajisténi stability stroje jsou na stroji 4 vyklopné podpérné nohy. Vzdy doporucujeme stroj ukotvit k podkladu
pomoci pfipravenych otvord.

5.8. Stabilita stroje

Pozor!
A Profily, které jsou obzvlasté dlouhé nebo tézké, mohou presunout tézisté stroje a zpUsobit tak
preklopeni stroje. Pevné ukotveni stroje k zemi je v takovém pripadé naprosto nezbytné!

Upozornéni:
Vybér kotvicich Sroubti musi byt pfizplisoben situaci a prostiedi. Dbejte na jejich dostateCnou
velikost.

12



PRVNI HANACKA

\Bow

6. Popis stroje

Drzak ohybaciho Drzaku

3 Upinaci
Koncovy Coe e

eninaX

- ' Nastaveni drzaku praviaku

Planetova

Podstavec stroje

Elektrorozva
Ass

Podpérn

A nnha

Zasuvka 400V/16A

Ovladaci
nanel

Motor 1,1 kW

Z&kladna stroje

7. Prace se strojem

Stroj je pohanén elektromotorem, ktery je pfimo spojen s planetovou pfevodovkou. Ohybacku Ize ovladat pomoci tFi
tlaCitek, dopfedu, dozadu a zastaveni dalkového ovladace. Kromé toho Ize pozadovany Uhel ohybu nastavit pomoci
dvou koncovych spinacu.

Ohybani trubek se provadi pomoci ohybacich segmentu, které |ze zakoupit jako voliteIné prislusenstvi. Jednotlivé
rozméry ohybacich segmentd naleznete v tabulce. Lze pouzit také soupravy ohybacich segmentt pro ohybacku OH
030. Pro pravlaky z ohybacky OH 030 je potfeba pouzit redukci.

Jako volitelné prislusenstvi je k dispozici ohybaci stolice, ktera usnadni ohybani trubek.

13
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\Bow

7.1. Ohybaci segmenty

Dostupné ohybaci segmenty
O - Trubka [mm] Polomé&r [mm]

28 42
@210 42
212 45
D14-3xD 42
D14-4xD 56
@15-3x0 45
?16-25x0 40
P16-3xD 48
D16-4x0Q 64
?18-25x0 45
?18-3x@ 54
P18-4xQ 72
@20-25x0 50
@20-3x0Q 60
D20-4xD 80
@22-25x0 55
D22-3xQ 66
D22-4x0 88
@25-25x0 62,5
P25-3x0 75
D25-4x0 100
D 26 78

@ 28 84

@ 30 90

@ 32 96

0 - Ctythranny profil [mm] Polomér [mm]

15 x 15 45
20 x 20 60

Upozornéni:
Lze vyrobit i netypické velikosti segmentii na zakazku.

7.2. Parametry materialt

Parametry materialti
Trubky s Rm =500 N/mm? @ 32 mm
Trubky s Rm = 750 N/mm? @ 28 mm
Max. tloustka stény 2 mm
Upinaci délka 40 mm
Max. polomér ohybu 180 mm

14



PRVNI HANACKA

Souprava se sklada z vlastniho segmentu, upinky a privlaku. Segmenty se mohou lisit v zavislosti na jejich rozmeé-
rech v konstrukci. Proto je jejich montaz pro kazdou velikost individualni.

7.3. Montaz ohybacich segmentt

///

Al
Mf‘

@—— Ohybaci segment

Upinka

Pravlak

Montaz segmentu provedete nasledovné:

Namontujte dodany Sroub do zavitu v ohybovém segmentu (obr. 1).
Umistéte ohybaci segment na drzadk segmentu (obr. 2).

Ohybaci segment zajistéte pfilozenym Sroubem s vnitfnim Sestihranem.

A 0w DD

Vyjméte priivlak a zasurite ho do drzaku (obrazek 4). Zajistéte jej pomoci bezpeénostniho ¢epu (obrazek
5).
5. Upinku posurite na ¢ep na ohybacim segmentu (obrazek 6).

15



7.4. Nastaveni thlu ohybu

PRVNI HANACKA

\Bow

Ohybaci uhel na ohybac¢ce OH 060 Ize nastavit nahrubo pomoci dvou koncovych spinacu. Nastavte prvni koncovy
spinac tak, abyste mohli pohodiné upnout trubku. Polohu druhého koncového spinace zvolte podle poZzadovaného
uhlu ohybu. Pro snadnéjsi orientaci pouzijte hlovou stupnici na stroji.

Nastaveni koncovych spinacu:

7.5. Ohybani trubek

1.

2.

3.

Povolte oba Srouby s vnitfnim Sestihranem.
Posunte koncové spinace do pozadované polohy.

Opét je zajistéte dotazenim Sroubu.

Tato ohybacka trubek je ur€ena pro ohybani tenkosténnych trubek o max. tloustce stény 2 mm. Nejvétsi uhel ohybu
¢ini 180°. Minimalni polomér ohybu je pfiblizné 2,5 x D, maximalné 4 x D. Kazdy primér trubky vyZaduje vlastni

ohybaci segment.

Pfi ohybani postupujte nasledovné.

9.

Namontujte pfisluSnou soupravu na ohybacku.
Upinku nasadte na ¢ep ohybaciho segmentu.

Vlozte trubku pfes boc¢ni vedeni segmentu do upinky
(obr. 1).

Povolte oba $rouby s vnitfnim Sestihranem pod drza-
kem.

Sklopte upinaci rukojet’ dopfedu (obr. 2).

Lehce zatlacte drzak na material (obr. 2).

Opét Srouby dotahnéte a nastavte zavitovou ty¢. Méla
by dodate¢né zajistit rychloupinaci zafizeni proti pohy-
bu b&hem procesu ohybani.

Nyni stisknéte zelené tlaitko na ovladacim panelu pro
spusténi pravého chodu. Drzte jej stisknuté, dokud ne-

dosahnete pozadovaného uhlu.

Chcete-li stroj zastavit, uvolnéte tlagitko.

10. Povolte drzak a vyjméte ohnutou trubku (obr. 3).

16
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Upozornéni:

Drzak slouzi pouze k podepfieni trubky béhem procesu ohybani a ne k jejimu upnuti. Praviak tak
nesmi byt natlaéen pomoci paky na trubku, resp. segment.

8. Udrzba

Pravidelnd a fadna udrzba stroje je zakladnim pfedpokladem pro dlouhou Zivotnost a maximalni produktivitu stroje.
Postarejte se proto o to, aby byly udrzbarské prace pravidelné a fadné provedeny.

Interval Predmét udrzby

PFfed kazdym pouzitim | Stav ohybacich segmentt, zejména Cistota.
Zkontrolujte stav stroje, pfedevSim bezpecnostni prvky a ochranné kryty.

Denné
Podle potfeby Zkontrolujte ovladaci funkce stroje.

8.1. Cisténi

e  Pro utfeni maziv pouzijte absorp¢éni hadru, ktera nepousti viakna.

V8echny umélohmotné dily ocistéte vihkym hadrem. Pro &isténi umélohmotnych dild nebo la-
kovanych povrchu nepouzivejte rozpoustédla. Mohlo by dojit k poSkozeni téchto dilu.

Nejméné jednou roéné nechejte stroj zkontrolovat autorizovanym servisnim strediskem.

9. Specialni prislusenstvi

Pro prostorové ohyby nebo malé série je mozné volitelné zakoupit ohybaci stolici s péti délkovymi dorazy a polohovacim
skli¢idlem. Pomoci stolice muzete snadno upnout trubky az o délce 1500 mm. U prostorovych ohybl mize byt skli¢idlo
oto€eno v 15° krocich. Ohybaci stolici je také mozno pouzit k upnuti trnu na ohybani tenkosténnych trubek.
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ES PROHLASENLI O SHODE

Podle zak. €. 22/1997 Sb., § 13: ve znéni zakona ¢. 71/2000 Sb., zakona €. 102/2001 Sb., zakona ¢.205/2002 Sb., zakona €. 226/2003 Sb.,
zakona €. 277/2003 Sb., zakona ¢. 186/2006 Sb., zakona €. 229/2006 Sb., zakona ¢. 481/2008 Sb., zakona ¢. 281/2009 Sb. ,
zakona ¢. 490/2009 Sb., zakona €. 155/2010 Sb., zakona €. 34/2011 Sb., zakona ¢.100/2013 Sb., zakona ¢.64/2014 Sb.,
zakona €.91/2016 Sb. a v souladu se zdkonem ¢.90/2016 Sb. h

ZARIZENI (VYROBEK) NAZEV: | ELEKTRICKA OHYBACKA TRUBEK

TYP: | OH 060

PROVEDENI (JINA SPECIFIKACE):

z

EVIDENCNI - VYROBNI CiSLO:

VYROBCE
NAZEV: Prvni hanacké BOW, spol. s . o.
ADRESA: Pitna 84/1, 77900 OLOMOUC
1€: 47670631
DIC Cz: 47670631

0 ~ . v

prohlasuje vyhradné na vlastni p , Ze nize é zafizeni je véechna pFislu$na ustanoveni predmétnych predpisti Evropského spoleéenstvi:

.

EU 2006/42/EU, 2009/127/EU, 2012/32/EU, 95/16/EC - NV €. 176/2008 Sb., o technickych poZadavcich na strojni zafizeni, ve znéni NV ¢.
170/2011 Sb. a NV & 229/2012 Sb.(dle piilohy II A)

EU 2014/35/EU - NV ¢. 118/2016 Sb., o harmonizaci pravnich pfedpist ¢lenskych statd tykajicich se dodavani elektrickych zafizeni urenych
pro pouzivani v urcitych mezich napéti na trh

EU 2014/30/EU - NV ¢. 117/2016 Sb., o harmonizaci pravnich predpis@ ¢lenskych statl tykajicich se elektromagnetické kompatibility

a prislusnym predpisiim a normam, které z téchto nafizeni (smérnic) vyplyvaiji.

POPIS FUNKCE

ZARIZENI SE SKLADA Z KONSTRUKCE, MECHANICKYCH PREVODU, ZARIZENI SLOUZI K TVARENI MATERIALU.
ELEKTROMOTORU A ELEKTROINSTALACE.

Seznam pouzitych technickych predpisli a harmonizovanych norem

CSN EN ISO 12100;Bezpecnost strojnich zafizeni - VSeobecné zasady pro konstrukci - Posouzeni rizika a snizovani rizika;2011-07-01

ISO 11684;Bezpecnostni piktogramy;1995-01-15

CSN EN ISO 13857;Bezpecnost strojnich zafizeni - Bezpecné vzdalenosti k zamezeni dosahu do nebezpecnych prostor hornimi a dolnimi konCetinami;2008-10-01
CSN EN 1005-3+A1;Bezpecnost strojnich zafizeni - Fyzicka vykonnost ¢lovéka - Cast 3: Doporucené mezni sily pro obsluhu strojnich zafizeni;2009-05-01

CSN EN 1037+A1;Bezpecnost strojnich zafizeni - Zamezeni neoCekavanému spusténi;2009-01-01

CSN EN 1070;Bezpeénost strojnich zafizeni - Terminologie;2000-05-01

CSN EN 349+A1;Bezpecnost strojnich zatizeni - Nejmensi mezery k zamezeni stlaeni &asti lidského téla;2009-01-01

CSN EN ISO 14120;Bezpenost strojnich zaFizeni - Ochranné kryty - Véeobecné pozadavky pro konstrukci a vyrobu pevnych a pohyblivych ochrannych kryt;2016-
06-01

(::SN EN ISO 13850;Bezpecnost strojnich zafizeni - Nouzové zastaveni - Zasady pro konstrukci;2016-06-01

CSN EN 61439-1 ed. 2;Rozvadéce nizkého napéti - Cast 1: VSeobecna ustanoveni;2012-06-01

CSN EN 60204-1 ed. 2;Bezpecnost strojnich zafizeni - Elektrické zafizeni strojéi - Cast 1: Véeobecné pozadavky;2007-07-01

(::SN EN 61000-6-4 ed. 2;Elektromagneticka kompatibilita (EMC) - Cast 6-4: Kmenové normy - Emise - Priimyslové prosttedi;2007-10-01

CSN EN 55011 ed. 3;Priimyslova, védecka a Iékarska zafizeni - Charakteristiky vysokofrekvenéniho ruseni - Meze a metody méfeni;2010-09-01

CSN EN 894-2+A1;Bezpecnost strojnich zafizeni - Ergonomické poZzadavky pro navrhovani sdelovacl a ovladacd - Cast 2: Sdélovace;2009-06-01

CSN EN 894-3+A1;Bezpecnost strojnich zafizeni - Ergonomické pozadavky pro navrhovani sdélovact a ovladacd - Cast 3: Ovladace;2009-06-01

Zvoleny postup posuzovani shody

Posouzeni shody za stanovenych podminek ( vyrobcem nebo opravnénym zastupcem vyrobce ). Zakon €. 22/1997 Sb., ve znéni zmén, § 12 odst. 3, pism. a)

Jméno, adresu a identifikacni Cislo notifikované osoby, ktera provedla ES prezkouseni typu a Cislo certifikatu ES prezkouseni typu.

Na uvedené zafizeni se nevztahuje povinné prezkouseni typu autorizovanou zkusebnou. Osoba povéfena kompletaci technické dokumentace:

Ing. Petr Vrana, kancelaf - 61400 Brno, Proskovo nam. 21

A
Udaje o totoznosti osoby opravnéné vypracovat prohladeni jménem vyrobce nebo jeho opravnéného zastupce a jeji podpis. ><7 R /

misto: | OLOMOUC Jméno: Funkce: » X Po pis\

datum: | 2017-02-21 Oldrich Brzokoupil jednatel W

\
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PFi provozu planetovych prevodovek, resp. strojd, na
kterych Jjsou tyito aplikovdny, je tLi¥eba dodrZowvat Pravidla
o ochran& =zdravi{ p#i prdci, uvedend ve smé&rnici Mz CR
- 40/19Y68 Sh, wve wyhldsSce CUBP 48/82 Sb a v dal&ich souvise-
jicich pfedpisech.

Predpokladem =ajizstén{ bezpe&ného provozu, ochrany
a zdravi pfi prédci je zajisté&ni nezbyitng& nutnych poZadavki
v oblasti projekéni, montidZni a u uZivatele:

A) PoZadavky, které musi b¥i =zahrnuky v projekitu technologie:

- rozvadé& musi byt chrdnén pfed povéitrnostnimi vlivy,

- pracoviitd stroje a nebezpe&nd mista musi bybt zabezpedfena
ochrannym =zdbradlim podle platnych pfedpist a norem,

- upozornéni uZivatele na nutnost instalace vystraZnych tabu-
lek na pracovidti (zdka=z= vstupu nepovolanym osobdm do pra-
covniho prostoru, =zdkaz vstupu s otevienym ohném...)

B) PoZadavky, které musi byt =z=ahrnubLy v projektu elektro:

- zohlednén{ daného prostred!{ pfi volbéd elekitroinstalace dle
CSN 33 2000-3,

- vybaveni{ pracovi#té stroje tla&itkem = STOFP -,

- zmajistit ochranu pfed dotvkovym napétim samo@innym odpoie-
nim od =droje a zvyZenou pospoijenim nebo chrdni&i dle CSN
33 2000-4-41,

- v ramci projektové dokumentace feZit ochranu =zavrizeni p#ed
bleskem dle €SN 34 1390,

- upozornit v projektu na nutnost opatfit elektrickad =afizent
"SGervenym blesken” (upozornéni, Ze stroj ({ pFevodovkal) je
Pod elektrickym napé&tim),

- volit sprivné jigténi elektromotori prevodovek,

- projekt elektrické instalace mus{ byt vypracovdn podle CSH
33 0550 a CSN 33 2000-7-705,

- uzemn&ni a ochranné vodife musi odpovidat CSN 33 2000-5-54,

- barevné znadeni vodi®d musi odpovidat CSN 33 o165,

- kryti elektrickych zarizeni mus{ odpovidat CSN 33
2000-5-51,

- ochrannd opatfen{ p¥red drazem elekirickym proudem musi byt
v souladu s CSN 33 2000-4-47 a CSN 33 2000-4-481.

- pfivodni kabel musi byt wveden k rozvadé&i bezped&nym zplso-
bem podle platnych pfedpisa.

C) PoZadavky na uZivatele na zajistEn{ bezpeZnosti p¥i provo-
2u a udrshé:

- obsluhu stroje (pfevodovky) miZe provddét osoba starsi 18
Lti let a Fadné& =askolend bezpe&fnostnim referentem uZivatele
a zakdzdna manipulace se strojem (pFevodovkou) osobdm, kte-
ré nejsou k tLomu povéEfeny,

- UdrZbadfské priace provadét vyhradng je-1i zarizeni v klidu
a odpojeno od el. proudu a z=ajifténo proti ndhodnému neZi-
doucimu spustani,



- provadé&t opravu elektroinstalace smi{ provddét pouze odbornd
osocba proZfkolenid dle wvyhlasgky &. 50,

- yyvbhavit pracovniky obsluhy a udrZby odpovidajicimi ochran-
nymi pracovnimi pomickami, =ejména v =zimnim obdobi (protis-
kluzovou obuvi) .

D) PoZadavky na uZivatele na zajisténi protipoZdrni ochrany:

- v etapé projedndviani projektu projednat se zpracovatelem
projektové dokumentace stavby a elekiro (stavby) =ajisténi
ochrany stavby a =zarizeni pfed ldderem blesku dle CSN 34
1390,

- zajistit na pracovidti viditelné POZARNT RAD,

- sezndmeni obsluhy stroje = protipoZdrnimi predpisy,

- umistit v objektu pracovizité potfebny po&el hasebnich poma-
cek, ‘

- ve smyslu poZdrnich smérnic =ajistit veiZkeré potfebné dkony
pro likvidaci poZdru,

- pravidelné& kontrolovat, aby vrstva prachu na elekibtromoto-
rech a na ostatnich =zaFizenich slekiro nepfesahla tloustky
1 mm.

P#i_ provozu planetovych pfevodovek aplikovanych na stroj nebo
zarfizeni je nutno respektovat ostatnfl bezpednostni a prolipo-

Sdrnf opaltfeni, kterd jsou stanovena projekiantem a vyrobecem
pro dany stroj (zafizenf, linku apod.)

2. MONTAEZ

Planetové pFevodovky, které se doddvaji smontované
jako celek s elektromotorem a se strojem se nemontuji. Po us-
taveni stroje se pouze provede kontrola stavu oleje a zkont-
roluje se, =da na plnicim otvoru je odvzdusfiovaci =4datka. Po-
kud je =idtka prepravni { bez odvzdusifiovaciho otvoru), musi se
po montd®i stroj vyvméEnit.

Pri kusoveé dodivece pfevodovky (nahradni dil a pod.)
si jeji montd® ke stroji =ajistuje odbératel sdm. PEri tom je
nutné dbdt na to, aby plnici otvor oleje byl nahofe.

U pFevodovek = nastavitelnym krouticim momentem je
kroutic{ moment nastaven na poZadovanou hodnotu v vyrobniho
podniku. P#¥i jeho pfestaveni je nutno dbit na to, aby viechny
t¥#i reguladni Srouby byly nastaveny na stejnou pfitlaZnou si-
lu.

Prevodovky se montuji vodorovnd = podélnou osou
a Ly, které jsou upravenéd = vyroby pro vertikdlni{ polcohu, se
montuji svisle s podélnou osou.

3. OBSLUHA A UDRZOVANI

Obsluha pfevodovek spo&ivad ve spouitéEni a vypindni
chodu a b&%né kontroly funkce. Spousténi a vypindni mGZe byt
ru®ni{ nebo automaticke.



Udrzba prevodovek spoéivd v téchlo ukonech:

- kontrola hladiny oleje kontrolnim otvorem, pfip. jeho dopl-
fiovani,

- yyméEna oleje PP 90 po uplynuti 1200 az 1500 pracovnich ho-
dini max po 2 letech provozu,

- &izt3n{ od prachu a nedistob; vrsiva prachu nesmi prekrodit
Lloustku 1 mm.

Eontrolni. plnici a vyvpoustéel zdblky Jjsou oznadfeny fervencu
barvou. Elektromotor musi byt opatfen bezpednosinim Stitkem
*BLESEKE" = upo=zornénim, Ze stroj je pod napétim.

Pfri chodu elekitromotoru a pri jeho pifipojeni na el.
sit! je zakdz=dno provddét Jjakoukoli opravu a ddrzZbu. Provozo-
vatel je povinen vybavii pracovizfié vystraZnou tabulkou, vys-

Jakékoliv tddrZbafskeé prdce scouvisejici = elekiromo-
torem pfevodovky smi providdét wvyhradné osoba, = odpovidajict
a platnou kvalifikaci.

4. LIKVIDACE STROJE

Dle =dkona o odpadech &. 125/1997 Sb. s wvyuZitim
druhotnyech surovin provede uZivatel po skon&eni fyzicke Zi-
voltnosti stroje jeho likwvidaci.

Provede se jeho demontd® a to takovym =pliscbem aby by-
1y dodrZeny vZechny hezpedénostni pfedpisy, L. =n., Ze se pou-
Z2iji vesSkerd poiLfebné montd®n{ pomicky a to: Z2eb¥iky, vysuvneé
ploZiny, pfrisluZné ochranné pracovni pomicky (ochrannée helmy,
rukavice, bryle ...). Demontovang dily mus{ byt =z=ajistény
proti spadnuti, pfevriceni{ se a pod.

Likvidace opoitfebovandho stroje se provede zpravidla
Ltimto postupem:

- demontuji se vyvuZitelné dily (elektromotory a pod.),

- vypusti se olei =z pfevodovek, demontuii se dily = plastu
a provede se jejich likvidace dle z=dkona &. 125/97 5b.,

- plastové dily recyklovatelné se predaj! pfislusSné organiza-
ci (na pfr. TRANSFORHM) k dalSimu =zpracovdani,

- barevné materidly se demontuii a =sbytek =e v&. demontova-
nych di{lti = barevnych kovll predd k dalZimu vyuZiti do sbér-
ny druhotnych surowvin.

2. REELAMACE

Reklamace s=e uplatfiuji v odd. technickych sluzeb
AGRA - BOHEMIA a.=s. Preloud pokud je tato organizace =zdroven
dodavatelem, v ostatnich p#ipadech u dodavatele.
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@ Vas svét stroju...

Vyhradni distributor OPTIMUM, Aircraft®, Metallkraft®, Holzkraft®, Holzstar®, Unicraft®, Cleancraft® a Schweillkraft®.

Vas prodejce

Infolinka: 800 100 709 (CZ) | 0800 004 203 (SK) » www.bow.cz | www.bow.sk
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