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Predmluva

Vazeny zakazniku,
Dékujeme vam za zakoupeni produktu znacky OPTIMUM.

Stroje na obrdbéni kovli OPTIMUM nabizeji maximalni kvalitu a technicky optimaini FeSenf
a presvédci vynikajicim pomérem ceny a vykonu. Neustalé vylepSovani a
Produktové inovace zarucuji nejmodernégjsi produkty a bezpe¢nost za vSech okolnosti.

PFed uvedenim stroje do provozu si prosim peclivé prectéte tento navod k obsluze a
seznamen se strojem. Ujistéte se také, Ze vSechny osoby obsluhuijici stroj maji

si pfedem prectéte a porozuméjte ndvodu k obsluze.

Tento navod k obsluze uchovavejte na bezpe¢ném misté v blizkosti stroje.

Informace

Navod k obsluze obsahuje pokyny pro bezpecnou a spravnou instalaci,
provoz a Udrzbu stroje. Neustalé dodrzovani vSech pokynl uvedenych v
Tato prirucka zarucuje bezpecnost osob a stroje.

Manual urcuje zamyslené pouziti stroje a obsahuje vSechny potfebné informace.
pro jeho ekonomicky provoz a také pro jeho dlouhou Zivotnost.

V odstavci ,Udrzba” jsou popsany viechny Gdrzbarské prace a funkeni testy, které
obsluha musi provadét v pravidelnych intervalech.

Ilustrace a informace uvedené v této pfirucce se mohou lisit od

aktualni stav konstrukce vaseho stroje. Jako vyrobce neustale

hledani vylep3eni a obnovy produktl. Proto mohou byt provedeny zmény
bez pfedchoziho upozornéni. Ilustrace stroje se mohou liSit od ilustraci v
tyto pokyny s ohledem na nékolik detail(l. To vak nema Zadny vliv na
provozuschopnost stroje.

Z téchto Udajl a popist proto nelze vyvozovat Zadné naroky. Zmény a chyby
jSOU rezervovény!

Vase navrhy tykajici se tohoto navodu k obsluze jsou ddleZitym prispévkem k
optimalizaci nasi prace, kterou nabizime nasim zdkaznikdm. V pfipadé jakychkoli dotazd nebo navrhd
V pripadé jakéhokoli zlepSeni se nevahejte obratit na nase servisni oddéleni.

Pokud mate po precteni tohoto navodu k obsluze dal3i otazky a nejste
Pokud nebudete schopni vyresit svlij problém s pomoci tohoto navodu k obsluze, obratte se prosim na svého
specializovaného prodejce nebo pfimo spole¢nost OPTIMUM.

Optimum Maschinen Germany GmbH Dr.-
Robert - Pfleger - Str. 26 D-96103
Hallstadt, Némecko

E-mail: info@optimum-maschinen.de

_preface_GB.fm
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Bezpecnost

Slovnik symbolt

poskytuje dalSi pokyny

vyzyva vas k akci

zadznamy

Tato ¢ast navodu k obsluze

o0 vysvétluje vyznam a pouziti varovnych upozornéni obsazenych v tomto navodu k obsluze, o definuje

zamyslené pouziti soustruhu, o upozorfiuje

na nebezpedi, ktera mohou vzniknout vam nebo jinym osobam, pokud se tyto pokyny nedodrzuji
dodrZovano,

o vas informuje o tom, jak se vyhnout nebezpedim.

Kromé tohoto navodu k obsluze dodrZujte prosim

o platné zakony a predpisy, o zakonna

ustanoveni o prevenci UrazU, o zadkazové, vystrazné a

pfikazové znacky a také vystrazné pokyny na soustruhu.

Béhem instalace, provozu, Udrzby a oprav soustruhu musi byt dodrzovany evropské normy.

Pokud evropské normy dosud nebyly za¢lenény do narodni legislativy zemé urceni, je nutné dodrZovat
specifické platné predpisy kazdé zemé.

V pfipadé potreby je nutné pred uvedenim soustruhu do provozu pfijmout nezbytna opatreni k
dodrzeni predpisl specifickych pro danou zemi.

Tuto dokumentaci méjte vzdy pobliZ soustruhu.

Pokud si prejete objednat dalSi navod k obsluze pro vas stroj, uvedte prosim sériové Cislo vaseho stroje.

Sériové Cislo je uvedeno na typovém Stitku.

INFORMACE

Pokud se vdam nepodafri problém vyresit pomoci tohoto navodu k obsluze, kontaktujte nas prosim s Zadosti o radu:

Optimum Maschinen Germany GmbH
Dr. Robert-Pfleger-Str. 26

D- 96103 Hallstadt, Némecko E-

mail: info@optimum-maschinen.de
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1.1 Bezpelnostni pokyny (varovné poznamky)

1.1.1 Klasifikace nebezpeci

Bezpecnostni varovani délime do riiznych kategorii. NiZze uvedena tabulka vam poskytne
pfehled prifazeni symboll (piktogram) a signalnich slov ke konkrétnimu nebezpeci
a (mozné) disledky.

Symbol Vyraz alarmu Definice / dlsledek
NEBEZPECT! Hrozici nebezpedi, které zptisobi védzna zranéni nebo smrt osob.
VAROVANT! Riziko: nebezpeti by mohlo vést k vaznému zranéni osob nebo smrti.
POZORI Nebezpecny nebo nebezpecny postup, ktery mlze zplsobit zranéni osob

nebo poskozeni majetku.

Situace, kterad by mohla zpUsobit poskozeni soustruhu a vyrobku a dalsi typy Skod.

POZOR! Z4dné riziko zranéni osob.

Praktické tipy a dalsi dlleZité nebo uZite¢né informace a poznamky.

Z4dné nebezpetné nebo gkodlivé nasledky pro osoby ani véci.
INFORMACE

V pfipadé specifickych nebezpeti nahrazujeme piktogram timto

nebo E g

vieobecné nebezpedi s varovanim pred poranénim rukou, nebezpecné elektricke rotujici ¢asti.
napéti,

1.1.2 Piktogramy

A A

Varovani: nebezpeci

i Varovani: nebezpeci zakopnuti! Varovani: horky povrch! Varovani: biologické nebezpeci!
uklouznuti!
£ @ A
o
2 Varovani: automatické Varovani: nebezpe¢i prevraceni! Varovani: zavéSena bremenal Pozor, nebezpeci
g spusténil vybudnych latek!
&
2
g
=
[=
TM4010V EN
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D
2,

Zapinani zakazano! Nelezte na Necistéte s

stroj! stlaceny vzduch!

o
@
S

Pfed uvedenim do Pouzivejte ochranné bryle! PouZivejte ochranné rukavice!
provozu si prectéte

navod k obsluze!

')

Noste ochranny oblek! Pouzivejte ochranu sluchu! PFepinejte pouze pfi zastaveni!

[

Kontaktni adresa

1.2 Zamyslené pouziti

VAROVANTI!

Nespravné pouZiti soustruhu bude mit za nasledek

o ohrozi personal,

o ohrozi soustruh a dalSi hmotny majetek obsluhy,

o funkénost soustruhu mize byt ohrozena.

Soustruh je navrZen a vyroben pro podélné a pfimé soustruzeni kulatych a

pravidelné

tvarované obrobky ze studeného kovu, jejichz priimér a hmotnost jsou v mezich danych
specifikace. Soustruh smi byt instalovan a provozovan pouze na suchém a vétraném misté.
Soustruh je navrZen a vyroben pro pouZiti v prostredich, kde neni potencial

nebezpedi vybuchu.

Pokud je soustruh pouZivan jinym zpUsobem, neZ je popsano vyse, nebo je upraven bez souhlasu
Maschinen Germany GmbH, pak je soustruh pouZivan nespravné.

Neneseme odpovédnost za Zddné Skody vzniklé v disledku jakékoli operace, kterd neni v souladu
v souladu s uréenym pouZitim.

Vyslovné upozorfiujeme, Ze zaruka zanika, pokud dojde k jakymkoli konstruktivnim, technickym nebo
Zmény postupu neprovadi spole¢nost Optimum Maschinen Germany GmbH.

Soucasti zamysleného pouZziti je, Ze vy

o dodrZujte limity soustruhu,

o dodrZujte navod k obsluze, o dodrzujte
pokyny pro kontrolu a udrzbu.

Technicka specifikace na strané 24

Pro dosaZeni optimalniho Fezného vykonu je nezbytné vybrat spravny soustruznicky nastroj,
posuy, tlak nastroje, fezna rychlost a chladici kapalina.

Noste bezpecnostni obuv!

Chrarite Zivotni prostredi!
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VAROVANTI!

Velmi vazna zranéni v dlisledku nespravného pouziti.

Je zakadzano provadét jakékoli Upravy nebo zmény provoznich hodnot soustruhu.
Mohly by ohrozit personal a zplsobit poskozeni soustruhu.

1.3 Rozumné predvidatelné zneuZiti

Jakékoli jiné pouziti, nez je uvedeno v ¢asti ,Zamyslené pouziti”, nebo jakékoli pouziti nad ramec popsaného bude
povaZovano za neur€ené pouZiti a neni pfipustné.

Jakékoli jiné pouziti musi byt projednano s vyrobcem.
Soustruhem je povoleno obrabét pouze kovové, studené a nehorlavé materialy.

Abyste se vyhnuli nespravnému pouZiti, je nutné si precist a porozumét navodu k obsluze
pfed prvnim uvedenim do provozu.

Operatori musi byt kvalifikovani.

1.3.1 Zabranéni nespravnému pouziti

Pouziti vhodnych Feznych nastroja.
PFi praci netvorte zadné souvislé tfisky. Upravte feznou rychlost dle potfeby.
vznikaji spojité tFisky. Pfizplsobeni nastaveni rychlosti a posuvu materialu a obrobku.

Obrobek zavadéjte pevné, bez vibraci a bez jednostranné nevyvazenosti.
Stroj neni urfen pro pouziti ru¢niho naradi (nap¥. smirkového papiru nebo pilnikd). Je
Je zakazano pouzivat na tomto stroji jakékoli ru¢ni naradi.

Stroj neni vhodny pro montéazni sady pro valcové brouSeni. Pfi montazi montaZznich sad pro valcové
brouseni je nutné namontovat dodate¢na ochranna zafizeni.

Stroj neni konstruovan tak, aby dlouhé dily vy¢nivaly za otvor vietena. Pokud delsi dily musi vy¢nivat za
otvor vietena, musi byt na strané obsluhy namontovano dalsi trvalé zafizeni, které zcela zakryje
vycnivajici ¢ast a poskytne Gplnou ochranu pred otacenim dild.

Dlouhé obrobky musi byt podepreny. PouZzijte stabilni lunetu nebo dorazovou lunetu ve spojeni s vietenem
koniku k podepfeni delSich obrobkl a zabranéni jejich tfepotani a odlétavani.

Nebezpedi pozaru a vybuchu v disledku pou?ziti hoflavych material( nebo chladicich maziv.
Pfed zpracovanim hoflavych material( (napf. hliniku, hor¢iku) nebo pouZitim horlavych pomocnych materiald
(napf. lihu) je nutné prijmout dodatecnd preventivni opatfeni, aby se predeslo zdravotnim rizik(m.

PF¥i zpracovani uhlikd, grafitu a uhlik(l vyztuZenych uhlikovymi vidkny se stroj jiZ nepouziva k uréenému Gcelu. PFi
zpracovani uhlikd, grafitu a uhlikd vyztuZenych uhlikovymi vliakny a podobnych materiall se stroj mdze
rychle poSkodit, i kdyZ je béhem pracovniho procesu vznikajici prach kompletné odsat.

Zpracovani plastl soustruhem vede ke statickému naboji. Staticky naboj
Strojni soucasti ze zpracovani plastl nelze bezpec¢né odvést mimo soustruh.

PFi pouziti soustruznickych upinacich hfebend jako nosi¢l pro otaceni obrobkd mezi hroty soustruhu je nutné
standardni kryt skli¢idla nahradit kruhovym krytem sklicidla.
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INFORMACE

Soustruh s frekvenénim méni¢em pro regulaci otacek je vyroben dle normy
EN 61800-3 tfida C3.

VAROVANI!

Stroj neni urcen k pouZziti v obytnych zafizenich, kde je napajeni napajeno pres
verejné nizkonapétové rozvodné sité. V téchto oblastech mlze byt obtizné zarucit
elektromagnetickad kompatibilita v disledku vedeni a vyzafovani ruseni.

PFehled kategorii EMC:

Kategorie C1

o pozadované mezni hodnoty TFida B Skupina 1 dle EN 55011
Kategorie C2

o Pozadované mezni hodnoty tfidy A Skupina 1 dle normy EN 55011, Instalace odborniky na EMC a varovani: ,Toto
je vyrobek kategorie C2 dle normy EN 61800-3. Tento vyrobek muzZe zpUsobovat radiové ruseni v obytné
oblasti. V takovém pfipadé muiZe byt nutné, aby provozovatel pfijal pfislusna opatteni.”

Kategorie C3

o PoZadované mezni hodnoty tfidy A skupiny 2 dle EN 55011, pficemz tyto mezni hodnoty
jsou niz8i nez hodnoty tfidy A skupiny 1, plus varovani: ,Tento typ neni vhodny pro pfipojeni k verejné siti
nizkého napéti zasobujici obytné budovy. Pfi pFipojeni k vefejné siti nizkého napéti se o¢ekava ruseni
radiovych frekvenci.” !

Tento stroj |:| |:| x |:|

Kategorie (& c2 c3 c4

Obytna oblast
Prostiedi Obchodni oblast Priimyslové oblast

Primyslova oblast

Napéti / Proud <1000V > 1000V

Zolost lekiromagnetické kompatbity E4) Zadny pozadavek Instalace a uvedeni do provozu odbornikem na EMC

1.4 Potencialni nebezpedi, ktera mize soustruh zpGsobit

Soustruh byl testovan z hlediska provozni bezpecnosti. Konstrukce a typ odpovidaji nejmodernéjSimu stavu techniky.

PFesto existuje zbytkové riziko, protoZe soustruh pracuje s
o vysokych otackach,

o s rotujicimi ¢astmi,

o elektrické napéti a proudy,

PouZili jsme konstrukéni a bezpecnostni inZenyrstvi k minimalizaci zdravotnich rizik pro personal vyplyvajicich z
z téchto nebezpedi.

Pokud je soustruh pouZivan a udrZovan personalem, ktery neni fadné kvalifikovany, mlzZe existovat riziko
v dlsledku nespravné nebo nevhodné udrzby soustruhu.

INFORMACE
KaZzdy, kdo se podili na montazi, uvedeni do provozu, provozu a udrzb&, musi

o byt radné kvalifikovany,
o a striktné dodrZujte tyto provozni pokyny.

V pripadé nespravného pouziti
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o mUzZe existovat riziko pro personal,
0 existuje riziko poSkozeni soustruhu a dalSiho majetku, o
muZe byt ohrozena funkénost soustruhu.

PFi €iSténi nebo udrzbé soustruh vidy odpojte.
VAROVANI!

Soustruh smi byt pouZivan pouze s aktivovanymi bezpe¢nostnimi zafizenimi.

Soustruh ihned odpojte, pokud zjistite zavadu v bezpecnostnich zafizenich nebo pokud tato nejsou namontovanal!
VSechna dodate¢na zafizeni instalovana provozovatelem musi byt vybavena predepsanymi bezpecnostnimi zafizenimi.

Jako provozovatel je to vase odpovédnost!

Bezpecnostni zafizeni na strané 13
1,5 Kvalifikace personélu

1.5.1 Cilova skupina

Tato prirucka je uréena pro

o provozni spolecnosti, o

operatory, o

personal udrzby.

Proto se varovné pokyny vztahuji jak na provoz, tak na Udrzbu soustruhu.

Jasné urcete a uvedte, kdo bude zodpovédny za rlizné ¢innosti na soustruhu (obsluha, Gdrzba a opravy).

Nejasné povinnosti pfedstavuji bezpe€nostni riziko!

VZzdy odpojte hlavni zastr¢ku soustruhu a zajistéte hlavni vypina¢ zamkem. Tim zabranite jeho pouZiti neopravnénymi osobami.

Kvalifikace personalu pro riizné dkoly je uvedena nize:

Operéator

Provozovatel byl provozovatelem poucen o pfidélenych ukolech a moznych rizicich v pfipadé nespravného chovani. Veskeré
Ukoly, které je tfeba provadét nad rdmec provozu ve standardnim reZimu, smi provadét pouze provozovatel, pokud je to v
tomto ndvodu uvedeno a pokud byl provozovatelem vyslovné povéren.

Kvalifikovany elektrikar
Diky odbornému vzdélani, znalostem a zkuSenostem, jakoz i znalosti pfislusnych norem a predpisU, jsou kvalifikovani elektrikari

schopni provadét prace na elektrickém systému a rozpoznat a vyhnout se moznym nebezpecim.

Kvalifikovani elektrikari jsou specialné vyskoleni pro pracovni prostredi, ve kterém pracuji, a znaji pfislusné normy a predpisy.

Kvalifikovany personal

Diky svému odbornému vzdélani, znalostem a zkusenostem, jakoZ i znalosti pfislusnych predpist, jsou kvalifikovani pracovnici
schopni vykonavat pfidélené Gkoly a samostatné rozpoznat a vyhnout se moznym nebezpecim.

Poucena osoba

Poucené osoby byly provozovatelem pouceny o pfidélenych Gkolech a moznych rizicich nespravného chovani.

TM4010V EN
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1.5.2 Opravnéné osoby
VAROVANT!

Nespravna obsluha a Gdrzba soustruhu predstavuje nebezpeci pro personal, pfedméty a Zivotni prostredi.

Soustruh smi obsluhovat pouze opravnény personal!
Osoby opravnéné k obsluze a udrzbé by mély byt vySkoleni technicti pracovnici a pouceni osobami pracujicimi pro
provozovatele a vyrobce.

1.5.3 Povinnosti provozovatele
Provozovatel musi alespori jednou ro¢né poucit personal o

o vSechny bezpecnostni normy, které plati pro soustruh.

0 provoz, o obecné

uzndavané technické normy.

Provozni spole¢nost musi

o zkontrolovat Uroven znalosti personalu, o

zdokumentovat Skoleni/instruktaZz, o nechat

si Ucast na Skoleni/instruktazi potvrdit podpisem a o zkontrolovat, zda personal pracuje

zpUsobem, ktery prokazuje povédomi o bezpecnosti a rizicich. o Stanovit a zdokumentovat terminy pro kontrolu

stroju v souladu s § 3 Vyhlasky o bezpecnosti prace v tovarné a provést analyzu provoznich rizik v souladu s § 6
zakona o bezpecnosti prace.

1.5.4 Povinnosti uZivatele
Provozovatel musi
o precist si a porozumét navodu k obsluze, o byt seznamen se

vSemi bezpecnostnimi zafizenimi a predpisy, o byt schopen
obsluhovat soustruh.

1.5.5 DalSi pozadavky tykajici se kvalifikace
Pro praci na elektrickych soucastech nebo zafizenich plati dalsi poZadavky:

o Musi byt provadéno pouze kvalifikovanym elektrikdfem nebo osobou pracujici podle pokyn(.

a dohledem kvalifikovaného
elektrikare.

o Pred zahajenim praci na elektrickych ¢astech nebo provoznich latkach je tfeba provést nasledujici opatfeni
provedte v nasledujicim poradi:

odpojte vSechny pdly,
zajistéte proti opétovnému zapnuti,

ujistéte se, Ze neni pod napétim.

1.6 Polohy obsluhy Poloha
obsluhy se nachazi pred soustruhem.

1.7 Bezpecnostni opatfeni béhem provozu

POZOR!

Nebezpedi v disledku vdechovani prachu a mihy, které jsou zdravi Skodlivé.

V zavislosti na materialu, ktery je tfeba zpracovavat, a pouZitych pomocnych latkdch mlze vznikat prach a mlha, které
by mohly poskodit vase zdravi.

TM4010V_3403050_GB_1.fm
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Zajistéte, aby vznikly prach a mlha, které jsou zdravi Skodlivé, byly bezpecné odsavany v misté vzniku a rozptyleny nebo
filtrovany z pracovniho prostoru. K tomu pouZijte vhodné odsavaci zafizeni.

POZOR!

Nebezpeci poZaru a vybuchu pfi pouZziti hoflavych materiall nebo chladicich maziv.
Pfed obrabénim hoflavych materiald (napf. hliniku, hof¢iku) nebo pouZitim hoflavych latek (napf. lihu) je nutné pfijmout
zvl&Stni preventivni opatfeni, aby se predeSlo ohroZeni zdravi.

POZOR!

Nebezpeci zamotani nebo trznych poranéni pfi pouzivani ru¢niho naradi.
Stroj neni uréen pro pouziti ruéniho nafadi (napf. smirkového papiru nebo pilnik(). Na tomto stroji je zakdzano pouzivat
jakékoli ru¢ni naradi.

1.8 Bezpecnostni zafizeni
Soustruh pouzivejte pouze s Fadné fungujicimi bezpecnostnimi zafizenimi.

Pokud dojde k poruse bezpe¢nostniho zafizeni nebo pokud z jakéhokoli divodu nefunguje, soustruh okam?zité zastavte.

Je to tvoje zodpovédnost!
Pokud bylo bezpecnostni zafizeni deaktivovano nebo je vadné, Ize soustruh znovu pouZit pouze tehdy, pokud

o pricina poruchy byla odstranéna, o jste ovéfili, Ze nehrozi

Zadné nebezpeti pro osoby ani véci.
VAROVANT!

Pokud bezpecnostni zafizeni jakymkoli zplisobem obejdete, odstranite nebo prekonate, ohroZujete sebe i ostatni osoby
pracujici na soustruhu. Mozné nasledky jsou: o zranéni v dlsledku odlétavani soucasti nebo obrobk

vysokou rychlosti, o kontakt s rotujicimi ¢astmi a o smrtelny Uraz elektrickym proudem, o

vtaZeni odévu.

VAROVANI!

PFestoZe jsou bezpecnostni izola¢ni zafizeni dodavana se strojem navrZena tak, aby sniZovala riziko vymrsténi obrobk( nebo odlomeni
Casti nastroju ¢i obrobkd, nemohou je zcela vyloudit.

rizika
VZdy pracujte opatrné a dodrzujte limity obrabé&ciho procesu.

Soustruh obsahuje nasledujici bezpe¢nostni zafizeni:

o uzamykatelny hlavni vypinag, o

dvé tlacitka nouzového zastaveni, o

ochrana skli¢idla soustruhu s polohovym spina¢em, o brzda

integrovana v hnacim motoru, o ochranny kryt na

vFeteniku s polohovym spinacem, o ochranny kryt pro vodici Sroub a posuvnou
ty¢, o spojka proti pretizeni na posuvné tyci, o pojistné Srouby pro

Srouby Camlock na drzaku obrobku, o kryt proti

triskam.

1.8.1 Uzamykatelny hlavni vypinac

V poloze ,0" Ize uzamykatelny hlavni vypinac zajistit visacim zdmkem proti ndhodnému nebo neopravnénému zapnuti.

TM4010V
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KdyzZ je hlavni vypinac vypnut, napajeni stroje se zcela prerusi.

VAROVANI!

Nebezpecné napéti i pfi vypnutém hlavnim vypinaci.

Na mistech oznacenych sousednim piktogramem muze byt napéti i pfi vypnutém hlavnim vypinaci.

1.8.2 Nouzovy hfibovy spinac
POZOR!

Pohon nebo skli¢idlo soustruhu se bude v zavislosti na momentu setrvacnosti skli¢idla soustruhu a obrobku jesté
néjakou dobu otacet.

Nouzové tlacitko zastavi stroj.
Otocenim knofliku doprava odemknete a uvolnite tlacitko nouzového zastaveni.

POZOR!

Nouzové tlacitko stisknéte pouze v pfipadé skutec¢né nouze. NepouZivejte nouzové tlacitko k zastaveni stroje béhem
bézného provozu.

1.8.3 Ochranny kryt s blokovacim spinacem

VFetenik soustruhu je vybaven oddélovacim ochrannym krytem s blokovacim spinacem.
Ochranny kryt Ize otevfit pouze tehdy, kdyz je hlavni vypinac stroje vypnuty.

Pohon se spusti pouze tehdy, kdyZ je ochranny kryt zavreny.

Pokud je tfeba otevfit ochranny kryt kvli tdrzbé nebo zméné rychlostniho stupné, vypnéte hlavni vypinac.

1.8.4 Ochranny kryt skli¢idla soustruhu s polohovym spinacem

Soustruh je vybaven ochrannym krytem sklic¢idla. Soustruh Ize zapnout pouze tehdy, je-li kryt skli¢idla zavfeny.

1.8.5 Ochranny Stit proti tfiskam
Polykarbonatova okna

Polykarbonatové prizorové okénko s ochranou proti tfiskam musi byt v pravidelnych intervalech

vizualné kontrolovano odpovédnym persondlem zdkaznika, aby byla zarucena provozni bezpecnost stroje.

Polykarbonatové priizory podléhaji procesu starnuti a jsou klasifikovany jako opottebitelné dily.

Starnuti polykarbonatovych oken nelze vizuaini kontrolou zjistit. Proto je nutné polykarbonatova okna po urcité dobé
vyménit.

Dlouhodobé vystaveni polykarbonatovych oken feznym kapalinam mdze vést k urychlenému starnuti, tj. ke zhorseni

mechanickych vlastnosti (kfehnuti). Vypary chladicich kapalin, cisticich prostredkd, tukd a olejd nebo jinych korozivnich

latek ze strany obsluhy mohou také vést k poskozeni polykarbonatovych oken. Disledkem je snizena schopnost
polykarbonatového prizoru zadrzovat tfisky a potencialné odlétajici Castice.
1.8.6 Znacky zakazu, vystrahy a prikazu

INFORMACE

VSechny vystrazné a prikazové znacky musi byt Citelné. Musi byt pravidelné kontrolovany.

/N
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Soustruh zkontrolujte alespori jednou za sménu. O vSech

poskozeni, zavady nebo zmény v provozni funkci.

Zkontrolujte vdechna bezpecnostni zafizeni

0 na zacatku kazdé smény (pfi zastaveném stroji),

o jednou tydné (za provozu stroje),

o po vSech udrzbarskych a opravarenskych pracich.

Zkontrolujte, zda jsou na soustruhu umistény zakazové, vystrazné a informacni znacky a Stitky.

o0 jsou Citelné (v pripadé potreby je ocistéte)

o jsou kompletni.

INFORMACE

Usporadejte kontroly podle nasledujici tabulky;

Obecna kontrola

Zafizeni Kontrola oK
Straze Namontovano, pevné pfiSroubovano a neposkozeno
Znameni, Nainstalovano a citelné
Znacky
Datum: Zkontroloval/a (podpis):
Funkéni kontrola
Kontrola OK

Zarizeni

Tlacitko nouzového
zastaveni

Po aktivaci tlacitka nouzového zastaveni ve tvaru houby se fidici napéti na
soustruhu vypne. Vieteno se jeSté chvili otaci v zavislosti na momentu setrva¢nosti
vietena a obrobku.

polohovy spinac

Ochranny kryt skli¢idla soustruhu

Pohon vietena se smi zapnout pouze tehdy, kdyz je ochrana skli¢idla soustruhu zavrena.

polohovy spinac
Ochranny kryt vieteniku

Pohon vietena soustruhu smi byt zapnut pouze tehdy, je-li ochranny kryt vieteniku
zavfeny.

Datum:

Zkontroloval/a (podpis):

1.10 Osobni ochranné prostfedky

Pro urcité prace jsou vyzadovany osobni ochranné prostredky.

o Chrarnite si oblicej a oci: PFi praci, pfi které je vas oblicej a o¢i vystaveny nebezpeci, noste ochrannou
pfilbu s ochranou obliceje.

o Pfi manipulaci s predméty s ostrymi hranami pouzivejte ochranné rukavice.

o PFi montazi, demontdaZi nebo prepravé tézkych soucasti noste bezpecnostni obuv.
Pouzivejte chranice sluchu, pokud hladina hluku (emise) na pracovisti pfesahuje 80 dB (A).

@0
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o Pred zahajenim prace se ujistéte, Ze mate k dispozici potfebné ochranné prostfedky.
k dispozici na pracovisti.

POZOR!

Znetisténé nebo kontaminované ochranné prostfedky mohou zpUsobit onemocnéni. Musi byt vycistény.
po kazdém pouZziti a nejméné jednou tydné.

1.11 Pro vasi vlastni bezpeZnost béhem provozu

Na nebezpeci upozorniujeme zejména v popisu prace s vrtackou a na ni.
VAROVANT!

Pfed spusténim soustruhu se ujistéte, Ze to neohrozi ostatni osoby ani nezplsobf
poskozeni zafizeni.

Vyhnéte se vSem nebezpecnym pracovnim metodadm:

Vyhnéte se vSem nebezpecnym pracovnim metodadm:

o Ujistéte se, Ze vaSe Cinnost nepredstavuje bezpecnostni riziko.

o Pred aktivaci soustruhu pevné upnéte obrobek. o Dbejte na

maximalni otevreni skli¢idla soustruhu.

PouZivejte ochranné bryle.

o Neodstranujte tfisky ru¢né. K odstranéni pouZzijte hacek na tfisky a/nebo rucni kartac.
soustruzeni tfisek.

o Upnéte soustruznicky nastroj ve spravné vysce a s co nejmensim presahem. o Pfed

mérenim obrobku vypnéte soustruh.

o Pokyny popsané v tomto navodu k obsluze musi byt béhem
montdaz, provoz, Udrzba a opravy.

Nepracujte na soustruhu, pokud mate snizenou koncentraci, napriklad proto, Ze uzivate Iéky.

o DodrZujte predpisy pro prevenci Urazd vydané vasi pojistovnou odpovédnosti zaméstnavatele.
Asociace nebo jiné dozorové organy platné pro vasi spolecnost.

o Informujte nadfizeného o vSech nebezpecich nebo zavadach.

o ZUstante u soustruhu, dokud se viechny pohyby zcela nezastavi.

o PouZivejte pfedepsané ochranné prostfedky. Noste priléhavy odév a sitku na vlasy.
v pfipadé potreby.

1.12 Bezpecnost béhem udrzby
V¢as informujte obsluhu o viech Gdrzbarskych a opravarenskych pracich.

Nahlaste vSechny zmény a vykonnostni charakteristiky soustruhu relevantni z hlediska bezpecnosti. VeSkeré zmény
musi byt zdokumentovany, navod k obsluze aktualizovan a obsluha stroje poucena
podle toho.

1.12.1 Odpojeni a zajiSténi soustruhu

Pred zahajenim jakékoli Udrzby nebo opravy vypnéte hlavni vypinac soustruhu.

Pouzijte visaci zdmek, abyste zabranili neopravnénému zapnuti spinace, a uchovavejte jej
kli¢ na bezpecném misté.

VSechny &asti stroje a také vSechna nebezpecna napéti jsou vypnuty.

Vlyjimkou jsou pouze pozice oznacené pfilehlym piktogramem. Tyto body
mUZe byt pod napétim i pfi vypnutém hlavnim vypinaci.

Na soustruh pripevnéte vystraznou ceduli.
VAROVANT!

Zivé ¢asti a pohyblivé ¢4sti strojli mohou nebezpe&né zranit véas nebo jiné osoby!
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Pokud soustruh nevypnete hlavnim vypinacem z diivodu
pozadovanych praci (napf. funkéni kontrola), budte mimoradné opatrni.

1.12.2 Pouzivani zdvihacich zarizeni

VAROVANI!

Pouzivani nestabilnich zdvihacich a zavésnych zafizeni, kterd by se mohla pod z&tézi zlomit, mdze zplsobit vazna zranéni nebo A
dokonce smrt. <

Zkontrolujte, zda zvedaci a zavésné prostfedky maji dostate¢nou nosnost a jsou v bezvadném stavu.

DodrZujte predpisy pro prevenci Urazl vydané vasi asociaci pojistoven odpovédnosti zaméstnavatell nebo jinymi dozorcimi
organy platnymi pro vasi spolec¢nost. Bfemena radné upevnéte. Nikdy nechodte pod zavéSenymi bremeny!

1.12.3 Mechanické udrzbarské prace

Po dokonceni prace nainstalujte veskeré ochranné a bezpecnostni vybaveni, které mohlo byt odstranéno z diivodu Gdrzby,
jako napriklad

o kryty, o
bezpecnostni pokyny a vystrazné Stitky, o uzemnovaci
kabely.

Pokud odstranite ochranna nebo bezpecnostni zafizeni, ihned po dokonceni prace je znovu namontujte.
Zkontrolujte, zda funguji spravné!

1.13 Zprava o nehodé V pripadé

nehod, moznych zdrojli nebezpeci a jakychkoli jednani, které témér vedlo k nehodé (tésné nehody), okam?zité informujte své
nadfizené a spolec¢nost Optimum Maschinen Germany GmbH.

Existuje mnoho mozZnych pficin ,t&snych nehod".

Cim dFive jsou informovani, tim rychleji Ize odstranit pFiciny.

INFORMACE

V téchto popisech prace uvadime informace o nebezpecich spojenych s praci se soustruhem a na ném.

1.14 Elektronika
Kvalifikovany elektrikar na strané 11

Nechte stroj a/nebo elektrické zafizeni pravidelné kontrolovat. OkamZité odstrante vSechny zavady, jako jsou uvolnéné spoje,
vadné vodice atd.

PFi praci na soucastech pod napétim musi byt pfitomna druhd osoba, kterd v pripadé nouze odpoji napéjeni. V pfipadé poruchy
napajeni soustruh okamzité vypnéte!

DodrZujte pozadované intervaly kontrol v souladu s bezpe¢nostnimi predpisy vyrobce, kontrola provoznich zafizeni.

Obsluha stroje musi zajistit, aby elektrické systémy a provozni zafizeni byly zkontrolovany z hlediska jejich Fadného stavu, a to

o kvalifikovanym elektrikdfem nebo pod dohledem a vedenim kvalifikovaného elektrikare prfed prvnim uvedenim do

provozu a po Upravach nebo opravach pfed opétovnym uvedenim do provozu
0 a v nastavenych intervalech.
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Lhity musi byt stanoveny tak, aby bylo moZné vcas odhalit vzniklé, pfedvidatelné vady

zplsob.
Bé&hem kontroly musi byt dodrzovany prislusné elektrotechnické predpisy.

Kontrola pred prvnim uvedenim do provozu neni nutna, pokud provozovatel obdrZi od vyrobce nebo
montéra potvrzeni, Ze elektrické systémy a provozni zafizeni splfuji predpisy pro prevenci Urazd.

Trvale instalované elektrické systémy a provozni materidly se povaZuji za neustale monitorované, pokud
jsou prubézné servisovany kvalifikovanymi elektrikafi a kontrolovany pomoci méreni béhem provozu
(napf. sledovani izola¢niho odporu).

1.15 Terminy kontrol Stanovte a

zdokumentujte terminy kontrol stroje v souladu s § 3 zakona o bezpecnosti vyroby a provedte analyzu
provoznich rizik v souladu s § 6 zakona o bezpecnosti prace. Jako referencni hodnoty poufZijte také
intervaly kontrol v asti o 4drzbé.

Mazani a ciSténi sklicidla soustruhu na strané 83.

TM4010V_3403050_GB_1.fm
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1.16 Kyberneticka bezpecnost a bezpecnost IT
Ucel této kapitoly
Tato kapitola popisuje opatfeni pro bezpe¢nou instalaci, konfiguraci, pouzivani, drzbu a aktualizaci stroje s ohledem na

kybernetickou bezpecnost a bezpecnost IT.

Kyberneticka bezpecnostni opatfeni jsou navrZena tak, aby chranila stroj, Fidici systém, uloZena data a pripojené sité pred

neoprdvnénym pristupem, manipulaci a ztrdtou dostupnosti.

Podrobnosti o tom, jak nas kontaktovat, pokud zjistite jakékoli potencialni zranitelnosti nebo anomalie souvisejici s bezpe¢nosti,

naleznete na konci této kapitoly.  HlaSenf zranitelnosti,

anomalii a bezpe&nostnich incident(l na strané 22
Zamyslené pouziti digitalnich funkci

Stroj je vybaven digitalnimi funkcemi a komunika¢nimi rozhranimi pro fizeni, diagnostiku, prenos dat a pfipadné i dalkovou udrzbu.

DigitaIni funkce se smi pouzZivat pouze v souladu s pokyny v této uZivatelské prirucce.
Nasledujici ¢innosti nejsou povoleny:

PFipojovani k nezabezpefenym verejnym sitim  Obchazeni
ovérovacich mechanism(  Instalace neopravnéného
softwaru

Zmény systémovych soubor(
Pouziti nezndmych externich médii pro ukladani dat

VAROVANT{!

Manipulace s Fidicim systémem stroje nebo komunikaénimi rozhranimi méze vést k porucham, prostojiim ve vyrobé nebo

nebezpecnym staviim stroje.
Bezpecnostni funkce Fidiciho systému

Ridici systém stroje je vybaven bezpe&nostnimi prvky, které chrani pred neopravné&nymi zménami a pfistupem.

MUzZe se jednat napriklad o:  PFihlaseni
uZivatele

Ochrana heslem  opravnéni
zaloZzend narolich  Protokolovani
udalosti  Sifrovana

komunikace  zabezpecené aktualizace

softwaru Dostupné funkce zavisi na

konkrétni konfiguraci fidiciho systému.
Spréva uZzivatell a prav

Stroj podporuje riizné uZivatelské role.
Priklad:

Obsluha

Sefizovac stroje
Technik adrzby
Spravce

Servis
Kazdému uZivateli musi byt udélena pouze oprévnéni potfebné pro jeho tkoly.

Prava spravce musi byt udélena pouze opravnénym osobam.

®
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PoZadavky na heslo
Pouzivejte individudIni uZivatelské ucty
pouzivejte silna hesla

okamzité zménte vychozi hesla  uchovavejte sva hesla

vtajnosti  pravideln& mérite hesla

Bezpecné prvni uvedeni do provozu

PFed pfipojenim stroje k firemni siti je nutné provést nasledujici kroky: ~ Zménit vychozi hesla.

Deaktivujte vSechny sluzby, které nepotfebujete.

Zkontrolujte konfiguraci sité.  Nakonfigurujte

funkce vzdalené udrzby v souladu s pokyny spole¢nosti.  Zkontrolujte aktualni verzi softwaru.

INFORMACE

Tato opatfeni sniZuji riziko neopravnéného pfistupu ihned po uvedeni do provozu.

Komunikacni rozhrani

Stroj mGze byt vybaven rdiznymi komunikaénimi rozhranimi:

Vytvofit uZivatelské ucty.

Rozhrani Funkce

Ethernet Sitova komunikace

OPCUA Vyména dat s Fidicimi systémy

usB Pfenos dat

VPN Vzdalena udrzba

Wi-Fi Bezdratova komunikace
VAROVANT!

Nedostate¢né zabezpecend komunikaéni rozhrani mohou vést k neopravnénému pfistupu k fidicimu systému stroje, ztraté

dat, poruchdm nebo prostojim vyroby.  Zabezpecte vSechna rozhrani pfed neopravnénym pristupem.

Udélte pristup pouze opravnénym zaméstnancdm .  Deaktivujte
v8echna rozhrani, ktera nejsou potfeba.  DodrZujte

interni zasady IT bezpecnosti organizace.

Provozovatel je zodpovédny za zabezpeceni rozhrani.

1.16.1 Zabezpeceni sité

PFi provozu v siti musi byt zavedena vhodna ochranna opatreni.
Doporucend opatreni:
PouZivani firewalld
Segmentace sit¢  Omezeni
pfistupu k autorizovanym zafizenim  Pravidelna
kontrola uZivatelskych prav ~ Oddéleni

produkénich a kancelarskych siti

KybpedintiskEN.fm
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Zodpovédnost za bezpecnost sité nese provozovatel.

1.16.2 Externi pamétova média
POZOR!
Skodlivy software mze byt do Fidiciho systému stroje - a tedy i do firemni sité - zaveden prostfednictvim externich pamétovych
médii.
PFed pouzitim externich pamétovych médii:
Zkontrolujte pamétova média, zda neobsahuji

malware  PouZivejte pouze
divéryhodné zdroje  Nepfipojujte neznama pamétova zafizeni

1.16.3 Zalohovani dat
Obsluha je zodpovédna za pravidelné zalohovani pfisludnych dat stroje.

Zejména je nutné zélohovat:  Parametry stroje  NC

program  Data nastroje

Uzivatelska data

Konfiguracni soubory

Protokoly udalosti
Doporucené doby zdlohovani:  denné

béhem vyroby  pred udrzbarskymi
pracemi

pred aktualizacemi softwaru
pred provedenim jakychkoli zmé&n konfigurace
1.16.4 Aktualizace softwaru a zabezpeceni
Aktualizace softwaru a zabezpecleni jsou navrZeny tak, aby opravovaly chyby a zranitelnosti.

Postup:

Provedte zdlohu dat.  Ukoncete
produkéni proces.  Nainstalujte vydanou

aktualizaci.  Zkontrolujte instalaci.

Provedte funkéni test.
Zdokumentujte aktualizaci.

POZOR!

Lze pouZivat pouze verze softwaru schvélené vyrobcem.

Obdobi podpory pro bezpecnostni aktualizace

Vyrobce poskytuje bezpe¢nostni aktualizace v rdmci doby podpory stanovené pro dany produkt.

Aktuadlni dobu trvani podpory naleznete v dokumentaci k produktu, servisnich informacich nebo ve specifikacich vyrobce.

Po skonceni obdobi podpory neexistuje narok na dalsi aktualizace zabezpeceni.

1.16.5 Vzdalena udrzba

Pokud je stroj vybaven funkci dalkové udrzby, smi ji pouZivat pouze opravnéné osoby.
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PFed aktivaci:

Ziskani souhlasu provozovatele  Zajisténi

plynulého priibéhu vyrobniho procesu  PFistup k zaznamlm

Jakmile je préce dokoncena:
Odpojit
Zakazat vzdalenou udrzbu

Prace na Gdrzbé dokumentd

Protokolovani udalosti

Stroj mGze zaznamendavat udalosti souvisejici s bezpecnosti.
Priklady:
Prihlaseni uzivateld
nelUspésna
pfihlaseni  Zmény hesla

Aktualizace softwaru
Vzdéleny pfistup k udrzbé

Zmény konfigurace

Protokoly udélosti podporuji analyzu poruch a bezpe¢nostnich incidentd.

1.16.6 Bezpecnostni incidenty

K bezpe&nostnimu incidentu mize dojit napfiklad za nasledujicich okolnosti:
neobvyklé chovani stroje
pFistup neznamych uzivateld

nevysvétlitelné zmény programu  podezieni na

malware  neocekdvana sitova

pripojeni

Opatreni

1. Ujistéte se, Ze je stroj v bezpecném stavu.
2. Odpojte se od sité

3. Zdokumentujte incident

4. Informujte IT manazery

5. Kontaktujte vyrobce

6. Analyza pficiny

1.16.7 HIaseni zranitelnosti, anomalii a bezpec¢nostnich incidentd

Pokud jsou zjistény jakékoli potencialni zranitelnosti nebo anomalie souvisejici s bezpecnosti, mély by byt neprodlené nahlaseny
vyrobci.

Spole¢nost:
St,rmer Maschinen GmbH

Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26 D-96103

Hallstadt, Némecko
Registracni formular:

https://www.stuermer-maschinen.de/service/produktsicherheit/

KybpedintiskEN.fm
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E-mail:

kontrola kvality@stuermer-maschinen.de

Telefon:

+49(0) 95196 555-0

Webova stranka:

www.stuermer-maschinen.de

V zavislosti na vybaveni by mély byt poskytnuty nasledujici informace:
Model stroje
Sériové Cislo:

Verze softwaru

Popis pozorovani  Cas vyskytu

Obnova po poruchach

Po softwarové chybé nebo bezpecnostnim incidentu musi byt obnoveni provedeno pouze kvalifikovanym

personalem.
MozZné opatfeni:

Obnoveni zalohy
Preinstalace licencovaného softwaru

Ovérovani uzivatelskych uctl

Kontrola konfigurace sité  Funkéni test stroje

1.16.8 Zbytkova kybernetickd bezpecnostni rizika

Navzdory zavedenym ochrannym opatfenim nelze zbytkova rizika zcela vyloucit.

PatFi mezi né:
neopravnény pristup k siti
Malware prostiednictvim externich pamétovych
médii  zneuZziti legitimnich uZzivatelskych G¢td
Vypadek externich komunikacnich sluzeb  dfive nezndmé

bezpecnostni zranitelnosti

Provozovatel je povinen zavést dodatecna organizacni a technickd ochrannd opatreni v souladu se svou IT infrastrukturou.

OPTIMUM

MASCHINEN GERMANY

Verze 1.0.4-2.10. 2026

Pfeklad originalniho navodu

EN

23



Machine Translated by Google

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

2 Technicka specifikace

Nasledujici informace pfedstavuji rozméry a idaje o hmotnosti a

Udaje o stroji schvalené vyrobcem.

2.1 Elektrické pripojeni

3x400V 4 kW ~ 50 Hz (~60 Hz)

2.2 Hnaci motor

Vrtani hlavniho vietena [ mm ]

Moc 4 kw
2.3 Pracovni oblasti
Vyska hrotl [ mm ] 200
Vzdalenost mezi hroty [ mm ] 1000
Primér otaceni nad loZem stroje [mm ] 400
Primér otaceni pres pri¢né suporty [ mm ] 250
80

2.4 Vretenik

Hlavni vieteno

DIN ISO 702-2 ¢. 5 - Camlock

Rozsahy rychlosti

Hlavni vieteno s Morseovym kuzelem MT6
Otacky vietena [ ot/min ] 40 - 3000
4

2.5 Posuvy a nadhozy

Podélny posuv [ mm/ot ]

PFi¢ny posuv [mm/ot]

Rychlost posuvu na strané 42

Metricky zavit [ mm / ot. ]

Palcové zavity [ zavity / palec ]

Tabulka pro Fezani zavit na strané 48

2.6 Snimky
Pohyb pfi¢nych suportt [mm] 185
Zdvih horniho suportu [mm] 98
2.7 Konik
Pramér pinoly [mm] 50
Zdvih pinoly [mm] 110
Zuzeni brku MT4
E
3
g
2
g
z
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2.8 Stabilni klid a odpocinek

Priichod pro klidovy stav min. - max. [mm] 10-70

Dodrzuijte zbyvajici prichod min. - max. [mm] 10-50

2.9 Pracovni prostor, zavazi

Pro provoz a Udrzbu stroje udrzujte kolem néj volny pracovni prostor o délce alespon jednoho metru.

Cista hmotnost [ kg ] 756
2.10 Podminky prostredi
Teplota 5-35°C
relativni vihkost 25-80%
2.11 Provozni material
Vretenik
Mobilgear 627 nebo cca 3,5 litru
srovnatelny olej
PFevodovka zastéry
Mobilgear 629 nebo cca 0,25 litru
srovnatelny olej
Podavaci zafizeni
Mobilgear 629 nebo cca 1,2 litru
srovnatelny olej
Né&drz chladici kapaliny cca 10 ||trlj
Holé ocelové ¢asti a mazaci hlavice, Mazaci olej bez obsahu kyselin

TM4010V_3403050_GB_2.fm

Verze 1.0.4 - 2. 10. 2026

Pfeklad plvodniho ndvodu

TM4010V

EN

25



Machine Translated by Google

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

2.12 Rozméry, montazni plan
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3 Dodani, meziresortni doprava, montaz a uvedeni do
provozu

3.1 Pozndmky k prepravé, instalaci a uvedeni do provozu Nespravna

preprava, instalace a uvedeni do provozu mohou vést k nehodam a mohou zpUsobit poskozeni nebo
poruchy stroje, za které nepfebirame Zadnou odpovédnost ani zaruku.

Dodéavku prepravte na misto instalace zajisténou proti posunuti nebo prevraceni pomoci dostate¢né dimenzovaného priimyslového
voziku nebo jefabu.

VAROVANI!

Pokud se Easti stroje zfiti z vysokozdvizného voziku nebo z prepravniho vozidla, mGze dojit k t&Zkym nebo smrtelnym zran&nim. Ridte
se pokyny a informacemi na prepravnim boxu.

Poznamenejte si celkovou hmotnost stroje. Hmotnost stroje je uvedena v ,Technickych Gdajich” stroje. Po vybaleni stroje Ize hmotnost

stroje precist také na typovém Stitku.

PouZivejte pouze pfepravni zafizeni a zavésné prostredky, které unesou celkovou hmotnost stroje.

VAROVANI!

Pouzivani nestabilnich zdvihacich a zavésnych zafizeni, kterad by se mohla pod zatizenim zlomit, mdZze zpUsobit vazna zranéni nebo

dokonce smrt. Zkontrolujte, zda zdvihaci a zdvésné zafizeni ma dostatec¢nou nosnost a zda je v bezvadném stavu.

Dodrzujte predpisy pro prevenci Urazd vydané vasi asociaci pojistoven odpovédnosti zaméstnavateld nebo jinym pfislusnym dozorc¢im

organem, ktery je zodpovédny za vasi spolecnost. Bfemena radné upevnéte.

3.1.1 Obecna rizika béhem vnitrostatni pfepravy
VAROVANI: NEBEZPECT PREKLOPENI!

Stroj smi byt zvednut nezajistény maximalné o 2 cm.
Zameéstnanci se musi nachazet mimo nebezpecnou zénu, tj. mimo dosah bfemene.
Varovat zaméstnance a informovat je o nebezpe¢i.

Stroje smi prepravovat pouze opravnéné a kvalifikované osoby. BEhem prepravy se chovejte zodpovédné a vzdy zvazte dusledky.
Zdrzte se odvaznych a riskantnich &inG.

Obzvlasté nebezpecné jsou svahy a klesani (napf. prijezdové cesty, rampy a podobné). Pokud se takovym préjezdim nelze vyhnout,
je nutna zvlastni opatrnost.

Pfed zahjenim pFepravy zkontrolujte pfepravni trasu, zda se na ni nenachazeji nebezpecna mista, nerovnosti a zavady.

Nebezpecna mista, nerovnosti a rusiva mista musi byt pred prepravou zkontrolovana. Odstrafiovani nebezpecnych mist, rusivych

mist a nerovnosti béhem prepravy jinymi zaméstnanci vede ke zna¢nym nebezpecim.

Peclivé planovani meziresortni dopravy je proto nezbytné.

Dodani, meziresortni doprava, montaz a uvedeni do provozu EN
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3.2 Vybaleni stroje

INFORMACE

Soustruh se dodava pfedem smontovany.

PFepravte soustruh v jeho prepravni bedné na misto pobliz kone¢ného mista instalace pomoci vysokozdvizného voziku.
pred vybalenim. Pokud obal vykazuje znamky mozného poSkozeni pfi pfeprave, vezméte

PFi vybalovani podniknéte nezbytna opatfeni, abyste stroj neposkodili. Pokud dojde k jakémukoli poSkozeni,
zjiSténa, musi byt dopravce a/nebo odesilatel o této skute¢nosti neprodlené informovan, aby bylo mozné zjistit jakékoli
néarok, ktery by mohl vzniknout.

Stroj kompletné a peclivé zkontrolujte a ujistéte se, Ze vSechny materialy, jako napfiklad pfepravni

byly obdrzeny dokumenty, manudly a pfisluSenstvi dodané se strojem.

3.3 Rozsah dodavky

Po dodani soustruhu ihned zkontrolujte, zda nebyl béhem prepravy poskozen.

doprava.

Zkontrolujte také, zda se Zadné upevnovaci Srouby neuvolnily. Porovnejte rozsah dodavky s
pfiloZeny balici list nebo dodaci list.

3.4 Bod zavéseni bremene

o Vahy
Rozméry, montazni plan na strané 26

Hmotnost soustruhu  Cistd hmotnost [ kg 1nastrané 25

3.4.1 Bod pro zavé3eni bfemene

3.4.2 Gravitace stroje

Rozméry, montazni plan na strané 26
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Vysokozdvizny vozik \

Ocelova ty¢
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Provléknéte otvory v podstavci stroje dvé ocelové tyce o priiméru 30 az 34 mm (kulata ocelova
trubka C45, silnosténnd) a délce jednoho metru.

Pevné upnéte konik.

Stroj pomalu zvedejte vysokozdviznym vozikem na ocelovych tycich. PouZijte dlouhé vidle.

3.4.4 Zvedani jefabem

Traverz ﬁi
0

Zvedaci popruhy,
Kulaté smycky

Oko

Pevné upnéte konik.

TM4010V_3403050_GB_3.fm
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Pripevnéte jeden popruh ke kazdému z bo¢nich Sroubd s okem.
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Stroj pomalu zvedejte jefabem.
3.5 Instalace a montaz

3.5.1 PoZzadavky na misto instalace

Aby bylo dosazeno dostatecné bezpecnosti proti padiim v disledku uklouznuti, je pfistupna oblast v
Oblast mechanického obrabéni stroje musi byt vybavena protiskluzovou Upravou. Protiskluzova rohoz a/
nebo protiskluzova podlaha musi mit tfidu ochrany alespori R11 v souladu s BGR 181.

Pouzité boty musi byt vhodné pro pouZiti v téchto obrabécich oblastech. PFistupné
povrchy je nutné vycistit.

Usporadejte pracovni prostor kolem soustruhu v souladu s mistnimi bezpecnostnimi predpisy.

Pracovni prostor pro obsluhu, tdrzbu a opravy nesmi byt omezen.

INFORMACE

Aby bylo dosazeno dobré funkénosti a vysoké presnosti zpracovani, a také dlouhé Zivotnosti
Misto instalace stroje by mélo splfovat urcita kritéria.

DodrZujte prosim nasledujici body:

Stroj smi byt instalovan a provozovan pouze na suchém a dobre vétraném misté.

o Vyhybejte se mistdim v blizkosti strojd, které produkuji tfisky nebo prach.

o Misto instalace musi byt bez vibraci, a to i ve vzdalenosti list, hoblovacich strojd
stroje atd.

o Podklad musi byt vhodny pro soustruh. Ujistéte se, Ze podlaha ma dostate¢né zatiZeni.
unosnost a je rovna.

o Podklad musi byt pFipraven tak, aby pouzita chladici kapalina nemohla proniknout do
zemé.

o Vyc¢nivajici ¢asti - jako napriklad drzak, rukojeti atd. - musi byt v pfipadé potfeby zajiStény opatfenimi
na misté, aby nebyly ohrozeny osoby.

0 Zajistéte dostatek prostoru pro montazni a obsluzny personal a pfepravu materialu.

o Méjte také na paméti pfistupnost pro instalaci a udrzbu.

0 Zajistéte dostatecné osvétleni (minimalni hodnota: 500 lux{, méfeno na 3picce nastroje). V pfipadé nizsi
urovné osvétleni je nutné zajistit dodatecné osvétleni, napf. pomoci samostatného osvétleni pracovisté.

INFORMACE

Hlavni vypinac soustruhu musi byt volné pristupny.
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3.6 Ochrana proti tfiskdm v pfepravni poloze

Béhem prepravy je kryt proti tfiskdm zafixovan v pfepravni poloze. Pfed prvnim uvedenim do provozu je kryt proti tfiskam al
Ochranny kryt musi byt namontovan v provozni poloze. K tomu prosim nepouZzivejte rukojet J
Srouby, které Ize povolit ru¢né, ale povolte Srouby s vnitfnim Sestihranem spodni ¢asti
drzak a znovu je pripevnéte v horni poloze.

3.7 Citéni stroje
POZOR!

K CiSténi stroje nepouzivejte stlaceny vzduch.

V43 novy soustruh musi byt po vybaleni kompletné vycistén, aby se zajistilo, Ze vSechny

pohyblivé ¢asti a kluzné plochy nejsou pfi provozu stroje poskozeny. Kazda jednotka

opousti tovarnu se viemi leSténymi dily a kluznymi plochami vhodné namazanymi, aby se zabranilo
oxidaci v daném casovém Useku, dokud se nespusti. Odstrarite veSkery obal a

ocistéte viechny povrchy odmastovacem, abyste zmék¢ili a odstranili ochranné tuky a

natéry.

Ocistéte vSechny povrchy cistym bavinénym hadfikem a namaZzte soustruh, jak je popsdno v

PFed pripojenim napajeni a zahajenim provozu stroje si prectéte nasledujici ¢ast.

3.7.1 Mazani

Mazani a pocatecni mazani vaseho nového soustruhu se sklada z
koptrola hlja\dl?y oleje pl.'es vrfete’nlk, kry‘Ea olej v podavaci sﬂkrlnl e e
Prizory. Nadrzky na olej musi byt naplnény do poloviny prazoru. No Oil inside

sklo. Teprve poté Ize stroj uvést do provozu. STO P
Olej vreteniku, prevodovce a krytu olejové zastéry je nutné vymeénit
50 hodin po prvnim naplnéni a poté kazdoro¢né. . riebea

at ol

PouZivejte typy oleji doporucené v referen¢ni tabulce. Toto
Tabulku Ize pouZit k porovnani vlastnosti kazdého jednotlivého typu
oleje dle vaseho vybéru.

Maznice je nutné mazat kazdych 8 hodin pomoci olejnicky. Déle se
doporucuje jednou denné mazat kluzné kolejnice loze stroje.

Pas d"huile a interieur
Sin a aceite en el interior

STOP
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3.8 Montaz bez kotev PFipevnéni

pevného povrchu v kazdém kontaktnim bodé mezi zdkladem a zakladnou stroje nebo
pouZiti tlumicd vibraci typu SE1, €islo dilu 3381012. 6 kusl tlumicu vibraci SE1 je

pripevnéné k priichozim otvorlim v zakladné stroje. Maximalni nastaveni vysky na

prvek je 10 mm. Utahnéte zvedaci Sroub, tlumi¢ vibraci se zvedne.

3.8.1 Montaz bez vibraci
Zvedak A

Pojistna matice
N
B. |- .|
|
C
D
E
A B [mm] C|{[mm] D [mm] E [mm]
SE1 M12 70 10 32 120
SE2 M16 0 12 160
SE3 M20 130 12 40 185

3.8.2 Instalace s tlumici vibraci
Volitelné tlumice vibraci

Upevnéni 6 kusd tlumicd vibraci SE85 na vyrovnavacich bodech mezi zdkladem a
stojan stroje.

Pro dosazeni optimalni protiskluzové ochrany musi byt podklad zbaven oleje a mastnoty
pred instalaci stroje nebo systému.

POZOR!

Maximalni zatizeni na prvek se vztahuje k souctu statickych a dynamickych sil. Stroj musi

nesmi se po spusténi stroje pohybovat!

Zvednéte stroj vhodnym zvedacim zafizenim tak, aby bylo mozné prvky SE85 zasunout pod néj.
VloZte nivelacni Sroub (1) bez spodni velké nivela¢ni matice (2) shora do prlchoziho otvoru
otvoru v patce stroje. Poté nasroubujte nivelaéni matici (2) zespodu na nivelacni Sroub.

Sefidte nivelacni Sroub nivela¢ni matici, dokud se nedostane do kulového drzaku

tlumi¢ vibraci (3). Sroub musi byt v priichozim otvoru svisly. Provedte tyto

pfipravy na viech podpérnych bodech a nyni stroj opatrné spustte dale a vyrovnejte ho pomoci
nivela¢ni matici pfidrzenim proti hornimu Sestihranu nebo dolnim dvéma okrajiim nivela¢ni matice
Sroub. Po vyrovnani naSroubujte horni pojistnou matici (4) s podloZkou na vyrovnavaci Sroub a
utdhnout.
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SE85
maximalni zatiZzeni na prvek 1500 kg
Nivelaéni Sroub (zavitova tyg) M16x2 x 150 mm
Tlumi¢ vibraci y 83 mm

Poznamka: Stroj stoji na vyrovnavaci matici (2) a nikoli na tlumici vibraci (3).

_—®

(2

SE85

3.9 Ukotvena sestava PouZzijte ukotvenou

sestavu k dosazeni pevného spojeni se zemi. Ukotvena
sestava je vzdy rozumnad, pokud jsou dily vyrdbény s

maximalni kapacitou soustruhu.

] ML
Ty

(IS LLLSS LSS S ]

omm ek

o

Rozméry, montazni plan na strané 26 » .
Material s tlumenim

vibraci a hluku

50\
250

Zavitova tyc jako kotevni ty¢,
volitelné

Stfizna konektorova kazeta M12 \\\\

2
)

82

Obr. 3-1: Vykres kotveni

3.10 Prvni uvedeni do provozu
VAROVANT!

Prvni uvedeni do provozu smi prob&hnout az po radné instalaci.

Pokud prvni uvedeni do provozu provadi nezkuSeny personal, hrozi nebezpedi pro osoby a zafizeni. Neprebirame
Zadnou odpovédnost za $kody zplsobené nespravné provedenym uvedenim do provozu.
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POZOR!

PFed prvnim uvedenim stroje do provozu zkontrolujte vSechny Srouby, upevnéni a/nebo bezpetnostni zafizeni
a v pripadé potfeby Srouby dotahnéte!

VAROVANI!

Nebezpedi zplsobené pouzitim nevhodnych upinacich materiald pro obrobky nebo provozem stroje
nepfipustnou rychlosti.

Pouzivejte pouze upinaci zafizeni nastroj (napr. sklic¢idlo soustruhu), ktera byla dodana se strojem, nebo
zafizeni nabizend spole¢nosti OPTIMUM jako volitelné vybaveni.

PouZivejte upinaci zafizeni nastroji pouze v ur¢eném pripustném rozsahu otacek.
3.11 Zah¥ati stroje
POZOR!

Pokud je soustruh a zejména vieteno soustruhu ihned za studena provozovano s maximalnim zatizenim, mulze to
vést k poSkozeni.

Pokud je stroj studeny, napf. ihned po pfepravé, mél by se béhem prvnich 30 minut zahFivat pfi otackach vietena
pouze 500 ot./min.

3.12 Funk¢ni kontrola

Zkontrolujte, zda se vSechna vietena otaci hladce.

3.13 Elektrické pfipojeni

VAROVANI!

Nebezpeti ohroZeni Zivota v disledku vysokych svodovych proudd v disledku pFeru$eného ochranného vodice.

Soucasti pohonu vedou ochrannym vodi¢em vysoky svodovy proud. Dotyk vodivych &asti, kdyz je ochranny vodic
prerusen, mdzZe vést k iumrti nebo vaznému zranéni.

VAROVANI!

Nebezpeti ohroZeni Zivota v dlsledku nebezpecného napéti na pripojkach motoru. CE

Jakmile je stroj pfipojen k siti, mohou byt pfipojky motoru ménice pod nebezpecnym napétim. Pokud je motor
pripojen k ménici, existuje nebezpeci ohrozeni Zivota v dUsledku kontaktu se svorkami motoru, pokud je svorkovnice
oteviena. Pfed pfipojenim stroje k siti zavi'ete svorkovnici motoru.

POZOR!
PFipojovaci kabel stroje umistéte tak, aby o néj nikdo nezakopl.

POZOR!

PoloZeni ochranného vodice.

>p>

1. Pro ochranny vodi¢ propojeni vedeni a sité uvnitf stroje plati nasledujici
plati:

DodrZujte mistni pfedpisy pro ochranné vodice, u kterych je v misté provozu zvySeny svodovy proud.

Ochranny vodic instalujte nasledujicim zplsobem. Pro trvalé pfipojeni musi ochranny vodic splfiovat alespori jednu
z nasledujicich podminek:

- Ochranny vodic je uloZen tak, aby byl po celé své délce chranén pred mechanickym poskozenim.

- U viceZilového kabelu ma ochranné jadro prafez 2,5 mm2

TM4010V_3403050_GB_3.fm
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Méd.

-V jednom vodi¢i ma ochranny vodi¢ prifez 10 mm? Cu.

- Ochranny vodic se sklada ze dvou vodicl se stejnym prarezem.

- Pro pfipojeni viceZilového kabelu pomoci primyslového konektoru dle normy EN 60309 musi mit ochranny vodic
prafez  2,5mm? Cu.

- Kabely vedené v rozvadédich nebo uzavienych skfinich stroji se povaZuji za adekvatni.
dostatecné chranéno prfed mechanickym poskozenim.

2. Ochranny vodi¢ musi mit alespori stejny prirez jako sitovy kabel, stati prafez 6 mm2.
stridace. Pro prlrez sitového kabelu 6 mm2 ochranny vodic.

'

3. Ochranny vodi¢ pro pfipojeni ochranné sbérnice PE ke sk¥ini rozvadéte musi mit alespor stejny prirez jako napéjeci kabel
stroje. Pro prarez napajeciho kabelu 6 mm2 postacuje prifez = 6 mm2.

i

ochranny vodic.

4. Ochranny vodi¢ musi mit alespon stejny prirez jako motorovy kabel
stfidac.

3.14 Pozadavky na sit o Pokles

napéti béhem provozu musi byt mensi nez 4 %. o Stroj je navrZzen pro rozvodné
systémy dle normy IEC 60364-1(2005). o Sitova pojistka 16 A.

POZOR!

Ujistéte se, Ze je smér otaceni hnaciho motoru a €erpadla chladiciho a mazaciho prostfedku spravny. l
Pokud je pFepina¢ sméru otaceni prfepnut do dolni polohy, vieteno soustruhu se musi otacet proti sméru hodinovych rucicek.
V pripadé potreby vyménte dvé fazova pripojeni. V pfipadé nespravného pripojeni stroje zanika zaruka.
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3.14.1 Regulované pohony ve spojeni s proudovymi chranici

Pohony s regulaci otaek patfi ke standardnimu vybaveni ve strojirenstvi a vyrobé zafizeni a pIni r(izné koly. Ve srovnani s
jednoduchym motorem vyZaduji elektronické usmérniovace nebo ménice nékteré specialni prvky pro nezbytna bezpecnostni
opatreni pro elektrickou bezpecnost.

V zavislosti na aplikaci midze byt smysluplnéjsi pouZiti ochrany proti poruchovému proudu, monitorovani diferencialniho proudu

nebo monitorovani izolace.

Pro elektrickou bezpecnost je zakladni normou DIN VDE 0100-410 (VDE 0100 ¢ast 410): 1997-01 ,Vystavba silnoproudych zafizeni
do 1000 V“. Popisuje jak pFipustné tvary siti, tak i nezbytna ochrannéa opatfeni proti nebezpe¢nym télesnym proudtm. Na zakladé
této normy DIN EN 50178 (VDE 0160): 1998-04 ,Vybaveni silnoproudych systému elektronickymi zafizenimi” podrobnéji specifikuje
ochranna opatfeni, kterad se maji pouZit u fizenych pohont. Uvadi: ,U elektronickych zafizeni musi byt ochrana osob pred
nebezpecnymi télesnymi proudy provedena tak, aby jedind porucha nezplsobila Zadné nebezpedi.”

Regulované pohony s proudovymi chrénici

Systém TN-S je nejb&znéjSim typem sité pro provoz fizenych pohond. To se provadi mimo jiné z dlvodud elektromagnetické
kompatibility (EMV) a aby se zabranilo bludnym proud{im. V souladu s normou DIN VDE 0100-410 (VDE 0100-410): 1997-01 Ize jako
ochranné opatfeni proti nebezpecnym télesnym proudlm pouZit ochranné pfistroje proti poruchovym proudim (ELCB). Podle
normy DIN VDE 0100-482 (VDE 0100 ¢ast 482): 2003-06 ,Elektrické instalace budov”’ musi byt kabely a elektroinstalacni systémy v
pozarné ohroZenych zarizenich chranény ochrannymi pfistroji (ELCB) se jmenovitym diferencidlnim proudem 300 mA. Podle normy
IEC 60755 se ochranné pfistroje lisi typem poruchovych proudu, které dokazi detekovat. Ve spojeni s elektronickymi zafizenimi

mohou proudy se stejnosmérnymi slozkami...

dojit.

3.14.2 Ochrana pred nebezpecnymi razovymi proudy, pouziti ELCB

Pro dosaZeni zvySené bezpecnosti ve vSech instalacnich systémech a v rozsazich napajeni, pro které instalacni predpisy predepisuji
nebo doporucuji pouZiti ochrannych pfistrojd ELCB.

Opatfeni pro ,ochranu pfed nebezpecnymi Sokovymi proudy” dle normy DIN VDE 0100 ¢&st 410. Je tfeba uvést viechna opatreni:

o Ochrana pred nepfimym dotykem - jako ochrana pred poruchou vypnutim v pfipadé nepfipustné vysokého dotykového napéti
v dUsledku zkratu na provoznim zdroji. o Ochrana pred pfimym dotykem - jako dopliikova ochrana vypnutim v

pfipadé
kontakt s vodi¢em pod napétim. Nebezpecné Sokové proudy jsou co nejkratsi moZnou dobu odpojeny, pokud je jmenovity
poruchovy proud jisti¢e 30 mA (napf. domaci prostfedi), u systému osobni ochrany 10 mA (napf. koupelna). o PozZarni
ochrana - Prevence vzniku elektrickych pozar(, pokud je jmenovity poruchovy proud

jisti¢e 300 mA. Provozni prostory s rizikem poZaru dle VdS 2033: 2002-02 300 mA (napf. tovarni haly).

3.14.3 Proud v ochranném vodici - Svodovy proud

U EMC filtr ve frekvenénich ménicich je z fyzikalnich dlvodd svodovy proud vzdy vétsi nez 3,5 mA. Nékteré typy frekvencnich
ménic dosahuji svodového proudu az 300 mA.

Proto je vyzadovano pevné uzemnéni a minimalni prifez ochranného uzemnovaciho vodi¢e musi splfiovat mistni bezpe¢nostni
predpisy pro zafizeni s vysokym svodovym proudem. Toho se dosahuje zajiSténim trvalého pevného uzemnéni se dvéma
nezavislymi vodici, z nichZ kazdy ma prirez stejny nebo vétsi jako napajeci kabel.

Stroje s frekven¢nimi ménici by proto mély byt nejlépe trvale prfipojeny ke svorkovnici, jinak je nutné dodatecné pevné uzemnéni,
které neni vedeno pres zastrcku a musi odpovidat alespoii prafezu kabelu v zastréce.

MZ3EN
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ProtoZe ménic¢ kmitoctu mize v ochranném uzemnéni zplsobovat stejnosmérny proud
vodi¢, pokud je v siti vyZadovan proudovy chrani¢ (ELCB / RCD),
je nutné dodrZovat nasledujici pokyny:

Zabezpeceni proti svodovému proudu je nezbytné pro nebezpecné télesné proudy, jak je regulovano v DIN VDE
0100 ¢ast 410, u vasi sitové pripojky.

3.14.4 Kdy se aktivuje ELCB

o Pulzné proudové citlivy ochranny kryt typu A

Chrani¢ ELCB typu A nezavisly na jmenovitém napéti, pro spousténi pfi zménach poruchovych proudl a nr\,'-'\’_
pulzujicich stejnosmérnych poruchovych proudech.

0 AC/DC - citlivy ochranny kryt typu B
Chranice Fady B akceptuji také detekci hladkych stfidavych poruchovych proudt i detekci tvard ,-\r_\,-'(_ P

poruchovych proudt typu A; jsou proto vhodné pro viechny uvedené obvody. Chranice této
fady proto detekuji viechny typy poruchovych proudd podle spoustéci charakteristiky B, tj. detekuji a v pfipadé

poruchy spolehlivé vypnou jak hladké stejnosmérné poruchové proudy, tak i vSechny stfidavé poruchové proudy viech
frekvenci a smiSenych frekvenci az do 1 MHz.

o Chranice citlivé na stfidavy proud typu AC (pouze stfidavy proud) jsou
nevhodné pro frekvenéni ménice. Jistice citlivé na stfidavy proud typu AC se bé&Zné nepouZivaji o
a v Némecku jiz nejsou povoleny.

Typ B musi byt pouZit s tfifazovymi ménici.
PFi pouziti externiho EMC filtru je nutné, aby se zabranilo faleSnym chybovym vypnutim, nastavit ¢asové zpozdéni alespori 50

Je vyzadovéna hodnota ms. Svodovy proud mdZe prekrocit prahovou spoustéci hodnotu pro chybu.
vypnuti, pokud faze nejsou zapnuty soucasné.
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3.15 Kolisani elektrické sité a jeho destruktivni vliv Pfedpokladem

pro stabilitu sité je, aby frekvence a napéti byly na kazdém misté elektrické sité a v kazdém okamziku v
ramci stanovenych limitd. Nadmérné vykyvy napéti Ize odstranit pouze lokalné, tj. blizkymi elektrarnami,
zatimco na vykyvy frekvence je tfeba reagovat zejména velmi rychle. Tato opatfeni k udrzeni stability
sité se nazyvaji systémové sluzby vaseho dodavatele.

Blesk jako pficina napétovych 3picek

Bourky a s nimi spojené riziko Gder( blesku jsou jednou z hlavnich pFicin napétovych Spicek v
elektrotechnickych instalacich. Jen v Némecku je ro¢né registrovano pfiblizné 1,5 az 2 miliony Gderd blesku
a Skody jsou znacné. Zniena zafizeni, poSkozena provozni a datova technologie, selhani instalaci.

Spinani indukénich zatézi

Spinani indukénich zatézi, potlaceni ruSeni od dodavatelskych spole¢nosti a dalsi problémy také ¢asto
poskozuji data nebo systémy.

Obnovitelné zdroje energie

Obnovitelné zdroje energie nachazejici se v lokdlnim prostiedi mohou zpUsobit kolisani napéti, pokud
provozovatel elektrické sité jiz provozuje sit'na horni hranici, aby mohl dodat co nejvice elektfiny.

Detekce napétovych Spicek

V elektrickém systému Ize napétové Spicky zobrazit osciloskopem nebo zafizenim pro analyzu sité; napétové
Spicky jsou tak viditelné béhem dlouhodobych méreni.

Méreni |ze provadét také pomoci Citace impulzl, ktery zaznamendava napétové $picky od nastavené prahové
hodnoty pomoci méficiho transformatoru. Vyznam takovych méfeni je v3ak tfeba brat s opatrnosti. Je
pravda, Ze napétové Spicky Ize detekovat a také je Ize pouZit pro posouzeni rizik. Rozhodujici vSak neni
frekvence napétovych Spicek, ale destruktivni energie, kterou obsahuji. A k UpInému zniceni zafizeni staci
jediny impulz.

Detekce a prevence prepéti

Hrozici poSkozeni prepétim musi byt rozpoznano odbornikem a zabranéno mu pomoci ochrany v
elektrickém systému. PFepétova ochrana chrani pred kratkodobymi napétovymi Spickami - tzv.
prechodovymi jevy. Specialni ochranna zafizeni TOV (Temporary Over Voltage) chrani pfed do¢asnym nebo
trvalym prepétim.

Napétové Spicky s rusivym potencialem se vyskytuji v kazdém elektrickém systému. Pfepéti zplsobené
spinacimi operacemi se vyskytuje ¢astéji nez bleskové vazby. Napé&tové Spicky Ize detekovat mérenim, ale
pouze preventivni opatfeni vyuZivajici koncept prepétové ochrany zajiStuji pozadovanou vysokou dostupnost
elektrického systému.
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4 Provoz

41 Ovladaci a indikaéni prvky

Pozice Oznaceni Pozicg Oznaceni

1 Nastaveni rychlosti volici paky 2 Vyména kola a podavaciho stolu

3 Ovladaci panel 4 PFepinat volice posuvného ozubeného kola

5 Jimka na tfisky 6 Ochranny kryt skli¢idla soustruhu

7 Ochranny &tit proti tfiskam 8 Osvétleni stroje (pod krytem proti tfiskam)
10 Konik 11 DRO

12 Sedlo soustruhu s ovladacim panelem 14 Paka pro ovladani sméru otaceni

15 Vodici $roub (pod krytem) 16 Podéavaci ty¢ (pod krytem)
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4.2 Bezpecnost

Soustruh uvadéjte do provozu pouze za nasledujicich podminek:
o Soustruh je v f&dném provoznim stavu. o Soustruh
je pouzivan dle predpisu. o Jsou dodrZovany

provozni pokyny. o VSechna bezpecnostni zafizeni jsou

instalovana a aktivovana.

Veskeré poruchy neprodlené odstrarite nebo nechte opravit. V pfipadé jakékoli abnormality v provozu soustruh okamzité

zastavte a zajistéte, aby nemohlo dojit k jeho ndahodnému nebo neopravnénému spusténi.

O jakékoli upravé ihned informujte odpové&dnou osobu.

bezpecnost béhem provozu viz strana 16

4.2.1 Ovladaci prvky

Pro vasi vlastni

ANMMN»

PFicny posuv / Podélny posuv

1111
Inch ‘ T/1"

Palcovy zavit

[ zavity / palec]

Metric

Metricky zavit

[ mm / otacky vietena ]

mm /(Y

mm na otacku vietena

LLLAALL

Ap—

Smér podavani

i

Doplnéni oleje

=@

Zkontrolujte hladinu napInéni

T+ F

Smér otaceni

L

Q

Prectéte si navod k Gdrzbé
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4.3 Zapnuti stroje
Zapnéte hlavni vypinac.
o Kontrolka provozu musi svitit.

Zkontrolujte, zda nejsou stisknuté dva nouzové vypinace a zda jsou odemcené. Otocte
nouzové spinace doprava je odemknete.

Zavrete ochranu skli¢idla soustruhu.

Poruchy na strané 125

4.4 Vypnuti stroje
Vypnéte hlavni vypinac.

Pokud byl soustruh del3i dobu vypnuty, vypnéte jej hlavnim vypinacem
a zajistéte jej proti neumysIinému opétovnému zapnuti. Zajisténi soustruhu na strané Od pojenl' a
16

POZOR!

Tlacitko nouzového zastaveni smi byt aktivovano pouze v nouzovych situacich. Neméli byste jej pouZivat
Tlagitko NOUZOVEHO ZASTAVENTI pro zastaveni stroje b&hem bé&?ného provozu.

4.5 Resetovani stavu nouzového zastaveni

Nastavte paku pro ovladani sméru otaceni do neutralni polohy.

Znovu odemknéte nouzovy vypinac.

Zapnéte ovladani.

4.6 Vypadek napajeni, Obnoveni provozni pfipravenosti

Nastavte paku pro ovladani sméru otaceni do neutralni polohy.
Zapnéte ovladani.

4.7 Okamzity spinac, pfimy chod

Pro snazsi zarazeni prevodovych stupnud pouzijte okamZity spinac (primy chod).

VFeteno se zane otacet, pokud je stisknuto tlacitko pro pfimy chod. Ochrana sklicidla soustruhu
musi byt pro to zaviené. Stisknéte tlacitko pfimého chodu pouze kratce.

4.8 Nastaveni rychlosti
POZOR!

Rychlost ménite pouze tehdy, kdyzZ je stroj v klidu.

- N
/ \
@/

Nastaveni rozsahu rychlosti provedte pomoci volici paky.

4.8.1 Monitorovani bezpecnostnich funkci frekvenéniho ménice
INFORMACE

Po 8 hodinach je nutné znovu stisknout tlacitko ,ON + RESET”. Uplynuly ¢as 8 hodin je patrny ,,cukanim”
pfi spusténi vietena.
Stisknéte tlacitko ,RESET".

Proto je tfeba znovu zkontrolovat a potvrdit bezpecnostni funkce frekvenéniho ménice.

Vice informaci naleznete v manudlu funkci Siemens SINAMICS G120 - Monitorovani bezpe¢nostniho
funkce.

QR

4.9 Smér otaceni

Smér otaceni stroje se prepina Fadici pakou. Soustruh Ize otacet pouze
zapnuto, kdyz je ochrana skli¢idla soustruhu zaviena.

TM4010V EN
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Pokud chcete otaceni proti sméru hodinovych rucicek, posunte radici paku dold.
Pokud chcete otaceni ve sméru hodinovych rucicek, posufite Fadici paku nahoru.

4.10 Krmivo

POZOR!

Nastaveni pfevodového stupné provadéjte pouze tehdy, kdyZ je soustruh zcela zastaven.
POZOR!

Poskozeni spojek, mechanickych soucasti. Automaticky posuv neni urcen k pohybu na mechanickych
dorazech nebo na mechanickém konci vfeteniku.

4.10.1 Rychlost posuvu
INFORMACE

RUzné rychlosti posuvu vyZaduji rdzné kombinace prevodovych stupii na ménicich prevodech. Pro
prepnuti z (F) na (G) a naopak se polohy ozubenych kol prohodi. VSechna ostatni nastaveni se provadgji
na prevodovce posuvu.

4.10.2 Smér podavani
Smér posuvu prepinejte pomoci paky volice (1).
Otocte volici paku doleva nebo doprava podle symboll pro provedeni

podélného posuvu ve sméru k vietenové hlavé nebo pro vytvoreni :
levotocivého zavitu.

Obr. 4-1: Smér posuvu volici paky

4.10.3 Aktivace podavani
INFORMACE
Paka pro podélny a pfi¢ny posuv je propojena s pakou pro fezani zavitu. Za timto Ucelem zatadhnéte za
zajistovaci paku pojistné matice smérem nahoru, abyste uvolnili pojistku.
Uvolnéte nebo upnéte upinaci Sroub na soustruznickém hrideli v zavislosti na pouzitém posuvu. ,Obr.
4-11: Utahovaci Sroub soustruZnického hridele” na strané 49
Aktivujte automaticky pri¢ny nebo podélny posuv na sanich loZe.
Pohybem rucniho kola pfisluSnych sani usnadnite zajisténi zasouvaciho mechanismu.
paka.
4.11 Drzak nastroje
Upnéte soustruznicky nastroj do drzaku nastroje.

Soustruznicky nastroj musi byt pfi soustruzeni upnut co nejkratsi a nejpevnéjsi cestou, aby mohl dobre
a spolehlivé absorbovat feznou silu pFi utvareni trisky.

Nastavte vySku nastroje. Pro urceni poZzadované vysky pouZijte konik se stfedovym hrotem. V pfipadé
potreby vioZte pod soustruh ocelové podlozky, abyste dosahli poZadované vysky.

Vy3Ska nastroje

Pro proces Celniho soustruzeni musi byt bfit nastroje pfesné zarovnan s vySkou hrotu soustruhu, aby
se dosahlo €elni plochy bez osazeni. Proces €elniho soustruzeni je soustruznicka operace v
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kterym soustruznicky nastroj posouva kolmo k ose otaceni obrobku za t¢elem vytvoreni rovného povrchu. Riizné metody
jsou pficné Celni obrabé&ni, pri¢né fezani a podéiné celni
obrabéni.

Soustruznicky Sada soustruznickjch nastrojd vyse Sada soustruznickych

nastroj nastaveny na vysku stfedu upraveno na vy3ku stfedu nastrojd nize nastavena na vy3ku stfedu

Obr. 4-2: Vyska néstroje
Uhel soustruznického nastroje
POZOR!

SoustruZnicky nastroj musi byt upnut tak, aby jeho osa byla kolma k ose obrobku. Pokud je upnut sikmo, miZe dojit k vtazeni
soustruznického nastroje do obrobku.

! Nespravny
Opravit
Soustruznicky nastroj upnuty kolmo k ose Soustruznicky nastroj upnuty pod Ghlem ke
obrobku sméru posuvu.
Obr. 4-3: Uhel soustruznického néstroje
4.12 Upevnéni vfetena soustruhu
13

~

883

DIN ISO 702-2 €. 5 (Camlock)

VAROVANI!

Neupinejte Zadné obrobky, které prekracuji povolenou upinaci kapacitu skli¢idla soustruhu.
Upinaci sila skli¢idla je pFilis nizka, pokud je prekroena jeho kapacita. Upinaci €elisti se mohou uvolnit.

TM4010V
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PouZivejte pouze skli¢idla soustruhu urcena pro otacky stroje.
NepouZivejte soustruznicka sklicidla s pfilis velkym vnéjSim primérem.

Ujistéte se, Ze skli¢idla soustruhu jsou vyrobena podle normy EN 1550.

Hlava vretena je navrzena jako upinaci pfipravek Camlock 5 dle normy DIN ISO 702-2.

POZOR!

Pravidelné kontrolujte zavfeny stav upinaciho Sroubu.

INFORMACE

Oznacte kazdy drzak obrobku napfiklad zafezem, abyste usnadnili obnoveni pfesnosti soustfedného chodu a odchylky
axialniho hazeni.

4.12.1 Upevnéte drzak obrobku

Upevnéte drzak obrobku otacenim upinacich Sroubtd ve sméru hodinovych rucicek.

Spravné polohy upinani je dosazeno, kdyz se referen¢ni znacka na drzaku upinani nachazi mezi dvéma znackami na Gchytu

vodiciho vfietena.

Sroub s upinacim $titkem Sroub s upinacim Stitkem
,Volna pozice” ,Uzaviena pozice”
Obr. 4-4: Znaceni SroubU upinacich Sroubti Camlock
Nastaveni Sroubl Camlock k drzaku obrobku

Povolte pojistny Sroub.  Otocte

. . . . Referencni
Sroub Camlock o jednu celou otacku dovnitf nebo ven natka
podle
potfebné korekce. S
Camlock
Sroub

Namontujte pojistny Sroub
INFORMACE Pojistny $roub
Referencni znacka na kazdém Sroubu Camlock slouzi jako
orientace pro spravné nastaveni.

Obr. 4-5: Sedlo Camlock

4.12.2 Sklicidlo soustruhu

B&hem soustruzeni je obrobek vystaven feznym silam, sildm z tiZe a sildm z nevyvazenosti, které musi byt absorbovany
dostatecné silnou upinaci silou. Masivni obrobky s vy38im stupném tuhosti vedou ke znacné ztraté upinaci sily. Tato ztrata
upinaci sily je mensi u tenkosténnych obrobk citlivych na deformaci s mensi tuhosti.

Maximalni otacky soustruznického skli¢idla smi byt dosaZzeny pouze pfi maximalni ovladaci sile a s bezchybné fungujicimi
sklicidly.
Skli¢idla soustruhu musi byt konstruovana pro maximaini otacky stroje, pfipustné otacky sklic¢idla soustruhu s prisluSnymi €elistmi a/

nebo hornimi €elistmi, jakoZ i maximalni naméFena staticka upinaci sila pfi maximalni pusobici sile, musi byt specifikovany v navodu

k obsluze skli¢idla soustruhu nebo musi byt vyznac¢eny na samotném sklicidle soustruhu. Nahradni skli¢idla soustruhu musi splfiovat

normy EN 1550. Minimalni vzdalenost od loZe stroje nesmi byt mensi nez 25 mm.

TM4010V_3403050_GB_4.fm

EN TM4010V

Verze 1.0.4 - 2026-10-0244 PFeklad ptivodniho navodu



Machine Translated by Google

TM4010V_3403050_GB_4.fm

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

VAROVANTI!

Neupinejte Zddné obrobky, které prekracuji povolenou upinaci kapacitu skli¢idla soustruhu.
Upinaci sila skli¢idla je pfiliS nizka, pokud je prekrocena jeho kapacita. Upinaci Celisti

mUZe se uvolnit.

PouZivejte pouze skli¢idla soustruhu uréena pro otacky stroje.

NepouZzivejte soustruznicka skli¢idla s pFilis velkym vné&j$im prdmérem.

Ujistéte se, Ze skli¢idla soustruhu jsou vyrobena podle normy EN 1550.

4.12.3 Informace o rychlosti, doporuceni pro udrzbu, doporucena rychlost
dle DIN 6386

Referencni otacky jsou pocet otacek, pri kterych matematicka odstrediva sila
s odpovidajici konstrukci Celisti koreluje s nejvétsi napinaci silou, kdyz

stroj stoji. Referencni rychlost plati pro Celisti namontované uvnitf v fadach,
pFi¢emZ nesmi pfesahovat vnéjsi pramér sklicidla.

PFi stanovené referenéni rychlosti, 1/3 napinaci sily, ktera je k dispozici pfi

stroj stoji, je k dispozici pro upinani obrobku. PFedpokladem je, Ze

upinaci sklicidlo je v Fadném provoznim stavu.

Obecné plati, ze Stitky na upinacich Celistech a skli¢idle soustruhu (pfipustné otacky, max. soustruznické
primeér, ...), informace v pfislusném navodu k obsluze skli¢idla soustruhu a napt.

U specidlnich elisti je nutné dodrZovat doplfujici informace na pFislusném vykresu.

4.12.4 Ovliviujici faktory, které vyznamné ovliviuji napinaci silu
Odstrediva sila upinaci elisti

Pro vypocet potfebné napinaci sily pro zpracovani obrobku se pouZije odstrediva sila
Je tfeba vzit v Gvahu upinaci Celisti.

—_— Formel:
. Fc Odstrediva silav N
m-Ny\2
Fc=m-rg- ( 30
S\ / m Hmotnost v kg/sada
A
/\ o N rs Vzdalenost tézisté od stredu skli¢idla v metrech
[ v +
O e
Il n Rychlost ot/min
(| W
i e ' 8 s ¥ e & -— | r0 Vzdalenost téziSté k upinaci Celisti

PFipustné otacky Ize urcit v souladu se smérnici VDI 3106
"Stanoveni pfipustnych otacek pro soustruznické sklicidla (Celistova sklicidla). Tato smérnice také umoznuje
zbytkova napinaci sila pfi dané rychlosti, ktera ma byt stanovena.
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Zakladni napinaci sila
% Fspo
& 2
o 2
]
@
Obrobek se
Fs.p T o e e o e ey
nekontrolovatelné uvolriuje
S
©
£
&8
b}

Rychlost

4.12.5 Udrzba skli¢idla soustruhu

Rozhodujicim predpokladem pro bezchybnou funkci skli¢idla soustruhu je pravidelné a dikladné mazani
kluznych ploch. Tim se zabrani sniZeni napinaci sily a pred¢asnému opotrebeni.

PFi pouZiti ndhradnich skli¢idel soustruhu vzdy dodrZujte pokyny vyrobce pro udrzbu.

Chladici kapalina stFika na skliidlo soustruhu a odstrafuje mazivo z Celisti. Aby se zachovala napinaci
sila a dlouhodoba pFesnost skli¢idla soustruhu, je nutné sklic¢idlo pravidelné mazat. Nedostatecné
mazani vede k porucham s vyrazné snizenou napinaci silou, cozZ ovliviiuje presnost a zpUsobuje
nadmérné opotfebeni a zadreni.

Nainstalované skli¢idlo soustruhu promazavejte alespon jednou tydné. Pouzité mazivo by mélo byt vysoké kvality a uréené pro
vysokotlaké loZiskové plochy. Mazivo by mélo odolavat chladici kapaliné a dalSim chemikaliim.

Pro mazani kluznych ploch a upinaciho zafizeni dodavanych soustruznickych skli¢idel doporucujeme pouZziti maziva ALTEMP Q NB

50 od firmy Klueber. Volitelné mliZete pouZit mazivo pro soustruznicka sklicidla od jinych renomovanych vyrobct soustruznickych
sklicidel.

Upinaci Celisti a upeviiovaci $rouby €elisti jsou opotebitelné dily. Zivotnost je omezend. Proto doporucujeme nechat
je v pravidelnych intervalech kontrolovat odbornikem (nap¥. kontrola prasklin metodou penetrace barviva nebo
magnetickym praskovym testem (tavidlem), zkouSka vifivymi proudy, ultrazvukova zkouska) a v pfipadé potreby je
vymeénit.

4.12.6 Upinani dlouhych obrobkd
o skrz duty hfidel vietena

POZOR!

Dlouhé rotujici ¢asti, které vycnivaji z duté hridele vietena, musi byt obsluhou zajistény vhodnymi kryty.
Kryt mUze byt pouzdro namontované na vieteniku, které jako trvalé bezpecnostni zafizeni zcela zakryva
vycnivajici obrobek.

mezi Spickami

POZOR!

Dlouhé obrobky musi byt dodatecné podepreny. Jsou podepreny pouzdrem koniku a v pfipadé
potreby i lunetou.

se soustruznickym psem
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POZOR!

PFi upinani obrobk( mezi hroty soustruhu s pouzitim soustruznického doutku existujici
Ochrana skli¢idla soustruhu musi byt nahrazena ochranou kruhového skli¢idla soustruhu.

4.12.7 Montaz drzaku obrobku

Stredici bod

Vycistéte kuZelovy otvor uchyceni vietena soustruhu

prislusenstvi.

Vycistéte redukéni pouzdro a kuZel stfediciho hrotu.

-

Zatlacte stredici hrot s redukénim pouzdrem do kuZelového

otvoru upinaciho pfipravku vietena soustruhu.

Obr. 4-6: Stredici hrot s redukénim pouzdrem

4.13 Montaz opérek
POZOR!

PFi montdZi opérky je opérka urcena pro jeji funkci v blizkosti horniho sané&, coz ma za nasledek dodate¢né
mista stlacenf a stfihani mezi voditkem dosedaci plochy a obrobkem.

Zvy3end pozornost je proto pfi praci s odpoc€inkem naprosto nezbytna.

PouZijte pojizdnou nebo pevnou lunetu k podepreni dlouhych soustruzenych dil(, pokud Fezna sila

soustruznicky nastroj pravdépodobné zplsobi ohnuti soustruzeného dilu.

Obr. 4-7: Cestovani s trvalym odpocinkem Pevny staly odpocinek

4.14 Uprava niti

INFORMACE

Zavity se vyrabgji vodicim Sroubem. K tomu stisknéte zajiStovaci paku zamku
matici dol. Pdka posuvu na sanich loZe musi byt pro tento ucel deaktivovana. Paka pro

Podélny a pfi¢ny posuv je propojen s pakou pro fezani zavitu.
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4.14.1 Stal pro fezani zavitl

INFORMACE

Rlzné zavity vyZzaduji rizné kombinace ozubenych kol na smé3ovacich prevodech. Pro prevod
z (F) do (G) a naopak se polohy ozubenych kol prohodi.

VSechna ostatni nastaveni se provadéji na prevodovce podavani.

4.15 Konik
Pinola koniku se pouZiva k uchyceni nastrojl (vrtacich nastrojd, hrotd atd.)

Upnéte pozadovany nastroj do pinoly koniku.
o Pro opétovné sefizeni a/nebo sefizeni nastroje pouZzijte stupnici na pouzdre.
Upnéte pinolu upinaci pakou.

Pomoci ru¢niho kola posouvejte objimku tam a zpét.

Pinola koniku je pouzitelna s vrtacim skli¢idlem se zahlubovacimi nastroji.
INFORMACE

PFi pouziti rdznych nastrojd se mize stat, ze nebudete moci zacit s brkem s méfitkem.

hodnota 0, protoZe nastroj je v této poloze jiz vymr3tén vyhazovaci klapkou. V takovych pfipadech
Doporucujeme zacit s hodnotou 10 mm a odtud dale prevadét.

4.15.1 PFi¢ny posun koniku

KFiZové nastaveni koniku se pouziva pro
otaceni dlouhych, tenkych tél.

Povolte sefizovaci Srouby (1) na pfedni a zadni strané koniku.
o Stfidavym povolovanim a utahovanim dvou stavécich Sroubt

(predniho a zadniho) se konik posouva ze stfedni polohy.
PoZadované pricné nastaveni Ize odecist na stupnici.

Obr. 4-8: Krizové sefizeni koniku

Znovu pevné utahnéte sefizovaci Srouby k sobé.

INFORMACE

Konik Ize kFiZzové nastavit v kazdém sméru pfiblizné o +/- 10 mm.

PFiklad:

HFidel dlouhd 300 mm se ma zUZit mezi hroty s Ghlem 1.

PFicné sefizeni koniku = 300 mm x Tan 1. Konik musi byt pFi¢né sefizen pomoci
priblizné 5,236 mm.

POZOR!

PFi praci mezi hroty zkontrolujte upnuti koniku a pinoly! Ujistéte se, Ze je aretace
deska na konci loZe soustruhu je pevné upevnéna, aby se zabranilo vytazeni koniku
loZe soustruhu netimysliné.
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4.16 Obecné provozni pokyny

4.16.1 Podélné soustruzeni

PFi pfimém soustruZeni se nastroj posouva rovnobézné s
osou otaceni obrobku. Posuv maze byt bud ru¢ni - otaenim
ru¢niho kola na soustruznickém hfideli nebo hornich

suportech - nebo aktivaci automatického posuvu. Pri¢ny

posuv pro hloubku Fezu se dosahuje pomoci pri¢nych
suportd.

Krmivo

Prisun

Obr. 4-9: Grafika: PodéIné soustruzeni

4.16.2 Celni soustruZeni a zapichovani P¥i elnim soustruzeni

se nastroj posouva kolmo k ose otaceni obrobku. Posuv se provadi
rucné pomoci ru¢niho kola s kfizovymi suporty. Pfisuv do hloubky

fezu se provadi pomoci hornich suport(i nebo soustruznického
hridele.

Prisun

L o

Obr. 4-10: Grafika: Soustruzeni celni plochy

4.16.3 Upevnéni sedla soustruhu

Rezna sila vznikajici béhem procest ¢elniho obrabéni, zapichovéni nebo
déleni mize posunout sedlo soustruhu.

Zajistéte sedlo soustruhu pomoci utahovaciho
Sroub.

Obr. 4-11: Utahovaci Sroub soustruhu

4.16.4 Otaceni mezi stfedy
POZOR!

PFi upinani obrobkd mezi hroty soustruhu pomoci upinaciho hiebene soustruhu je nutné stavajici ochranu skli¢idla soustruhu
nahradit ochranou kruhového skli¢idla soustruhu.

Obrobky, které vyZaduji vysokou presnost soustifednosti, se obrabé&ji mezi hroty. Pro Gcely upinani se do obou rovnych obrobenych
ploch obrobku vyvrta stfedovy otvor.
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Obrobek

| | v @\,
Soustruznicky pes \

Pfiruba sklicidla _t

Nésledovat

Stredici bod
600

.
Zarézeci Sroub

Opraveno

Centrum 600

Krmivo

Obr. 4-12: Grafika: SoustruZeni mezi stfedy
Soustruznicky upinaci hi'eben je upnut na obrobku. Unaseci Sroub, ktery je zaSroubovan do priruby sklic¢idla soustruhu, prenasi

kroutici moment na soustruznicky hreben.

Pevny hrot se zasouva do stfedového otvoru obrobku na strané Spicky vietena. Sledovaci hrot se zasouva do stfedového otvoru
obrobku na strané koniku.

4.16.5 SoustruZeni kratkych kuZelG pomoci hornich suportl Kratké

kuZely se soustruzi ru¢né pomoci hornich suportl. Otocte horni
suport do poZadovaného Uhlu. PFisuv se provadi pomoci

pricnych suportd.

Povolte dva upinaci Srouby vpfedu a vzadu na hornich
sanich.  Otocte horni sané. o PoZadované

nastaveni Uhlu Ize odecist na

stupnici.

Znovu upnéte horni kluznou ¢ast.

Obr. 4-13: Grafika: SoustruZeni kuZzeld
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4.16.6 Rezani zavit(

Proces fezani zavitl vyZzaduje, aby obsluha méla dobré znalosti soustruzeni a
dostatecné zkuSenosti.

POZNAMKY!

P
PFiklad vnéjsiho zavitu:
o Primér obrobku musi byt soustruzen na primér pozadovaného zavitu.

o Obrobek vyZaduje zkoseni na zac¢atku zavitu a podfiznuti na
dosla nit.

o Nastroj na Fezani zavitd musi mit presné stejny tvar jako zavit, musi byt absolutné pravouhly a musi byt upnut tak, aby
se pfesné shodoval se stfedem soustruzeni.

o Packa pro zapnuti navlékani nité musi byt sepnuta béhem celého procesu fezani nité.
Toto se nevztahuje na stoupani zavit(, které Ize provést pomoci zavitového kalibru.

0 Zavit se vyrabi v rGznych feznych krocich tak, Ze fezny nastroj musi byt
na konci kazdého kroku fezani zcela vytoeny ze zavitu (s pficnym posuvem).

o Nastroj se vysouva s utazenou matici vodiciho

. L, ; X _—PodfFiznuti zavitu
Sroubu a zavitofeznym nastrojem se E
odpojuje aktivaci ,paky pro ovladani sméru

otaceni”. Krmivo

0 Zastavte soustruh a podavejte zavit

fezny nastroj v malych hloubkach fezu pomoci
pri¢nych suportd.

Obr. 4-14: Tlustrace: Soustruzeni zavitd

o Pred kazdym prichodem posurite horni sané stfidavé priblizné 0,2 az 0,3 mm doleva a doprava, abyste zavit uvolnili.
Timto zpUsobem Fezaci nastroj zavitu prfi kazdém prichodu FeZe pouze jeden bok zavitu. Dalsi volné Fezani
neprovadéjte tésné pred dosazenim plné hloubky zavitu.

4.16.7 Chladici kapalina
Treni béhem Fezného procesu zpUsobuje vysoké teploty na bfitu nastroje.

Nastroj by mél byt béhem frézovani chlazen. Chlazeni nastroje vhodnym chladicim zafizenim
mazivo zajistuje lepSi pracovni vysledky a delSi Zivotnost fezného nastroje.

INFORMACE

Jako chladici prostfedek pouZijte ve vodé rozpustnou a neznecistujici emulzi. Tu Ize ziskat z
autorizovani distributofi.

Ujistéte se, Ze je chladici kapalina Fadné odsavana. Pfi manipulaci s ni dbejte na Zivotni prostredi.
likvidace maziv a chladicich kapalin. DodrzZujte pokyny vyrobce k likvidaci.

4.16.8 Chladici a mazaci kapaliny

INFORMACE
Soustruh je lakovan jednoslozkovou barvou. Tuto skute¢nost vezméte v Gvahu pfi vybéru
chladici mazivo.

Spole¢nost Optimum Maschinen Germany GmbH nepfebira Zadnou zaruku za
nésledné skody zplisobené nevhodnymi chladicimi mazivy.

Bod vzplanuti emulze musi byt vy3$si nez 140 °C.

TM4010V EN
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PFi poufZiti chladicich maziv nemisitelnych s vodou (obsah oleje > 15 %) s bodem vzplanuti
Vyskyt hoFlavych smési aerosold se vzduchem nelze vyloucit. Hrozi nebezpeci vybuchu.

Vybér chladicich maziv a olejl pro loZiska, mazacich olejl a plastickych maziv, jakoZ i jejich
Udrzbu uréuje uZivatel nebo obsluha stroje.

Spole¢nost Optimum Maschinen Germany GmbH proto nenese odpovédnost za Skody na strojich.
zplsobené nevhodnymi chladicimi kapalinami a mazivy, jakoZ i nedostate¢nou Udrzbou a

servis chladici kapaliny. Pokud mate problémy s chladicim mazivem a olejem v loZisku nebo
mazivo, obratte se prosim na vyrobce mineralnich oleju.
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4.17 Sklic¢idlo soustruhu K11-200/D5

NEBEZPECI!

Pravidelné kontrolujte upinaci silu viozenim méfFice vykonu do skli¢idla soustruhu.
NEBEZPECT!

Ochrana sklicidla soustruhu je navrZzena tak, aby sniZila riziko poskozeni obrobk{ nebo jejich ¢asti.
byt ze stroje vylouceny, ale ne k jejich Gplnému odstranéni.

Vzdy pracujte opatrné a dodrzujte limity obrabé&ciho procesu.
POZOR!

Nebezpedi poskozeni v disledku nespravné volby upinaci polohy Celisti skli¢idla na obrobku. Pokud
je zvolena nespravna upinaci poloha celisti skli¢idla na obrobku, Celisti skli¢idla soustruhu

muze byt poskozen. Vnéjsi priimér Celisti nesmi prekrocit vnéjsi prameér

upinaci pouzdro o vice nez max. 10 %.

POZOR!

> B P

Nebezpedi vibraci zplsobenych nevyvazenymi rotujicimi ¢astmi a generovanim hluku. Fyzikalni a

psychické namahani v disledku nevyvaZenych obrobkud a hluku béhem obrabéni na

upnuty a otacejici se obrobek.

0 Zajistéte axialni a soustfedné hazeni sklicidla.

0 Zkontrolujte moZnosti napravy nevyvazenosti obrobkd.

Snizte rychlost.

PouzZivejte ochranu sluchu.

o Pokud se sklic¢idlo dostane do kolize, musi byt pfed pouzitim podrobeno zkouSce prasklin.
znovu.

4.17.1 Zakladni bezpecnostni pokyny

o PFipustna rychlost (dle VDI 3106) musi byt vypocitana pro pridavek na obrabéni; maximaini rychlost vedeni nesmi
byt prekrocena. Vypocitané hodnoty musi byt ovéfeny provedenim dynamického méreni.

o Maximalni vodici rychlost smi byt dosaZena pouze s maximalni aplikovanou ovladaci silou a skli¢idlem v
bezvadném provoznim stavu.

o Pokud se skli¢idlo dostane do kolize, musi byt pfed opétovnym pouZitim podrobeno zkousce prasklin.
Poskozené dily musi byt vyménény za originaini ndhradni dily.

o Skli¢idlo smi montovat, demontovat, uvadét do provozu, obsluhovat a udrzovat pouze
opravnény a kvalifikovany personal po bezpecnostnim Skoleni.

o Doporucujeme zkontrolovat upinaci silu pred zahajenim nové sériové davky a
mezi intervaly Gdrzby pomoci méFiciho zafizeni upinaci sily. Pouze pravidelné kontroly zaru€uji maximaini
moZznou bezpecnost.

o PFi vysokych rychlostech smi byt skli¢idlo vysunuto pouze pod dostate¢né dimenzovanym ochrannym krytem.
tivni kapuce.
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4.17.2 Vypocet pozadované upinaci sily pro danou rychlost

Pocatecni upinaci sila FspO je celkova sila pusobici radialné na obrobek pres Celisti.

v dlsledku aktivace skli¢idla soustruhu béhem vypnuti. Pod vlivem otécek se hmotnost Celisti

generuje dodatecnou odstredivou silu. Odstfediva sila snizuje nebo zvySuje pocatecni

upinaci sila v zavislosti na tom, zda se uchopeni provadi zvenku dovnitf nebo z

naruby. Soucet pocatecni upinaci sily Fsp0 a odstredivé sily Fc je efektivni upinaci sila Fsp.

Fsp = Fsp0 * Fc [N]

- pro uchopeni zvenku dovnitf
+ pro uchopeni zevnitf ven

Legenda

Fc Celkova odstrediva sila [N ] McAB OdstFediva sila hornich €elisti v

Fsp Efektivni upinaci sila [N ] McGB [ Odstrediva sila zakladnich Eelisti v [ Otacky
Fspmin PoZadovana staticka upinaci sila[ N n [ ot/min]

FspO Pocatecni upinaci sila[ N ] rs Polomér téZisté [ mm ]

Fspz Reznésila [N ] rsAB Polomér tézisté horni celisti Soucinitel

mAB Hmotnost jedné horni Celisti [ kg ] ssp bezpecnosti upinaci sily

mB Hmotnost sady Celisti skli¢idla [ kg ] sz Bezpecnostni faktor pro Fezani

Mc Tocivy moment odstredivé sily [ kgm ] s Max. upinaci sila sklicidla [

1 Newton (N) = 1 kg m/s?

NEBEZPECT!

Riziko ohroZeni Zivota a zdravi obsluhy a zna¢né Skody na majetku pfi provozu s preplfiovanim.

limit je pFekrocen! Pfi uchopeni zvenku dovnitf a se zvySujicimi se otackami se
efektivni upinaci sila se sniZuje o velikost rostouci odstredivé sily (

sily pisobi proti sobé). P¥i pFekroceni limitu otacek klesne upinaci sila pod

minimalni upinaci sila Fspmin V disledku toho se obrobek uvolfiuje nekontrolované

zplsob.

Neprekracujte vypocitané otacky.

o Neprekracujte minimalni upinaci silu potfebnou k dosaZeni poZzadované hodnoty.
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4.17.3 Diagram upinaci sily a rychlosti - skli¢idlo soustruhu K11-200/D5
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Rychlost n [ot./min] > T T . P
- — — = PoZadovana minimalni upinaci sila 33 %

- — — = Utahovaci moment s klicem 150 Nm

Utahovaci moment s klicem 250 Nm

Diagram zavislosti upinaci sily na rychlosti ukazuje vypocitanou odstredivou silu s odpovidajici

konstrukce Celisti v zavislosti na rychlosti, pokud Celisti skli¢idla nepFesahuji vnéjsi primér sklicidla.

4.17.4 Odstrediva sila upinaci Celisti

Pro vypocet potfebné napinaci sily pro zpracovani obrobku se pouzije odstfediva sila
Je tfeba vzit v Gvahu upinaci Celisti.

— Formel:

T+ Nn\2 Fc Odstfediva silav N

Hmotnost v kg/sada

n Otacky min-1

ro Vzdalenost tézisté k upinaci Celisti

PFipustné otacky lze stanovit v souladu se smérnici VDI 3106 ,Stanoveni pfipustnych otacek pro
soustruznicka sklicidla (Celistova sklicidla). Tato smérnice také umozZznuje stanovit zbytkovou napinaci
silu pfi danych otackach.
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Zakladni napinaci sila
% Fspo
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F Obrobek se
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nekontrolovatelné uvolfuje
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©
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a3

Rychlost n »

Pozadovana efektivni upinaci sila pro obrabéni Fsp se vypocita ze soucinu obrabéci sily Fspz s
bezpecnostnim faktorem Sz . Tento faktor zohledfuje nejistoty pfi vypoctu upinaci sily.

Podle normy VDI 3106 zde plati také:

Fsp =FspzSz[N]

Z toho miZzeme odvodit vypocet pocatecni upinaci sily b&hem vypnuti:

- pro uchopeni zvenku dovnitF +
FspO = Ssp (Fsp = Fc ) [N] pro uchopeni zevnitf ven

POZOR!

Tato vypocitana sila nesmi byt vétSi nez maximalni upinaci sila S (31 KN) vyryta na skli¢idle.

Z vySe uvedeného vzorce je zfejmé, Ze soucet efektivni upinaci sily Fsp a celkové
odstredivé sily Fc se vynasobi soucinitelem bezpecnosti pro upinaci silu Ssp.

1,5 Podle VDI 3106 zde plati také: Celkova odstfediva Ssp

POZOR!

Z bezpecnostnich dlvodl smi byt odstrediva sila v souladu s normou DIN EN 1550 maximalné 67 %
pocatecni upinaci sily.
Vzorec pro vypocet celkové odstredivé sily Fc je:

Fc= (mbrs) (n_go) = Mc (ngno) [N]

n jsou dané otacky v ot/min. Soucin mB rs je popsan jako moment odstFedivé sily Mc .

Mc=mB rs [ kgm]
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V pfipadé skli¢idel s délenymi Celistmi, tj. se zakladnimi Celistmi a hornimi Celistmi, u kterych zakladni
Celisti méni svou radialni polohu pouze o velikost zdvihu, odstfedivy moment zakladnich Celisti
Je tfeba pFicist McGB a odstfedivy moment hornich Celisti McAB :

Mc = McGB + McAB [ kgm ]

Odstredivy moment zakladnich elisti McGB Ize nalézt v datech skli¢idla soustruhu.

Je vypocitan odstfedivy moment hornich Celisti McAB .

McAB = mAB rsAB [ kgm ]

Soustruznické sklic¢idlo K11-200 / D5 nema zadné zakladni Celisti ani horni Celisti.

Priklad:

o Polomér tézisté cCelisti rs = 0,0632 m (Celist je v jedné roviné s vnéjsim prdmérem
sklicidlo)

Hmotnost Celisti = 0,622 kg

o Odstredivy moment pro jednu Celist

Mc = 0,622 kg 0,0632 m = 0,0393 kgm

o Sklicidlo soustruhu ma 3 celisti.

=0,0632 kgm? = 0,11793 kgm

o Vypocet celkové odstredivé sily pfi otackach 2000 ot/min

2 2
o= mbrs) () = Mo (G3) M
3,14 2000 2

=0,11793 kgm ( T) =5167 N=5,1kN

Celkovd mozna upinaci sila skli¢idla v klidovém stavu je s 31 kN pfi utahovacim momentu
250 Nm s klicem skli¢idla soustruhu.

Na sklicidle zGstava efektivni upinaci sila Fsp 25,9 kN.

Fsp= s-Fc=31kN-51kN=259kN

vidét Diagram zavislosti upinaci sily na rychlosti - skli¢idlo soustruhu K11-200/D5 na strané 55

vidét  zakladni bezpe&nostni pokyny na strané 53

VAROVANI!

sila bude.

KidcRb®.f80-702-2_GB_with-

K11-200/D5 EN

Verze 1.0.4 - 2. 10. 2026 Preklad originalniho navodu k obsluze 57



Machine Translated by Google

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

4.17.5 Technické udaje skli¢idla soustruhu

Typ K11-200/D5
3442764
Pfriruba DIN ISO 702-2 €. 5 ( Camlock )
maximalni upinaci prdmér [ mm ] 200
minimalni upinaci prdmér [ mm ] 13
Prichod skli¢idla soustruhu [mm] 50
max. otacky [ ot/min ] 3000
max. staticka upinacisila  S[kN] 31
Maximalni tocivy moment s klicem skli¢idla soustruhu [ Nm ] 250
Hmotnost skli¢idla soustruhu [ kg ] 17 let
Hmotnost Celisti [ kg ] 0,622
Hmotnost sady Celisti skli¢idla [ kg ] 1,866
Odstfedivy moment Mc pro jednu €elist [ kgm ] 0,0393
Gravita¢ni vzdalenost ro &elisti [ mm ] 49,93

4.17.6 Mazani a cisténi sklic¢idla soustruhu
POZOR!

NepouZzivejte stlaceny vzduch k odstrafiovani prachu a cizich latek ze sklicidla soustruhu.

Chladici kapalina stfika na sklicidlo soustruhu a odstrarfiuje mazivo z hlavnich €elisti. Aby

udrzZovat napinaci silu a dlouhodobou pfesnost skli¢idla soustruhu, skli¢idlo soustruhu “
musi byt pravidelné mazany. Nedostatecné mazani vede k porucham pf¥i sniZzené napinaci sile, coz

ovliviiuje presnost a zplsobuje nadmérné opotrebeni a zadreni.

V zavislosti na typu skli¢idla a provoznim stavu muze byt napinaci sila skli¢idla soustruhu
snizit az o 50 procent jmenovité napinaci sily.

Predpokladané bezpecné upnuty obrobek pak mize béhem obrébéni vypadnout z upinaciho sklicidla.

Pravidelné promazavejte sklicidlo olejem v mazaci lince. PouZijte dalSi mazivo na ozubeni upinaciho mechanismu.

Celisti, které jsou vysoké kvality a uréené pro povrchy s vysokym tlakem. Mazivo by mélo byt odolné v(i¢i chladici kapaliné a dal$im

chemikaliim.
§I
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4.18 Provoz DPA 32

Xo 79.780 mm
Zo 3. 990 mm
Z -373.935 mm
+ 0 l R 0 RPM

OPTIMUM

Po zapnuti jednotky spusti DRO autotest.

Po dokonceni autotestu se DRO zméni do normalniho stavu zobrazeni.
zobrazuje posledni data pred vypnutim.

Vybrané souradnice a vybrany nastroj.
Metricky neboli angloamericky systém méreni.

Posledni zobrazené hodnoty.

4.18.1 Popis klaves

Pismeno/symbol na klavese Nazev klavesy Popis funkce

Kli¢ osy X Vybér souradnicové osy X
Kli¢ osy Y
Pro vybér soufadnicové osy Y, osy Z0
Kli¢ z0o
Kli¢ osy Z Vybér souradnicové osy Z

Pro zadani zapornych nebo kladnych znamének.

Znaménka plus a minus s
numerickymi kladvesami a Pro ¢iselny vstup.

desetinnou carkou Pro zadavani desetinnych mist; desetinna te¢ka

Vymazani zobrazené hodnoty konkrétni osy nebo ukonceni

Klavesa Smazat Lpmt
aktualni operace

DPA32_GB_3.fm
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ENT

Klavesa Enter

Pro potvrzeni zadanych dat

Polomér nebo

Pramér

Zobrazeni osy X pfi pouZiti na soustruzich

Klavesa Shift
Metrické / palce

Zobrazeni hodnot
v metrické soustavé

o v angloamerickém systému méreni

Nulovy bod stroje

pro nastaveni
absolutniho nulového bodu v souradnicovém systému

Funkce nulového bodu stroje na strané 64

Klavesa Z+ Z0 (3 osy)

Pro zobrazeni hodnoty Z+ Z0

Pohyb sani loZe a pohyb hornich sani se s¢itaji.

Tato funkce je aktivni pouze tehdy, je-li osa Y na soustruzich
nastavena na Z0 pro horni suport, jinak se pfi stisknuti

klavesy Sz ozve pouze pipnuti.

Programovaci kli¢

Pro nastaveni internich parametr(

Nastaveni prevodu CSS na strané 73

Funk¢ni klavesa kalkulacky — F

nkce kalkulacky na strané 65

DPA32_GB_3.fm
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Doplnéni
i Odcitani
Funkce kalkulacky na strané 65
ﬁ Nasobeni
E Divize
a Soutadnicové body podél SouFadnicové body podél diagonalni ¢ary na
diagondlni ¢ary strana 66
L Lo Souradnicové body na kruZznici nebo oblouku na strance
Souradnicové body na kruznici
67

Funkce nakloné&né roviny

Funkce oblouku

Funkce dat nastroje na strané 65
Funkce dat néstroje

Vyvolani dat nastroje na strané 66

Pohybuje kurzorem nebo méni nastaveni volitelnych

Sipk
Py parametr(.

Kldvesa FN Multiplexni funkéni kladvesa

Spusténi a zastaveni funkce konstantni fezné rychlosti.

Zadani parametru pfi spusténi funkce.
Rychlost Fezani

Nastaveni prevodu CSS na strané 73
Funkce CSS

Lze pouZit pouze ve spojeni se soustruhy s regulaci
otacek.
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4.18.2 Parametrizace jednotlivych os

Stisknéte a podrzte E pro pfistup k rozhrani pro nastaveni parametrd.

Stisknéte tlatitka E a pro pohyb kurzoru ¥ - vyberte odpovidaiici

parametr.

Chcete -li zrusit zadani, stisknéte klavesu

Stisknéte klavesu @ pro uloZeni zaznamu.

Nazev osy

Smér

RozliSeni pocitani

0,005 mm
Rozlieni displeje

0,005 mm

Kompenzace
0,000 mm/m

OPTIMUM

—_—
MASCHINEN - GERMANY

Nazev osy:

MoZzné parametry: X | Y | Z | ZO

Zobrazeny nézev osy Ize zvolit jako X, Y, Z nebo Z0 v zavislosti na montaZzni poloze.
senzoru.

Pomoci ¢iselnych tlacitek 2 a 4 zmérite nazev osy.

Smér:

Zaporna nebo kladna hodnota ve sméru pohybu.
Volitelny parametr: + | - Pomoci

Ciselnych tlacitek 0 a 1 mlzZete zménit smér pohybu (smér pocitani).
Rozlieni pocitani:

Ciselny parametr: Jednotka rozliseni potitani senzoru je 0,0001 mm; skuteéna
Zde se zadava rozliSeni pouZitého senzoru.
stary typ, plast: CSD203R Optimalni magnetickd paska se senzorem (+ 40 p).
PoZadované nastaveni rozliseni pocitani: 0,003 mm
novy typ, kovové pouzdro: CSD205 Optimalni magneticka paska se senzorem (+ 10 p).
PoZadované nastaveni rozliSeni pocitani: 0,005 mm
Velké optimalni méFici tyCe pro kuli¢ky: RozliSeni pocitani 0,005 mm

Malé , kratké méfici tyCe pro kuli¢ky: RozliSeni po¢itani 0,002 mm

DPA32_GB_3.fm
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RozliSeni displeje:

Ciselny parametr: Zobrazovaci jednotka, jejiz hodnota by méla byt vétsi ne? rozlieni ¢itani samotného senzoru. Mensi hodnota nevede k lepsimu

vysledku zobrazeni ani k lepSimu vysledku méreni.
Kompenzace (linedrni kompenzace)

Ciselny parametr: Zde Ize nastavit + 99999,999 mm/m jako linedrni kompenzaci délky na metr. Hodnota kompenzace
predstavuje velikost kompenzace na metr odpovidajici osy.

4.18.3 Nastaveni zobrazeni otacek vietena

Pulz na otacku

Filtrovani zobrazeni

Osa otacek

OPTIMUM

—_—
MASCHINEN - GERMANY

Osa otacek:

Ciselny parametr: Pocet signald prevodniku pouZitych na otacku.

Nastavena hodnota poctu impulzl na otacku signalu rychlosti. Pocet impulzd na otacku signélu rychlosti zavisi na
pottu vystupnich impulzd na otacku pouZitého prevodniku (tj. kotouce rychlosti). Cim vétsi je tato hodnota, tim vy33i
je rozliSeni signalu rychlosti. Rozsah moZnych hodnot nastaveni se pohybuje od 1 do 99.

Filtrovani zobrazeni:

Tento parametr dokaZze opravit blikani displeje zpUsobené nestabilni rychlosti.

DPA32 | DPA32G EN
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4.18.4 Nastaveni DPA

Jas

Kliknuti na klavesnici

5 minut

Cas automatického uzaméeni

Jazyk
Sada DPA anglictina

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Jas:
Nastaveni jasu LCD displeje (Ize nastavit v rozmezi 20 % - 100 %).
Kliknuti na klavesnici:

Zvuky prehravani klaves
Mozné parametry: 0 | 1
Stisknutim Ciselné klavesy 0; 1 zapnete nebo vypnete tén klaves.

Doba automatického uzameeni:

Aktivace spofice obrazovky
Ciselny parametr: 0 aZz 999 minut Pokud nedojde

ke zméné polohy ve 3 osach, Zaddna operace, DPA po uplynuti nastavené doby automaticky sniZi jas obrazovky, aby
se ochranilo podsviceni obrazovky a prodlouZila se jeji Zivotnost. Stisknutim libovolné kldvesy nebo posunutim
libovolné souradnice obnovite zobrazeni.

Jazyk:
INFORMACE
PFepnuti na jiny jazyk je mozné od sériového cisla 1300200074.

Pomoci Ciselnych kldves zménite jazyk. 0 =angli¢tina 1

=némcina 2=
francouzstina 3=

Spanélstina

4.18.5 Funkce nulového bodu stroje

Pro nastaveni absolutniho nulového bodu.
Stisknéte tlacitko u Na displeji se zobrazi g4 blikani.

Hodnoty os zobrazené pro aktualni polohu stroje se vynuluji. V pfipadé potfeby lIze také zadat
hodnoty pro osy.

Po vypnuti nulového bodu stroje se znovu zobrazi prfedchozi hodnoty.

DPA32_GB_3.fm
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4.18.6 Funkce kalkulacky

Scitat, odcitat, nasobit a délit.
Stisknéte tlacitko pro spusténi kalkulagky. Na displeji se zobrazi Ciselné pole

Indikator otacek se pouziva jako vstupni a vysledkové pole.

Chcete -li ukon¢it funkci Kalkulacka, stisknéte tlacitko.

Klice

-— —
(@) pridat. ﬁ odedist. mnozit se.
ﬁ rozdglit.

Priklad:

Stisknéte nasledujici klavesy v uvedeném poradi, abyste vydélili ¢islo 46,2 Cislem 2, a

preneste vysledek na osu Z.

4.18.7 Funkce dat nastroje

Vytvori az 99 sad dat nastrojl v relaci v soufadnicovém systému.

Pouziti funkce dat nastroje umoznuje stanovit specificky vztah mezi
data nastroje v soufadnicovém systému a zobrazené hodnoty.

INFORMACE

Funkce uloZeni dat nastroje funguje pouze tehdy, je-li aktivovana funkce referenéni znacky.

Parametrizace jednotlivych os na strané 62.
UloZené hodnoty zlstavaji zachovany i p¥i vypadku elektrického proudu.

Priklad:

Data nastroje €. 2 by méla leZzet na X = 1,000 a Y = 2,000 vzhledem k zobrazenym hodnotam.

Stisknéte nasledujici klavesy v uvedeném poradi pro zadani hodnot X=1,000a Y =
2 000 v rdmci dat nastroje €. 2.

DPA32_GB_3.fm
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4.18.8 Vyvolani dat nastroje

Priklad:

Na aktualné zobrazené pozici by méla byt pouZita sada dat nastroje €. 2.

Pro poufziti datové sady nastroje €. 2 stisknéte nasledujici kldvesy v uvedeném poradi.

) &l o

4.18.9 Souradnicové body podél diagonalni ¢ary

Vytvofi ¢aru v souradnicovém systému, podél které je urcity pocet rovnomérné rozloZenych
souradnicové body jsou definovany.

DivLine Soufadnicova rovina +Y
+Z
’ “
Uhel Eary
; » Uhel &ary
Délka cary e

100 000 mm
Pocet otvor(

Potet divizélkatary

Fa Y

+X

OPTIMUM 4

—
MASCHINEN - GERMANY

Nastaveni parametrd dle potfeby:
Souradnicova rovina:

MoZné parametry: XY | XZ | YZ

Stisknéte tlacitko £= klavesou vyberte XY, YZ nebo XZ jako soufadnicovou rovinu.

Uhel ¢ary:

Sklon mezi délenou Useckou a osou X v kladném sméru. (v
rovina XY, sklon mezi délenou Useckou a osou Y v kladném sméru
smeér);

o Zadejte Uhel Usecky pomoci ¢iselnych klaves a potvrdte klavesou @ .

Délka linky:

Délka Usecky, kterd ma byt rovhomérné rozdélena.

o Zadejte délku pomoci Ciselnych klaves a potvrdte klavesou @ .
£
3
o
EN DPA32 | DPA32G

66 Preklad paivodniho navodu Verze 1.0.4 - 2. 10. 2026



Machine Translated by Google

Pocet otvor(:

Pocet bodd, které maji byt v Gsecce rovnomeérné rozdéleny.

(n bodl pro rovhomérné rozdéleni Gsecky na n-1 segmenta).

0 Zadejte pocet otvort pomoci numerickych klaves a potvrdte kldvesou

Postup:

Nejprve posurite obrabéci stroj tak, aby prvni bod vrtaného otvoru byl zarovnan se Sikmou linii.

ENT

Stisknéte klavesu a pro pfistup k nastaveni parametr(. Stisknéte tlacitko znovu pro ukonceni

nastaveni parametr nebo funkce.

o Pomoci klaves se Sipkami vyberte poloZku nabidky a zadejte poZzadovanou hodnotu.

Stisknéte klavesu B k provedeni funkce.
a Parametr: Na displeji se zobrazuje:

Stisknéte klavesu I.I zeptat se jednotlivce

soufadnicové body.

Umisténi podle soufadnicovych bodu:

Stisknéte klavesu !I'l‘ pro vyb&r poZzadované soufadnice

bod.

o Pohybujte osami stroje, dokud polohy vybranych soufadnicovych os nedosahnou hodnoty 0,000.

INFORMACE

Xo
Y
Z

0.000 mm
0.000 mm
0.000 mm

+ 99 | R 0 rpm
OPTIMUM / (I;:\si;?y x.;

Stisknéte klavesu .' pro docasné preruseni funkce. Displej se vrati k normalnimu zobrazeni. Stisknéte

klic .' znovu pro pokracovani ve funkci.

4.18.10 Souradnicové body na kruZnici nebo oblouku

Funkce: Vytvori kruznici nebo oblouk v soufadnicovém systému, podél kterého je probiha urcity pocet
Jsou definovany rovnomérné rozlozené souradnicové body. Definované soufadnicové body na kruznici
nebo oblouk probiha proti sméru hodinovych rucic¢ek. Souradnicovy bod 2 se nachazi proti sméru hodinovych ruci¢ek od souradnice

bod 1.

INFORMACE

Zadejte 360° pro definovani celého kruhu. Zadejte hodnotu mensi nez 360° pro definovani oblouku.

DPA32_GB_3.fm
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Souradnicova rovina +Y

*2

DivCircle Stfed kruhu E iy

0,000 mm 0,000 mm
Pramér kruhu

60 000 mm

Pocet otvort

Vychozi thel

Pocatecni Ghel

+X

Koncovy uhel \
° St¥ed kruhu

OPTIMUM

—_—
MASCHINEN - GERMANY

Nastaveni parametrl v poZadovaném poradi.
Soufadnicova rovina:

MoZné parametry: XY | XZ | YZ

i s

Stisknéte tlagitko & nebo

klavesou vyberte XY, YZ nebo XZ jako soufadnicovou rovinu.

Stred kruhu:
Souradnice stfedu oblouku nebo stfedu kruznice.

0 Zadejte stfed oblouku v souradnicové roviné pomoci numerickych kldves a potvrdte stisknutim

Pramér kruhu:

Priimér oblouku nebo kruZnice, na kterém maji byt souradnicové body rovnomérné rozdéleny.

0 Zadejte stfed oblouku nebo kruznice v soufadnicové roviné pomoci numerickych klaves a

potvrdte klavesou

Pocet otvor(:

Pocet bod, které rovnomérné rozdéluji oblouk nebo kruznici. n bod{ rozdéluje ¢ast oblouku na n-1.
segmenty.

0 Zadejte pocet souradnicovych bod pomoci numerickych klaves a potvrdte klavesou

Pocatecni uhel:
Uhel potate¢niho bodu oblouku nebo kruZnice, ktery ma byt rovnomérné rozdélen.

0 Zadejte pocatecni Uhel v soufadnicové roviné pomoci ¢iselnych klaves a potvrdte stisknutim

EN DPA32 | DPA32G
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MASCHINEN

Koncovy Uhel:
Uhel koncového bodu oblouku nebo kruznice, ktery ma byt rovnomérné rozdélen.

0 Zadejte koncovy Uhel v soufadnicové roviné pomoci €iselnych klaves a potvrdte kldvesou

ENT

INFORMACE

Uhly po¢ate¢niho a koncového bodu oblouku se poitaji proti sméru hodinovych ruticek. V ose XY
nebo rovinu XZ, kladny smér osy X se predpoklada ve sméru 0 stupiiti a

kladny smér jiné osy se predpoklada jako smér 90 stupnd; v ose YZ

V roviné se kladny smér osy Y predpoklada jako smér 0 stupiili a

Kladny smér osy Z se predpoklada jako smér 90 stupril.

Postup:
Nejprve posurite obrabéci stroj tak, aby se zarovnal prvni obrabéci bod.

Stisknéte klavesu pro pfistup k nastaveni parametr(. Stisknéte tlacitko znovu pro ukonceni

menu nebo funkci.

o Pomoci klaves se Sipkami vyberte poloZku nabidky a zadejte poZzadovanou hodnotu.

Stisknéte klavesu a k provedeni funkce.

Parametr: Na displeji se zobrazuje: x 0 000
© . mm

Stisknéte klavesu l.' dotazovat se na jednotlivé soufadnice Y 0 000
- . mm

Z 0.000 mm

body.

Umisténi podle soufadnicovych bodu:

+ 99 | R 0 rpm
Stisknéte klavesu l.'l' pro vybér pozadované soufadnice OPTIMUM 69 T XY
bod.

o Pojizdéjte osami stroje, dokud polohy vybranych soufadnicovych os nedosdhnou hodnoty 0,000.

INFORMACE

Stisknéte kladvesu .l docasné prerusit funkci. Displej se vrati k normalnimu zobrazeni.

Stisknéte klavesu .l znovu pro pokracovani ve funkci.

4.18.11 Obrabéni Sikmych car

Funkce: Vytvori naklonénou rovinu v soufadnicovém systému, aby bylo mozné provadét obrabéci operace.

provedeno na této naklonéné roviné.
INFORMACE

Moznost obrdbéni: Ve stavu obrabéni mlize operator pohybovat prvni osou pomoci

ruéni klikou, kterd méni hodnotu zobrazenou prvni osou na displeji DRO. Obsluha mdze
nyni posunte druhou osu druhou rukou, abyste se ujistili, Ze hodnota zobrazena druhou
osa indikace se blizi nule, takZe se nastroj pohybuje podél naklonéné roviny uréené vztahem
vstupni Ghel.

- GERMANY
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Souradnicova rovina

Uhel naklonu

Nastaveni parametrd v poZadovaném poradi.

Soufadnicova rovina:

MozZné parametry: XY | XZ | YZ

Stisknéte tlatitko f=ga

Uhel sklonu:

Sklon roviny v ose X v kladném sméru (v roviné YZ sklon

mezi rovinou a osou Y v kladném sméru).

0 Zadejte Uhel naklonéné roviny pomoci numerickych klaves a potvrdte kldvesou .

)

Postup

Nejprve posunte obrabéci stroj tak, aby se zarovnal prvni obrabéci bod.

Stisknéte klavesu

E

menu nebo funkci.

o Pomoci klaves se Sipkami vyberte poloZzku nabidky a zadejte poZadovanou hodnotu.

Stisknéte klavesu B k provedeni funkce.

a Parametr: Na displeji se zobrazuje:

Umisténi na souradnicovy bod na naklonéné roviné:

Pohybujte osami stroje, dokud poloha vybrané souradnicové roviny

nedosahne hodnoty 0,000.

pro pfistup k nastaveni parametrd. Stisknéte tlacitko znovu pro ukonceni

Xo
h
&

0.000 mm
0.000 mm
0.000 mm

OPTIMUM Rovina XY
e Crey Uhel 45°

DPA32_GB_3.fm
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INFORMACE

Stisknéte klavesu . docasné prerusit funkci. Displej se vrati k normalnimu zobrazeni.

Stisknéte klavesu . znovu pro pokracovani ve funkci.

4.18.12 Obloukové obrabéni

Funkce: Vytvofi oblouk v soufadnicovém systému, aby bylo moZzné provadét obrabéci operace.
provedeno na tomto oblouku.

*2
Soufadnicova rovina X-Y +Y h
Stfedova poloha Mimo
0'000 mm ’ 0'000 mm Koncova pozice| Vychozi pozice.v
Polomér oblouku 100 000 mm / \\
Vnéjsi/vnitfni oblouk Mimo D fezatiay
Pramér frézy 20 000 mm ”

A

Vychozi pozice Uvnit

100000mm 0,000 mm

Koncova poloha e
0,000 mm , 100 000 mm stredovd poloha

Maximalni objem fezu +X

10 000 mm

Nastaveni parametrll v poZzadovaném poradi.

Souradnicova rovina:

MoZzné parametry: XY | XZ | YZ

nebo

5] klavesou vyberte XY, YZ nebo XZ jako souradnicovou rovinu.

Stfedova pozice:

Souradnice stfedu oblouku.
0 Zadejte stfed oblouku v soufadnicové roviné pomoci numerickych klaves a potvrdte stisknutim

kli¢

Polomér oblouku:

Prdmér oblouku.

0 Zadejte polomér oblouku pomoci &iselnych klaves a potvrdte kldvesou @ .
Vnéjsi/vnitfni oblouk:

Typ obrabéni oblouku. Obrabéni oblouku by mélo byt vnitfni nebo vnéjsi.

o Nastavte typ zpracovani oblouku pomoci numerickych kldves 0 nebo 1 a potvrdte klavesou

DPA32_GB_3.fm

0 = Obrabéni oblouku zevnitf.
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1 = Obrabéni oblouku z vnéjsku.

Pramér rezacky:

Primér nastroje (frézy) pro obrabéni na oblouku.

0 Zadejte primeér frézovaciho nastroje pomoci ¢iselnych klaves a potvrdte klavesou

ENT

Vychozi pozice:
Souradnice pocatecniho bodu oblouku, ktery ma byt zpracovan.

0 Zadejte pocatecni polohu oblouku na vybrané soufadnicové roviné pomoci ciselnych klaves

a potvrdte klavesou I.'I' .

Kone¢na pozice:
Souradnice koncového bodu oblouku, ktery ma byt zpracovan.

o Zadejte koncovou polohu oblouku na vybrané souradnicové roviné pomoci Ciselnych klaves

a potvrdte klavesou l.'

Maximalni objem rezu:

Maximalni pfipustna hloubka obrabéni pro kazdou obrabéci operaci.

0 Zadejte hloubku obrabéni pomoci numerickych klaves a potvrdte kldvesou E.l

Postup

Nejprve posunte obrabéci stroj tak, aby se zarovnal prvni obrabéci bod.
Stisknéte klavesu a pro pristup k nastaveni parametr(. Stisknéte tla¢itko znovu pro ukonéeni

menu nebo funkci.

o Pomoci klaves se Sipkami vyberte polozku nabidky a zadejte poZzadovanou hodnotu.

Stisknéte klavesu a k provedeni funkce.

Q Parametr: Na displeji se zobrazuje: x . 0.000 —
Y 0.000 mm

roviny. Pohybujte osami stroje, dokud polohy na vybrané soufadnicové Z 0 000 —
L]

Umisténi na souradnicovy bod na oblouku:

Souradnice prvniho bodu soufadnice

roviné neukazuji 0,000.

+ 99 | R 0 rpm

MANCRINGR | CERMARY

Stisknéte klavesu !.I zobrazit druhy bod na OPTIMUM 3 g‘;‘g"&f X—;

souradnicové roviné. Pohybujte osami stroje, dokud pozice na vybrané souradnicové roviné neukazuji 0,000.
Opakujte tyto kroky, dokud neni oblouk zcela dokoncen.
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INFORMACE

Stisknéte klavesu . docasné prerusit funkci. Displej se vrati k normalnimu zobrazeni.

Stisknéte klavesu . znovu pro pokracovani ve funkci.

4.18.13 Nastaveni prfevodu CSS

INFORMACE

Lze pouZit pouze ve spojeni se soustruhy s regulaci otacek.

Vybava Min. rychlost Max. rychlost

Sada CSS

OPTIMUM

—_—
MASCHINEN - GERMANY

Podle oznaceni pfevodu na soustruhu je nastavena maximalni a minimaini rychlost 6 prevodd.
pro vypocet funkce CSS. To znameng, Ze skutecna rychlost odpovida vietenu, kdyz
Analogové hodnoty OV a 10V Fidi vystupni frekvenci frekvenéniho ménice.

4.18.14 Zména informaci v provozni pfirucce

Kapitola Struéné shrnutf nové islo verze
Operace Referencni znacka deaktivovana, referencni funkce 1.2
odstranéna
1.9.2;3 Nastaveni parametr(l os pro r(izné magnetické senzory; 13
Popis senzor(
1.9.2 Tlacitka pro zménu oznaceni osy a sméru poditani 1.3.
RozliZeni pro malé, kratké linedrni enkodéry MSSR 1.3.2
1.3 Rozdil mezi DPA32 a DPA32G 1.3.3
£
g
[a]
DPA32 | DPA32G EN
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5 Konstantni Fezna rychlost - funkce CSS

POZOR!

Nekontrolované uvolnéni obrobku ze skli¢idla soustruhu. S rostouci rychlosti
odstFediva sila na Celistech sklicidla se zvy3uje. To snizuje efektivni upinaci silu
obrobek v skli¢idle soustruhu.

PouZivejte pouze skli¢idla soustruhu, kterd odpovidaji maximalnim moznym otac¢kam soustruhu.
Ujistéte se, Ze je obrobek pevné upnut v skli¢idle soustruhu v maximalni mozné mire.
upinaci sila pfi pouZiti konstantni Fezné rychlosti.

INFORMACE

Lze pouZit pouze ve spojeni se soustruhy s regulaci otacek.

Ve spojeni s elektronicky fiditelnymi pohony na ru¢nich soustruzich je konstantni Fezani

rychlost umoZiiuje udrzZet feznou rychlost soustruznického nastroje konstantni s rostoucim prdmérem
obrobku se zvétSuje nebo zmensuje. Rychlost se proto pfizplsobi aktualnimu priiméru

obrobku. Cim mensi je aktualni praimér obrobku, tim vy$si by méla byt rychlost

byt.

Konstantni fezna rychlost se pfednostné pouziva pro Celni obrabéni velkoplo$nych dild. Pouzitim
konstantni Feznd rychlost, konstantni soustruznicky vzor a rovnomérna kvalita povrchu obrobku
je mozné.

INFORMACE

PFi zadavani rozsah( rychlosti se ujistéte, Ze pouZivate skute¢né hodnoty pro
stroj. Rychlosti uvedené v tabulkach pro dany stroj se mohou liSit od skute¢nych hodnot.

5.1 Aktivace konstantni fezné rychlosti

o Stisknéte klavesu CSS pro vyvolani funkce CSS. Stisknéte tlacitko pro ukonceni a

.’ tlacitko pro potvrzeni zadani dle pokyn0.

IA Spustite funkci CSS. Jste si jisty/a?

Zadejte prevodovy stupen, na kterém pracujete. (Musite nastavit maximalni a minimaini
rychlost kazdé faze predem).

Zadejte prfevodovy stupefi, na kterém se nachazite
pracuje se na.

o Potvrdte, zda je zadany stupen a odpovidajici rozsah rychlosti spravny.

Stisknéte klavesu pro navrat a stisknéte kladvesu i pokracovat ve vstupu.

Stroj pracuje na
prevodovka 1~ 50 -- 800 ot./min.

’

Jsi si jisty/a?

DPA32_GB_3_CSS.fm
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Zadani maximalnich otacek sklicidla.
Zadejte maximalni rychlost
sklicidlo.

o Zkontrolujte, zda jsou maximalni otacky skli¢idla soustruhu spravné.
Stisknéte klavesu @pro navrat a stisknéte klavesu .’ pokracovat ve vstupu.

Maximalni rychlost sklicidla je
600 ot./min.

Jsi si jisty/a?

Zadani poZadované konstantni Ffezné rychlosti. (Jednotka: m/min)
Zadejte konstantni plochu

potrebnou rychlost rezani.

o Zkontrolujte, zda je zadana konstantni fezna rychlost spravna.

Stisknéte klavesu @pro navrat a stisknéte klavesu .! pokracovat ve vstupu.

n Rezatka bude pracovat na
konstantni rychlost 50 000

m/min, Jsi si jisty/a?

0 Zadani maximalniho zapinaciho prdméru. (Jednotka: mm)

Zadejte praimér pro
spusténi funkce.
o Potvrdte, zda je zadany maximalni pocatecni prdmér spravny.

Stiskné&te klavesu @pro navrat a stisknéte klavesu a pokracovat ve vstupu.

CSS se spusti, kdyz
primér mensi nez 100 000

mm. |sj sj jisty/a?

Spustte funkci CSS.

INFORMACE

Funkce CSS se aktivuje pouze tehdy, kdyZ je zobrazeni pfepnuto na prdmér.

DPA32 pak deaktivuje potenciometrické Fizeni otacek vietena, ale misto toho vypocitava BIII
poZadované otacky vietena na zakladé hodnoty osy X a nastavenych parametrd a nakonec
vydava analogovou velicinu pro fizeni otacek vietena.

Poznamka: Symbol R pro ukazatel rychlosti blika po aktivaci funkce CSS.

Stisknutim tlacitka CSS mUzZete kdykoli ukonit funkci CSS a obnovit ovladani potenciometrem.
pro otacky vretena. Pokud znovu vyvolate funkci CSS, je nutné parametry potvrdit

znovu a v pripadé potreby znovu zadano. Otacky vietena se opét reguluji potenciometrem

po vypnuti indikace.

Konstantni Fezna rychlost - funkce CSS DPA32 | DPA32G EN
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6 Feznych rychlosti

6.1 Volba fezné rychlosti Rliznorodost faktord
znemoznuje poskytnout univerzalni pokyny ohledné ,spravné” Fezné rychlosti.
Tabulky s referenénimi hodnotami pro nastaveni feznych rychlosti je nutné posuzovat s maximalni opatrnosti, protoZe plati pouze pro velmi specifické pfipady. Dlrazné se

doporucuji referencni hodnoty bez chlazeni (zadné optimalni hodnoty), které jsou uvedeny v dokumentech AWF. Dale by se mély vyhodnocovat tabulky referencnich hodnot
vyrobcU Feznych materiald, napf. pro fezné materidly z tvrdych kovU plati Gdaje spole¢nosti Friedrich Krupp Widia-Fabrik, Essen.

Vc60 je Ffezna rychlost pfi Zivotnosti 60 minut, Vc240 pro Zivotnost 240 minut. Vc60 zvolte pro jednoduché, snadno vyménitelné soustruznické nastroje; Vc240 pro
jednoduché sady nastrojU, které jsou na sobé zavislé; Vc480 pro slozité sady nastrojd, kde vyména nastroje vyZaduje vice ¢asu kvili vzajemnym zavislostem a presnosti
fezné britové desticky. Stejné zasady plati i pro Udrzbu nastrojl. Obecné plati: Vysoké fezné rychlosti vedou k rychlému vylamovani, nizké fezné rychlosti k nakladové
efektivnimu vylamovani.

6.2 Vlivy na feznou rychlost vc = Rezna rychlost v [ m/

min] t = Zivotnost v [min]

Zivotnost t je doba v minutach, b&hem které Fezna desticka provadi Fezné tkony, ne? je nutné ji znovu nabrousit. Ma nanejvy$ komeréni vyznam. Pro stejny material je t mensi, &im vy3si zvolite
hodnotu vc, nap¥. pouze nékolik minut pfi vc = 2000 m/min. RGzné materidly vyZaduji pro stejné t rlizné vc . VSechny tyto Gvahy vyZaduji, aby ostatni fezné podminky (material, nastroj a podminky

ustaveni) byly udrzovany konstantni. Pokud se zméni pouze jedna z téchto podminek, je nutné zménit i vc, aby se dosahlo stejného t. Proto jsou vhodné pouze tabulky feznych rychlosti, které
ukazuji vSechny relevantni fezné podminky.

6.3 Priklad pro stanoveni poZadovanych otacek na vasem soustruhu Potfebné otacky zavisi na priméru

obrobku, obrabé&ném materialu, soustruznickém nastroji a také na nastaveni soustruznického nastroje (fezného materialu) vzhledem k obrobku.
Material k soustruzeni: St37

Rezny materil (soustruznicky néstroj): Tvrdy kov Uhel nastaveni

[kr ] soustruznického nastroje k obrobku: 90 Zvoleny pfisuv [f]: cca 0,16 mm/ot Rezna

rychlost [vc ] dle tabulky: 180 metrd za minutu Primér [d]

vaseho obrobku: 60 mm = 0,06 m [metrd] 180 m Rychlost

n= = - .
T xd . 214y 006 955 ot/min

VC_GB.fm

NINIHOSVYW

ANVYWYHID

WNWILdO



Machine Tfanslated by Google

920Z 0L "T-¥'0°L 3ZI2A

npoaeu oyjupoand pepia.d

LL

11S0|YydA1 duzay

NOEISHL

N3

VC_GB.fm

6.4 Tabulka feznych rychlosti

Referencni hodnoty Feznych rychlosti vc v m/min pfi soustruzeni rychlofezné oceli a tvrdokovu. (Vyrniatek z VDF 8799, Gebr. Boehringer GmbH, Goppingen)

Pevnost 73 . ’
. PFisuv f v mm/ot. a Uhel nastaveni kr ) )
vtahu
ateria tme | Rengmanarty 0,063 0,1 0,16 0,25 D,4 0,63 1 1,6 2,5
N mm2 450 6Q0 900 450 600 90 450 600 900 450 600 900 450 600 900 450 640 900 45D 600 90p 450 60¢ 900 450 6Q0 900
ul. 34; ul. 37; C22; Rychlofezna ocel 50 40(34,5 45 35,5 28 35,5 28 22/4 28 22,4 18 250 236 224 224 212 200 200 1p0 180 180 170 160 162 2520[16 20 1612)516 12,5 10
St42 23 500 swana 10 150 140 140 13p 125 124 118 114112 106/ 100
Rychlofezna ocel 4535/528 35,3 28 22,408 22,4 18 252016 20 1612[5 1612{51012,5 10 8
St50; C35 500...600 !
Strana 10 224 212 200 20 180170 160 160 150 149 140 132125 125118 112|112 106100 100 $5 90
Rychlofezna ocel 35,528 22,4 28 2,4 18 2520[16 20 16 12|5 1612{51012,% 10 8 10 8 6.3
St. 60; C45 600...700
Strana 10 212200190 19p 180 17¢ 170 160 150 150{140 132|132 125118 118 112 106 106 100 95
Rychlofezna ocel 2822|418 180170 2520[16 12,516 12,516 12,5 10[12,5 10 8 10 8 6.3 8 6.3 5
St 70; C60 700...850 n -
Strana 10 160 160 150 140 140 13 125123 118 112106 10095 25 20 16 180 170 160 150 150 140 140 132 125 125 118 112 106 100 95 95 90|85 8580(75
¥ 4 20 1612{516 12,510 12,510 8 11 7 9 7 5.6 7,5 6 4,5
e 700..850 Rychlofezné ocel
n Strana 10 99590858580 75
CrNi-,
’ ¥ 4 20 1612|516 12,$1012,5/10859 33 8 10 8 6,3|6368 5653 5,6 45 45 71 5.6 4,5 564,336
CrMo- 850..1000 Rychlofezna ocel
o Strana 10 140132125125 118 112 100 95 p0 14 90 80(11 7 56 30 50 7167|6375047,5 42,54033,533,531,5 8 550
mimo jiné
¥ 4 9 47,545 9 5.6 7 4,5 56 5,6} 36 4,5 36 2,8 36 2,8 22
legované oceli 1000..1400 Rychlofezna ocel
Strana 10 80 75 7 7167(63 71 63 11 63|60 56 56|50 9 4545(42,5 40 33,5
Ocel odoln proti korozi 600..700 Strana 10 80 75 71 67 5,6 53 33,531,5 31,5 30 28
Rychlofezna ocel 7 3,2|40 37,5 35,5.85,5[334631,9 28%6,5 P5 26 23/4 22 2,5
Nastrojové ocel 1500..1800
Strana 10 45 42,5 40 28 2826,5 25 32 21 20 20 18 45 B5,5 28 3p,5 28 22(31,5 25 20 85 80 /5 20 67 63 60 22|20 16 80(75 75 22 21 20 18 tet 17let 16
Mn - Vysokouhlikova ocel suana 10 33,533,531,5301,530 1412]510 60 96 53 22 21 20 60 $6 53 19 18 17 16
¥ 4 2520/16 7571|167 16 2016(12,5 67 3 60 1612/51012,510 8
G545 300500 Rychlofezné ocel
Strana 10 150140 132 118 112 106 106 100 95 95 8% 28 22 18 25 20 16 85 75 75 71 67 45 40 31,5 3198 28 22 90 12,51612,51012,5
¥ 4 85 20|14 67 63|60 37,5 33,5 33,5/128 26,5 25 67 1050(47,5 8 11 9 7 9 7 5.6
Gs-52 500.700 Rychlofezné ocel 4
Strana 10 106 100 95 9590(85 6360 80 60 56|53 53
¥ 4 et 1612512,51 9 11 10 8 9 8 6.3
6515 HB...2000 Rychlofezné ocel e
K20 125118 112 112 106 106 100 95 P5 28 2520 75 71|67 85 71 67|67 63 60
HB RychloFezna ocel 18 11 10 8 9 6.3 7,5 6,7 53 6 534,13
GS-25
2000..2500 K10 959085 8580(75 8534047,547,54542)542,54(37,5
GTS-35 RychloFezna ocel . e 1612|512 1 1 10 10 9 8,5 8
GTW-40 K10/P10 95908517 85807515 75 71 67 5350)47,547,3 45 42,542,540 37,5
Bila litina RC420..570 K10 19 18 le 171t 16 15 14131213,212,511,8 11,8 11,2(10,6 10,6 10 9,5 50 47,5 47|5 45 42,% 42,5 40|37,5 37,3 35,5 9 85 8 757,
Lity bronz Rychlofezna ocel 53 33,531,530 828 | 2826J525 25236 22,4
DIN 1705 K20 315 300 280 28D 265 250 250 23¢ 224 2241212 200/200 190 (180 180 170 160 160 150 140 140 182 125
Cervena mosaz RychloFezna ocel 75 71 67 63 60 56 50475 45 4037/535,531,530 28 28265 25 25236 22,4
P ~ 0 ISP ITI SR NVRVES A
mg hednoty musi byt snfzeny g stupef v akvs B 71 U700 4515 300 500 280 bes 265 350 236 450 236 204 236 204 212
Mosaz HB Rychlofezné ocel 112106 100 9 85 80 67 63[60 50 47[5 45 37,4 33,5 33/5 26,5 29 23,6
DIN 1709 800..1200 K20 500 475 450 47p 450 423 450 424 400 400|375 355|355 335 315 335 315 300 300 280 265 280 265 250
Obsazeni AL 200,420 Rychlofezné ocel 125{18 112 {00 95 89 75 71 67 56 53 50 42[5 40 37,5 31,5 3028 25236 22,4
DIN 1725 - K20 250 236 224 2244 212 200 200 197 180 180170 160(160 150 {140 140 132 125 125118 112118 112 106 100 95 90
slitina hofciku Rychlofezna ocel 850[400 750 800 750 710 750 7[10 670 670 630 600 630 600 560 60 560 530 600 560 530 560|530 500 {530 500 #75
DIN 1729 K20 1600 1500 1400{1320 1250 1250 1180 112( 1120 1120 1060|1000 1000 950 90P 900 850 800 800 750 710 710 670|630 630 600 560
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7 Udrzba

V této kapitole naleznete dulleZité informace o

o Inspekce o Udrzba

Oprava

soustruhu.

POZOR!

Radné provadéna pravidelna Gdriba je nezbytnym predpokladem pro: o provozni
bezpecnost, o bezporuchovy

provoz, o dlouhou Zivotnost

soustruhu a o kvalitu vami vyrabénych

produktd.

Instalace a vybaveni od jinych vyrobct musi byt také v dobrém stavu.

7.1 Bezpecnost
VAROVANI!
Dusledky nespravné udrzby a oprav mohou zahrnovat: o extrémné vazna zranéni osob

pracujicich na soustruhu a o poSkozeni soustruhu.

UdrZbu a opravy soustruhu by mél provadét pouze kvalifikovany personal.

Elektrické systémy a provozni materiadly smi instalovat, upravovat a opravovat pouze vyskoleny elektrikar nebo pod
jeho dohledem a kontrolou a musi splfiovat elektrotechnické predpisy.

VAROVANTI!

B&hem prace na stroj nelezte ani do néj nevstupuijte.

7.1.1 Priprava

VAROVANT!
Prace na soustruhu provadéjte pouze tehdy, je-li hlavni vypinac vypnuty a zajiStény visacim zdmkem proti opétovnému zapnuti.

Odpojeni a zajisténi soustruhu na strané 16 Umistéte

vystraznou ceduli.

7.1.2 Restartovani
PFed opétovnym spusténim provedte bezpecnostni
kontrolu.  Elektronika na strané 17

Bezpecnostni kontrola na strané 15

VAROVANI!

PFed spusténim soustruhu se musite ujistit, Ze nehrozi Zddné nebezpeci pro osoby a Ze soustruh neni poSkozen.

TM4010V_3403050_GB_5.fm
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7.1.3 Cisténi
POZOR!

K odstranovani tfisek pouzivejte hacek na tfisky a noste vhodné ochranné rukavice.

7.2 Kontrola, inspekce a Udrzba

Typ a Uroven opotfebeni zavisi do zna¢né miry na individualnim pouZiti a provozu.
podminky. VeSkeré uvedené intervaly proto plati pouze pro odpovidajici schvalené
podminky.

Interval Kde? Co? Jak?

Bezpecnostni kontrola na strané 15

Naolejujte vSechny vodici liSty.

Soustruh

Lehce namaZzte Fadici pfevody olejem na bazi lithia
mazani

Olejovani

tukem

Paddeek

Montaz
kontrola

gé

Montdaz drzaku obrobku na strané 47

k

Nadmérnou vili ve voditku Ize zmensit
sefizeni zUZenych list.

g Znovu upravit Otéacejte napinacim Sroubem ve sméru hodinovych rucicek. Zuzena lista
se posune dozadu a zmensi vili odpovidajiciho kluzného vedeni.

Zkontrolujte hladinu oleje v kontrolnim okénku
o podavaciho Ustroji,
0 zastéry,
o vieteniku.
Hladina oleje musi dosahovat alespon do stfedu, resp. horniho

Vizualni oznateni okénka olejoznaku. strana 25. okraje. Provozni materiél na
kontrola

padéeek

gé
P

k

TM4010V_3403050_GB_5.fm
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Interval Kde? Co?

Jak?

é Vyména oleje

Pro vyménu oleje pouZijte vhodnou sbérnou nadobu s dostatecnym
objemem.
VySroubujte Sroub z vypoustéciho otvoru.

VySroubujte Sroub z plniciho otvoru.

Pokud uZ olej nevytéka, uzavrete vypoustéci otvor.

Naplrite plnici otvor vhodnou nadobou az po stfed referencni znacky na
okénku oleje.

Otvor pro nabijeni podavaciho ozubeného kola  —

Vystupni otvor pro podavaci zafizeni

Obr. 7-1: Otvory pro podavaci zafizeni

piisedeh

Zastéra

Vyména oleje

Otvor pro nabijeni na odbavovaci ploge ——— -

Odtokovy otvor zéstéry

»

Obr. 7-2: Otvory pro zéstéry

TM4010V_3403050_GB_5.fm
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Interval

Kde? Co?

Jak?

Pt

Woirady

Vretenik

Vyména oleje

Plnici otvor

-
Vretenik

Vystup
Vretenik \
'

Obr. 7-3: Otvory vieteniku

Kontrola

klinového Femene,

jeho opétovné utazeni

Vymeéna sady klinovych femend:
Otevrete ochranny kryt fadiciho pfevodu.

Sejméte ochranné kryty na zadni strané a pod fadici pakou.

Povolte upinaci Sroub desky motoru.
Zvednéte desku motoru smérem nahoru, abyste uvolnili svazek klinovych femend.
Vyméite sadu klinovych femend.

Utahujte napinaci Sroub na desce motoru tak, aby bylo mozné palcem
protlacit klinovy femen jesté cca 5 mm.

Upinaci $roub ‘-ﬁ\s’

Stitek motoru

Obr. 7-4: Sefizeni klinového Ffemene zafizeni

V pfipadé potfeby utdhnéte sadu klinovych fementi.
POZOR!

Vyméniujte pouze kompletni sadu klinovych femen, nikdy ne jeden

jeden.

tydng

TM4010V_3403050_GB_5.fm
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Mazani

Mazani a c¢isténi sklic¢idla soustruhu na strané 83
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Interval Kde? Co? Jak?

Pokud se upnuti koniku opotrebuje. Zkratte upinaci
vzdalenost nastavenim matice pod konikem.

utdhnout

Konik

poiraty

NamaZte, respektive naplfite vSechny maznice a mazaci misky
strojnim olejem.

ol \@

tydné
Zastéra

NamaZte, respektive naplfite vSechny maznice a mazaci misky
strojnim olejem.

9& \@

tydné

g Ci

Séikfuhu /
Smit

Povinnosti provozovatele na strané 12
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7.3 Doporucené opotrebitelné dily

Sestava klinového femene pohonu

Rozvodovy femen pohonu na pfevodovce posuvu

Stérace na vodicich liStach

s .

7.4 Mazani a ¢isténi sklicidla soustruhu

POZOR!

NepouZivejte stlateny vzduch k odstrafiovani prachu a cizich latek ze skli¢idla soustruhu.

Chladici kapalina stfika na skli¢idlo soustruhu a odstranuje mazivo z hlavnich Celisti. Aby se zachovala napinaci sila a

snizené napinaci sile, cozZ ovliviiuje pFesnost a zplsobuje nadmérné opotrebeni a zadreni.

dlouhodoba presnost skli¢idla soustruhu, je nutné skli¢idlo pravidelné mazat. Nedostate¢né mazani vede k porucham pfri g

V zavislosti na typu skli¢idla a provoznim stavu se mlZe napinaci sila skli¢idla soustruhu sniZit az o 50 procent jmenovité
napinaci sily. Pfedpokladané bezpefné upnuty obrobek pak mdze béhem obrabéni z skli¢idla vypadnout.

Promazte skli¢idlo soustruhu u Sneku a u maznice. Skli¢idlo soustruhu promazavejte alespon jednou tydné. PouZité mazivo
by mélo byt vysoké kvality a uréené pro vysokotlaké loZiskové plochy. Mazivo by mélo odolavat chladici kapaliné a dal3im
chemikaliim.

Na trhu je k dispozici mnoho rdznych soustruznickych sklicidel, které se zna¢né lisi zplisobem mazani. Ridte se ndvodem k
obsluze pfislusného vyrobce soustruznického sklicidla.

7.5 Oprava

7.5.1 Technik zdkaznického servisu

Pro jakékoli opravy pozadejte o pomoc autorizovaného technika zakaznického servisu.

Pokud nemate informace o zakaznickém servisu, obratte se na svého specializovaného prodejce nebo se obratte na
spole¢nost Strmer Maschinen GmbH v Némecku, kterd vam mdze poskytnout kontaktni informace na specializovaného
prodejce. Volitelné

St,rmer Maschinen GmbH

Dr. Robert Pfleger Str. 26
D- 96103 Hallstadt
muze zajistit technika zakaznického servisu, nicméné o technika zédkaznického servisu je mozné pozadat pouze

prostfednictvim vaSeho specializovaného prodejce.

Pokud opravy provadi kvalifikovany technicky personal, musi se Fidit pokyny uvedenymi v tomto navodu k obsluze.
Spole¢nost Optimum Maschinen Germany GmbH neprebird Zzddnou odpovédnost ani neruci za Skody a provozni poruchy
vzniklé v dGsledku nedodrzeni tohoto navodu k obsluze.

Pro opravy pouZivejte pouze
o bezchybné a vhodné nastroje, o pouze

originalni dily nebo dily ze sérii vyslovné schvélenych spole¢nosti Optimum Maschinen Germany GmbH.
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8 Nahradni dily - Nahradni dily

8.1 Ersatzteilbestellung - Objednéavani ndhradnich dild
Bitte geben Sie folgendes an - Uvedte prosim nasledujici:

Sériové islo - Sériové Cislo.

Maschinenbezeichnung - Nazev stroje  Herstellungsdatum

- Datum vyroby  Artikelnummer - Obj.

Die Artikelnummer befindet sich in der Ersatzteilliste. Cldnek €. se nachézi v seznamu néahradnich dild. Die Seriennummer

befindet sich am Typschild. Sériové €islo je na typovém Stitku.

8.2 Horka linka Ersatzteile - Horka linka nahradnich dilt

f WELT DER
b/ MASCHINEN

+49 (0) 951-96555 -118 ﬁ

ersatzteile@stuermer-maschinen.de

8.3 Servisni linka

ASCHINEN

+49 (0) 951-96555 -100 ﬁ

service@stuermer-maschinen.de

(SdafrvaDE-

EN Nahradni dily - Nahradni dily
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8.4 Ersatzteilzeichnungen - Vykresy nahradnich dilG

A Getriebe Spindelstock 1-6 - Pfevodovka vieteniku 1-6

parts.fm

Abb.8-1: Getriebe Spindelstock 1-6 - PFevodovka vieteniku 1-6

TM4010V_3403050.
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B. Getriebe Spindelstock 2-6 - Pfevodovka vieteniku 2-6

Abb.8-2: Getriebe Spindelstock 2-6 - Pfevodovka vieteniku 2-6

parts.fm

TM4010V_3403050.
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C Getriebe Spindelstock 3-6 - Pfevodovka vreteniku 3-6

TM4010V_3403050_parts.fm

Abb.8-3: Getriebe Spindelstock 3-6 - PFevodovka vreteniku 3-6
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D Getriebe Spindelstock 4-6 - Pfevodovka vreteniku 4-6

338

Abb.8-4: Getriebe Spindelstock 4-6 - PFevodovka vieteniku 4-6

TM4010V_3403050_parts.fm
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E Getriebe Spindelstock 5-6 - Pfevodovka vreteniku 5-6

TM4010V_3403050_parts.fm

Abb.8-5: Getriebe Spindelstock 5-6 - PFevodovka vieteniku 5-6
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F Getriebe Spindelstock 6-6 - Pfevodovka vieteniku 6-6

Abb.8-6: Getriebe Spindelstock 6-6 - Pfevodovka vieteniku 6-6
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Ersatzteilliste Spindelstock - seznam nahradnich dil& headstock
1 ~ ’ >~ ~1£
g Oanaten bopi MnoZstvi Menge Cislo clanku
° Znaceni opis % ¥
. P Gr’sse. Velikost Cislo polozky
108 Ablassschraube Vypousteci zatka 1 034030501108
12 +leinf llschraube Sroub olejové zatky
118 O-krouzek O-krouzek 2 10
132 Vnitfni Sroub Sroub s vnitFnim Sestihranem 4 M10x40
133 Sroubovak pro hlavef Zapustény Sroub 2 GB 819-85 - M4x8
152 Buchse Pouzdro 2
159 Ocelové koule Ocelova koule 3 6mm
165 Feder Jaro 3
167 Bezpecnostni krouzek Pojistny krouzek 2
168 Vétrny dal Zavitovy Sroub 1 M8x12
176 Flansch Piruba 034030501176
177 Dichtung Tésnéni 11
178 Dichtring Tésnéni 1
179 Kugellager Kulitkové lozisko 1
180 Kleinremenscheibe Kladka 034030501180
182 Scheibe Podlozka 11
187 Vnitfni Sroub Sroub s vnitinim Sestihranem 8 GB 70-85-M6 x 16
188 Passfeder Montazni kli¢ 1
189 Passfeder Montazni kli¢ 1
190 Welle Hridel 1 034030501190
191 Passfeder Montazni kli¢ 1
192 Zahnrad Vybava 1 034030501192
193 Zahnrad Vybava 034030501193
194 Zahnrad Vybava 11 034030501194
195 Bezpecnostni krouzek Pojistny krouZek 1
196 Kugellager LoZiskovy krouzek 1
197 Welle HFidel 034030501197
198 Vétrny ddl Zavitovy Sroub 11 GB 80-85-M8x 16
199 0O-krouzek 0O-krouzek DIN 3771 -34,5x 3,55
200 Vnitini Sroub Sroub s vnitfnim 3estihranem 1 GB 70-85- M4 x 12
201 Blindflansch Pokryt 034030501201
202 Dichtung Tésnéni 311
203 Kugellager Kuli¢kové loZisko 2
204 Scheibe Podlozka 1
205 Welle Hridel 034030501205
206 Passfeder Montazni kli¢ 12
208 Zahnrad Vybava 034030501208
209 Zahnrad Vybava 11 034030501209
210 Buchse Pouzdro 1
21 Zahnrad Vybava 1 034030501211
212 Zahnrad Vybava 034030501212
213 Zahnrad Vybava 11 034030501213
215 Abdeckkappe Pokryt 034030501215
216 O-krouzek O-krouzek "
217 Zahnrad Vybava 034030501217
221 Ofechovy mumlak Matice 12
222 Krouzek Krouzek 1
223 Flansch PFiruba 1 034010001223
224 Dichtung Tésnéni 1
225 VnitFni Sroub Sroub s vnitfnim estihranem 7 GB 70-85 - M6 x 25
226 Kegellrollenlager KuZelikové loZisko 1
227 Bezpetnostni krouzek Pojistny krouzek 1
228 Zahnrad Vybava 034030501228
229 Zahnrad Vybava 11 034030501229
230 Passfeder Montazni kli¢ 1
231 Zahnrad Vybava 1 034030501231
232 Bezpetnostni krouzek Pojistny krouzek 1
233 Kegellrollenlager KuZelikové loZisko 1
234 Dichtung Tésnéni 1
235 Pedni paluba Pokryt 1 034030501235
237 Passfeder Montazni kli¢ 1
€ 238 Passfeder Montazni kli¢ 1
g 239 Sroub Sroub 6
&
g 241 Feder Jaro 6
§ 242 Vnitfni Sroub Sroub s vnitnim Sestihranem 6
o
& 243 Okrouzek O-krouzek !
§ 244 Welle HFidel 034030501244
o
Tg_' 245 Sicherungring Pojistny krouzek 13

Verze 1.0.4-2.10. 2026

910riginalni navod k obsluze

TM4010V DE | EN



Machine Translated by Google

OPTIMUM

MASCHINEN - GERMANY

Ersatzteilliste Spindelstock - seznam nahradnich dilli headstock
o , MnoZstvi Menge Cislo ¢lanku
< Oznaceni Popis Gr'sse. Velikost Cislo polozky

246 Kugellager Kuli¢kové loZisko 2 6004 0406004R

247 Zahnrad Vybava 1 034030501247

251 Sestnéctiletd matka Eestihrannd matice 1

252 Scheibe Podlozka 1

253 Pfevodovy stupefi Zména rychlostniho stupné M1,25x30 034030501253
253-1 Prevodovy stuperi Zména rychlostniho stupné 11 M1,25x56 0340305012531
253-2 Pfevodovy stuperi Zména rychlostniho stupné M?1,25x60 0340305012532

255 Dichtring Tésnici krouzek "

256 Welle HFidel 034030501256

257 Passfeder Montazni kli¢ 11

258 Spannstift Pruzinovy kolik 1

259 Passfeder Montazni kli¢ 1

260 Scheibe PodloZka 1

261 Krouzek Krouzek 1

262 Vnitfni Sroub Sroub s vnitinim Sestihranem 3

263 Flansch Priruba 1 034030501263

264 Dichtung Tésnéni 1

267 Zahnrad Vybava 1 034030501267

294 Flansch P¥iruba 2 034030501294

297 O-krouzek O-krouzek 3

299 Zahnrad Vybava 034030501299

300 Welle Hridel 1 034030501300

301 Schaltklaue Pohybujici se drap 034030501301

302 Platte Tali¥ 11

303 Schaltklaue Pohybujici se drap 034030501303

306 Platte Tali¥ 11

310 Flansch PFiruba 034030501310

312 Schaltklaue Pohybujici se drap " 034030501312

313 Gabel Vidlice 034030501313

314 Zahnrad Vybava 11 034030501314

315 Spannstift Pruzinovy kolik 1

316 Spannstift Pruzinovy kolik 1

318 Passfeder Montazni kli¢ 1

325 +Ischauglas Priizor oleje 1

326 ReduzierhIse Redukéni objimka 1

330 Schalthebel Péka spinace 3 034030501330

331 Welle Hridel 034030501331

332 Welle HFidel 11 034030501332

333 Welle Hridel 034030501333

334 odkryti Pokryt I 034030501334

335 Dichtung Pecet 1

336 Geh%ouse Bydleni 1 034030501336

337 Odkryti Pokryt 1

338 Zentrierspitze Stredovy bod 1

339 VFeteno Vieteno 1 034030501339
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G Maschinenunterbau - Zakladna stroje
Obr. 8-7:
Maschinenunterbau - Zakladna stroje
g L _ MnoZstvi Menge Cislo ¢lanku
B Oznaceni Popis = . = =
& Gr’sse. Velikost Cislo polozky
Grundgestell Zakladni ram 0340304116001

12 odkryti Pokryt 1 0340304116002
3 Prstencovy $roub Oko 4 M16 0340304116003
4 Odkryti Pokryt 1 0340304116004
5 KohImitteltank Nadr? chladici kapaliny 0340304116005
6 Deckel Pokryt 1 0340304116006

AB-JM50-3 (400 V, 3-

faze, 50 Hz, 100 W,
7 K,himittelpumpe Cerpadlo chladici kapaliny 1 az?’rodloziena’ hf)idel 034030501M2
Délka
8 Blech Plech 1 0340304116008
9 SpY%onewanne Zasobnik na trisky 0340304116009
10 Odkryti Pokryt 1 0340304116010
1 Nezastaveny Schalter Nouzovy vypina 2 HY-57B-17 (dvojity 03403050581
normélné zavieny)
Tenkovrstvy panel
(TM3610V/TM4010V)
MB1-1.5.6.4.V-398.84-
‘ N-01 (Start/Reset,
12 Bedienfeld Ovladaci panel 1 Vodni gerpadio, Pracovni 034030500P1
svétlo, MZikovy spinac,
Potenciometr,
Nouzové zastaveni, 3-

metr sitového kabelu)

13 Geh%ouse Bydleni 2 0340304116013

Verze 1.0.4-2.10. 2026
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z PFijezd - Drive

Ersatzteilliste Antriebt - pohon seznamu nahradnich dilG
= = = <~ >

8 Osmatent boni Mnozstvi Menge Cislo clanku

N

1) znaceni opIs - s -
a P Gr’sse. Velikost Cislo polozky
-1 Stiikaci hillka Cakavé sténa 034030412401
12 Wartungszugang Pristup k udrzbé "

3 T,r Schaltschrank Dvefe rozvadéce 034030412403
4 Scharnier Zavés 16 034030412404
5 odkryti Pokryt 034030412405
6 Tr Dvere 1 034030412406

7 Antriebsriemen Hnaci femen 2 034030412407
M1 Motor Motor 1 03403030M1
10 Passfeder Montazni kli¢ 034030412410
" Riemenscheibe Kladka 11 034030412411
12 Motorplatte Stitek motoru 034030412412
13 Welle Hridel 1 034030412413
14 Lpo Vétrak 034030412414
15 Kryt motoru Kryt motoru i 034030412415
sinia Hlavni spina¢ Hlavni vypinac 1 03403030SA
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H Maschinenbett - Strojni loZe

Obr. 8-8:
Maschinenbett - Strojni loze
g o . MnoZstvi Menge Cislo ¢lanku
4 Oznaceni Popis Gr-sse. Velikost Cislo polozky
1 Vnitini Sroub Sroub s vnitfnim Sestihranem 4 ISO 4762 M10x40
2 Maschinenbett Strojni loze 0340304109002
3 Endanschlag Reitstock Doraz koniku 1" 0340304109003
4 Vnitini Sroub Sroub s vnitfnim Sestihranem 2 1SO 4762 M6x10
5 Blech Plech 1 0340304109005
6 Zahnstange Ozubend ty¢ 1 0340304109006
7 Leitspindel Vodici Sroub 1 0340304109007
8 Lezak Lozisko 0340304109008
9 Flansch Piruba I 0340304109009
10 Vnitfni Sroub Sroub s vnitfnim Sestihranem 4 1SO 4762 M5x10
" Odkryti Pokryt 1 0340304109011
QKS7-5 (bezpecnostni
12 Prepinat otétek PFepinat sméru otaceni 2 koncovy spinat) 034030505A1
1 normalné otevieny,
1 normalné zavieny
13 Odkryti Pokryt 0340304109013
14 Schraube Sroub 1 1SO 7380 M5x8
15 Odkryti Pokryt 31 0340304109015
16 Krouzek Krouzek 1 0340304109016
17 Bedestigungsblock ler Montézni blok ' 0340304109017
18 Olejnik 1 0340304109018
19 Vnitini Sroub Sroub s vnitfnim Sestihranem 2 ISO 4762 M8x45
é 20 Passstift Montazni Zep 2 1SO 8734 §/6x20
‘é 21 (ourek (rourek 0340304109021
g‘ 22 H,lse Rukav 0340304109022
é 23 Madensraube Zavitovy Sroub 1 1SO 4026 M5x6
g 24 outek Krouzek 122 0340304109024
§r 25 Mumlat Matice 2 1SO 4032 M8
g 26 \rousek Krousek 1 0340304109026
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Maschinenbett - Strojni loZze

g L , MnoZstvi Menge Grsse. Cislo ¢lanku
3 Oznaceni Popis Velikost Cislo polozky
27 Madensraube Zavitovy Sroub 2 1SO 4026 M8x30
28 Passstift Montazni tep 1 1SO 8734 y8x25
29 Hebel Paka 0340304109029
30 Mumlat Matice 1 1SO 4035 M8
31 Madensraube Zavitovy Sroub 1SO 4026 M8x25
32 Vnitfni Sroub Sroub s vnitfnim 3estihranem 12 150 4762 Méx15
33 Halteplatte Drzici deska 0340304109033
34 Feder Jaro 1 0340304109034
35 Passfeder K z pefi 0340304109035
36 Scheibe Disk 311 0340304109036
37 Fhrungsbuchse Vodici pouzdro 0340304109037
38 Vretenova deska Kryt vietena " 0340304109038
39 Madensraube Zavitovy Sroub 2 1SO 4026 M5x6
40 Madensraube Zavitovy Sroub 1 1SO 4026 M4x10
41 H,lse Rukav 0340304109041
42 Schraube Sroub 12 1SO 10642 M4x10
43 Kugel Mic 2 0340304109043
44 Vnit¥ni Sroub Sroub s vnitfnim 3estihranem 3 150 4762 M4x15
45 Hlse Rukév 0340304109045
46 rourek Croutek T 0340304109046
47 Hlse Rukav 0340304109047
48 Krousek Krouzek IR 0340304109048
49 Flansch Priruba 0340304109049
50 H,lse Rukév 1 0340304109050
51 ourek Coutek 0340304109051
52 Vnitfni Sroub Sroub s vnitfnim Sestihranem 1 1SO 4762 M5x20

53 H,lse Rukav 0340304109053
54 Madensraube Zavitovy Sroub 612 1SO 4026 M5x6

55 Hohlspannstifte Kolik 5 15O 8752 y5x25

56 Zugspindel Podavaci ty¢ 1 0340304109056
57 Schaltstange Spinaci ty¢ 1 0340304109057

Poddavaci zafizeni - Podavaci zafizeni

DE | EN TM4010V
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Obr. 8-9:
Vorschubgetriebe A - Podvozek A

g Oamatent boi MnozstVi Menge Cislo clanku
N
S Zznaceni opis ~ - = S
< P Gr’sse. Velikost Cislo polozky
1 Zahnrad Vybava 1 0340304118001
2 Hohlspannstift Kolik 1SO 8752 §6x30
3 H,lse Rukav 11 0340304118003
4 Madensraube Zavitovy Sroub 15O 4026 Méx12
5 Welle Hridel 11 0340304118005
6 H,lse Rukav 0340304118006
7 Zahnrad Vybava 11 0340304118007
8 Zahnrad Vybava 0340304118008
9 routek Coutek I 0340304118009
10 Madensraube Zavitovy Sroub 1SO 8752 M6x12
1 Zahnrad Vybava 11 0340304118011
12 Hohlspannstift Kolik 1 1SO 8752 §6x30
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J.

Vorschubgetriebe B - Podavac B

Obr. 8-10:
Vorschubgetriebe B - Podavac B
g o , MnoZstvi Menge Grsse. Cislo clanku
8 Oznaceni Popis - = S
< Velikost Cislo polozky
Mumlat Matice ISO 4035 M22

12 Zahnrad Vybava 11 0340304119002
3 Hohlspannstift Kolik 1SO 8752 y4x20

4 Hlse Rukav 11 0340304119004
5 Welle Hridel 0340304119005
6 Hlse Rukév 12 0340304119006
7 Vnitni Sroub Sroub s vnitfnim Sestihranem 3 1SO 4762 M5x20

8 Flansch PFiruba 1 0340304119008
9 O-krouzek 0O-krouzek 1SO 3601 §30x2,5

10 Spodni listy Podlozka B 0340304119010
" Bezpecnostni krouzek Pojistny krouzek 0340304119011
12 H,lse Rukav 11 0340304119012
13 Zahnrad Vybava 0340304119013
14 Hlse Rukav 11 0340304119014
15 Madensraube Zavitovy Sroub 1SO 4026 M6x12

16 Zahnrad Vybava 11 0340304119016
17 Zahnrad Vybava 0340304119017
18 Zahnrad Vybava 1 0340304119018
19 Zahnrad Vybava 0340304119019
20 Zahnrad Vybava 1 0340304119020
21 Zahnrad Vybava 0340304119021
22 Zahnrad Vybava 1 0340304119022
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Vorschubgetriebe B - Podavac B
g Lo ' MnoZstvi Menge Cislo ¢lanku
g Oznaceni Popis Gr'sse. Velikost Cislo polozky
23 Zahnrad Vybava 0340304119023
24 Zahnrad Vybava 11 0340304119024
25 Welle Hridel 0340304119025
26 Zahnrad Vybava 11 0340304119026
27 Madensraube Zavitovy Sroub 1SO 4026 M6x12
28 Hlse Rukév 11 0340304119028
29 H,lse Rukav 0340304119029
30 Zahnrad Vybava 11 0340304119030
31 Bezpelnostni krouzek Pojistny krouzek 0340304119031
32 Spodni lidty Podlozka 11 0340304119032
33 Hlse Rukév 0340304119033
34 O-krouzek O-krouzek " 15O 3601 §30x2,5
35 Vnitfni Sroub Sroub s vnitfnim Sestihranem 3 I1SO 4762 M4x12
36 \rousek Krousek 1 0340304119036
37 Welle Hridel 0340304119037
38 Cousek (ousek I 0340304119038
39 Flansch Priruba 0340304119039
40 Hlse Rukév 11 0340304119040
41 \rousek Krousek 1 0340304119041
K. Vorschubgetriebe C - Podavac C

Obr. 8-11:
Vorschubgetriebe C - Podavac C

3 L . MnozZstvi Menge Cislo ¢lanku

3 Oznaceni Popis ~ ) < .

< Gr’sse. Velikost Cislo polozky
c 1 H,lse Rukév 1 0340304120001
E 2 Madensraube Zavitovy Sroub 1SO 4026 M6x12
&
hi 3 O-krouzek O-krouzek " 150 3601 y25x2,5
§ 4 Welle Hridel 0340304120004
% 5 Zahnrad Vybava 11 0340304120005
§ 6 Hohlspannstift Kolik 1SO 8752 y6x30
)
‘E* 7 Zahnrad Vybava 11 0340304120007
=
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Vorschubgetriebe C - Podavac C
o ~ , X, T
8 . , MnoZstvi Menge Cislo clanku
& Oznaceni Popis ~ - = .
Gr’sse. Velikost Cislo poloZky
8 Zahnrad Vybava 0340304120008
9 Zahnrad Vybava 1 0340304120009
10 Zahnrad Vybava 0340304120010
11 Zahnrad Vybava 1 0340304120011
12 Hohlspannstift Kolik 15O 8752 j6x18
13 Hohlspannstift Kolik X 150 8752 J6x30
14 Madensraube Zavitovy Sroub 1SO 4026 M6x12
15 Hlse Rukav 11 0340304120015
16 O-krouzek O-krouzek 1SO 3601 §33x2,5
17 Krouzek Krouzek 11 0340304120017
18 H,lse Rukav 0340304120018
19 Madensraube Zavitovy Sroub 12 1SO 4026 M4x12
20 Welle HFidel 0340304120020
21 H,lse Rukav 1 0340304120021
22 Madensraube Zavitovy Sroub 2 1SO 4026 M5x6
L Vorschubgetriebe DE - Podavace DE
Obr. 8-12:
Vorschubgetriebe DE - Podavace DE
o v ’ ~7 Y| £
8 . , MnoZstvi Menge Cislo clanku
& Oznaceni Popis ~ - - .
Gr’sse. Velikost Cislo poloZky
1 O-krouzek O-krouzek 2 1SO 3601 §14x1,5
2 Madensraube Zévitovy Sroub 150 4026 M6x12
3 Welle HFidel 11 0340304121003
4 Verstellblock Nastavovaci blok 4 0340304121004
5 Madensraube Zavitovy Sroub 4 0340304121005
6 O-krouzek O-krouzek 1SO 3601 §25x2,5
7 Madensraube Zévitovy Sroub K 150 4026 M6x12
8 Stopfen Zastreka 0340304121008
9 Krouzek Krouzek 1 0340304121009
10 Hohlspannstift Kolik 1 150 8752 y4x26
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Vorschubgetriebe DE - Podavace DE
3 L _ MnoZstvi Menge Grsse. Cislo clanku
& Oznaceni Popis Velikost Cislo polozky
1 Stellwalze Sefizovaci valec 0340304121011
12 Kupplung Spojka 1 0340304121012
13 Passfeder KIiE 2 peft 2 0340304121013
14 Krouzek Krouzek 1 0340304121014
15 Hohlspannstift Kolik 2 15O 8752 y4x24
16 Zahnrad Vybava 1 0340304121016
17 Maden3raube Zavitovy Sroub 1SO 4026 M8x10
18 Stopfen Jssutia T 0340304121018
19 O-krouzek O-krouzek 1 150 3601 §33x2,5

M Vorschubgetriebe FGHI - Podava¢ FGHI

F
Obr. 8-13:
Vorschubgetriebe FGHI - Podava¢ FGHI
@ L , MnoZstvi Menge Grsse. Cislo clanku
5 Oznaceni Popis - = 5
& Velikost Cislo polozky
1 Verstellbolzen SeFizovaci éroub 1 0340304122001
2 Hebel Paka 2 0340304122002
3 Hohlspannstift Kolik 3 1SO 8752 y4x18
4 Flansch Priruba 3 0340304122004
5 Schraube Sroub 6 1SO 10642 M4x10
6 Bolzen Sroub 2 0340304122006
7 Bolzen Sroub 1 0340304122007
% 8 Kugel Mi¢ 4 0340304122008
‘é 9 Feder Jaro 4 0340304122009
g‘ 10 Maden3raube Zavitovy Sroub 4 ISO 4026 M8x12
S
§ " Drehknopf Otocny knoflik 3 0340304122011
: 12 Madensraube Zavitovy Sroub 4 1SO 4026 M6x8
=
g 13 Anzeiger Indikétor 3 0340304122013
Z 14 Verstellbolzen Sefizovaci éroub 1 0340304122014
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Vorschubgetriebe FGHI - Podava¢ FGHI
g ey , MnoZstvi Menge Gr’sse. Cislo clanku
S Oznaceni Popis = = <
= Velikost Cislo polozky
15 Verstellbolzen Sefizovaci éroub 0340304122015
16 Zahnrad Vybava 1 0340304122016
17 Bolzen Sroub 0340304122017
18 O-krouzek O-krouzek " 150 3601 §33x2,5
19 Flansch Piiruba 0340304122019
20 Drehknopf Otoeny knoflik " 0340304122020
21 Anzeiger Indikator 0340304122021
22 Hohlspannstift Kolik " 150 8752 yax24
N Antrieb Vorschubgetriebe - Pohon podavaciho ozubeného kola
Obr. 8-14:
Antrieb Vorschubgetriebe - Pohon podavaciho ozubeného kola
g Lo , MnoZstvi Menge Grsse. Cislo clanku
S Oznaceni Popis - = <
& Velikost Cislo polozky
1 Zahnriemen Rozvodovy femen 1 0340304117001
2 Spodhi listy Podlozka 1 0340304117002
3 Bezpecnostni Pojstny krouzek 1 0340304117003
4 krouzek Olejnik 1 0340304117004
5 Spodi listy Podlozka 0340304117005
6 Mumlat Matice 1 1SO 4035 M22
7 Zahnrad Vybava 1 0340304117007
8 Passfeder KIi¢ z pefi 1 0340304117008
9 Zahnrad Vybava 1 0340304117009
10 Hlse Rukav 1 0340304117010
1 Buchse Pouzdro 2 0340304117011
12 Welle Hridel 0340304117012
13 Vnitini Sroub Sroub s vnitFnim Sestihranem 11 1SO 4762 M8x40
14 Halteplatte Drici deska ' 0340304117014
15 Spodni listy Podlozka 1 0340304117015
16 Federring Pruzna podlozka ' 0340304117016
17 Mumlat Matice 1SO 4032 M12
18 Schraube Sroub 1 1SO 10642 M6x8
19 Verschlussplatte Kryci deska 101 0340304117019
20 poutZiti pfevodovky Prevodovka 0340304117020
21 Blech Plech 1 0340304117021
22 +Ischauglas Kontrolni okénko oleje 1 0340304117022
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o Schloflkasten - Zastéra

parts.fm
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Abb. 8-15:
Schloflkasten - Zastéra
g L , MnoZstviMenge Gr’sse. Cislo clanku
8 Oznaceni Popis - = .
= Velikost Cislo polozky
Schlosskasten Pfevodovka 3403041 0340304111001
12 +Ischauglass Prizor oleje " 0340304111002
3 Prevodova deska Enekové kolo 0340304111003
4 Geh%ouse Bydleni 11 0340304111004
5 Vnitfni Sroub Sroub s vnitinim Sestihranem 8 1SO 4762 M6x60
6 Passstift Montazni Zep 4 1SO 8734 §6x40
7 Vorschubbolzen Podavaci $roub 0340304111007
8 Zastaveni Konzola " 0340304111008
9 Madensraube Zavitovy Sroub 1SO 4026 M10x25
10 Mumlat Matice 11 1SO 4035 M10
1 Buchse Pouzdro 1 0340304111011
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P

Schloflkasten Welle A - Hfidel zastéry A

Abb. 8-16:
Schloflkasten Welle A - Hfidel zastéry A
g Oanaten poi MnoZstvi Menge Cislo clanku
° Znaceni opis >
[ ~ . . M
Gr’sse. Velikost Cislo poloZky

Sroubovaci Sroub Sroub rukojeti 0340304112001
12 Griff Zachazet s 1 0340304112002
3 Vnitfni Sroub Sroub s vnitfnim Sestihranem 1SO 4762 M6x12
4 Spodni listy Podlozka 11 0340304112004
5 Handrad Rucni kolo 0340304112005
6 Passstift Montézni &ep 1 1SO 8734 y4x12
7 Prstencovy segment Segment prstence 0340304112007
8 Skalenring Krouzek s méfitkem " 0340304112008
9 Passfeder KIi¢ z pefi 0340304112009
10 Feder Jaro K 0340304112010
i Flansch Priruba 0340304112011
R Lezak Lozisko K 0340304112012
13 H,lse Rukav 0340304112013
14 Flansch Priruba K 0340304112014
15 Welle HFidel 1 0340304112015
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Q Schloflkasten Welle BD - Zastérova hridel BD

Abb. 8-17:
Schloflkasten Welle BD - Zastérova hfidel BD

g o , MnoZstvi Menge Cislo clanku
8 Oznaceni Popis Grisse. Velikost Cislo polozky

Welle HFidel 0340304113001
12 Flansch PFiruba 1 0340304113002
3 Hlse Rukav 0340304113003
4 Zahnrad Vybava 11 0340304113004
5 Hohlspannstift Kolik 0340304113005
6 Vnitini Sroub Sroub s vnitfnim Sestihranem 1 1SO 4762 M5x18
7 Madensraube Zavitovy Sroub 15O 4026 M6x12
8 \rousek (rousek 311 0340304113008
9 Zahnrad Vybava 0340304113009
10 Zahnrad Vybava 11 0340304113010
1 Passstift Montézni Zep 3 1SO 8734 §/5x25
12 Zahnrad Vybava 1 0340304113012
13 Welle HFidel 0340304113013
14 Madensraube Zavitovy Sroub 11 1SO 4026 M6x12
15 VnitFni Sroub Sroub s vnitnim 3estihranem 2 150 4762 M5x12
16 Welle Hridel 1 0340304113016
17 Zahnrad Vybava 0340304113017
18 Spodni listy Podlozka ™ 0340304113018
19 Vnitfni Sroub Sroub s vnitfnim 3estihranem 1 150 4762 M6x10
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R Schloflkasten Welle EH - Zastérova hridel EH

Abb. 8-18:
Schloflkasten Welle EH - Zastérova hFidel EH
- , X, vz
£ _ . MnoZstvi Menge Cislo clanku
o Oznaceni Popis ~ ) o .
Gr’sse. Velikost Cislo polozky

Vnitfni Sroub Sroub s vnitinim Sestihranem 3 1SO 4762 M5x12
12 Deckel Pokryt 1 0340304114002
3 O-krouzek O-krouzek 1SO 3601 y42x2,5
4 H,lse Rukéav 1 0340304114004
5 Zahnrad Vybava 0340304114005
6 Welle Hridel 1 0340304114006
7 Hohlsapnnstift Kolik 0340304114007
8 O-krouzek O-krouzek " ISO 3601 y16x1,5
9 Madensraube Zavitovy Sroub 1SO 4026 M5x6
0 outer P I 0340304114010
1 Passfeder KIiE z pefi 0340304114011
12 Spodni listy Podlozka R 0340304114012
13 Vnitfni Sroub Sroub s vnitfnim $estihranem 1SO 4762 M6x16
14 Zahnrad Vybava 1 0340304114014
15 Bezpecnostni krouZek Pojistny krouzek 0340304114015
16 Geh%ouse Bydleni 1 0340304114016
17 Welle HFidel 0340304114017
18 Madensraube Zavitovy Sroub 1 1SO 4026 M5x6
19 Hebel Paka 0340304114019
20 Feder Jaro T2 0340304114020
21 Hebel Péka 0340304114021
22 Flansch Priruba IE 0340304114022
23 Deckel Pokryt 0340304114023
24 Schraube Sroub 12 1SO 10642 M4x10
25 rourek Crouzek 0340304114025
26 Passstift Montazni cep Ix 15O 8734 y8x16
27 Welle Hridel 0340304114027
28 O-krouzek O-krouzek 12 150 3601 y13x2
29 Hohlspannstift Kolik 0340304114029
30 rouzek Crouzek B 0340304114030
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Schloflkasten Welle EH - Zastérova hiidel EH
g L _ MnoZstvi Menge Cislo clanku
g Oznaceni Popis Gr'sse. Velikost Cislo polozky
31 Hebelhalter Drzak paky 0340304114031
32 Hebel Paka 1 0340304114032
33 Griff Zachazet s 0340304114033
34 Madensraube Zavitovy Sroub 1 1SO 4026 M8x10
35 Feder Jaro 0340304114035
36 Kugel MiT K 0340304114036
37 Hohlspannstift Kotk 0340304114037
38 Madensraube Zavitovy Sroub 11 1SO 4026 M4x8
39 Welle Hridel 0340304114039
40 H,lse Rukav 11 0340304114040
41 Krouzek Krouzek 0340304114041
42 O-krouzek O-krouzek LK 1SO 3601 §16x1,5
a3 Federhalter Pruzinovy kolik 2 0340304114043
a4 Passstift Montazni tep T IS0 8734 y6x15
45 Madensraube Zavitovy Sroub 1SO 4026 M5x6
46 Zahnrad Vybava 11 0340304114046
47 O-krouzek 0O-krouzek 1SO 3601 §20x2,5
48 Passstift Montazni cep K 15O 8734 y5x15
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Abb.8-19: Planschlitten - pfi¢né sklicko
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Ersatzteile Planschlitten, Oberschlitten - Seznam nahradnich dil( kfiZzovy snimek, horni snimek
L , MnoZstyi Menge Cislo clanku
g Oznaceni Popis Gr'sse. Velikost Cislo polozky

901 Sroubovaci $roub Sroub rukojeti 034030409901
902 Deckel Vitko 1 03403040902
903 Handgriff Ruéni knoflik 03403040903
904 Handrad Rucni kolo 1 03403040904
905 Feder Jaro 03403040905
906 Flansch Piruba I 03403040906
907 Dichtring Tésnéni 03403040907
908 Schraube Sroub 11 15O 7380 M8x16

909 Spodni listy Podlozka 03403040909
910 Skalenring Skalovani " 03403040910
911 Lezak Lozisko 03403040911
912 Zastaveni MontéZni konzola " 03403040912
913 +ler Olejnik 03403040913
914 Vnitfni $roub Sroub s vnitFnim Sestihranem 12 1SO 4762 M6x20

915 Lezak LoZisko 03403040915
916 H,lse Rukav 11 03403040916
917 Zahnrad Vybava 03403040917
918 Hohlspannstift Kolik i 03403040918
919 Welle Hridel 03403040919
920 Spindelmutter Matice vietena " 03403040920
921 Vnitfni Sroub Sroub s vnitFnim Sestihranem ISO 4762 M6x16

922 Vnitini Sroub Sroub s vnitfnim Sestihranem 15 1SO 4762 M8x35

923 Passstift Monta#ni &ep 2 1SO 8734 §/5x20

924 Bettschlitten Posuvné postel 1 03403040924
925 Schraube Sroub 03403040925
926 F hrungsplatte Vodici deska 1 03403040926
927 Fhrungsplatte Vodici deska 03403040927
928 Vnitfni $roub Sroub s vnitfnim Sestihranem 17 1SO 4762 M8x20

929 Schraube Sroub 03403040929
930 Vnitfni Sroub Sroub s vnitFnim Sestihranem 14 IS0 4762 M6x10

931 Fhrungsplatte Vodici deska 03403040931
932 Fhrungsplatte Vodici deska 12 03403040932
933 Vnitfni $roub Sroub s vnitfnim Sestihranem 8 I1SO 4762 M4x10

934 Abstreifer Skrabka 2 03403040934
935 Abstreifer Erabka 2 03403040935
936 Schraube Sroub 1 03403040936
937 +ler Olejnik 2 03403040937
938 Vnitini $roub Sroub s vnitfnim Sestihranem 3 I1SO 4762 M4x10

939 Abstreifer Skrabka 03403040939
940 Planschlitten K¥izovy skluz 11 03403040940
941 +ler Olejnik 3 03403040941
942 Vnitfni Sroub Sroub s vnitFnim Sestihranem 1 IS0 4762 M8x20

943 H,lse Rukav 03403040943
944 Abdeckblech Pokryt 11 03403040944
945 Vnitfni Sroub Sroub s vnitfnim Sestihranem 2 I1SO 4762 M4x8

946 Schraube Sroub 1 03403040946
947 Keilleiste V-tyé 03403040947
948 Schraube Sroub 1 03403040948
949 Vétrny ddl Zavitovy Sroub 03403040949
950 Schraube Sroub 1" 03403040950
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T Oberschlitten - Horni skluzavka

Abb.8-20: Oberschlitten - Horni snimek

Ersatzteile Planschlitten, Oberschlitten - Seznam nahradnich dilt kfizovy snimek, horni snimek

3 L ) MnoZstvi Menge Gr”sse. Cislo €lanku

g Oznaceni Popis Velikost Cislo polozky
601 Nutenstein Drézkové matice 2
619 Vnitni Sroub Sroub s vnitinim Sestihranem 2 GB 70-86-M8x16
620 F,hrung Privodce 034030406620
623 Vétrny dal Zévitovy Sroub 1 GB 77-85-N6x12
661 Vétrné naboje Sroub 1
665 Olejnik 1 8mm 0340114
666 Vieteno Vieteno 034030406666
667 Spindelmutter Matice vietena " 034030406667
668 Passfeder Montazni kli¢ 1 DIN 6885-A4x4x14 042P4416
669 Zastaveni Drzak 1 034030406669
670 Rillenkugellager Kuli¢kové loZisko 51103 04051103
671 Vnitfni Sroub Sroub s vnitfnim Sestihranem 12 GB 70-85 - M6 x 20
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Ersatzteile Planschlitten, Oberschlitten - Seznam nahradnich dilii kfizovy snimek, horni snimek
g . _ MnoZstvi Menge Cislo clanku
5 Oznaceni Popis = - = <
= Gr’sse. Velikost Cislo polozky
672 Skalenring Krouzek s méfitkem 034030406672
673 Ocelové koule Ocelové koule 12
674 Feder Jaro 2 0,7x5x9
675 Kurbelgriff Zachazet's 1 034030406675
676 Vnitini $roub Sroub s vnitFnim Sestihranem GB 70-85 - M5 x 25
677 Handrad Rucni kolo 1" 034030406677
678 Justierkappe Sroub 034030406678
679 Vétrny dal Zavitovy Sroub 11 M6x15
680 Zavésny droub Sroub 1
681 Kurbelgriff Zachézet s 1 034030406681
682 Vétrny dail Zavitovy Sroub GB 80-85-M6 x 16
683 Unterteil Oberschlitten Horni voditko posuvniku 1 034030406683
685 Stellschraube Keilleiste Sefizovaci éroub 2 034030406685
686 Oberteil Oberschlitten Horni snimek 1 034030406686
687 Keilleiste Gib 1 034030406687
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U Reitstock - Konik

Obr. 8-21: Konik - Konik
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Ersatzteile Reitstock - seznam nahradnich dilt konik

g L . MnoZstvi Menge Cislo ¢lanku

g Oznaceni Popis Gr'sse. Velikost Cislo polozky
701 Spindelmutter Matice vietena 034030409701
703 VFeteno VFeteno T 034030409703
704 Passfeder Montazni kli¢ 1 DIN6885-A5x5x20 042P5520
705 Kugellager Kuli¢kové lozisko 2 51102 04051102
706 Lagerbock Loziskovy blok 034030409706
707 Vnitfni Sroub Sroub s vnitfnim 3estihranem 14 GB 70-85 - M5 x 20
708 Gewindestift Zavitovy Sroub GB 818-85-M4 x5
709 +ler Olejnik 1 6mm 0340105
710 Skalenring Krouzek s méfitkem 034030409710
711 Griff Zachazet s 311
712 Klemmhebel Paka 1
713 Scheibe Podlozka 1
717 Justierschraube Sroub 034030409717
718 Vnitfni Sroub Zavitovy Sroub 1" GB 78-85 - M5 x 20
719 Welle HFidel 034030409719
720 Schraube Sroub 12
721 i Sroub Zavitovy Sroub 2 GB 78-85-M12x 45
722 Vnitfni Sroub Zavitovy Sroub 1 GB 78-85-M12 x 50
723 Pokrm Pokrm 034030409723
724 Reitstockkorper Bydleni i 034030409724
725 Vétrny ddl Zavitovy Sroub GB 80-85-M6x6
726 Neni Nyt 14
727 Exzenter Excentrum 034030409727
728 Griff Zachazet s 12 034030409728
729 Hebel Paka 034030409729
730 Welle Hridel 11 034030409730
731 Exzenter Excentrum 034030409731
732 Vétrny ddl ZAvitovy Sroub 11 GB 879-86-5x 24
733 Scheibe Podlozka 1
736 Podkladova deska F hrungsgrundplate Vodici deska 1 034030409736
737 Klemmplatte Maschinenbett Upinaci deska 034030409737
738 Skala oben Vrchni méfitko 11
739 Skala dole Mé&fitko pod 1
740 Rastbolzen Zajistovaci $roub 1 034030409740
742 Skala Reitstock Konik v méfitku 034030409742
743 Aufnahme Klestina 1" 034030409743
744 Feder Jaro !
746 Scheibe Podlozka 1
747 Sroubovak Sestihranny $roub 1 GB 5782-86 - M6x35
748 Sroubovak Sestihranny sroub 1 6B 578286 -

M16x100

749 Sroubovak Sestihranny roub 4 GB 823-88- M4 x 12
750 Halter Abstreifer Drzak stérace 1 034030409750
751 Abstreifer Stérac 034030409751
752 Halter Abstreifer Driak stérace 11 034030409752
753 Abstreifer Stérac 034030409753
754 Federblech Pruzinova deska 11
760 Buchse 1
761 Schraube 1
762 H,lse 1
763 Handrad Ru¢ni kolo 1 0340304099763
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peom Feststehehde L nette - Stabilni odpocinek

Abb.8-22: Feststehende L nette - Stabilni odpocinek

Ersatzteile Feststehende L nette - Nahradni dily stabilni opérka

8 Oznatent PoD: MnoZstvi Menge Cislo clanku
a zhacent opts Gr’sse. Velikost Cislo polozky
801 R%ondelgriff Vroubkovana rukojet 3
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Ersatzteile Feststehende L nette - Nahradni dily stabilni opérka
£ . , MnozZstvi Menge Cislo clanku
9 Oznaceni Popis = - = .
Gr’sse. Velikost Cislo poloZky
802 Zylinderstift Rovny kolik 3 GB119-86-C3x18
803 <berwurfmutter Matice 3
804 Vé&trna destova clona Zavitova ty¢ 3
805 Zentriehrlse Stredici pouzdro 3
806 Koncovy dil Koncovy dil 3
807 Mumlat Matice 1
808 feststehende L nette Oberteil Horni &ast s pevnou opérkou 1
809 Sestnactiletd matka Zestihrann matice 4 GB 6170-86 - M6
810 Vétrny duil Zavitovy Sroub 3 GB79-85-M6x 16
812 Schraube Sroub 1
813 Bolest vétru Zavitovy Sroub 1
814 Spannstift Pruzinovy kolik 1 GB 879-86 - 5 x 24
815 feststehende L nette Unterteil Sledujte zbyvajici spodni &ast 1
816 Sestnactiletd matka Zestihranna matice 1
817 Scheibe Podlozka DIN 125-A13
818 Vétrny ddl Zavitovy Sroub 1 GB 78-85-M6 x 6
819 Klemmplatte Upinaci deska 31
820 Klemms3roub Upinaci 3roub 1 GB 37-88 - M12x90
CPL feststehende L nette komplett Staly odpocinek kompletni 03403040LF
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W Mitlaufende L nette - Nasledujte odpocinek

Abb.8-23: Mitlaufende L nette - Nasledujte odpocinek

Ersatzteile mitlaufende L nette - Nahradni dily nésleduji zbytek
e L , MnoZstvi Menge Gr’sse. Cislo ¢lanku
3 Oznaceni Popis ) = 5
& Velikost Cislo polozky
826 R%ondelgriff Vroubkovana rukojet 2
827 Vétrna drdha Zavitovy Sroub 2 GB119-86-C3x18
828 <berwurfmutter Matice s objimkou 2
829 V&trna de3tova clona Zavitova ty¢ 2
830 Zentriehrlse Stredici pouzdro 2
831 Koncovy dil Koncovy dil 2
832 Vétrny dal Zavitovy Sroub 2 GB 78-85- M6 x 6
833 Sestnactiletd matka Eestihranna matice 2 GB 6170-86 - M6
834 Vétrny dal Zavitovy Sroub 2 GB 79-85-M6x 16
835 Krper mitlaufende L nette Télo nésleduje odpotinek 1
836 Vnitfni Sroub Sroub s vnitinim Sestihranem 2 GB 70-85 - M8 x 45
CPL mitlaufende L nette komplett Sledujte zbytek kompletni 1 03403040LM
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X Ochrana sklicidla - Ochrana sklicidla

Abb.8-24: Drehfutterschutz - Ochrana Chuchu

Ersatzteile Drehfutterschutz - Nahradni dily ochrana sklicidla
8 y ) Mnozstvi Menge Cislo ¢lanku
< Oznaceni Popis Grsse. Velikost Cislo polozky
Ochrana proti pFetizeni Kryt sklicidla soustruhu 1
12 Krouzek Krouzek 1
3 Platte Tali¥ 1
4 Buchse Pouzdro 3
5 Lezak Lozisko 3
6 Aufnahme Klestina 1
7 Krouzek Krouzek 1
8 Buchse Pouzdro 3
9 Ochrana proti pfepinani spinagd Spinac skli¢idla soustruhu 03403050SA1
10 Platte Tali¥ 11
n Schraube Sroub 2
12 Endanschlag Omezovaci doraz 2
13 Vnitfni Sroub Sroub s vnitfnim Sestihranem 3 1SO 4762 - M5 x 12
14 Sestnactiletd matka Eestihranna matice 2 1SO 4032 - M8
15 Vnitrni Sroub Sroub s vnitfnim Sestihranem 2 1SO 4762 - M5 x 30
16 Vnitfni Sroub Sroub s vnitfnim Sestihranem 2 ISO 4762-M5x8
17 Vnitrni Sroub Sroub s vnitfnim 3estihranem 3 1SO 4762 - M8 x 35
18 Handgriff Zachazet s 1
19 Vnitfni Sroub Sroub s vnitfnim 3estihranem 2 15O 4762 - M6 x 20
CPL Kompletni ochrana proti pretizeni Ochrana skli¢idla kompletni 1 03403040FS
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Y Ochrana proti tfiskdm - Ochrana proti tfiskam

Obr. 8-25:
Ochrana proti tfiskdm - Ochrana proti tfiskam

e L ) MnoZstvi Menge Gr”sse. Cislo clanku
5 Oznaceni Popis _ = S
& Velikost Cislo polozky

SpY%oneschutz Ochrana proti tiiskam 0340304115001
12 Okenni ramy Ram okna 11 0340304115002
3 Schraube Sroub 6 1SO 7380 M4x12
4 Handgriff Zachézet s 1 0340304115004
5 Spodni lidty Podlozka 2 1SO 7089 M5
6 Vnitfni Sroub Sroub s vnitfnim Sestihranem 2 1SO 4762 M5x12
7 Scharnier Zavés 2 0340304115007
8 Spodni listy Podlozka 8 1SO 7089 M5
9 Mumlat Matice 8 1SO 4032 M5
10 Leiste Bar 1 0340304115010
1 Leiste Bar 0340304115011
12 Mumlat Matice 13 1SO 4032 M4
13 Schraube Sroub 3 1SO 7380 M4x12
14 Scheibe Okno 1 0340304115014
15 Mumlat Matice 6 1SO 4032 M4
16 Feder Jaro 1 0340304115016
7 Anschlag Omezovaci doraz 0340304115017
18 Zastaveni Drzak " 0340304115018
19 Haltewinkel Montazni konzola 0340304115019
20 Spodni listy Podlozka 1 1SO 7089 M6
21 Vnitfni Sroub Sroub s vnitfnim Sestihranem 3 1SO 4762 M6x10
22 Spodni listy Podlozka 32 1SO 7089 M6
23 Vnitfni Sroub Sroub s vnitfnim Sestihranem 2 1SO 4762 M6x50
24 Haltewinkel Montazni konzola 1 0340304115024
25 Vnitfni Sroub Sroub s vnitfnim Sestihranem 2 1SO 4762 M5x10
26 Flexibler Metallk himittelschlauch Flexibilni kovové hadice chladici kapaliny 1 0340304115026

CLL-40S06DBS6HM
27 LED osvétleni stroje LED osvatlen stroje 1 (DC 24V) (délka kabelu 0340304115027
1 metr, s tlacitkem
spinace)
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8.5 Schaltplan - Schéma zapojeni
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TM4010V - Elektrische Ersatzteile - Seznam nahradnich dilG pro elektro

Menge Gr’sse Cislo ¢lanku
Pozice Oznaceni Popis 5
Mnozstvi Velikost Cislo polozky
FU Frekvencni méFic Frekvenéni méni¢ 1 Siemens G120D
TM3610V/TM4010V (CT200-
A Digitalni zobrazeni Digit4Ini odecet 1 180 mm+CT200-290 mm+QS00965-
4m+DPA32)
DMV Ridici jednotka DMV-P21 Ridici jednotka DMV-P21 1 DMV-P21
Tenkovrstvy panel (TM3610V/TM4010V)
MB1-1.5.6.4.V-398.84-N-01 (Start/
OoP1 Bedienfeld Ovladaci panel 1 Reset, vodni cerpadlo, pracovni svétlo, 034030500P1
okam?zité tlacitko, potenciometr,
nouzové zastaveni, 3metrovy sitovy kabel)
Trifdzovy motor s
1M1 Drehstrom-Wechselfrequenzmotor vy' , 1 TM4010V 4kW 034030501M1
proménnou frekvenci
S1 Hlavni spinat Hlavni vypinac 1 ZH-20 AC-3 5E4 0340305051
2H5 LED pracovni osvétleni LED pracovni svétio 1 CLL-40S06DBSEHM (24 V stejnosmerného proudu) (1- 0340304115027
metr délky kabelu, s tlacitkem spinace)
SB1/5B2 Nezastaveny Schalter Nouzovy vypinaé 2 HY-57B-17 (dvojity normalné zavieny) 034030505B1
QKS7-5 (H6-K4-F2-A1)
SA1 Ochrana proti pfepinani spinacu Spinac sklicidla soustruhu 1 (bezpetnostni koncovy spinag) Dva normalng 03403050SA1
zaviené
Coereek toretek2 Prepinat otacek PFepinaé sméru otaceni 2 QKS75 (bezpecnostni koncovy spinac) 034030505A1
1 normalné otevieny, 1 normélné zavieny
SA2 T,rschalter Spinac dvefi 1 QKS8 (bezpetnostni koncovy spinac) s klicem 03403050SA2
U Schaltnetzteil Spinany napéjeci zdroj MW 1 WDR-120-24 (Vstupni napéti: 180-550 03403050U
VAQ)
. AB-JM50-3 (400 V, 3fazovy, 50 Hz,
M2 K himittelpumpe Eer ici 1 034030501M2
; pump Cerpeclo chladictkapaliny 100 W) Prodlouzend délka hiidele
F1 Jednopolymerovy vykonovy spinac Jednopolovy jisti¢ 1 CKDB7-C0616R 03403050F1
KA3 Zwischenrelais (s ponozkou, Mezilehlé relé (s patici, svorka) 1 MY2N-GS DC24V 03403050KA3
Klemme)
R Potenciometr (s otoénym knoflikem) Potenciometr (s knoflikem) 1 RV24YN 20s 03403050R

g-
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Schmierstoffe

Viskozita

Viskozita

Kennzeichnu

]

O

an
¢

n
Mazivo Viskozita ISO VG podle DIN 51502 LUBRICATION MObII
Mazivo DIN 51519 mm?/s TEXAco
(cSt)
Aral Degol BG680 | BP Energol SPARTAN Kldberoil Mobilgear Shell Omala
v LP
G 680 CLP 680 GRXP 680 EP 680 GEM 1-680 636 S2 GX 680 Meropa 680
SPARTAN Klaberoil i Shell Omala
VG 460 CLP 460 Aral Degol BG 460 BP Energol Mobilgear
GRXP 460 EP 460 GEM 1-460 634 S2 GX 460 Meropa 460
Aral Degol BG320 | BP Energol SPARTAN KlGberoil Mobilgear Shell Omala
VG320 CLP 320 GRXP 320 EP 320 GEM 1-320 632 s2Gx320 | Meropa320
Aral Degol BG 220 | BP Energol SPARTAN Klberoil Mobilgear Shell Omala
VG 22 LP 22
G220 CLP 220 GRXP 220 EP 220 GEM 1-220 630 $2 GX 220 Meropa 220
prevadonyblok SPARTA luberoil Shell Omal
PARTAN Kluberoi i ell Omala
evodow ol VG 150 CLP 150 Aral Degol BG 150 BP Energol Mobilgear
Frevedon ol GRXP 150 EP 150 GEM 1-150 629 $2 GX 150 Meropa 150
Redukéni olej
Aral Degol BG 100 | BP Energol SPARTAN KlGberoil Mobilgear Shell Omala
VG 1 LP 1
G 100 CLP 100 GRXP 100 EP 100 GEM 1-100 627 $2 GX100 Meropa 100
Aral Degol BG 68 | BP Energol SPARTAN Klaberoil Mobilgear Shell Omala
VG 6 LP
Gos cLP68 GRXP 68 EP 68 GEM 1-68 626 S2 GX 68 Meropa 68
VG 46 CLP 46 Aral Degol BG 46 BP Bartran NUTO H 46 Kltberoil Mobil DTE Shell Tellus Anubia EP
46 (HLP 46) GEM 1-46 25 S2 MX 46 46
VG 32 CLP 32 Aral Degol BG 32 BP Bartran NUTO H 32 Klibersynth Mobil DTE Shell Tellus Anubia EP
32 (HLP 32) GEM 4-32 N 24 S2 MX 32 32
VG 32 CLP 32 Aral Vitam GF BP Energol NUTO H 32 LAMORA Mobil Nuto Shell Tellus Rando HD
Hydraulicky olej 32 HLP HM 32 (HLP 32) HLP 32 HLP 32 S2 M 32 HLP 32
Hydraulicky olej . R
Hvdraulicky olei VG 46 CLP 46 Aral Vitam GF BP Energol NUTO H 46 LAMORA Mobil Nuto Shell Tellus Rando HD
ydraulicky ole] 46 HLP HM 46 (HLP 46) HLP 46 HLP 46 S2M 46 HLP 46
PFEVOdOVy Femen Aralska volna pracovni sila 00 o FIBRAX EP She” Alvania
; i MICROLUB Mobilux
N G 00 H-20 (Na-verseift) 7 L00 Marfak 00
Mazivo na prevodovky Aralub MEL 00 Energrease 370 E GB 00 EP 004 GLO arfak 0
Redukéni trava PR-EP 00 (Na-verseift) (Li-verseift)

(Li-verseift)
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Specialni,
vodotésna

Specialni maziva, vodéodolna

Graisses séciales,
déperlant

Aral Aralub

Energrease
PR9143

VYSOKA TEPLOTA

QNB 50

Kliberpaste
ME 31-52

Mobilux EP 0

Mobil
Greaserex
47

Walzlagerfett

Mazivo pro loZiska
Roulement Graisse

K3. roeniku K-20. roéniku

(Li-verseift)

Aralub HL 3

Tiak vkt

Energrease
LS 3

MAJAK 3

CENTOPLE
3x

Mobilux 3

Shell Alvania
R 3 Albanie
G3

Multifak
Prémiové 3

Ole fur Gleitbahnen

Oleje pro kluzna vedeni

Oleje na sklicka

VG 68

CGLP 68

Aralsky deganit
BWX 68

Maccurat
D68

ESSO Febis
K68

LAMORA
D 68

Olej Mobil
Vactra €. 2

Shell Tonna
S2 M 68

Mazivo Way
X 68

Olej pro
Vysokofrekvenéni vietena
Oleje pro vestavéna vietena

Huiles pour broches a haute
vitesse

VG 68

Deol BG 68

Emergol
HLP-D68

Spartan EP 68

Druckol KLP
68-C

Shell Omala
68

Fett pro specialni
Sroubeni na CNC
Dilenské stroje
(FlieRfett)
Plastické mazivo pro
specialni mazani CNC

obrabécich strojd

Graisse pour mazaci specialni
stroje-nastroje CNC

Trida NLGI 000
Trida NLGI 000

ARALUB
BAB 000

Tuk
EP 000

Shell Gadus
S4 V45AC

CENTOPLE
X
SLP 500

Mobilux
EP 023

Multifak 264
EP 000

Fett fir
Vysokofrekvenéni vietena
Mazivo pro vestavéna vietena

Graisse pour broches a haute
vitesse

Techno Service GmbH; Detmolder Strasse 515 ; D-33605 Bielefeld ; (++49) 0521-924440; www.metaflux-ts.de

METAFLUX-Fett-Paste (mazaci pasta) ¢. 70-8508

METAFLUX-Molybdenovy sprej €. 70-82

Kuhlschmiermittel

Chladici maziva
Regeneracni
maziva

Aral Emusol BP Se

vora Esso Kutwell

Mobilcut

Shell Adrana

Sipka
Rozpustny olej B

seznam-porovnani-oleji.fm
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9.1 Poruchy stroje
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Porucha

PFicina/

mozZné ucinky

Regeni

Stroj se nezapne

o Spinac polohy soustruznického skli¢idla

ochrana vypne stroj.

o Ochranny kryt polohového spinace vieteniku
se vypne

o Aktivovano tlacitko nouzového zastaveni

o Zkontrolujte polohovy spina¢ ochrany
skli¢idla soustruhu, sefidte jej

o Zkontrolujte nebo sefidte polohovy spinac
ochranného krytu vieteniku.

o Odemknéte nouzovy vypinac

Vypnuti proudovych chranic

0 Zadny univerzalni proudove citlivy
V pouZitém obvodu je instalovan proudovy
chranic.

Pouzity proud 30 mA typu B je jiz na svém limitu
kvlli dalsim pripojenym

spotiebitelé.

PouZijte proudovy chrani¢ typu B s proudem 300
mA (protipoZarni ochrana, nikoli

osobni ochrana).

Kontrolka nesviti

o Ridici transformator je vadny

o Kontrolka je vadna

Vyménte transformator.
Vyménte kontrolku

Osvétleni stroje nefunguje

o Ridici transformétor je vadny

Vymeérite transformator.

Motor huci

Pojistka je vadna

Vyménite pojistku

Povrch obrobku je pfilis drsny o Soustrt

uZnicky nastroj je tupy
o Pruziny soustruznickych nastrojl
PFili§ vysoky posuv

o PFili§ maly polomér na 3picce soustruznického nastroje

o Prebrousit soustruznicky nastroj

o Upindni soustruznického nastroje s
mensim pfesahem

0 Snizte posuv

o Zvétsit polomér

Klinovy femen vrze

Prokluzovani klinového femene

o Opotrebeni klinového Femene

o Napnuti klinového femene je pfilis volné

Kontrola klinového femene, jeho dotaZeni viz strana
81

Rychlost otaceni se pfilis méni

o Opotrebeni klinového Femene

o Napnuti klinového Femene je pfili$ volné

Kontrola klinového femene, jeho dotaZeni viz strana

81

Obrobek se zuZuje na kuZelovy tvar. Stf

edy nejsou zarovnané (posunuti koniku).

o Horni sané nejsou prfesné nastaveny na nulu
(pfi otaceni s hornimi sanémi)

o Zarovnejte konik se stfedem

o PFesné zarovnejte horni skluz

Soustruh chrasti

PFili vysoky posuv
o Hlavni loZiska maji vli

0 Zvolte menSi posuv.

o Nechte znovu sefidit hlavni loZiska

Stredici hrot se prehfiva

Obrobek se roztdhl  Rezna

o Povolte stred koniku

Soustruh ma kratkou Zivotnost

rychlost je pfFiliS vysoka

o P¥ili8 velky pFisuv

Nedostatecné chlazeni

0 SniZte feznou rychlost

o Pridavek na spodni dodaci / dokoncovaci
materiadl maximalné 0,5 mm)

Vice chlazeni

PFili vysoké opotiebeni boku

o Prili§ maly Uhel hfbetu (soustruznicky nastroj
"tlaci")

o Hrot soustruznického nastroje nenf

nastaven na vysku stfedu

0 Zvétsit hel hibetu

o Spravné nastaveni vysky
soustruh

TM4010V_3403050_GB_7.fm
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Porucha

Pricina/

mozné nasledky o

Redeni

Ostfi se odlamuje

PFilis maly dhel klinu (hromadéni tepla)

o Trhliny od brouseni v ddsledku nespravného
chlazeni

o Nadmérna vile v loZiskach vietena
(dochazi k kmitani)

o Nastavte vétsi uhel klinu

Rovnomérné chladnéte
o Nechte znovu sefidit vili v uloZeni vietena

Otoceny zavit je Spatné

o Soustruznicky nastroj je nespravné upnut nek
stfedu, brouseni bylo zahjeno, Ghel brous

soustruh s Uhlem 60°

o Spatna vyska ténu
o Spatny préimér

o o Nastavte soustruznicky nastroj do
eni je spravny
Pro metrické nespravné sméry pouZijte
zavity, soustruznicky nastroj 55° pro
palcovy zavit
o Nastavte spravnou vysku ténu
o Predbézné soustruzte obrobek na presny pramér

TM4010V_3403050_GB_7.fm
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9.2 Poruchy DPA32 a popis zapojeni

V z&sadé jsou vSechna pripojeni chranéna pred vnéjSim rusenim. Zvolte misto provozu, které vylucuje indukZni
nebo kapacitni rusivé vlivy na elektronicky displej nebo jeho

pripojovaci vedeni. Pfi montazi systému dodrzujte maximalni mozZnou vzdalenost od vedeni

zatiZzeno ruSenim. V pfipadé potreby zajistéte dalsi instalace v€etné stinéni

Stity nebo metalizované kryty. Civky stykacd musi byt zapojeny s potlacenim jisker.

r

1 PFipojeni napajeni DPA32

2 Ridici signal konstantni Fezné rychlosti

3 Snimac otacek napajeni

4 PFipojeni signall méreni drahy
Provozni teplota 0°C...+40°C
Skladovaci teplota -30°C...+70°C
Vlhkost 90 % pfi 20 °C + - 5 °C maximalné
Typ ochrany IP51
Hmotnost 2,5kg
Elektrické udaje:
Napajeni 12Vaz30VvVDC
Napéjeci jednotka 230V
~20W

Spotfeba proudu

BRABRGBrmalfunctions-
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9.2.1 Zapojeni konektor( ¢teciho signalu

INFORMACE

Digitalni ukazatel polohy je urcen pro provoz s enkodéry, které dodavaji diferencialni signal TTL
(obdélnikovy signal TTL) nebo signal magnetické mfizky a signal sférické mrizky.

PIN kéd 1 2 3 45 6 7 8 9 Bydleni

Diferencidlni signal TTL

pro sklenéné ne v
stupnice ML a aktivni 7+ B- B+ 0V Vybérovy A- A+ +5V Stinéni
pouziti A ,
Cteci hlava pro sig-nal +
magnetické prouzky
ignal sférické mriz nev nev nev nev
Signal lsf.erlclke mrlgky E+ S +1DVE- OV Stinénf
pro sférické Stupnlce pouziti pouziti pouziti pouziti

Poznamka (vybér signalu +): DPA32 dokaze automaticky identifikovat typy signald na zakladé tohoto

signal vybéru.
3
§
EN TH5630V
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9.2.2 Analogové vystupni rozhrani VF I/0 pro Fizeni otacek vietena

Snimac pro méreni rychlosti z rozsahu dodavky elektronického displeje musi byt
pfipojeno k tomuto Gcelu. Napéjeni je dodavano pres zadni zastrcku jack.

< < VFI1/0

Zastrcka jack

VF I/0 pripojeni

S

10V A_vstup GND

Potenciometr

Frekvenéni ménic

Cislo pint 1 2 3456

Signal 1oV A_In GND 10V A_Out (0-10V) GNI

Po spusténi funkce CSS digitalni indikator vysila analogovy signal 0-10 V do
ovladat otacky vretena.

Kdyz je funkce CSS vypnuta, signal potenciometru Fidi otacky vietena.

BRABRGBrmalfunctions-
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9.2.3 Magneticky senzor a magneticka paska

INFORMACE

Vys$3i rozliSeni zadané v digitalnim ukazateli polohy nevede k lepSimu méreni.

vysledek, protoZe v digitalnim indikatoru polohy se mezi moznymi kroky méreni magnetického pasku se cteci
hlavou neprovadi Z4dna interpolace.

Délka pélu magnetického pasku je rozhodujici pro maximalni rozlideni a presnost systému. Cim mensi jsou
vzdalenosti mezi jednotlivymi p6ly magnetického pasku, tim vy3si je

tfida presnosti pfisluSného magnetického pasku. Magnetické pasky, které pouzivame, maji rozliSeni 0,003 mm.

RozliSeni samotného displeje by mélo byt zvoleno vétsi, tj. asi

0,005 mm

DodrZujte rozméry vzdalenosti mezi senzorem a magnetickym pasem a také uhlové tolerance.
Tyto musi byt dodrzeny po celé méfené vzdalenosti!

Maximalni mezera bez kryci pasky je 0,5 mm az 1 mm. PFi pouZiti kryci pasky se mezera zmensi.
tloustkou kryci pasky véetné jeji kryci pasky. Snimac se nesmi dotykat magnetického

pas.

aktivni strana
1 / r
f

Obr. 9-1: Mezera senzoru / Magneticky pasek

——p— <3°

o

Obr. 9-2: Max. odchylka

St

Obr. 9-3: Zarovnani senzoru

BRABRGBrmalfunctions-
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9.2.4 Udrzba

Povrch magnetické pasky by mél byt ¢as od €asu oc€istén mékkym hadfikem v pfipadé silného zneciSténi prachem,
triskami, vihkosti atd.

9.2.5 Re3eni problém0
Typické chyby, které se vyskytuji béhem provozu:

Hodnota zobrazend na displeji neodpovida skute¢né hodnoté, protoze parametr pro rozliSeni pocitani je
nastaven nespravné.

o Tolerance pro mezeru mezi magnetickym senzorem a magnetickym prouzkem, ktera neni dodrzena po celou dobu
celkova ujetd vzdalenost, senzor se dotkne magnetického pasu.

o PreruSeni kabelu / profiznuti ostrymi hranami / stlaceni kabelu. o Aktivni

strana magnetického senzoru neni namontovana smérem k magnetickému prouzku. o

Senzor nebyl vyrovnan.

9.2.6 ML Méici ty€e - Rozméry

M&feni délky L, (mm)| 50~500mm
Montazni délka L, (mm)| L,= L,+2 (50+7) = L, +114
Celkova délka L (mm) L= L, +2 (50+15) = L, +130
2-Mhideept)
-
]
6040.2
L=L0+130
. L1=L0+114 )
= T~ '
o |- - :"v:\ E - 4 E
| i
] i wn <
<
¢ @ o - 8
0 . rl il '
18
2-MB{holed-#3deep5
" 50 ’
Cteci hlava ML
Rozliseni 0,005 mm (rozliSeni pocitani). Analogovy vystupni signal.
Mé&Fici rameno a snimaci hlava se montuji oddélené na &asti stroje, které jsou vici sobé pohyblivé. Pevné a pohyblivé
Casti stroje musi splfiovat pozadavky a maximalni tolerance uvedené na obr . 9-4: .
TH5630V EN
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a (M&feni horni plochy ramene) b (Povrch méficiho ramene) l C
/ 8
F
© . ¢ § © AN
T P F‘
= o~
- 0.15

Obr. 9-4:
Vyrovnani €teci hlavy. Rovnobézna chyba mezi ortogonalnimi bo¢nimi plochami méficiho ramene a
vedenim obrabéciho stroje musi byt v celém rozsahu mensi nez 0,2 mm.

Maximalni mezera mezi dvéma rovnobé&znymi povrchy méFiciho ramene a senzoru
Hlavaje 1,2 az 1,5 mm.

i

s
E") , —%]’_' —L01 (Kl
==

H]]BE- / \ Plastové podpéra \

1.2

Obr. 9-5:

9.2.7 Redeni problémii
Typické chyby, které se vyskytuji béhem provozu:

Hodnota zobrazena na displeji neodpovida skute¢né hodnot€, protoZe parametr pro rozliSeni pocitani je nastaven
nespravné.

Cteci hlava je nespravné pfipojena. Zkontrolujte pFipojent.

o Tolerance mezery mezi méfici hlavou a méFicim ramenem nebyla dodrZena napfic¢
cely rozsah méreni.

PFeru3eni kabelu / profiznuti ostrymi hranami / zmacknuti kabelu.

Do zastrcek prodluzovaciho kabelu vnikla vihkost.

Rychlost jizdy je pfili§ vysoka; neméla by prekrocit 0,5 metru za sekundu.

o Nahradni méfici rameno neni od stejného vyrobce jako pdvodni méfici rameno.
vyloznik. Skute€né rozliSeni pocitani méficiho vylozniku neodpovida nastavené hodnoté.

BRABRGBYmMalfunctions-
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9.2.8 Kulickové vahy

RozliSeni 0,005 mm (rozliSeni pocitani). Analogovy vystupni signal.

OPTIMUM

MASCHINEN

Kulickové vahy jsou jiZ ve své konstrukci chranény proti prachu a necistotdm. Nicméné ochrana
Méla by byt zajisténa ochrana proti vnéjsim mechanickym vliviim. Zabraiite silnym teplotnim vykyvim, ndrazdm
nebo vibracim.

9.2.9 Kuli

Ckové vahy - Rozméry

Méfici délka LO (mm)

51T mm-11 000 mm

Ce

lkova délka L (mm)

L=L10+260 mm

L=L0+260 mm

GERMANY

e ? '*;! Linearni enkodér
AR <4
I J il .
118
2-M5(¢. 10)x 10 B
Pozice Dznaceni Pozice Pznaceni
1 Cteci hlava 2 Kuli¢kova véha
3 PFipojovaci blok pro uchyceni vahy a upinaciho pfipravku 4 Pevny blok pro méfitko a upinaci pfipravek
5 Instala¢ni sloupek pro méfitko 6 Kryci deska pro stupnici a upinaci pFipravek
7 Sroub M5 x 20 8 Sroub M8
g
TH5630V EN
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10 Dodatek

10.1 Autorska prava

GERMANY

Tento dokument je chranén autorskym pravem. V3echna odvozend prava jsou vyhrazena, zejména prava

preklad, dotisk, pouZiti obrazkd, vysilani, reprodukce fotomechanickymi nebo podobnymi prostfedky

prostfedky a zdznam v systémech zpracovani dat, at uz ¢astecny nebo Uplny.

Technické zmény vyhrazeny bez predchoziho upozornéni.

10.2 Terminologie/Slovnik pojmu

Obdobi

Vysvétleni

Vretenik

Matice vodiciho Sroubu

sklicidlo soustruhu
Sklicidlo

Sedlo soustruhu

KFizovy skluz
Horni snimek
Kuzelovy trn
Nastroj
Obrobek
Konik

odpotinek

Soustruznicky pes

Pouzdro pro posuvné ozubené kolo a synchronni femenice.
Délend matice, kterd zabird s vodicim Sroubem.
Upinaci nastroj pro uchyceni obrobku.

Adaptér vrtaku

Posouvejte se po kluzné listé loZe stroje, kterd se posouva rovnobézné s osou nastroje.

Nasadte na sedlo soustruhu, které se pohybuje pFi¢né k ose nastroje.
Otoc¢né sané na pricnych sanich.

Kuzel vrtaku, sklicidla vrtaku nebo strediciho hrotu.

Soustruh, vrtak atd.

Dil ur€eny k soustruzeni nebo obrabéni.

Pohybliva pom(icka pro otaceni.

Sledovaci nebo stabilni podpéra pro soustruzeni dlouhych obrobk.

Zarizeni nebo upinaci pomdcka pro utahovani obrobk(, které maji byt soustruzeny
mezi hroty.

TMA4010V_3403050_GB_8.fm
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10.3 Reklamace/zaruka

Kromé narokUl z pravni odpovédnosti za vady zdkaznika vici prodavajicimu,

vyrobce produktu, OPTIMUM GmbH, Robert-Pfleger-Strafle 26, D-96103 Hallstadt,
neposkytuje zadné dalsi zaruky, pokud nejsou uvedeny nize nebo nebyly slibeny jako soucast
jediné smluvni ustanoveni.

Reklamace odpovédnosti nebo zaruky jsou vyfizovany dle uvazeni spole¢nosti OPTIMUM GmbH bud pfimo,
nebo prostiednictvim jednoho z jejich prodejct.
Veskeré vadné vyrobky nebo jejich soucasti budou bud opraveny, nebo nahrazeny bezvadnymi
soucastmi. Vlastnické pravo k vyménénym vyrobkim nebo soucastem prechézi na spole¢nost
OPTIMUM Maschinen Germany GmbH.

o Predpokladem pro uplatnéni odpovédnosti nebo zaruky je automaticky vygenerovany origindlni doklad o
koupi, ktery uvadi datum nakupu, typ stroje a pfipadné sériové Cislo. Bez predloZeni origindlniho
dokladu o koupi nejsme schopni poskytnout zZadné sluzby.

o Vady vzniklé v disledku nasledujicich okolnosti jsou vylouceny z odpovédnosti a
reklamace v zaruce:
- Pouzivani vyrobku nad rdmec technickych moznosti a spravného poufziti, zejména z divodu nadmérného
namahani stroje.
- Poskozeni zplisobené vlastnim zavinénim v dlsledku nespravné obsluhy nebo nedodrzeni nasich pokynt k obsluze
- Nepozorna nebo nespravna manipulace a pouzivani nevhodného vybaveni
- Neopravnéné Upravy a opravy
- Nedostatecnd instalace a zabezpeceni stroje
- Bez ohledu na poZadavky na instalaci a podminky pouZziti
- atmosférické vyboje, prepéti a idery blesku, jakoZ i chemické vlivy
o Nasledujici poloZky se rovnéz nevztahuji na odpovédnost ani zaruku:
- Opotrebitelné dily a soucasti, které podléhaji béZnému a zamysSlenému opotrebeni, jako napriklad
Klinové Femeny, kuli¢kova loZiska, osvétleni, filtry, tésnéni atd.
- Nereprodukovatelné softwarové chyby
o0 Veskeré sluzby, které spole¢nost OPTIMUM GmbH nebo jeden z jejich zastupcl provede za Gcelem splnéni
jakékoli dodatecné zaruky, nepfedstavuji ani akceptaci vad, ani akceptaci jeji povinnosti k nahradé.
Tyto sluzby nezpoZzduji ani nepferusuji b&h zarucni doby.
o Pro pravni spory mezi podnikateli je pfisluSny soud v Bambergu.
Pokud je kterékoli z vySe uvedenych ujednani zcela nebo ¢astecné netcinné a/nebo neplatné, povazuje se za
dohodnuté ustanoveni, které se nejvice blizi zaméru rucitele a z{stava v rdmci limitd odpovédnosti
a zaruky stanovenych touto smlouvou.

TM4010V
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10.4 Skladovani
POZOR!
VY
Nespravné a nevhodné skladovani muze vést k poskozeni nebo zniceni elektrickych a mechanickych soudasti stroje. L
N\

Balené a nebalené dily skladujte pouze za ur¢enych podminek prostredi.

Ridte se pokyny a informacemi na pFepravnim boxu:

KFehké zboZi
(Zbozi vyZzaduje opatrné zachazeni)

Chrante pred vihkosti a vihkym prostrfedim

o Predepsana poloha obalové bedny
(Oznaceni horni plochy - Sipky smérujici nahoru)

o Maximalni stohovaci vySka Pfiklad:

nelze stohovat - neskladejte dal3i bednu na prvni.

L
2
i
:

Pokud jsou stroj a pFisluSenstvi skladovany déle nezZ tfi mésice nebo jsou skladovany za jinych nez zde uvedenych podminek
prostredi, obratte se na spole¢nost Optimum Maschinen Germany GmbH.

10.5 Demontdz, rozebrani, baleni a nakladka

INFORMACE

Ve vaSem zajmu a v zajmu Zivotniho prostfedi dbejte na to, aby vSechny soucasti stroje byly likvidovany pouze uréenym a
povolenym zpusobem.

Vezméte prosim na védomi, Ze elektricka zafizeni obsahuji Fadu recyklovatelnych material( a také komponenty nebezpecné pro
Zivotni prostredi. Zajistéte prosim oddélenou a odbornou likvidaci téchto komponent(. V pfipadé pochybnosti se obratte na vas
komunalni sbérny dvir. V pfipadé potfeby poZadejte o pomoc specializovanou firmu na likvidaci odpadu.

Zajistéte prosim odbornou likvidaci elektrickych soucastek v souladu se zakonnymi ustanovenimi.

Stroj obsahuje elektrické a elektronické sou¢astky a nesmi byt likvidovan jako domovni odpad. Podle evropské smérnice
2002/96/ES o vyfazenych elektrickych a elektronickych zafizenich a jeji implementace do narodniho prava musi byt vyrazené
elektrické naradi a elektricka zafizeni skladovany oddélené a recyklovany v ekologicky Setrném misté.

zpusob.

Jako provozovatel stroje byste si méli zjistit informace o autorizovaném systému sbéru nebo likvidace, ktery plati pro vasi
spole¢nost.

Zajistéte prosim odbornou likvidaci elektrickych soucastek v souladu se zdkonnymi predpisy. Vybité baterie vhazujte pouze
do sbérnych nadob v obchodech nebo u spole¢nosti zabyvajicich se nakladanim s odpady.

EN
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10.5.1 Vyfazeni z provozu

POZOR!

Nepouzivané stroje je tfeba odborné vyradit z provozu, aby se predeslo jejich pozdé&jSimu
zneuZiti a ohroZeni Zivotniho prostfedi nebo osob.

oV pripadé potreby stroj rozeberte na snadno ovladatelné a opakované pouzitelné sestavy a soucasti.
0 Soucasti stroje a provozni kapaliny zlikvidujte uréenymi metodami likvidace.

10.5.2 Demontaz

Vytdhnéte napajeci kabel nebo rozeberte pfipojovaci kabel a odpojte pfipojeni
kabel.

10.5.3 Demontaz

Vypustte olej

o z vieteniku, vypoustéci otvor o0z » »Vretenik” na strané 81
podavaciho Ustroji, vypoustéci otvor oz » .Podavaci zafizeni" na strané 80
krytu, vypoustéci otvor ,Zastéra" na strané 80

Demontujte hnaci motor.

10.5.4 Baleni a nakladka
Umistéte stroj na 2 palety pro snadnou pfepravu a vyjmuti  Bod zavéSeni
nakladu na strané 28
Stroj pfiSroubujte k prdchozim otvordm v zdkladné stroje pomoci palet.
Demontujte ochranny kryt proti stfikajici vodé.

Napnéte stroj napinacimi pasy na loZi stroje.

10.6 Likvidace obalu nového zafrizeni

VSechny pouZité obalové materialy a balici pom(cky ze stroje jsou recyklovatelné a
obecné je nutné dodat material k opétovnému pouZziti.

Obalové drevo Ize dodat k likvidaci nebo k op&tovnému pouziti.

Veskeré obalové komponenty vyrobené z kartonové krabice Ize nasekat a dodat do
sbér starého papiru.

Félie jsou vyrobeny z polyethylenu (PE) a polStarové €asti z polystyrenu (PS).
Tyto materidly Ize po recyklaci znovu pouZit, pokud jsou predany do sbérného dvora nebo
pfislusnému podniku pro nakladani s odpady.

Obalové materidly preposilejte pouze spravné roztfidéné, aby bylo mozné je pfimo znovu pouZit.

10.7 Likvidace maziv a chladicich kapalin

POZOR! r
Bezpodminecné se ujistéte, Ze jste pouZzitou chladici kapalinu a maziva zlikvidovali v
zplUsobem Setrnym k Zivotnimu prostredi. Dodrzujte pokyny pro likvidaci vaseho komunalniho odpadu
spravcovské spole¢nosti.
INFORMACE
?E‘ PouZité emulze chladicich kapalin a oleje by se nemély michat, protoZe oleje Ize znovu pouZit pouze
2 bez pfedbé&zné Upravy, pokud nebyly smichany.
§ Pokyny k likvidaci pouzitych maziv jsou k dispozici od vyrobce
& maziva. V pfipadé potieby si vyzadejte datové listy specifické pro dany produkt.
:
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10.8 Likvidace prostrednictvim sbérnych dvorud obce

Likvidace pouzitych elektrickych a elektronickych soucastek
(Plati v zemich Evropské unie a dalSich evropskych zemich s
samostatny sbérny systém pro tato zafizeni).

Oznaceni na vyrobku nebo na jeho obalu uvadi, Ze s vyrobkem nesmi byt zachazeno tak, jak je

béZzny domovni odpad, ale ten je nutné odvézt na centralni sbérné misto

recyklace. Vas prispévek ke spravné likvidaci tohoto produktu ochrani Zivotni prostrfedi

a verejné zdravi. Nespravna likvidace predstavuje riziko pro Zivotni prostfedi a verejné zdravi.

Recyklace materidlu pomdZe snizZit spotfebu surovin. Dal3i informace naleznete

Ohledné recyklace tohoto vyrobku se prosim obratte na sv(j okresni Grad pro sbér komunalniho odpadu.
sbérné misto nebo obchod, kde jste vyrobek zakoupili.

10.9 Manual pro zménu informaci

Kapitola Krétka poznamka nova verze ¢.

36 Ochrana informaéniho €ipu v pfepravni poloze; 1.0.1
Aktualizované schéma zapojeni

4.10.1; 4.14.1 VloZen stll pro posuv a zavit 1.0.2
4.10.1; 4.141 Stdl pro posuv a zavit opét odstrané&n, vyménitelna kola jsou jina; 1.0.3
Nahradni dily Vykres pohonu s vloZenou ochranou proti st¥ikajici vodé

Néhradni dily Aktualizace kiizového skiuzu 1.04

10.10 Sledovani produktu

Jsme povinni provadét nasledny servis nasich produktd, ktery saha nad rdmec
zasilka.

Byli bychom vdécni, kdybyste nam mohli zaslat nasledujici informace:

Upravena nastaveni

o0 Jakékoli zkuSenosti se soustruhem, které by mohly byt dlleZité pro ostatni uzivatele
o Opakujici se poruchy

Optimum Maschinen Germany GmbH

Dr. Robert Pfleger Str. 26

D-96103 Hallstadt, Némecko

Fax +49 (0) 951 - 96 555 - 888
e-mail: info@optimum-maschinen.de
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10.11 Genauigkeitsbericht TM Serie - Zprava o pfesnosti fady TM
Der ausgef lite Genauigkeitsbereicht liegt der gelieferten Maschine einzeln bei. Kompletni presnost
Zprava je priloZzena ke kazdému dodanému stroji.

OPTIMUM

MASCHINEN

-GERMANY

Zadny.

Testovaci objekt

Predmét testovani

Znaceni

Vykres

Maximalni povoleny objem

Max. povoleny
[mm]

Messwert
Méreno
hodnota

[mm]

G1

Rundlauf der

Hauptspindel
(Auflendurchmesser).
Planlauf der

Hauptspindel (Stirnseite).

Soustrednost hlavniho
vietena (vnéjsi primeér).
Axidlni hazeni hlavniho

vieteno (predni strana).

A: 0,01

B: 0,01

G2

Radiallauf des

Zentrierspindelzapfens der
Hauptspindel.

Radialni hazeni kuzele

stfediciho vietena hlavniho
vietena.

0,01

G3 Ry

ndlaufgenauigkeit des
Innenkegels der

Hauptspindel.

Soustfednost vnitfniho
kuZele hlavniho vietena.

A: 0,01

B: 0,02 /100 mm

G4

Paralelita

Reitstockpinole zur
Posunuti postele

Paralelismus

pinola koniku k pohybu sani
loZe

A:0,02/500

B: 0,02/500

DE | EN
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Zadny.

Testovaci objekt

Predmét testovani

Znaceni

Vykres

Max. povoleny
[mm]

Maximalni povoleny objem

Messwert
Méreno
hodnota

[mm]

G5

Gleiche H he der beiden

Zentrierspitzen an
Spindel und Reitstock.

Stejna vyska obou stfedll na

viretenu a koniku.

=
|

1|
N

|

0,04

G6

Paralelita

Bettschlittenbewegung zur
Mitte des

Spindelkonus.

RovnobéZnost postele
pohyb posuvniku k

stfed vietena
kuZzel.

———

Eg;

]
= 300 k-

A:0,02/300

B: 0,02/300

G7

Parallelit%ot des
Oberschlittens zur Mitte des

Spindelkonus.

RovnobéZznost horniho
suportu se stfedem

vietenovy kuzel.

0,015/150

G8 Rec

ntwinkligkeit der
Querschlittenbewegung zur

Hauptspindelachse.

Kolmost pohybu pfi¢nych
suportd k hlavni ose vietena.

0,02/300

a 90

G9

Rundlauf Drehfutter

Vybéhnuti celistniho sklicidla

L

[

DE | EN
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Messwert
v - L, Maximalni povoleny objem
C. Testovaci objekt Znaceni Mé&feno
Max. Y
Zadny. PFedmét testovani Vykres povoleny hodnota
[mm] [mm]
G10 Spann-und 0,04
Zentiergenauigkeit des
Drehfutters. 0 b ¥325/0,12/75
PFesnost upinani a stfedéni % (0,08/100)
sklicidla.
£
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Prohlaseni o shodé ES

v souladu se smérnici o strojnich zafizenich 2006/42/ES, pfiloha II, ¢ast 1.A a nafizenim o strojnich
zafizenich (EU) 2023/1230, pfiloha V, ¢ast A Optimum Maschinen Germany GmbH Dr .-
Vyrobce / distributor Robert-Pfleger-Str. 26 D- 96103 Hallstadt, Némecko

timto prohlasuje, Ze nasledujici produkt

Oznateni produktu: Ru¢né ovladany soustruh

Typové oznaceni: TM4010V

splfiuje vSechna pfisludna ustanoveni vySe uvedené smérnice a dodatecné pouzitych smérnic (dale jen ,vlevo”) - véetné zmén platnych v dobé
prohla3eni. Stroj jiz splfiuje poZadavky nafizeni o strojnich zafizenich (EU) 2023/1230, které nabyva Gcinnosti dnem 20. ledna 2027.

Popis:

Ruéni soustruh bez numerického fizeni

Byly uplatnény nasledujici dalsi smérnice EU:

Smeérnice o elektromagnetické kompatibilit€ 2014/30/EU; Omezeni pouZivani urcitych nebezpecnych latek v elektrickych a elektronickych
zafizenich 2015/863/EU

Byly pouZity nasledujici harmonizované normy:

EN ISO 23125: 2015-04 Obrabé&ci stroje - Bezpecnost - Soustruhy

EN 60204-1:2026-06 Bezpeé&nost strojnich zafizeni - Elektrickd zaFizeni strojd - Cast 1: Vieobecné poZzadavky
EN ISO 13849-1: 2023-12 Bezpe&nost strojnich zafizeni - Bezpecnostni ¢4sti ovladacich prvkd - Cast 1: Obecné konstrukéni zasady

EN ISO 13849-2: 2013-02 Bezpecnost strojnich zafizeni - Bezpe¢nostni ¢asti ovladacich prvkd - Cast 2: Validace

EN ISO 12100: 2011-03 Bezpecnost strojnich zaFizeni - Obecné zasady pro konstrukci - Hodnoceni rizik a snizovani rizik
EN 55011: 2022-05 Primyslova, védecka a lékai'ska zafizeni - Charakteristiky radiofrekvenéniho ruseni - Meze a metody méreni - tfida A

EN 61800-3:2024-04 Systémy elektrickych pohon( s nastavitelnou rychlosti - Cast 3: Norma vyrobku pro elektromagnetickou kompatibilitu
vcetné specifickych zkuSebnich metod.

EN 61800-5-1: 2017-11 Systémy elektrickych pohon( s nastavitelnou rychlosti - Cast 5-1: Bezpe¢nostni pozadavky - Elektrické, tepelné a
energetické

Jméno a adresa osoby opravnéné k sestaveni technické dokumentace:

Kilian St,rmer, telefon: +49 (0) 951 96555 - 800

/ f

Kilian Starmer (CEO, General Manager)
Hallstadt, 2. fijna 2026
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Udaje o stroji

l:' Prvni vzorek stroje Sériovy s

Oznaceni stroje: Typ: Inspektor:
Sériové Cislo: Rok vyroby:
Prohlizeni

spravné umisténi

dobre |:| nok

Funkce systému Stroj Ize

dobre D nok

Funkce bezpecnostnich zarizeni

dobre |:| nok

vypnout v poradku

D nok

Oznacovani N a PE

dobFe |:| nok

Dostupnost provozu

zdroje

dobre D nok

ProSkoleni a pouceni operatofri

HEEE

dobre |:| nok

Optické poskozeni

dobre D nok

) O e

Kontinuita systému ochrannych vodicl

Mé&Fici bod mezi PE pfipojenim a

Namérena hodnota

(méFici napéti 0,2 A nebo 10 A)

Prosel

Motory Ano I\E I:I
T&lo stroje Ano “E l:,
Pridavné dily Ano NE l:l

Méreni izola¢niho odporu

Dirigent Cilova hodnota Skutecna hodnota Zkusebni napéti V poradku?
L1-> PE 1 MQ Vv DC AnoNe | [ ]
L2->PE 1 MQ v DC AnoNe | [ ]
L3->PE 1MQ Vv DC AnoNe | [ ]
N -> PE 1MQ Vv DC Ano NE D

ZkouSka napétim (2nasobek jmenovitého napéti nebo 1000 V)

Dirigent Cilova hodnota Skutecna hodnota ZkuZebni napéti V poréadku?
L1 -> PE 1MQ v DC AnoNe |
L2 -> PE 1 MQ v DC AnoNe |
L3->PE 1MQ v DC Ano NE
N -> PE 1MQ Vv DC Ano Ne |

Ochrana proti zbytkovému napéti

Skladovatelny naboj nad 60 pC:

Ano I\E

Méritelné napéti 5 sekund po odpojeni od sité < 60 V; hodnota:

dobre D

Exponované ¢asti s dobou vybijeni > 1 sekunda a tfidou ochrany nizsi nez IP2X/

IPXXB:

Zadny I:’

Funkéni kontrola

Méfeni sekundarni napajeci jednotky: napéti

Cilova hodnota:

Skute¢na hodnota:

ok ||

Nouzové zastaveni / Nouzové vypnuti:

ok [ |

Ovéreni testovanim:

ok [ ]

Poznamky / RGzné:

Misto:

Datum:

Test proSel:

o [ ]

Podpis inspektora

VDE-0113-1

EN
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Index

A

drzak obrobku 47 O Povinnosti

Zpréava o nehodé 17 C Funkce

kalkulacky 65 Tabulka vymény ozubenych ProvozZovatele ........o..coerveemeeservenenens 12 uZivatele 12
48 Diagram zavislosti upinaci sily na Obsluha 59 Drzak
FYCHIOSE wevvvererrerreseriserianes 55 Upinani nastroje nastroje 42
42 Konstantni fezna rychlost ........cccoveevveenenenccnennns 74 Chladici
kapalina ............ 51 Autorska P
prava 134 KFizové sefizeni Vypadek napéjeni 41 Kolisani
elektrické Sité ... 38 Znacky zakazu, varovani a
pfikazl ............ 14 Ochranné
Konik 48 Zakaznicky
servis 83 Technik zakaznického vybaveni 15 Q Kvalifikace personalu
SEIVISU wovvoerveeesreesssesesssinens 83 Rezné rychlosti 76 D
Prohlaseni 0 Shodé ..........cocevuveeneeernnnnens 142 Pfimy
Bezpecnost 11 R Rychlé
chod 41 Likvidace
138 E Zemni chranic 36 ES - prohlaseni o brzdeni 41 Referenéni
shodé 142 Elektrickd instalace ..o, znacka 64 Pozadavky na misto
127 Elektronika 17 Podminka nouzového instalace 30
zastaveni Obnoveni
Provozni pripravenosti ......e.cveceeereeernseseesesesenns 41
S
reset 41 Nouzovy hfibovy Bezpetnostni sklicidlo soustruhu 53 Rozsah
SPINAC ... 14 F SoustruZeni a zapichovéni Celni plochy ..o dodavky 28 Servisni
linka 84 Odborny
49 Funkéni kontrola 341 prodejce
Inspekce 78 Terminy otacek
inspekci 18 Instalace Konik 48 Kontrola provozovatelem

127 Pozadavky na misto instalace

30 Meziresortni

pred uvedenim do

doprava 27 L Vybeér jazyka PrOVOZU «coonvermvrenerenerreresrinnes 143
zavit 47 SoustruZeni
zavitl 51 Utahovaci momenty
sklicidlo 58 Nastrojova
data 65 Drzak
DPA 64 Soustruznické nastroje 42
sklicidlo 53 Upevnéni vietena PFeprava 27, 28 Soustruzeni mezi
SOUSEIUNU .. 43 Zvedani
ArOtY .o 49 kratké kuzely 50
Jefab 29 Vysokozdvizny U PoutZiti zdvihaciho zaFizeni .........cccovvicviviiiviincininns 17 V Napétové
vozik 29 Podélné
soustruzeni 49 Mazani Spicky 38 W Zahrivani
31 M Hlavni vypina¢ 13
stroje 34
Udrzba 78 Mechanicka £
(T[4 - TSROSO 17 Nespravné ‘2
[}
pouziti 9 Montaz g
]
g
ml
3
1)
odpotinky 47 3
=
|
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